
 

 

অধ্যায় 1 জাপানে কর্ মনেনের জেয গুরুত্বপূর্ ম বিষয়  

1.1 টির্ওয়াকম 

 নির্ মাণ কাজ সম্পূণ ম হওযার আগ পর্ মন্ত অনিকগুন া ধাপ রনযনে। নিনিন্ন ধরনণর কানজর নিনেষ ঠিকাদার সাধারণ 

ঠিকাদানরর কাে থেনক কাজ গ্রহণ কনর, নির্ মাণ কাজ এনগনয নিনয, পরির্তী প্রক্রিযার সানে র্ুক্ত হি। সুচারুিানি নির্ মাণ 

কাজ এনগনয থিযার জিয, নিনেষ ঠিকাদানরর র্ধযকার ঠির্ওযাকম গুরুত্বপূণ ম। নির্ মাণ কানজর জিয, সাইি 

সুপারিাইজানরর সানে আন াচিা কনর, থ ারর্যাি (শ্রনর্কনদর প্রধাি) প্ররু্ক্রক্তনিদনক নিনদমেিা প্রদাি কনর। নির্ মাণ 

সাইনি, নসনিযর থিকনিনেযািরা কর্ অনিজ্ঞ জনুিযর থিকনিনেযািনদর পরার্ে ম নদনয নির্ মাণ কাজ এনগনয নিনয র্ায। 

1.2 জাপানে বের্ মার্ কানজর জেয কানজর অযাসাইেনর্ন্ট 

 নির্ মানণর র্াত্রার উপর নিিমর কনর, জাপানি নির্ মাণ কানজর জিয কানজর অযাসাইিনর্নের নিনিন্ন পযািাি ম রনযনে। 

উদাহরণস্বরূপ, সাধারণ িড় আকানরর নির্ মাণ কাজ, নচত্র 1-1-এ প্রদনে মর্ত পদ্ধনর্ত অিুসানর, নির্ মাণ কানজর আনদে 

প্রানি থেনক নির্ মাণ পর্ মন্ত পনরচা িা করা হয। সাধারণ আিাসি (হাউক্রজিং) ইর্তযানদর র্নর্তা থোি আকানরর নির্ মানণর 

জিয, ক্লানযে (িিি তর্তনর করার আনদে প্রদািকারী ) িিনির ঠিকাদার ইর্তযানদনক আনদে প্রদাি করন , িিনির 

ঠিকাদার প্রধাি ঠিকাদার নহসানি নিনেষ ঠিকাদারনক পনরচা িা কনর, আিাসি (হাউক্রজিং) নির্ মানণর কাজ এনগনয নিনয 

র্ায। 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 নচত্র 1-1 কানজর অযাসাইিনর্নের উদাহরণ 

① নির্ মাণ িযিস্থাপিা 

② সুপারিাইজার ③ নিজাইিার 

⑤ সাইি সুপারিাইজার 

পুনরা নির্ মাণনক সিংগঠির্ত করা থকাম্পানি 

⑥ নিনেষ ঠিকাদার 

নরিানরর নির্ মাণ কাজ  

⑥ নিনেষ ঠিকাদার 

উদাহরণ)  র্ মওযাকম নির্ মাণ কাজ 

⑥ নিনেষ ঠিকাদার 

উদাহরণ) িারা নির্ মানণর কাজ  

থ ারর্যাি (শ্রনর্কনদর প্রধাি) থ ারর্যাি (শ্রনর্কনদর প্রধাি) থ ারর্যাি (শ্রনর্কনদর প্রধাি) 

শ্রনর্ক শ্রনর্ক শ্রনর্ক শ্রনর্ক শ্রনর্ক শ্রনর্ক 
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[①নির্ মাণ িযিস্থাপিা] 

 ঠিকাদারনক নির্ মাণ কানজর আনদে প্রদাি করানক "আনদে প্রদাি (অিমার)" ি া হয। আনদে প্রদাি 

করা প্রনর্তষ্ঠাি িা থকাম্পানিনক "আনদে প্রদািকারী" ি া হয। উদাহরণ স্বরূপ, িূনর্, অিকািানর্া, পনরিহি 

ও পর্ মিি র্ন্ত্রণা য িা স্থািীয সরকার িা থিসরকানর থকাম্পানি, িা, একজি িযক্রক্ত "আনদে প্রদািকারী" 

হনয োনক। 

[②সুপারিাইজার] নির্ মাণ কাজ ড্রইিং অিুর্াযী সম্পাদি করা হনে নকিা র্তা নিক্রির্ত করার দানযনত্ব োকা 

প্রনকৌে ী।  

[③নিজাইিার] আনদে প্রদািকারীর অিুনরাধ িাস্তিাযি করার জিয ড্রইিং এিিং থেনসন নকেি তর্তনর 

করার দানযনত্ব োকা প্রনকৌে ী।  

[④পুনরা নির্ মাণনক সিংগঠির্ত করা থকাম্পানি] সাধারণর্ত "সাধারণ ঠিকাদার" িার্ িাকা হয। 

[⑤সাইি সুপারিাইজার] নির্ মাণ কানজর সাইি র্তত্ত্বািধাি কনর, থিরৃ্তত্ব প্রদাি কনর োনক। 

[⑥নিনেষ ঠিকাদার] হ , প্রনর্তঠি নির্ মাণ কানজর নিনেষজ্ঞ। একানধক কর্ী, থ ারর্যানির (শ্রনর্কনদর প্রধাি) 

নিনদমে অিুর্াযী কাজ কনর োনক।  

 

1.3 কেস্ট্রাকশে কযাবরয়ার আপ বসনের্ 

জাপানি, "কিস্ট্রাকেি কযানরযার আপ নসনের্" প্রস্তুর্ত করা হনয োনক। কিস্ট্রাকেি কযানরযার আপ 

নসনের্, প্রনর্তঠি প্রনকৌে ীর কানজর পার রর্যান্স ও থর্াগযর্তা নিিন্ধি কনর, দক্ষর্তার সঠিক রূ্ যাযি, 

নির্ মাণ কানজর র্ানির উন্ননর্ত ও সাইনি কাজ আনরা দক্ষ কনর থর্তা ার নদনক সিংরু্ক্ত করার িযিস্থা নহসানি 

জিনপ্রযর্তা অজমি কনরনে। দক্ষ শ্রনর্কনদর চারঠি থ নিন  িাগ করা হনযনে এিিং নসনেনর্ নিিনন্ধর্ত 

করা হন  থ নি নক প্রনর্তনিনধত্বকারী কািম ইসুয করা হয। 
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নচত্র 1-3 কযানরযার আপ নসনেনর্র থ নিন  এিিং কানিমর রঙ 

 নিনচর নর্তিঠি নিষনযর জিয দক্ষ শ্রনর্নকর র্ূ যাযি করা হয। 

 (কানজর নদনির সিংখ্যা, থর্াগযর্তা, ইর্তযানদ) 

 ・জ্ঞাি এিিং দক্ষর্তা (থর্াগযর্তা সম্পন্ন) 

 ・িযিস্থাপিার দক্ষর্তা (নিিনন্ধর্ত র্ূ  দক্ষ কর্ীর প্রনেক্ষণ, থ ারর্যানির অনিজ্ঞর্তা) 

থ নি  2-এর জিয, নসনের্ থরক্রজনস্ট্রেনির পর 645 (3 িের) নদনির থিনে কানজর নদি প্রনযাজি 

হয নিধায সিাই থ নি  1 থেনক শুরু করনি। 

 

1.4 সম্ভাষর্ 

 জাপানি নির্ মাণ সাইনির গুরুত্বপণূ ম নিষয হ  [নির্ মাণ সাইনির জাযগার দরু্ মিিা থরাধ করা]। এই 

কারনণ, প্রনর্তনদিই নিনিন্ন ধরনণর প্রনচষ্টা চা ানিা হয। এই প্রনচষ্টার সিনচনয থর্ৌন ক এিিং গুরুত্বপণূ ম 

অিংে হ  সম্ভাষণ। কনরনিানর শ্রনর্কনদর অনর্তির্ করার সর্য, সকান  "শুি সকা " "আপিার 

কানজর জিয ধিযিাদ" িন  সম্ভাষণ জািানিা হয। নিনিন্ন থপোর (কানজর ধরি) শ্রনর্কনদর র্নধয 

কুে  নিনির্নযর র্াধযনর্ ঐনকযর অিিূুনর্ত তর্তনর হয এিিং কাজঠি স্বােনযয সম্পন্ন করা র্ায। 

প্রাথবর্ক লেনেনের 

লিকবেবশয়াে (প্রযুক্তিবিদ) 

(বশোেবিশ লিকবেবশয়াে 

(প্রযুক্তিবিদ)) 

র্ধ্য লেনেনের লিকবেবশয়াে 

(প্রযুক্তিবিদ) 

(সম্পরূ্ মোনি দে লিকবেবশয়াে 

(প্রযুক্তিবিদ)) 

ল ারর্যাে (শ্রবর্কনদর প্রধ্াে) 

বিসানি সাইনি কাজ করনে 

সের্ প্রযুক্তিবিদ 

উন্নে িযিস্থাপোর দেো সম্পন্ন প্রনকৌশেী 

( বেিবিে র্েূ দে কর্ী ইেযাবদ 

লেনেে 1 সাদা 

লেনেে 2 েীে 

লেনেে 3 

লেনেে 4 

রূপা 

লসাো 
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সাধারণিানি িযিহৃর্ত সম্ভাষনণর র্নধয "আপিার কানজর জিয ধিযিাদ" "আনরকঠি (নিরাপদ) কানজর 

নদি থহাক", ইর্তযানদ রনযনে। 

1.5 সকানের সর্ানিশ 

জাপানি নির্ মাণ সাইনি, কাজ শুরু হওযার আনগ, প্রনর্তনদি সর্স্ত শ্রনর্ক সর্নির্ত হওযার সিার 

আনযাজি করা হয। এনক ‘সকান র সর্ানিে’ ি া হয। দইু ধরনির সকান র সর্ানিে রনযনে; সাধারণ 

সকান র সর্ানিে এিিং প্রনর্তঠি কাজ িা থপোর জিয সকান র সর্ানিে। উিয সকান র সিার র্ূ  

উনেেয হ  [নির্ মাণ সাইনি দুর্ মিিা থরাধ করা] এিিং এনক [সকান র নিরাপত্তা সিাও] ি া হয। 

 

1.5.1 সাধ্ারর্ সকানের সর্ানিশ 

 সাধারণ সকান র সর্ানিনে, প্রধাির্ত নিনচর নিষযগুন া 

পনরচা িা করা হয৷ 

➀সাইি সুপারোইজানরর সম্ভাষর্ 

 সাইি সপুারিাইজানরর সম্ভাষণ, শ্রনর্দনকর র্নধয 

ঐনকযর অিুিূনর্ত িৃক্রদ্ধ কনর, ঐ নদনির কাজ নিরাপনদ ও আরার্দাযকিানি সম্পন্ন করার জিয 

িযিহার করা হয। 

②লরবিও কযাবেসনথবেক্স (শক্তিোনের জেয িযায়ার্) 

 কানজর আনগ ওযার্ ম আপ িযাযার্ েরীর ও র্িনক চাঙ্গা কনর থর্তান  আর্ার্ত প্রনর্তনরানধ সাহার্য 

কনর। জাপানি, থরনিওনর্ত সঙ্গীনর্তর সানে নর্ন নয িযাযার্ করা "থরনিও কযান সনেনিক্স" সিার নিকি 

পনরনচর্ত নিধায, সকান র সর্ানিনে থরনিও কযান সনেনিক্স পনরচা িা করা হয। কখ্িও কখ্িও 

সঙ্গীর্ত োড়া দৃঢ়িানি "1, 2, 3, 4" ি ার সর্য েরীর িড়াচড়া করা হয। 

③ কানজর বিষয়িস্তুর বেক্তিেকরর্ 

 ঐ নদনি পনরচা িা করা কানজর প্রনর্তঠি থ ারর্যাি, সিাইনক নদনির কানজর নিষযিস্তু এিিং 

শ্রনর্নকর সিংখ্যা সম্পনকম অিনহর্ত কনর। সাইনি নিনিন্ন থপোর শ্রনর্ক কাজ কনর োনক। অিযািয 

থপোর শ্রনর্ক করৃ্তমক, ঐ নদনির কানজর নিষযিস্তু সম্পনকম জািািা, নিপদ থরাধ করার জিয 

সর্ানিনের অিস্থা 
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গুরুত্বপণূ ম। এোড়াও, নিনজর কানজর থক্ষনত্র থকাি ধরনণর প্রিাি থ  নি র্তা জািা সম্ভি হনি। 

এোড়াও, এই সর্নয, ঐ নদি থর্াগদািকারী িরু্তি শ্রনর্কনক (িিাগর্ত ি া হয) পনরচয কনরনয থদওযা 

সম্ভি হনি। নিনজনক িিাগর্ত নহনসনি পনরচয কনরনয থদযা হন , উচ্চস্বনর নিনজর িার্, থকাম্পানি 

ইর্তযানদ েষ্টিানি উনেখ্ কনর কো ি নর্ত হয। 

④ বিপনদর পূি মাোস প্রদানের কর্ মকাণ্ড (KY কর্ মকাণ্ড) 

 নিপনদর পিূ মািাস প্রদানির কর্ মকাণ্ডনক KY (Kiken Yochi) কর্ মকাণ্ড ি া হয এিিং ঐ নদনির কানজর 

সর্য দুর্ মিিা র্িার সম্ভািিা আনে এর্ি পনরনস্থনর্ত কল্পিা কনর, নিপদ সিাক্ত কনর, দুর্ মিিা আগার্ 

প্রনর্তনরাধ করার জিয এই কর্ মকাণ্ড পনরচা িা করা হয। নিনেষ কনর, নির্ মাণ সার্গ্রী পনরিহি করা, 

িড় ধরনণর নির্ মাণ র্ন্ত্রপানর্ত িড়াচড়া িা স্থািান্তর করা, িরু্তি কাজ থর্াগ করা ইর্তযানদর র্নর্তা নিনিন্ন 

কাজ পনরচা িা করার সর্য, সঠিকিানি নিপনদর পিূ মািাস প্রদাি কনর, সিার সানে থেযার করা হয। 

⑤ বেরাপত্তার বিষয়সর্িূ বেক্তিেকরর্ 

সাধারণর্ত, সকান র সর্ানিে থেনষ, দুজি নর্ন  একঠি দ  নহনসনি, উঁচু কনে নিনচর র্নর্তা নিরাপত্তার 

নিষয নিক্রির্ত করা হয৷ 

⑥ সম্ভাষর্ জাবেনয় কাজ শুরু করা  

 নিরাপত্তার নিষযসর্ূহ নিক্রির্ত করা হনয থগন , সিাই নর্ন , "আজনকর নদিঠিও নিরাপদ োকুি!" 

িন , সাধারণ সকান র সর্ানিে থেষ কনর কাজ শুরু করা হয। এর পনর, কাজ অিসুানর নিিক্ত হনয 

িািনদনক ঠিক আনে নক? িার্নদনক ঠিক আনে নক? সার্নির নদনক ঠিক আনে নক? নপেনির নদনক ঠিক আনে নক? 

র্াোর উপনরর নদনক ঠিক 

আনে নক? 
পানযর নদনক ঠিক আনে নক? 

থহ নর্ি নচিনুকর 

স্ট্রযাপ ঠিক আনে নক? 

থপাোনকর িানর্র িযাগ 

ঠিক আনে নক? 

নিরাপত্তা নিক্রির্তকরনণর অিস্থা 
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সকান র সর্ানিে অিুঠষ্ঠর্ত হয। 

 

1.5.2 প্রবেটি কাজ িা লপশার জেয সকানের সর্ানিশ 

 সাধারণ সকান র সর্ানিনের পনর, প্রনর্তঠি কাজ িা থপোর জিয সকান র সর্ানিে অিুঠষ্ঠর্ত হয। 

① বেরাপত্তার জেয ললাগাে লদওয়া (িাচ এন্ড কে) 

 সিাই নর্ন  ইোরা নদনয উচুঁ কনে নিরাপত্তা সম্পনকমর্ত 

থলাগাি থদওযা হয। শুধরু্াত্র নিরাপত্তা নিক্রির্ত করার 

জিয িয, ঠির্ওযানকমর অিুিূনর্ত িৃক্রদ্ধ করার জিযও 

িযিহার করা হয। উদাহরণস্বরূপ, নিনচর র্নর্তা নিষয 

থলাগাি থদওযা হয। 

 "চন া েিূয দরু্ মিিার সানে কাজ কনর, ইনযানে!!" 

②  বিপনদর পূি মাোস প্রদানের কর্ মকাণ্ড (KY 

কর্ মকাণ্ড) 

সাধারণ সকান র সর্ানিনে, পুনরা কানজর সাইনির 

সানে সম্পনকমর্ত KY কর্ মকাণ্ড পনরচা িা করা হন ও, 

প্রনর্তঠি কানজর জিযও কাজ শুরু করার আনগ KY 

কর্ মকাণ্ড পনরচা িা করা হয৷ KY কর্ মকাণ্ড সাধারণর্ত নিনচর ধানপ পনরচা িা করা হয৷ 

[বিপদ খুুঁনজ লির করা] 

"নিপনদর পনযে" নিিংনড় থির করা। আজনকর কানজর নিষযিস্তুর জিয, সম্ভািয নিপজ্জিক 

পনরনস্থনর্ত ও পদনক্ষপ সম্পনকম, কাজ অিসুানর স্বাধীিিানি কো কো ি া। নিধ মারণ কনর থর্াষণা প্রদাি 

করা হন ও, নিপজ্জিক অনিজ্ঞর্তা থেযার করা এিিং প্রনর্তঠি িযক্রক্ত নিনজর নিপনদর প্রনর্ত সনচর্তির্তা 

িৃক্রদ্ধ কনর, দরু্ মিিা থরাধ করানক  ক্ষয নহসানি থিযা হনযনে। 

িাচ এন্ড কন র অিস্থা  

KY কর্ মকানণ্ডর পনরনস্থনর্ত 
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 [পাল্টা িযিস্থা গ্রির্ সম্পনকম বিনিচো করা] 

প্রনর্তঠি "নিপনদর পনযে" এর জিয পাল্টা িযিস্থা নিনয 

আন াচিা কনর, পাল্টা িযিস্থা গ্রহণ করা। পাল্টা িযিস্থা 

গ্রহনণর নসদ্ধান্ত নিন , নিপনদর পিূ মািাস প্রদানির 

কর্ মকানণ্ডর থিনিন  থসগুন  থ খ্া হয। 

 

[কনর্ মর েেয বেধ্ মারর্] 

নিষনয কনর, গুরুত্বপূণ ম নিষয নিধ মারণ কনর, আজনকর  ক্ষয নহসানি নিধ মারণ করা।  

[বচৎকার কনর িো] 

 নসদ্ধান্ত থিওযা কনর্ মর  ক্ষয সম্পনকম থ খ্া থিানিমর নদনক র্তানকনয, সিাই নর্ন , "নিনদমে কনর ও 

িাক নদনয" নিনচর র্নর্তা কনর পিুরািৃনত্ত করা। 

"○○○, ইনযানে!" "আসিু আজ সারানদি নিরাপনদ কাজ কনর র্োসাধয থচষ্টা কনর! … ইনযানে! " 

বিপনদর পূি মাোস প্রদানের কর্ মকানণ্ডর লিবিে র্াস  বদে  

বিপনদর পনয়ন্ট আর্রা এটি করনিা  

দেিদ্ধ কানজর বিষয়িস্তু  

আজনকর বেরাপত্তার 

লকাম্পাবের 
লেোর োর্ শ্রবর্ক 

োর্ 
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অধ্যায় 2 জাপানের সাইনে কাজ করার সময় অবশ্যই মমনে চলা 

উচচত আইে ও চেয়ম কােুেসমূহ  

2.1 শ্রম আইে  

 শ্রম আইন হল শ্রম সমসযা সংক্রান্ত আইননর সমষ্টিগত নাম।  

 

2.1.1 শ্রম মাে আইে  

① রূপনরখা  

   

শ্রম মান আইননর অধীনন, নযযনতম কানের শতত ননধ তারণ কনর, মান পযরণ করনত ব্যর্ ত হওয়া অংশনক 

অবব্ধ ব্নল নব্নব্চনা কনর, শ্রম মান আইননর নব্ধান প্রনয়াগ করা হয়। কানের শতত ব্লনত, ককব্লমাত্র 

মেনুর এব্ং কানের সময়নকই (কম তঘন্টা) নয়, কম তনেনত্র ব্রখাস্ত, দুঘ তটনার েনতপযরণ, স্বাস্থ্য ও 

ননরাপত্তা, ডরনমটনর ইতযানদর সানর্ সম্পনকতত শতত সহ সকল ধরনণর আচরণনক কব্াঝায়। 

② পনয়ন্ট 

□ কানের শতত ননধ তারণ  

 শ্রনমক এব্ং নননয়াগকততানক তানদর প্রনতশ্রুনত রো করার প্রনয়ােন রনয়নে। 

□ সমান সুন ানগর মযলনীনত 

নননয়াগকততা কতত তক শ্রনমনকর োতীয়তা, ধম ত ব্া সামাজেক অব্স্থ্াননক কারণ নহসানব্ নননয়, মেনুর, 

কানের সময় এব্ং অনযানয কানের শনততর কেনত্র বব্ষময করা নননষদ্ধ। 

□ কোরপযব্ তক শ্রম নননষদ্ধ করা 

 নননয়াগকততা কতত তক আক্রমণ, ভীনত প্রদশ তন, ব্ন্দীকরণ ব্া অনযায়ভানব্ মন ব্া শরীনরর স্বাধীনতানক 

সীনমত করা অনয ককাননা উপানয়, শ্রনমকনদর ইচ্ছার নব্রুনদ্ধ কোরপযব্ তক কাে করাননা  ানব্ না। 

□ েমতার হয়রানন প্রনতনরাধ 

েমতার হয়রানন ব্লনত, কম তনেনত্রর কশ্রষ্ঠতার সনুব্ধা ব্যব্হার কনর, ব্যব্সার উপ কু্ত পনরসনরর 
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ব্াইনর, শারীনরক ও মাননসকভানব্  ন্ত্রণা কদয়া অর্ব্া কানের পনরনব্শ নি কনর এমন কােনক ব্ঝুায়। 

□ কানের শতত সুনননদতিভানব্ উনেখ করা  

নননয়াগকততানক অব্শযই ননম্ননলনখত েয়ষ্টট আইনটম সুনননদতিভানব্ উনেখ করনত হনব্।  

(1) শ্রম চুজক্তর কময়াদ (2) একষ্টট ননধ তানরত শ্রম চুজক্ত পুনন তব্ীকরনণর েনয মানদণ্ড (3) কানের স্থ্ান 

এব্ং নন ুক্ত কানের নব্ষয়ব্স্তু (4) কাে কশষ হওয়ার সময়, অনতনরক্ত সমনয়র (ওভারটাইম) কাে আনে 

নক কনই, নব্রনতর সময়, েুষ্টটর নদন এব্ং েুষ্টট সম্পনকতত নব্ষয় (5) মেনুর ননধ তারণ, অর্ ত প্রদাননর পদ্ধনত, 

কশষ তানরখ, অর্ ত প্রদাননর তানরখ, কব্তন ব্তজদ্ধ সম্পনকতত নব্ষয় (6) অব্সর গ্রহণ এব্ং ব্রখাস্ত সম্পনকতত 

নব্ষয় 

□ পযনব্ ত ননধ তানরত েনতপযরনণর নননষধাজ্ঞা 

 শ্রম চুজক্ত লঙ্ঘননর েনয, েনরমানা ননধ তারণ করা ব্া েনতর পনরমাণ পযনব্ ত ননধ তারণ কনর চুজক্ত 

সম্পাদন করা  ানব্ না।  

□ ব্রখানস্তর উপর নননষধাজ্ঞা 

 শ্রনমক কম তরত অব্স্থ্ায় আহত হনল অর্ব্া অসসু্থ্তার কারনণ নচনকৎসার েনয অনপুনস্থ্নতর 

সময়কানল এব্ং পরব্তী 30 নদননর সময়কানল চাকনর কর্নক ব্রখাস্ত করা  ানব্ না।  

□ ব্রখানস্তর কনাষ্টটশ 

 শ্রনমকনক ব্রখাস্ত করনত চাইনল, 30 নদননর অনগ্রম কনাষ্টটশ প্রদাননর প্রনয়ােন রনয়নে।  

□ মেনুর 

 (1) মদু্রায়, (2) সরাসনর শ্রনমনকর কানে, (3) সম্পযণ ত অর্ ত, (4) মানস অন্তত একব্ার, (5) একষ্টট নননদতি 

তানরনখ প্রদান করার প্রনয়ােন রনয়নে। (মেনুর প্রদাননর পাাঁচষ্টট নীনত) 

□ নব্নধব্দ্ধ কানের ঘন্টা 

নীনতগতভানব্, সপ্তানহ 40 ঘন্টা, প্রনতনদন ৮ ঘণ্টার কব্নশ কাে করাননা  ানব্ না। 

□ নব্রনত 

কানের সময় 6 ঘন্টা অনতক্রম করনল 45 নমননট, 8 ঘন্টা অনতক্রম করনল, কানের সময়কানল, 1 

ঘন্টার নব্রনত সময় এনকব্ানর প্রদান করার প্রনয়ােন রনয়নে। 

□ নব্নধব্দ্ধ েুষ্টটর নদন 

9



 

 

 প্রনত সপ্তানহ অন্তত এক নদন েুষ্টট প্রদান করার প্রনয়ােন রনয়নে। 

□ অনতনরক্ত সমনয়র (ওভারটাইম) কাে / েুষ্টটর নদনন কাে  

□ অনতনরক্ত সমনয়র (ওভারটাইম) কাে, "সামনয়ক প্রনয়ােন র্াকনল" “36 (সাব্ুনরাকু) চুজক্ত (শ্রম মান 

আইননর 36 ধারার উপর নভনত্ত কনর শ্রম-ব্যব্স্থ্াপনা চুজক্ত) সম্পাদন করা / নব্জ্ঞনপ্ত প্রদান করার 

কেনত্র” সম্পাদন করা সম্ভব্, কসনেনত্র ননধ তানরত অনতনরক্ত মেনুর প্রদান করার প্রনয়ােন রনয়নে। 

সামনয়ক প্রনয়ােন ব্লনত, দনু তানগর সময় পনুরুদ্ধানরর কােনক ব্ঝুায়। নপ্রনময়াম হার হল, স্বাভানব্ক 

ওভারটাইনমর কেনত্র 25% ব্া তার কব্নশ, েুষ্টটর নদননর কানের কেনত্র 35% ব্া তার কব্নশ, গভীর 

রানতর ওভারটাইনমর কেনত্র 25% ব্া তার কব্নশ। 

অনতনরক্ত সমনয়র (ওভারটাইম) কানের সনব্ তাচ্চ সীমা হল, প্রনত মানস 45 ঘন্টা, প্রনত ব্ের 360 ঘন্টা। 

এই সনব্ তাচ্চ সীমা, ননম তাণ নশনে এনপ্রল 2024 সাল কর্নক প্রনয়াগ করা শুরু হনলও, দীঘ ত কম তঘণ্টার 

কারনণ স্বানস্থ্যর েনত প্রনতনরাধ করনত, 2024 সানলর েনয অনপো না কনর, কমনন চলার পরামশ ত 

কদওয়া হয়।  

□ ব্ানষ তক সনব্তন েুষ্টট 

নননয়াগ পাওয়ার তানরখ কর্নক 6 মাস কাে চানলনয় নগনয়, সমস্ত কম তনদব্নসর 80% এরও কব্নশ কানে 

আসা শ্রনমকনদর েনয, 10 কা তনদব্নসর ব্ানষ তক সনব্তননর েুষ্টট প্রদান কনর, প্রনত ১ ব্ের কাে চানলনয় 

 াওয়ার কেনত্র একষ্টট কম তনদব্স ক াগ কনর, ২ ব্ের ৬ মাস পর, প্রনত ১ ব্ের কাে চানলনয়  াওয়ার 

কেনত্র দুই কম তনদব্স ক াগ কনর, সনব্ তাচ্চ 20 কম তনদব্স প তন্ত েুষ্টট প্রদান করার প্রনয়ােন রনয়নে।  
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2.1.2 চশ্ল্প চেরাপত্তা ও স্বাস্থ্য আইে 

① রূপনরখা 

েীব্ন, শরীর এব্ং স্বাস্থ্য শ্রনমকনদর েনয সব্নচনয় গুরুত্বপযণ ত জেননস নব্ধায়, শ্রম দ্বারা েনতগ্রস্ত না 

হওয়ার েনয "কম তনেনত্র কমীনদর ননরাপত্তা ও স্বাস্থ্য ননজিত করা" এব্ং "আরামদায়ক কানের 

পনরনব্শ বতনর করা" হল নশে ননরাপত্তা ও স্বাস্থ্য আইননর উনেশয। 

② পনয়ন্ট 

□ কসফষ্টট ফ্ল্যাগ ইতযানদ 

ননম তাণ সাইনট প্রদনশ তত "ননরাপত্তাই প্রর্ম" এর সাইননব্াডত এব্ং 

ননরাপত্তা পতাকা ব্া কসফষ্টট ব্া স্বাস্থ্য ও ননরাপত্তা পতাকা ইতযানদ 

"ককান দঘু তটনা নয় / ককান নব্প তয় নয়" এর নদনক মননান াগ 

কদওয়ার পাশাপানশ ননরাপত্তা ব্যব্স্থ্াপনা এব্ং স্বাস্থ্যনব্নধ 

ব্যব্স্থ্াপনা সম্পনকত অতযনধক সনচতন হওয়ার উনেনশয প্রদনশ তত হয়।  

□ শ্রনমনকর দানয়ত্ব 

 শ্রনমনকর, কম তনেনত্র দুঘ তটনা করাধ করার েনয, প্রনয়ােনীয় নব্ষয়গুনল কমনন চলার পাশাপানশ, 

ব্যব্সা পনরচালনাকারী ও অনযানয সংনিি পে কতত তক ব্াস্তব্ানয়ত কম তনেনত্র দুঘ তটনা করাধ করার েনয 

গ্রহণ করা ব্যব্স্থ্ার সানর্ সহন ানগতা করার প্রনয়ােন রনয়নে। 

□ ননরাপত্তা এব্ং স্বাস্থ্য নশো 

নতুন কমী নননয়াগ করার সময়, কানের নব্ষয়ব্স্তু পনরব্ততন করা হনল ননরাপত্তা ও স্বাস্থ্য নশোর 

প্রনয়ােন হয়। এোডাও, কক্রন চালাননা ইতযানদর সময়, দেতা প্রনশেণ ককাস ত ইতযানদর মনতা নব্নশষ 

নশোর প্রনয়ােন হয়। 

□ কম তনেনত্র দুঘ তটনার কারণ 

নির্ মাণ নিল্পে কর্ মল্পেল্পে দরু্ মটিার ক্ষেল্পে, 2021 সাল্পের র্ৃত্য ুর সংখ্ুার 288 টটর  র্ল্পযু 110 টটর 

কারণ নিে   ল্পেল্পে পড়া / পত্ি   এর পল্পর, "যল্পস পড়া / পল্পড় যাওয়ার    র্টিা 31টট , "আটল্পক পড়া 

/ ক্ষপেঁনিল্পয় যাওয়ার   র্টিা 27টট, "ট্রানিক দরু্ মটিার   রাস্তা "  র্টিা 25টট, "সংর্ল্পষ মর   র্টিা 19টট নিে। 

নিল্পিষ কল্পর উেঁিয  জায়গায় কাজ করার সর্য়, "ক্ষেল্পে পড়া / পত্ি   এর দরু্ মটিা প্রনত্ল্পরায করা 

স্বাস্থ্য এব্ং ননরাপত্তা পতাকার উদাহরণ 
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গুরুত্বপণূ ম হওয়ায়, সাযারণ নিয়র্ নহসাল্পি, পত্ি ক্ষরায করার সরঞ্জার্   িুে হাল্পি মস টাইপ   িুিহার 

করা হয়। 

□ নহট করাক প্রনতনরাধ করা 

গ্রীষ্মকানল, নহট করাক প্রনতনরাধ করার েনয োয়ার ব্যব্স্থ্া করা ব্া পানন, সল্ট কযাজি সরব্রাহ করা 

এব্ং েরুরী সাডা প্রদাননর েনয প্রস্তুনত গ্রহণ করার প্রনয়ােন রনয়নে। 

□ঝুাঁ নক মযলযায়ন এব্ং KY কম তকাণ্ড  

ঝুেঁ নক র্ূেুায়ি িেল্পত্, কর্ মল্পেল্পে সম্ভািু ঝুেঁ নক নিনিত্ কল্পর, অপসারণ করার পদ্ধনত্ল্পক িঝুায়।   

নির্ মাণ সাইল্পট, নিপদ সিসর্য় েুনকল্পয় থাল্পক নিযায়, সাইল্পট র্টল্পত্ পাল্পর এর্ি ঝুেঁ নকগুনেল্পক নিনিত্ 

কল্পর, আল্পগ ক্ষথল্পক দুর্ মটিা প্রনত্ল্পরায করার জিু ঝুেঁ নক পিূ মািুর্াি করার কর্ মকাণ্ড   ল্পকওয়াই কর্ মকাণ্ড   

িুাপকোল্পি পনরিােিা করা হয়। 

□ স্বাস্থ্য পরীো 

ককাম্পানন কতত তক শ্রনমনকর স্বাস্থ্য পরীো করানক ব্াধযতামযলক করা হনয়নে । প্রনত ব্ের একব্ার 

পরীো করা "ননয়নমত স্বাস্থ্য পরীো" ব্া নননয়ানগর সময়কার স্বাস্থ্য পরীো ইতযানদও রনয়নে। 

□ করস কচক 

50 ব্া তার কব্নশ শ্রনমনকর কম তনেনত্র, ব্েনর একব্ার ননয়নমতভানব্, ডাক্তার, েনস্বাস্থ্য নাস ত, ইতযানদর 

মাধযনম মাননসক চানপর মাত্রা ননজিত করার েনয করস কচক করানক ব্াধযতামযলক করা হনয়নে । 

 

2.1.3 েূযেতম মজুচর আইে 

① রূপনরখা 

 কানের শততাব্লীর উন্ননতর েনয, শ্রনমনকর েীব্ননর নস্থ্নতশীলতা, শ্রমশজক্তর মান উন্নত করা এব্ং 

সুষ্ঠু ব্যব্সানয়ক প্রনতন ানগতা ননজিত করার েনয নযযনতম মেনুর ননধ তারণ করা হনয়নে।  

② পনয়ন্ট 

□অঞ্চল অনু ায়ী নযযনতম মেনুর 

অঞ্চল কভনদ পনণযর দাম ব্া শ্রনমনকর মেনুরর স্তর নভন্ন হনয় র্ানক নব্ধায়, প্রনতষ্টট নপ্রনফকচানরর 

েনয আঞ্চনলক নযযনতম মেনুর ননধ তারণ করা হনয়নে। নযযনতম মেনুর, সরকারী কগনেনট প্রকাশ করা 
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োডাও, প্রনতষ্টট নপ্রনফকচারাল শ্রম ব্যুনরার ওনয়ব্সাইনট কপাস্ট করা হয়। 

 

2.1.4 শ্রচমনকর দরু্ ঘেোর জেয ক্ষচতপূরণ বীমা (শ্রচমনকর দরু্ ঘেো বীমা) আইে 

① রূপনরখা 

কানের সময় দঘু তটনা অর্ব্া কম তস্থ্নল  াতায়াত করার সময় দুঘ তটনার কারনণ, একেন শ্রনমক 

আহত হওয়ার কেনত্র, অসসু্থ্ হনয় পডার কেনত্র, অেম হনয় পডার কেনত্র ব্া মারা  াওয়ার কেনত্র, 

শ্রনমনকর দুঘ তটনা ব্ীমা নদনয়, েনতগ্রস্ত ব্যজক্ত ব্া তার কশাকসন্তপ্ত পনরব্ারনক ব্ীমা সুনব্ধা প্রদান করা 

হয়। হাসপাতানলর নচনকৎসা ব্যনয়র সম্পযণ ত অর্ ত, শ্রনমনকর দুঘ তটনা ব্ীমা কর্নক প্রদান করা হয় এব্ং 

ব্ীমার নপ্রনময়ানমর সম্পযণ ত অর্ ত নননয়াগকততা কতত তক প্রদান করা হয়।  

বদব্ক্রনম দুঘ তটনা ঘটনল, ননরাপত্তা ননজিত করার পর, েনতগ্রস্ত ব্যজক্তর উদ্ধারনক অগ্রানধকার 

প্রদান করা হয়। এোডা, দুঘ তটনাষ্টট কম তনেনত্র দঘু তটনা নকনা তা, শ্রম মান পনরদশ তন অনফস কতত তক 

দুঘ তটনার তদনন্তর পনর নব্চার করা। 

② পনয়ন্ট 

□ কানের দুঘ তটনা 

কানের দুঘ তটনা ব্লনত, েনতগ্রস্ত শ্রনমনকর কাে নহনসনব্ করা আচরণ ব্া কম তনেনত্রর সুনব্ধা / 

সরঞ্জানমর ব্যব্স্থ্াপনার অব্স্থ্া ইতযানদর কারনণ ঘটা নব্প তয়নক ব্ুঝায়। 

□ কম তস্থ্নল  াতায়াত করার সময় দঘু তটনা 

কম তস্থ্নল  াতায়াত করার সময় দুঘ তটনা ব্লনত, ব্াসস্থ্ান ও কম তস্থ্নলর মনধয  াতায়াত করা, কম তস্থ্ল 

কর্নক অনয কম তস্থ্নল  াতায়াত করার সময়কার দঘু তটনানক ব্ঝুায়।  ুজক্তসঙ্গত গমনপর্ এব্ং উপায় ব্া 

পদ্ধনতর দুঘ তটনানক প্রনয়ােনীয় শতত নহসানব্ গণয করা হয়। ব্ানসর ব্যব্হার নদনয় ননব্নিত হনয়, 

সাইনকল চালাননার সময় দুঘ তটনার নশকার হওয়ার কেনত্র প্রন ােয হনব্ না। 

 

2.1.5 কম ঘসংস্থ্াে বীমা আইে  

① রূপনরখা 
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কলাক নননয়াগ করা নননয়াগকততার েনয কম তসংস্থ্ান ব্ীমায় অংশগ্রহণ করা ব্াধযতামযলক। কম তসংস্থ্ান 

ব্ীমায় অংশগ্রহণ করা হনল, "কম তসংস্থ্ান ব্ীমা কাডত" সংনিি ব্যজক্তর ননকট হস্তান্তর করা হনব্। 

কম তসংস্থ্ান ব্ীমা "কব্কারনত্বর েনয সুনব্ধা" এব্ং "কম তসংস্থ্ান ব্ীমার দুষ্টট ব্যব্সা" নননয় গষ্টঠত হয়। 

কব্কারত্ব সুনব্ধা হল, কাে হারাননা ব্যজক্ত ব্া নশো ও প্রনশেণ গ্রহণকারী ব্যজক্তর েনয সুনব্ধা (অর্ ত 

প্রদান করা) প্রদান করার একষ্টট ব্যব্স্থ্া। ব্ীমা নপ্রনময়াম সংনিি শ্রনমক এব্ং নননয়াগকততা কতত তক প্রদান 

করা । 

② পনয়ন্ট 

□ কম তসংস্থ্ান ব্ীমার েনয অর্ তপ্রদাননর প্রনয়ােনীয়তা 

(1) কম তসংস্থ্ান ব্ীমার ব্ীমাকত ত ব্যজক্ত কাে তযাগ কনর, কাে করার অনভপ্রায় এব্ং সেমতা র্াকা 

নননব্ তনশনষ, কাে খুাঁনে কপনত অেম [কব্কার] হওয়া। 

(2) কাে তযাগ করার তানরনখর আনগ দুই ব্েনরর মনধয ব্ীমাকত ত সময়কাল কমাট 12 মাস ব্া তার 

কব্নশ হনত হনব্। 

  

2.1.6 চেম ঘাণ শ্রচমনকর কম ঘসংস্থ্ানের উন্নচতর জেয আইে 

① রূপনরখা 

ননম তাণ নশনে কম তসংস্থ্াননর পনরনব্নশর সমসযার সমাধাননর েনয, "ননম তাণ নশনে কম তসংস্থ্াননর েনয 

উন্নয়ন পনরকেনা" প্রণয়ন কনর, ননম তাণ নশনে কম তরত ব্যজক্তর কম তসংস্থ্াননর উন্ননত, দেতার নব্কাশ 

ও উন্ননত এব্ং কলযানণর ব্তজদ্ধ সম্পনকতত পদনেনপর কমৌনলক নব্ষয় ননধ তারণ কনর৷ 

② চেম ঘাণ চশ্নল্প কম ঘসংস্থ্ানের জেয উন্নয়ে পচরকল্পো 

・2021 অথ মিির ক্ষথল্পক 2025 অথ মিির পয মন্তল্পক পনরকেিার ক্ষর্য়াদ নহসাল্পি নিল্পয়   10 ত্র্ নির্ মাণ 

নিল্পে কর্ মসংস্থাল্পির জিু উন্নয়ি পনরকেিার   নিষয়িস্তু নিম্নরূপ। 

□ তরুণনদর ননরাপত্তা এব্ং লালনপালন 

□ আকষ তণীয় কানের পনরনব্শ বতনরর করার েনয অব্কাঠানমার উন্নয়ন 

□ ব্তনত্তমযলক দেতা উন্নয়ননর েনয প্রচার, উত্তরানধকার সযনত্র দেতা গ্রহণ করা  

□ নব্নদশী শ্রনমনকর েনয ব্যব্স্থ্া গ্রহণ  
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2.1.7 বৃচত্তমূলক দক্ষতা উন্নয়নের প্রচার আইে  

① রূপনরখা 

ব্তনত্তমযলক দেতা উন্নয়ননর প্রচার আইন, ব্তনত্তমযলক প্রনশেণ এব্ং কানরগনর দেতা পরীোর 

নব্ষয়ব্স্তু ব্তজদ্ধ করা ইতযানদর মাধযনম, শ্রনমনকর ব্তনত্তমযলক দেতার উন্ননতনক লেয নহসানব্ নননয়নে। 

② পনয়ন্ট 

□ ব্তনত্তমযলক প্রনশেণ  

ব্তনত্তমযলক প্রনশেণ ব্লনত, কাে ব্া কপশার েনয প্রনয়ােনীয় দেতা ও জ্ঞান অেতন করার মাধযনম, 

শ্রনমনকর দেতার নব্কাশ ঘষ্টটনয়, উন্ননতর েনয প্রনশেণনক ব্ঝুায়। 

□ কানরগনর দেতা পরীো  

কানরগনর দেত্া পরীো হে, শ্রনর্ল্পকর দেত্ার র্াো পরীো কল্পর, ক্ষসটটল্পক ক্ষদি কতৃ্ মক প্রত্ুনয়ত্ 

করার জাত্ীয় িুিস্থা। 

2.2 চেম ঘাণ চশ্ল্প আইে 

ননম তাণ নশে আইন হল, পাাঁচষ্টট লেয অেতননর মাধযনম, "েনকলযানণর উন্ননতনত" অব্দান রাখানক 

লেয নহসানব্ ননধ তারণ করা একষ্টট  

পাাঁচষ্টট লেয 

1. ননম তাণ ব্যব্সা পনরচালনা করা ব্যজক্তর ক াগযতার উন্ননতসাধন করা (ননম তাণ ব্যব্সার েনয লাইনসন্স) 

2. ননম তাণ কানের েনয চুজক্তর সনব্ তাত্তম কা তকর ব্যব্হার (আনুমাননক ব্যয় ননধ তারণ / চুজক্ত) 

3. উপ ুক্ত ননম তাণ ননজিত করা (প্রধান প্রনকৌশলী / তত্ত্বাব্ধায়ক প্রনকৌশলী) 

4. ননম তাণ ব্যব্স্থ্াপনার সরুো (মাঠ প্রনতনননধ, কানের অযাসাইননমনন্টর খনতয়ান ব্ই / ননম তাণ 

ব্যব্স্থ্ার ডায়াগ্রাম) 

5. ননম তাণ নশনের সুস্থ্য উন্নয়ননর প্রচার 

 

15



 

 

2.3 চবল্ডং স্ট্যান্ডার্ঘ আইে 

এই আইন ভব্ন ননম তানণর সময়, ব্যব্হার করার সময় অব্শযই প তনব্েণ করা উনচত নযযনতম ননয়ম 

ননধ তারণ কনর। ভব্ননর ননম তাণ ও ব্যব্হার সংক্রান্ত ননয়ম অনুসরণ করার মাধযনম, ননরাপদ ও উনদ্বগহীন 

েীব্ন পনরচালনার উনেনশয প্রণীত একষ্টট আইন। নব্জডং স্টযািাডত আইন "ব্যজক্তগত প্রনব্ধান" এব্ং 

"দলগত প্রনব্ধান" ; এই দুষ্টট অংশ নননয় গষ্টঠত। 

[ব্যজক্তগত প্রনব্ধান] ভব্ননর ননরাপত্তা, স্থ্ানয়ত্ব, ভয নমকম্প প্রনতনরাধ, আগুন প্রনতনরাধ ব্া ভয নমকম্প 

প্রনতনরানধর মান, োদ ব্া ব্াইনরর কদয়াল, ব্সার ঘনরর আনলা ব্া ব্ায়ুচলাচল, টয়নলট, বব্দুযনতক 

সরঞ্জাম ইতযানদর েনয মান ননধ তারণ কনর। 

[দলগত প্রনব্ধান] হল, ভব্নগুনলা েনডা হওয়ার সময় "একষ্টট ভাল শহুনর পনরনব্শ ননজিত করার" 

েনয একষ্টট নব্ধান উদাহরণ স্বরূপ, ব্ানডর আনঙ্গনা এব্ং রাস্তা সম্পনকতত মানদণ্ড, নব্জডং কভানরে 

অনপুাত, কফ্ল্ার এনরয়া অনপুাত, উচ্চতার সীমাব্দ্ধতা, নব্নভন্ন নত তক লাইননর সীমাব্দ্ধতা এব্ং অনি 

প্রনতনরানধর এলাকা ইতযানদর মনতা প্রনব্ধান রনয়নে। একষ্টট সাধারণ ননয়ম নহসানব্, শহর পনরকেনা 

এলাকা এব্ং আধা-শহর পনরকেনা এলাকায় প্রনয়াগ করা হয়। . 

 

2.4 বজঘয অপসারণ আইে 

এই আইনষ্টট ব্েতয ননগ তমন ননয়ন্ত্রণ করার পাশাপানশ, উৎপন্ন ব্েতয, পনুব্ তযব্হার করার মনতা  র্া র্ 

প্রজক্রয়াকরনণর মাধযনম, মাননুষর ব্সব্ানসর পনরনব্শ রো করার েনয প্রণয়ন করা হনয়নে। 

ননম তাণ সাইনট, অননক ব্যব্সায়ীর আসা  াওয়ার কারনণ, প্রনতষ্টট ননম তানণ ননষ্পনত্ত করা উনচত এমন ব্েতয 

উৎপন্ন হয়।  

 প্রধান ষ্টঠকাদার কতত তক, নশে ব্েতয প্রজক্রয়াকরণ সংক্রান্ত "কমনননফস্ট (ননম তাণ ব্েতয ননয়ন্ত্রণ দনলল)" 

বতনর কনর, ব্েতয সষ্টঠকভানব্ চযডান্ত ননষ্পনত্ত করা প তন্ত ধারাব্ানহক প্রজক্রয়া ননজিত করা আব্শযক। 

চযডান্ত ননষ্পনত্তর মনধয পনুব্ তযব্হার অন্তভুতক্ত রনয়নে। সাইনট কাে করা ব্যজক্তনক এই কমনননফস্ট 

অন ুায়ী ব্েতয পনরচালনা করনত হনব্। 
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2.5 চেম ঘাণ পুেব ঘযবহার ( কেস্ট্রাকশ্ে চরসাইচলং ) আইে 

 ননম তাণ পনুব্ তযব্হার ( কনরাকশন নরসাইনলং ) আইন হল, ব্েতয পদানর্ তর  র্া র্ অপসারণ ব্া 

ননষ্পনত্ত এব্ং পনুব্ তযব্হানরর উপন াগী কনর কতালা 

উৎসানহত করার েনয একষ্টট আইন। ননম তাণ 

পুনব্ তযব্হার ( কনরাকশন নরসাইনলং ) আইনন, 

ননম তাণ ব্েতয, উপাদাননর উপর নভনত্ত কনর ব্াোই কনর, 

পুনব্ তযব্হানরর উপন াগী কনর কতালা এব্ং 

পুনঃব্যব্হার উৎসানহত করার প্রনয়ােন রনয়নে। 

ননম তাণ সাইনট উৎপন্ন ব্েতয অব্শযই সাইনট ননধ তানরত 

কশ্রণীনব্ভাগ পদ্ধনত অন ুায়ী, ননধ তানরত স্থ্ানন সংরেণ করনত হনব্। 

 

2.6 বায় ুদষূণ চেয়ন্ত্রণ আইে 

ব্ায়ু দযষণ ননয়ন্ত্রণ আইনন, কারখানা ব্া ব্যব্সার সাইট কর্নক ননগ তত ব্া েনডনয় পডা ব্ায়ু দযষণকারী 

ব্স্তুর েনয, ব্স্তুর ধরনণর উপর নভনত্ত কনর, প্রনতষ্টট সাইনটর ধরন ও আকার অন ুায়ী ননগ তমন মান 

ননধ তারণ করা হয়। 

 

2.7 শ্ব্দ চেয়ন্ত্রণ আইে/কম্পে প্রচতনরাধ্ আইে 

কারখানা এব্ং ননম তাণ কানের কারনণ সতি শব্দ এব্ং কম্পননর েনয, প্রনয়ােনীয় ননয়ন্ত্রণ কা ত 

পনরচালনা কনর, এোডাও, গানডর শনব্দর েনয গ্রহণন াগয সীমা ননধ তারণ কনর, ব্সব্ানসর পনরনব্শ 

সংরেণ কনর,  নাগনরকনদর স্বাস্থ্য সরুোয় সহায়তা করার উনেনশয এই আইনষ্টট প্রণয়ন করা 

হনয়নে। ননম তাণ কানের নকশায়, ননম তাণ সাইনটর চারপানশ অব্স্থ্াননর শততাব্লী তদন্ত কনর, 

সামনগ্রকভানব্ শব্দ ও কম্পন কমাক্ষিার জিু নব্নব্চনা করা উনচত: 
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2.8 পাচে দষূণ চেয়ন্ত্রণ আইে 

সরকানর েলাশয় এব্ং ভযগভতস্থ্ পানন দযষণ করাধ করার েনয প্রণীত একষ্টট আইন। ননম তাণ সাইট কর্নক 

উৎপন্ন কনাংরা পানন নদতমা ব্া নদীনত প্রব্ানহত করার সময়, অব্শযই প্রনতষ্টট নপ্রনফকচার কতত তক 

ননধ তানরত মানদণ্ড অনসুরণ করনত হনব্। 

 

2.9 ফায়ার সাচভঘস আইে 

নননচর নব্ষয়গুনলনক লেয নহসানব্ নননয়, ফায়ার সানভতস আইন প্রণয়ন করা হনয়নে: 

1. অনিকাণ্ড প্রনতনরাধ / নেরদানর / দমন কনর, আগুন কর্নক মানুনষর েীব্ন, কদহ ও সম্পনত্ত রো 

করা। 

2. অনিকাণ্ড ব্া ভয নমকনম্পর মনতা নব্প তনয়র কারনণ সতি েনত হ্রাস করা। 

3. দুন তাগ ইতযানদর কারনণ আহত ও অসসু্থ্ ব্যজক্তনক সষ্টঠকভানব্ পনরব্হন কনর, শতঙ্খলা ব্োয় করনখ, 

েনকলযানণর উন্ননতনত অব্দান রাখা। 

 ভব্ননর কেনত্র, অনিকাণ্ড প্রনতনরাধ কনর, অনিকাণ্ডনক অব্নহতকরণ, ননব্ তাপণ এব্ং উদ্ধানরর েনয 

অনি ননব্ তাপক ব্া ইননডার ফায়ার হাইনেন্টস, স্প্রংকলার ইতযানদর মনতা অনি ননব্ তাপক সরঞ্জাম , 

পালাননার মই ইতযানদর মনতা ইভাকুনয়শন ব্া স্থ্ানান্তনরর সরঞ্জাম , অযালাম ত নসনস্টম ইতযানদর মনতা 

অনিননব্ তাপক সরঞ্জানমর নব্ধান ননধ তারণ করা হনয়নে৷ 

 

2.10 পাচে সরবরাহ আইে  

পানন সরব্রাহ আইন হল, পানন সরব্রাহ ব্যব্সার েনয ননধ তানরত একষ্টট আইন। পনরষ্কার ও প্রচুর 

এব্ং সস্তা পানন সরব্রাহ কনর, েনস্বানস্থ্যর উন্ননত এব্ং ব্সব্ানসর পনরনব্শ উন্নত করা লনেয এই 

আইন প্রণয়ন করা হনয়নে। এর েনয, পানন সরব্রাহ আইন দ্বারা ননধ তানরত প্রনকৌশলী এব্ং প্র ুজক্তনব্দ 

নননয়াগ কনর, অব্শযই তার নননদতনশর অধীনন কাে করনত হনব্। 
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2.11 পয়়ঃচেষ্কাশ্ে লাইে আইে 

পয়ঃননষ্কাশন লাইন আইন, পয়ঃননষ্কাশন লাইন রেণানব্েণ কনর, শহনরর সসু্থ্ উন্নয়ন, েনস্বানস্থ্যর 

উন্ননত, সরকানর েলাশনয়র গুণমান সংরেণ করার েনয একষ্টট আইন। সরকানর পয়়ঃনিষ্কািি োইল্পি, 

নিষ্কািি করা উনিত্ িয় এর্ি িজমু  পানি রল্পয়ল্পি। হাইল্পরাল্পজি আয়ল্পির র্িত্ব, োসর্াি পদাথ ম, 

কুাডনর্য়ার্, সীসা, ক্ষর্াট ক্ষরানর্য়ার্, ত্ার্া, দস্তা ইত্ুানদ কতৃ্ মক, আদি ম পনরর্াল্পণর ক্ষিল্পয় ক্ষিনি পনরর্াণ 

পানি ক্ষিনরল্পয় ক্ষযল্পত্ িা ক্ষদওয়া। 

 

2.12 গ্যাস বযবসা আইে 

গযাস ব্যব্সার আইন, পাইপলাইননর মাধযনম গযাস সরব্রাহকারী শহনরর গযাস ব্যব্সার েনয, 

ননরাপত্তা ননজিত করা ব্া গযাস ব্যব্হারকারীর ননরাপত্তার েনয, ব্যব্সায়ী ব্যজক্তর েনয প্রনব্ধান 

ননধ তারণ কনর। গযাস নলক ব্া অনপু ুক্ত ব্ায়চুলাচনলর কারনণ প্রাণঘাতী দুঘ তটনা হনত পানর নব্ধায়,গযাস 

ব্যব্হার করার েনয ব্যব্হৃত কমনশন ব্া  ন্ত্রপানত, অব্ানধ ব্ায়ু-চলাচনলর ব্যব্স্থ্া ইতযানদ সম্পনকত 

নব্স্তানরতভানব্ ননধ তারণ করা আনে।  

 

2.13 চবদযুৎ বযবসা আইে 

নব্দযুৎ ভুলভানব্ ব্যব্হার করা হনল, অনিকাণ্ড, সরঞ্জানমর দুঘ তটনা, ব্যজক্তগত আঘানতর কারণ হনত 

পানর। উদাহরণস্বরূপ, শটত সানকতট, অনিকাণ্ড ব্া বব্দুযনতক শনকর মনতা গুরুতর দুঘ তটনার কারণ হনত 

পানর। নব্দুযৎ ব্যব্সা আইন, নব্দযুৎ ব্যব্সা সষ্টঠক ও  ুজক্তসঙ্গতভানব্ পনরচালনা করার েনয মানদণ্ড 

ননধ তারণ কনর, নব্দুযৎ ব্যব্হারকারীর স্বার্ ত রো করার পাশাপানশ, বব্দযুনতক সুনব্ধার ননম তাণ কাে, 

রেণানব্েণ এব্ং পনরচালনা ননয়ন্ত্রণ করার মাধযনম, েনননরাপত্তা ননজিত কনর, পনরনব্শ রো 

করানক লেয নহসানব্ নননয়নে। পনুরায়, বব্দুযনতক স্থ্াপনার ননরাপত্তা সম্পনকতত আইনন নব্দুযৎ ব্যব্সা 

আইন োডাও, বব্দুযনতক সরঞ্জানমর েনয প্র ুজক্তগত মানদণ্ড ননধ তারণ করা মন্ত্রীর অধযানদশ, 

বব্দযুনতক  ন্ত্রপানতর ননরাপত্তা আইন, নব্দুযৎ-নমনির েনয আইন, নব্দুযৎ ননম তাণ কানের 

অনিমাইনেশান সম্পনকতত আইন ইতযানদ রনয়নে। 
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2.14 মেচলন াগ্ান াগ্ বযবসা আইে 

কটনলন াগান াগ ব্যব্সা আইন 

লাইননর মনতা সরঞ্জাম স্থ্াপন কনর, চুজক্তকারী ব্যজক্তনক কটনলন াগান াগ কসব্া প্রদান করা 

কটনলন াগান াগ ব্যব্সা ননয়ন্ত্রণ করার েনয একষ্টট আইন। ধাতব্ তানর সংনকত কপ্ররণ করা তার ুক্ত 

ক াগান াগ োডাও, তার নব্হীন (ওয়যারনলস) ক াগান াগ ব্া অপষ্টটকযাল ফাইব্ানরর মাধযনম 

ক াগান ানগর েনযও কটনলন াগান াগ ব্যব্সা আইন প্রন ােয। কটনলনফান এব্ং কস্প্ম্পউটানরর মনতা 

নডভাইসনক, কটনলকনমউনননকশন অপানরটনরর ক াগান াগ লাইননর সানর্ সং ুক্ত করার সময় 

অনপু ুক্ত ননম তাণ কাে সম্পাদন করা হনল, ক াগান াগ লাইন েনতগ্রস্ত হনত পানর। এই কারনণ, 

"ইন্সটনলশন কটকনননশয়াননর ক াগযতা" সম্পন্ন প্রনকৌশলী দ্বারা ননম তাণ কাে সম্পাদন এব্ং তত্ত্বাব্ধান 

করার প্রনয়ােন রনয়নে।  

 

2.15 মরচর্ও আইে 

করনডও আইন হল, করনডও তরনঙ্গর সষ্টঠক ও দে ব্যব্হার ননজিত করার মাধযনম, েনকলযানণর 

উন্ননতনক লনেয নহসানব্ কনয়া একষ্টট আইন। ট্রান্সনমশন  ন্ত্রপানত ব্যব্হানরর েনয, করনডও তরনঙ্গর 

আউটপুট এব্ং ননয়ন্ত্রন করা নিনকানয়জন্সর উপর ননভতর কনর, লাইনসনন্সর প্রনয়ােন হয়। লাইনসন্স 

প্রনয়ােন এমন ট্রান্সনসভার, লাইনসন্স োডা ব্যব্হার করা কব্আইনন। আব্ার, োপানন অনুনমাদন করা 

না হনল, নব্নদনশ বতনর ট্রান্সনসভার ব্যব্হার করা অবব্ধ। ট্রান্সনমশন  ন্ত্রপানত পনরচালনা করা, সরকানর 

ননম তাণ সাইট ব্া ব্ড ননম তাণ সাইনট, করনডও আইননর ননয়ম কমনন চলার প্রনয়ােন রনয়নে। 

 

2.16 চবমাে চালো সম্পচকঘত আইে 

নব্মান চালনা সম্পনকতত আইন হল, নব্মান চালনার কেনত্র ননরাপত্তা এব্ং নব্মাননর চালনার কারনণ 

সতি প্রনতব্িকতা করানধর পদ্ধনত ননধ তারণ করার েনয একষ্টট আইন। ভব্ন এব্ং কক্রননর মনতা ননম তাণ 

সরঞ্জানমর উচ্চতার উপর ননভতর কনর, নব্মাননর ননরাপদ উড্ডয়ন ব্াধাগ্রস্ত হয়। ভয নম ব্া পাননর পতষ্ঠ 

কর্নক 60m ব্া তার কব্নশ উচ্চতার ব্স্তুর েনয, নব্মান সতকীকরণ আনলা স্থ্াপন করা আব্শযক।  

সম্প্রনত, ননম তাণ কানে েনরপ পনরচালনা করার েনয মনুষযনব্হীন আকাশ ান (কোন) ব্যব্হার করা 
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হয়। 100 গ্রাম ব্া তার কব্নশ ওেননর কোননর েনয, চালকনব্হীন আকাশ ান নহনসনব্ ননব্িন করা 

ব্াধযতামযলক। 

 

2.17 পাচকঘং আইে 

পানকতং আইন হল, শহনর গানড পানকতংনয়র েনয সুনব্ধার উন্ননত সম্পনকতত একষ্টট আইন। পানকতং 

সুনব্ধার সরঞ্জানমর েনয প্রনয়ােনীয় নব্ষয় ননধ তারণ কনর, সডনক  ান চলাচল সহে কনর, 

েনসাধারনণর সুনব্ধানর্ ত অব্দান রাখার পাশাপানশ, শহনরর কা তাব্লীর রেণানব্েণ ও উন্ননতনত 

অব্দান রাখানক লনেয নহসানব্ কনয়া হনয়নে। পানকতং করার স্থ্ান ননম তাণ করার সময়, ননম তাণ শুরু করার 

আনগ কপৌরসভানক অব্নহত করার প্রনয়ােন রনয়নে। 

 

21



 

 

অধ্যায় 3 নির্ মাণ কাজ এবং কাজজর ধ্রি 

3.1 নির্ মাণ কাজজর ধ্রি  

 

3.1.1 নিনিল ইঞ্জিনিয়ানরং িম্পনকমত কাজ  

[বাাঁধ্ নির্ মাণ] নদীতে প্রবাহিে পাহনর পহরমাণ হনয়ন্ত্রণ করার 

জনয বা াঁধ হনম মাণ করা িয়। বা াঁতধর দুটি উতেশ্য রতয়তে; বনযা 

হনয়ন্ত্রণ এবং সেচ। বনযা হনয়ন্ত্রতণর সেতে, প্রবল বটৃি িওয়ার 

েময়, নদীর পাহন উপতচ পডার কারতণ বনযার েয়েহে সরাধ 

করার জনয, পাহন েঞ্চয় কতর, নদীতে প্রবাহিে পাহনর পহরমাণ 

েমন্বয় করা িয়। সেচ, কৃহি ও হশ্তে েিুম পাহন বযবিার করতে 

েেম িওয়ার জনয, পাহন হনয়ন্ত্রতণ ভূহমকা পালন কতর। 

[িদী/উপকূলীয় নির্ মাণ কাজ] নদী এবং েমুতের জনয হবহভন্ন 

ধরতণর হনম মাণ কাজ রতয়তে। েমুতে হনহম মে বা াঁধ, েমুে প্রহেতরাধী বা াঁধ, নদীর েীর রো করার বা াঁধ, বা াঁধ 

এবং পাহনপথ হনম মাণ করা িয়। এোডাও, প্রাকৃহেক পহরতবশ্ েংরেতণর জনয, প্রাণী ও উদ্ভিদতক 

হবতবচনায় সনওয়া নদীর পহরতবশ্ েংরেণ ও তেহর করার কাজ করা িয়। 

  

বা াঁধ 

েরতের সবগ সরাধ করার জনয েমুতে 

হনহম মে বা াঁধ 
েমুে প্রহেতরাধী বা াঁধ  
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[িড়ক নির্ মাণ] মানিু ও যানবািন চলাচতলর জনয রাস্তা 

তেহরর জনয হনম মাণ কাজ। অ্যােফল্ট বা হেতমন্ট হদতয় পাকা 

করা োডাও, হবহভন্ন ধরতণর হবতশ্ি হনম মাণ কাজ করা িয়। 

উদািরণস্বরূপ, োইনতপাস্ট, হচহ্ন ইেযাহদ স্থাপন, ট্রাহফক 

লাইি বা বাইতরর হদতকর লাইি স্থাপন এবং োর জনয 

প্রতয়াজনীয় তবদুযহেক হনম মাণ কাজ, লযান্ডতেহপংতয়র জনয 

লযান্ডতেহপং গাতডমহনং (প্রাকৃহেক ভূ-দৃতশ্যর অ্নকুরতণ বাগান েৃটি করা) েম্পহকমে কাজ, ইি / ব্লক 

হনম মাণ, ফুিপাে হনম মাণ, রাস্তায় োদা লাইন আাঁকার মতো কাজ।  

[টাজিল নির্ মাণ] সরলপথ, েডক, পাহনপথ এবং অ্নযানয 

অ্বকাঠাতমাগে েুহবধা হনম মাতণ িাতনল (ভূগভমস্থ েডুে) 

বযবিার করা িয়। চার ধরতনর িাতনল রতয়তে; পব মে েডুে, 

ওতপন কাি িাতনল, হশ্ল্ড িাতনল এবং প্রপালশ্ন িাতনল।  

[পব মত িুড়ঙ্গ] পব মে েডুে (মাউতন্টন িাতনল) িল, প্রধানে 

পািাহড এলাকায় কটঠন হশ্লা খনন করার িাতনল হনম মাণ 

পদ্ধহে । হবতফারণ এবং িাতনল খনন সমহশ্ন ইেযাহদ বযবিার কতর খনন কাজ পহরচালনা কতর, খনন 

পৃতের উপর শ্িক্রীি, হস্টল োতপািম (সশ্াহরং), লক বল্িু স্থাপন করার মাধযতম িাতনলতক েমথ মন করার 

জনয NATM নামক হনম মাণ পদ্ধহে বযবিার করা িয়। 

 

 

 

 

 

 

  

িাতনল হনম মাণ 

হস্টল োতপািম 

লক বল্িু 

শ্িক্রীি 

িড়ক নির্ মাণ 
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[ওজপি কাট টাজিল] ওতপন কাি িাতনতলর সেতে, ভূপৃে সথতক মাটি ধতর রাখার োতপািম (সশ্াহরং) 

হদতয় মাটির পেন সরাধ কতর, খনন করা িয়। এতক ওতপন কাি পদ্ধহে বলা িয়। খননকৃে জায়গায় 

একটি িাতনল তেহর করা িয়। িাতনল হনম মাতণর পর, িাতনল োডা অ্নযানয অ্ংশ্ পুনরায় ভরাি 

(বযাকহফহলং) করার একটি পদ্ধহে।  

[নিল্ড টাজিল] হশ্ল্ড িাতনল িল, হশ্ল্ড সমহশ্ন নামক একটি হবতশ্ি িাতনল খনন যন্ত্র বযবিার কতর 

িাতনল খনন করার একটি পদ্ধহে। নরম মাটিতেও প্রতয়াগ করা সযতে পাতর এবং েরােহর উপতর 

কাঠাতমা হবদযমান থাকতলও এটি প্রতয়াগ করা সযতে পাতর। 

[প্রপালিি টাজিল] প্রপালশ্ন িাতনল িল, প্রারহিক কূপ (খাদ), আগমন কূতপ (খাদ), কারখানায় 

তেহর জযাহকং পাইতপর আগায় খনন যন্ত্র / হলডার বা ফলক েংযুক্ত কতর, প্রারহিক খাতদর জযাক 

প্রপালশ্ন ইেযাহদ হদতয় জযাহকং পাইপতক মাটিতে সচতপ িাতনল হনম মাতণর একটি পদ্ধহে। প্রধানে 

শ্হুতর এলাকায় োমাদ্ভজক অ্বকাঠাতমার (পয়়ঃহনষ্কাশ্ন লাইন, পাহন েরবরাি, তবদযুহেক শ্দ্ভক্ত, 

সযাগাতযাগ, গযাে ইেযাহদ) পাইপলাইতনর জনয বযবহৃে িয়। 

[সিতু নির্ মাণ] েমুে বা নদী পার িওয়ার পথ হিতেতব কাজ 

করা সেেুতক "সেেু" বতল। হনম মাণ কাজ প্রধানে 

"োবস্ট্রাকচার" এবং "েুপারস্ট্রাকচার" ; দুটি পয মাতয় 

েম্পাদন করা িয়। োবস্ট্রাকচাতর, সেেুটিতক েমথ মন করার 

জনয হভহির কাজ করা িয়। "েুপারস্ট্রাকচাতর" গাহড বা 

মানিু পারাপাতরর জনয সেেুর মূল অ্ংশ্ হনম মাণ করা িয়। 

[সর্নরি নিনিল ইঞ্জিনিয়ানরং] েমেু বা নদীর উপর 

বন্দর এবং হবমানবন্দতরর মতো েুহবধাহদ হনম মাণতক 

"সমহরন হেহভল ইদ্ভিহনয়াহরং" বলা িয়। জািাজ থামার 

সজটি,েরতের সবগ সরাধ করার জনয েমতুে হনহম মে বা াঁধ, 

জািাতজর জনয হনরাপদ পথ, কারখানা গতড সোলার 

লযান্ডহফল ইেযাহদর বন্দর েুহবধা বা েমুতের হনতচর 

িাতনল, েমুতের উপতর সেেু োডাও, বায়ু-হবদুযৎ 

েরতের সবগ সরাধ করার জনয 

েমুতে হনহম মে বা াঁতধর হনম মাণ কাজ  

সিতু নির্ মাণ 
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উৎপাদতনর িাওয়ার ইেযাহদর মতো কাঠাতমা েমুতের উপতর তেহর করা িয়। 

সমহরন হেহভল ইদ্ভিহনয়াহরং এর েুহবধা ও কাঠাতমা একটি হবশ্াল বস্তু হবধায়, জািাজ হদতয় েমেুেল 

খনন করা, ভারী বস্তু েুলতে েেম "কাতজর বজরা" নামক বড সমহশ্ন হদতয় হনম মাণ কাজ পহরচালনা 

করা িয়। এোডা, েমেুেতলর আকৃহে পহরমাতপর জনয পহরমাপ যন্ত্র বযবিার করা, "ডুবরুী" নামক 

েমুতে কাজ করতে েেম বযদ্ভক্ত বযবিার করা িল, সমহরন 

হেহভল ইদ্ভিহনয়াহরং এর তবহশ্িয। 

[সরলওজয় নির্ মাণ] সরলওতয় হনম মাতণ শুধুমাে হেহভল 

ইদ্ভিহনয়াহরং েম্পহকমে কাজই জহডে নয়, বরং তবদুযহেক 

যন্ত্রাহদ স্থাপতনর কাজ এবং ভবন হনম মাতণর মতো হনম মাতণর 

োতথ েম্পহকমে অ্হধকাংশ্ হবতশ্ি হনম মাণ কাজও জহডে। 

 

[পানি ও পয়়ঃনিষ্কািজির কাজ]  

পাহন ও পয়়ঃহনষ্কাশ্তনর কাতজর মতধয, হেহভল ইদ্ভিহনয়াহরং 

েম্পহকমে কাজ, পাহন েরবরাি েুহবধা হনম মাতণর কাজ এবং 

পয়়ঃহনষ্কাশ্তনর পাইপ স্থাপতনর কাজ অ্ন্তভুমক্ত রতয়তে। 

হেহভল ইদ্ভিহনয়াহরং েম্পহকমে কাজ হিোতব, পাহন 

সশ্াধনাগার এবং পয়়ঃহনষ্কাশ্ন সশ্াধনাগাতরর জনয 

োইতির প্রস্তুহের মতো হনম মাণ কাজ পহরচালনা করা িয়। 

  

পয়়ঃহনষ্কাশ্ন লাইতনর 

হনম মাণ কাজ  

ডুবরুী 

25



 

 

 

[দজু্ মাগ পরবতী পিুরুদ্ধাজরর কাজ] জাপাতন প্রহে 

বের, িাইফুন, ভারী বৃটি এবং ভূহমকতম্পর মতো প্রাকৃহেক 

দুতয মাতগ রাস্তা ও নদীর মতো হেহভল ইদ্ভিহনয়াহরং েম্পহকমে 

েুহবধা েহেগ্রস্ত িয়। েহেগ্রস্থ েুহবধা দ্রুে পনুরুদ্ধার করার 

জনয হনম মাণ কাজ। নদী, উপকূল, পহল হনয়ন্ত্রণ েুহবধা, রাস্তা, 

সপাোশ্রয়, পাহন েরবরাি এবং পয়়ঃহনষ্কাশ্ন বযবস্থার মতো 

হবহভন্ন ধরতণর েরকাহর হনম মাণ কাজতক লেয হিোতব সনয়া িয়। 

 

[অিযািয নিনিল ইঞ্জিনিয়ানরং িম্পনকমত কাজ] এ 

োডা হবমানবন্দর হনম মাতণর কাজ, ভূহম পনুহব মনযাতের কাজ, 

কৃহি েম্পহকমে হেহভল ইদ্ভিহনয়াহরং কাজ, েয় হনয়ন্ত্রণ 

কাজ, বন েম্পহকমে হেহভল ইদ্ভিহনয়াহরং কাজ ইেযাহদ 

রতয়তে। 

 

3.1.2 িবি নির্ মাজণর কাজ 

ভবন হনম মাণতক "ভবন হনম মাতণর কাজ" বতল। 

ভবনতক কাঠাতমা দ্বারা সশ্রণীবদ্ধ করা িতল, "হরইনতফাে মড কংদ্ভক্রি হনম মাণ", "হস্টল সেম হনম মাণ", 

"হস্টল সেম হরইনতফাে মড কংদ্ভক্রি হনম মাণ", "কাতঠর হনম মাণ" এবং "কংদ্ভক্রি ব্লক হনম মাণ" ইেযাহদ 

রতয়তে। "হরইনতফাে মড কংদ্ভক্রি হনম মাতণর" ভবতনর হরবার ( হস্টল হরইনতফাহে মং রড) স্থাপন করা 

ফম মওয়াতকমর উপর কংদ্ভক্রি সেতল শ্ক্ত করা কাঠাতমা রতয়তে। "হস্টল সেম হনম মাতণর" ভবতনর স্তি 

(কলাম) এবং হবতমর জনয হস্টল সেম বযবিার করা কাঠাতমা রতয়তে। এই দুটির সেতে, হরবার বযবিার 

করা বা স্টীল সেম বযবিার করার পাথ মকয থাকতলও, উভয়ই বযবিার করা কাঠাতমাটি িল "হস্টল সেম 

হরইনতফাে মড কংদ্ভক্রি হনম মাণ"। স্টীল সেতমর চারপাতশ্ হরবার স্থাপন কতর, কংদ্ভক্রি সেতল ভবন তেহর 

করা িয়। "কাতঠর হনম মাণ" িল প্রায়শ্ই োধারণ বাহডতে বযবহৃে একটি কাঠাতমা সযখাতন স্তি (কলাম) 

দুতয মাগ পরবেী পুনরুদ্ধাতরর কাজ 

হবমানবন্দর হনম মাণ কাজ 
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এবং হবতমর জনয কাঠ বযবিার করা িয়। "কংদ্ভক্রি ব্লক হনম মাতণর" সেতে, হরবারতক কংদ্ভক্রি ব্লতকর 

ফাাঁপা অ্ংতশ্র মধয হদতয় অ্হেক্রম কহরতয়, মিমার (চুন,বাহল ও পাহনর হমশ্র) হদতয় শ্দ্ভক্তশ্ালী করার েময় 

কংদ্ভক্রি ব্লক সূ্তপ বা গাদা করা িয়। 

ভবন, অ্যাপািমতমন্ট ইেযাহদর মতো েুলনামূলকভাতব বড আকাতরর হনম মাণ কাজ হনতচর প্রবাতি 

েম্পাদন করা িয়। 

[প্রস্তুনতর্লূক কাজ] ভবন তেহর করা োইতির চারপাতশ্ সবডা তেহর করা, অ্স্থায়ী হনম মাণ অ্হফে বা 

হনম মাণ কাতজর শ্রহমতকর জনয হবশ্রাতমর জায়গা তেহর করা িয়। উপরন্তু, হনম মাতণর জনয তবদুযহেক 

হনম মাণ কাজ এবং প্লাহবং ইনস্টতলশ্তনর কাজও করা িয়।  

ভবন হনম মাতণর জায়গায় স্থল েদন্ত (খনন েদন্ত) পহরচালনা কতর, পাইলতক েমথ মন করা স্তর বা 

সলয়াতরর (োতপািম সলয়ার) েদন্ত করা িয়। 

[র্াটট ধ্জর রাখার নির্ মাণ কাজ] খনন কাতজর দ্বারা 

মাটির সদয়াল সভতে না পডার জনয বযবস্থা গ্রিণ করাতক 

"মাটি ধতর রাখা" বলা িয়। মাটির হভের অ্স্থায়ী প্রাচীর 

হনম মাণ কতর, প্রাচীর সভতে না পডার জনয োতপািম ("সশ্াহরং" 

বলা িয়) প্রদান করার হনম মাণ েম্পাদন করা িয়। 

[পাইল ওয়াকম] ভবনতক েমথ মন করা পাইল মাটির মতধয পুাঁতে সফলা িয়। পাইতলর ডগাটি োতপািম 

সলয়ার পয মন্ত সপ ৌঁোতনর বযবস্থা করা িয়। হনম মাণ পদ্ধহের জনয, োইতি পাইল তেহর করার "কাস্ট-ইন-

সপ্লে কংদ্ভক্রি পাইল" এবং কারখানায় উৎপাদন করা পাইল বিন কতর তেহর করা "পূতব ম প্রস্তুে পাইল"; 

এই দুটি পদ্ধহে রতয়তে।  

[র্াটটর কাজ (আর্ মওয়াকম)] মাটির হনতচ কাঠাতমা তেহর 

করার জনয, মাটি খনন করার িয়। খনতনর েময় সবহরতয় 

আো পাহন পাম্প হদতয় হনষ্কাশ্তনর প্রতয়াজন িয়।  

[র্াটটর নিজে সের্ ওয়াকম নির্ মাণ কাজ ] কলাম, হবম, 

সদয়াল, সমতে ইেযাহদ হনতয় গটঠে, ভবতনর কাঠাতমাগে 
বযাকতিা হদতয় মাটি এবং বাহল সবাোই করা  

মাটি ধতর রাখার হনম মাণ কাজ 
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অ্ংশ্তক "সেমওয়াকম" বলা িয়। মাটির কাজ (আথ মওয়াকম) 

সশ্ি িওয়ার পর মাটির হনতচ সেম ওয়াকম হনম মাণ কাজ করা 

িয়। এখান সথতক হবহভন্ন হবতশ্ি টঠকাদার আো-যাওয়া 

কতর। উদািরণ স্বরূপ, সেমতক েমথ মন করা হরবাতরর হনম মাণ 

কাজ, হরবারতক েংযুক্ত করার জনয চাপ োলাই ইেযাহদ হদতয় 

হরবার সজাডা লাগাতনার কাজ, কংদ্ভক্রি োলার েময় সেতম 

পহরণে িওয়া ফম মওয়াতকমর কাজ, ফম মওয়াতকমর মতধয কংদ্ভক্রি োলার জনয কংদ্ভক্রি পাম্প করার কাজ, 

হবহভন্ন ধরতনর েুহবধার হনম মাণ কাজ রতয়তে। 

[র্াটটর উপর সেজর্র কাজ   বড আকাতরর ভবন 

হনম মাতণর সেতে, ভারী স্টীল সেম বযবিার কতর সেমওয়াকম 

(হনম মাণ কাঠাতমা) তেহর করা িয়। এই হনম মাণ কাজতক "হস্টল 

সেম হনম মাণ" বলা িয়। সমাবাইল সক্রন হদতয় স্টীল সেম 

উতিালন কতর, স্টীল সেম স্থাপন কতর, বল্িু হদতয় শ্ক্ত 

করার কাজ করা িয়। 

[অিযন্তরীণ ও বাইজরর নির্ মাণ কাজ] সেমওয়াতকমর কাজ সশ্ি িওয়ার পর, ভবতনর বাইতরর কাজ 

শুরু িয়। অ্ভযন্তরীণ ও বাইতরর হনম মাণ কাতজ, ওয়ািারপ্রুহফং, হশ্ি সমিাল, োদ, িাইলে, পদমার সদয়াল, 

প্লাস্টাহরং, সপইহন্টং, োজেরিাম ইেযাহদর মতো অ্তনক হবতশ্ি কাজ জহডে রতয়তে। ভবনটিতক 

েুন্দর সদখাতনার জনয, মাতব মল এবং গ্রানাইি ইেযাহদর মতো পাথতরর উপকরণ বযবিার কতর 

রাজহমহির কাজও করা িয়। 

 

 

 

 

 

 

মাটির উপর সেতমর 

কাজ 

বাইতরর হনম মাণ 

কাজ 

অ্ভযন্তরীণ 

হনম মাণ কাজ 

র্াটটর নিজে সের্ ওয়াকম নির্ মাণ কাজ 
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[িূনর্কম্প-প্রনতজরাধ্ী নির্ মাণ কাজ] ভূহমকম্প-প্রহেতরাধী হনম মাণ কাজ িল, ভূহমকতম্পর কম্পতনর 

হবরুতদ্ধ ভবনতক শ্দ্ভক্তশ্ালী কতর, ধতে পডা সরাধ করার জনয হনম মাণ কাজ। হেন ধরতনর ভূহমকম্প-

প্রহেতরাধী হনম মাণ কাজ রতয়তে; ভূহমকম্প প্রহেতরাধ, কম্পন হনয়ন্ত্রণ এবং হেেহমক আইতোতলশ্ন।  

・ভূহমকম্প-প্রহেতরাধী হনম মাণ কাজ… বড ধরতণর ভূহমকম্প প্রহেতরাধ করার জনয শ্দ্ভক্তশ্ালী স্তি এবং 

হবম তেহর করা িয়। 

・কম্পন হনয়ন্ত্রতণর হনম মাণ কাজ … ভবতনর কম্পন হনয়ন্ত্রণ করার জনয, একটি শ্দ্ভক্ত সশ্ািণ প্রদ্ভক্রয়া 

সযমন একটি ডযাম্পাতরর (কম্পনতরাধক) মতো শ্দ্ভক্ত সশ্ািণ করার হনম মাণতক শ্ল ভবতন স্থাপন করা 

িয়। 

・হেেহমক আইতোতলশ্ন কাজ… ভূহমকতম্পর শ্দ্ভক্ত ভবতন সপ্ররণ করা কটঠন করার জনয ফাউতন্ডশ্ন 

বা হভহিতে আইতোতলির বা ডযাম্পাতরর (কম্পনতরাধক) মতো হেেহমক আইতোতলশ্ন হডভাইে 

স্থাপন করা িয়। 

 

 

 

 

 

 

[রক্ষণাজবক্ষণ/িংরক্ষণ/িংস্কার কাজ] তেহর েম্পন্ন িওয়া ভবনদীর্ ম েমতয়র জনয ভাল অ্বস্থায় 

রাখার জনয, রেণাতবেণ পহরকেনা তেহর কতর, সেই অ্নযুায়ী সমরামতের কাজ করা জরুহর। 

উদািরণস্বরূপ, হনতচর মতো েংোর কাজ পহরচালনা করা িয়।  

・ বাহিযক…বাইতরর সদয়াল পহরষ্কার করা, োদ প্রহেস্থাপন করা, বাহিযক নকশ্া পহরবেমন করা, 

পাহনতরাধী সমরামে, ইেযাহদ  

・অ্ভযন্তর…বাধা মুক্ত সলআউি পহরবেমন, ইেযাহদ  

・েরিাম...লাইটিং হফক্সচার প্রহেস্থাপন (LED, ইেযাহদ), শ্ীোেপ হনয়ন্ত্রণ েরিাম নবায়ন, পাহন 

েরবরাি ও হনষ্কাশ্ন েরিাম নবায়ন, েযাহনিাহর েরিাম নবায়ন, ইেযাহদ  

কম্পন হনয়ন্ত্রতণর হনম মাণ 

কাজ পরবেী ভবন  

হেেহমক আইতোতলশ্ন 

হডভাইে 

29



 

 

3.1.3 লাইফলাইি অবকাঠাজর্া / িুনবধ্া নির্ মাণ 

(1) লাইফলাইন অ্বকাঠাতমা হনম মাণ 

[ববদযুনতক কাজ] হবদুযৎ সকতে উৎপন্ন হবদুযৎ ট্রান্সহমশ্ন (েঞ্চালন) লাইতনর মধয হদতয় অ্হেক্রম 

কতর, োবতস্টশ্তনর ট্রান্সফরমার সথতক তবদুযহেক খুাঁটি বা মাটির মতধয হদতয় ভবতন সিতন আনা িয়। 

ভবতন সিতন আনা হবদুযৎ েুইচতবাতডমর মাধযতম ভবতনর প্রহেটি স্থাতন েরবরাি করা িয়। এই 

কাজগুহলতক তবদযুহেক হনম মাণ কাজ বলা িয়। তবদুযহেক কাতজর জনয হনহদমি দুর্ মিনা হিোতব 

"তবদুযহেক শ্ক এর দরু্ মিনা" রতয়তে। তবদুযহেক শ্ক দ্বারা েৃি দুর্ মিনা সরাধ করতে, কাজ শুরু করার 

আতগ পাওয়ার োপ্লাই / ব্লযাকআউতির জনয সযাগাতযাগ করা হনদ্ভিে কতর, কাজ শুরু করার আতগ, 

লাইভ পাতিমর (শ্দ্ভক্ত োঁচার করা অ্ংশ্) সভাতল্টজ েনাক্ত করা ইেযাহদর মতো হনরাপিা পরীো করার 

প্রতয়াজন রতয়তে। 

[িহজরর গযাি িম্পনকমত নির্ মাণ কাজ] 

বড িযাঙ্কার দ্বারা বিন করা েরল প্রাকৃহেক গযাে সস্টাতরজ িযাতঙ্ক ভতর রাখা িয়। সস্টাতরজ িযাতঙ্কর 

গযাে মাটির হনতচর গযাে পাইতপর মাধযতম অ্হেক্রম কহরতয়, পহথমতধয বাতে পহরণে কতর, গন্ধযুক্ত 

কতর, গযাে সিাল্ডার নামক সগালাকার িযাতঙ্ক েংরেণ করা। গযাে সিাল্ডাতর জমা করা গযাে, চাপ 

েমন্বয় করার পাশ্াপাহশ্, পাইতপর মাধযতম কারখানা বা হবহভন্ন েুহবধা, বাহডতে সপ ৌঁতে সদওয়া িয়। 

শ্িতরর গযাে েম্পহকমে হনম মাণ কাতজর সেতে, প্রধানে গযাে অ্হেক্রম করা পাইপলাইন হনম মাণ, 

গযাে বযবিাতরর জনয েরিাম স্থাপতনর কাজ ইেযাহদ পহরচালনা করা িয়।  

 

িহজরর গযাি িরবরাজহর প্রঞ্জিয়া 

LNG (েরলীকৃে প্রাকৃহেক গযাে) কযাহরয়ার 

সস্টাতরজ িযাংক 

উচ্চ চাতপর পাইপ 

বােীভূে করা / গন্ধযুক্ত করা 

চাপ হনয়ন্ত্রণ 

গযাে সিাল্ডার 

চাপ হনয়ন্ত্রণ 

মাোহর চাতপর 

পাইপ 

হনম্ন চাতপর 

পাইপ 
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[পানি ও পয়়ঃনিষ্কািজির কাজ] পাহন ও পয়়ঃহনষ্কাশ্তনর 

কাতজ, নদী, ইেযাহদ সথতক েংগ্রি করা পাহন, পাহন 

পহরতশ্াধন প্লাতন্ট হবশুদ্ধ পাহনতে পহরণে কতর, পহরষ্কার 

পাহনর জলাধার বা হবেরণ জলাধাতর েংরেণ করা যায়। 

জলাধাতরর পাহন, মাটির হনতচর পাহনর পাইপ হদতয় পাহন 

েরবরাি করা এলাকার প্রহেটি সকাতণ সপ্ররণ করা িয়। এবং 

পাহনর পাইতপ হেে কতর, সেখান সথতক পাহন েরবরাতির পাইতপর শ্াখা সবর কতর, বাহড বা ভবতনর 

হভেতর সিতন আনা িয়। পাহন েরবরাতির কাতজর সেতে, পাহনর পাইপ মাটির হনতচ চাপা সদওয়া, 

ভবতন সিতন আনার কাজ পহরচালনা করা িয়। পয়়ঃহনষ্কাশ্তনর কাতজর সেতে, ভবতন বযবহৃে সনাংরা 

পাহন, পয়়ঃহনষ্কাশ্তনর প্রধান পাইতপ েংগ্রি কতর, পয়়ঃহনষ্কাশ্ন সশ্াধনাগতর হবশুদ্ধ পাহনতে পহরণে 

কতর, নদী বা েমুতে সফতল সদওয়া িয়। 

[সটনলকনর্উনিজকিজির নির্ মাণ কাজ] সিহলকহমউহনতকশ্তনর হনম মাণ কাতজ, প্রধানে সিহলতফান 

েম্পহকমে হনম মাণ এবং ইন্টারতনতির মতো েথয সপ্ররণ এবং বযবিাতরর জনয সনিওয়াকম তেহর করা িয়।  

েম্প্রহে, ফাইবার অ্পটিক কযাবল অ্হধকাংশ্ সেতে বযবিার করা িয়। 

(2) েরিাতমর হনম মাণ কাজ  

সরঞ্জামের নিে মাণ কামের ক্ষেমে, বৈদ্যুনিক আম া, বৈদ্যুনিক পণু, আইটি সরঞ্জাে, ক্ষোিমরর 

েমিা  বৈদ্যু নিক ক্ষোির ছাডাও, দ্যম্ মাগ প্রনিমরাধ সরঞ্জাে, শক্তি সরৈরাহ করা বৈদ্যুনিক সরঞ্জাে, ঘর 

আরােদ্ায়ক রাখার এয়ার কক্তিশিার, প্লানবিং ও সুানিিানর সরঞ্জাে রময়মছ। 

[সরনেজাজরিি এবং এয়ার কঞ্জিিিার িরিার্] 

োপমাো / আেমোর েমন্বয় বা আরাতমর োতথ 

বেবাতের জনয বায়ু হবশুদ্ধ করার জনয েরিাম স্থাপন 

করা িয়। 

 

  

পয়়ঃহনষ্কাশ্ন লাইতনর 

হনম মাণ কাজ  

ঠান্ডা পাহন েঞ্চালতনর যন্ত্রপাহে 
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[প্লানবং ও িযানিটানর িরিাজর্র নির্ মাণ কাজ] পাহন বা গরম পাহন 

বযবিার কতর বেবাতের পহরতবশ্তক স্বাস্থযেম্মে এবং পহরষ্কারভাতব 

রাখার জনয প্রতয়াজনীয় েরিাম স্থাপন করার জনয হনম মাণ কাজ। 

 

[গরর্ রাখা, ঠািা রাখা িম্পনকমত নির্ মাণ কাজ] োপ হনতরাধক, 

গরম রাখা, ঠান্ডা রাখা ও র্নীভূে িওয়া প্রহেতরাতধর জনয প্রতয়াজনীয় 

প্লাহবং এবং েরিাম েম্পহকমে হনম মাণ কাজ পহরচালনা করা িয়। 

 

 

 

 

 

[অনিনিব মাপক িরিার্ িম্পনকমত নির্ মাণ কাজ]  

মানিু এবং ভবনতক অ্হিকাণ্ড সথতক রো করার েরিাম েম্পহকমে হনম মাণ কাজ পহরচালনা করা িয়। 

উদািরণ স্বরূপ, ভবতন স্থাপন করা, সেন্সর ও ট্রান্সহমিার সথতক েংতকে গ্রিণ কতর, অ্হিকাণ্ড র্িাতক 

ভবতনর হভের অ্বহিে করার পাশ্াপাহশ্ ফায়ার োহভমেতক অ্বহিে করার "ফায়ার এলাম ম" স্থাপতনর 

কাজ, আগুতনর উিাতপর মাধযতম, স্বয়ংদ্ভক্রয়ভাতব পাহন হেিাতনা "স্প্রিঙ্কলার" স্থাপতনর কাজ, অ্হি 

হনব মাপণ কম মকাতণ্ডর েময় পাহন েরবরাতির জনয "ফায়ার পাম্প" স্থাপতনর কাজ ইেযাহদ রতয়তে। 

 

গরম রাখা, ঠান্ডা রাখা 

েম্পহকমে হনম মাণ কাজ 
গরম রাখা, ঠান্ডা রাখা 

েম্পহকমে হনম মাণ কাজ 

স্প্রিংকলার 

ফায়ার 

এলাম ম 

অ্হি হনব মাপক 

পাম্প 

পাহন েরবরাি করার 
পাম্প যন্ত্র। 
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3.2 প্রধ্াি নবজিষ নির্ মাণ কাজ 

3.2.1 র্াটটর কাজ 

েুািযয়ান  ৈা হাি নদ্ময়, কামের সাইমি, েনে খিি, োটি ও ৈান  ক্ষৈাঝাই করা / পনরৈহি, ৈা াঁধ, 

ৈুাকনিন িং, কম্প্ুাকশি   সিংমকাচি  , ক্ষ াক্তেিং এৈিং গ্রাউি ক্ষ মেন িংময়র েমিা কাে করা ৈুক্তিমক 

নিে মাণ শ্রনেক ৈ া হয়। 

[খিজির কাজ] মাটি ও বাহল বা হশ্লা খনন কতর অ্পোরতণর কাজতক [খনতনর কাজ] বলা িয়। 

হবতফারক ইেযাহদ বযবিার কতর পাথর ইেযাহদ ধ্বংেও করা িয় এবং এতক ‘হবতফারণ’ বলা িয়। ভবতনর 

হভহি মাটির হনতচ পুাঁতে সফলা িয়। এই উতেতশ্য মাটি খনন করাতক "সনহকহর (ভূগভমস্থ খনন)" বলা 

িয়। 

[র্াটট ও বানল সবাঝাই করা / পনরবহি করা] মাটি ও বাহল সবাোই করা / পহরবিন করার কাজ 

িাইতরাহলক এক্সকাতভির বা ডাম্প ট্রাতকর মতো সমহশ্ন বযবিার কতর করা না সগতল, মযানযু়াহল 

(মানুতির শ্দ্ভক্ত হদতয়) কাজ করা িয়। 

[র্াটট িরাট করা / র্াটট কাটার কাজ] [মাটি ভরাি করা / মাটি কািার কাজ] োল বা অ্েম জহমতে 

মাটি জমা কতর েমেল করাতক "সবহডবা াঁধ" বতল। মাটি সকতি েমেল করাতক "মাটি কািা" বলা িয়। 

[বযাকনফনলং কাজ] বযাকহফহলং িল, মাটি খনন কতর ভূগভমস্থ হনম মাণ কাজ বা হভহি হনম মাণ কাজ 

সশ্ি করার পতর, হনম মাণ কাঠাতমা বা চারপাতশ্ তেহর িওয়া অ্হেহরক্ত স্থান মাটি হদতয় ভরাি করার 

কাজ। 

[কম্পযাকিজির (িংজকােি) কাজ] মাটির সদতব যাওয়া 

সরাধ করার জনয, আর্াে বা কম্পন দ্বারা মাটি ও বাহলর 

মধযকার বযবধান হ্রাে করার কাজতক "কম্পযাকশ্ন 

(েংতকাচন)" বলা িয়। 

[িাবর্ানি মবল (পানির নিজে) পাম্প স্থাপি ও পানি 

নিষ্কািি ] পাহন প্রচুর পহরমাতন সবর িওয়ার জায়গায়, 

পাহন হনষ্কাশ্ন করতে োবমাহে মবল (পাহনর হনতচ) পাম্প স্থাপন করা িয়। 

[আবৃত করা / সরাপণ করার কাজ] 

িযান্ড গাইড সরালাতরর দ্বারা কম্পযাকশ্ন 
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োতলর পেন সরাধ করার জনয, োতল মিমার (চুন,বাহল ও পাহনর হমশ্র) সি কতর আবেৃ করা। বীজ, 

োর, গােপালার মূল উপকরণ ইেযাহদ যুক্ত করা মযাি (মাদুর) হদতয়, পুতরা োতল সরাপণ করার পদ্ধহেও 

রতয়তে। 

 

3.2.2 পাইপ-জযানকং টাজিনলং পদ্ধনত 

পাইপ-জযাহকং িাতনহলং পদ্ধহেতক, িাতনল সবাহরং সমহশ্ন হদতয় িাতনল খনন করার দৃটিতকাণ সথতক, 

হশ্ল্ড হনম মাণ কাতজর মতো একই ধরতণর হনম মাণ পদ্ধহে বলা সযতে পাতর। িাতনল সবাহরং সমহশ্ন 

চালাতনার প্রস্তুহে গ্রিণ করা িতল, আগাম হনহম মে স্টাটিমং শ্যাফ্ট সথতক িাতনল সবাহরং সমহশ্ন চালাতনা 

শুরু কতর, িাতনল খনন করা শুরু িয়। পাইপ-জযাহকং িাতনহলং পদ্ধহেতে কাজ করার েময়, 

কারখানায় আগাম তেহর করা পাইপতক িাতনল সবাহরং সমহশ্তনর োতথ যুক্ত কতর, স্টাটিমং শ্যাতফ্ট স্থাপন 

করা জযাক হদতয় মাটিতে ধাক্কা সদয়া িয়। এই কাজটি পনুরাবৃহি কতর, িাতনল হনম মাণ করা িয়। 

 

3.2.3 সর্নরি নিনিল ইঞ্জিনিয়ানরং িম্পনকমত কাজ 

বন্দর েুহবধা এবং বা োমুহেক কাঠাতমা তেহর করা সমহরন হেহভল ইদ্ভিহনয়াহরং েম্পহকমে কাতজর 

জনয হনতচর মতো নমনুাস্বরুপ কাজ অ্ন্তভুমক্ত রতয়তে।  

সরলপথ / সট্রন 
রাস্তা 

নদী 

খনন যন্ত্র 

আগমন 

কূতপ 

(এরাইভাল 

প্রারহিক কূপ (খাদ) 

জযাহকং 

পাইপ 

জযাহকং 

পাইপ 
জযাহকং 

পাইপ 

জযাহকং 

পাইপ 

জযাক 
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[সেঞ্জজং কাজ] েমুে ও নদীর 

েলতদশ্ সথতক পহল অ্পোরতণর 

কাজতক সরদ্ভজং বলা িয়।  

[লযািনফজলর কাজ] মাটি ও বাহল 

েংগ্রি কতর নেুন জহম তেহরর 

কাজতক লযান্ডহফতলর কাজ বতল। এই 

হনম মাণ কাতজ, সরদ্ভজং দ্বারা অ্পোরণ 

করা মাটি ও বাহল জািাজ বা সমহশ্ন হদতয় লযান্ডহফল োইতি পহরবিন কতর,েমুতের হভেতর সরতখ 

োইি তেহর করা িয়।  

[সজটট বা ঘাট নির্ মাণ] বন্দতর জািাজ সথতক কাতগ মা সবাোই বা খালাে করার জনয জািাজ থামার 

েুহবধাতক সজটি বা র্াি বলা িয়।  

[ ির্জুে বাাঁধ্ (সেক ওয়াটার) নির্ মাণ] হনরাপতদ 

জািাজ থামা, কাতগ মা সবাোই বা খালাে করার জনয 

সপাোশ্রতয় েরতের সবগ সরাধ করার েুহবধাতক 

েমুতে হনহম মে বা াঁধ (সেক ওয়ািার) বলা িয়।  

 

3.2.4 কূপ খিজির কাজ  

মাটি খনন কতর কূপ হনম মাণ করার কাজতক "কূপ 

খনতনর কাজ" বলা িয়। কতয়ক ধরতণর কূপ খনতনর কাজ রতয়তে। 

[পানির কূপ নির্ মাণ] ভূগভমস্থ পাহন উতিালন করার জনয হনম মাণ কাজ। 

[প্ মজবক্ষণ কূপ নির্ মাণ] মাটির স্ততরর অ্বস্থা েম্পতকম জানার জনয তেহর করা কূপতক "পয মতবেণ 

কূপ" বলা িয়। 

[হট স্প্রং কূপ বা তাপীয় কূপ] িি স্প্রিং উতিালন করার জনয হনম মাণ কাজ। 

[ঞ্জজওর্ার্ মাল (িূ-তাপীয়) অ্নযানয কূপ খনতনর কাজ সথতক, উচ্চের প্রযুদ্ভক্তর প্রতয়াজন রতয়তে। 

 

মাটি বা বাল ু

বিনকারী বজরা গ্রযাব সরজার  

েরতের সবগ সরাধ করার জনয 

েমুতে হনহম মে বা াঁতধর হনম মাণ কাজ  

35



 

 

3.2.5 ওজয়ল পজয়ন্ট নির্ মাণ কাজ  

ভবতনর হভহি হনম মাণ কাজ বা মাটির হনতচ পাইপ স্থাপতনর কাজ, সেপটিক িযাঙ্ক মাটির হনতচ 

স্থাপতনর কাজ, ভূগভমস্থ পাহনর স্ততরর চাইতে হনতচ খনন করার েময়, ভূগভমস্থ পাহনর অ্বশ্যই পাম্প 

কতর হনষ্কাশ্ন করার প্রতয়াজন রতয়তে। ওতয়ল পতয়ন্ট হনম মাণ কাজ িল, ভূগভমস্থ পাহন হনষ্কাশ্তনর জনয 

হনম মাণ পদ্ধহের মতধয একটি। ওতয়ল পতয়ন্ট নামক পাহনর পাইপ স্থাপন করা সবশ্ কতয়কটি হলফটিং 

পাইপ মাটিতে েুহকতয়, ভযাকুয়াম পাম্প বযবিার কতর ভূগভমস্থ পাহন উতিালন করা। পাম্প করা ভূগভমস্থ 

পাহন, পাহন েংগ্রতির পাইতপর মাধযতম হনষ্কাশ্ন করা িয়। 

 

 

 

 

 

 

 

 

3.2.6 সপিজর্ন্ট নির্ মাণ কাজ 

 রাস্তায়, অ্যােফল্ট বা কংদ্ভক্রতির আস্তরণ সদয়ার হনম মাণ কাজতক "সপভতমন্ট হনম মাণ কাজ" বলা 

িয়। োইি োতভম করার পর হনতচর কাজ েম্পন্ন করা িয়।  

[িাবজেড সলয়ার (স্তর) নির্ মাণ কাজ] [োবতগ্রড সলয়ার (স্তর)] িল, েবচাইতে হনতচর স্তর, সয অ্ংতশ্ 

েমস্ত ওজন সযাগ করা িয়। ভারী যন্ত্রপাহে বযবিার কতর, প্রায় 1 হমিার খনন করার পতর, বাহল হদতয় 

সেতক সদয়া িয়। 

[সরাড সবডনির্ মাণ কাজ] োবতগ্রড সলয়াতরর (স্তর) উপতরর স্তরটিতক "সরাড সবড" বলা িয়। োবতগ্রড 

সলয়াতরর (স্তর) উপতর 

চূণ ম পাথর ইেযাহদর আস্তরণ হদতয় দুটি স্তর তেহর করা িয়। সরালার নামক একটি ভারী সমহশ্ন বযবিার 

কতর, দৃঢ়ভাতব আাঁিোাঁি করা িয়।  

খাাঁজ কািা 

িযাংক 

সেপাতরি িযাংক 

সিডার পাইপ 

ওতয়ল পতয়ন্ট 
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[অযািফল্ট সবি সলয়াজরর (নিনি স্তর) নির্ মাণ কাজ] 

অ্যােফল্ট হফহনশ্ার নাতম একটি সমহশ্ন বযবিার কতর, 

সরাড সবতডর উপর অ্যােফল্ট হদতয় েমেল করা িয়।  

[অযািফল্ট পৃজের স্তজরর নির্ মাণ কাজ] েবতশ্তি, 

সিকেই, পাহন প্রহেতরাধী, নন-হিপ অ্যােফল্ট হদতয় েমেল 

কতর, দৃঢ়ভাতব আাঁিোাঁি করা িয়।  

 

3.2.7 ্ানিক র্াটটর কাজ 

 3.2.1 এ বযাখযা করা সমহশ্ন হদতয় করা মাটির কাজতক [যাহন্ত্রক মাটির কাজ]। বলা িয়। সমহশ্ন চালনা 

/ অ্পাতরশ্তনর জনয দেো প্রহশ্েণ সকাে ম বা হনরাপিা প্রহশ্েণ সকাে ম েম্পন্ন করা আবশ্যক।  

[খিি কাজ] িাইতরাহলক এক্সকাতভির (খননকারী যন্ত্র) বযবিার কতর খনন করা িয়। বড পাথর বা 

সবডরক ইেযাহদ থাকতল রক দ্ভরল বযবিার করা িয়। 

[সডাঞ্জজং, সবাঝাই করা / পনরবহি করার কাজ] বুলতডাজাতরর মতো সমহশ্ন বযবিার কতর মাটি 

ও বাহল সঠতল পহরবিন কাজতক "সডাদ্ভজং" বলা িয়। ডাম্প ট্রাতক সবাোই (সলাড) করার জনয হুইল 

সলাডার বা িাইতরাহলক এক্সকাতভির বযবিার করা িয়। 

 

[র্াটট িরাট করা এবং কম্পযাকিি] েমেল ভূহমতে, একটি বুলতডাজার বযবিার কতর হেহব তেহর 

কতর, কম্পযাকশ্ন (েংতকাচন) পহরচালনা করা িয়। োতলর সেতে, িাইতরাহলক এক্সকাতভিতরর 

(খননকারী যন্ত্র) োতথ োতলর জনয বালহে েংযুক্ত কতর আকার প্রদান করা িয়। কম্পযাকশ্তনর জনয 

সরালার বযবিার করা িয়। 

অ্যােফল্ট হফহনশ্ার 

খনন করা 

সবাোই করা 
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3.2.8 পাইল ওয়াকম  

ভবন বা কাঠাতমা েমথ মন করার জনয, কংদ্ভক্রি বা হস্টল পাইতপর 

পাইল বযবিার কতর ফাউতন্ডশ্ন (হভহি) হনম মাণতক পাইল ওয়াকম বলা 

িয়। আকাশ্চুবী ভবন বা সেেুর মতো বড কাঠাতমাতে পাইল 

ফাউতন্ডশ্তনর হনম মাণ কাজ েম্পাদন করা িয়।  

[পূজব ম প্রস্তুত পাইজলর নির্ মাণ পদ্ধনত   কারখানায় উৎপাদন করা 

পাইল োইতি বিন কতর েুকাতনার হনম মাণ পদ্ধহে।  

[কাস্ট-ইি-সপ্লি পাইল   কারখানায় পাইল উৎপাদন করার হনম মাণ 

পদ্ধহে। পাইল খাডাভাতব স্থাপন করার জনয গেম খনন কতর, োর 

মতধয হরবার ( হস্টল হরইনতফাহে মং রড) হদতয় তেহর নলাকার েুহড সরতখ, িািকা কংদ্ভক্রি সেতল পাইল 

তেহর করা িয়। 

 

3.2.9 িারা নির্ মাজণর কাজ  

 উদািরণস্বরূপ, সপইহন্টংতয়র কাজ করার েময়, ভারা োডা কাজ করা যায় না। এই ভারা হনম মাণ 

করার শ্রহমকতক "ভারার শ্রহমক" বলা িয়। এোডাও হনতচর ধরতণর ভারার শ্রহমক রতয়তে। 

োল েুিম করা  

মাটি ভরাি করা 

পাইল 

ওয়াকম  
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[স্টীল সেজর্র িারার শ্রনর্ক] স্টীল সেতমর অ্ংশ্ 

বযবিার কতর, উাঁচু ভবন বা অ্যাপািমতমতন্টর সেমওয়াকম 

(হনম মাণ কাঠাতমা) সজাডা লাগাতনার কাজ কতর থাতক।  

[সিতুর িারার শ্রনর্ক] সেেু, ডযাম, হস্টল িাওয়ার এবং 

িাইওতয়র জনয স্টীল সেম সজাডা লাগাতনার কাজ কতর 

থাতক। 

[িারী সবাঝার িারার শ্রনর্ক] কতয়কশ্ িন ওজতনর সমহশ্ন এবং েরিাম বিন কতর, স্থাপন করার 

কাজ কতর থাতক। 

[নবদযুৎ িঞ্চালি িম্পনকমত িারার শ্রনর্ক] স্টীল িাওয়াতরর হবদুযৎ েঞ্চালন লাইন িানার কাজ, 

হবদযুৎ েঞ্চালন লাইন পহরদশ্ মন ও রেণাতবেণ ইেযাহদর মতো উাঁচু স্থাতন হবদুযতের হনম মাণ কাজ কতর 

থাতক। 

[িহজরর িারার শ্রনর্ক] র্র, অ্যাপািমতমন্ট ইেযাহদর মতো হবতশ্ি কতর স্থানীয় স্থাপতেযর জনয ভারা 

তেহর করা ভারার শ্রহমকতক ‘মাহচবা (শ্িতরর) সিাহব’ বলা িয়। 

 

3.2.10 স্টীল সের্ নির্ মাণ কাজ 

স্টীল সেম হনম মাণ িল, স্টীতলর সেম বযবিার কতর হপলার 

এবং হবম ইেযাহদর মতো ভবতনর সেমওয়াকম সজাডা সদওয়ার 

কাজ। ক্রে সেকশ্তনর আকৃহে সথতক, হবেেৃ্েভাতব ভাগ 

কতর, স্টীল সেমতক হনম্নরূতপ সশ্রণীবদ্ধ করা িয়।  

  

স্টীল সেতমর 

ভারার শ্রহমক 

স্টীল সেম 

হনম মাণ কাজ 

স্টীল সেতমর ধরন 

 H-সেকশ্ন 

স্টীল 

 I-সেকশ্ন 

স্টীল 

অ্যাতেল 

স্টীল 

অ্যাতেল 

স্টীল 

চযাতনল 

স্টীল 

বৃিাকার স্টীতলর 

পাইপ 
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 স্টীল সেম হনম মাণ কাতজর দুটি ধরণ রতয়তে; "হবল্ড-আউি পদ্ধহে" এবং "অ্নভূুহমক স্টযাহকং 

পদ্ধহে"। হবল্ড-আউি পদ্ধহে িল, সমাবাইল সক্রন বযবিার 

কতর োইতির হপেন সথতক োমতনর হদতক সজাডা লাগাতনার 

পদ্ধহে। অ্নভূুহমক স্টযাহকং পদ্ধহে িল িাওয়ার সক্রন 

বযবিার কতর, এক েমতয় এক েলা হনম মাণ করার পদ্ধহে। 

আকাশ্চুবী ভবন হনম মাতণর জনয এই পদ্ধহে বযবিার করা 

িয়। 

 

3.2.11 নরবাজরর নির্ মাণ কাজ  

ভবন বা সেেু ইেযাহদর মতো কংদ্ভক্রি দ্বারা আচ্ছাহদে 

কাঠাতমার সেতে, সেমওয়াকম হিোতব হরবার বযবিার করা 

িয়। এই কাজতক "হরবার হনম মাণ" বলা িয়। হরবার, প্রতেহেং 

প্লযাতন্ট সকতি নমনীয় করার প্রদ্ভক্রয়া পহরচালনা কতর, হনম মাণ 

োইতি পহরবিন কতর সজাডা লাগাতনা িয়। 

 

3.2.12 নরবার সজাড়া লাগাজিার কাজ 

হরবাতরর তদর্ মযিা যতথি না িতয় থাকতল, একোতথ দুটি 

হরবার যুক্ত কতর, লবা একটি হরবার তেহর করা িয়। এই 

হনম মাতণর কাজতক "হরবার সজাডা লাগাতনার কাজ" বলা িয়। 

সজাডা লাগাতনার পদ্ধহের জনয হনতচর হকেু ধরণ রতয়তে। 

স্টীল সেম 

হনম মাণ কাতজর 

জনয হনরাপিা 

েরিাম 

হরবার বা াঁকাতনা 

হরবাতরর হনম মাণ কাজ  
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[গযাজির োপ নদজয় ঢালাই করা জজয়ন্ট] গযাতের চাপ 

হদতয় োলাই করা জতয়ন্ট িল, হরবার এবং হরবাতরর মধযকার 

জতয়তন্টর অ্ংশ্টি উিপ্ত কতর, অ্েীয় হদতক চাপ প্রতয়াগ 

কতর সজাডা লাগাতনার পদ্ধহে। 

[ঢালাই করা জজয়ন্ট] হরবাতরর সজাডা লাগাতনার 

জায়গাটিতক "আকম ওতয়দ্ভল্ডং" হদতয় সজাডা লাগাতনার হনম মাণ 

পদ্ধহে। বড বযাতের হরবার, হপ্রকাস্ট কংদ্ভক্রি কলাম, হবম 

সমইন বার, চাপ োলাই করা যায় না এমন "আতগ সজাডা 

লাগাতনা হরবাতরর" জনয বযবহৃে িয়। 

[্ানিক জজয়ন্ট ] যাহন্ত্রক জতয়ন্ট িল, সপাঁচাতনা হরবারতক, কাপলার নামক উপাদান বযবিার কতর 

সজাডা লাগাতনার একটি পদ্ধহে। 

[লযাপ জজয়ন্ট] এটি িল পােলা হরবার বযবিার করা হনম মাণ পদ্ধহে। হরবার ও হরবারতক ওভারলযাপ 

করা অ্ংশ্ (জতয়ন্ট অ্ংশ্) আকম ওতয়দ্ভল্ডং এর মতো সকাতনা পদ্ধহে হদতয় একদ্ভেে করা িয়। িযাতবর 

হরবারতক সেদ করা অ্ংশ্, লযাপ জতয়ন্ট িতয় থাতক এবং কংদ্ভক্রি হদতয় একদ্ভেে করা িয়। 

 

 

 

 

 

 

 

গযাতের চাপ হদতয় 

োলাই করা জতয়ন্ট 

োলাই করা 

জতয়ন্ট 

লযাপ জতয়ন্ট যাহন্ত্রক জতয়ন্ট 
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3.2.13 ঢালাইজয়র কাজ 

োলাই িল োপ ও চাপ প্রতয়াগ কতর দুই বা েতোহধক 

অ্ংশ্তক যুক্ত করা। 

ে্কু্র বা সবাল্ট হদতয় যুক্ত করার চাইতে সবহশ্ বায়ুতরাধী 

িওয়া এবং িালকা ওজতনর তবহশ্িয রতয়তে। োলাইতয়র 

অ্তনক ধরতণর পদ্ধহে থাকতলও প্রধানে হফউশ্ন োলাই, 

চাপ োলাই, এবং সেদ্ভজং (হপেল ও দস্তার হমশ্রতন োলাই 

করা); এই হেন ধরতন ভাগ করা িয়। 

[নফউিি ওজয়ঞ্জল্ডং] েবতচতয় োধারণ একটি োলাই পদ্ধহে। মূল উপাদান (োলাই করা উপাদান) 

গহলতয় যুক্ত করার পদ্ধহে এবং োলাই রড ও মূল ধােু গহলতয় যুক্ত করার পদ্ধহে রতয়তে। 

[োপ ঢালাই] মূল উপকরণগুতলার মধযকার জতয়তন্ট োপ ও চাপ হদতয় যুক্ত করার োলাই পদ্ধহে।  

চাপ োলাইতয়র অ্তনক ধরতণর পদ্ধহে থাকতলও, হনম মাণ োইতি হরবার ও হরবারতক যকু্ত করার েময়, 

গযাতের চাপ হদতয় োলাই করা, গযাে চাপ োলাই প্রায়ই বযবহৃে িয়।  

[সেঞ্জজং (নপতল ও দস্তার নর্শ্রজি ঢালাই করা)] মূল উপকরতণর চাইতে, গতল যাওয়ার কম 

োপমাোর োবক েবীভূে কতর, আঠাতলা পদাথ ম হিোতব বযবিার কতর যুক্ত করার োলাই পদ্ধহে। 

 

3.2.14 ফর্ মওয়াকম নির্ মাণ কাজ 

 হরবাতরর হনম মাণ কাজ হদতয় স্থাপন করা হরবার আচ্ছাহদে কতর, ফম মওয়াকম স্থাপতনর কাজ িল 

"ফম মওয়াকম হনম মাণ কাজ"। 

 ফম মওয়াকম হভেতর কংদ্ভক্রি সেতল সদওয়ার জনয, 

ফম মওয়াতকম, সভের সথতক বড ধরতণর চাপ প্রতয়াগ 

করা িয়। এই চাপ োমলাতে না পারতল, ফম মওয়াকম 

সভতে পতড কংদ্ভক্রি সবহরতয় আতে। এটি 

প্রহেতরাধ করার জনয, ফম মওয়াতকমর বাইতর সথতক দৃঢ়ভাতব েমথ মন প্রদান কতর শ্দ্ভক্তশ্ালী করা 

আবশ্যক। শ্দ্ভক্তবৃদ্ভদ্ধর জনয স্টীতলর পাইপ বযবিার করা িয়। সলািার পাইতপর োিাতযয ফম মওয়াকমতক 

আকম ওতয়দ্ভল্ডংতয়র 

(গযাে হশ্খায় ধােু 

োলাই) কাজ  

ফম মওয়াকম 

হনম মাণ কাজ 
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শ্দ্ভক্তশ্ালী করাতক "সশ্াহরং" বলা িয়। 

ভবতনর জটিল আকাতরর োতথ মানানেই 

ফম মওয়াকম েটঠকভাতব তেহর করার জনয, 

উচ্চ প্রদ্ভক্রয়াকরণ প্রযুদ্ভক্তর প্রতয়াজন 

রতয়তে। উপরন্তু, ফম মওয়াকম তেহর করার 

জনয, "প্রতেহেং রহয়ং" নামক রহয়ং পডার 

েমোরও প্রতয়াজন রতয়তে। 

 

3.2.15 কংঞ্জিট পাম্প করার কাজ 

ফম মওয়াকম েম্পণূ ম িতল, োর হভের কংদ্ভক্রি সেতল 

সদওয়া (যাতক "সপ্লেতমন্ট" বলা িয়) িয়। কারখানার মান 

হনয়হন্ত্রে কংদ্ভক্রি ("সরহড-হমক্সড কংদ্ভক্রি" বা "িািকা 

কংদ্ভক্রি" বলা িয়) ট্রাক অ্যাদ্ভজতিির (সরহড-হমক্সড 

কংদ্ভক্রি যান) হদতয় হনম মাণ োইতি বিন কতর এতন, পাম্প 

ট্রাতক স্থানান্তহরে করা িয়। িািকা কংদ্ভক্রি কংদ্ভক্রি 

পাতম্পর মাধযতম িাইতরাহলক বা সমকাহনকযাল চাপ হদতয় 

ফম মওয়াতকম সপ্ররণ করা িয় িয়। এতক "কংদ্ভক্রি পাস্প্রম্পং" 

বলা িয়। 

কংদ্ভক্রি সেতল সদওয়ার কাজ চলাকালীন, বাোে প্রতবশ্ 

কতর, কংদ্ভক্রতির হভের বাোতের বদুবুদ তেহর কতর। 

কংদ্ভক্রতির শ্দ্ভক্তর অ্বনহে সরাধ করতে, ভাইতেির 

বযবিার কতর, কংদ্ভক্রতি কম্পন হদতয়, েমস্ত ফম মওয়াকম জতুড েহডতয় হদতয়, অ্বাহিে বাোে অ্পোরণ 

করা িয়। এই কাজতক "কম্পযাকশ্ন (েংতকাচন)" বলা িয়। 

 

প্রতেে (প্রদ্ভক্রয়া) রহয়ং 

কংদ্ভক্রি পাম্প ট্রাক 

কংদ্ভক্রি সপ্লেতমতন্টর কাজ 
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3.2.16 সপইনন্টংজয়র কাজ 

সপইহন্টং এর কাজ িল, ভবতনর োদ বা সদয়াল রো 

কতর, স্থাহয়ত্ব বৃদ্ভদ্ধ কতর, নান্দহনক সচিারা বৃদ্ভদ্ধ করার জনয 

করা হনম মাণ কাজ। সপইহন্টং করা মূল উপাদাতনর উপর 

হনভমর কতর, হবহভন্ন সপইন্ট েটঠকভাতব বযবিার করার 

জনয, সপইন্ট েম্পতকম একটি উচ্চ স্ততরর জ্ঞাতনর 

প্রতয়াজন রতয়তে। 

[োি সপইনন্টং] "োশ্" নামক িুল বযবিার কতর সপইহন্টং 

করার পদ্ধহে। সপইহন্টং (রং) করা অ্ংতশ্র উপর হনভমর 

কতর হবহভন্ন ধরতণর োশ্ বযবিার করা িয়। 

[সরালার সপইনন্টং] সরালার োশ্ বযবিার কতর বযবিার 

কতর সপইহন্টং করার পদ্ধহে। দেোর োতথ প্রশ্স্ত জায়গা বা পেৃেল রং করা যায় হবধায়, বাইতরর 

সদয়াতলর মতো বড জায়গা বা পেৃেল সপইন্ট করার জনয উপযুক্ত।  

[এয়ার সর সপইনন্টং] সপইন্টতক কুয়াশ্ার মতো কতর, সপইহন্টং করার এলাকায় সি করার পদ্ধহে। 

এয়ার কতম্প্রোর হদতয় েংকুহচে বায়ু এবং েরল হমহশ্রে কতর, এয়ার সি গান বযবিার কতর সি করা 

িয়। 

 

3.2.17 লযািজস্কনপং গাজডমনিং (প্রাকৃনতক িূ-দৃজিযর অিুকরজণ বাগাি িৃটি করা) 

িম্পনকমত কাজ 

 হবহভন্ন ধরতণর উদ্ভিদ, গােপালা, পাথর ইেযাহদ বযবিার কতর লযান্ডতেপ (প্রাকৃহেক ভূ-দৃশ্য) তেহর 

করাতক লযান্ডতেহপং গাতডমহনং (প্রাকৃহেক ভূ-দৃতশ্যর অ্নুকরতণ বাগান েৃটি করা)বলা িয়।  এোডা, 

গাে বা পাথর বোতনা ভারোময ইেযাহদর নান্দহনক অ্নভূুহেরও প্রতয়াজন রতয়তে।  

[সরাপণ করার কাজ] ভবতনর চারপাতশ্র আটেনায় ("বাইতরর কাঠাতমা" বলা িয়) উদ্ভিদ বা গােপালা 

লাগাতনার কাজ। 

[ছাজদ িবুজায়জির কাজ] ভবতনর োদ ও সদয়াল েবজু করার জনয হনম মাণ কাজ। 

সরালাতরর মাধযতম বাইতরর 

সদয়াতলর সপইহন্টং 

এয়ার সি সপইহন্টং 
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[সখালা জায়গার নির্ মাণ কাজ] লন পাকম বা ক্রীডা সেে ইেযাহদর হনম মাণ কাজ। 

[পাকম িম্পনকমত িরিাজর্র নির্ মাণ কাজ] পাতকম ফুতলর হবোনা তেহরর পাশ্াপাহশ্, হবশ্রাম এলাকা 

বা েণ মা, ভ্রমতণর পতথর মতো হনম মাণ কাজও করা িয়।  

[িবজু স্থাি লালি করার কাজ] মাটির উন্নহে োধন কতর, গােতক েিায়ো করার খুাঁটি স্থাপন কতর 

গাে, লন (েৃণাচোহদে জহম) ও ফুল লালন করা িয়। 

 

 

 

 

 

 

3.2.18 প্লাস্টানরং কাজ 

ভবন হনম মাতণর পর, হবহভন্ন ধরতনর কাজ সশ্ি (হফহনহেং 

ওয়াকম) করার উপকরণতক [কহন মক (চারাগাে সোলার 

িাহেয়ার)] নামক িাহেয়ার বযবিার কতর সপইন্ট করার 

কাজতক [প্লাস্টাহরং হনম মাণ কাজ] বলা িয়। সপইহন্টং 

কাতজর অ্নুরূপ িতলও বযবহৃে েরিাম হভন্ন িতয় 

থাতক। 

  

কাতলা পাইন সকাঁ তি োফ করা  

জহম র্াতের চাপডায় 

আচ্ছাহদে বা সরাহপে করা  

হভেতর এবং বাইতরর সকাতণ জনয হবতশ্ি 

কহন মক (চারাগাে সোলার িাহেয়ার) 

45



 

 

বযবহৃে উপকরণ বা উপাদাতনর মতধয এাঁতিল মাটি, 

মিমার, প্লাস্টার এবং ফাইবার রতয়তে। হবতশ্ি কতর, 

এাঁতিল মাটি এবং প্লাস্টার জাপাতন দীর্ মহদন ধতর বযবহৃে 

িতয় আো একটি উপকরণ। প্লাস্টাহরং কাজ প্রায়শ্ই 

ভবতনর বাইতরর সদয়াতল ও অ্ভযন্ততর পহরচালনা করা 

িয় এবং কাহরগহর দেো হবতশ্িভাতব গুরুত্বপণূ ম হবধায়, 

েুন্দরভাতব কাজ সশ্ি করার জনয একটি উাঁচু স্ততরর দেোর প্রতয়াজন রতয়তে।  

 

3.2.19 নির্ মাণ কাঠনর্নির কাজ। 

এই েকল কাতঠর ভবন তেহর করা িল "হনম মাণ 

কাঠহমহির" কাজ। প্রতয়াজনীয় হবতশ্ি দেো 

ভবতনর ধরতনর উপর হনভমর কতর হভন্ন িতয় থাতক 

এবং "কাঠহমহি" শ্ব্দটি বযবিার করা হনতচর 

মতো অ্তনক কাজ রতয়তে।  

[িহজরর কাঠনর্নি] কাতঠর র্তরর হনম মাণ কাজ করা কাঠহমহিতক "কাঠহমহি বা দাইকু" বলার েময় 

অ্তনক জাপাহন শ্িতরর কাঠহমহিতক কেনা কতর থাতক। 

[িস্প্িত করার কাজজর কাঠনর্নি] হনম মাণ (ভবতনর কাঠাতমা তেহর করা) কাজ সশ্ি করার পতর, 

দরজা, সশ্াদ্ভজ (কাগতজর দরজা), ফুেমুা (পাটিমশ্ন) ইেযাহদর মতো অ্ভযন্তরীণ েজ্জার কাজ 

পহরচালনা করা িয়। 

[নর্য়াদাইকু] মদ্ভন্দর ও উপােনালয় হনম মাণ ও সমরামে করার কাঠহমহি। শ্ে শ্ে বের বায়ু ও বৃটির 

ধকল েিয করতে েেম ভবন তেরী করার জনয, গাতের জ্ঞান বা গাতের োতথ গােতক েংযুক্ত করার 

পদ্ধহের মতো উচ্চ দেোর প্রতয়াজন রতয়তে।  

[ফর্ মওয়াকম কাজপ মন্টার] → 3.2.14 সদখনু  

 

সদয়াতলর মাটি বযবহৃে (সদয়াল রং করতে 

বযবহৃে এাঁতিল মাটি) প্রাচীতরর উদািরণ 

হনম মাতণর 

ঐহেিযগে 

পদ্ধহে 
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3.2.20 ছাজদর নির্ মাণ কাজ 

 জাপাতনর বাহডতে [িাহল] নামক োতদর উপকরণ বযাপকভাতব বযবহৃে িয়। িাহল হদতয় োদ তেহর 

করার কাজতক [িাহল হদতয় োদ হনম মাতণর কাজ] বলা িয়। োতদর উপকরণ হিোতব, সমিাল (ধােু) শ্ীি 

এবং অ্নযানয উপকরণ রতয়তে। সয সকাতনা ধরতণর উপাদান বযবিার করা সিাক না সকন, বৃটির প্রতবশ্ 

সঠকাতে হনম মাণ (যাতক [ওয়ািারপ্রুহফং] বলা িয়) েম্পহকমে জ্ঞান এবং হনম মাণ সক শ্তলর প্রতয়াজন 

রতয়তে। কাজটি শুধুমাে োদ োওয়া নয়, হনতচর মতো কাজও রতয়তে।  

[ছাজদর উপকরণ প্রনতস্থাপজির কাজ] হবদযমান োতদর 

উপকরণ বা পাহনতরাধী (ওয়ািারপ্রুহফং) শ্ীি অ্পোরণ 

করা, নেুন োতদর উপকরণ োওয়া িয়। 

[ছাদ ওিারলযাপ করার কাজ] হবদযমান োতদর উপতর 

নেুন োতদর উপকরণ োওয়ার কাজ । 

[প্লাস্টার সর্রার্জতর কাজ] িাহল োওয়ার জনয বযবহৃে 

মাটির উনু্মক্ত অ্ংশ্ রো করার জনয প্লাস্টার নামক 

উপাদান বযবিার করা িয়। হনয়হমে সদয়াতলর মাটি (সদয়াল 

রং করতে বযবহৃে এাঁতিল মাটি) সমরামতের কাজ করার 

প্রতয়াজন রতয়তে। 

[বৃটির িালা প্রনতস্থাপজির কাজ] ভাো বৃটির নালা প্রহেস্থাপতনর কাজ।  

[ছাজদর সপইনন্টং কাজ] োদ রং করার হনম মাণ কাজ। হবদযমান োতদর উপকরতণর পাহনতরাধী 

(ওয়ািারপ্রুহফং) কায মেমো িাহরতয় সগতল েম্পাদন করা িয়। 

 

3.2.21 নির্ মাণ িম্পনকমত িীট সর্টাল ওয়াকম 

ধােব সপ্লি প্রদ্ভক্রয়াকরণ করার মাধযতম, ভবতনর জনয 

প্রতয়াজনীয় ধােব পণয তেহর কতর, ভবতন েংযকু্ত করার 

জনয হনম মাণ কাজতক "হনম মাণ েম্পহকমে শ্ীি সমিাল 

ওয়াকম" বলা িয়। প্রধানে পােলা ধােব সপ্লি বযবিার 

সদয়াতলর মাটি (সদয়াল রং করতে বযবহৃে এাঁতিল 

মাটি) সমরামতের কাজ 

সমরামতের প্রতয়াজন এমন 

বৃটির নালা 

বা াঁকাতনার 

কাজ  
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করা িয়। কািা, বা াঁকাতনা, আকার পহরবেমন করা, স্তরায়ণ ইেযাহদর মতো প্রদ্ভক্রয়াকরণ করা িয়। হনম মাণ 

েম্পহকমে শ্ীি সমিাতলর জনয হনতচর হনম মাণ কাজ পহরচালনা করা িয়।  

[ছাজদর নির্ মাণ কাজ] ভবতনর োতথ োদ েংযুক্ত 

করাতক "োদ োওয়া" বলা িয়। োতদর জনয "িাহল" 

ইেযাহদর হবহভন্ন ধরণ থাকতলও, হবতশ্ি কতর, সমিাল সপ্লি 

বযবিার কতর োদ আচ্ছাহদে করার কাজ িল হনম মাণ 

েম্পহকমে শ্ীি সমিাল ওয়াকম। আবার, োদ হদতয় বৃটির 

পাহন পডা সথতক ভবনটিতক রো করার জনয, বৃটির 

পাহন পহরকহেেভাতব হনষ্কাশ্ন করা উহচে। এতক  

[ওয়াটারপ্রুনফং] বলা িয়। ওয়ািারপ্রুহফং এর জনয প্রতয়াজনীয় ধােু প্রদ্ভক্রয়াকরণ ও স্থাপন করাও 

হনম মাণ েম্পহকমে শ্ীি সমিাতলর কাজ। 

[িল বা িালী নির্ মাণ] বায়ু বিনকারী পাইপতক ডাক্ট বা নালী বতল। নালীতক বাোতের দরজাও বলা 

িয় এবং অ্হিকাতণ্ডর েময় সধা াঁয়া বাইতর বিন কতর হনতয় 

যাওয়া সধা াঁয়া হনষ্কাশ্ন করার নালী, র্তর ঠান্ডা বাোে, 

উষ্ণ বাোে ও বাইতরর োজা বাোে বিন কতর হনতয় 

আো শ্ীোেপ হনয়ন্ত্রক নালী, সমহশ্ন রুম, তবদুযহেক 

কে, িয়তলি ইেযাহদতে উৎপন্ন োপ ও গন্ধতক বাইতর 

হনষ্কাশ্ন করার জনয হনগ মমন নালী রতয়তে। 

[বাইজরর সদয়াজলর নির্ মাণ কাজ] োইহডং এবং সেউতোলা হশ্তির মতো সদয়াল বা প্রাচীর োমগ্রী 

বযবিার কতর, ভবতনর বাইতরর সদয়াতলর কাজ করা িয়। 

[িাইিজবাডম / সর্টাল বা হাডমওয়যার] োইনতবাডম এবংহবহভন্ন স্থাতন বযবহৃে সমিাল বা িাডমওয়যার 

প্রদ্ভক্রয়াকরণ ও হনম মাণ করাও হনম মাণ েম্পহকমে শ্ীি সমিাতলর কাজ। দৃশ্যমান স্থাতন বযবহৃে 

িাডমওয়যাতরর জনয শুধুমাে হনভুমলো নয়, সে ন্দতয মর প্রতয়াজন রতয়তে। 

 

ধােব োদ 

বযদ্ভক্তগে হবদুযৎ উৎপাদন 

েরিাতমর জনয হনষ্কাশ্ন নালী 
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3.2.22 টানল (টাইলি) নবছাজিার নির্ মাণ কাজ 

সদয়াল বা সমতেতে িাহল (িাইলে) স্থাপন করা বা 

হবোতনার কাজতক [িাহল (িাইলে) হবোতনার হনম মাণ কাজ] 

বলা িয়।  

 

3.2.23 অিযন্তরীণ সিষ কাজ 

ভবতনর অ্ভযন্তরীণ হনম মাণ কাজতক [অ্ভযন্তরীণ সশ্ি 

কাজ] বলা িয়।  

[নস্টজলর সেজর্র নিনির কাজ] এটি LGS (Light Gauge 

Steel বা Light Gauge Stud) নামক অ্ংশ্ বযবিার কতর 

সদয়াল বা োতদর জনয সেমওয়াকম তেহর করার হনম মাণ 

কাজ। এই সেমওয়াকম তেহর করার হনম মাণ কাজতক [লাইি 

সগজ স্টীল সেহমং হনম মাণ কাজ] বলা িয়। LGSসক কখনও 

কখনও "স্টাড" বলা িয়। 

[সবাডম ্ুক্ত করা] হস্টতলর সেতমর হভহির উপতর 

দ্ভজপোম সবাডম (প্লাস্টারতবাডম) স্থাপতনর হনম মাণ কাজ। 

দ্ভজপোম সবাতডমর উপর ওয়ালতপপার সজাডা লাগাতনার 

েময়, দ্ভজপোম সবাতডমর জতয়ন্ট সচাতখ না পডার জনয, দ্ভজপোম সবাতডমর জতয়ন্ট পুটি হদতয় পরূণ কতর 

মেৃণ করা িয়। 

[ওয়ালজপপার সজাড়া লাগাজিা] দ্ভজপোম সবাতডমর ফাউতন্ডশ্তন সশ্ি কাতজর উপাদান হিোতব 

ওয়ালতপপার সজাডা লাগাতনার হনম মাণ কাজ। 

[সপইনন্টংজয়র সিষ কাজ] ওয়ালতপপাতরর পহরবতেম, সপইন্ট বযবিার কতর কাজ সশ্ি করার কাজ। 

[সলার নফনিনিং] সমতেতে িাহল (িাইলে), কাতপ মি, োোহম মযাি ইেযাহদ হবোতনার হনম মাণ কাজ। 

[পদমার কাজ] কাপড সকতি একোতথ সেলাই করার মাধযতম পদমা তেরী কতর, স্থাপন করা িয়। [মতঞ্চ 

ইেযাহদতে বযবিার করার জনয পদমা (বড পদমা) হনম মাতণর কাজও করা িয়। 

িাহলর (িাইলে) কাজ 

হস্টতলর সেতমর হভহির কাজ 

সবাডম সজাডা 

লাগাতনা  
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[সলার নফনিনিং (PVC টাইলি)] সদয়াতলর আকৃহে অ্নযুায়ী 

উপকরণ বা উপাদান প্রদ্ভক্রয়া করার হনম মাণ কাজ। 

 

 

 

 

 

 

3.2.24 র্াউনন্টং ওয়াকম 

3.2.23 এ বযাখযা করা ভবতনর অ্ভযন্তরীণ সশ্ি কাতজর মতধয, হস্টতলর সেতমর হভহি এবং সবাডম যকু্ত 

করার োডা অ্নয কাজতক "মাউহন্টং ওয়াকম" বলা িয়। প্রধানে সদয়াল, োদ এবং সমতের সশ্ি কাজ 

পহরচালনা করা িয়। বযবহৃে উপকরতণর উপর হনভমর কতর কাজ সশ্ি করার হবহভন্ন পদ্ধহে রতয়তে। 

[সদয়াজলর সিষ কাজ (ওয়ালজপপার)] দ্ভজপোম সবাতডমর উপর ওয়ালতপপার লাগাতনার কাজ। 

দ্ভজপোম সবাতডমর জতয়তন্ট ওয়ালতপপার লাগাতনার েময় অ্েমো এডাতে, পুটি হদতয় পূরণ কতর মেণৃ 

করা িয়। 

 

 

 

 

 

 

[ছাজদর সিষ কাজ (ওয়ালজপপার)] উপতরর হদতক মুখ কতর কাজ করা এবং ওয়ালতপপার সবাঁতক 

না হগতয় েহডতয় লাগাতনার সক শ্তলর প্রতয়াজন রতয়তে।  

সমতের হপহভহে িাহলর সশ্ি কাজ 

সদয়াতলর ওয়ালতপপাতরর 

সশ্ি কাজ  
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3.2.25 িাজিরিাজর্র নির্ মাণ কাজ 

ভবতনর অ্তনক সখালা মুখ (ওতপহনং) রতয়তে। ঐ েকল সখালা মুতখর োতথ েংযুক্ত করা, দরজা, 

জানালা, ফুেুমা (পাটিমশ্ন), সশ্াদ্ভজ (কাগতজর দরজা) ইেযাহদ এবং এগুতলার োতথ েংযকু্ত করার সেম 

েতমে "হফটিং বা োজেরিাম" বলা িয়। 

োজেরিাতমর মতধয, কাতঠর তেহর বা 

অ্যালুহমহনয়াম, রজন, ইস্পাে, সস্টইনতলে 

হস্টতলর তেহর েযাশ্ রতয়তে। কারখানায় তেহর 

োজেরিাম, োইতি ইনস্টল করা কাজ িল 

"সজাডা লাগাতনার কাজ"। সজাডা লাগাতনার 

কাতজর মতধয শ্ািার স্থাপতনর কাজ এবং স্বয়ংদ্ভক্রয় দরজা স্থাপতনর কাজ অ্ন্তভুমক্ত।  

 

3.2.26 িানি মর (িযাি) নির্ মাণ কাজ 

োজেরিাতমর মতধয, ধােুর োজেরিাম স্থাপন করার কাজতক "েযাশ্ কনস্ট্রাকশ্ন" বলা িয়। 

জানালার োতথ শুধু অ্যালুহমহনয়াতমর োহশ্ মই নয়, বাথরুতমর দরজা, দ্ভিন সডার, কাতিমন ওয়াল ইেযাহদর 

মতো ধােব োজেরিাম স্থাপন করার কাজও অ্ন্তভুমক্ত রতয়তে। 

 

োতদর ওয়ালতপপাতরর সশ্ি 

কাজ  

সজাডা লাগাতনার 

কাজ 
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 3.2.27 সর করার পনলউজরজর্ি নিজরাধ্ক নির্ মাণ কাজ 

শ্ক্ত ইউতরতথন সফাতমর োপ হনতরাধক প্রভাব রতয়তে হবধায়, ভবতনর োপ হনতরাধক উপাদান 

হিোতব বযবহৃে িয়। [সি করার পহলউতরতথন 

হনতরাধক হনম মাণ কাজ] িল, হনম মাণ কাতজর জনয সি 

করার পহলউতরতথন হনতরাধক অ্হমহশ্রে েলুশ্নতক, 

হবতশ্ি সি সমহশ্ন বযবিার কতর, েরােহর সেতম সি 

কতর, োইতি শ্ক্ত ইউতরতথন সফাম তেহর করার কাজ। 

এই হনম মাণ পদ্ধহে দ্বারা, ফাাঁকিীন হনতরাধক স্তর তেহর 

করা যায়।  

 হনম মাতণর আতগ একপাতশ্ 450 হমহম তদতর্ মযর বগ মাকার সপ্লতি, পরীোমূলক হভহিতে সি কতর, 

বাোতের বদুবুতদর র্নত্ব পরীো করা িয়। হনম মাতণর েময়, 4 সথতক 5 হমিাতরর বযবধাতন, ইউতরতথন 

পুরুত্ব মাপার সমহশ্ন হদতয় পুরুত্ব পরীো করা িয়। 

 

3.2.28 পানিজরাধ্ী (ওয়াটারপ্রুনফং) করার কাজ  

বৃটির পাহন এবং েুিারতক ভবতন প্রতবশ্ করতে বাধা সদওয়ার কাজতক [পাহনতরাধী (ওয়ািারপ্রুহফং) 

করার কাজ] বলা িয়। পাহনতরাধী (ওয়ািারপ্রুহফং) করার কাজতক, বযবহৃে উপকরণ অ্নযুায়ী পাাঁচটি 

প্রধান ভাতগ ভাগ করা যায়। 

[ইউজরজর্ি পানিজরাধ্ী (ওয়াটারপ্রুনফং) করার কাজ] েরল পাহনতরাধী উপাদান, হনম মাণ পৃতের 

উপর সপইহন্টং এর মাধযতম পাহনতরাধী করার জনয একটি পদ্ধহে। জটিল আকাতরর স্থানতক পাহন 

হনতরাধক (ওয়ািারপ্রুফ) করা সযতে পাতর। বারান্দা বা সবলকহন, োদ ইেযাহদ পাহন হনতরাধক 

(ওয়ািারপ্রুফ) করা োডাও, বৃটির পাহন পডা স্থান সমরামে করার জনয উপযুক্ত।  

[FRP পানিজরাধ্ী (ওয়াটারপ্রুনফং) করার কাজ] ফাইবার গ্লাে মযাি হবহেতয়, োর উপতর 

পহলতয়স্টার রজন প্রতয়াগ করার একটি পদ্ধহে। শ্দ্ভক্তশ্ালী িওয়ায়, দ্রুে শুহকতয় যাওয়ার েুহবধা 

রতয়তে। 

সি করার পহলউতরতথন 

হনতরাধক হনম মাণ কাজ 
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[িীট পানিজরাধ্ী (ওয়াটারপ্রুনফং) করার কাজ] হেতেটিক রাবার বা হেতেটিক রজন শ্ীি আঠাতলা 

বস্তু হদতয় েংযুক্ত করার একটি পদ্ধহে। বড এলাকা 

একবাতর হনম মাণ করা সযতে পাতর। 

[পানিজরাধ্ী (ওয়াটারপ্রুনফং) করার কাজ] হেতেটিক 

কাপতড, অ্যােফল্ট হদতয় হভদ্ভজতয় রাখা হশ্ি, হভহির োতথ 

যুক্ত করার একটি পদ্ধহে। হভহি এবং শ্ীতির মধযকার 

আঠালো বৃদ্ভদ্ধ করা জনয, হভহিতে অ্যােফল্ট প্রাইমার 

প্রতয়াগ কতর শ্ীি সজাডা লাগাতনা িয়। 

[নিনলং পানিজরাধ্ী (ওয়াটারপ্রুনফং) করার কাজ] 

অ্ংশ্গুহলর মধযকার জতয়তন্টর ফাাঁক পাহনতরাধী করার 

জনয একটি পদ্ধহে। ফাাঁতক প্রাইমার প্রতয়াগ করার পতর, 

হেহলং উপাদান হদতয় পরূণ করা িয়। 

 

3.2.29 রাজনর্নির কাজ 

োরা হবশ্ব সথতক েংগ্রি করা পাথর প্রদ্ভক্রয়াজাে কতর, হনম মাণ অ্ংতশ্র োতথ েংযুক্ত করার হনম মাণ 

কাজতক "রাজহমহির কাজ" বলা িয়। 

 পাথর হিোতব, "মারতবল" বা "গ্রানাইি" ইেযাহদর মতো শুধুমাে প্রাকৃহেক পাথর নয়, সদখতে 

পাথতরর মতো "জাল পাথর" বা "কংদ্ভক্রি ব্লক" বযবিার করা িয়। 

 

 

অ্যােফল্ট শ্ীি ওয়ািারপ্রুহফং  

হেহলং পাহনতরাধী 

(ওয়ািারপ্রুহফং) করার কাজ  

িি স্প্রিং েুহবধার বাথিাব 

হনম মাণ কাজ 

ব্লক পাইহলংতয়র কাজ 

অ্হনয়হমে আকাতরর 

পাথতরর প্রদ্ভক্রয়াকরণ 
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3.2.30 ববদযুনতক ্িানদ স্থাপজির নির্ মাণ কাজ  

উচ্চ সভাতল্টতজর োতথ কাজ করা খবু হবপজ্জনক। এই কারতণ, "হবদুযৎ-হমহির (ইতলকটট্রহশ্য়ান)" 

সযাগযো োডা করা যায় না এমন অ্তনক কাজ রতয়তে। হবদযুৎ-হমহির (ইতলকটট্রহশ্য়ান) দুই ধরতনর 

সযাগযো রতয়তে। বড ভবন ও কারখানায় পয মাপ্ত পহরমাতণ তবদযুহেক হনম মাণ কাজ পহরচালনার জনয 

এক ধরতনর সযাগযোর প্রতয়াজন িয়। তবদুযহেক হনম মাণ কাজতক "বাইতরর লাইতনর কাজ" এবং 

"অ্ভযন্তরীণ লাইতনর কাজ" এর োধারণ নাম বযবিার কতর হবেেৃ্েভাতব দুটি হবভাতগ ভাগ করা যায়। 

[বাইজরর লাইজির কাজ] তবদযুহেক খুাঁটি বা মাটিতে 

তবদযুহেক োর েংযুক্ত কতর, ভবতনর হভের হবদযুৎ 

েরবরাতির জনয হনম মাণ কাজ পহরচালনা করা িয়। 

[অিযন্তরীণ লাইজির কাজ] ভবতনর হভের হবদুযৎ 

বযবিার করার জনয হবহভন্ন ধরতণর হনম মাণ কাজ 

পহরচালনা করা িয়। োধারণ হনম মাণ কাজ হিোতব, 

হনতচর মতো কাজ অ্ন্তভুমক্ত রতয়তে।  

・তবদুযহেক শ্ক এবং তবদযুহেক হলতকজ প্রহেতরাতধর 

জনয আহথ মংতয়র কাজ 

・োবতস্টশ্ন েুহবধা হনম মাতণর কাজ  

・হবদুযৎ েুহবধা হনম মাতণর কাজ  

・পাওয়ার সস্টাতরজ ইউহনি হনম মাতণর কাজ  

・হবদুযৎ উৎপাদন েুহবধা হনম মাতণর কাজ  

・হডহস্ট্রহবউশ্ন সবাডম স্থাপতনর হনম মাতণর কাজ  

・এয়ার কদ্ভন্ডশ্নার েরিাতমর জনয হবদুযৎ েরবরাি 

・লাইটিং েরিাতমর হনম মাতণর কাজ  

・েুইচ, আউিতলি ইেযাহদর জনয ওয়যাহরং এবং ইনস্টতলশ্তনর কাজ। 

 

ওভারতিড ওয়যাহরং 

এর হনম মাণ কাজ  

আউিতলি বতক্সর ইনস্টতলশ্ন 
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3.2.31 সটনলজ্াগাজ্াজগর নির্ মাণ কাজ  

তবদযুহেক কাতজর মতধয, সিহলতফান বা সিহলহভশ্ন, ইন্টারতনতির মতো েথয সযাগাতযাগ েুহবধা 

েম্পহকমে হনম মাণ কাজতক সিহলতযাগাতযাগ বা সিহলকহমউহনতকশ্তনর হনম মাণ কাজ বলা িয়। েথয 

সপ ৌঁতে সদওয়ার পদ্ধহে হিোতব, োর বযবিার করা োরযুক্ত পদ্ধহে এবং সবোর েরে বযবিার করা োর 

হবিীন (ওয়ারতলে)পদ্ধহে রতয়তে। োর বা কযাবলতক, ধােুর োর বযবিার করা োমার োর এবং 

অ্পটিকযাল ফাইবার বযবিার করা অ্পটিকযাল ফাইবাতরর মতধয হবভক্ত করা যায়। 

 এই কারতণ, "ইন্সিতলশ্ন সিকহনহশ্য়ান" বা "হচফ সিহলকহমউহনতকশ্ন ইদ্ভিহনয়াতরর" সযাগযো 

োডা করা যায় না এমন অ্তনক কাজ রতয়তে।  

 

 3.2.32 পাইপ স্থাপজির কাজ 

পাহন, সেল, গযাে, বাে, ইেযাহদ ধােব পাইপ ইেযাহদর 

মাধযতম প্রতয়াজনীয় জায়গায় সপ ৌঁতে সদওয়ার জনয হনম মাণ 

কাজ। পাহন েরবরাি, হনষ্কাশ্ন, অ্হি হনব মাপক েরিাম, 

রুম কুলার বা এয়ার কদ্ভন্ডশ্নাতরর জনয পাইপ স্থাপতনর 

কাজও অ্ন্তভুমক্ত রতয়তে।  

পাইতপর উপাদান কািা (কাটিং), পাইপ েংযকু্ত করা 

(জতয়ন্ট বা েংতযাগস্থল), পাইপ সজাডা লাগাতনার 

কাজ,েটঠকভাতব করার প্রতয়াজন রতয়তে।  

 

3.2.33 সরনেজাজরিি এবং এয়ার কঞ্জিিিার িম্পনকমত নির্ মাণ কাজ 

সরহেজাতরশ্ন এবং এয়ার কদ্ভন্ডশ্নার বলতে, সরহেজাতরন্ট (শ্ীেলক) বযবিার করা হবহভন্ন ধরতণর 

এয়ার কদ্ভন্ডশ্নার বা সরহেজাতরির ইেযাহদর মতো হডভাইেতক সবাোয়। 

হেজ, এয়ার কদ্ভন্ডশ্নার, সরহেজাতরির, পযাতকজ িাইপ ও সেপাতরি িাইপ এয়ার কদ্ভন্ডশ্নার, গৃিস্থালী 

এয়ার কদ্ভন্ডশ্নার, বাহণদ্ভজযক হেজ / সরহেজাতরির, হেজ / সরহেজাতরির সশ্াতকে, পহরবিতনর জনয 

সরহেজাতরশ্ন ইউহনি ইেযাহদ, এই েকল সরহেজাতরশ্ন ও এয়ার কদ্ভন্ডশ্নার েরিাতমর হবদ্ভচ্ছন্নকরণ, 

অ্পটিকযাল ফাইবার কযাবতলর সয থ হনম মাণ কাজ  

পাইপ স্থাপতনর 

কাজ 
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সজাডা লাগাতনা, স্থাপন করা, েমন্বয় করার কাজ এবং পাইহপং (পাইপ, িযাংক, অ্নযানয যন্ত্রপাহের 

বযবস্থা) কাজতক সরহেজাতরশ্ন এবং এয়ার কদ্ভন্ডশ্নার েম্পহকমে হনম মাণ কাজ বলা িয়।  

 

3.2.34 প্লানবং ও িযানিটানর িরিাজর্র নির্ মাণ কাজ 

পাহন বা গরম পাহন বযবিার কতর, ভবনতক স্বাস্থযেম্মে ও 

পহরষ্কারভাতব সরতখ, হনরাপদ ও আরামদায়ক নাগহরক জীবন 

বজায় রাখার েরিামতক "প্লাহবং ও েযাহনিাহর েরিাম" বলা 

িয়।  

[পানি িরবরাহ িুনবধ্া িম্পনকমত নির্ মাণ কাজ] পানির 

পাইপ ক্ষেমক পানি সরৈরাহ করা পাইমপর োধুমে সরৈরাহ 

করা পানিমক, িয়ম ি, রান্নাঘর ইিুানদ্মি সরৈরাহ করার পাম্প্ ৈা পানির িুাঙ্ক ৈা প্লানবিং।  

[পানি নিষ্কািি / বায়েুলােল িরিাজর্র নির্ মাণ কাজ ] িয়তলি এবং রান্নার্তরর সনাংরা পাহন, মলূ 

পয়়ঃহনষ্কাশ্ন লাইতন প্রবাহিে করার জনয হনম মাণ কাজ 

পহরচালনা করা িয় । 

[গরর্ পানি িরবরাহ িুনবধ্া িম্পনকমত নির্ মাণ কাজ] 

পাহন গরম কতর, গরম পাহন েরবরাতির হনম মাণ কাজ 

পহরচালনা করা িয়। 

[িযানিটানর িরিাজর্র নির্ মাণ কাজ] িয়তলি পাে, 

সবহেন, ইেযাহদ স্থাপন করা িয়।  

 

িয়তলি 

গরে পানির 

িুািংক 
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3.2.35 গরর্ রাখা, ঠািা রাখা িম্পনকমত নির্ মাণ কাজ 

গরম দ্ভজহনে ঠান্ডা না িওয়া, ঠান্ডা দ্ভজহনে গরম না িওয়ার জনয 

পহরচালনা করা হনম মাণ কাজ। ডাক্ট (নল) বা পাইতপ োপ হনতরাধক / 

আইে পযাক (েিতজ োপ পহরবাহিে না করা উপাদান) েংযুক্ত করার 

মাধযতম, োতপর েহে হ্রাে কতর, জ্বালাহন খরচ হ্রাে করা সযতে পাতর। 

এোডা, উিপ্ত বস্তুর পৃতে োপ হনতরাধক স্থাপন করার মাধযতম, পুতড 

যাওয়া প্রহেতরাধ করার জনয একটি "হনরাপিা বযবস্থা"। 

 

3.2.36 েুনি (ফাজি মি) নির্ মাণ কাজ 

ক্ষকাি ক্তেনিমস িাপ ক্ষ্াগ কমর পযনডময় ক্ষি া ৈা গন ময় ক্ষি ার সরঞ্জাে নিে মাণ কমর রেণামৈেণ 

করার নিে মাণ কাে। 

[আবজমিা ইতযানদ সপাড়াজিার েুনি] গৃিস্থালীর বজময, হশ্েবজময ইেযাহদ সপাডাতনার জনয চুহি। 

[কুজপালা েুনি] সলািা গলাতনার জনয একটি চুহি। সকাক-কয়লা সপাডাতনার েময়, োপ হদতয় সলািা 

গলাতনা িয়। 

[অযানিনলং েুনি] ধােব পদাতথ মর তবহশ্িয অ্হভন্ন করার জনয এই চুহি বযবিার করা িয়। 

[নডওজডারাইঞ্জজং ফাজি মি] দুগ মন্ধযুক্ত হনষ্কাহশ্ে গযাতের গন্ধ দরূ করার জনয এই চুহি বযবিার করা 

িয়। 

[অযালুনর্নিয়ার্ গলাজিার েুনি] পণয তেহরর জনয অ্যালুহমহনয়াম িযাপ এবং ইনগি গলাতনার জনয 

একটি চুহি। গহলে অ্যালুহমহনয়ামতক গহলে ধােু বলা িয়। 

 

পাইপ গরম রাখা, ঠান্ডা 

রাখা 
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3.2.37 অনিনিব মাপক িরিার্ িম্পনকমত 

নির্ মাণ কাজ 

অ্হিকাতণ্ডর মতো দুতয মাতগর সেতে, ভবন, মানিু ও 

েম্পহির েহে হ্রাে করার জনয প্রতয়াজনীয় েরিাম 

েম্পহকমে হনম মাণ কাজ।  

[অনি নিব মাপক িরিার্] ভবতনর বেবােকারী কেৃমক 

আগুন হনভাতনার জনয েরিাম (কহরতডার ইেযাহদতে স্থাপন করা) বা স্প্রিংকলাতরর মতো েরিাম। 

[এলার্ ম নডিাইি] সধা াঁয়া ও োপ স্বয়ংদ্ভক্রয়ভাতব েনাক্ত করার অ্যালাম ম বা জরুহর র্ণ্টা, জরুরী 

েম্প্রচাতরর মতো েরিাম। 

[আগুি সর্জক পানলজয় ্াওয়ার জিয িরিার্] 

অ্হিকাতণ্ডর েময় অ্নযে গমতনর জনয েরিাম। 

অ্নযে গমতনর জনয িাইড বা মই স্থাপন করা িয়। 

 

 

3.2.38 সিজে সফলার নির্ মাণ কাজ 

ভবন বা কাঠাতমা পুতরাতনা িতয় হগতয় অ্বনহে র্িতল পনুহন মম মাণ বা অ্পোরণ করার প্রতয়াজন িয়। 

ভবন বা কাঠাতমা সভতে সফলার কাজতক "সভতে সফলার হনম মাণ কাজ" বলা িয়। র্ন বেহের এলাকা 

বা বযস্ত জায়গায় সভতে সফলার হনম মাণ কাতজর েময়, কম্পন বা শ্ব্দ, সভতে সফলা বস্তুর হনতচ পেতনর 

হদতক মতনাতযাগ সদওয়ার প্রতয়াজন রতয়তে। সভতে সফলা কাতঠর বজমযতক "সভতে সফলা হনম মাণ ও হশ্ে 

বজময" বলা িয়। সভতে সফলা হনম মাণ ও হশ্ে বজমযতক কংদ্ভক্রি, ইস্পাে ইেযাহদতে ভাগ কতর হনেহি 

করা িয়। 

অ্হিহনব মাপক েরিাম 

েম্পহকমে হনম মাণ কাজ 

জরুরী েম্প্রচাতরর েরিাম এবং 

নজরদাহর কযাতমরা  
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3.3 নির্ মাণ কাজজর জিয প্রজয়াজিীয় স্াগযতা 

 হনম মাণ কাতজর জনয, লাইতেন্স প্রতয়াজন এমন কাজ এবং দেো প্রহশ্েণ সকাে ম, হবতশ্ি প্রহশ্েণ 

োডা করা উহচে নয় এমন কাজ রতয়তে। 

 

3.3.1 নিল্প নিরাপিা ও স্বাস্থয আইজির উপর নিনি কজর স্াগযতার ধ্রণ  

 হশ্ে হনরাপিা ও স্বাস্থয আইতনর উপর হভহি কতর সযাগযোর জনয , "জােীয় সযাগযো হিোতব ইেযু 

করা জােীয় লাইতেন্স", "দেো প্রহশ্েণ সকাে ম" এবং "হবতশ্ি প্রহশ্েণ" এই হেনটি ধরণ রতয়তে। 

দেো প্রহশ্েণ সকাে ম িল, প্রহেটি হপ্রতফকচারাল শ্রম বযুতরাতে হনবহন্ধে েংস্থা কেৃমক পহরচালনা করা 

দেো প্রহশ্েণ সকাে ম। হশ্ে হনরাপিা ও স্বাস্থয আইন দ্বারা হনধ মাহরে কাতজর জনয, সেই কাজ করা 

শ্রহমকতক হনতদমশ্না প্রদান করা [অ্পাতরশ্ন েুপারভাইজারতক] োইতি হনতয়াগ করা আবশ্যক। 

 

সভতে সফলার হনম মাণ 

কাজ 

সভতে সফলা হনম মাণ 

ও হশ্ে বজময 
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অধ্যায় 4 অভিবাদন (সম্ভাষণ), পভিিাষা, ভনর্ মাণ সাইটে একসাটে 

বসবাটসি ক্ষেটে সতকমতা অবলম্বটনি ভবষয়  

 Aনির্ মাণ সাইটে, সাধারণত দৈিন্দিি জীবটি বযবহৃত হয় িা এর্ি নবটেষ েব্দ বা ভাষা বযবহার করা 

হয়। এসকল েব্দ বা ভাষা ববাঝা, শুধু র্সণৃ ব াগাট াটগর জিয িয়, নিরাপটৈ, Aৈক্ষতার সাটেA কাজ 

করার জিযও AEগুরুত্বপণূ মA।  

 

4.1 অভিবাদন (সম্ভাষণ), জরুিী কল, ইতযাভদ  

 Aঅিয বযন্দিটক অনভবাৈি জািাটল, অনভবাৈি জািাটিা বযন্দি সম্পটকম সহটজ ভাল ধারণার সৃষ্টি 

হয়। আবার, অিয বযন্দিটক বলা কোর উপর নিভমর কটর, অিয বযন্দির ইনতবাচক অিুভূনত সৃষ্টি 

করার বযাপাটরও প্রভাব রাটে। অিয বযন্দিটক সম্পটকম িা জািটলও, আিটির সাটে অনভবাৈি 

জািাি।  

 

4.1.1 "শুি সকাল" 

 "শুভ সকাল" হল সকাটলর র্ূল অনভবাৈি। সকাটল প্রের্বার বৈো হওয়া বযন্দিটক "শুভ সকাল" 

বটল অনভবাৈি জািাি। 

 

4.1.2 "ভনিাপদ োকুন" 

 নির্ মাণ সাইটে অটিক নবপৈ রটয়টে। শুধরু্াত্র নিটজর নিরাপত্তার কো িা বভটব, অিয বযন্দিরও বকাি 

ৈুর্ মেিা বা আর্াত িা র্টে, বকাটিা সর্সযা োডাই নৈটির কাজ সম্পাৈি করটত সক্ষর্ হওয়ার অিভূুনত 

প্রকাে করটত "নিরাপৈ োকুি" বযবহার করা হয়। অিয বযন্দির  ত্ন বিওয়ার অিুভূনত প্রকাে করার 

ভাষা নবধায়, অিয বযন্দিও ইনতবাচক অিুভূনতর সাটে কাজ করটত পাটরি।  

উৈাহরণ স্বরূপ, সকাটলর সর্াটবে বেটষ, সবাই নর্টল, "আজটকর নৈিষ্টেও নিরাপৈ োকুি!" বটল 

এটক অপটরর নিরাপত্তা কার্িা কটর কাজ শুরু করা হয়। এর্িনক নবপজ্জিক কাজ শুরু করটত 
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 াওয়া অিয একজি শ্রনর্কটকও অনতক্রর্ করার সর্য়, "নিরাপৈ োকুি!" বটল ডাক নৈি। অিয বযন্দি, 

স্বাচ্ছটিয, নিরাপত্তার নবষটয় সতকম োকার অিভূুনত নিটয় কর্ মস্থটল ব টত পারটবি।  

 

4.1.3 "আপনাি কাটজি জনয ধ্নযবাদ"  

"আপিার কাটজর জিয ধিযবাৈ" অটিযর কাজ ও কটির জিয, কৃতজ্ঞ হওয়া এবং কট ার পনরশ্রর্ 

করার অে ম বহি কটর। "নিরাপৈ োকুি" এর নবপরীটত "আপিার কাটজর জিয ধিযবাৈ" শুধরু্াত্র 

নির্ মাণ সাইটে িয়, বলাটকরা কাজ করা ব  বকািও জায়গায় বযবহার করা ব টত পাটর। অনিস, নবশ্রার্ 

এলাকা, হলওটয়, ইতযানৈটত এটক অপরটক অনতক্রর্ করার সর্য় এষ্টে বযবহার করা ব টত পাটর কাজ 

বেটষ বানড বিরা বযন্দির জিয, "আপিার কাটজর জিয ধিযবাৈ" বটল অনভবাৈি জািাটিা হয়।  

 

4.1.4 "কট াি পভিশ্রটর্ি জনয আপনাটক ধ্নযবাদ" 

"কট ার পনরশ্রটর্র জিয আপিাটক ধিযবাৈ", নিটজর জিয করা অিয বযন্দির কাটজর জিয Aকৃতজ্ঞ 

Aহওয়া এবং কট ার পনরশ্রর্ করার অে ম বহি কটর। সাইে সুপারভাইজার ・বিারর্যাি (শ্রনর্কটৈর 

প্রধাি) / বজযষ্ঠ সহকর্ী ইতযানৈর র্টতা নিটজর চাইটত ঊর্ধ্ মতি বযন্দির জিয বযবহার করা বগটলও, 

অনধকাংে জাপানি নিটজর চাইটত ঊর্ধ্ মতি বযন্দির জিয বযবহার করা অভদ্রতা বটল র্টি কটর। 

ঊর্ধ্ মতটির জিয "কট ার পনরশ্রটর্র জিয আপিাটক ধিযবাৈ", বযবহার িা করাই ভাটলা। 

নবপরীটত, ঊর্ধ্ মতটির কাে বেটক, "কট ার পনরশ্রটর্র জিয আপিাটক ধিযবাৈ" বলা হটল, অপর 

পক্ষ কতৃমক প্রেংনসত হওয়ার অে ম বহি কটর। "ধিযবাৈ!" বটল প্রিুল্লভাটব উত্তর প্রৈাি করুি। 

 

4.1.5 "র্াফ কিটবন" 

 "র্াি করটবি" শুধুর্াত্র নির্ মাণ সাইটে িয়, ব  বকউ প্রায়ই বযবহার করা একষ্টে েব্দ বা ভাষা। বরই" 

এর অে ম হল নেিাচার (র্যািার) এবং "নেতস"ু এর অে ম হল হারাটিা। র্ূল অে ম নেিাচাটরর অভাব হটলও, 

অিয বযন্দির োরাপ অিুভূনত সৃষ্টি করার বকাটিা ভাষা িয়। 

 উৈাহরণস্বরূপ, র্টর প্রটবে করার সর্য় আনর্ বনল, "র্াি করটবি (কো বলার সর্য়)," বলা হটলও, 
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এষ্টে রুটর্ কর্ মরত বযন্দিটক নবরি করার সম্ভাবিা োকার অিভূুনত প্রকাে কটর।  

 কো বলটত চাওয়া বযন্দি অিয কাটরা সাটে কো বলটত োকার সর্য়, জরুরী নকেু বলার োকটল, 

"র্াি করটবি" বলা হয়।  

 কাজ করা বযন্দির চাইটত আটগ বানড বিরার বক্ষটত্র "আটগ  াওয়ার জিয র্াি করটবি" বলা হটয় 

োটক। তার জিয, "আপিার কাটজর জিয ধিযবাৈ" বলুি।  

 

4.1.6 "ভবপজ্জনক" 

 কাটজ র্টিানিটবে করা হটল, নিটজর নবপৈ ওয়ানকবহাল িা হওয়ারর সম্ভাবিা রটয়টে। চার পাটের 

বলাকজি বসই বযন্দির নবপৈ বের বপটল তৎক্ষণাৎ র্ুে বেটক ববনরটয় আসা েব্দ হল, "নবপজ্জিক"। 

বসই নবপৈষ্টে, উপর বেটক বস্তু পডা, পাে বেটক বকাটিা নকেু আর্াত করার নবপৈ হটল, "নবপৈ! সটর 

পটডা!"বলা হটয় োটক। "নবপৈ!" বটল নচৎকার করা হটল অনবলটে সাডা প্রৈাি করুি।  

 

4.2 ভনর্ মাণ সাইটে বযবহৃত পভিিাষা 

4.2 এ, বিারর্যাি (শ্রনর্কটৈর প্রধাি) বা বজযষ্ঠ সহকর্ীর নিটৈমটের অধীটি কাজ করার সর্য়, জািা 

উনচত এর্ি পনরভাষার বযােযা প্রৈাি করা হটয়টে।  

 

4.2.1 ক্ষলআউে র্াভকমিং সম্পভকমত পভিিাষা  

[ক্ষলআউে র্াভকমিং] র্াষ্টেটত নির্ মাণ কাটজর জিয প্রটয়াজিীয় নবনভন্ন বরিাটরন্স লাইি (ববসলাইি) 

অঙ্কি করা। অটিক আটগ বেটক নিনৈমি কানল, বলজার র্াকমার বযবহার করা হয়। 

[ক্ষিফাটিন্স লাইন (ক্ষবসলাইন)] ভবি নির্ মাণ করার সর্য় বরিাটরন্স (নভনত্ত) নহসাটব কাজ করা 

অিভূুনর্ক এবং উল্লে সরল বরো। বরিাটরন্স লাইি (ববসলাইি) বেটক, স্তম্ভ এবং বৈয়াটলর বকন্দ্র বরো 

(ববসলাইি) আকঁা শুরু হয়। 

[ক্ষবস লাইন বা ক্ষকন্দ্রটিখা] বকটন্দ্রর র্ধয নৈটয়  াওয়া একষ্টে লাইি। কেিও কেিও [স্তম্ভ বা 

নপলাটরর বকন্দ্রটরো] বা [বৈয়াটলর বকন্দ্রটরো] উটল্লে করটত বযবহৃত হয়। 
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[ভবকল্প ক্ষিখা] বাধা ইতযানৈর কারটণ আকঁা িা বগটল নিনৈমি ৈরূটত্ব আকঁা বরো। [পুিরাবতমটির বরো] 

ও বলা হয়। স্ট্যান্ডাডম বরো বেটক একষ্টে নিনৈমি ৈরূত্ব সর্ান্তরাল বা এক্সটেিেি লাইটি আকঁা হয়। 

স্ট্যান্ডাডম বরো বেটক কত ৈটূর আকঁা হটয়টে তা বঝুার জিয ৈরূটত্বর র্াত্রা নলটে রাো হয়।  

[অনিূুভর্ক ক্ষিখা] অিভূুনর্ক নিটৈমে করার জিয স্ট্যান্ডাডম বরোর উচ্চতা নবধায় 'নরকুজনুর্'ও বলা 

হয়। বৈয়াল বা স্তটম্ভর (কলার্) পৃটষ্ঠ প্রৈনে মত একষ্টে উল্লে বরো।  

[উল্লম্ব ক্ষিখা] বৈয়াল বা স্তটম্ভর (কলার্) পৃটষ্ঠ প্রৈনে মত একষ্টে উল্লে বরো। 

[র্াভকমিং] বর্টঝ ইতযানৈর র্টতা একষ্টে অিভূুনর্ক পৃটষ্ঠ সরাসনর আকঁা বরো।  

[ভফভনভ িং লাইন] ববস লাইি বা বকন্দ্রটরো বা বেটর্র পৃষ্ঠ বেটক বেষ র্াত্রাটক বলো ও প্রৈনে মত করা 

কানল।  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

[ক্ষদয়াটলি ক্ষকন্দ্রটিখা] বৈয়াল বা প্রাচীটরর বকটন্দ্রর 

র্ধয নৈটয়  াওয়া একষ্টে বরো। 

[স্তম্ভ বা ভপলাটি ক্ষকন্দ্রটিখা] স্তম্ভ বা নপলাটরর 

বকটন্দ্রর র্ধয নৈটয়  াওয়া একষ্টে বরো। 

[স্ট্যান্ডার্ম বা আদ ম ক্ষিখা] বকন্দ্রটরো বা অিুভূনর্ক 

বরোর র্টতা, পরবতী প্রন্দক্রয়ায় বলআউে র্ানকমং 

কাটজর র্ািৈণ্ড নহসাটব কাজ করা বরোটক নিটৈমে কটর এবং [স্ট্যান্ডাডম বা আৈে ম বরো] বলা হয়। 

উল্লম্ব ক্ষিখা 

(ভফভনভ িং 

লাইন) 

জানালাি ক্ষকন্দ্রটিখা 

(ভফভনভ িং লাইন) 

(ভফভনভ িং 

লাইন) 

অনুিূভর্ক 

ক্ষিখা 

দিজাি 

ক্ষকন্দ্রটিখা 

(র্াভকমিং) 
ক্ষবস লাইন বা 

ক্ষকন্দ্রটিখা / ভবকল্প 

ক্ষিখা (র্াভকমিং)  

ববস লাইি বা 

বকন্দ্রটরো 

(র্ানকমং)  

বেটর্র উপর প্রৈনে মত বরোর উৈাহরণ 

বৈয়াল 

বৈয়াল 

বৈয়াটলর 
বকন্দ্রটর

ো 

বৈয়াটলর 
বকন্দ্রটরো 

স্তম্ভ বা নপলাটরর 
বকন্দ্রটরো 

স্তম্ভ বা 
নপলাটরর 
বকন্দ্রটরো 

স্তম্ভ বা 
নপলার 
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[ভিভিত কিা] কাট র উপাৈাটি, প্রন্দক্রয়াকরটণর জিয একষ্টে নচহ্ন প্রৈাি করা। 

 

4.2.2 ক্ষিফাটিন্স ভিসাটব কাজ কিা অস্থায়ী কা াটর্া সম্পভকমত পভিিাষা  

[পদ্ধভত] ভবটির জিয বরিাটরন্স লাইি (স্তম্ভ বা বৈয়াটলর বকন্দ্র, অিুভূনর্ক বরো), ভবটির অবস্থাি, 

সরলটকাণ, বলটভল (উচ্চতার র্াি) ববাঝার জিয দতনর করা অস্থায়ী বর্র। কাট র েুষঁ্টে (ৈণ্ড) এবং 

নর্জিুনুক (অবস্থাি এবং উচ্চতা নিধ মারণ করার কাট র েুকটরা) িার্ক ববাডম বযবহার কটর দতনর করা 

হয়। নসনভল ইন্দিনিয়ানরংটয় "বচাবারী (বযাোর ববাডম) " েব্দষ্টে বযবহৃত হয়। 

[ভর্জুনুভক] বরিাটরন্স নহসাটব কাজ করা অস্থায়ী কা াটর্া দতনর করার সর্য়, েুষঁ্টেটত অিভূুনর্কভাটব 

ঢুকাটিা ববাডম উপাৈাি। 

[ক্ষলটিল (বযবিাি কিা)] ভবটির উচ্চতার র্ািৈণ্ড নহসাটব সর্তলত্ব নিধ মারণ করা। বলটভল পাইপ 

িার্ক সরিার্ বযবহার করার জিয এই িার্ ডাকা হয়।  

[ক্ষলটিভলিং ভরিং] বরিাটরন্স নহসাটব কাজ করা অস্থায়ী কা াটর্া দতনর করার সর্য়, নর্জিুুনক ও 

নর্জিুনুকর র্টধয প্রসানরত সতুা  া সর্তলত্ব নিটৈমে কটর। ববস লাইি বা বকন্দ্রটরোর র্ািৈণ্ড হটয় 

ওট । 

 

4.2.3 র্াষ্টের কাজ সম্পনকমত পনরভাষা  

[র্াটেি কাজ] ভবটির র্াষ্টে· নভনত্ত বা ভূগভমস্থ কা াটর্া দতনর করার নির্ মাণ কাজ।  

[র্াটে িিাে কিা] ঢাল বা অসর্ জনর্টত র্াষ্টে ও বানল জর্া কটর সর্তল পৃষ্ঠ দতনর করা। 

[ধ্াপ কাো] োডা ঢাটল র্াষ্টে ভরাে করার সর্য়, ভরাে করা র্াষ্টের নপেটল পডা বরাধ করার জিয 

ধাটপর আকৃনতটত র্াষ্টে কাোটক ববাঝায়। 

[কম্পযাক ন (সিংটকািন)] র্াষ্টে ও বানল বা অযাসিটে চাপ প্রটয়াগ কটর, কণার র্ধযকার িাকঁ হ্রাস 

কটর, র্িত্ব বৃন্দি ("নিনবডতা" বলা হয়) করাটক বঝুায়। উৈাহরণস্বরূপ, িুেপাত নির্ মাণ করার সর্য়, 

েি বরাড ববড দতনর করার জিয কম্পযাকেি (সংটকাচি) পনরচালিা করা হয়।  

[ক্ষিাভলিং কম্পযাক ন] োয়ার বরালার ইতযানৈ বযবহার কটর কম্পযাকেি (সংটকাচি) করা হয়। রয্ার্ার 
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ইতযানৈর র্টতা বোে বর্নেি নৈটয় চূণ ম পাের বা িুনড কম্পযাকেি (সংটকাচি) করাটক বরানলং 

কর্পযাকেিও বলা হয়। 

[বযাকভফভলিং] র্াষ্টের নিটচর কা , বলাহা বা ইস্পাটতর নবটর্র র্টতা র্াষ্টের নিটচর নির্ মাণ কাজ বেষ 

হওয়ার পর, ভবটির নভতটর ও বাইটর র্াষ্টের বর্টঝর নিচ প মন্ত র্াষ্টে ভরাে করাটক ববাঝায়। 

[ক্ষিভর্িং বা ক্ষ টস িিা ] রয্ার্ার বা বেে ইতযানৈ বযবহার কটর বযাকনিনলং এর র্াষ্টের র্িত্ব বৃন্দি 

করাটক ববাঝায়। 

[খনটনি ক্ষর্টে (ভনটিি অিং )] 

ভারী  ন্ত্রপানত ইতযানৈ বযবহার কটর, নভনত্তর নিটচর অংে প মন্ত গতম বোডঁাটক ("েিি" বলা হয়) 

ববাঝায়।  

[র্াটে ধ্টি িাখা] ঢাল, ভরাে করা র্াষ্টে, েিি করা পনরো ইতযানৈ ধটস পডা বরাধ করার জিয র্াষ্টে 

ধটর রাোটক ববাঝায়। 

[ভিটেইভনিং ওয়াল (ধ্টি িাখাি ক্ষদয়াল] র্াষ্টে ধটর রাোর র্টধয বৈয়াটলর র্টতা কা াটর্া নবটেষ কটর 

"নরটেইনিং ওয়াল" বলা হয়। 

[ আঘাত কিা] "নহে" র্াটি আর্াত করা হটলও, নির্ মাণ পনরভাষায়, কংন্দক্রে ঢালাটক "নহষ্টেং" বা 

"কানস্ট্ং" বলা হয়। 

[র্াটে উপটিি ধ্াটপ ভনটেপ কিা] 

েিটির বর্টঝর নিটচর অংে গভীর হটল, েিিকৃত র্াষ্টে ববর করার ( াটক "র্াষ্টে অপসারণ করা" বলা 

হয়) জিয, ভূনর্টক ধাটপর আকৃনতটত অবনেি বরটে, েিিকৃত র্াষ্টে ক্রর্ান্বটয় উপটরর ধাটপ, নিটক্ষপ 

করা হয়। 

[ঢাল] ঢালু জায়গাটক ববাঝায় এবং "িনর"ও বলা হয়। নির্ মাণ সাইটে, ঢাল সম্পন্ন েিি পৃষ্ঠটক ববাঝায়। 

[র্াটে ধ্টি িাখা] র্াষ্টে ধটস িা পডার জিয েীে পাইল ইতযানৈ বযবহার কটর র্াষ্টে ধটর রাো। সুট াগ 

োকটল, ভবটির চারপাটের আষ্টিিার র্াষ্টেটক নত মকভাটব কাোর জিয "ওটপি কাে বর্েড" বযবহার 

করা হয়। সুট াগ িা োকটল, ভবটির চারপাটের আষ্টিিায় বৈয়াল বা বোনরং স্থাপি কটর "র্াষ্টে ধটর 

রাোর ওয়াল ওটপি কাে বর্েড" বযবহার করা হয়। 

[ ীে পাইল] র্াষ্টে ধটর রাোর জিয একষ্টে ববাডম। 
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[ভস্ট্টলি  ীে পাইল] পরস্পর  ুি হটত পারার জিয, বেষ অংেষ্টে োজঁকাো আকৃনতর নস্ট্টলর েীে 

পাইল।  

[পাভন  ূনয কিা] েিটির বর্টঝটত (নিটচর অংে) জর্া হওয়া পানি, বয়লার রুর্ বা একষ্টে পাম্প 

নৈটয় নিষ্কােি করা হয়। 

[বয়লাি রুর্] পানি েূিয করার জিয বস্ট্াটরজ পাম্প স্থাপটির গতমটক ববাঝায়। 

[পািাট়েি বাভল] জনর্ বেটক সংগ্রহ করা বানল। িৈীটত সংগ্রহ করা বানলর বচটয় ববনে পানি ধটর 

রাোর দবনেিয রটয়টে। 

 

4.2.4 সাবটের্ / ভিভি ভনর্ মাণ কাজ সম্পভকমত পভিিাষা  

[সাবটের্] নভনত্তর স্ল্যাটবর িীটচর অংে বা তা নির্ মাণ করাটক ববাঝায়। ববস স্ল্যাবটক সর্ে মি করার 

জিয, বানল, িুনড, চূণ ম পাের, িিস্ট্রাকচারাল কংন্দক্রে, পাইল ইতযানৈ স্থাপি করা হয়। উপাৈাটির 

ধরটণর উপর নিভমর কটর নবনভন্ন ধরটণর সাবটগ্রটডর কাজ রটয়টে।  

[ভিভি] ভবটির ওজি ( াটক "নবন্দডং বলাড" বলা হয়) সরাসনর র্াষ্টেটত বপ্ররণ করার অংে। বেড 

িাউটন্ডেি এবং পাইল িাউটন্ডেি রটয়টে। 

[ক্ষের্ ফাউটন্ড ন] ভবটির ওজি সরাসনর র্াষ্টেটত বপ্ররণ করার অংে নভনত্ত। ভবটির নিটচর সকল 

নভনত্ত দতনর করা নভনত্তটক "র্যাে িাউটন্ডেি" বলা হয়। এোডা, শুধরু্াত্র প্রটয়াগ করা বলাটডর জায়গায় 

নির্ মাণ করা "T" এর নবপরীত আকৃনতর নভনত্তটক "িুষ্টেং" বলা হয়। উভয়ই েি ও ৈৃঢ় র্াষ্টের জায়গায় 

বযবহৃত হয়।  

[পাইল ফাউটন্ড ন] র্াষ্টে ৈুব মল এর্ি জায়গায় দতনর করা নভনত্ত। "পাইল" িার্ক িলাকার স্তম্ভটক 

েি র্াষ্টেটত বপ ৌঁটে নৈটয়, ভবটির বলাড বা ভারটক সর্ে মি করা হয়।  

[পাইল সাবটের্] পাইটলর নভনত্তর জিয সাবটগ্রটডর কাজ। পূটব ম নিনর্ মত কংন্দক্রে পাইটলর 

সাবটগ্রটডর কাজ, স্ট্ীটলর পাইটলর সাবটগ্রটডর কাজ, কাস্ট্-ইি-বেস কংন্দক্রটের পাইটলর 

সাবটগ্রটডর কাজ রটয়টে। 
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4.2.5 িািা এবিং অস্থায়ী ভনর্ মাণ সম্পভকমত পভিিাষা 

[িািা] বযবহাটরর উটেেয এবং গ টির উপর নিভমর কটর নবনভন্ন ধরটির ভারা রটয়টে। নির্ মাণ সাইটে, 

একক ষ্টেউব পাইপ বা নবটেষ উপাৈাি বযবহার কটর গ ি করা, অস্থায়ী বর্টঝ বা হােঁার পেটক  

ববাঝায়। বের্ওয়াকম ভারা, একক ষ্টেউব পাইটপর ভারা, বগাজঁ বা কীলটকর ভারা প্রায়ই বযবহার করা 

হয়। 

[কাটজি প্ল্যােফর্ ম] বলাটকরা চটড কাজ করার জিয, স্ক্যাটিান্দডং (ভারা) ববাডম ( াটক "কাপটডর 

ববাডম" বলা হয়) ইতযানৈ প্রসানরত কটর দতনর করা ভারার বর্টঝটক ববাঝায়। 

[অস্থায়ী ক্ষঘি] নির্ মাণ সাইে এবং আটেপাটের জায়গা বা রাস্তার র্ধযকার িাকঁ বন্ধ কটর, নবপৈ বরাধ 

করা বা চুনরর নবরুটি বযবস্থা গ্রহটণর জিয, নির্ মাটণর সাটে জনডত বযন্দি বযতীত অিয বযন্দির প্রটবে 

ও প্রস্থাি বাধা বৈওয়ার জিয অস্থায়ী বর্র। 

 

4.2.6 ভিবাি / ফর্ মওয়াকম / কিংক্রিে ক্ষপ্ল্সটর্টেি কাজ সম্পভকমত পভিিাষা 

[ভিবাি বযবস্থা] নরবার স্থাপি কটর বজাডা লাগাটিাটক ববাঝায়। ডাবল নরবার বযবস্থা, একক নরবার 

বযবস্থা, নচটডানর নরবার বযবস্থা ইতযানৈর র্টতা নরবার বযবস্থার পিনত রটয়টে। 

[ভপক আউে (ভনণ ময়)] ড্রনয়ং এবং বস্পনসনিটকেি বেটক, প্রটয়াজিীয় উপকরণ বা তাটৈর পনরর্াণ, 

শ্রর্ (কতজি বলাটকর সর্য় এবং প্রটচিা লাগটব) নিণ ময় করা। 

[ক্ষখলা] সুট াগ বা সর্য়টক ববাঝায়।  

[ফািাক] নরবাটরর র্ধযকার ৈরূত্ব।  

[ফাাঁক] নরবাটরর বকটন্দ্রর র্ধযকার ৈরূত্ব। 

[ননরাকিািাল কিংক্রিে] প্রধািত, বলআউে র্ানকমং বা ির্ মওয়াকম ৈাডঁ করাটিার জিয, 5 বসনর্ বেটক 

10 বসনিনর্োর পরুুটত্বর সর্াটি ঢালা কংন্দক্রে। সংটক্ষটপ "সুটত কি" বলা হয়। বলআউে র্ানকমংটয়র 

উচ্চতার র্ািৈণ্ড দতনরর উটেেয োডাও ির্ মওয়াকম বা নরবার ষ্ট কভাটব স্থাপটির জিয নভনত্ত নহসাটব 

িিস্ট্রাকচারাল কংন্দক্রটের কাজ পনরচালিা করা হয়।  

[বাাঁধ্া] বকাটিা নকেু বাধঁাটক ববাঝায়। নরবাটরর নির্ মাণ কাটজ, নরবার পরস্পরটক বেৈ করার জায়গা, 

নবটেষ বাধঁাই করার তার "হযাকার" িার্ক সরিার্ বযবহার কটর বাধঁা হয়। [ তাসুনকগাটক বা ক্রস 
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র্ানেনেটকেি (বজ্রগুণি)] বা [কাতা ৈাসুনক (এক নৈক)] িার্ক নগে বাধঁার পিনত রটয়টে।  

[কিাটিি পরুুত্ব] নরবার এবং এষ্টেটক আবতৃ করা কংন্দক্রটের পৃটষ্ঠর র্টধয ৈরূত্ব। 

[খা়ো বা দাাঁ়ে কিাটনা (স্থাপন কিা)] বলআউে র্ানকমংটয়র লাইি অি ুায়ী ির্ মওয়াকম ৈাডঁ করাটিার 

কাজ 

[ক্ষনাটিা] পানিটত দ্রবীভূত নসটর্িটক ‘বিাটরা’্বলা হয়। ির্ মওয়াকম নির্ মাটণর বক্ষটত্র, ির্ মওয়াটকমর 

জটয়ি বেটক কংন্দক্রে নলক হটত পাটর,  াটক বিাটরাও বলা হয়। 

[পুনিায় বযবিাি] একই ির্ মওয়াকম উপাৈাি, অিযািয সাইটে বযবহার করা। ভবটির নির্ মাণ কাটজর 

বক্ষটত্র, প্রনতষ্টে তলার কা াটর্া একই হটল, বযবহৃত ির্ মওয়াকমষ্টে উপটরর তলায় উষ্ট টয় আবার বযবহার 

করা হয়। 

[পাঙ্ক (আকক্রিক ভনর্ মর্ন)] কংন্দক্রে ঢালা বা েি করার সর্য় ির্ মওয়াকম বভটি নগটয় কংন্দক্রে 

প্রবানহত নিগ মত হওয়া। [বোনরং]  টেি িা হটল পাঙ্ক (আকন্দিক নিগ মর্ি) র্টে োটক।  

[ক্ষপটিক ক্ষতালা] ির্ মওয়াটকমর উপাৈাি পিুঃবযবহাটরর জিয ির্ মওয়াকম বেটক বপটরক বপটরক বেটি 

ববর করাটক ববাঝায়। এই কারটণ, ির্ মওয়াকম পনরষ্কার কটর গুনেটয় রাোর অে মটক নিটৈমে করা েব্দ 

নহসাটব বযবহৃত হয়। 

[ক্ষ টস িিা] কংন্দক্রেটক ির্ মওয়াটকমর র্টধয বঢটল, িাকঁ োডা ব টস ভরা বা পুটরাটিা করাটক ববাঝায়।  

[স্প্লাইভসিং (যকু্ত কিা)] েি হওয়া কংন্দক্রটের উপটর আবার কংন্দক্রে ঢালাটক ববাঝায়। 

কা াটর্াগতভাটব বা পানির বরাধ করার বক্ষটত্র বকাটিা সর্সযা িা বটল নবটবনচত স্থাটি স্প্লাইনসং ( ুি 

করা) পনরচানলত হয়। 

[কম্পযাক ন (সিংটকািন)] র্াষ্টের কাটজ বযবহৃত েব্দ হটলও, কংন্দক্রে ঢালার সর্য়, বঢটল বৈওয়া 

কংন্দক্রটে ভাইটেের নৈটয় কম্পি সৃষ্টি কটর, রাবাটরর হাতুনড নৈটয় ির্ মওয়াকম আর্াত করার র্াধযটর্, 

কংন্দক্রটের িাকঁ ৈরূ কটর র্ি করা হয়।  

[োম্ম্পিং (টেটপ ভনটি বসাটনা)] স্ল্যাটবর র্টধয বঢটল বৈওয়া কংন্দক্রে র্ি হওয়ার জিয স্ল্যাব 

িরর্ওয়াটকমর পষৃ্ঠটক আর্াত করা বা বপোটিা। 

[ভর্ভশ্রত কিা] নসটর্ি এবং নসটর্টির সাটে বর্োটিা উপাৈািটক সর্ািভাটব বর্োটিাটক ববাঝায়। 

[ভর্শ্রণ] কংন্দক্রে দতনর করা প্রনতষ্টে উপাৈাটির অিুপাতটক ববাঝায়। 
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4.2.7 ভফটেিং / অবস্থাি জনয পভিিাষা  

[ভফটেিং (র্ানানসই িওয়া)] ন্দজনিসপটত্রর বযবস্থার ভারসার্যটক নিটৈমে করা েব্দ। "ভাল নিষ্টেং" 

এবং "োরাপ নিষ্টেং" নহসাটব বযবহৃত হয়। 

[সিংযুক্রক্ত] ৈুই বা তটতানধক নভন্ন উপাৈাি বা নর্নলত হওয়ার অংে, বা বসই অংে প্রন্দক্রয়াকরণটক 

ববাঝায়। অংে বা উপাৈাটির র্টধয সংর্ষ ম িা হওয়ার স্থাটি, সংর্ষ ম হওয়ার বক্ষটত্র, [োরাপ সং ুন্দি] 

বলা হয়। "োরাপ নিষ্টেং" একই অটে ম বযবহৃত হয়। "োৈ এবং বৈয়াটলর র্টধয সং ুন্দি" বলা হটল োৈ 

এবং বৈয়াটলর র্ধযকার জটয়িটক ববাঝায়। 

[অনুর্ান] কাজ বেষ হটল, সার্টি বেটক বৈেটত পাওয়া অংে বা উপাৈাটির "নৈক বা পৃষ্ঠটক" 

ববাঝায়।  

 

[লাইন] সরল বরো হওয়ার অবস্থাটক ববাঝায়। বাকঁাটিা বা নবকৃত হটল, "োরাপ লাইি" বলা হয়। সরল 

বরো নকিা তা পরীক্ষা করার কাজষ্টেটক "লাইি বৈো" বলা হয়। 

[ক্ষর্ন] পষৃ্ঠটক নিটৈমে করা েব্দ। [বর্িও] বলা হয়।  

[সর্তলবতী] ৈুষ্টে উপাৈাটির পষৃ্ঠতল সর্ািভাটব সানরবি অবস্থায় োকা অবস্থাটক বণ মিা করটত 

বযবহৃত একষ্টে েব্দ। "সর্তলবতী করার"। র্টতা কটর বযবহার করা হয়।  

[বাাঁকাটনা] বরো বা পৃটষ্ঠর অবতল অবস্থাটক নিটৈমে কটর। 

[উিল] বরো বা পৃটষ্ঠর উত্তল অবস্থাটক নিটৈমে কটর। 

[ভনটর্ (র্াক্রজমন)] র্াত্রা বা নিষ্টেংটয়র নৈটক বেটক অনতনরি পনরর্াটণর আগার্ বযবস্থা করা। উপাৈাি 

প্রন্দক্রয়াকরটণর ত্রুষ্টে, সাইটে স্থাপি করার বক্ষটত্র ত্রুষ্টে ইতযানৈ বোষণ (সষ্ট ক) করার জিয [নিটগ 

(র্ান্দজমি)] রাো হয়। 

[ক্ষবতা] িাকঁ োডা পুটরা পৃটষ্ঠ েনডটয় পডার অবস্থাটক নিটৈমে করা েব্দ। [র্যাে িাউটন্ডেি] বলটত, 

ভবটির নিটচর পুটরা পৃটষ্ঠর উপর কংন্দক্রে বঢটল বৈওয়া নভনত্তটক ববাঝায়। "ববতা-িুনর" হল সর্গ্র 

পৃষ্ঠটক রি করা।  

[ফুকাভস] িকোর সর্টয়র চাইটত অনতনরি বডভাটব সর্াপ্ত করা অংেটক ববাঝায়। আবার, সর্াপ্ত 

পৃষ্ঠটক সার্টি নিটয় আসাটক নিটৈমে করার বক্ষটত্রও বযবহার করা হয়। "িুকানস" স্থাপি করাটক 
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"িুকাসু" বলা হয়। 

[পুনিায় কাজ কিা] সম্পন্ন করা কাটজর প্রন্দক্রয়া পিুরায় শুরু করাটক ববাঝায় এবং "পিুরায় কাজ 

করটত হটব" এর র্টতা বযবহার করা হয়। 

[বযবস্থা বা পদটেপ েিণ কিা] পিুরায় কাজ িা করার জিয, আটগ বেটক নির্ মাণ পিনত সম্পটকম 

নচন্তা কটর, পিনতর পনরকল্পিা করা।  

[সর্ন্বয় কিা] ইনতর্টধয সম্পন্ন করা কাটজর একষ্টে অংে সংটোধি করাটক ববাঝায়। ব্লুনপ্রি বেটক 

নভন্নতর অংে বা নির্ মাণ ত্রুষ্টের জিয, সর্ন্বয় করা হয়।  

[দাটর্] নির্ মাণ কাজ প্রায় বেষ হওয়ার সর্য়, অসাবধািতাবেত ত্রুষ্টে বা অবনেি অংেটক নিটৈমে 

করার জিয বযবহৃত করা হয়। বসই অংেষ্টে সুসম্পন্ন করাটক [ত্রুষ্টে ষ্ট ক করার জিয পিুরায় কাজ 

করা] বলা হয়।  

 

4.2.8 দদঘ ময / প্র স্ততা / প্রস্থ সম্পভকমত পভিিাষা 

[ভপি] বরাে করা বযবধাি।  

[অনসুিণ] বরিাটরন্স অবস্থাি বেটক র্াত্রা গ্রহণ করা।  

[র্াো বা র্যাপ] দৈর্ মযটক নিটৈমে কটর। 

[1 ক্ষকন] প্রাচীি কাল বেটক জাপাটি বযবহৃত হটয় আসা দৈটর্ মযর একক। প্রায় 1.8 নর্. সষ্ট কভাটব 

1818 নর্নর্. 

[1 সুন] 1 োকুর 10 ভাটগর 1 ভাগ। প্রায় 3.03 বসনর্. 

[1 সুযটবা] প্রাচীি কাল বেটক জাপাটি বযবহৃত হটয় আসা আয়তটির একক। 1 সুটবা = 1 বকি x 1 

বকি। 

 

4.2.9 িবটনি কা াটর্াি জনয পভিিাষা 

[RC ভনর্ মাণ] RC হল Reinforced Concrete 

এর সংনক্ষপ্ত রূপ। কংন্দক্রেটক নরবার নৈটয় দতনর ির্ মওয়াটকমর র্টধয বঢটল নৈটয় েি করা ভবটির 
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কা াটর্াটক ববাঝায়। [নরবাটরর কংন্দক্রটের কা াটর্া] বলা হয়। 

[S ভনর্ মাণ] S হল Steel এর সংনক্ষপ্ত রূপ। স্তম্ভ (কলার্) ও নবটর্র জিয স্ট্ীল বের্ বযবহার করা ভবটির 

কা াটর্াটক ববাঝায়। [স্ট্ীল বের্ নির্ মাণও] বলা হয়।  

[SRC কা াটর্া] S কা াটর্া এবং RC কা াটর্ার সর্ন্বটয় দতনর ভবটির কা াটর্াটক ববাঝায়। স্ট্ীল 

বেটর্র চারপাটে নরবার স্থাপি কটর, কংন্দক্রে ঢালা হয়। [স্ট্ীল বের্ নরবাটরর কন্দক্রটের কা াটর্া] বলা 

হয়। 

[কাট ি ভনর্ মাণ   স্তম্ভ (কলার্) ও নবটর্র জিয কা  বযবহার করা ভবটির কা াটর্াটক ববাঝায়। 

 

4.2.10 দবদযুভতক ভনর্ মাণ কাজ / ক্ষেভলকভর্উভনটক টনি ভনর্ মাণ কাজ সম্পভকমত 

পভিিাষা 

[সিংটযার্] সাধারণভাটব, ৈুই বা তটতানধক ন্দজনিস সং িু করাটক "সংট াগ" বটল। ব াগাট াগ লাইি 

পরস্পর সং ুি করার সর্য়, "তাটরর সংট াগও " বলা হয়। 

[তাি বযবস্থা (ওয়যাভিিং)] ধাতব তার, অপষ্টেকযাল িাইবার কযাবল ইতযানৈ প্রসানরত করা। 

[ভবটেদ] তার এবং পাইপ এটক অপটরর বেটক পেৃক করা। বসই ৈরূত্বটক "অিটসে ৈরূত্ব" বলা হয়। 

[ইনু্সটল ন] নবৈযুৎ প্রবানহত হওয়া অংে বেটক, অিযািয অংটে নবৈুযৎ প্রবানহত িা হওয়াটক ববাঝায়।  

[র্ধ্য ভদটয় অভতির্ বা পাস কিা] বৈয়াল, বর্টঝ, োৈ ইতযানৈর অিয নৈক প মন্ত গতম করা। 

[পাইপলাইন] র্ধয নৈটয় দবৈুযনতক তার অনতক্রর্ বা পাস করা িল বা িালী। িল বা পাইপ বযবহার 

কটর র্াষ্টেটত তার পুটঁত বিলার পিনতটক "ডাক্ট লাইি নসটস্ট্র্" বলা হয়। 

[র্াটেি ভনটি স্থাপন] র্াষ্টেটত দবৈুযনতক তার পুটঁত বিলাটক ববাঝায়।  

・ডাক্ট লাইি নসটস্ট্র্: েি োনস্ট্টকর পাইপ বা ধাতব পাইপ র্াষ্টের নিটচ চাপা নৈটয়,তার র্টধয নৈটয় 

কযাবল বা তার অনতক্রর্ বা পাস করাটিার পিনত।  

・সরাসনর র্াষ্টেটত চাপা বৈয়ার পিনত: সরাসনর র্াষ্টেটত চাপা বৈয়ার কযাবল বযবহার কটর তার 

স্থাপটির পিনত।  

・বকবল োটিল (সুডঙ্গ): নবটেষ োটিল বা ইউষ্টেনলষ্টে োটিল দতনর কটর, দবৈযুনতক তার পাস 

(অনতক্রর্ করাটিা) করার একষ্টে পিনত। 
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[ওিািটির্ ওয়যাভিিং(তাি বযবস্থা)] দবৈুযনতক েুষঁ্টে বযবহার কটর ভবটির নভতটর তার স্থাপটির 

পিনত। 

[প্ল্াভম্বিং] র্ধয নৈটয় তার অনতক্রর্ বা পাস করা পাইপ স্থাপি করাটক ববাঝায়। 

[লাইন] পাইটপর র্ধয নৈটয় কযাবল বা তার পাস (অনতক্রর্) করাটিাটক ববাঝায়। 

[স্ল্যাব পাইভপিং] ভবটির বর্টঝ বা োটৈ চাপা নৈটয় পাইপ স্থাপি করাটক ববাঝায়। 

[MDF] Main Distribution Frame এর সংনক্ষপ্ত রূপ, ভবটির বভতর বেটক বাইটরর নৈটক নিটয়  াওয়া 

ব াগাট াটগর লাইি পনরচালিা ও সং ুি করার জিয তাটরর ববাডম।  

[দবদযুভতক  ক] র্ািুটষর েরীটরর র্ধয নৈটয় নবৈযুৎ প্রবানহত হওয়াটক ববাঝায়। 

[ভবদযুটতি ভলটকজ] প্রবানহত হওয়া উনচত িয় এর্ি অংটে নবৈুযৎ প্রবানহত হওয়া। 

[র্াটেটত সিংটযার্ প্রদান / আভে মিং] দবৈুযনতক সরিার্ বা সানকমে এবং র্াষ্টেটক দবৈুযনতকভাটব 

সংট াগ প্রৈাি করা। দবৈুযনতক নলক হটল দবৈযুনতক েক প্রনতটরাধ করার পাোপানে, ব াগাট াগ 

সরিার্টক ত্রুষ্টে বেটক রক্ষা করার জিয পনরচালিা করা হয়। 

[বজ্রবি (লাইেভনিং ির্)] বজ্রপাত বেটক ভবি বা র্ািুষটক রক্ষা করার জিয সরিার্। 

[বজ্রবািক] বজ্রপাত বেটক ব াগাট াটগর সরিার্ বা োনর্ মিাল সরিার্টক রক্ষা করার নডভাইস।  

[ েম সাভকমে] দবৈযুনতক সানকমটের ৈুষ্টে নবিটুক কর্ প্রনতটরাটধর কন্ডাক্টর নৈটয় সং িু করাটক 

ববাঝায়। "েেম"ও বলা হয়। 

[িাপ ভদটয় সিংকুভিত কিা] চাপ প্রটয়াগ কটর সং ুি করাটক ববাঝায়। দবৈুযনতক কাটজ র্ূল তার 

এবং ন্দক্রম্প োনর্ মিালটক চাপ নৈটয় সংকুনচত করার জিয নবটেষ সরিার্ (ন্দক্রম্ম্পং োয়াস ম ইতযানৈ) 

রটয়টে।  

[আবিণ] র্ূল তারটক আবতৃ করা োনস্ট্ক বা অপনরবাহী অংেটক ববাঝায়।  

[দবদযুভতকিণ] নবৈযুৎ প্রবানহত হওয়া। 

[ভিে] বকাটিা নকেুর তৈন্ত করাটক "নহে" বলা হয়। দবৈুযনতক কাটজ, ইটলটরাটস্ক্াপ বযবহার কটর 

দবৈযুনতকরটণর অবস্থা পরীক্ষা করা এবং পনরর্াপ  ন্ত্র বযবহার কটর বভাটেজ এবং নবৈযুৎ প্রবাহ 

পরীক্ষা করার জিয বযবহৃত হয়। 

[ক্রিম্ম্পিং] ন্দক্রম্ম্পং োয়ারস ইতযানৈ বযবহার কটর, নরংসনরভ ইতযানৈর হাতা নহসাটব ন্দক্রম্প 
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োনর্ মিালটক নপটষ দবৈুযনতক তাটরর জটয়িটক ৈৃঢ়ভাটব আেকাটিাটক ববাঝায়। 

[ক্ষ ক] বাধা এডাটত িল বা তার বযবস্থার রুে পনরবতমি করা। 

[লাফ ক্ষদয়া · পভতত িওয়া] বেকার সন্দক্রয় হটয় সানকমে বন্ধ হটয়  াওয়া।  

 

4.2.11 লাইফলাইন / সিঞ্জার্ ভনর্ মাটণ বযবহৃত পভিিাষা 

[এয়াি কক্রন্ড নাি] র্টরর তাপর্াত্রা, আদ্রমতা ইতযানৈ সর্ন্বয় করাটক ববাঝায়। [েীতাতপনিয়ন্ত্রণ 

 ন্ত্রপানতর] সংনক্ষপ্ত রূপ। 

[তাপর্াো] গরর্ বা  ান্ডার র্াত্রা প্রকাে করার েব্দ। জাপাটি, "℃" (বসলনসয়াস) একক বযবহার করা 

হয়।  

[আর্দ্মতা] বাতাটস আদ্রমতার েতাংে। আদ্রমতা ববনে হটল "সযাতঁটসঁটত ও আদ্রম" বটল, আদ্রমতা কর্ হটল 

"নরটেনেং ও কর্ আদ্রম" বটল আদ্রমতা প্রকাে করা হয়। একক নহসাটব "%" বযবহার করা হয়। 

[বায় ুিলািল] র্টরর বিাংরা বাতাসটক পনরষ্কার বাতাস নৈটয় প্রনতস্থাপি কটর। 

[ক্ষধ্াাঁয়া ভনষ্কা ন] আগুটি উৎপন্ন হওয়া বধাযঁ়া ইতযানৈ র্টরর বভতর বেটক বাইটরর নৈটক নিষ্কােি 

করা। 

[স্বাস্থযভবভধ্] র্ািুটষর স্বাস্থয রক্ষা করা বা পনরষ্কার-পনরচ্ছন্নতা বজায় রাো। [সযানিোনর বযবস্থা] বলার 

বক্ষটত্র, রান্নার্র বযতীত পানি সম্পনকমত সরিার্টক (েয়টলে, বগাসলোিা ইতযানৈ) ববাঝায়। 

[বাি (রুে প্রান্ত বা ভিজ)] ধাতু বা োনস্ট্ক প্রন্দক্রয়াকরটণর সর্য়, পটণযর প্রাটন্ত প্রসানরত হওয়া 

অনতনরি অংে। বার (রুক্ষ প্রান্ত বা নরজ) অপসারণ কটর, পনরস্ক্ার করার কাজটক "নডবানরং" বলা 

হয়। 

[লাইভনিং] পাইপ বা িালীর পৃষ্ঠ পাতলা নিল্ম নৈটয় আবতৃ করাটক ববাঝায় এবং [বকাষ্টেং] বলা হয়। 

আবরটণর ববটধর পাে মটকযর কারটণ, পরুু বস্তুটক লাইনিং, পাতলা বস্তুটক বকাষ্টেং বলা হটলও, 

ববনেরভাগ বক্ষটত্র একই অটে ম বযবহার করা হয়।  

[ভলক পিীো] পাইপ স্থাপি করা সম্পন্ন হওয়ার পর পানির নলক ( াটক ওয়াোর নলটকজ বলা হয়) 

আটে নকিা তা পরীক্ষা করার জিয একষ্টে পরীক্ষা। পানির চাপ পরীক্ষা, পানি পণূ ম কটর সম্পাৈি করা 
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পরীক্ষা ইতযানৈ রটয়টে। 

[পাভনি িাপ পিীো] পানির িল, গরর্ পানি সরবরাটহর িল ইতযানৈর র্টতা িটল পানি ভটর, চাপ 

প্রটয়াগ কটর, বকাটিা নলক আটে নকিা তা নিন্দিত করার জিয একষ্টে পরীক্ষা। 

[পাভন পূণ ম কটি সম্পাদন কিা পিীো] বড্রি পাইপ পানি নৈটয় ভটর, বকাটিা নলক আটে নকিা তা 

নিন্দিত করার জিয একষ্টে পরীক্ষা। 

[ঢাল] পানি নিষ্কােি করার জিয স্থাপি করা র্ৈৃু ঢালটক ববাঝায়।  

 

4.3 একসাটে বসবাটসি ক্ষেটে সতকমতা অবলম্বটনি ভবষয়  

4.3.1 5S কায মির্ 

নিরাপৈ, আিিৈায়ক কাটজর পনরটবে দতনর করার জিয, জাপাটি, 5S িার্ক কা মক্রর্ পনরচালিা 

করা হয়। 5S, S নৈটয় শুরু হওয়া বাোই করা (Seiri) / ক্রর্াি ুায়ী বসে করা (Seiton) / চকচটক করা 

(Seisou) / 'স্ট্যান্ডাডমাইজ করা (Seiketsu) / বজায় রাো (Shituke); এই পাচঁষ্টে েটব্দর প্রনতনিনধত্ব কটর।  

① বাছাই কিা 

বাোই করা হল, প্রটয়াজিীয় ন্দজনিস ও অপ্রটয়াজিীয় ন্দজনিস আলাৈা কটর, অপ্রটয়াজিীয় 

ন্দজনিসপত্র বিটল নৈটয়, পটর বযবহার করা ন্দজনিসপত্র ৈটূর বরটে বৈয়া।  

② ির্ানুযায়ী ক্ষসে কিা 

 ক্রর্ািু ায়ী বসে করা হল, প্রটয়াজিীয় ন্দজনিসপত্র নিধ মানরত জায়গায় রাো। সাইটে নিটয় আসা 

উপকরণ ইতযানৈ সর্ান্তরালতা ও সর্টকাটণর নৈটক র্টিানিটবে কটর, সহটজ ববর কটর আিার জিয 

ক্রর্াি ুায়ী বসে করুি। নবটেষভাটব বযবহৃত সরিার্ নিধ মানরত স্থাটি নিনরটয় নৈটয় পরবতী বযন্দির 

বযবহার করা সহজ করুি। 

③ িকিটক কিা 

 পটরর নৈি আরাটর্ কাজ করটত পারার জিয কাটজর পটর পনরষ্কার করুি।  

④ স্ট্যান্ডার্মাইজ কিা 

 স্ট্যান্ডাডমাইজ করা হল, বাোই করা, ক্রর্ািু ায়ী বসে করা, চকচটক করার র্াধযটর্ পনরষ্কার অবস্থা 

বজায় রাো। 
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⑤ বজায় িাখা 

 বজায় রাো হল, বাোই করা, ক্রর্াি ুায়ী বসে করা, চকচটক করা, স্ট্যান্ডাডমাইজ করাটক 

নিন্দিতভাটব বাস্তবায়ি করার জিয, নিয়র্ নিধ মারণ কটর, বসই নেক্ষা বা নিটৈমেিা প্রৈাি করা। নিধ মানরত 

নিয়র্ সবাই বর্টি চলা গুরুত্বপূণ ম। 

 

4.3.2 শ্রভর্টকি ঘি বা ক্ষস্ট্ ন 

নির্ মাণ সাইটে, অস্থায়ী ভবি নহসাটব সাইে অনিস ও শ্রনর্টকর র্র বা বস্ট্েি নির্ মাণ করা হয়। সাইে 

অনিস হল প্রোসনিক কাজ, নর্ষ্টেং ইতযানৈ পনরচালিা করার জায়গা। শ্রনর্টকর র্র বা বস্ট্েি হল 

শ্রনর্টকর বপাোক পনরবতমি করা, োবার গ্রহণ করা, নবশ্রার্ করার জায়গা। সকল শ্রনর্ক স্বাচ্ছিয ববাধ 

কটর সর্য় কাোটিা নিন্দিত করার জিয, নিধ মানরত নিয়র্ বর্টি চলুি। 

① ধ্ূর্পান শুধ্ুর্াে ভনভদমষ্ট এলাকায়  

নির্ মাণ সাইটে এবং শ্রনর্টকর র্র বা বস্ট্েটি করা নিনষি। নিনৈমি এলাকায় ধূর্পাি করুি। চারপাে 

বেটক বৈো  ায় িা এর্ি জায়গায় বগাপটি ধূর্পাি করা নিনষি। 

② ক্ষযখাটন ক্ষসখাটন আবজমনা ক্ষফলা ভনভষদ্ধ  

জাপাটি, নিধ মানরত এলাকা বযতীত অিয জায়গায় আবজমিা বিলাটক "নলোনরং বা  ত্রতত্র আবজমিা 

বিলা" বলা হয়। ব োটি বসোটি আবজমিা বিলা নিনষি আবজমিা পুিব মযবহাটরর নবষটয় সটচতি হটয়, 

সষ্ট কভাটব পৃেক কটর নিনৈমি জায়গায় আবজমিা বিলুি। আবজমিা পটড োকা েুটঁজ বপটল, 

সন্দক্রয়ভাটব কুনডটয় নিটয় নিনৈমি জায়গায় বিটল নৈি। 

③ ক্ষিলটর্ে এবিং ভনিাপিা ক্ষবল্ট ভনভদমষ্ট এলাকায় িাখা 

বহলটর্ে এবং নিরাপত্তা ববে বযবহাটরর পর ভুল জায়গায় রাো উনচত িয়। নিধ মানরত জায়গায় রাোর 

পর নবশ্রার্ গ্রহণ করুি।  

④ বযক্রক্তর্ত ক্রজভনসপে লকাটি িাখা 

বযন্দিগত ন্দজনিসপত্র হানরটয় বগটল সর্সযার কারণ হটত পাটর। বযন্দিগত ন্দজনিসপত্র লকাটর রােিু। 

⑤ িাত ক্ষধ্ায়া, জীবাণু র্কু্ত কিা, র়্ের়্ো কিা 

 শ্রনর্টকর র্র বা বস্ট্েটি প্রটবে বা প্রস্থাি করার সর্য়, হাত বধায়া বা জীবাণু র্ুি করা, গডগডা 
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করা ইতযানৈর র্টতা স্বাস্থযনবনধর প্রনত র্টিাট াগ নৈি। 

⑥ বুটলটেন ক্ষবার্ম পিীো কিা 

বুটলষ্টেি ববাটডম, শুধুর্াত্র সবাইটক অবনহত করার নবষয় িয়, বীর্া সম্পনকমত তেয ইতযানৈ, বযন্দির 

জিয সহায়ক তেয বপাস্ট্ করা হটত পাটর। বুটলষ্টেি ববাডম বৈোর অভযাস গটড তুলুি।  

 

4.3.3 ক্ষপা াক সম্পটকম সতকমতা অবলম্বন  

 জাপাটি "অটগাোটলা বপাষাক অটগাোটলা র্টির পনরচায়ক" বটল প্রবাৈ আটে। এর অে ম 

"এটলাটর্টলা বপাষাক পডা বযন্দি র্টির নৈক নৈটয়ও সিুর িয়" হটলও, নির্ মাণ সাইটে এর সাটে 

নিরাপত্তার অে মও ব াগ করা হয়। নিটচর র্টতা বপাোক পরা উনচত িয়। 

① ক্ষছাে িাতা এবিং িাফপযাে পটি সাইটে প্রটব  কিা 

নির্ মাণ সাইটে অটিক নবপৈ রটয়টে। কাটজর সর্য় শুধরু্াত্র হাত এবং র্েু উনু্মি োটক। কাটজর 

সাইটের জিয উপ ুি কাটজর বপাোক পনরধাি করুি। বোে হাতা এবং হািপযাি পটর সাইটে প্রটবে 

করা উনচত িয়। এোডাও, কাটজর বপাোক ধুটয় পনরষ্কার করুি। 

② জযাটকটেি সার্টনি অিং  খুটল িাখা 

জযাটকটের ববাতার্ বোটল, সার্টি নৈক বোলা রাো বন্ধ করুি। কাটজর জায়গায় অটিক প্রসানরত 

বস্তু রটয়টে, আেটক পডটল আর্াত বা ৈুর্ মেিার কারণ হটত পাটর। 

③ িাতা গুোটনা 

আর্াত বরাধ করটত, হাতা কনি প মন্ত িানর্টয় পনরধাি করুি। 

④ পটকটে িাত ক্ষিটখ িাাঁো 

পটকটে হাত নৈটয় হােঁা উনচত িয়। হ াৎ পতটির জিয সাডা প্রৈাি করটত বযে ম হওয়ায় আর্াত বা 

ৈুর্ মেিার কারণ হটত পাটর। 

 

4.3.4  ব্দিয়ন 

 নির্ মাণ সাইটে অবাধ ও সাবলীলভাটব কাজ করার জিয ব াগাট াগ বা কনর্উনিটকেি গুরুত্বপণূ ম 
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হটয় োটক এবং বস জিয পটয়ি প্রকাে করার েব্দ "বহাটরটন্সা" রটয়টে। পালংোক" িাটর্ একষ্টে 

সবন্দজ আটে,  ার সাটে নর্নলটয় কো বলার পিনত। "বহাটরটন্সা" হল নরটপােম বা প্রনতটবৈি, ব াগাট াগ 

ও পরার্ে মটক একন্দত্রত করা েব্দ। স্পিভাটব বলটত চাওয়া পটয়টির উপর র্টিানিটবে কটর, সহটজ 

ববাধগর্য ভাষায় প্রেটর্ উপসংহারো বলার বচিা করুি। 

 নরটপােম: কাটজর অগ্রগনত এবং িলািল বিারর্যাি (শ্রনর্কটৈর প্রধাি) বা বজযষ্ঠ সহকর্ীটক 

অবনহত করা। 

 ব াগাট াগ: কাটজর তেয, নিটজর সর্য়সচূী ইতযানৈ বিারর্যাি (শ্রনর্কটৈর প্রধাি) বা বজযষ্ঠ 

সহকর্ীটক অবনহত করা। 

 পরার্ে ম: সর্সযা বৈো নৈটল বা বকাি নকেু বঝুটত িা পারটল বিারর্যাি (শ্রনর্কটৈর প্রধাি) বা বজযষ্ঠ 

সহকর্ীটক অবনহত করা। 

 

4.3.5 পভিষ্কাি কটি গুভছটয় িাখা  

 কাটজর পটর সব মৈা পনরষ্কার কটর গুনেটয় রাো হয়। আগার্ী নৈটির কাটজর পনরকল্পিা করা বা 

প্রস্তুনত বিওয়ার জিয পনরষ্কার কটর গুনেটয় রাো রােুি। আগুি বযবহার করার বক্ষটত্র, আগুি নিটভ 

 াওয়ার নবষয়ষ্টে নিন্দিত করুি। 
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অনুচ্ছেদ 5 ননর্ মাণ সাইচ্ছে ব্যব্হৃত সরঞ্জার্, মর্নিন, উপকরণ, 

পনরর্াপ করার যন্ত্রপানত সম্পনকমত জ্ঞান 

5.1 নননদমষ্ট কাচ্ছের েনয সরঞ্জার্, মর্নিন, উপকরণ, পনরর্াপ করার যন্ত্রপানত 

5.1.1 ননর্ মাণ যন্ত্রপানত 

[হাইচ্ছরানিক এক্সকাচ্ছেেচ্ছরর (খননকারী যন্ত্র) (ব্যাকচ্ছহা)] 

হাইড্রালিক লিলিন্ডার লিড্ে পলরচািনা করা বুম, আম ম, বাড্কট 

বািলির চািনা, উপড্রর ঘরূ্ মােমান শরীড্রর বা াঁক লিড্ে পলরচািনা করা 

খনন, মাি ববাঝাই (বিাড) করার জনয বমলশন। এটাচড্মন্ট পলরবিমন 

করার মাধ্যড্ম,  বেকার, লরপার, ক্রাশার ইিযালির মড্িা লবলিন্ন 

উড্েড্শয বযবহার করা বেড্ি পাড্র। 

[মেন] শক্তি লিড্ে িার (বিাড) ঝুলিড্ে উড্তািন কড্র, অনুিূলমকিাড্ব পলরবহন করার বমলশন। 

টাওোর বক্রন, ট্রাক বক্রন এবং ক্রিার বক্রন ইিযালির মড্িা লবলিন্ন ধ্রড্র্র বক্রন রড্েড্ে। 

[োওযার মেন] আকাশচুম্বী িবন লনম মাড্র্ বযবহৃি বক্রন। বক্রন অংশটট, মাস্ট (মাস্তুি) নামক বপাড্স্ট 

(খুাঁটট) স্থাপন করা হে। বজাড়া িাগাড্না মাস্তুড্ি বক্রন অংড্শর আড্রাহর্ করা "মাস্ট ক্লাইলম্বং" এবং, 

পািড্িশ লিড্ে িবড্ন আড্রাহর্ করা "বলার ক্লাইলম্বং"; এই িুই ধ্রড্নর হড্ে থাড্ক। 

[ট্রাক মেন] ট্রাড্ক স্থাপন করা বক্রন ধ্রড্র্র লনম মার্ েন্ত্র। 

[েিার মেন] ক্রিার ধ্রড্নর বক্রন। িুষাড্রর উপর বা পাকা করা হেলন এমন িূপষৃ্ঠ ইিযালির মড্িা 

জােগাে কাজ করা হে। 

হাইড্রালিক 

এক্সকাড্িটড্রর 

(খননকারী েন্ত্র)  

ট্রাক বক্রন ক্রিার বক্রন টাওোর বক্রন 
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5.1.2 বব্দযুনতক যন্ত্রানদ স্থাপচ্ছনর ননর্ মাণ কাে  

[ইচ্ছিচ্ছরাচ্ছকাপ] ববিুযলিকিাড্ব চাজম করা হড্েড্ে লকনা শনাি িা শনাি করার েন্ত্র লনম্নচাপ ও উচ্চ 

চাড্পর জনয রড্েড্ে। 

[মেে নসচ্ছকাচ্ছযন্স ইননিচ্ছকের] লবিুযৎ িরবরাড্হর 3-বেজ 2-িাড্রর িার বযবস্থা লিড্ে, ঘরূ্ মড্নর 

লিক (বেজ অডমার) পরীক্ষা করার েন্ত্র।  

[মেস্টার / র্ানিনর্োর] ববিুযলিক িালকমট বা বিাড্েড্জর অবস্থা পরীক্ষা করার েন্ত্র।  

[কচ্ছেস্টার] আউটড্িড্টর প্লাি, মাইনাি, আথ ম বচক করার জনয একটট পলরমাপ েন্ত্র। 

[ক্ল্যাম্প নর্োর] বিন্সড্র ববিযুলিক িার স্থাপড্নর মাধ্যড্ম লবিুযৎ 

প্রবাহ পলরমাপ করার পলরমাপ েন্ত্র। 

[নািী] লিিড্র ববিুযলিক িার রাখা োে এমন ধ্ািু বা লিড্েটটক 

রজন লিড্ে বিলর পাইপ। 

[নর্নীয নি ব্া নািী] স্বাধ্ীনিাড্ব বা াঁকাড্না োে এমন নি বা নািী। 

[ধাতুর নর্নীয নি ব্া নািী] িহড্জই বা াঁকাড্না োে এমন ধ্ািব নািী। 

 

 

 

 

 

[PF নািী ব্া নি] PF হি Plastic Flexible conduit এর িংলক্ষপ্ত রূপ। আগুড্নর লশখা বরাধ্ করড্ি 

অক্ষম লিড্েটটক রজন লিড্ে বিলর নমনীে নি বা নািী। 

[CD নািী ব্া নি] CD হি Combined Duct এর িংলক্ষপ্ত রূপ। আগুড্নর লশখা বরাধ্ করড্ি অক্ষম 

লিড্েটটক রজন লিড্ে বিলর নমনীে নি বা নািী। প্রােই কংক্তক্রড্ট স্থাপন করার জনয বযবহৃি হে। 

[কচ্ছেিন োনর্ মনাি (সংচ্ছযাগস্থি)] িার ও েন্ত্র বা িাড্রর মড্ধ্য িংড্োগ প্রিান করার জনয 

টালম মনাি। িংড্োড্গর অংড্শ চাপ লিড্ে টালম মনাি লপড্ষ বেড্ি িার আটকাড্না হে। প্রড্োড্গর উপর 

লনিমর কড্র লবলিন্ন ধ্রড্র্র আকৃলি ও আকার রড্েড্ে।  

ইড্িড্রাড্কাপ (লবিুযড্ির 

উপলস্থলি বা গুর্াগুর্ 

লনর্ মে করার েন্ত্র) 

লিড্েটটক রজন লিড্ে বিলর নমনীে 

নি বা নািী (PF নি) ধ্ািব নািী 
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[কচ্ছেসার (সংচ্ছকাচকারী)] কড্েশন টালম মনাড্ির িংড্োগস্থড্ি চাপ প্রড্োগ কড্র, কড্েশন 

টালম মনাি ও ববিুযলিক িার িংেুি করার জনয একটট িরঞ্জাম। 

[ক্রেম্ম্পং প্লাযাস ম] ক্তক্রম্প টালম মনাড্ির িংড্োগস্থড্ি চাপ 

প্রড্োগ কড্র, ক্তক্রম্প টালম মনাি ও ববিুযলিক িার িংেুি 

করার জনয একটট িরঞ্জাম। টালম মনাড্ির জনয (িাি 

হযাড্ন্ডি ) এবং লরং স্লীড্ির জনয (হিুি হযাড্ন্ডি ); এই িুই 

ধ্রড্নর রড্েড্ে।  

[ক্রেম্প োনর্ মনাি] িাড্রর বশষ প্রাড্ে িংেুি করা িংড্োড্গর জনয টালম মনাি। ক্তক্রম্প টালম মনাড্ির 

িংড্োগস্থড্ির গড্িম ব াকাড্না কযাবিড্ক ক্তক্রম্প টালম মনাড্ির িংড্োগস্থি অনুিাড্র, লপড্ষ আটকাড্না 

হে। ক্তক্রম্প টালম মনাড্ির জনয উপেুি িরঞ্জাম বযবহার করা। 

[নরং স্লীে (হাতা)] একালধ্ক ববিুযলিক িার িংেুি করার জনয উপািান। লরং-আকৃলির গড্িম মিূ 

িারটট  ুলকড্ে, লরং স্লীড্ির জনয কড্েশন টুি বযবহার কড্র চাপ লিড্ে িংকুলচি করা হে।  

[রি োনর্ মনাি] রড আকৃলির অগ্রিাড্গর ক্তক্রম্প টালম মনাি। 

[T-োইপ কাচ্ছনক্টর] বাি িাইড্নর মাঝখান বথড্ক িাড্রর শাখা ববর করার িমে, বাি িাইন এবং 

শাখা িাইনড্ক চাপ লিড্ে িংকুলচি করার জনয কাড্নক্টর।  

[প্লাগ-ইন কাচ্ছনক্টর] িার িংেুি করার জনয বযবহৃি 

উপািান। শুধ্ুমাত্র মূি িার ব াকাড্নার মাধ্যড্ম িংেুি করা 

োে।  

[COS] Change Over Switch এর িংলক্ষপ্ত রূপ। পলরবিমন 

করার িুইচ।  

[ননচ্ছে মসচ্ছে যাওযা মেপ] 2 বথড্ক 3 বার প্রিালরি কড্র, নি ইিযালি চারপাড্শ আবিৃ করা হড্ি, 

ক্তক্রম্ম্পং প্লাোি ম 

প্লাগ-ইন কাড্নক্টর 

ক্তক্রম্প 

টালম মনাি রড টালম মনাি লরং স্লীি 
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বটড্পর িামড্নর লিক ও লপেড্নর লিক িৃঢ়িাড্ব বিড্ট োওো বটপ। পালনর পাইপ বা পালনর লিক 

প্রলিড্রাধ্ করার জনয বযবহৃি হে। 

[গ্রাউন্ড রি] মাটটড্ি বপ্রালথি কড্র গ্রাউক্তন্ডংড্ের জনয একটট 

রড। িামার প্রড্িপ বিো বিাহা িাধ্ারর্ হড্ে থাড্ক। আথ ম বারও 

বিা হে। 

[হযান্ডচ্ছহাি] ববিুযলিক, বোগাড্োগ িাড্রর জনয বযবহৃি ব্লক 

মযানড্হাি। 

[কি িাইন] পাইড্পর মাধ্যড্ম ববিুযলিক িার বা কযাবি অলিক্রম বা পাি করাড্নার িমে, প্রধ্ান 

িাইন িহড্জ পাি করাড্নার জনয, আড্গ বথড্ক পাইড্পর মধ্য লিড্ে অলিক্রম বা পাি করাড্না িার। 

প্রধ্ান িাইন এবং কি িাইন িংেিু কড্র, কি িাইন টানার মাধ্যড্ম প্রধ্ান িাইন পাি করাড্না োে। 

[তাচ্ছরর মরক ব্া তাক] পাওোর িাইড্নর মড্িা অড্নক িার একক্তত্রি কড্র িংগটিি করার জনয 

বযবহৃি মই আকৃলির বরক বা িাক। িংখযা কম হড্ি িাড্রর হুক বযবহার করা হে। 

[পাওযার কচ্ছরাি মব্ািম] লবিযুড্ির উৎিড্ক িাগ কড্র, প্রলিটট লডিাইড্ি লবিুযৎ িরবরাড্হর জনয 

একটট িরঞ্জাম। লিিড্র একটট বেকার রড্েড্ে। বমড্ঝড্ি স্থাপন করার "লি স্টযাক্তন্ডং ববাডম" এবং 

বিোড্ি স্থাপন করার "ওোি ববাডম" রড্েড্ে। 

[ওযযার নিপার] আবৃি ববিযুলিক িাড্রর আবরর্ খুড্ি 

বেিার জনয একটট িরঞ্জাম। 

[নিপ মগে] িাড্রর আবরর্ খুড্ি বেিার িমে, িার বিঘ ময 

পলরমাড্পর জনয একটট বগজ। ওেযার লিপাড্রর িাড্থ েুি 

কড্র বযবহার করা হে।  

[বব্দযুনতক কাচ্ছের েনয ছুনর] ববিুযলিক কাড্জর িমে 

আবরর্ খুড্ি বেিার জনয বযবহার করা েুলর। 

[IV] Indoor PVC এর িংলক্ষপ্ত রূপ। ঘড্রর লিিড্রর িার 

বযবস্থার জনয পলিলিনাইি বক্লারাইড ইনিুড্িড্টড িার। 

[VVF] Vinyl insulated Vinyl sheathed Flat-type cableএর 

গ্রাউন্ড রড 

ওেযার লিপার 

ববিুযলিক কাড্জর 

জনয েুলর 
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িংলক্ষপ্ত রূপ। িমিি প্লালস্টক লিড্ে পথৃক করা ববিুযলিক িাইন। 

[VVR] Vinyl insulated Vinyl sheathed Round-type cable এর িংলক্ষপ্ত রূপ। বৃতাকার প্লালস্টক লিড্ে 

পৃথক করা ববিুযলিক িাইন। 

[VVF নিপার] VVF িাড্রর বাইড্রর এবং মূি িাড্রর আবরর্ খুড্ি বেিার িরঞ্জাম।  

[ওোরকাচ্ছরে সানকমে মেকার] িালকমট বেকার হি একটট 

লনরাপতা েন্ত্র ো িালকমড্টর মধ্য লিড্ে অলিলরি লবিুযৎ প্রবালহি 

হড্ি স্বেংক্তক্রেিাড্ব েন্ত্রপালিড্ি লবিুযৎ িরবরাহ বন্ধ কড্র 

বিে। বেকারও বিা হে। বিমমাড্ন, িাড্রর জনয বনা-লেউজ 

বেকার (NFB) বযবহার করা হে। 

[আউেচ্ছিে] বিওোড্ির িাড্থ িংেুি করার িড্কট এবং এটট িাধ্ারর্ পলরবাড্রর বক্ষড্ত্র একক-

বেজ 100V এর হড্ে থাড্ক। লাশ মাউন্ট ধ্রড্র্র এবং উনু্মি ধ্রড্র্র রড্েড্ে। এমড্বড্ডড (িৃঢ়িাড্ব 

গাাঁথা) টাইপ, মাউলন্টং বিড্ম িংেুি করা হে।  

  

VVF 1.6mm x 3 

বকন্দ্রড্রখা 
VVR 1.6mm x 2 

বকন্দ্রড্রখা 

িালকমট বেকার 

এমড্বড্ডড 

(িৃঢ়িাড্ব গাাঁথা) 

িৃঢ়িাড্ব স্থাপন করার 

মাউলন্টং বিম উনু্মি ধ্রর্ 
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5.1.3 মেনিচ্ছযাগাচ্ছযাচ্ছগর ননর্ মাণ কাে  

[মক্ল্াোর] ওিারড্হড িাইন, মূি িাড্রর মধ্যকার িংড্োড্গর জনয বাক্স। ববিযুলিক খুাঁটটড্ি স্থাপন 

করা হে। 

[কযাব্ি নেনিং মর্নিন] পলুি বযবহার করা কযাবি 

বডলিিালর বমলশন। কযাবি রাম বথড্ক িহড্জ িার 

টানা োে। 

[সাসচ্ছপনিন (ঝুিাচ্ছনা) িাইন]  ওিারড্হড 

ওেযালরং এর বক্ষড্ত্র িাড্রর উপর টান পড়া বরাধ্ 

করার জনয বযবহৃি িার। "বমড্িঞ্জার ওেযার"ও বিা হে। 

[মরকটেোযার] পলরবিী িলড়ৎ প্রবাহড্ক (AC) িমপ্রবাড্হ (DC) রূপাের করার িরঞ্জাম। 

[মস্টাচ্ছরে ব্যাোনর] বযাটালর চাজম করার মাধ্যড্ম লবিুযৎ িংরক্ষর্ করার লডিাইি। 

[অপটেকযাি োইব্ার] অপটটকযাি োইবাড্র লিন্ন 

প্রলিিরর্ িূচড্কর িুটট বকাোটমজ গ্লাি বযবহার করা হে এবং 

আড্িা প্রচার করা বকন্দ্রীে অংশড্ক "বকার", চারপাশড্ক 

"ক্লযাড" বিা হে। অলধ্কন্তু িার চারপাড্শ নাইিন লেল্ম লিড্ে 

আবিৃ করা হে। পািিা ও হািকা হওো, শক্তিশািী 

ট্রান্সলমশন ক্ষমিা থাকা, কম ক্ষলিগ্রস্ত হওো, নন ইনডালক্টি 

হওোর িুলবধ্া থাকড্িও ক্ষি িৃটি হওো, ববাঁড্ক োওো ও 

মেিার জনয িংড্বিনশীি হওোর অিুলবধ্াও রড্েড্ে। 

[অপটেকযাি োইব্ার কযাব্চ্ছির] অপটটকযাি োইবার 

বাক্তন্ডি কড্র িাড্রর আকৃলি প্রিান করা হে। 20 বকন্দ্রড্রখা, 100 বকন্দ্রড্রখা, and 400 বকন্দ্রড্রখার 

মড্িা লবলিন্ন ধ্রন রড্েড্ে। 

[ধাতব্ তার] বকন্দ্রড্রখার জনয িামা বযবহার করা িার। ববিযুলিক িংড্কি লিড্ে বোগাড্োগ করা হে। 

বকাঅক্তক্সোি কযাবি, টুইড্স্টড বপোর কযাবি ইিযালির মড্িা ধ্রর্ রড্েড্ে। 

[মকাঅক্রক্সযাি কযাব্ি] িংড্কি বহনকারী কন্ডাক্টড্রর চারপাড্শ ইনিুড্িটর স্থাপন কড্র, অনয 

কযাবি লেলডং বমলশন] 

অপটটকযাি 

োইবার 

অপটটকযাি োইবার কযাবি 
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কন্ডাক্টর লিড্ে আবৃি করা কািাড্মার কযাবি। টটলির অযাড্ন্টনা কযাবড্ির জনয এই বকাঅক্তক্সোি 

কযাবি বযবহার করা হে।  

 

 

 

 

 

[UTP েুইচ্ছস্টি মপযার কযাব্ি] িুটট কন্ডাক্টরড্ক বজাড়া লহিাড্ব লনড্ে বপাঁচাড্না কযাবি। 

বকাঅক্তক্সোি কযাবড্ির চাইড্িও িস্তা হে এবং নরম হওোর িুলবধ্া রড্েড্ে। িব মালধ্ক ট্রান্সোর বরট 

অনেুােী বের্ীবদ্ধ করা হে। কযাটাগলর অনেুােী বটলিড্োন ও বনটওোড্কমর জনয িাগ কড্র বযবহার 

করা হে। 

[আত্ম-সর্র্ মনকারী কযাব্ি] কযাবিড্ক িমথ মন করার িমথ মনকারী িাইনড্ক িমলিি করা কযাবি। 

িরািলর ববিুযলিক খুাঁটট িমথ মন করা বেড্ি পাড্র। ওিারড্হড িার বযবস্থার জনয বযবহৃি হে।  

[অপটেকযাি োইব্ার নেউিন স্প্লাইসার] িুটট অপটটকযাি োইবার কযাবড্ির প্রাে গলিড্ে েিু 

করার বমলশন। এই িংেুি করার পদ্ধলিড্ক "লেউশন স্প্লাইলিং" বিা হে। িংড্োগ পদ্ধলি লহিাড্ব, 

অনযানয বমকালনকযাি স্প্লাইি কাড্নকশন, কাড্নক্টর কাড্নকশন রড্েড্ে।  

[[োইব্ারচ্ছক সুরক্ষা প্রদানকারী হাতা] লেউশন স্প্লাইি করার িমে িংড্োগকারী অংশড্ক রক্ষা 

করার জনয স্লীি বা হািা। িাপ লিড্ে িঙ্কুলচি কড্র কযাবি আটকাড্না হে। লেউশন স্প্লাইি করার 

আড্গ িাড্রর মধ্য লিড্ে না বগড্ি, পড্র ব াকাড্না িম্ভব নাও হড্ি পাড্র লবধ্াে িাবধ্াড্ন কাজ পলরচািনা 

করার প্রড্োজন রড্েড্ে। 

[োইব্ার কাোর] অপটটকযাি োইবার কযাবি কাটার জনয একটট িরঞ্জাম। লেউশন স্প্লাইি করার 

িমে, িাড্রর ক্রি-বিকশনটট উল্লম্বিাড্ব কাটার জনয একটট লবড্শষ িরঞ্জাম রড্েড্ে। 

বমটাি কযাবি (ধ্ািব িার) 

বকাঅক্তক্সোি 

কযাবি 
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[অপটেকযাি কাচ্ছনকের] অপটটকযাি োইবার 

কযাবিড্ক িংেুি করার অংশ। িহড্জই হাি লিড্ে প্লালগং 

এবং আনপ্লালগং করার িুলবধ্া রড্েড্ে। SC কাড্নকটর, FC 

কাড্নকটর, LC কাড্নকটর, MU কাড্নকটর ইিযালির মড্িা 

ধ্রর্ রড্েড্ে। 

[অপটেকযাি পাওযার নর্োর] অপটটকযাি োইবার বোগাড্োড্গর জনয বযবহৃি আড্িার িীেিা 

পলরমাড্পর জনয একটট েন্ত্র। 

[অপটেকযাি পািস মেস্টার] অপটটকযাি োইবাড্রর মিূ িাইড্নর বিঘ ময বা িংড্োড্গর কারড্র্ ক্ষলি, 

প্রলিেিড্নর ইিযালির মড্িা অস্বািালবকিা পলরমাপ করা িম্ভব। OTDR（Optical Time Domein 

Reflectometer）বিা হে। 

[রাউোর] লবলিন্ন বনটওোকমড্ক িংেুি করার লডিাইি। রাউটার বযবহার কড্র একালধ্ক বনটওোকম 

আিািা করা োে। 

[িযান মেস্টার] িযান কযাবড্ির উিে প্রাড্ে িংেুি মডুিার প্লাড্গর মড্ধ্য, 8 িাইড্নর ওেযালরং বা িার 

বযবস্থা পরস্পরড্ক বেি করড্ে লকনা, িার লবক্তিন্ন হড্ে আড্ে লকনা পরীক্ষা করার জনয একটট 

লডিাইি। 

 

5.1  4 পাইচ্ছপর কাে 

[প্লানবং / নািী] পালন বা গযাি বহন করার পাইপড্ক প্লালম্বং এবং বািাি বহন করা পাইপড্ক নািী বিা 

হে। নািীর ( ডাক্ট) মড্ধ্য বগ মাকার আকৃলির কন মার ডাক্ট, বগািাকার আকৃলির রাউন্ড ডাক্ট রড্েড্ে 

(স্পাইরাি ডাক্টও বিা হে) রড্েড্ে।  

[পাইপ োইস] পাইপ কাটা বা েুি করার িমে পাইপ আবদ্ধ করার িরঞ্জাম।  

[পাইপ মেনিং মর্নিন] পাইড্প বেড (বপাঁচাড্িা অংশ) কাটার জনয একটট বমলশন। 

[টেউব্ কাোর] বিাহা, স্টীি, লপিি, িামা, অযািুলমলনোম ইিযালি লিড্ে বিলর পািিা টটউব কাটার 

িরঞ্জাম।  

SC কাড্নকটর 
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[টেউব্ মব্ন্ডার] িামার টটউব বা াঁকাড্নার জনয একটট িরঞ্জাম।  

[পাইপ কাোর] স্টীি, লপিি, িামা, বপটা বিাহা, িীিা লিড্ে বিলর 

পাইপ কাটার একটট িরঞ্জাম। টটউব কাটাড্রর িুিনাে বমাটা টটউব 

কাটড্ি পাড্র। 

[এক্সপান্ডার (সেসারণকারী)] িামার পাইড্পর প্রাে প্রিালরি 

কড্র িংেুি করার জনয বযবহৃি একটট িরঞ্জাম। টটউব িেিারর্ বমলশনও বিা হে। 

[মেযানরং েুি] িামার পাইড্পর মড্িা নরম পাইড্পর বশষ মখু প্রিালরি করার জনয বযবহৃি একটট 

িরঞ্জাম। 

[মচর্োনরং মর্নিন] ধ্ািব পাইপ বা লপলিলি পাইড্প বিড্গ থাকা বার (রুক্ষ প্রাে বা লরজ) অপিারর্ 

কড্র পষৃ্ঠিি পলরষ্কার করার জনয একটট িরঞ্জাম। 

[পাননর চাপ পরীক্ষক] পালন িরবরাড্হর পাইপ এবং গরম পালন িরবরাহ পাইড্পর পালনর চাপ 

পরীক্ষার জনয বযবহৃি েন্ত্র। "বটস্ট পাম্প"ও বিা হে। 

[নসনিং উপাদান] পাইড্প বপাঁচ কষার িমে পাইড্পর লিিড্র 

িরড্ির লিক প্রলিড্রাধ্ করার জনয বযবহৃি একটট উপািান। িরি 

জািীে লিলিং উপািান বা লিি বটপ রড্েড্ে। 

[নেনাইি মক্ল্ারাইি রেচ্ছনর েনয আঠা] লিনাইি বক্লারাইড 

পাইপ েুি করার িমে পাইড্পর লিিড্র িরড্ির লিক প্রলিড্রাধ্ করার জনয বযবহৃি উপািান। 

[সাধারণ পাইনপংচ্ছযর েনয কাব্ মন স্টীি পাইপ] বাষ্প, পালন, বিি, গযাি এবং বােরু পাইপ, 

ইিযালির জনয বহুি বযবহৃি স্টীড্ির পাইপ। প্রড্িপ থাকা না থাকার উপর লনিমর কড্র িািা পাইপ 

(প্রড্িপ িহ) এবং কাড্িা পাইপ (প্রড্িপ োড়া) রড্েড্ে। গযাি পাইপ, SGP ও বিা হে। 

[হািম পনিনেনাইি মক্ল্ারাইি পাইপ] শি লিনাইি বক্লারাইড রজন লিড্ে বিলর পাইপ। VU পাইপ 

(পািিা বিোড্ির পাইপ) এবং VPপাইপ (বমাটা বিোড্ির পাইপ) রড্েড্ে। রঙ ধ্িূর হড্ে থাড্ক এবং 

লপলিলি পাইপও বিা হে। লিিড্র খবু মিরৃ্ হড্ে থাড্ক এবং ঘষ মর্ প্রলিড্রাধ্ ক্ষমিা কম হড্ে, হািকা 

ও িহড্জ প্রক্তক্রো করার িুলবধ্া রড্েড্ে। অনযলিড্ক, বাইড্রর শক বা িাড্পর লবরুড্দ্ধ িবু মি হওোর 

অিুলবধ্া রড্েড্ে। 

পাইপ কাটার 
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[পানন সরব্রাচ্ছহর েনয হািম নেনাইি মক্ল্ারাইি িাইননং (আস্তরণ) সহ স্টীচ্ছির পাইপ] 

স্টীড্ির পাইড্পর লিিড্রর পৃড্ষ্ঠ হাডম পলিলিনাইি বক্লারাইড িাইলনং (আস্তরর্) প্রিান করা পালন 

িরবরাড্হর জনয িাইলনং স্টীড্ির পাইপ। শক্তিশািী ক্ষে প্রলিড্রাড্ধ্র এবং রািােলনক রািােলনক দ্রবয 

প্রলিড্রাড্ধ্র ক্ষমিা রড্েড্ে ।  িাইলনং পাইপ, VLP ও বিা হে। 

[মরনিোচ্ছরচ্ছের েনয কপার পাইপ] এোর কক্তন্ডশনার আউটড্ডার ইউলনট ও ইনড্ডার ইউলনড্টর 

মড্ধ্য চিাচি করার িমে বরলিজাড্রন্ট লবিরর্ করার জনয একটট পাইপ। িামা এবং িামার লমে 

ধ্ািুর জড্েন্ট োড়া পাইপ বযবহার করা হে। 

[পাম্প] পাইড্পর পালনড্ি শক্তি প্রিান কড্র, অড্নক িডূ্র পালন বহন করা, লনচু স্থান বথড্ক উাঁচু স্থাড্ন 

উড্তািন করার জনয একটট বমলশন। 

[েযাঞ্জ] পাইড্পর প্রাড্ে িংেুি করা লরং-আকৃলির লডিাইি। 

[স্লীে] পাইপ স্থাপন বা নি পাি করাড্নার জনয িবড্নর 

বিোি, বমড্ঝ, লবম ইিযালির িাড্থ িংেিু করা নিাকার নি। 

কংক্তক্রট  ািার আড্গ গাাঁথা (স্থাপন) করা হে।  

[েচ্ছযে] পাইড্পর শাখা ববর করা, বা াঁকাড্নার জনয একটট 

উপািান। প্রবাড্হর লিক পলরবিমন করার "এিড্বা" বা শাখা বিলর করার "লচজ" ইিযালি রড্েড্ে।  

 

 

 

 

 

5.1.5 মরনিোচ্ছরিন এব্ং এযার কক্রন্ডিনার সম্পনকমত ননর্ মাণ কাে 

[এযার নেিার] বািাড্ি থাকা ধ্ুড্িা বা বোট আবজমনা ইিযালি অপিারর্ করার বস্তু।  

[কুনিং কচ্ছযি] িান্ডা পালন প্রবালহি করা টটউব বািাড্ির িংস্পড্শ ম এড্ন, বািাড্ির িাপমাত্রা িান্ডা 

করার বস্তু, ো লকনা িান্ডা করার িমে বযবহার করা হে।  

লযাঞ্জ 

45 লডগ্রী 

এিড্বা লচজ 
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[হে ওযাোর কচ্ছযি] গরম পালন প্রবালহি করা টটউব বািাড্ির িংস্পড্শ ম এড্ন, বািাড্ির িাপমাত্রা 

উষ্ণ করার বস্তু, ো লকনা গরম করার িমে বযবহার করা হে। 

[নহউনর্নিোযার (ব্াযরু্ণ্ডিচ্ছক আর্দ্ম রাখার যন্ত্র)] [লহউলমলডোোর (বােমুণ্ডিড্ক আদ্রম রাখার 

েন্ত্র)] শুষ্ক বািাড্ি আদ্রমিা বোগ করার েন্ত্র। প্রধ্ানি গরম করার জনয বযবহৃি হে। 

 

5.1.6 প্লানবং ও সযাননোনর সরঞ্জাচ্ছর্র ননর্ মাণ কাে 

[সযাননোনর সরঞ্জার্] প্লালম্বং ও িযালনটালর িরঞ্জাড্মর িংলক্ষপ্ত রূপ। এর মড্ধ্য পালন িরবরাহ করার 

িরঞ্জাম, পালন লনষ্কাশন করার িরঞ্জাম, িযালনটালর িরঞ্জাম , গরম পালন িরবরাহ করার িরঞ্জাম, গযাি 

িরঞ্জাম এবং অলি লনব মাপক িরঞ্জাম অেিুমি রড্েড্ে। 

[সযাননোনর নেক্সচার] কি, টেড্িড্টর পাত্র, মতূ্রাধ্ার, ববলিন, 

বগািিখানা, লিড্ের মড্িা, পালন বা গরম পালন িরবরাহ করা, 

িঞ্চে করা, লনষ্কাশন করার িরঞ্জাম। 

[োিে / িযাম্পার] পাইড্পর পালন বন্ধ করা, পলরমার্ িমিে করা 

বস্তুড্ক িািি বিা হে। নািীর লিিড্রর বািাি বন্ধ করা, পলরমার্ 

িমিে করা বস্তুড্ক ডযাম্পার বড্ি। 

 

5.1.7 গরর্ রাখা, ঠান্ডা রাখা সম্পনকমত ননর্ মাণ কাে 

[কাচ্ছচর উচ্ছির তাপ ননচ্ছরাধক উপাদান] কাচ (প্রধ্ানি পনুব মযবহৃি কাচ) উচ্চ িাপমাত্রাে গলিড্ে, 

পািিা িন্তুড্ি পলরর্ি করা একটট বস্তু এবং িাপ প্রলিড্রাধ্ বা অিাহযিার পাশাপালশ, িন্তুর 

নমনীেিাড্ক িক্তিলিিিাড্ব ধ্ারর্ করা িাপ লনড্রাধ্ক লহিাড্ব বহুিিাড্ব বযবহৃি হে। নিাকার িাপ 

ধ্ড্র রাখার লিলিন্ডার, বযান্ড আকৃলির িাপ ধ্ড্র রাখার ববে, বপ্লট আকৃলির িাপ ধ্ড্র রাখার ববে 

রড্েড্ে। 

[পার্চ্ছরর উচ্ছির তাপ ননচ্ছরাধক] উচ্চ িাপমাত্রাে ববিাে (কৃষ্ণলশিা) এবং অযাক্তন্ডিাইট (গাঢ়, 

িূক্ষ্ম-িানােুি, বািামী আড্িে লশিা) গলিড্ে, বকন্দ্রালিগ বি দ্বারা িন্তুড্ি পলরর্ি করা বস্তু। পাথর 

িািি  
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লিড্ে বিলর লবধ্াে, কাড্চর উড্ির বচড্ে অলি বরাধ্ করার ক্ষমিা, িাি, োোর কমপাটমড্মড্ন্টর বলগড্ি 

লেিার লহিাড্বও বযবহৃি হে। নিাকার িাপ ধ্ড্র রাখার লিলিন্ডার, বযান্ড আকৃলির িাপ ধ্ড্র রাখার 

ববে, বপ্লট আকৃলির িাপ ধ্ড্র রাখার ববে রড্েড্ে। 

[পনিস্টাইনরন মোচ্ছর্র তাপ ননচ্ছরাধক উপাদান] বোলমং এড্জন্ট (নন-বিেন) এবং লশখা 

লনড্রাধ্ক বোগ করা পলিস্টাইলরনড্ক বাষ্প লিড্ে উতপ্ত কড্র বেনাে পলরর্ি কড্র, শুকাড্নার পর 

আবার বাষ্প লিড্ে উতপ্ত কড্র োাঁচ গিন করা হে। নিাকার এবং বপ্লট আকৃলির রড্েড্ে। পলিস্টাইলরন 

70 লডলগ্র বিিলিোড্ির ববলশ িাপমাত্রাে বযবহার করা োে না লবধ্াে পালন িরবরাহ এবং লনষ্কাশন 

পাইড্প বযাপকিাড্ব বযবহৃি হে।  

 

5.1.8 অনিননব্ মাপক সুনব্ধা সম্পনকমত কাে 

[অনি ননব্ মাপক যন্ত্রপানত] আগুন িাগার িমে, আগুন লনলিড্ে, মানুষড্ক লনরাপি স্থাড্ন লনড্ে 

োওোর িরঞ্জাম। 

[অনি ননব্ মাপক সরঞ্জার্] আগুন িাগার বক্ষড্ত্র খবু প্রাথলমক পে মাড্ে আগুন লনলিড্ে বিোর 

বহনড্োগয িরঞ্জাম। 

[ইনচ্ছিার োযার হাইচ্ছরে ইকুইপচ্ছর্ে] প্রাথলমকিাড্ব আগুন বনিাড্নার উড্েড্শয, মানুড্ষর দ্বারা 

পলরচালিি িরঞ্জাম। 

[আউেচ্ছিার োযার হাইচ্ছরে ইকুইপচ্ছর্ে] 

প্রাথলমকিাড্ব আগুন বনিাড্না এবং িংিি িবড্ন আগুন 

েলড়ড্ে পড়া বরাধ্ করার জনয বাইড্র স্থাপন করা িরঞ্জাম। 

এটট িবড্নর প্রথম এবং লদ্বিীে িিাে আগুন লনিাড্নার 

উড্েড্শযও বযবহার করা হে। 

[ম্িঙ্কিার সরঞ্জার্] অলি লনব মাপক পাইড্পর িাড্থ েিু কড্র, আগুন িাগড্ি লিলিং বথড্ক পালন 

লেটটড্ে বিোর িরঞ্জাম। ম্রংকিার বহড্ডর মড্ধ্য, বন্ধ ম্রংকিার বহড, বখািা ম্রংকিার বহড, পালন 

লেটাড্নার ম্রংকিার বহড রড্েড্ে। 

আউটড্ডার 

অলিলনব মাপক 

িরঞ্জাম 
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[ওযাোর মি অনি ননব্ মাপক সরঞ্জার্] রাস্তা বা পালকমং িট, লনলিমি িাহয পিাথ ম িংরক্ষর্ কড্র 

পলরচািনা করার জােগা ইিযালির আগুন লনিাড্নার উড্েড্শয বযবহার করা িরঞ্জাম। 

[হযাচ্ছিাচ্ছেনাইি অনি ননব্ মাপক সরঞ্জার্] হযািাইড অলি লনব মাপক এড্জন্ট বযবহার করা আগুন 

লনিাড্নার িরঞ্জাম। হযাড্িাড্জড্নর (বলালরন, বক্লালরন, বোলমন) িহন প্রলিক্তক্রো বরাধ্ করার প্রিাব, বাে ু

িরবরাহ বরাধ্ করার প্রিাব, বািাড্ি অক্তক্সড্জড্নর ঘনত্ব কমাড্নার প্রিাড্বর মাধ্যড্ম িহন বন্ধ করা 

হে। বিড্ির অলিকাণ্ড, লবিুযৎ প্রবালহি হওো ববিুযলিক িরঞ্জাম, কম্ম্পউটার, বই, লশড্ের গুরুত্বপরূ্ ম 

কাজ ইিযালির অলিকাড্ণ্ডর জনয উপেুি। 

 

5.2 সাধারণ সরঞ্জার্, মর্নিন, উপকরণ, পনরর্াপ করার যন্ত্রপানত  

5.2.1 বব্দযুনতক সরঞ্জার্ 

 ববিুযলিক িরঞ্জাড্মর বক্ষড্ত্র, লরচাড্জমবি বযাটালর বযবহার করা কডমড্িি িরঞ্জাম এবং AC পাওোর 

বযবহার করা কডমেিু িরঞ্জাম রড্েড্ে। 

[ক্ররি রাইোর] লবট প্রলিস্থাপন কড্র ি্কু্র শি করা এবং লেদ্র করার জনয বযবহার করা ববিুযলিক 

ি্কু্র রাইিার। ঘরূ্ মন গলি বা টকম ( ঘূর্ মন িাঁচারক বি) পলরবিমন করা বেড্ি পাড্র।  

[ইর্পযাক্ট রাইোর] অেলন মলম মি (লবে ইন) হািুলড় লিড্ে, আঘাি করার শক্তি বোগ কড্র, িকু্্র শি 

কড্র আাঁটার ববিুযলিক ি্কু্র রাইিার। ক্তরি রাইিাড্রর চাইড্ি অড্নক ববলশ শক্তিশািী। ধ্রুবক ঘরূ্ মন 

গলি ও টকম লিড্ে বঘাড্র থাড্ক। 

বন্ধ ম্রংকিার বহড বখািা ম্রংকিার বহড 
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[নিক গ্রাইন্ডার] ডগাে িংেুি লডক (পলিশ করা ও কাটার জনয বৃতাকার ও িমিি লগ্রন্ডড্স্টান) 

প্রলিস্থাপন কড্র, ধ্ািব পাইপ বা কংক্তক্রট কাটা, মিরৃ্ করা, রং অপিারর্ করার ববিযুলিক িরঞ্জাম। 

ধ্ািু কাটার জনয উচ্চ গলির টকম টাইপ, পলিশ করার জনয কম গলির টকম টাইপ উপেুি। 

 

 

 

 

 

[বৃ্ত্তাকার করাত] প্লাইউড (পািিা কাি) ইিযালির মড্িা 

উপািান বিাজািুক্তজ কাটার ববিুযলিক িরঞ্জাম। হাড্ি 

বহন করার এবং লস্থর (লেক্সড) ধ্রড্র্র বৃতাকার করাি 

রড্েড্ে। হাড্ি বহন করার করাি লিড্ে উপািান কাটার 

িমে, উপািান বথড্ক উড্তািড্নর বচিা করা শক্তি 

("লককবযাক" বিা হে) কাজ কড্র, উপািান লচো করা োে 

না এমন লিড্ক িড্র বেড্ি পাড্র। োর কারড্র্ অড্নক 

িুঘ মটনা ঘড্ট এবং লকেু বক্ষড্ত্র জীবন হালন ঘটড্ি পাড্র 

এমন মারাত্মক িুঘ মটনার কারর্ হড্ি পাড্র। বযবহাড্রর 

পূড্ব ম, বিেটট কিার িটিকিাড্ব কাজ করার লবষেটট 

লনক্তিি করুন। 

[উচ্চ গনতর কাোর মর্নিন] কাটার জনয লগ্রন্ডড্স্টান ঘুলরড্ে, বমটাি পাইপ, বা লরবার, িাইটওড্েট 

ক্তরি রাইিার ইমপযাক্ট রাইিার 

লডক গ্রাইন্ডার 

লডক  

উচ্চ গলির 

কাটার বমলশন 

বৃতাকার (িাকুমিার) 

করাি 
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স্টীড্ির বিম ইিযালি কাটার জনয ববিযুলিক িরঞ্জাম। 

5.2.2 খনন করা, সর্তি করা, সংকুনচত করা 

[মসাওিম কুপ] উপড্র পা লিড্ে মাটট খনন করার িরঞ্জাম। এড্ক িংড্ক্ষড্প "বিাডম বকা"ও বিা হে। 

"লিিার (িার উড্তািক িন্ড)" লহিাড্ব বযবহার করা উলচি নে। 

[ব্গ মাকার কুপ ব্া হাতা] মাটট, 

অযািেে ইিযালি কুলড়ড্ে বিাড্ি 

পলরবহড্নর জনয িরঞ্জাম। বিখড্ি 

বিাডম কুড্পর মড্িা হড্িও, মাটট 

ইিযালি কুলড়ড্ে বিািা িহজ করার 

জনয কাটার প্রােটট বিাজা হড্ে থাড্ক। এোড়াও, উপড্রর অংশটট বগািাকার হওোে পা রাখা োে না। 

"লিিার (িার উড্তািক িন্ড)" লহিাড্ব বযবহার উলচি নে। এড্ক িংড্ক্ষড্প "কোর বকা"ও বিা হে। 

বেমনটট আড্ে টিক বিইিাড্ব িুড্ি ববর কড্র আনা োে। খুাঁটট (িণ্ড) বা ববিুযলিক খুাঁটট খাড়া করার 

িমেকার গিম খনড্নর জনয বযবহৃি হে। 

[রয্ার্ার] মাটটড্ক িংকুলচি করার বমলশন। রয্ামাড্রর ওজন এবং 

উপড্র ও লনড্চ নড়াচড়া করা ইমপযাক্ট ববাড্ডমর শক্তি লিড্ে কম্পযাকশন 

(িংড্কাচন) করা হে। শক্তিশািী আঘাি করার শক্তির জনয, শি 

কম্পযাকশড্নর (িংড্কাচন) জনয উপেিু। ইক্তঞ্জন টাইপ এবং 

ইড্িকটট্রক টাইপ রড্েড্ে। 

 

 

রয্ামার 

বিাডম কুপ বগ মাকার কুপ 
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5.3.3 মিআউে র্ানকমং / নচনিতকরণ 

[ইংক পে] উপকরড্র্র পৃড্ষ্ঠ িম্বা িরি বরখা লচলিি করড্ি 

বযবহৃি িরঞ্জাম। 

[ব্াাঁচ্ছির র্ানকমং কির্] বা াঁড্শর মালকমং কিড্মর িমিি অংশ 

িাইন আাঁকার জনয বযবহার কড্র, বৃতাকার অংশ (মাথা) বিখার 

োড্শর মড্িা বযবহার করার একটট িরঞ্জাম। 

[মিোর মিআউে র্ানকমং মর্নিন] বিোি, োি এবং বমড্ঝড্ি রক্তিপাি 

কড্র, লনম মাড্র্র জনয অনিূুলমক ও উল্লড্ম্বর মড্িা বরোড্রন্স িাইন ববর 

করার বমলশন। িাি ও িবজু বিজার িাইট রড্েড্ে। এমনলক উজ্জ্বি 

জােগাড্িও িবুজটট বিখা িুিনামূিকিাড্ব িহজ হড্ে থাড্ক। বিজাড্রর 

আড্িা িরািলর বচাড্খ না পড়ার জনয, বিজাড্রর কাড্জর লনরাপতা চশমা 

পলরধ্ান কড্র কাজ করা হে। 

[পাঞ্চ] ধ্ািুর পৃড্ষ্ঠ হািুলড় লিড্ে আঘাি কড্র বোট বটাি বিলর 

করা, কাপড়, চামড়া ইিযালিড্ি বগািাকার গিম করার িরঞ্জাম। 

"বিন্টার পাঞ্চ" ধ্ািুর পৃড্ষ্ঠ লচি ("মালকমং" বিা হে) বিলর করড্ি 

বযবহৃি হে। 

5.3.4 পনরর্াপ করা এব্ং পরীক্ষা করা 

[মিচ্ছেি] কাজ করার জনয প্রড্োজনীে উচ্চিা লনধ্ মারর্ করার 

জনয বযবহৃি বিড্িলিং বমলশন। ট্রাইপড্ড (বিপাো) েিু কড্র, 

লবে ইন বাবি টটউব বিড্খ মযানেুালি অনিূুলমকিাড্ব িালরবদ্ধ 

করা হে। স্বেংক্তক্রেিাড্ব িমিি করার কািাড্মা িম্পন্ন 

বিড্িিড্ক "অড্টা বিড্িি" বিা হে। 

ইংক পট 

বিজার বিআউট 

মালকমং বমলশন 

পাঞ্চ 

বিড্িি 
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[মিোর মিচ্ছেি] কাজ করার জনয প্রড্োজনীে উচ্চিা লনধ্ মারর্ 

করার জনয বযবহৃি বিজার লিলতক বিড্িলিং বমলশন। 

[ট্রানক্রেে] একটট বোট বটলিড্কাপড্ক িমথ মন করার লিজযুোি 

পড্েন্টড্ক ববি পড্েন্ট লহিাড্ব লনড্ে, উপর, লনড্চর লিক, 

অনিূুলমক বকার্ পলরমাপ করার জনয একটট েন্ত্র। . ট্রাইপড্ড 

(বিপাো) বরড্খ বযবহার করা হে। বিমমাড্ন, লডক্তজটাি লডিড্প্ল টাইড্পর "লথওড্ডািাইট (বকার্-

পলরমাপক জলরড্পর েন্ত্র)" নামক েড্ন্ত্রর বযবহার বৃক্তদ্ধ পাড্ি। 

[মিচ্ছেি] লনম মার্ পৃষ্ঠ বা বস্তু িূপৃড্ষ্ঠর িাড্থ িমিি লকনা িা 

পরীক্ষা করার জনয বযবহৃি িরঞ্জাম। বাবি টটউড্বর বুিবুি বিড্খ 

িমিিত্ব বা বিড্িি পরীক্ষা করা হে। িুইড্ের লিড্ক িালকড্ে 

িমিিত্ব বা বিড্িি পরীক্ষা করার টাইপ বা লডক্তজটাি বিড্িিও 

রড্েড্ে। আবার, আবালিক িলুবধ্াে, লবে ইন  াি িম্বলিি বিড্িি 

বযবহার করা হে।  

[প্লাব ব্ব্ (মদািক)] স্তড্ম্ভর উল্লম্বিা পরীক্ষা করা ইিযালির জনয বযবহৃি 

আগাে বমাচাকৃলির বস্তুর িার। স্তড্ম্ভ আটকাড্না প্লাম্ব বড্বর (বিািক) ধ্ারক 

বথড্ক িিুা লিড্ে ঝুলিড্ে বরড্খ, ধ্ারকড্ক (লরড্টইনার) িংেুি করা পৃষ্ঠ ও 

িুিার মধ্যকার িরূত্ব লস্থর লকনা িা পরীক্ষা কড্র, উল্লম্বিা পরীক্ষা করা হে 

[মর্োর] বিঘ ময পলরমাড্পর জনয বটপ আকৃলির িরঞ্জাম। "বটপ বমজার"ও 

বিা হড্ে থাড্ক। স্টীি এবং প্লালস্টড্কর রড্েড্ে। 

[কনচ্ছেক্স] বিঘ ময পলরমাপ করার বটপ অংশটট পািিা ধ্ািু লিড্ে 

বিলর বমজারড্ক "কনড্িক্স" বিা হে। 

ট্রানক্তজট 

বিড্িি 

প্লাম্ব বব 

(বিািক) 

কনড্িক্স 
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[রুিার] বিঘ ময পলরমাপ করা ও িরি বরখা আাঁকার জনয বযবহৃি একটট টুি। উপকরড্র্র মড্ধ্য 

অযািুলমলনোম, বস্টইনড্িি লস্টি এবং বা াঁশ রড্েড্ে। লেটটংি ইিযালির মড্িা উপািাড্নর ক্ষি িটৃি 

করড্ি না চাইড্ি, বা াঁশ লিড্ে বিলর রুিার বযবহার করা হে।  

 

5.3.5 কাো, ব্াাঁকাচ্ছনা, োনি করা  

[তার কততনকারী] িুটট বব্লড্ডর মড্ধ্য আটড্ক বরড্খ বকাড্না লকেু 

কাটার িরঞ্জাম। টাইিি প্রক্তক্রোকরর্, িার কাটা ইিযালির জনয 

বযবহৃি হে। বপড্রড্কর মাথাও কাটা োে। 

[কাোর নাইে] বব্লড িাাঁজ করার মাধ্যড্ম, েুলরর িীক্ষ্ণিা বজাে 

রাখা োে। 

[প্লাযাস ম (সাাঁড়ানি)] বা াঁকাড্না, কাটা 

ইিযালির মড্িা প্রক্তক্রোজাি করার 

জনয বযবহৃি একটট টুি। লপেড্ি না 

োওোর জনয িকূ্ষ্ম খাাঁজ কাটা আাঁকড্ড় ধ্রার অংশ এবং বব্লড েুি কাটার অংশ রড্েড্ে।  

  

বস্টইনড্িি স্টীি লিড্ে 

বিলর রুিার 
বা াঁড্শর বিলর রুিার অযািুলমলনোড্মর 

বিলর রুিার 

িার কিমনকারী 

কাটার নাইে প্লাোি ম (িাাঁড়ালশ) 
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5.3.6 আঘাত করা / মেচ্ছন মতািা  

[হাতুনড়] বকাড্না বস্তুড্ক আঘাি করার জনয িরঞ্জাম। আঘাি 

করার অংড্শর উপািাড্নর জনয ধ্ািু, রাবার, কাি ইিযালি 

রড্েড্ে এবং বযবহাড্রর উপর লনিমর কড্র িটিকিাড্ব বযবহার 

করা হে। ধ্ািু লিড্ে বিলর আঘাি করার অংশড্ক ";হািুলড়" বিা 

হে।  

[ব্ার (মিৌহদণ্ড)] লিিার লহিাড্ব বযবহার করা বেড্ি পাড্র এমন 

একটট ধ্ািুর িরঞ্জাম। টটড্পর L-আকৃলির অংড্শ, বপড্রক 

অপিারড্র্র জনয একটট খাাঁজ আড্ে এবং বপড্রড্কর মাথা  ুলকড্ে 

বপড্রক অপিারর্ করড্ি লিিাড্রর নীলি বযবহার করা হে। 

এোড়া, বপড্রক টানার মড্িা এবং স্পযাটুিার (প্রড্িপ বিওোর 

জনয চওড়া চযাপ্টা েিােিু েন্ত্র) মড্িা চযাপ্টা বস্তুও রড্েড্ে। বপড্রক বটড্ন বিািা োড়াও, বড় 

বিৌহিণ্ড, িারী বস্তু িািাড্ি পাড্র। এোড়াও, োাঁড্কর মড্ধ্য  ুলকড্ে, বমাচড় বিওো, চাপ লিড্ে বখািার 

জনয বযবহার করা োে। েম মওোকম বিড্ঙ বেিার জনয বড় বিৌহিণ্ড বযবহার করা হে। 

 

5.3.7 কাো / পনিি করা / নছর্দ্ করা  

[নগ্রন্ডচ্ছস্টান] ধ্ািু বা পাথর কাটা বা পালিশ করার জনয একটট িরঞ্জাম। ঘনড্ক্ষড্ত্রর (লকউবড্েড) 

বোট বস্তু "বাটালি" বা "প্লযানার (িমিি করার িরঞ্জাম)" ইিযালির বব্লডড্ক পালিশ কড্র িীক্ষ্ণ করার 

জনয বযবহৃি হে। 

[তাচ্ছরর োি] ধ্ািব িাড্রর বিলর শি োশ। ধ্ািুর মলরচা অপিারর্ করা, বপইন্ট িুড্ি বেিা, 

োইড্ির আটড্ক থাকা বস্তু অপিারর্ করা ইিযালির জনয বযবহার করা হে।  

হািুলড়র উিাহরর্ (বগা াঁজ বা 

কীিড্কর িারার জনয) 

বার 

(বিৌহিণ্ড) 
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5.3.8 আাঁ েসাাঁে করা / আেকাচ্ছনা (নেক্রক্সং) 

[র্াননক মরঞ্চ] বখিা ও বন্ধ করার লনম মার্ড্কৌশড্ির 

(বমকালনজম) বরঞ্চ। ববাে (বি্টু) এবং নাড্টর বযাি অনেুােী 

উপড্রর ও নীড্চর বচাোড্ির প্রস্থ পলরবিমন করা োে। উপড্রর 

বচাোড্ির অংশ লগ্রড্পর িাড্থ একক্তত্রি হওোে, উপড্রর 

বচাোড্ি বি প্রড্োগ কড্র বঘারাড্না হে। ডগা বখািা থাকাে "স্পযানার" লহিাড্ব বের্ীবদ্ধ করা একটট 

িরঞ্জাম, বযলিক্রমীিাড্ব বরঞ্চ শব্দ বযবহার করা হে। 

[মহক্স মরঞ্চ] ষড়্িুজাকার লেড্দ্রর ববাে বঘারাড্নার জনয একটট 

িরঞ্জাম। “বহক্সাড্গানাি বার বরঞ্চ"ও বিা হে। 

[রাইোর] িকু্্র বঘারাড্নার জনয একটট িরঞ্জাম। িকু্্রর মাথার 

খাাঁড্জর িাড্থ লমলিড্ে প্লাি ও মাইনাি রাইিার রড্েড্ে। িকু্্র 

মাথার খাাঁজ বিড্ঙ না োওোর ("নাড্মরু" বিা হে) জনয িটিক 

আকাড্রর বস্তু বযবহার করা গুরুত্বপরূ্ ম। লগ্রড্পর আকৃলিও 

গুরুত্বপরূ্ ম লবধ্াে, উিাহরর্স্বরূপ, ববিুযলিক রাইিাড্রর বক্ষড্ত্র, 

িহড্জ হাড্ি ধ্রার জনয লগ্রপ অংশটট বগািাকার ও বড় হে।  

 

িাড্রর োশ 

িাড্রর োশ 

মানলক বরঞ্চ 

রাইিার 

হেক্স হেঞ্চ 
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 5.3.9 নপষা / মর্িাচ্ছনা  

[কংক্রেে নর্ক্সার] মটমার লমক্সাড্রর বচড্ে শক্তিশািী কংক্তক্রড্টর 

জনয লমক্সার। 

[র্েমার ব্ক্স] কংক্তক্রট বা মটমার বিলর করার জনয উপকরর্ 

বরড্খ বমশাড্নার জনয একটট বলিষ্ঠ বাক্স। এড্ক "বিাড্রা-বুড্ন" 

বা "েুড্ন"ও বিা হে। মটমার বাড্ক্স রাখা উপকরর্, মেনকারী 

বমলশন বা বমশাড্নার জনয কুপ বযবহার কড্র বমশাড্না হে। 

 

5.3.10 নকউনরং  

[ছনড়চ্ছয পড়া মরাধ করার োি] পুড্রা িবনড্ক ব ড্ক বেিা, 

িারার জািড্ক ববাঝাে। িাইড্ট জড্ম থাকা লনম মার্ িামগ্রীর 

েলড়ড্ে লেটটড্ে থাকা বা পলরবহন োনবাহড্নর বিালডং প্লযাটেম ম 

বথড্ক কাড্গ মা বা মািপত্র পড্ড় োওো বরাধ্ করার জনযও বযবহৃি 

হে।  

[অনেূুনর্ক নকউনরং মনে] লনম মার্ িাইড্ট, মানুষ বা উপকরড্র্র উাঁচু জােগা বথড্ক পড়া বরাধ্ করার 

জনয বযবহৃি জাি। 

 

5.3.11 র্যিা অপসারণ করা  

[নযাকড়া ব্া তযানা ] বমলশন বিড্ির মড্িা িরড্ির িাগ মুড্ে বেিার কাপড়। 

[ব্ািনত] পালন বহন করার জনয হািিওোিা পাত্র। লনম মাড্র্র জনয, গযািিানাইজড বিাহার বপ্লট লিড্ে 

বিলর শক্তিশািী বস্তু বযবহার করা হে। 

[ব্ড় হাতা ব্া চার্চ] পালন বিািার জনয হািিওোিা িরঞ্জাম। 

 

কংক্তক্রট লমক্সার 

অনুভূমিক 

মকউমেিং হনট 
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5.3.12 ক্রেননসপত্র ব্হন করা 

[ট্রনি] একটট ববাড্ডম চারটট কাস্টার (বঘারাড্নার জনয বোট 

চাকা) েুি বস্তু ো ক্তজলনিপত্র বহন করড্ি বযবহৃি হে। হািি 

েুি ও হািি োড়া বস্তু রড্েড্ে। বেক িহ ট্রলিও রড্েড্ে। 

[েকমনিফ্ট] হাইড্রালিক চাপ বযবহার কড্র েকমড্ক (কাাঁটা) 

উপড্র ও নীড্চ উিাড্না বা নামাড্নার গালড়। েড্কমর উপর 

পর্যিামগ্রী বরড্খ, পর্যিামগ্রীড্ক উাঁচুড্ি বিািা, উাঁচু জােগাে 

নালমড্ে আনা হে। 

 

 

5.3.13 ঝুিাচ্ছনা / উচ্ছত্তািন করা / োনা 

[উইঞ্চ] িলড় গুটাড্নার জনয একটট বমলশন। "ওোইক্তন্ডং 

(গুটাড্না) বমলশন"ও বিা হে। 

[তাচ্ছরর দনড়] উচ্চ প্রিাে ম শক্তির একালধ্ক স্টীড্ির িারড্ক 

একক্তত্রি করা [িযান্ডড্ক] আড্রা একালধ্ড্কর িাড্থ লমলিি করা 

িলড়। উচ্চ প্রিারর্িাধ্য শক্তি, চমৎকার শক প্রলিড্রাধ্ শক্তি 

থাকা এবং নমনীে হওোে িহড্জ পলরচািনা করার িুলবধ্া রড্েড্ে। িাড্রর উিে প্রাে প্রক্তক্রোজাি 

কড্র লস্লংড্ের জনয বযবহার করা হে। আবার, বনাঙ্গড্রর িলড়ও রড্েড্ে। 

 

 

 

 

 

 ট্রলি  

েকমলিফ্ট  

িাড্রর িলড় 

লশকি 
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[মচইন ব্লক] লিিার এবং পুলির নীলি প্রড্োগ কড্র, িারী বস্তুড্ক 

উড্তািন করা বা লনড্চ নামাড্নার বমলশন। ট্রাইপড (বিপাো) 

ইিযালিড্ি েুি কড্র, বযবহার করা হে। 

[মর্ইন মরাপ মেনিনার] লনরাপতা ববড্ের হুক ঝুড্ি থাকা প্রধ্ান 

িলড়টটড্ক লশলথিিা োড়া প্রিালরি করড্ি বিওো লডিাইি। িারা 

ইিযালির মড্িা উাঁচু জােগাে কাজ করার িমে বযবহার করা হে। 

[েযাক] অে পলরমার্ বি লিড্ে িারী বস্তু বিািার জনয 

বযবহৃি একটট েন্ত্র। উড্তািন করার কািাড্মা লহিাড্ব িকু্্র, 

লগোর, হাইরলিড্ক্সর মড্িা পদ্ধলি রড্েড্ে। 

 

5.3.14 ওযাকম মব্ঞ্চ / র্ই 

[মস্টপচ্ছিিার (ঘড়াাঁনচ)] িটুট মইড্ক একক্তত্রি করা িরঞ্জাম। 

বখািা হড্ি একটট মই লহিাড্ব বযবহার করা বেড্ি পাড্র। 

বস্টপড্িডার (ঘড়াাঁলচ) লহিাড্ব বযবহার করার িমে, উপড্রর বপ্লট 

বা ববাড্ডম বিা বা িাাঁড়াড্না উলচি নে। এোড়া, উপড্রর বপ্লড্টর 

বাম, ডানলিড্ক অথবা পা োাঁক কড্র িাাঁলড়ড্ে কাজ করা হড্ি, 

িারিাময হালরড্ে বেড্ি লবপি ঘটড্ি পাড্র লবধ্াে িা করা বথড্ক 

লবরি থাকুন। 

[মপাচ্ছেমব্ি ওযাকমচ্ছব্ঞ্চ] িেিারর্ এবং িংড্কাচন করা িুটট 

পাড্ের মড্ধ্য স্থাপন করা ওোকম ববড্ঞ্চর িরঞ্জাম। [বঘাড়ার িারাও] 

বিা হে। ওোকম ববঞ্চ বা প্লাটেড্ম মর উপর বরলিং েুি করা আড্ে। 

িামড্নর লিড্ক ঝুাঁ ড্ক থাকা, বিোড্ি ধ্াক্কা বিো হড্ি িারিাময 

হালরড্ে পড্ড় োওোর ঝুাঁ লক রড্েড্ে। 

[উাঁচু স্থাচ্ছনর কাচ্ছের গানড়] কাড্জর ঝুলড়ড্ক 2 লমটার বা িার ববলশ উচ্চিাে িুিড্ি ও নামড্ি িক্ষম 

বচইন ব্লক 

মূি িলড় বটড্ন 

ধ্রার িরঞ্জাম 

বহনড্োগয ওোকম 

ববঞ্চ 

হেপলেডাে 

 ঘড া চম)   
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েন্ত্র লিড্ে িম্িি একটট োন। 

 

5.3.15 পনরষ্কার করা 

[ঝাড়ু] ঝাড়ু লিড্ে পলরষ্কার করার জনয একটট িরঞ্জাম। িাটির বশড্ষ বা াঁড্শর ডাি, গােপািা, 

রািােলনক িন্তু ইিযালির বাক্তন্ডি করা বস্তু িংেুি করা হে। 

[িাস্টপযান] ঝাড়ু লিড্ে িংগৃহীি ধ্ুড্িা ও মেিা িংগ্রড্হর একটট িরঞ্জাম। 

 

 

 

 

 

 

ঝাড়ু ডাস্টপযান 
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অধ্যায় 6 নির্ মাণ সাইটের নির্ মাণ সম্পনকমত জ্ঞাি  

6.1 নির্ মাণ সাইটের সাধ্ারণ নিষয় 

নির্ মাণ সাইটে, অটিক ধরটণর পেশার প্রযুক্তিনিদরা আসা যাওয়া কটর। সম্পাদি করা কাজ পদখটে 

নিন্ন হটেও, অনিজ্ঞ প্রযুক্তিনিটদর, সি মদা সটেেি থাকার র্টো নিষয় রটয়টে। পসই নিষয়টে উচ্চ র্াি 

এিং নিরােত্তার সাটথ যুি হয়। এই অধযাটয়, সকে প্রযুক্তিনিদটদর জািা উনেে এর্ি সাধারণ নিষয় 

িযাখযা করা হটয়টে। 

 

6.1.1 নির্ মাণ কাটের বিনিষ্ট্য  

(1) নির্ মাণ কাজ হে, [অর্মার গ্রহটণর ের শুধুর্াত্র একটে েণয উৎোদি করার] করার কাজ।  

[অর্মার গ্রহটণর ের শুধরু্াত্র একটে েণয উৎোদি করা] িেটে, অটোটর্ািাইটের র্টো কটর 

কারখািায় একই িকশা নদটয় িস্তু িারিার উৎোদি িা কটর, গ্রাহটকর অিুটরাধ অিযুায়়ী, প্রথর্ পথটক 

িকশা করা শুধরু্াত্র একটে িস্তু উৎোদি করাটক িুঝায়। নির্ মাণ কাজ হে, [অর্মার গ্রহটণর ের 

শুধুর্াত্র একটে েণয উৎোদি করা] নদটয় েনরোেিা করা কাজ। িড় পথটক পোে নিনিন্ন আকাটরর 

রটয়টে, পদখটে একই রকটর্র নির্ মাণ কাজ হটেও, প্রনেটে নির্ মাণ কাটজর বিনশষ্ট্য এিং শেম নিন্নের 

হটয় থাটক। একজি গ্রাহটকর জিয [শুধরু্াত্র একটে েণয উৎোদি করা] সম্পটকম সটেেিো থাকা 

গুরুত্বেণূ ম। 

(2) নির্ মাণ কাটজর পেটত্র, জনর্র স়ীর্ািদ্ধোর র্টধয কাজ করটে হয়।  

 পিনশরিাগ নির্ মাণ কাটজর পেটত্র, সম্পনত্ত অিুসাটর, নিনদমষ্ট্ জনর্র কাোকানে নির্ মাণ কাজ 

েনরোেিা করা হয় এিং একই শটেমর অধ়ীটি একই িস্তু বেনর করা হয় িা। 

(3) নির্ মাণ কাজ, প্রকৃনের উের নিিমর কটর। 

নির্ মাণ কাজ প্রায়শই িাইটর করা হয় এিং জনর্র বিনশষ্ট্য িা ঋেু, আিহাওয়া ইেযানদর র্টো 

প্রাকৃনেক অিস্থা দ্বারা প্রিানিে হওয়া অনিক্তিে উোদাটির উের নিিমর কটর।  

(4) নির্ মাণ কাটজর পেটত্র, সার্াক্তজক নিনধনিটষধর র্টধয কাজ করটে হয়।  

স্থাি়ীয় উৎোদটির কারটণ, সাইটে "সার্াক্তজক নিনধনিটষটধর" র্টধয নির্ মাণ কাজ সম্পাদি করটে 
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হয়। আটশোটশর এোকার জিয নিরােত্তা িযিস্থা, েনরটিশ সংরেণ িযিস্থাটকঅিুর্াি করা 

িযিস্থােিা গুরুত্বেূণ ম। নির্ মাণ করার স্থাটির উের নিিমর কটর, প্রটযাজয আইি ও প্রনিধাি িা 

আটশোটশর সার্াক্তজক েনরটিশ নিন্নের হটয় থাটক নিধায়, োর সাটথ সার্ঞ্জসযেণূ ম নির্ মাণ কাটজর 

প্রটয়াজি রটয়টে। 

(5) গুণর্াি "নিরােদ প্রক্তিয়া" নদটয় নিনর্ মে হয়। 

নির্ মাণ কাটজর পেটত্রও সম্পন্ন হওয়া "িিটির গুণর্াি" নির্ মাণ কাটজর সকে "নিরােদ নির্ মাণ 

প্রক্তিয়া" নদটয় বেনর করা হয়।  

 

6.1.2 নির্ মাণ পনরকল্পিা 

একটে নির্ মাণ েনরকল্পিা হে নির্ মাণ েুক্তির েুক্তির শেমািে়ী, অঙ্কি, পেনসনিটকশি, সাইে র্যািুয়াে 

এিং অিযািয িকশা িনথর নিনত্তটে নির্ মাণ সম্পাদটির একটে েনরকল্পিা। নিটের নিষয়গুনের কথা 

র্াথায় পরটখ নির্ মাণ েনরকল্পিা বেনর করা হয়। 

□ নিনিন্ন সার্াক্তজক স়ীর্ািদ্ধোর র্টধয সম্পনকমে আইি ও প্রনিধাি ইেযানদর েনরকল্পিা করা হয়। 

□  "গুণর্াি" "নির্ মাটণর জিয িাটজে" "প্রক্তিয়া" "নিরােত্তা" "েনরটিশ সংরেণ" এর জিয 

িযিস্থােিা েদ্ধনের িযােকিাটি েনরকল্পিা করা হয়।  

"নির্ মাণ েদ্ধনে" দেোর সাটথ একক্তত্রে কটর "িাে র্াটির িস্তু" "সি মনিম্ন খরটে" "নির্ মাণ সর্টয়র 

র্টধয" সম্পণূ ম করার জিয েনরকল্পিা বেনর করা হয়। 

□ "পকাি দরু্ মেিা িা নিেয ময় োড়া" সটর্ে "েনরটিশ সংরেণটক" নিটিেিা করা েনরকল্পিা বেনর 

করা হয়। 

□ [প্রটয়াটগর েন্থার 5M]" িযিহার কটর েনরকল্পিা বেনর করা হয়। প্রটয়াটগর েন্থার 5M িেটে, 

[র্ািষু িা শ্রর্ (Men), উেকরণ (Materials), েদ্ধনে (Methods), যন্ত্রোনে (Machinery) এিং অথ মটক 

(Money) পিাঝায়। 

□ যটথষ্ট্ েনরর্াটণ "প্রাথনর্ক জনরে" োনেটয়, "সাইে, কর্ মস্থটের" েনরনস্থনে পিাঝার োশাোনশ 

[নির্ মাটণর আটগ] এিং [নির্ মাটণর সর্য়] প্রনেিযিস্থা গ্রহণ এিং িযিস্থােিা েদ্ধনের েনরকল্পিা করা 

হয়। 
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6.1.3 নির্ মাণ িযিস্থাপিা 

নির্ মাণ কাজের ব্যব্স্থাপিা ব্লজে, নির্ মাণ পনরকল্পিার উপর নিনি কজর, নির্ মাণ কাজের ঠিকাদার 

কেত মক নিনদমষ্ট র্াজির নির্ মাণ ব্স্তু সম্পণূ ম করজে গ্রহণ করা প্রজয়ােিীয় ব্যব্স্থাপিাজক বব্াঝায়। নির্ মাণ 

সাইজে, র্াি নিয়ন্ত্রণ   গুণর্াি  , [ব্াজেে ব্যব্স্থাপিা   খরচ  , প্রক্রিয়া নিয়ন্ত্রণ   জেনলিানর  , নিরাপিা 

ব্যব্স্থাপিা   নিরাপিা  , পনরজব্শ সংরক্ষণ ব্যব্স্থাপিা   পনরজব্শ  ; এই পা াঁচঠে  ব্যব্স্থাপিার   যাজক 

"QCDSE" ব্লা হয়   অধীজি নির্ মাণ কাে পনরচালিা করা হয়। 

 

6.1.4 নির্ মাটণর পূটি ম প্রস্তুনত 

（１） নির্ মাটণর জিয গাইর্োইটির প্রধাি নিটিেয নিষয় 

 পসনদিই কাজ উনেে এর্ি নির্ মাণ কাজ, উচ্চ র্াি নদটয় সম্পন্ন করার জিয, নির্ মাটণর নিিরণ 

ের়ীো কটর সটিকিাটি পিাঝার প্রটয়াজি রটয়টে। 

□ নির্ মাণ কাটজর জিয েুক্তির আইটের্ িা নিষয়সর্ূহ ের়ীো কটর উেেনি করা হয়। 

□ নির্ মাণ কাটজর জিয েুক্তির নিষয়িস্তু (অিুর্ানিক শেমািে়ী) এিং নির্ মাটণর েনরনধ ের়ীো কটর 

উেেনি করা হয়। 

□ ি্েুনপ্রন্ট, কাটজর ড্রনয়ং ের়ীো কটর উেেনি করা হয়। 

□ সাইটের নির্ মাটণর শেম এিং সাইটের নিয়র্ ের়ীো কটর উেেনি করা হয়। 

□ অিযািয িযিসায়়ীর সাটথ পেিটদি, আটগ ও েটরর নির্ মাণ কাটজর সাটথ সম্পকম ের়ীো কটর 

উেেনি করা হয়। 

□ নির্ মাণ েদ্ধনের নিক্তিে করা, কর্ী নিটয়াগ করা, উেকরণ প্রস্তুে করা হয়। 

□ কযানরয়ার-আে কার্ম, কাটজর জিয প্রটয়াজি়ীয় োইটসন্স, পসেটিাি ের়ীো করা। 

□ নিরােত্তা সর্সযা নেনিে কটর উেেনি করা হয়। 

 

(2) কাজ শুরু করার আটগর ের়ীো করা 

 নির্ মাণ সাইটে কাজ করার সর্য় নিনিন্ন ধরটণর সরঞ্জার্ এিং পর্নশি িযিহার করা হয়। কর্ীর 

সাধারণ দুর্ মেিা সরঞ্জার্ িা যন্ত্রোনে েনরোেিা করার সর্য় র্টে থাটক। কাজ শুরু করার আটগর 
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ের়ীো নহসাটি অিশযই নিটের নিষয়গুটো সম্পাদি করুি।  

□ পর্নশটির কাজ শুরু করার আটগর ের়ীো 

□ সরঞ্জার্, েুে, যন্ত্রোনে ের়ীো করা 

□ অোটরশি র্যািয়ুাে নিক্তিেকরণ 

□ নিরােত্তা নিক্তিে করা 

 

6.1.5 লেআউে র্ানকমিং (নিনিত করা) 

[পেআউে র্ানকমং (নেনিে করা)] িেটে, নির্ মাণ করা কািাটর্া িা অংটশর অিস্থাি িা উচ্চোটক 

নির্ মাণ সাইটে নেনিে করাটক পিাঝায়। িিি নির্ মাটণর কাজ শুরু করা পথটক পশষ করা েয মন্ত নিনিন্ন 

ধরটণর নির্ মাটণর আটগ, প্রথটর্ সম্পাদি করা হয়। গুণর্াটির (নিিুমেো) জিয প্রটয়াজি়ীয় সিটেটয় 

গুরুত্বেণূ ম কাজ। খিুই নিিুমে পরিাটরন্স োইি (পিসোইি) / স্ট্যান্ডার্ম পেটিে, ি্েুনপ্রন্ট অিুযায়়ী পিস 

োইি িা পকন্দ্রটরখা ইেযানদর "সটিক অিস্থাি" নিধ মারণ করা হয়। পেআউে র্ানকমং এর জিয [ইংক েে] 

িার্ক েুে িযিহার করা হটেও, িেমর্াটি, পেজার পর্ক্তজগিযাটোর িযিহার কটর পেজার রক্তিোে কটর, 

পসই োইি িরাির পরখা আকঁার েদ্ধনেও েনরোেিা করা করা হয়।  

 

6.2 পাইপ প্রক্রিয়াকরটণর েিয নির্ মাণ সম্পনকমত জ্ঞাি  

 এই অধযাটয়, সাধারণ োইে স্থােটির জিয কাি মি নস্ট্ে োইে, হার্ম েনেনিিাইে পলারাইর্ োইে, 

োনি সরিরাটহর জিয হার্ম েনেনিিাইে পলারাইর্ োইির্ নস্ট্ে োইে প্রক্তিয়াকরটণর র্ূে নিষয় 

িযাখযা কটর। 

 

6.2.1 সাধ্ারণ পাইপ স্থাপটির েিয কাি মি নিে পাইপ 

সাধারণ োইনেংটয়র জিয কাি মি স্ট্ীে োইটের সাধারণ সংযিু করার েদ্ধনের র্টধয স্িু জটয়নিং 

পর্থর্, ওটয়ক্তডং জটয়নিং পর্থর্ এিং পর্কানিকযাে জটয়নিং পর্থর্ রটয়টে। 

(1) সিু্ জটয়নিং পর্থর্ (সংযুি করার েদ্ধনে) 
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দ়ীর্ মনদি ধটর িযিহৃে হটয় আসা সাধারণ সংযুি করার েদ্ধনে। প্রধািে 15A ~ 100A এর জিয 

িযিহৃে হয়। A োইটের িযাস প্রনেনিনধত্ব কটর এিং "A িার্র্াত্র িযাস" িো হয়। একক হে mm। 

এোড়াও "B িার্র্াত্র িযাস" রটয়টে এিং একক হে ইক্তি। নির্ মাণ প্রক্তিয়া হে নিম্নরূে৷ 

① পাইপ কাো 

[িযান্ড স' োইে োইে কাোর পর্নশি] িযিহার কটর, নস্ট্টের োইেটক অিুিূনর্কিাটি নস্থর কটর, 

টেউি শযাটের সাটথ সর্টকাটণর র্টো কটর কাো হয়। সর্টকাটণ েনরণে িা হটে “নেয মকিাটি কাো" 

িা "পস্ট্ে নর্সকাটিকশি" র্েটে োটর। 1.0 নর্নর্ িা োর োইটে পিনশ "নেয মকিাটি কাো" িা "পস্ট্ে 

নর্সকাটিকশি" োনির নেটকর কারণ হটে োটর। 

 

 

 

 

 

② স্িু প্রক্রিয়াকরণ (সিু্ কাো) 

নস্ট্ে োইে কাোর েটর, সিু্ কাোর পর্নশটি (স্বয়ংক্তিয় রাউক্তন্ডং র্াই পহর্ সহ) র্াই পহর্ সংযুি 

কটর সিু্ প্রক্তিয়াকরণ করা হয়। গ্লািস েটর সিু্ প্রক্তিয়াকরণ কাজ করা হটে, স্িু কাোর পর্নশটি 

হাে আেটক েড়ার ঝঁুনক থাটক। গ্লািস েটর সিু্ প্রক্তিয়াকরণ কাজ অিশযই করা উনেে িয়। সিু্ 

প্রক্তিয়াকরণ কাজ পশষ হওয়ার েটর, সিু্ পগজ নদটয় পেনর্ং সিু্ প্রক্তিয়াকরণ কাটজর নিিুমেো 

ের়ীো করা হয়। 

③ স্িুর লপেঁি কষার আটে প্রস্তুনতর্ূেক কাে 

নস্ট্ে োইটের সিু্ প্রক্তিয়াকরণ সম্পূণ ম হটে, সিু্র পেেঁ কষা শুরু হয়। সিু্র জটয়ন্ট েয মাপ্ত 

েনরর্াটণ েনরচ্ছন্ন এিং নর্টগ্রনসং (েনি ম অেসারণ) করা িা হটে, োনি নেক হটে োটর, নিধায় নিটের 

র্টো স্িুর পেেঁ কষার আটগর প্রস্তুনের্ূেক কাটজর প্রটয়াজি রটয়টে।  

প্রস্তুনের্ূেক কাজ পশটষ হটে স্িুর পেেঁ কষার কাজ েনরোেিা করা হটেও, সিু্র পেেঁ কষার 

কাটজর আটগ সিু্র অংটশ নসেযান্ট প্রটয়াগ করা হয়। েরে নসেযান্ট এিং নসে পেে; এই দুই ধরটণর 

সটিক নেয মকিাটি 

কাো 
পস্ট্ে 

নর্সকাটিক

শি নস্ট্ে োইটের সটিকিাটি এিং 

খারােিাটি কাো 

OK! NG NG 
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নসেযান্ট রটয়টে। 

④ তরে নসোন্ট িযিহার করার লেটে 

 েরে নসোন্ট প্রটয়াগ করার আটগ, জটয়টন্টর েৃষ্ঠ পথটক আর্দ্মো, পেে, ধুটো ইেযানদ 

েুঙ্খািুেুঙ্খিাটি র্ুটে পিো হয়। িযিহাটরর আটগ নসেযান্ট িােিাটি িাড়া হয়। োইে এিং জটয়টন্টর 

পেটর্র (সিু্র খাজঁ) উেটর ব্রাশ নদটয় প্রটয়াজি়ীয় েনরর্াণ প্রটয়াগ করা হয়। 

⑤ নসে লেপ িযিহার করার লেটে 

পেেঁ কষা নদটকর সাটথ নর্নেটয় নসে পেে নদটয় পর্াড়াটিা হয়। পেেঁ কষার নদকটে র্নড়র কােঁার 

নদটক হয় নিধায়, নসে পেেটে র্নড়র কােঁার নদটক পর্াড়াটিা হয়। 

⑥ স্িুর লপেঁি কষা  

নসোন্ট প্রটয়াগ ও পর্াড়াটিার ের, সিু্র পেেঁ কষা কাজ শুরু হয়। িাইস (ধােি োে) স্ট্যাটন্ড 

োইে টিকিাটি আেকাটিার ের, প্রথটর্ হাে নদটয় জটয়টন্ট সিু্র পেেঁ কষা হয়। হাে নদটয় সিু্র 

পেেঁ কষা িা যাওয়ার অিস্থাি পথটক োইে িযাটসর জিয উেযুি োইে পরি নদটয় পেেঁ কষা হয়। 

অনেনরি পেেঁ কষটে িা োইে নদটে স্িুর খাজঁ পিটে পযটে োটর নিধায় সেকমো অিেম্বটির 

প্রটয়াজি রটয়টে।  

 

(2) ওটয়ক্তডং জটয়নিং পর্থর্ 

সাধারণ োইে স্থােটির জিয কাি মি নস্ট্ে োইটের সংযিু করার েদ্ধনের র্টধয ওটয়ক্তডং জটয়নিং 

পর্থর্ এিং পর্কানিকযাে জটয়নিং পর্থর্ রটয়টে। ওটয়ক্তডং জটয়নিং পর্থর্ প্রায়শই িড়-িযাটসর 

োইটের জিয িযিহৃে হয় এিং িন্ধি শক্তির নদক নদটয় সংযুি করার নিিমরটযাগয েদ্ধনে হটেও, উচ্চ 

র্াত্রার দেোর প্রটয়াজি হয়। গযাস ওটয়ক্তডং এর র্াধযটর্ সংযুি করার েদ্ধনে এিং নশটডর্ পর্োে 

আকম ওটয়ক্তডং এর র্াধযটর্ সংযিু করার েদ্ধনে; এই দইু ধরটির সংযুি করার েদ্ধনে রটয়টে। 

[েযাস ওটয়ক্রডিং েটয়নিিং লর্থড] 

গযাটসর োে িযিহার কটর ধােু ঢাোই করার েদ্ধনের জিয, অক্তিনসোইনেি ওটয়ক্তডং, অক্তিটজি 

হাইটড্রাটজি ওটয়ক্তডং, এয়ার অযানসটেনেি ওটয়ক্তডং; এই 3টে েদ্ধনে রটয়টে। 

[নিটডড লর্োে আকম ওটয়ক্রডিং েটয়নিিং লর্থড] 

107



 

 

নশটডর্ পর্োে আকম ওটয়ক্তডং এর র্াধযটর্ সংযুি করার েদ্ধনে, গযাস ওটয়ক্তডং এর র্াধযটর্ সংযিু 

করার েদ্ধনের োশাোনশ োইে স্থােটির কাটজ িযােকিাটি িযিহৃে হয়। নশটডর্ পর্োে আকম 

ওটয়ক্তডং েদ্ধনেটে, ঢাোইটয়র অক্তিটর্শটির র্টো সর্সযা কর্াটিার জিয ফ্লাি িার্ক র্দ্ািক নদটয় 

আিেৃ করা ঢাোই রর্ িযিহার করা হয়। ফ্লাটির দহি নদটয়, গনেে ধােু ও িায়ু নিনেন্ন কটর ঢাোই 

করা হয়।  

①পাইপ কাো এিিং প্রান্ত প্রক্রিয়াকরণ 

নস্ট্ে োইে কাোর েদ্ধনে স্িুর্ োইনেং এর র্টোই এিং টেউি শযাটের সাটথ উল্লম্বিাটি কাো 

হয়। েটি ঢাোইটয়র র্াধযটর্ সংযিু করার পেটত্র, োইে কাোর েটর ঢাোইটয়র গুণর্াি উন্নে করার 

জিয োইটের প্রান্ত প্রক্তিয়াকরটণর প্রটয়াজি রটয়টে। োইটের প্রান্ত প্রক্তিয়াকরণ করা িা হটে, 

িাটোিাটি িা ঢুটক, ঢাোইটয়র গুণর্ািটক প্রিানিে করটি। 

② েযাক ওটয়ক্রডিং 

র্ূে ঢাোইটয়র আটগ, ঢাোই করা অংটশর োরেনরক অিস্থাি সটিকিাটি নস্থর কটর, ঢাোই করা 

অংটশর নিকৃনের কারটণ প্রাটন্তর অিস্থাটির নিেুযনে পরাধ করার জিয েযাক ওটয়ক্তডং েনরোেিা করা 

হয়।  

③ র্ূে ঢাোই 

েযাক ওটয়ক্তডংটয়র েটর েনরোেিা করা োইটের েুটরা েনরনধ ঢাোই করার কাজ। ঢাোই কাজ, 

ঢাোই শ্রনর্ক (ওটয়ডার) দ্বারা নিনিন্ন শটেমর অধ়ীটি েনরোেিা করা হটেও, ধারািানহকিাটি িাটো 

িোিটের জিয, েয মাপ্ত ঢাোই কাটজর অনিজ্ঞো অজমি কটর, ত্রুটেযুি ঢাোই িা করা গুরুত্বেণূ ম। 

 

(3) পর্কানিকযাে জটয়নিং পর্থর্  

 যানন্ত্রকিাটি সংযুি করার েদ্ধনেও িো হয়। হাউক্তজং 

োইে জটয়ন্ট, MD জটয়ন্ট, কােনেং জটয়ন্ট, NO-HUB 

জটয়ন্ট িযিহার কটর োইে যুি করার কাজ েনরোেিা 

করা হয়।  

  

হাউক্তজং জটয়টন্টর উদাহরণ 
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6.2.2 হাডম পনেনিিাইে ললারাইড পাইটপর প্রক্রিয়াকরণ 

হার্ম েনেনিিাইে পলারাইর্ োইে নিম্নরূটে প্রক্তিয়াকরণ করা হয়।  

① পাইপ কাো 

টেউি শযাটের সাটথ উল্লম্বিাটি কাো হয়।  

②লোে কটর কাো 

োইে কাোর ের োইে সহটজই জটয়টন্ট প্রটিশ করটে োরার জিয কাোর নদটয় নিেটরর এিং 

িাইটরর েষৃ্ঠ পগাে কটর কাো হয়। িাইটরর েষৃ্ঠ আিাটো করার সাটথ সম্পনকমে হটেও, অিযন্তর়ীণ 

েৃটষ্ঠও িার (রুে প্রান্ত িা নরজ) অিনশষ্ট্ থাকটে আেটক যাওয়ার কারণ হটে োটর। োনি সরিরাহ / 

গরর্ োনি সরিরাটহর জিয োইটে প্রটিশ করা কটিি নিধায়, নিটশষ কটর িাইটরর েৃষ্ঠ আটরা দৃঢ়িাটি 

েযার্িানরং (প্রান্ত / পকাণ কাোর কাজ) করা হয়। 

 

③ নেটে লেোর (ঢুকাটিা অিংি) নিনিত করা 

োইে জটয়টন্ট দৃঢ়িাটি পঢাকাটিা হটয়টে নকিা ো ের়ীো করার জিয, জটয়টন্টর নগটে পিোর 

(ঢুকাটিা অংশ) বদর্ ময োইটের োটশ নেনিে করা হয়। 

④ পাইপ এিিং েটয়টন্ট আঠা প্রটয়াে করা  

প্রটয়াগ করা েৃটষ্ঠর আর্দ্মো এিং র্য়ো র্ুটে, োইে ও জটয়ন্ট উিটয়র জিয, আিা োগাটিা হয়।  

⑤ েটয়টন্ট পাইপ ঢুকাটিা  

োইেটক জটয়টন্টর র্ুটখর সাটথ নর্নেটয় একিাটর পজার কটর ঢুকাটিা হয়। র্ানকমং িা নেনিে করা 

স্থাি েয মন্ত পে ৌঁটে পগটে, আিা শুকাটিা েয মন্ত প্রায় 10 পসটকটন্ডর জিয শিিাটি পেটে ধটর রাখা। 

⑥ িাইটরর নিটক লঠটে লিনরটয় আসা আঠা র্ুটে লেো 

ঢুকাটিার েটর, িাইটরর নদটক পিটে পিনরটয় আসা আিা সুন্দরিাটি র্ুটে পিো হয়। 
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6.2.3 পানি সরিরাটহর েিয হাডম পনেনিিাইে ললারাইড োইিড নিে পাইটপর 

প্রক্রিয়াকরণ 

① পাইপ কাো 

টেউি শযাটের সাটথ উল্লম্বিাটি কাো, অিযািয োইটের র্টো 

সাধারণ একটে নিষয়। সিু্ কাোর পর্নশটির র্াউন্ট োইে 

পপ্রনসং কাোর িযিহার করা হটে, "িার (রুে প্রান্ত িা নরজ)" 

গটিে হটে োটর নিধায়, িযান্ড স' িা পর্োে স' এর র্টো োইে 

কাোর পর্নশি িযিহার কটর োইে কাো হয়। 

② নডিানরিং 

োইে কাোর কাজ পশষ করার েটর, োইনিং োইটের জিয নরর্ার, িা স্ক্র্যাোর নদটয় োইটের 

নিেটরর েৃটষ্ঠর নর্িানরং কাজ সম্পাদি করা হয়। 

③ স্িু প্রক্রিয়াকরণ 

স্িুর প্রক্তিয়াকরণ সাধারণ োইে স্থােটির জিয কাি মি নস্ট্ে োইটের্ র্টো একই হটেও, োইটের 

িাইটরর েৃটষ্ঠ রজটির আিরণ থাকটে, িাইটরর েৃটষ্ঠর রজটির আিরটণ পকাটিা েে সৃটষ্ট্ িা করার 

র্টো ক্তজগ ও সরঞ্জার্ িযিহার করা হয়।  

 

6.3 লরনিোটরিি এিিং এয়ার কক্রিিিার সম্পনকমত নির্ মাণ কাে 

6.3.1 লরনিোটরটন্টর েিয প্রটেপ লিয়া কপার (তার্া) পাইটপর প্রক্রিয়াকরণ 

 এয়ার কক্তন্ডশিাটরর আউেটর্ার ইউনিে এিং ইিটর্ার 

ইউনিটের র্টধয, "োে" গ্রহণ ও প্রদাি করা "পরনিজাটরন্ট" িে 

িা টেউটির র্াধযটর্ সিানেে হয়। এই পেটত্র, পরনিজাটরটন্টর 

জিয প্রটেে পদয়া কোর োইে িযিহার করা হয় । োইে 

স্থােিটরনিজাটরশি এিং এয়ার কক্তন্ডশিার সম্পনকমে নির্ মাণ 

কাটজ, নিটের পরনিজাটরটন্টর জিয প্রটেে পদয়া োর্ার 

োইটের প্রক্তিয়াকরণ িা সংযিু করার কাটজর প্রটয়াজি 

িার (রুে প্রান্ত িা নরজ) এর 

উদাহরণ  

িার (রুে প্রান্ত িা নরজ)  

োইে কাোর পের্ 

োর্ার িটের 

িাইটরর েৃষ্ঠ 

পরনিজাটরটন্টর জিয প্রটেে পদয়া 

কোর (োর্া) োইে  

োর্ার িে 

োে নিটরাধক 

উোদাি 
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রটয়টে। 

① তাপ নিটরাধ্ক উপািাি কাো 

কাোর িাইি িযিহার কটর, োে নিটরাধক উোদাি োর্ার োইটের জিয উল্লম্বিাটি কাো হয়। 

② তার্ার পাইপ কাো 

োইে কাোরটক োইটের র্াি পকাটণ ধটর পরটখ, ধ়ীটর ধ়ীটর শি করার সর্য় র্ুনরটয়, পকািও নিকৃনে 

িা থাকার র্টো কটর োর্ার োইে কাো হয়। 

③ নডিানরিং 

োইে কাোর নদটয় কাো োর্ার োইটের নিেটরর েৃষ্ঠ "গুটেটয়" যায়। এটে অেসারণ কটর, ির্শ 

প্রশস্ত করার প্রক্তিয়া (পফ্লয়ার প্রটসনসং) সহটজ েনরোেিা করা যায়। এই কাটজর জিয অিশযই নরর্ার, 

স্ক্র্যাোটরর র্টো নিটশষ সরঞ্জার্ িযিহার করটে হয়।  

④লোোকৃনত সিংটিাধ্ি করা  

নর্িানরং করার েটর, অিশযই পরনিজাটরন্ট োইটের জিয সাইক্তজং েুে ইেযানদ নদটয় পগাোকৃনে 

সংটশাধি করটে হয়। 

⑤ িােঁকাটিার কাে  

সাইে অিযুায়়ী পরনিজাটরটন্টর জিয প্রটেে পদয়া কোর (োর্া) োইে িাকঁাটিার কাজ করা হয়। 

িাকঁাটিার কাটজর জিয, হাে নদটয় িাকঁাটিা এিং পিন্ডার নদটয় িাকঁাটিার কাজ করা হয়। পেপ্টা িা 

হওয়া, কুক্তিে িা হওয়া, িাজঁ িা েড়া; এই নেিটে নিষয় হে িাকঁাটিার কাটজর সর্য় সেকমো 

অিেম্বটির নিষয়।  

[হাত নিটয় িােঁকাটিার কাে] 

িাকঁাটে োওয়া স্থাটির নিেটরর েষৃ্ঠটক দুই হাটের িুটড়া আেুটের েযার্ নদটয় পেটে ধটর, ধ়ীটর ধ়ীটর 

িটের প্রাটন্তর নদটক িুটড়া আেুে সনরটয় িাকঁাটিা হয়। হিাৎ কটর িড় আকাটর িাকঁাটিা হটে, িূযিের্ 

িাকঁাটিার িযাসাটধ মর ি়ীটে িাকঁাটিার পেষ্ট্া করা হটে, েযাপ্টা িা কুক্তিে হটয় েটড়।  

[লিিার নিটয় িােঁকাটিার কাে] 

িাকঁাটিার িযাসাধ মটক পোে ও সুন্দর করার জিয, োর্ার োইটের গুণর্াি িা পদয়াটের পিটধর সাটথ 

পর্টে এর্ি একটে পিন্ডার িযিহার করা হয়। সি মনিম্ন িাকঁাটিার িযাসাধ ম, োর্ার িটের িাইটরর িযাটসর 
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োরগুণ িা োর োইটে পিনশ পোে করা যায়।  

 

6.3.2 লরনিোটরটন্টর েিয পাইপ সিংযুক্ত করা  

পরনিজাটরন্ট োইে সংযুি করার জিয পফ্লয়ার জটয়ন্ট এিং পব্রক্তজং এন্ড পসাডানরং জটয়ন্ট রটয়টে। 

① লেয়ার েটয়ন্ট 

পফ্লয়ার হে, োর্ার োইেটক ট্রাটম্পে আকাটর প্রসানরে 

করার প্রক্তিয়া। পফ্লয়ার িােটক আেঁসােঁ করার র্াধযটর্, 

পফ্লয়ার অংশটেটক োে নদটয় কঁুোটিা হয়, যা নকিা স়ীে 

নহসাটি কাজ কটর। 

② লেক্রেিং এি লসাডানরিং েটয়ন্ট 

পব্রক্তজং উোদাি গনেটয় জটয়টন্টর েৃটষ্ঠর উের প্রটয়াগ 

কটর সংযুি করার েদ্ধনে। 

③ তাপ নিটরাধ্ক উপািাি সিংযুক্ত করা 

োে নিটরাধক উোদাি, বদটর্ মযর নদক নদটয় সে্কুনেে 

করা হয়। োে নিটরাধক উোদাটির সংটকােটির কারটণ 

সৃষ্ট্ িাকঁ পথটক র্ি়ীিিি দরু্ মেিার কারণ হটে োটর নিধায়, িাকঁ সষৃ্ট্ িা হওয়ার জিয িযিস্থা গ্রহণ 

করার প্রটয়াজি রটয়টে। সংযুি হওয়ার েষৃ্ঠ প্রস্তুে করার েটর, োে নিটরাধক উোদাটির প্রাটন্ত পকাি 

িাকঁ িা থাকার জিয জটুড় নদটয়, োে নিটরাধক উোদাটির সংটযাগ স্থেটক োে নিটরাধক পেটের 

পকটন্দ্র অিস্থাি করার র্টো কটর, পেে নদটয় পর্াড়াটিা হয়। 

 

পফ্লয়ার জটয়ন্ট 

পফ্লয়ার অংশ পফ্লয়ার িাে 

 পব্রক্তজং এন্ড পসাডানরং 

জটয়ন্ট 

পব্রক্তজং এর স্থাি  
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6.4 তাপ ধ্টর রাখা, ঠািা ধ্টর রাখা সম্পনকমত নির্ মাণ কাে 

 

6.4.1 তাপ নিটরাধ্ক উপািাটির আকৃনত এিিং ধ্রণ 

পেে-আকৃনের (োে নিটরাধক পেে), িযান্ড আকৃনের (োে 

নিটরাধক িযান্ড), এিং িোকার (োে নিটরাধক নসনেন্ডার) আকৃনের 

োে নিটরাধক উোদাি রটয়টে। িটের জিয োে নিটরাধক পেে ও 

োে নিটরাধক িযান্ড িযিহার করা হয়, োইটের জিয একটে োে 

নিটরাধক নসনেন্ডার িযিহার করা হয়। এ োড়াও কাোর আয়রি পেে, 

অযােুনর্নিয়ার্ গ্লাস লটথর র্টো িানহযক উেকরণ, উেরন্তু, পোহার 

োর, ষড়িুজ ধােুর জাে, আিাটো পেে এিং নরনিটের (িে্েু) র্টো 

সহায়ক উেকরণ নদটয় গটিে হয়। 

 

6.4.2 পাইপ তাপ ধ্টর রাখা, ঠািা ধ্টর রাখার উিাহরণ 

① নসনেিং এর নিতর ইতযানির েুকাটিা অিংি  

 নসনেং এর নিের িা োইে শযাটের নিেটরর িানহযক অিস্থা নিটয় নেন্তা করার দরকার পিই নিধায়, 

নিনিনশং র্যাটেনরয়াে িযিহার িা কটর, োে নিটরাধক নসনেন্ডারটক অযােুনর্নিয়ার্ গ্লাস লথ (ALGC) 

িা অযােুনর্নিয়ার্ িাে পেোর (ALK) নদটয় র্ুনড়টয়, োইটের সাটথ আিদ্ধ করা হয়।  

② ঘটরর নিতটরর উনু্মক্ত অিংি 

সাধারণ কে িা কনরটর্াটরর নিেটরর উনু্মি অংটশর জিয সাধারণে নসটন্থটেক রজি কিার িা 

পরনকং নিনিনশং র্যাটেনরয়াে িযিহার করা হয় । 

③ লর্নিি রুর্, েযাটরে, গুিার্, ইতযানি 

অযােুনর্নিয়ার্ গ্লাস লথ (ALGC) িা অযােুনর্নিয়ার্ িাে পেোর (ALK) নদটয় োে নিটরাধক 

নসনেন্ডার র্ুটড় পদয়া হয়। োনি সরিরাহ, োনি নিষ্কাশটির োইটের জিয োে নিটরাধক উোদাি 

নহসাটি েনেস্ট্াইনরি পিাটর্র োে নিটরাধক উোদাি (PS) িযিহৃে হয়। 

④ ঘটরর িাইটরর উনু্মক্ত অিংি 

ষড়িুজ ধােুর 

জাে 
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র্টরর িাইটরর উনু্মি অংটশর জিয আিহাওয়ার নিরুটদ্ধ উচ্চ প্রনেটরাধ ের্োর প্রটয়াজি রটয়টে 

নিধায়, োে নিটরাধক নসনেন্ডারটক োেো পোহার পেেটক প্রক্তিয়াকরণ করা [পরনকং কিার] নদটয় 

আিেৃ কটর কাজ পশষ করা হয়। 

 

6.4.3 ডাক্ট িা িােীর তাপ ধ্টর রাখা, ঠািা ধ্টর রাখার উিাহরণ 

র্াক্ট িা িাে়ীর জিয োে ধটর রাখা, িান্ডা ধটর রাখার কাজ, িাে়ী 

পথটক োে নিগ মে হওয়া, িাইটরর োটে িাে়ীর নিেটরর িাোস 

উত্তপ্ত হওয়া পরাধ করার জিয েনরোেিা করা হয়। িাে়ীটে োে 

নিটরাধক উোদাি পর্াড়াটিার র্াধযটর্, উত্তপ্ত ও শ়ীেে করার 

দেো িৃক্তদ্ধ কটর শক্তি সাশ্রয় করা যায়। িে িা িাে়ীর োে ধটর 

রাখা, িান্ডা ধটর রাখার জিয, অযােুনর্নিয়ার্ িািে পেোটরর োে 

নিটরাধক পিার্ম, অযােুনর্নিয়ার্ গ্লাস লটথর োে নিটরাধক পেে, 

ইেযানদ িযিহার কটর, নরনিে িা অযােুনর্নিয়ার্ গ্লাস লটথর আিাটো 

পেে িা ষড়িুজ ধােুর জাে নদটয় িে িা িাে়ীর সাটথ আিদ্ধ করা হয়। র্টরর িাইটরর উনু্মি অংশ, 

প্রটয়াজি অিসুাটর, পস্ট্ইিটেস স্ট্ীে পেটের বেনর পির্ নদটয় আিৃে করা হয়। 

   

র্াক্ট িা িাে়ীর গরর্ 

রাখা, িান্ডা রাখা 
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6.5 োইেোইি অিকাঠাটর্ার পাইটপর কাে  

6.5.1 পানি সরিরাহ ির্িীয় লোহার পাইপ নির্ মাণ 

 জাোি অটিক িূনর্কটম্পর একটে পদশ। োই োইেটক 

িূনর্কটম্পর েনে পথটক রো করার [ির্ি়ীয় পোহার োইে] 

িযিহার করা হয়। নিনিন্ন ধরটির ির্ি়ীয় পোহার োইে 

থাকটেও জাোটি GX োইে ির্ি়ীয় পোহার োইে 

েুেিার্ূেকিাটি পিনশ িযিহৃে হয়। 

ির্ি়ীয় পোহার োইে নিটের প্রক্তিয়া অিযুায়়ী যুি করা হয়।  

① পাইপ স্থাপি করা 

 িটের প্রস্তুেকারটকর নেিটে উেটরর নদটক পরটখ, িেটে 

আটস্ত আটস্ত িানর্টয় রাখা হয়। 

② পাইপ পনরষ্কার করা 

 সটকটের খাজঁ পথটক িাইটরর েদাথ ম অেসারণ কটর এনি 

েটয়টন্ট েৃটষ্ঠর প্রান্ত পথটক প্রায় 30 পসনন্টনর্োর এিং 

সটকটের েৃটষ্ঠ পেটগ থাকা িাইটরর েদাথ ম েনরষ্কারিাটি অেসারণ করা হয়। েদ্বযে়ীে, রািাটরর নরং 

সংযিু থাকা েৃটষ্ঠ পেটগ থাকা োনি র্ুটে পিো হয়।  

③ েক নরিং এিিং েক নরিং লহাডার পরীো করা  

 েক নরং এিং েক নরং পহাডার আটগ পথটক পসে করা থাটক। নিধ মানরে সটকটের খাটঁজর র্টধয 

স্বািানিক অিস্থায় আটে নকিা, োেুষরূটে এিং হাে নদটয় েশ ম কটর ের়ীো করা হয়।  

④ রািার নরিং লসে 

রািাটরর নরংটয়র নর্সটে GX োইটের জিয হওয়া, এিং িার্র্াত্র িযাস অিশযই ের়ীো করা হয়। 

রািাটরর নরং েনরষ্কার কটর, পকাটণর অংশটে সার্টির নদটক পরটখ, সটকটের নিেটরর েৃটষ্ঠ স্থােি করা 

হয়। োরের, পকাি ধরটণর িাকঁ িা থাকার জিয, হাে িা োনস্ট্টকর হােুনড় নদটয় োে পদওয়ার সর্য়, 

নিনদমষ্ট্ জায়গায় স্থােি করা হয়। স্থােটির কাজ সম্পূণ ম হওয়ার েটর, োনস্ট্টকর হােুনড় নদটয় রািাটরর 

নরংটেটক এনি েটয়টন্টর নিেটরর েৃটষ্ঠর সাটথ নিিযস্ত করা হয়।  

GX ধরটির ির্ি়ীয় পোহার 

োইে 

GX ধরটির ির্ি়ীয় পোহার োইটের 

জটয়টন্টর িস পসকশি  

েক নরং পহাডার েক নরং 

রিাটরর নরং 

সটকটের 

িনধ মে অংশ। 
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⑤ েুনেটকন্ট প্রটয়াে করা 

 ির্ি়ীয় পোহার োইটের জটয়টন্টর জিয েুনব্রটকন্ট িযিহার করা হয়। রািাটরর নরংটয়র নিেটরর 

সরু অংশ এিং সটকটের িাইটরর েটৃষ্ঠ, োইটের পশষ প্রাটন্তর সাদা োইি পথটক োইটের পশষ েয মন্ত, 

সর্ািিাটি েুনব্রটকন্ট প্রটয়াগ করা হয়।  

⑥ সটকে লঢাকাি 

 পিি ইেযানদ নদটয় োইেটে ঝুনেটয়, সটকেটক এনি েটয়টন্ট পেটড় স্থােি করা হয়। এই সর্টয়, 

রািাটরর নরং িা সটকটে োথর িা কাটির েুকরার র্টো নিটদশ়ী িস্তু পেটগ িা থাকার নিষয় নিক্তিে করা 

হয়। সটকটের িাইটরর েৃটষ্ঠ প্রদনশ মে দুটে সাদা  

⑦ রািার নরিংটয়র অিস্থাি পরীো করা  

 নিটশষ পেক পগজ িযিহার কটর রািার নরংটয়র অিস্থাি ের়ীো করা হয়। এনি েটয়ন্ট এিং 

সটকটের িযিধাটির েুটরা েনরনধ জটুড় পর্নর্টকটের্ পেক পগজ িযিহার কটর, প্রটিটশর েনরর্াণ 

েনরর্াে কটর, সিনকেু গ্রহণটযাগয স়ীর্ার র্টধয থাকা নিক্তিে করা হয়।  

⑧ িােঁকাটিা পাইপ িযিস্থার নির্ মাণ কাটের র্ূেকথা  

পসাজা োইটের জটয়ন্ট সংযুি করার ের অিুটর্াদিটযাগয িাকঁাটিার পকাণ েয মন্ত িাকঁাটিা যায়। 

স্বািানিক নকিা ো নিক্তিে করার েটর, জটয়ন্টটেটক অিুটর্াদিটযাগয িাকঁাটিার পকাণ েয মন্ত ধ়ীটর 

ধ়ীটর িাকঁাটিা হয়। 
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6.5.2 পানি সরিরাহ / েযাস EF েটয়ন্ট  

োনি সরিরাহ িা গযাটসর োইটের জিয িযিহৃে 

োনি সরিরাটহর জিয েনেনথি োইে, গযাটসর 

জিয েনেনথি োইে, হােকা, ির্ি়ীয়, েয় 

প্রনেটরাধ়ী এিং স্বাস্থযকর হটয় থাটক। এোড়াও, এই 

োইে উোদাি, িূনর্কম্প িা র্াটে পদটি যাওয়ার 

র্টো জরুর়ী েনরনস্থনেটে পেকসই থাটক। োনি 

োইটির জিয ি়ীে, গযাটসর জিয হেুদ রংটয়র 

োইে উেকরণ এিং জটয়ন্ট নিধ মারণ করা হটয় 

থাটক।  

েনেনথি োইটের জটয়টন্টর জিয EF (ইটেটরানিউশি) জটয়ন্ট এিং যানন্ত্রক জটয়ন্ট রটয়টে। EF 

জটয়নিং হে, নহটেং ওয়যারটক উত্তপ্ত কটর,োইটের জটয়টন্টর অিযন্তর়ীণ েষৃ্ঠ ও োইটের িাইটরর 

েৃটষ্ঠর রজিটক উত্তপ্ত কটর, গনেটয় একক্তত্রে করার সংযুি করার েদ্ধনে। জটয়টন্টর েৃটষ্ঠর উের 

নহটেং ওয়যারটক স্থানেে করা োইে জটয়টন্ট (সটকে) োইে (নেনে িা কে) পসে করার েটর, কটিাোর 

পথটক নিদযুৎ সরিরাহ কটর নহটেং ওয়যারটক উত্তপ্ত করা হয়।  

EF জটয়ন্ট নিটের প্রক্তিয়া অিুসাটর েনরোেিা করা হয়।  

① পাইপ কাো 

টেউি শযাটের সাটথ টেউটির প্রান্ত সর্টকাটণর র্টো কটর কাো হয়।  

② EF সটকটের েিয প্রস্তুনত 

োইটের েে আটে নকিা ো ের়ীো করার ের, কাগটজর পোয়াটে িা েনরষ্কার িযাকড়া নদটয় 

োইটে পেটগ থাকা র্য়ো িা র্াটে েনরষ্কার করা হয়। টেউটির প্রান্ত পথটক েনরর্াে কটর, নিনদমষ্ট্ 

ঢুকাটিার বদটর্ মযর অিস্থাি োইি নদটয় নেনিে করা হয়।  

③ স্ক্র্যাপ 

স্ক্র্যাে কাটেং পর্নশি নদটয় োইটের প্রান্ত পথটক নেনিে োইি েয মন্ত োইটের েষৃ্ঠ কাো হয়।  

④ নেউিটির পষৃ্ঠ পনরষ্কার করা 

েনেনথি োইটের EF জটয়ন্ট  

কাটিকের 

োনর্ মিাে নেি 

ইিনর্টকের 

কটিাোর 

নহটেং 
ওয়যার 

োনি সরিরাটহর জিয েনেনথি 
োইে 

EF সটকে 
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টেউটির কাো েৃষ্ঠ এিং EF সটকটের সম্পূণ ম অিযন্তর়ীণ েৃষ্ঠটক ইথািে িা অযানসটোটি নদটয় 

পিজাটিা কাগটজর পোয়াটে নদটয় েনরষ্কার করা হয়।  

⑤ র্ানকমিং 

কাো ও েনরষ্কার করা োইটে সটকেটে ঢুনকটয়, প্রান্ত িরাির িোকার নদটক র্ানকমং করা হয়। 

⑥ টেউি এিিং েটয়ন্ট সনিনিটষ্ট্ করা / আিদ্ধ করা  

 EF সটকটে উিয় টেউি নেনিে অিস্থাি েয মন্ত পঢাকাটিা হয় । োরের লযাম্প িযিহার কটর টেউি 

এিং EF সটকে আেকাটিা হয়। 

⑦ নিউশটির জিয প্রস্তুনে  

কটিাোর োওয়ার োগ আউেটেটে ঢুকাটিা। সুইে অি 

করা। োরের জটয়টন্টর োনর্ মিাটের সাটথ আউেেেু কযািে 

সংযিু করা। োরেটর, কটিাোটরর সাটথ সংযুি িারটকার্ 

নরর্ার নদটয় নিউশি পর্ো পোর্ করা হয়। 

⑧ নেউিি 

কটিাোটরর স্ট্ােম পিাোটর্ োে নদটয়, নিদুযৎ প্রিানহে করা শুরু করা হয়। এর েটর, নিদুযৎ প্রিাহ 

স্বয়ংক্তিয়িাটি িন্ধ হয়। 

⑨ পরীেণ  

EF সটকটের িার্ ও র্াি উিয় নদটকর ইিনর্টকের উত্থানেে হওয়ার নিষয়টে নিক্তিে করা হয়। 

আর কটিাোটরর নর্সটে, স্বািানিকিাটি িন্ধ হটয়টে ো ের়ীো করা হয়।  

⑩ কুনেিং 

নিউশি পশষ হওয়ার ের, নিনদমষ্ট্ সর্টয়র জিয পরটখ নদটয় শ়ীেে করা হয়।   

EF টেউি নিউশটির 

জিয প্রস্তুনে 
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6.5.3 লেনেকনর্উনিটকিটির নির্ মাণ কাটের সর্য় সতকমতা অিেম্বটির নিষয়  

① র্াটের নিটি পাইপ স্থাপি  

োইটের সম্প্রসারণ ও সংটকােি অিুর্াি করা জায়গায়, ইোনস্ট্ক জটয়ন্ট িযিহার কটর সংযিু 

করা হয়। 

② কযািে িযিস্থা 

কযািে প্রটিশ করার নের্দ্ এিং পির হওয়ার নেটর্দ্র কাোকানে হযান্ডটহাটের নিেটর েয মাপ্ত জায়গা 

রাখার র্টো কটর োর িযিস্থা স্থােি করা হয়।  

③ িূেিমস্থ অপটেকযাে কযািে িযিস্থা 

হযান্ডটহাটের নিেটর সংটযাগ স্থে, পেটি োর করার অংটশর োশাোনশ, অেটেকযাে কযািটের জিয 

প্রটয়াজি়ীয় বদর্ ময সরুনেে কটর, দুটয মাগ ইেযানদর সর্য় কযািে সরাটিার পেটত্র, কযািে নিক্তচ্ছন্ন িা 

হওয়ার িযাোরটে নিটিেিা করা হয়।  

 

6.5.4 পাইপ র্াটের নিটি িাপা লিওয়ার কাটের সর্য় সতকমতা অিেম্বটির নিষয়  

① খিটির সর্য় নিিযর্াি িাপা লিয়া পাইটপর েনত হওয়া / কাো পড়া  

োইে েুটঁে পিো িা োো পদয়ার কাটজ, নিদযর্াি োো পদয়া োইটের েনে হওয়া / কাো েড়া 

সম্পটকম অিশযই সেকমো অিেম্বটির নিষয় রটয়টে। োনি ও েয়়ঃনিষ্কাশি োইে, গযাস োইে, 

পযাগাটযাগ োইে, বিদুযনেক িাে়ী ইেযানদ র্াটের নিটে োো পদয়া োইটের র্টো েনেগ্রস্ত হওয়া িা 

কাো েড়া দুর্ মেিা, শুধুর্াত্র নির্ মাণ সাইটে িয় নিস্েৃে এোকা জটুড় িানসন্দাটদর জ়ীিটি হস্তটেে 

কটর। র্াটের নিটে োো পদয়া োইটের েনেগ্রস্ত হওয়া িা কাো েড়া দরু্ মেিা নিম্ননেনখে কারটণ র্টে 

থাটক।  

□ অসম্পূণ ম নিটদমশিা 

□ পকাি ের়ীোর্ূেক খিি করা হয়নি িা অেয মাপ্ত নেে  

□ র্াটের নিটের োইটের অিস্থাি ড্রনয়ং পথটক নিন্নের নেে  

□ পেজার ইেযানদ আটগ পথটক ের়ীো করা যটথষ্ট্ নেে িা 

□ রাস্তার পেজাটর পকাি এনি নেে িা 
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□ িাকঁাটিা, স্ফ়ীে হওয়ার র্টো োইটের আকৃনের পকাটিা ের়ীো করা হয়নি। 

□ অগি়ীর জায়গায় োো পদওয়া োইে নেে 

□ রাস্তায় র্াটেটে োো পদওয়া িস্তু নেনিে করা হয়নি  

প্রনেটে টিকাদাটরর র্টধয েথয নিনির্য় কটর নিদযর্াি িূগিমস্থ সুনিধার স্থােিার অিস্থাি সটিকিাটি 

উেেনি করা গুরুত্বেণূ ম। নির্ মাণ কাজ শুরু করার আটগ, েয মাপ্ত অিসুন্ধাির্ূেক জনরে েনরোেিা 

কটর, খিটির সর্য়, নিদযর্াি র্াটেটে োো পদয়া োইটের অিস্থাি সিাি করার জিয,নস্ট্ে োইে / 

পকিে নর্টেক্টর িযিহার করা হয়। খিটির জিয িযাকটহার র্টো একটে পর্নশি িযিহার করার সর্য়, 

নিদযর্াি র্াটেটে োো পদয়া োইটের োরোটশ 50 পসনন্টনর্োটরর র্টধয, র্ািুটষর শি দ্বারা খিি 

করার পেষ্ট্া করা হয়। 

② র্যািটহাে সম্পনকমত নিপয ময় 

 অক্তিটজটির র্ােনে (অযাটিাক্তিয়া) িা হাইটড্রাটজি 

সােিাইটর্র নিষক্তিয়া প্রায়শই র্যািটহাটের নিেটর কাজ 

সম্পনকমে দুর্ মেিার কারণ হটয় থাটক। র্যািটহাটের নিের, 

পশ্রণ়ী 1 এিং পশ্রণ়ী 2 এর অযাটিাক্তিয়া সম্পনকমে 

নিেজ্জিক কাটজর সুোরিাইজাটরর দেো প্রনশেণ 

পকাস ম িা অযাটিাক্তিয়া সম্পনকমে নিেজ্জিক কাটজর 

নিটশষ প্রনশেণ সম্পন্ন করা িযক্তি প্রটিশ করটে োটর। কাটজর জায়গার অক্তিটজটির র্িত্ব 18% 

এর উেটর, হাইটড্রাটজি সােিাইটর্র র্িত্ব 10ppm িা োর োইটে কর্ করার জিয িায়ুেোেটের 

িযিস্থা গ্রহণ করা। এোড়া, অক্তিটজটির অিাটি র্ািুটষর নসনড় পথটক েটড় যাওয়ার র্েিাও র্েটে। 

অক্তিটজটির অিাটির সম্ভািিা রটয়টে এর্ি জায়গার উচ্চো 2 নর্োটরর র্টধয হটেও, েেি পরাধ 

করার সরঞ্জার্ েনরধাি করা হয়। র্যািটহাে সম্পনকমে নির্ মাণ কাজ িা কাজ প্রায়শই যািিাহি েোেে 

করা রাস্তায় করা হয় নিধায়, েোেে করা যািিাহটির সাটথ দুর্ মেিা র্টে থাটক। র্যািটহাটের োরোটশ 

পর্র (র্যািটহাটের পিাক্তডং ক্তস্ক্র্ি) ইেযানদর র্টো নিরােত্তা সুনিধা স্থােটির োশাোনশ, ফ্লযাগার নিযুি 

করা হয়।  

 

র্যািটহাটের নিেটর 
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6.6 নির্ মাণ সম্পনকমত িীে লর্োে ওয়াকম 

6.6.1 িীে লর্োে প্রক্রিয়াকরণ 

 নির্ মাণ সম্পনকমে শ়ীে পর্োে ওয়াকম হে, োেো পর্োে (ধােি) পেে কাো, িাকঁাটিা, আর্াে করা, 

ঢাোইটয়র র্টো প্রক্তিয়াকরণ কটর িযিহাটরর উটেশয অিযুায়়ী অংশ বেনর কটর, স্থােি করার কাজ। 

োইে, োদ ইেযানদর র্টো নিসেৃ্ে নিষটয়র সাটথ জনড়ে একটে কাজ। পোহার পেে প্রক্তিয়াকরটণর 

জিয প্রটয়াজি়ীয় কাটজর র্টধয র্ূেে, নেনিে করা, কাো, িাকঁাটিা এিং ঢাোই রটয়টে। জটেে 

আকাটরর েণয বেনর করার সর্য়, আর্াে করা িাটর্ একটে পক শটের প্রটয়াজি হয়। 

① নিনিত করা 

 নেনিে করার সূঁে, নর্িাইর্ার, ধােি পেে ইেযানদ িযিহার কটর যেো সম্ভি একিাটর নেনিে করা 

হয়। একই ধরটণর একানধক িস্তু বেনর করার পেটত্র, পগজ (র্াোর যন্ত্র) বেনর কটর, দেোর সাটথ 

কাজ এনগটয় পিয়া হয়। 

 

 

 

 

② কাো 

 কানঁে সহটজই প্রটিশ করাটিার জিয, অিনশষ্ট্ রাখটে 

োওয়া অংশটেটক হাে নদটয় পোটে সািধাটি কাো হয়। 

কাো েষৃ্ঠটক ধােি িাইে নদটয় র্সৃণ করা হয়।  

③ িােঁকাটিা 

িনর্ োইি নেটজে (পেনি) এিং হােুনড় নদটয় নেেটির 

েৃটষ্ঠর নেনিে করা োইটি আর্াে করা হয়। 

েরিেীটে, পিহাই (এোড়াও এিনিেও িো হয়) িা 

সারটিস পেে িার্ক পেনিটের পকাণ িযিহার কটর, 

হােুনড় নদটয় একেু একেু কটর আর্াে কটর, 

নেনিে করার কাজ  

কাোর কাজ 

িাকঁাটিার কাজ 
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প্রটয়াজি়ীয় পকাটণ িাকঁাটিা হয়। 

④ ঢাোই 

 ঢাোই উোদািটক (ঢাোই রর্ িা োর) গনেটয় সংযিু করা "নিউশি ওটয়ক্তডং েদ্ধনে" িার্ক 

ওটয়ক্তডং েদ্ধনে, শ়ীে পর্োে ওটয়ক্তডংটয়র জিয সিোইটে পিনশ িযিহৃে হয়। 

 

6.6.2 িােী সিংযুক্ত করার পদ্ধনত 

①কি মার ডাক্ট সিংযুক্ত করার পদ্ধনত 

িগ মাকার িাে়ী িা কি মার র্াক্ট সংযুি করার জিয অযাটেে ফ্লযাঞ্জ নির্ মাণ েদ্ধনে, স্লাইর্ অি ফ্লযাঞ্জ 

নির্ মাণ েদ্ধনে ইেযানদ রটয়টে। 

[অযাটেে েযাঞ্জ নির্ মাণ পদ্ধনত] 

সংযিু হওয়ার শক্তি এিং িায়ু নিটরাধক ের্ো ের্ৎকার হওয়ায়, প্রায়শই পধায়ঁা নিষ্কাশি িাে়ী 

ইেযানদর জিয িযিহৃে হয়। 

 

[ট্রান্সিাস ম েযাঞ্জ ডাক্ট নির্ মাণ পদ্ধনত] 

িাে়ী িা র্াটক্টর র্ূে শর়ীটরর একটে অংশটক িানঁকটয় ফ্লযাঞ্জ বেনর কটর (ট্রান্সিাস ম ফ্লযাঞ্জ), ট্রান্সিাস ম 

ফ্লযাঞ্জগুনেটক একসাটথ যুি কটর, র্াটক্টর োর পকাণটক নিটশষ নলে নদটয় আিদ্ধ করা হয়। অযাটেে 

ফ্লযাঞ্জ নির্ মাণ েদ্ধনের েুেিায় ফ্লযাঞ্জ বেনর করার ঝাটর্ো কর্, এোড়াও, নির্ মাণ করা সহজ নিধায় 

েদ্ধনেটে প্রায়ই পধায়ঁা নিষ্কাশি োড়া অিয িাে়ীর জিয প্রায়ই িযিহৃে হয়। 

 

 

 

 

 

 

 

অযাটেে ফ্লযাঞ্জ নির্ মাণ েদ্ধনে 

িাে়ী 

েযানকং 
অযাটেে ফ্লযাঞ্জ 

িে্েু 

নরনিে 

ট্রান্সিাস ম ফ্লযাঞ্জ র্াক্ট 

নির্ মাণ েদ্ধনে 

িাে়ী 

েযানকং 

ট্রান্সিাস ম ফ্লযাঞ্জ িাইক্তন্ডং নলে 
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[ স্লাইড অি েযাঞ্জ নির্ মাণ পদ্ধনত] 

আটগ পথটক বেনর করা ফ্লযাঞ্জটক, র্াটক্ট ঢুনকটয়, েে ওটয়ড (ঢাোই) কটর, োর পকাণার পিাল্ট, িাে 

নদটয় আেঁসােঁ কটর, ফ্লযাঞ্জটক   ラッツ” িার্ক নিটশষ হার্মওয়যার নদটয় পেটে রাখা হয়। শক্তির নদক 

নদটয় ট্রান্সিাস ম (আড়াআনড়িাটি স্থানেে) ফ্লযাটঞ্জর পেটয় শক্তিশাে়ী, ট্রান্সিাস ম ফ্লযাঞ্জ র্াক্ট েদ্ধনে এিং 

অযাটেে ফ্লযাঞ্জ নির্ মাণ েদ্ধনের র্টধয একটে র্ধযিেী নির্ মাণ েদ্ধনে িো পযটে োটর। 

②কি মার ডাক্ট সিংযুক্ত করার পদ্ধনত 

োইরাে র্াক্ট ইেযানদর র্টো িৃত্তাকার িাে়ী সংযুি করার েদ্ধনের র্টধয ফ্লযাঞ্জ নির্ মাণ েদ্ধনে, 

পিে এন্ড স্পেগে জটয়ন্ট নির্ মাণ েদ্ধনে ইেযানদ অন্তিুমি রটয়টে।  

[েযাঞ্জ নির্ মাণ পদ্ধনত] 

োইরাে র্াটক্ট ফ্লযাঞ্জ কোর ঢুনকটয়, একটে ফ্লযাঞ্জটক আটরকটের সাটথ পিাল্ট ও িাে নদটয় আেটক 

পদয়ার েদ্ধনে। উচ্চ শক্তির প্রটয়াজি এর্ি সংযুক্তির জিয উেযুি নির্ মাণ েদ্ধনে নহসাটি নিটিনেে 

হয়। 

 

[লিে এি স্পিেে েটয়ন্ট নির্ মাণ পদ্ধনত] 

োইরাে র্াটক্ট, নিেে িার্ক নিটশষ জটয়ন্ট ঢুনকটয়, পোহার োটের সিু্ (নেয়াস ম স্িু) নদটয় 2 

পথটক 3 েটয়ন্ট শি কটর, িাইটর পথটক র্াক্ট পেে ইেযানদ নদটয় র্ুনড়টয় সংযুি করার েদ্ধনে। 

 

6.7 বিিযুনতক যন্ত্রানি স্থাপটির নির্ মাণ কাে  

বিদযুনেক যন্ত্রানদ স্থােটির নির্ মাণ কাটজর সাটথ সংনিষ্ট্ প্রযুক্তিনিটদর নিসেৃ্ে কাটজর েনরস়ীর্া 

রটয়টে এিং োইনেং, ওয়যানরং, সরঞ্জার্ / বিদুযনেক সরঞ্জার্ স্থােটির কাজ েনরোেিা করা হয়। 

অটিক ধরটির সরঞ্জার্ ও যন্ত্রোনে িযিহার করা হে এর বিনশষ্ট্। কাটজর সর্য় বিদযুনেক শক িা 

নেটকর িযাোটর সেকমো অিেম্বি করা হয়। 
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6.7.1 উচ্চ-লিাটেটের সািটিিটির কাটের সর্য় সতকমতা অিেম্বটির নিষয়  

ইটেকটট্রক োওয়ার পকাম্পানি ইেযানদ পথটক োিা 6600V এর নিদুযৎটক বিদুযনেক খুটঁের (ওিারটহর্ 

কযািটের পেটত্র) উের স্থােি করা PAS (পোে এয়ার সুইে) এর র্াধযটর্ আটেিা িা িিটির নিটে িা 

োটদ স্থােি করা, নকউনিটকটে সরিরাহ করা হয়। নকউনিটকটে, প্রাপ্ত 6600V এর পিাটল্টজ 100V িা 

200V এ রূোন্তনরে হয়। নিেটর থাকা সানকমে পব্রকার এিং 

নর্সকাটিকটেং সুইে নিদুযৎ নিক্তচ্ছন্ন করটে োটর। উচ্চ-পিাটল্টটজর 

সািটস্ট্শটির কাটজর সর্য়, পেশাগে দুর্ মেিা পরাধ করার জিয, র্ূেে 

PAS পখাো পরটখ, নকউনিটকে সটর্ে েযাকআউে অিস্থায় কাজ করা। 

সানকমে পব্রকার িা নর্সকাটিকটেং সুইে পখাো থাকটেও, নরনেজ োটেমর 

প্রাথনর্ক নদটক নিদযুৎ আসটে থাটক। প্রাথনর্ক নদটক নিদুযৎ প্রিানহে 

(নিদুযৎ আসাটক পিাঝায়) অিস্থায় কাজ করা হটে, সরাসনর বিদুযনেক 

শক িা বিদুযনেক নি়ঃসরটণর কারটণ বিদযুনেক শক সম্পনকমে দুর্ মেিার সম্ভািিা রটয়টে নিধায় ো খিু 

নিেজ্জিক।  

 

6.7.2 িেম সানকমে, গ্রাউি েে, বিিযুনতক নেটকে 

শেম সানকমে ("শেম"ও িো হয়) িেটে 2 িা 3 পিটজর র্টধয 2 িা োর োইটে পিনশ োর পোর্ োস 

করটে িা পেটর সংেটশ ম আসাটক িঝুায়। নিদুযৎ প্রিানহে অিস্থায় োর কাো হটে শেম সানকমে র্টে। 

এোড়া, ত্রুটেেূণ ম োর িযিস্থা, সিু্ ড্রাইিাটরর র্টো সরঞ্জাটর্র ধােি অংশ নদটয় শেম সানকমে হটে 

োটর। 

র্াটের র্ধয নিদযুৎ প্রিানহে হওয়াটক গ্রাউন্ড িল্ট িো হয়। 

আথ ম নেটকজ িেটে, বিদুযনেক প্রিাহ প্রিানহে হওয়া উনেে এর্ি সানকমটে বিদুযনেক প্রিাহ প্রিানহে 

করার সর্য়, প্রিানহে করা উনেে িয় এর্ি জায়গায় বিদুযনেক প্রিাহ প্রিানহে করাটক িুঝায়। র্ািুটষর 

জিয পকিে বিদুযনেক শক িয়, অনিকাণ্ড ইেযানদর কারণও হটে োটর।  

 

6.7.3 বিিযুনতক তাটরর ক্রিস্পম্পিং িা িাপ নিটয় সিংকুনিত করার কাটের সর্য় 
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সতকমতা অিেম্বটির নিষয়  

বিদযুনেক োটরর ক্তিস্পম্পং িা োে নদটয় সংকুনেে করার ত্রুটের পেটত্র োে উৎোদি / অনিকাণ্ড 

র্েটে োটর। ক্তিম্প োনর্ মিাটের স্ল়ীটির পকটন্দ্রর অিস্থাি দৃঢ়িাটি োে নদটয় সংকুনেে করার জিয 

ি়ীংোর িযিহার করা হয়। এোড়াও, অিশযই োটরর েুরুটত্বর সাটথ র্ািািসই ক্তিম্প োনর্ মিাে 

িযিহার করার প্রটয়াজি রটয়টে। উটল্লখয পয, শুধুর্াত্র নিদযুনেক োটররই িয় িরং ক্তিম্প োনর্ মিাটেরও 

একটে অিুটর্ানদে নিদুযৎ প্রিাহ রটয়টে। 

 

6.7.4 নিিযর্াি িূেিমস্থ পাইটপর েনতগ্রস্ত হওয়া /কাো পড়া, ওিারটহড োইটির 

কাো পড়া 

① বিিযুনতক তাটরর ইউটেনেটে োটিে খিটির সর্য় নিিযর্াি িাপা লিয়া পাইটপর কাো 

পড়া  

বিদযুনেক োটরর ইউটেনেটে োটিে হে, র্াটের উেটরর বিদযুনেক খুটঁে িা িাোটসর উেটরর োরটক 

িূগিমস্থ স্থাটি জায়গা কটর পদয়ার জিয সুনিধা। োনি ও েয়়ঃনিষ্কাশি োইে, গযাস োইে, পযাগাটযাগ 

োইে, বিদুযনেক িাে়ী ইেযানদর র্টো নিদযর্াি োইিোইটির দরু্ মেিায় কাো েড়ার সম্ভািিা রটয়টে 

নিধায়, প্রাথনর্ক জনরে এিং অস্থায়়ী নির্ মাণ কাটজর প্রটয়াজি রটয়টে। নির্ মাণ কাটজর সর্য় সেকমো 

অিেম্বটির নিষটয়র জিয, 6.5.4 [োইে র্াটের নিটে োো পদওয়ার কাটজর সর্য় সেকমো অিেম্বটির 

নিষয়] পদখিু। 

 

 

 

 

 

 

বিদুযনেক োটরর 

ইউটেনেটে োটিে 
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②ওিারটহড োইটির সিংটযাে নিক্রিি হওয়ার িঘু মেিা  

 নির্ মাণ যন্ত্রোনের িরু্ (েম্বা দণ্ড) িা র্াম্প ট্রাটকর পিটর্র 

র্াম্প আে, নির্ মাণ যন্ত্রোনে িহি করা গানড় পথটক নির্ মাণ 

যন্ত্রোনে পোর্ িা আিটোর্ করা ইেযানদর সর্য়, ওিারটহর্ 

োইটির সংটযাগ নিক্তচ্ছন্ন হওয়ার দরু্ মেিার উদাহরণ রটয়টে। 

অিযািয টিকাদাটরর অিুটরাটধ, ওিারটহর্ োইটির কযািটের সরুোর জিয "কযািে কিার" স্থােি 

করার জিয িো হটে োটর। 

 

6.7.5 রাস্তা িযিহার করার সর্য় সতকমতা অিেম্বি 

রাস্তায় কাজ করার সর্য় প্রাসনেক আইি ও প্রনিধাটির প্রনে র্টিাটযাগ পদয়া হয়। সাধারণ সেকমো 

অিেম্বটির নিষয়সর্ূহ নিম্নরূে।  

□ কাটজর দানয়টত্ব থাটক িযক্তিটক অিশযই রাস্তা িযিহাটরর অিুর্নেেত্র িহি করটে হটি। এোড়া, 

োইটসটন্সর শেমািে়ীও (কাটজর সর্য়, কাটজর শেম ইেযানদ) পর্টি েো হয়। 

□ নির্ মাণ সাইটে নিরােত্তা সুনিধা স্থােি কটর নির্ মাটণর সাটথ জনড়ে িয় এর্ি িযক্তির প্রটিশ নিনষদ্ধ 

করা হয়। 

□ ট্রানিক েোেে িাধাগ্রস্ত িা হওয়া নিক্তিে করার জিয ট্রানিক নিয়ন্ত্রণ কর্ী নিটয়াগ করা হয়। 

□ েথোর়ীরা নিরােটদ েোেে করার জিয িযিস্থা গ্রহণ করা হয়৷ 

□ আটশোটশর িানসন্দাটদর উের শব্দ, কম্পি ইেযানদর প্রিাি কনর্টয় আিার পেষ্ট্া করা হয়। 

□  শ্রনর্করা সাইে পেটড় েটে যাওয়ার সর্য়, 

রাস্তার উেনরিাগ খিি করা অিস্থায় িা রাখার 

জিয, িযাকনিে করা িা আিরণ নদটয় পঢটক 

পিো। খিি করা অিস্থায় রাখটে োইটে 

নিরােত্তা পিড়া স্থােি করা হয়।  

□  রাস্তায় অস্থায়়ীিাটি পকাটিা িস্তু রাখটে 

োইটে, েনড়টয় িা েড়া িা সটর িা যাওয়ার জিয 

বিদুযনেক খুটঁে অেসারটণর 

কাজ িা আন্ডারগ্রাউক্তন্ডং  
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আেটক রাখা িা নিরােত্তা সুনিধা স্থােি করা। 

□ রাটে, স্থােিার প্রস্থ এিং উচ্চো িঝুটে োরার জিয, সেকমোর আটো জ্বানেটয় রাখা।  

 

6.8 লেনেটযাোটযাটের নির্ মাণ কাে  

6.8.1 লেনেটযাোটযাে সরঞ্জাটর্র ধ্রণ  

পেনেটযাগাটযাগ সরঞ্জার্টক োরযুি পযাগাটযাগ সরঞ্জার্, পিোর পযাগাটযাগ সরঞ্জার্, 

পেনেকনর্উনিটকশি নসনিে ইক্তঞ্জনিয়ানরং সম্পনকমে সরঞ্জার্, সুইনেং এিং ট্রান্সনর্শি ইকুইেটর্ন্ট, 

পযাগাটযাটগর জিয নিদুযৎ সরঞ্জাটর্ িাগ করা পযটে োটর। এখাটি,োরযুি কনর্উনিটকশটির 

(পযাগাটযাগ) সরঞ্জার্ এিং পেনেকনর্উনিটকশি নসনিে ইক্তঞ্জনিয়ানরং সম্পনকমে সরঞ্জার্ সম্পটকম 

িযাখযা প্রদাি করা হটি। 

(1) োরযুি কনর্উনিটকশটির (পযাগাটযাগ) সরঞ্জার্ 

পেনেটযাগাটযাগ পসিা প্রদাি করার জিয গিি করা োরযিু কনর্উনিটকশি েযাটিেটক "অযাটিস 

সুনিধা" িো হয়। 

 অযাটিস সুনিধাটক আউেটর্ার ও ইিটর্ার নিিি কটর, উেরন্তু, আউেটর্ার সুনিধাটক ওিারটহর্ 

ও র্াটের নিটের র্টধয নিিি করা হয়। ওিারটহর্ সুনিধা িেটে, বিদযুনেক খুটঁেটে স্থােি করা 

সুনিধাটক িুঝায়। নিটের র্টো সরঞ্জার্ স্থােি করা হয়।  

 

 

 

 

 

 

 

[অপটেকযাে োইিার কযািে] অেটেকযাে নসগিযাে োস িা অনেির্ করা কযািে। 

[লর্োে কযািে (ধ্াতি তার)] কনর্উনিটকশটির (পযাগাটযাগ) সরঞ্জাটর্র জিয িযিহৃে কযািে। 

অযাটিস সুনিধার রূেটরখা 

কনর্উনিটকশি 

নিক্তডং  

োইে োইি 

বিদুযনেক 
খুটঁে 

র্যািটহাে 

অেটেকযাে পলাজার 

অেটেকযাে 
আউেটেে 

কস্পম্পউোর 

পিাি 

রাউোর (ONU) 

অেটেকযাে কযািে 

েযাি কযািে 

র্রু্োর কযািে 
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অেটেকযাে িাইিার কযািে, অেটেকযাে নসগিযাে নদটয় পযাগাটযাগ েনরোেিা করটেও, পর্োে 

কযািে (ধােি োর) বিদুযনেক সংটকে নদটয় পযাগাটযাগ েনরোেিা কটর। 

[ললাোর] অেটেকযাে িাইিার কযািে ও পর্োে কযািটের সংটযাগস্থে িা নিিাজি স্থটে স্থােি করা 

িাি আকৃনের নর্িাইস। 

[ইিকানর্িং োইি] কনর্উনিটকশি নসগিযােটক িানড়র নিের নিটয় যাওয়ার োইি।  

 

নিরােত্তার নিক্তিে করার জিয, ওিারটহর্ সুনিধার গ্রাউন্ড নলয়াটরটন্সর জিয প্রটয়াজি়ীয় গ্রাউন্ড 

নলয়াটরন্স নিধ মারণ করা আটে। রাস্তার উেটর 5 নর্োটরর োইটে পিনশ উচ্চো নদটয় সরুনেে করার 

প্রটয়াজি রটয়টে। 

 

● বিদযুনেক খুটঁে খাড়ািাটি স্থােি করার প্রক্তিয়া  

 বিদুযনেক খুটঁে নিটের প্রক্তিয়ায় খাড়ািাটি স্থােি করা হয়।  

 1) বিদুযনেক খুটঁে স্থােি করার অিস্থাি নিক্তিে করা।  

 2) হাে নদটয় খিি কটর িা পপ্রাি (সাউক্তন্ডং রর্) িযিহার কটর র্াটের নিটে োো পদয়া িস্তু ের়ীো 

করা। 

 3) হাে নদটয় িা খুটঁে নির্ মাণ করা নির্ মাণ ট্রযাক নদটয় খিি করা। 

 4) বিদুযনেক খুটঁে খাড়ািাটি স্থােি করা। 

 5) িযাকনিে ( খিিকৃে র্াটে নদটয় েিুরায় েরূণ) করা।  

 

(2) পেনেকনর্উনিটকশি নসনিে ইক্তঞ্জনিয়ানরং সম্পনকমে যন্ত্রোনে 

বেনলকনর্উনিজকশি নসনিল ইক্রিনিয়ানরং সম্পনকমে সরিাজর্র র্জধয, নিজচর সরিার্গুনল 

রজয়জে।  

[পাইপোইি] র্যািটহাে, হযান্ডটহাে, োটিে, পেটি পোোর খুটঁের র্টধয সংটযাগ স্থােি করার িে।  

[র্যািটহাে] র্াটেটে প্রটিশ করা িা র্াটে পথটক পির হওয়ার জিয একটে কািাটর্া এিং কযািে পেটি 

আিা, পির করা ও সংযুি করার কাটজর জিয িূগটিম স্থােি করা হয়। 
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[হযািটহাে] িূগিমস্থ োইটের নিিাজি স্থটে স্থােি করা একটে পোে র্যািটহাে। র্ািুটষর নিেটর 

প্রটিশ করা োড়াই, কযািটের রেণাটিেণ েনরোেিা করা হয়।  

[োটিে] কনর্উনিটকশটির জিয নিনিন্ন ধরটণর কযািেটক জায়গা কটর পদওয়া োটিে।  

[ইউটেনেটে োটিে] কনর্উনিটকশি, নিদুযৎ, গযাস, োনি ও েয়়ঃনিষ্কাশি োইি ইেযানদর র্টো 2 িা 

েটোনধক সুনিধাটক জায়গা কটর পদওয়ার "োটিে" আকাটরর িূগিমস্থ স্থােিা। 

[C・C・BOX] পযাগাটযাগ / বিদযুনেক োর োড়াও, েথয পপ্ররণ, সম্প্রোর, রাস্তা িযিস্থােিা ইেযানদর 

জিয শক্তির উৎসটক জায়গা কটর পদয়ার জিয U-আকৃনের কািাটর্া।  

 

6.8.2 িূেিমস্থ পাইপোইি স্থাপি 

① পাইপোইিটক র্াটে নিটয় লঢটক লিয়ার েিীরতা এিিং ঢাে 

 োইেোইিটক র্াটে নদটয় পঢটক পদয়ার গি়ীরো িেটে, রাস্তার েৃষ্ঠ পথটক োইেোইটির শ়ীষ ম েয মন্ত 

দরূত্বটক িুঝায়। সড়ক আইি অধযাটদটশ, ি়ীনেগেিাটি, রাস্তায় 0.8 নর্োর িা োর োইটে কর্, 

িুেোটে 0.6 নর্োটরর োইটে কর্ হওয়া উনেে িয় িটে নিধ মারণ করা হটয়টে। োইেোইটির নিেটর, 

োনি িা র্াটে ও িানে িা জটর্, প্রিানহে হওয়ার জিয ঢাে স্থােি করা হয়। 

② অিয কাটরা এখনতয়াটরর র্াটেটত িাপা লিয়া িস্তুর সাটথ পথৃকীকরটণর িরূত্ব  

 োইেোইি এিং নিদুযৎ, গযাস, োনি ও েয়়ঃনিষ্কাশি োইটির সাটথ স্ট্যান্ডার্ম দরূত্ব ি়ীটের সারণ়ীর 

র্টো কটর নিধ মারণ করা হটয়টে।  

③ পাইপোইি স্থাপটির পটর নিনিি পরীো 

 োইেোইি স্থােটির েটর নিটের দটুে ের়ীো েনরোেিা করা হয়। 

[র্যাটেে অনতির্ করাটিার পরীো] োইেোইি সম্পণূ মিাটি সংযুি নকিা ো ের়ীো করার 

জিয একটে ের়ীো। র্যাটেে িার্ক রর্ অনেির্ করাটিা হয়। 

[এয়ার োইেটিস লেি] োইেোইটির নিেটরর োে 49kPa এ নিধ মারণ কটর, 3 নর্নিটের জিয 

ঐিাটি পরটখ নদটয়, 1.96kPa িা োর োইটে কর্ োে হ্রাস োওয়া নিক্তিে করা।  
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6.9 িুনির (োটি মস) নির্ মাণ কাে 

েুনল্লর (িাটি মস) নির্ মাণ কাজ হে, ইিনসিাটরের, িড় েুনল্ল িা িাটঁে, শিদাটহর েুনল্ল, গোটিার েুনল্ল, 

বিদযুনেক েুনল্ল ইেযানদর, খিু উত্তপ্ত হটয় উিা নিেটরর েৃষ্ঠটক, উচ্চ োের্াত্রা সহয করটে সের্ 

েদাথ ম নদটয় নির্ মাণ করার কাজ। েুনল্লটে িযিহৃে ইে হে িায়ারনব্রক এিং নিটরাধক িায়ারনব্রক। ইেটক 

আিা নদটয় যুি করার র্েমারও সাধারণ র্েমার পথটক আোদা হটয় , োে প্রনেটরাধ়ী অন্তরক ইটের জিয 

র্েমার িযিহার করা হয়। 

কাজটে পেআউে র্ানকমং → পপ্ররটণর উোয় → ইে িরাটের ির্ অিুসাটর এনগটয় পিয়া হয়। 

উচ্চ োের্াত্রা সহয করটে সের্ ইে (িায়ারনব্রক) িযিহার করার (ইটের গাথঁনি) পেটত্র েুনল্লটে, 

সটি মাচ্চ প্রযুক্তির প্রটয়াজি রটয়টে। ইটের গাথঁনি পদয়ার সর্য়, অিশযই নিটের 6টে নিষয় পর্টি েেটে 

হয়।  

□ উেদাদাি সটিকিাটি িযিহার করা। 

□ সটিকিাটি র্াত্রা েনরর্াে করা। 

□ যটথষ্ট্ েনরর্াটণ র্েমার েনড়টয় নদটয় জটয়ন্টটক সর্াি করা।  

□ ইটের সর্েে পদয়াটে অিশযই প্রটেে পদয়া।  

□ 1/4 এর োইটে কর্ বদটর্ মযর পোে ইে িযিহার িা করা।  

□ ইটের গাথঁনি সিসর্য় অিুিূনর্ক এিং উল্লম্বিাটি পদয়া উনেে। 
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6.10 অনিনিি মাপক সরঞ্জার্ সম্পনকমত নির্ মাণ কাে 

অনিনিি মােণ সুনিধা স্বািানিক সর্টয় িযিহার িা কটর, 

পিনশরিাগ পেটত্র জরুর়ী েনরনস্থনেটে িযিহার করা হয়। োনি 

নিনত্তক িায়ার হাইটড্রটন্টর পেটত্র, প্রাইনর্ং নর্িাইস, োনির 

োের্াত্রা িকৃ্তদ্ধ পরাধ করার নরনেি োইে, কর্ মের্ো ের়ীোর 

সরঞ্জার্ স্থােি করা হয়। 

① প্রাইনর্িং নডিাইস স্থাপি  

োম্প িনর্টে োনি িা থাকটে িা এয়ার েক থাকটে, োম্প 

েেটেও োনি পপ্ররণ করটে োটর িা। োনির উৎস োটম্পর 

োইটে নিেু স্থাটি থাকটে, পসটে প্রনেটরাধ করার জিয একটে 

প্রাইনর্ং নর্িাইস স্থােি করা হয়। 

② পানির তাপর্াো িৃক্রদ্ধ লরাধ্ করার নরনেে পাইপ স্থাপি 

োটম্পর োনি পিনরটয় আসা নদকটে িন্ধ থাকা অিস্থায় োম্প োোটে, োম্পটে শুধুর্াত্র র্ুরটে 

থাকটি। এই অিস্থায় পিটে রাখটে, োম্প অেযনধক উত্তপ্ত হটয় িন্ধ হটয় যাটি। এটে পরাধ করার জিয, 

োনির োের্াত্রা িৃক্তদ্ধ পরাধ করার নরনেি োইে স্থােি করা হয়। 

③ কর্ মের্তা পরীোর সরঞ্জার্ স্থাপি করা 

োম্পটে নিনদমষ্ট্ ের্ো নদটয় কাজ করটে নকিা ো ের়ীো করার জিয কর্ মের্ো ের়ীোর সরঞ্জার্ 

স্থােি করা হয়। 

④ পাইপ স্থাপটির েিয িযিহৃত উপািাি  

এোড়াও, োইটে োনি িা থাকটে, আগুটি োইে অনধক উত্তপ্ত হওয়ার সম্ভািিা রটয়টে। 

অিযন্তর়ীণ আস্তরটণর নস্ট্ে োইে িযিহার করা হটে, আস্তরটণর উোদাি গটে, শি হটয়, োনি 

পপ্ররণ করা অসম্ভি হটে োটর নিধায়, অিযন্তর়ীণ আস্তরটণর ধােি োইে িযিহার করা উনেে িয়। 

 

িায়ার োম্প সরঞ্জাটর্র 

একটে অংশ 
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অধ্যায় 7 নির্ মাণ কাজের নিরাপত্তা  

7.1 নির্ মাণ কাজে র্ারাত্মক দরু্ মটিা 

নির্ মাণ সাইটে, নিনিন্ন ধরটণর পেশাগত দুর্ মেিা র্েটে। এর্িনি নিনিন্ন ধরটণর পেশাগত দুর্ মেিার 

র্টধে, "পিটে েড়া / েতি", "নির্ মাণ যন্ত্রোনত / পেি ইতোনদর নিেয ময়", "ধটস েড়া / েটড় যাওয়ার 

নিেয ময়টি" নির্ মাণ নশটে "নতিটে প্রধাি নিেয ময়" িলা হটয় থাটি, যা নিিা পর্াে নিেয মটয়র 40 পথটি 

70 % দখল িটর আটে। িীটের সারণীর "ধাক্কা খাওয়া" "আেটি েড়া / পেেঁনেটয় যাওয়ার" পিনশরিাগ 

দুর্ মেিা হল, [নির্ মাণ যন্ত্রোনত, পেি ইতোনদর দুর্ মেিা]৷ 

নতিটে প্রধাি নিেয মটয়র র্টধে, সিটেটয় সাধারণ হল "পিটে েড়া / েতি" যা নিিা উচ্চতায় িাজ 

িরার সর্য় র্টে থাটি। এোড়া, নতিটে প্রধাি নিেয ময় োড়া, সরিানর রাস্তায় যাি েলােটলর সর্য় র্ো 

"ট্র্োনিি দুর্ মেিা" পিনশ র্টে থাটি। অধোয় 7 এ, িিি নির্ মাটণর সাইটে র্টে যাওয়া দরু্ মেিার ধরি িা 

িারণ, োল্টা িেিস্থা িা র্টিািাি ইতোনদ সম্পটিম িোখো প্রধাি িরা হটয়টে। 
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7.1.1 নির্ মাণ কাজে র্ারাত্মক দরু্ মটিার পনরনিনি 

[ভেজে পড়া / পিি] উচ্চ স্থাি পথটি েটড় যাওয়া, নির্ মাটণর সর্য় আিস্মিি নিগ মর্ি িা খিটির 

সর্য় েটড় যাওয়ার িারটণ র্ো পেশাগত দুর্ মেিা।  

[পিি] স্মজনিসেত্র ইতোনদটত পহা েঁেে পখটয় েটড় যাওয়া, িারসার্ে হানরটয় েটড় যাওয়ার িটল র্ো 

পেশাগত দুর্ মেিা। 

[সংর্র্ ম] পিাটিা নিেুর সাটথ িীষণিাটি ধাক্কা লাগার িটল র্ো পেশাগত দুর্ মেিা।  

[উজড় পড়া / পিি] পেি নদটয় ঝুনলটয় উটতালি িরার সর্য় র্ালেটত্রর েতি িা উেঁেু স্থাি পথটি 

সরঞ্জার্ িা উোদাি েড়ার িারটণ র্ো নশে দরু্ মেিা। 

 

পিটে 
েড়া / 
েতি 

েটড় 
যাওয়া 

ধাক্কা 
খাওয়া 

উটড় েড়া 
/ েতি 

ধটস েড়া / 
েটড় 
যাওয়া 

ধাক্কা 
খাওয়া 

আেটি 
েড়া / 

পেেঁনেটয় 
যাওয়া 

ডুটি 
যাওয়া 

উচ্চ 
তাের্াত্রা 

/ ির্ 
তাের্াত্রার 

িস্তুর 
সংস্পটশ ম 

আসা  

ক্ষনতিারি 
েদাথ ম 

ইতোনদর 
সংস্পটশ ম 

আসা  

বিদুেনতি 
শি 

ট্র্ানিি 
দুর্ মেিা 
(রাস্তা) 

ট্র্ানিি 
দুর্ মেিা 

(অিোিে) 
পর্াে 

নসনিল ইস্মঞ্জনিয়ানরং 

সম্পনিমত িাজ  

19 5 1  4 13 11 15 9 4 3 2 10 1  102 

োটিল নির্ মাটণর িাজ 0  0  0  0  1  0  0  1  0  0  0  1  0  3 

পসতু নির্ মাটণর িাজ 1  0  0  0  2 0  1  2 0  0  0  0  0  6 

রাস্তা নির্ মাটণর িাজ 3 0  1  1  2 1  2 0  1  0  0  5 0  17 

িদীর নসনিল 

ইস্মঞ্জনিয়ানরং 

সম্পনিমত িাজ  

1  3 0  0  1  1  1  2 0  1  0  0  0  10 

ক্ষয় নিয়ন্ত্রণ িাজ 2 0  0  0  0  1  0  0  0  0  0  1  0  4 

উেিূল পোতাশ্রয় 0  1  0  0  0  0  1  2 0  1  0  0  1  6 

অিোিে নসনিল 

ইস্মঞ্জনিয়ানরং 

সম্পনিমত িাজ  

9 0  0  2 4 8 8 2 3 1  2 1  0  44 

িিি নির্ মাটণর িাজ 71 0  0  5 15 7 6 0  6 5 2 9 0  139 

স্টীল পের্ / নরিার 

হাউস 

23 0  0  3 5 2 0  0  3 4 0  5 0  48 

িাটের িানড়র স্থােতে 12 0  0  0  1  1  0  0  0  0  1  1  0  19 

িিি নির্ মাটণর যন্ত্রানদ 

স্থােটির নির্ মাণ িাজ  

8 0  0  0  2 0  0  0  0  0  1  2 0  16 

অিোিে িিি 

নির্ মাটণর িাজ 

28 0  0  2 7 4 6 0  3 1  0  1  0  56 

অিোিে নির্ মাণ 20 0  0  1  3 1  6 1  1  1  4 6 0  47 

পেনলটযাগাটযাটগর 

নির্ মাণ িাজ  

4 0  0  0  1  0  2 0  1  0  2 2 0  13 

যন্ত্রোনত এিং 

সরঞ্জার্ স্থােি 

4 0  0  0  1  0  0  0  0  0  0  0  0  6 

অিোিে নির্ মাণ 12 0  0  1  1  1  4 1  0  1  2 4 0  28 

নির্ মাণ নশটের 

সািটোোল 

110 5 1  10 31 19 27 10 11 9 8 25 1  288  

সারনণ 7-1 2021 সাটল নির্ মাণ নশটে প্রধাি দুর্ মেিার ধরণ অিুসাটর র্ারাত্মি নশে দুর্ মেিার অিস্থা 

(স্বাস্থে, শ্রর্ ও িলোণ র্ন্ত্রণালয় ির্ মটক্ষটত্রর নিরােতা সাইে পথটি বতনর) 
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[ধ্জস পড়া / পজড় যাওয়া] িারা পিটে েড়া, পিটে পিলার সর্য় িিি ধটস েড়ার র্াধেটর্ র্ো 

পেশাগত দুর্ মেিা।  

[ধ্াক্কা লাগা] গনতশীল িারী যন্ত্রোনত িা র্ূণ মায়র্াি িালনত ইতোনদর সাটথ ধাক্কা লাগার িারটণ সৃষ্ট 

পেশাগত দুর্ মেিা। 

[আটজক পড়া / ভপেঁনিজয় যাওয়া] যটন্ত্রর র্টধে আেটি েড়া / পেেঁনেটয় যাওয়ার িারটণ সষৃ্ট পেশাগত 

দুর্ মেিা। 

[ক্ষনিকারক পদাজথ মর সংস্পজশ ম আসা] রাসায়নিটির র্টতা নিেজ্জিি েদাথ ম র্ািুটষর শরীটরর 

সংস্পটশ ম আসার িারটণ সষৃ্ট পেশাগত দুর্ মেিা। 

[বৈদযুনিক শক] নিদুেৎ প্রিানহত হওয়া বিদুেনতি তার িাো, নিদুেৎ নলি হওয়া নডিাইস স্পশ ম িরা 

ইতোনদর র্াধেটর্ শরীটর নিদেুৎ প্রিানহত হওয়ার িারটণ র্ো পেশাগত দরু্ মেিা। 

[অনিকাণ্ড] নিনিন্ন িারটণ সৃষ্ট অনিিাটে জনড়ত েড়ার িারটণ সষৃ্ট পেশাগত দরু্ মেিা। 

[ট্রানিক দরু্ মটিা (রাস্তা)] নির্ মাণ সাইটে যাতায়াটতর সর্য় র্ো ট্র্োনিি দুর্ মেিা িা রাস্তার র্ুটখার্ুনখ 

জায়গায় নির্ মাটণর সর্য় এিটে সাধারণ গানড়টত পেেঁনেটয় যাওয়ার িারটণ সষৃ্ট পেশাগত দরু্ মেিা। 

[ডুজৈ যাওয়া] সর্ুদ্র িা িদী, েয়়ঃনিষ্কাশি লাইটির নির্ মাণ িাজ ইতোনদর র্টতা োনির সাটথ সংনিষ্ট 

িাটজর স্থাটি, োনির র্টধে েটড় যাওয়ার িারটণ র্ো পেশাগত দুর্ মেিা। 

 

7.1.2 প্রাণহানির দরু্ মটিার ধ্রণ  

① ভেজে পড়া 

স্টীল টাওযার ইত্যাদির মতত্া উচ্চ স্থাতে কাজ করার সময দেরাপত্তা দেশ্চিত্ করার জেয, ফুল 

হাতে েস টাইপ পত্ে ররাধ করার সরঞ্জাম যুক্ত করা হয। 

ওিারটহড ওয়োনরং এর পক্ষটত্র, িাটজর প্ল্োেির্ ম সরুনক্ষত িরটত সক্ষর্ উেঁেু স্থাটির িাটজর গানড় 

িেিহার িরা হটলও, পরনলং এর উের পহলাি নদটল, িারসার্ে হানরটয় েটড় যাওয়ার সম্ভািিা রটয়টে।  

েটড় যাওয়ার িারটণ র্ৃতুের দুর্ মেিার র্টধে, খিি িরা গটতম েটড় যাওয়ার দরু্ মেিাও রটয়টে। 

িারসার্ে হারাটিা, ো নেেটল যাওয়ার র্াধেটর্ পিটে েড়া র্েিা রটয়টে।  
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② ট্রানিক দরু্ মটিা (রাস্তা) 

সামদিকভাতে দেম োণ কাতজ রমাটরগাদ়ি িরু্ েটোর কারতণ প্রাণহাদের িরু্ েটো রেদি র্তট থাতক। 

দেম োণ সাইতট যাত্াযাত্ করার সময অতেক ট্র্যাদফক িুর্ েটো র্তট থাতক। 

এছা়িাও, সরকাদর রাস্তায মালপত্র রলাড / 

আেতলাড করার সময, অেয গাদ়ির সাতথ ধাক্কা 

খাওযার মতত্া িুর্ েটো র্টতছ।  

োইে নিোটিার িাজ ইতোনদর র্টতা, সরিানর রাস্তায় িাজ িরার সর্য়, সাধারণ যািিাহি পথটি 

দুর্ মেিা র্োর সম্ভািিা পিনশ থাটি। ির্ মটক্ষটত্র যািিাহি প্রটিটশ িাধা পদয়ার জিে ,পর্র, পিড়া, গাডম 

ইতোনদর র্টতা নিরােতা িেিস্থা গ্রহি িটর, ফ্ল্োগার নিযকু্ত িরা হয়। শ্রনর্টির িাটজর সীর্ার িাইটর 

িাজ িা িরা গুরুত্বেণূ ম। 

③ ধ্াক্কা খাওয়া / আটজক পড়া  

োইে নিোটিার িাজ ইতোনদর র্টতা, সরিানর 

রাস্তায় িাজ িরার সর্য়, িোিটহা দ্বারা সংর্টেত 

দুর্ মেিা পথটি সািধাি অিলম্বি িরা হয়। র্ণূ মায়র্াি 

আর্ ম িা িালনতর সাটথ র্ািটুষর সংর্ষ ম িা িালনত ও 

িস্তুর র্টধে র্ািুটষর আেটি েড়ার র্টতা দুর্ মেিা। 

এোড়াও, ট্র্াটি িোিটহা পলাড িা আিটলাড িরার সর্য়, িোিটহার উটল্ট েটড় যাওয়ার সম্ভািিা 

থাটি। 
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④ উজড় পড়া / পিি 

উটড় েড়া / েতি হল, উটড় আসা িা েতিশীল িস্তুর 

আর্াটতর িারটণ র্ো দরু্ মেিা। উদাহরণ স্বরূে, পেটির িহি 

িরা িস্তুর সাটথ ধাক্কা লাগা, েটড় যাওয়া ঝুলাটিা িস্তুর নিটে 

োো েড়ার র্টতা দরু্ মেিা। অেয মাপ্ত নলং, ঝুলাটিা িস্তুর 

িড়ােড়া ইতোনদ দুর্ মেিার িারণ হটয় থাটি। গুরুত্বেণূ ম হল, 

ঝুলাটিা িস্তুর নিটে র্ািুষ প্রটিশ িা িরা। 

⑤ ধ্জস পড়া / পজড় যাওয়া 

বিদেুনতি িাটজ অস্থায়ী বিদেুনতি খুেঁটে পিটে পিটে েড়ার দরু্ মেিা িা ট্র্াটি পিাঝাই বিদুেনতি খুেঁটে 

পিটে েটড় তার নিটে োো েড়ার র্টতা দরু্ মেিা র্েটে। 

⑥ বৈদযুনিক শক 

বিদেুনতি শি হল, এিজি িেস্মক্তর শরীটরর র্ধে নদটয় নিদেুৎ প্রিানহত হওয়ার িারটণ শস্মক্তশালী 

শি গ্রহণ িরা। পিাটল্টজ প্রটয়াগ িরা বিদুেনতি তার িা যন্ত্রোনত স্পশ ম িরা, নলি িরা যন্ত্রোনত স্পশ ম 

িরা, বিদেুনতি সানিমটের শেম সানিমে ইতোনদর র্টতা ত্রুটের িারটণও বিদুেনতি শি হটত োটর। 

বিদেুনতি শি প্রনতটরাধ িরার জিে নিটের নিষয়গুনল েনরোলিা িরা হয়।  

□  অোনি-স্টোটেি প্রনতরক্ষার্ূলি সরঞ্জার্, নিদুেটতর জিে রািাটরর গ্লািস, নিটরাধি পোশাি, 

নিদেুটতর জিে রািাটরর িেু, ইতোনদর র্টতা প্রনতরক্ষার্ূলি সরঞ্জার্ সংযুক্ত িটর িাজ িরা হয়।  

□ িাটজর সাটথ সম্পনিমত িয় এর্ি িেস্মক্তটদর সাটথ পযাগাটযাগ িরা িা সাইটে প্রটিশ নিনষদ্ধ িরার 

জিে িেিস্থা গ্রহণ িরা হয়। 

□ ব্ল্োিআউে অিস্থায় িাজ িরা নিস্মিত িরা হয়।  

□ ব্ল্োিআউে অিস্থা নিদের্াি র্টি িরার িটলও বিদেুনতি শটির দরু্ মেিা র্েটত োটর। িাটজর 

আটগ পিাটল্টজ েরীক্ষা িটর, ব্ল্োিআউে অিস্থা নিস্মিত িরা হয়।  

⑦ র্যািজহাজলর নেিজর অক্সিজেজির র্াটনি 

 র্োিটহাটলর নিতটর িাজ িরার সর্য়, অস্মিটজটির র্ােনত, হাইটরাটজি সালিাইটডর নিষস্মেয়ার 

িারটণ অস্মিটজটির র্ােনতর প্রাণহানির দরু্ মেিা র্টে থাটি। র্োিটহাল সম্পনিমতঅস্মিটজটির র্ােনত 
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থািা অিস্থায়, শ্বাস প্রশ্বাটসর যন্ত্র িেিহার িা িটর, উদ্ধার িাটজ প্রটিশ িরা িেস্মক্তর প্রাণহানির 

দুর্ মেিাও র্টে থাটি। 

 

7.1.3 প্রাণহানির র্ারাত্মক দরু্ মটিা ভৈনশ এর্ি লাইিলাইি অৈকাঠাজর্া / সরঞ্জার্ 

নির্ মাজণর বৈনশষ্ট্য 

① বৈদযুনিক যন্ত্রানদ িাপজির নির্ মাণ কাজের বৈনশষ্ট্য এৈং দরু্ মটিা  

বিদেুনতি যন্ত্রানদ স্থােটির নির্ মাণ িাটজ নিদুেটতর িেিহার জনড়ত নিধায় "তনড়তাহত হটয় র্তুৃে" 

িার্ি প্রাণহানির দুর্ মেিা র্টে থাটি। উচ্চ-পিাটল্টটজর নিদেুৎ লাইি প্রনতস্থােটির িাজ িা ওিারটহড 

ওয়োনরংটয়র র্টতা উেঁেু জায়গায় িাজ আটে নিধায়, েটড় যাওয়ার দুর্ মেিাও র্েটত োটর। 

বিদেুনতি তারটি িাোর সর্য় বিদেুনতি শটির দরু্ মেিা র্টে। নিদুেৎ িন্ধ থািার নিষয়টে নিস্মিত 

িরটত িেথ ম হওয়া, বিদুেনতি শি প্রনতটরাটধর প্রনতরক্ষার্ূলি সরঞ্জার্ িেিহার িা িরা ইতোনদর 

িারটণ এই দুর্ মেিা র্টে থাটি। 

পিটে েড়ার দুর্ মেিা, বিদুেনতি খুেঁটে ইতোনদটত িোিল 

স্থােটির িাজ ইতোনদর র্টতা উেঁেু জায়গায় িাজ িরার 

সর্য় র্টে থাটি। যতেুিু সম্ভি উেঁেু স্থাটির িাটজর গানড় 

ইতোনদর র্টতা িাটজর প্ল্োেির্ ম সরুনক্ষত িটর িাজ িরা 

হয়।  

② ভর্নশি িাপজির কাে 

িড় আিাটরর পর্নশি স্থােি িরার পক্ষটত্র, পর্নশি উটল্ট যাওয়ার িারটণ নিটে োো েড়ার দরু্ মেিা 

র্টে থাটি। 

③ পানি ও পয়়ঃনিষ্কাশজির নির্ মাণ কাে 

 োনি ও েয়়ঃনিষ্কাশটির িাটজর পক্ষটত্র, োইে অনতের্ (োস) িরাটিা জিে, র্াটেটত োটিল খিি 

িরার িাজ েনরোলিা িরা হয়। এই খিি িরার িাটজর সাটথ সম্পনিমত এিানধি দুর্ মেিা রটয়টে। 

উদাহরণ স্বরূে, খিি িরা গটতম প্রটিশ িরা অিস্থায়, খিিিৃত র্াটে ও িানল ধটস েটড়, জীিন্ত 

অিস্থায় োো েড়ার দরু্ মেিা রটয়টে। খিি িরার গিীরতা 1.5 নর্োর িা তার োইটত পিনশ হটল, সাধারণ 

উেঁেু স্থাটির িাটজর গানড়র 

উেটর সম্পাদি িরা িাজ  
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নিয়র্ নহসাটি, নস্টটলর শীে োইল র্াটে ধটর রাখার জিে িেিহার িরা হয়। এোড়া, িুেোটথর ধাে, 

িিার পপ্ল্টের োরোটশর অটধাগর্ি, িোিল, পহাস ইতোনদটত "পহা েঁেে পখটয় েটড় যাওয়ার" র্াধেটর্ও 

েটড় যাওয়ার দরু্ মেিা র্টে থাটি। 

পযটহতু খিি িাটজর সর্য় িোিটহা িেিহার িরা 

হয় নিধায়, িোিটহা সম্পনিমত দুর্ মেিাও র্োর 

সম্ভািিা পিনশ থাটি। উদাহরণ স্বরূে, িুটর্র র্ণূ মটির 

িারটণ স্পশ ম র্টেত দরু্ মেিা িা নেেটি যাওয়ার সর্য় 

োো োড়ার র্টতা দুর্ মেিা। িোিটহার অোটরেটরর 

সাটথ পযাগাটযাগ িরার োশাোনশ, েনরখার র্টধে 

প্রটিশ িটর িাজ িরা শ্রনর্টির নিরােতা নিস্মিত িরার জিে সাি মক্ষনণি ফ্ল্োগার নিযুক্ত িরা হয়। 

িোিটহা নিটজই উটল্ট েড়া িা খাটদ েটড় যাওয়ার দুর্ মেিার ঝুেঁ নিটত থাটি। 

 

7.2 নির্ মাণ সাইজট নিরাপত্তা কায মক্রর্ 

 

7.2.1 নিরাপদ নির্ মাণ িক্র 

নিরােদ নির্ মাণ েটের েুিরািৃনতর র্াধেটর্ পেশাগত দুর্ মেিা র্োর সম্ভািিা ির্ এর্ি ির্ মটক্ষত্র 

বতনর িরা সম্ভি। নিরােদ নির্ মাণ েে হল নিটের লক্ষেগুনল অজমি িরা। 

a. নির্ মাণ এিং নিরােতা সংহত িরা। 

b. প্রধাি টেিাদার এিং অিোিে সম্পনিমত সািিন্ট্রাক্টটরর র্টধে সহটযানগতার সম্পিমটি সহজতর 

িরা।  

c. স্বাস্থে এিং নিরােতা িায মেটর্র অিোস গটড় পতালা।  

d. নিরােতা অিরু্াি িরার জিে পর্ৌনলিতা এিং োতুয ম িেিহার িরা। 

e. নির্ মাণ, নিরােতার জিে প্রটয়াজিীয় নিষয় সম্পটিম সর্স্ত ির্ মোরীটি অিনহত িরা। 

নির্ মাণ সাইটের বদিস্মিি িাটজর র্টধে নিনিন্ন ধরটণর নিরােতা িায মের্ অন্তিুমক্ত িরা হয়। নশে 

েয়়ঃনিষ্কাশি লাইটির 

র্োিটহাল নির্ মাণ িাজ 
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দুর্ মেিা প্রনতটরাধ িরার জিে, বদনিি নিরােতা নির্ মাণ েে পসে িটর, োলু রাখা গুরুত্বেূণ ম। 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

① কাজের আজগ সকাজলর নিরাপত্তা সো 

সিল প্রধাি টেিাদার এিং সম্পনিমত সািিন্ট্রাক্টর অংশগ্রহণ িটর, নির্ মাণ সাইটের র্োটিজার 

ইতোনদ িতৃমি, আটগর নদটির নিরােতা েহটলর িলািল পর্াষণা, ঐ নদটির িাটজর নিরােতার জিে 

নিটদমশািলী এিং পরনডও িোনলসটথনিি (শস্মক্তলাটির জিে িোয়ার্) েনরোলিা িরা হয়। 

② নিরাপত্তা সো  

পিারর্োিটি (শ্রনর্িটদর প্রধাি) পিন্দ্র িটর, পেশা নিনতি আটলােিা িরা হয়। আটগর নদটির 

িাটজর প্রস্মেয়ার িলািটলর প্রনতিলি িটর,আজটির িাটজর প্রস্মেয়ার সাটথ সম্পনিমত নিেটদর 

েূি মািাস (KY) প্রদাটির ির্ মিাে েনরোলিা িরা এিং িিাগত িেস্মক্তটি নশক্ষা প্রদাি িরা হয়।  

③ কাে শুরু হওয়ার আজগ পরীক্ষা করা  

িাজ শুরু িরার আটগ যন্ত্রোনত, সরঞ্জার্ ইতোনদর েরীক্ষা, িাটজর নিস্মিতিরণ ইতোনদর 

নিরােতা েরীক্ষা েনরোলিা িরা হয়।  

④ কাজের সর্য় নিজদমশিা এৈং িত্ত্বাৈধ্াি 

সাইে সুোরিাইজার (পিারর্োি, অোটরশি সুোরিাইজার ইতোনদ) িতৃমি শ্রনর্টির জিে 

নিটদমশিা প্রদাি ও তদারনি িরা হয়।  

⑤ নিরাপত্তা টহল 

নিরােদ নির্ মাণ েে 

① িাটজর আটগ সিাটলর 

নিরােতা সিা 

(সিল প্রধাি টেিাদার এিং সম্পনিমত 

সািিন্ট্রাক্টরটদর অংশগ্রহণ) 

বদনিি নিরােদ 
নির্ মাণ েে 

② নিরােতা সিা 

④ িাটজর সর্য় 

নিটদমশিা এিং তত্ত্বািধাি 

⑧ িাটজর পশটষ 

নিরােতা েরীক্ষা িরা 

⑤ নিরােতা েহল ⑥ নিরােতা প্রস্মেয়ার 

সিা 

⑦ ির্ মস্থল েনরষ্কার 

িটর গুনেটয় রাখা  
③ িাজ শুরু হওয়ার 

আটগ েরীক্ষা িরা  
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নির্ মাণ সাইটের র্োটিজার ইতোনদ এিং সািিন্ট্রাক্টর িতৃমি নিরােতা েহল েনরোলিা িটর, প্রনতটে 

পিারর্োিটি নিটদমশিা ও নদিনিটদমশিা প্রদাি িরা হয়।  

⑥ নিরাপত্তা প্রক্সক্রয়ার সো 

প্রধাি টেিাদার এিং প্রনতটে নিটশষ টেিাদার, েটরর নদটির নিনিন্ন িাটজর জিে পযাগাটযাগ ও 

সর্ন্বয় এিং িাটজর েদ্ধনত ইতোনদ নিটিেিা িরটি। 

⑦ কর্ মিল পনরষ্কার কজর গুনিজয় রাখা  

সংনিষ্ট সিটলর দ্বারা ির্ মস্থটল িাোই িরা / ের্ািযুায়ী পসে িরা / েিেটি িরা / স্টোন্ডাডমাইজ 

িরা / িজায় রাখা ইতোনদর ির্ মিান্ড েনরোলিা িরা হয়।  

⑧ কাজের ভশজর্ নিরাপত্তা পরীক্ষা করা 

প্রধাি টেিাদার এিং প্রনতটে নিটশষ টেিাদাটরর দানয়টত্ব থািা িেস্মক্ত িতৃমি, অনিিাে, েুনর, 

জিদুটয মাগ ইতোনদর নিরুটদ্ধ প্রনতটরাধর্ূলি িেিস্থা েরীক্ষা িরা হয়। 

 

7.2.2 িৈাগি ৈযক্সির েিয নিরাপত্তা ও স্বািয নশক্ষা 

িিাগত িেস্মক্তর জিে নিরােতা ও স্বাস্থে নশক্ষা হল, িেিসা েনরোলিািারী িতৃমি িতুিিাটি শ্রনর্ি 

নিটয়াগ প্রদাি িরার সর্য় েনরোলিা িরা নিরােতা নশক্ষা।  

[1] যন্ত্রোনত ইতোনদ, িােঁোর্াল ইতোনদর নিেদ িা ক্ষনতিারিতা এিং এইগুনল নিয়ন্ত্রণ িরার েদ্ধনত 

সম্পনিমত নিষয়।  

[2] নিরােতা নডিাইস, নিেজ্জিি েদাথ ম নিয়ন্ত্রণ িরার নডিাইস িা প্রনতরক্ষার্ূলি সসরঞ্জাটর্র 

িায মিানরতা এিং এইগুনল নিয়ন্ত্রণ িরার েদ্ধনত সম্পনিমত নিষয়।  

[3] িাটজর েদ্ধনত সম্পনিমত নিষয়।  

[4] িাজ শুরু িরার সর্য় েরীক্ষা সম্পনিমত নিষয়।  

[5] সংনিষ্ট িাটজর িারটণ আোন্ত হওয়ার ঝুেঁ নি আটে এর্ি পরাটগর িারণ এিং প্রনতটরাধ িরা 

সম্পনিমত নিষয়।  

[6] িাোই িরা, ের্ািুযায়ী পসে িরা, িজায় রাখা সম্পনিমত নিষয়।  

[7] দুর্ মেিা ইতোনদর সর্য় পিয়া জরুরী িেিস্থা এিং স্থািান্তর সম্পনিমত নিষয়।  
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[8] েিূ মিতী আইটেটর্ িনণ মত নিষয় োড়াও, সংনিষ্ট িাটজর সাটথ সম্পনিমত নিরােতা িা স্বাস্থেনিনধর 

জিে প্রটয়াজিীয় নিষয়। 

 

7.2.3 িৈাগি ৈযক্সির েিয নশক্ষা 

 িতুি িটর নির্ মাণ সাইটে প্রটিশ িরা শ্রনর্িটি "িিাগত িেস্মক্ত" িলা হয়। নির্ মাণ িাটজ প্রাণহানির 

দুর্ মেিার প্রায় অটধ মি িাটজর সাইটে প্রটিটশর এি সপ্তাটহর র্টধে র্টে থাটি। এইজিে স্বাস্থে, শ্রর্ ও 

িলোণ র্ন্ত্রণালয় ‘িিাগত িেস্মক্তর জিে নশক্ষা’ িাধেতার্ূলি িটরটে।  

[িৈাগি ৈযক্সির েিয নশক্ষার ৈাস্তৈায়ি] 

সম্পনিমত সািিন্ট্রাক্টর, তার নিটয়াগ িরা শ্রনর্ি িতুি পিাটিা নির্ মাণ সাইটের িাটজ নিযুক্ত হওয়ার 

পক্ষটত্র, ঐ িাটজ নিযকু্ত হওয়ার আটগ, নির্ মাণ সাইটের বিনশটষ্টের উের নিনত িটর, পিারর্োি 

ইতোনদর িাে পথটি নিটের নিষয়গুনল অিনহত িরা োড়াও, র্ূল িেিসা েনরোনলিািারীর নিিে পসই 

িলািল নরটোেম িটর থাটি।  

[1] র্ূল িেিসা েনরোনলিািারী এিং সম্পনিমত সািিন্ট্রাক্টটরর শ্রনর্টির এিসটে িাজ িরা 

জায়গার অিস্থা 

[2] শ্রনর্টির জিে নিেদ বতনর িরা স্থাটির অিস্থা (নিেজ্জিি এলািা এিং সংরনক্ষত এলািা) 

[3] নর্শ্র িাটজর এলািায় েনরোলিা িরা িাটজর র্ধেিার োরস্পনরি পযাগাটযাগ / সর্ন্বটয়র 

সম্পিম  

[4] দুটয মাটগর সর্য় স্থািান্তটরর েদ্ধনত  

[5] পেইি অি ির্ান্ড  

[6] দানয়টত্ব থািা িাটজর নিষয়িস্তু এিং পেশাগত দরু্ মেিা প্রনতটরাধ িরার িেিস্থা  

[৭] নিরােতা ও স্বাস্থে সম্পনিমত প্রনিধাি  

[8] নির্ মাণ সাইটের পর্ৌনলি িীনতর্ালা, লক্ষে, অিোিে পর্ৌনলি নশে দুর্ মেিা প্রনতটরাধ িেিস্থাটি 

নিধ মারণ িরা েনরিেিা 

 উেটরর নিষয়িস্তু নদটয় নিটের র্টতা িটর িাস্তিায়ি িরা হয়।  

① টেিাদার প্রথর্িার সাইটে ঢুটি িাজ শুরু িরার নদটির িাটজর আটগ  
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 র্ূল (নির্ মাণ িাটজর টেিাদার) েটক্ষর দানয়টত্ব থািা িেস্মক্ত, পিারর্োি / নিরােতা ও স্বাস্থেনিনধর 

জিে দানয়ত্বপ্রাপ্ত িেস্মক্ত নশক্ষা প্রদাি িটর থাটি। 

② টেিাদাটরর েটক্ষ িতুিিাটি িাজ সম্পনিমত িেস্মক্ত পযাগ পদয়া নদটির িাটজর আটগ  

 পিারর্োি / নিরােতা ও স্বাস্থেনিনধর জিে দানয়ত্বপ্রাপ্ত িেস্মক্ত নশক্ষা প্রদাি িটর থাটি। 

সাইে অনিটসর নর্টেং রুর্ িা নর্টেং রুটর্ ইতোনদটত প্রায় 30 নর্নিে সর্টয়র জিে িাস্তিায়ি িরা 

হয়। 

7.2.4নিরাপদ কাজের েিয সরঞ্জার্ 

 িীটের েনিটে নিরােদ িাটজর জিে সরঞ্জার্ প্রদশ মি িটর। িুল হাটি মস োইে েতি পরাধ িরার 

সরঞ্জার্ (①), পহলটর্ে (②), হুি (③), নিরােতা জতুা (④) হল পর্ৌনলি সরঞ্জার্। 
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[িুল হাজি মস টাইপ পিি ভরাধ্ করার সরঞ্জার্] িুল হাটি মস োইে েতি পরাধ িরার সরঞ্জার্ হল, 

েতি থার্াটিার জিে এিটে সরঞ্জার্। 2 জািযু়ারী, 2022 সাল পথটি, িাটজর পর্টঝর উচ্চতা 6.75 

নর্োটরর পিনশ হটল, েনরধাি িরা িাধেতার্ূলি িরা হটয়টে। তটি, পিটে েড়ার অটিি দরু্ মেিা র্ো 

নির্ মাণ নশটের জিে, এর্িনি 5 নর্োটরর পিনশ উচ্চতায় িাজ িরার সর্টয়ও িুল হাটি মস োইে েতি 

পরাধ িরার সরঞ্জার্ িেিহার িরার প্রটয়াজি রটয়টে।  

 

[প্রনিরক্ষার্ূলক িশর্া] নির্ মাণ সাইে িা উোদাি প্রস্মেয়ািরণ সাইটে সষৃ্ট ধাতু িা িাটের ধুটলা, 

স্িুনলে, তাে, পধা েঁয়া (নিষাক্ত গোস সহ), পলজাটরর র্টতা ক্ষনতিারি রস্মি পথটি পোখ রক্ষা িরার 

জিে েশর্া। 

[প্রনিরক্ষার্ূলক র্াস্ক] ধূনলিণা ইতোনদর র্টতা ধুটলা প্রনতটরাধ িরার জিে র্াস্ক। নিষ্পনতটযাগে 

(নডসটোটজিল) োইে এিং নিল্টার প্রনতস্থােি িরার োইে রটয়টে। 

[গ্লােস] পেেঁটে পিলা, িাো িা পেইনিং িরার িাজ, সি ধরটণর স্থােি িরার িাজ িা রাসায়নিি 

েদাথ ম েনরোলিা িরার সর্য় হাত রক্ষা িরার জিে িেিহৃত হয়। তটি, "র্ূণ মায়র্াি পব্ল্টডর িৃতািার 

িরাত, স্মরনলং পর্নশি, েোর্িানরং পর্নশি, োইে পেনডং পর্নশি ইতোনদ" িেিহার িরার সর্য় গ্লািস 

(িাটজর গ্লািস) র্ণূ মায়র্াি পব্ল্টডর সাটথ পেেঁনেটয় দুর্ মেিার িারণ হটত োটর নিধায় গ্লািস (িাটজর 

গ্লািস) িেিহার িরা উনেত িয়। 

[নশল্ড সারজিস সম্বনলি ভহলজর্ট] পহলটর্ে ও সম্পণূ ম র্ুখ রক্ষা িরার জিে নশল্ড (ঢাল) সম্বনলত 

পহলটর্ে। প্রধািত ঢালাই িাটজর জিে িেিহৃত হয়। 
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7.2.5 নহটজরাজকর নৈরুজে ৈযৈিা গ্রহণ 

 জাোটি গ্রীষ্মিাটল, 30 ℃ োনড়টয় যাওয়া তাের্াত্রার "গরর্ গ্রীটষ্মর নদি" িা 35 ℃ োনড়টয় 

যাওয়া তাের্াত্রার "খিু গরর্ নদি" রটয়টে। গরর্ জায়গায় িাজ িরা হটল নহে পরাি হটত োটর। 

নহেটরাটির িারটণ র্াথা পর্ারা, অজ্ঞাি হওয়া, পেশীটত িেথা িরা, পেশী শক্ত হটয় যাওয়া, প্রেুর র্ার্ 

পির হওয়া, র্াথািেথা িরা, অস্বস্মস্ত, িনর্ িনর্ িাি ইতোনদর র্টতা লক্ষণ পদখা নদটয়, শুধুর্াত্র িাজ 

োনলটয় যাওয়ার অক্ষর্তা িয়, এর্িনি র্ৃতুেও হটত োটর। প্রশাসি িতৃমি, িড় িোি, পশনডং পিে, 

র্িীিূত জলীয় িাস্প পে িরা, নিশ্রার্ এলািার উন্নয়ি, এয়ার িস্মন্ডশিার, ওয়াোর নডসটেিসার, 

পরনেজাটরের, আইস পর্নশি, োনির পিস্মন্ডং পর্নশি স্থােি িরা হয়। নিেু পক্ষটত্র, িাজ শুরু িরা 

সর্য় এিং িাজ পশষ িরার সর্য় এনগটয় পিয়া হয়। এিজি শ্রনর্ি নহসাটি, নিনদমষ্ট নিরনতর সর্য় 

শীতাতে নিয়নন্ত্রত নিশ্রাটর্র জায়গার র্টতা শীতল জায়গায় নিশ্রার্ গ্রহণ িটর, িাটজর আটগ ও েটর 

োনি ও লিণ গ্রহণ িরটত িুলটিি িা। এোড়া, িায়ুেলােল িাল এর্ি িাটজর পোশাি, সহটজই তাে 

পশাষণ িটর এর্ি নিরােদ ওটয়স্টটিাে ইতোনদ িেিহার িরুি। 

 

7.2.6 নিরাপদ কাে সম্পজকম সজিিি হওয়ার েিয নিহ্ন 

 নির্ মাণ সাইটের নিনিন্ন স্থাটি, সাদা েেিূনর্টত সিুজ (গ্রীি) েস নদটয় নডজাইি িরা নেহ্ন িা র্ািম 

পদখটত োওয়া যায়। এই র্ািম "নগ্রি েস" িার্ি নিরােতা ও স্বাস্থেনিনধর প্রতীি। নির্ মাণ সাইটে, 

প্রথর্ত নিরােতাই সিোইটত গুরুত্বেূণ ম হটয় থাটি নিধায়, প্রায়শই "নিরােতাই প্রথর্" শটের সাটথ 

এিসাটথ নডজাইি িটর িেিহার িরা হয়। পহলটর্ে, আর্াত োওয়ার সর্য় প্রাথনর্ি নেনিৎসার জিে 

ঔষুধ িা সরঞ্জাটর্র র্টধে থািা "িাস্টম এইড িিও" গ্রীি েস দ্বারা নেনহ্নত িরা হয়। "স্বাস্থেনিনধটি" 

নিটদমশ িরা, "সাদা েস" এর সাটথ পর্লাটিা, স্বাস্থে ও নিরােতা েতািা নিেু পক্ষটত্র প্রদনশ মত হয়।  
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7.2.7 র্ািৈীয় ত্রুটট উপলনি করা 

র্ািুটষর িারটণ র্ো ত্রুটেটি "র্ািিীয় ত্রুটে" িলা হয়। র্ািিীয় ত্রুটে হল, র্ািষু হওয়ার িারটণ র্ো 

ত্রুটে। শুধরু্াত্র অসতিমতার িারটণ র্ো ত্রুটে িয়, িরা উনেত এর্ি িাজ িা িরার (অিটহলা িরা) 

িারটণ র্ো ত্রুটেও অন্তিুমক্ত িরা হয়। নির্ মাণ সাইটে দরু্ মেিা পরাধ িরা, দরু্ মেিা িা র্োটিার জিে, 

র্ািিীয় ত্রুটে সম্পটিম সটেতি হটয় িাজ িরা গুরুত্বেূণ ম। উেরন্তু, র্ািিীয় ত্রুটে, র্ািুটষর দুর্ মেিা 

োড়াও, সম্পন্ন হওয়া িিটির গুণর্াি িা প্রস্মেয়ার নিলম্বটিও প্রিানিত িটর। র্ািিীয় ত্রুটের জিে 

12 ধরটণর িারণ রটয়টে। 

① জ্ঞািগি ত্রুটট 

 েিূ ম ধারণার িারটণ র্ো র্ািিীয় ত্রুটে। উদাহরণ স্বরূে, "এই েনরনস্থনত িা দৃশেেটে, এই ধরটির 

নিটদমশ আসা উনেত।" এর র্টতা েিূ ম ধারণা অিে েটক্ষর নিটদমশািলী িা সংটিটতর িুল িোখোর নদটি 

েনরোনলত িটর।  

② অসিকমিা 

 র্টিাটযাটগর অিাটির িারটণ র্ো র্ািনিি ত্রুটে। নিটশষ িটর এিটে িাটজ র্টিানিটিশ িরা হটল, 

োরোশ সম্পটিম সটেতিতা হ্রাস পেটয়, দুর্ মেিা র্েটত োটর। উদাহরণ স্বরূে, সার্টির িাটজ 

র্টিানিটিশ িরা িটল, নেেটির গতম লক্ষে িা িটর েটড় যাওয়ার র্েিা রটয়টে।  

③ সিকমিা এৈং সজিিিিা হ্রাস 

 সতিমতা িা সটেতিতার হ্রাস, নিটশষ িটর সাধারণ িাজ েুিরািৃনত িরার সর্য় র্টে থাটি। সহজ 

িাজ েিুরািৃনত িরা হটল, পসই িাজ সম্পটিম নেন্তা িা িটর, অসটেতিতার সাটথ িাজ িরা হয়।  

গ্রীি েটসর উদাহরণ 

স্বাস্থে এিং নিরােতা 

েতািার উদাহরণ 
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④ অনেজ্ঞিার অোৈ / জ্ঞাজির অোৈ 

 অনিজ্ঞতার অিাি, জ্ঞাটির অিাটির িারটণ র্ো র্ািনিি ত্রুটে। িারণগুনলর র্টধে সটেিিাটি 

সরঞ্জার্ িেিহার িরটত িা োরা, িাটজর প্রস্মেয়া সটেিিাটি িঝুটত িা োরা, পসই িাটজর র্টধে 

লুনিটয় থািা দরু্ মেিার অিরু্াি িরটত িা োরা ইতোনদ রটয়টে। িাজ শুরু িরার আটগ পিওয়াই 

ির্ মিাে েনরোলিা িরা হল, অনিজ্ঞ প্রযুস্মক্তনিটদর অনিজ্ঞতা পথটি অজমি িরা নিেটদর েিূ মািাস 

পশয়ার িরার এিটে জায়গা। প্রথর্িার িরা িাটজর পক্ষটত্রও সতিমতা অিলম্বটির নিষয় সম্পটিম 

জািা যায়।  

⑤ অেযস্ত হজয় অৈজহলা করা 

 র্ািুটষর, অিেস্ত হটয় আত্মনিশ্বাস অজমি িরার িলস্বরূে, নশক্ষািনিস থািা অিস্থায় অিলম্বি 

িরা সতিমতার নিষয় িা িরা উনেত প্রস্মেয়া িাদ নদটয় িাজ িরার পঝা েঁি থাটি৷ অিেস্ত হটয়, স্বস্মস্ত 

পিাধ িরার সর্য় দরু্ মেিা র্োর সম্ভািিা পিনশ থাটি।  

⑥ দলগি ত্রুটট 

 দলগতিাটি র্ো র্ািিীয় ত্রুটে। উদাহরণ স্বরূে, সর্য়র্টতা িাজ পশষ িরটত িা োরটল, 

"অনিরােদ েদটক্ষে পিওয়া োড়া আর পিাটিা উোয় পিই।" এর র্টতা আিহ বতনর হওয়া সহজ িটর 

পতাটল। সর্য়সীর্ার র্টধে িাজ পশষ িরা গুরুত্বেূণ ম হটলও র্ািুটষর নিরােতার িথা সিার আটগ নেন্তা 

িরা উনেত।  

⑦ িাজ সংটক্ষটে সারার পসাজা েথ / িাদ পদয়া িাজ 

 দক্ষতার সাটথ িাজ িরার ইচ্ছা পথটি, িরা উনেৎ এর্ি িাজ িাদ পদয়ার িারটণ র্ো র্ািনিি 

ত্রুটে। 

⑧ ভযাগাজযাজগর অোৈ 

 নিটদমশািলী স্পষ্টিাটি অিনহত িা িরা হটল র্ািিীয় ত্রুটে র্টে থাটি। নিটদমশািলীর নিষয়িস্তু িা 

িুটঝ িাজ োনলটয় যাওয়া হটল দুর্ মেিা িা নির্ মাটণর পক্ষটত্র নিলটম্বর িারণ হয়। 

⑨ পনরনিনি ৈা দৃশযপজট স্বোৈগি আিরণ 

 পিাটিা এিটে নিনদমষ্ট েনরনস্থনত িা দৃশেেটে অনিচ্ছািৃতিাটি গ্রহণ িরা েদটক্ষে। নিটশষ িটর 

এিটে নিষটয় র্টিানিটিশ িরটল, োরোশ পদখা সম্ভি হয় িা। উদাহরণস্বরূে, পস্টেটলডাটরর উের 
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পথটি েটড় যাওয়ার র্টতা েনরনস্থনতটত, সরঞ্জার্ েুটড় পিটল নদটয় নিটজটি রক্ষা িরার পেষ্টা িরা 

ইতোনদর র্টতা েদটক্ষে। েুটড় পিটল পদওয়া সরঞ্জার্ অিে শ্রনর্িটি আর্াত িরটল দুর্ মেিার িারণ 

হটি। 

⑩ পযানিক (আিঙ্ক) 

 হোৎ নিস্মিত িা আতস্মিত হটয় েড়টল, তৎক্ষণাৎ অনিরােদ েদটক্ষে গ্রহণ িরা, অিেুযুক্ত 

নিটদমশর্ূলি েদটক্ষে পিওয়া সহজ িটর পতাটল। 

 

⑪ শারীনরক ও র্ািনসক কর্ মক্ষর্িা হ্রাস পাওয়া 

 পযৌিটি িরটত োরা নিষয়, িয়স হটল িরা সম্ভি িাও হটত োটর। নিটশষ িটর, োটয়র িায মিানরতা 

হ্রাস োওয়া, দৃটষ্টশস্মক্তর অিিনত ধীটর ধীটর র্টে নিধায়, লক্ষে িরা িটেি হয়। অটযৌস্মক্তি অনতনরক্ত 

িাজ িা িনে িা িরার িোোটর সটেতি হওয়া গুরুত্বেণূ ম। 

⑫ ক্লানি 

 ক্লানন্ত জটর্, র্টিাটযাগ হ্রাস পেটল দুর্ মেিার নদটি েনরোনলত িটর। সটেি র্রু্, েুটষ্ট সর্থ মি 

ইতোনদর র্টতা প্রনতনদটির স্বাটস্থের িাল যত্ন পিয়া গুরুত্বেূণ ম। 

 

 

[আেজকর নদিটটও নিরাপদ থাকুি!] 
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