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অনুে দ 5 িনমাণ সাইেট ব ব ত সর াম, মিশন, উপকরণ, 

পিরমাপ করার য পািত স িকত ান  

5.1 িনিদ  কােজর জন  সর াম, মিশন, উপকরণ, পিরমাপ করার য পািত  

5.1.1 িনমাণ য পািত  

[হাইে ািলক এ কােভটেরর (খননকারী য ) (ব াকেহা)] 

হাইে ািলক িসিল ার িদেয় পিরচালনা করা বুম, আম, বােকট 

বালিতর চালনা, উপেরর ঘণূায়মান শরীেরর বাকঁ িদেয় পিরচালনা করা 

খনন, মাল বাঝাই ( লাড) করার জন  মিশন। এটাচেম  পিরবতন 

করার মাধ েম, কার, িরপার, াশার ইত ািদর মেতা িবিভ  

উে েশ  ব বহার করা যেত পাের।  

[পাওয়ার এ ােভটর] এ ট এক ধরেনর হাইে ািলক এ কােভটর। বা র (আম) ডগায় (মাথায়), 

বালিত সংযু  করা হয়। বালিত উপেরর িদেক মুখ কের াপন করা হয়। মিশেনর অব ােনর চেয় 

উঁচ ােনর খনন কােজর জন  উপযু ।  

[বুলেডাজার] লার (ধাত বা রাবােরর তির ব ) টাইপ চলমান 

সর ােমর সামেনর িদেক চলমান ড ( ডাজার) াপন করা, ধানত 

খনন এবং পিরবহেনর জন  ব ব ত মিশন। মা ট ও বডরক 

নাড়াচাড়া করা িরপার যু  "িরেপবল" নামক মিশনও রেয়েছ। 

{ঘূণায়মান ক াকশন মিশন] ওজন িদেয় আটঁসাটঁ করার 

মিশন। রালােরর উপাদান বা আকৃিত, সংিম েনর উপর িনভর কের, 

কেয়ক ট ধরণ রেয়েছ। 

[ রাড রালার] লাহার রালার স িলত ক াকশন মিশন। ফুটপাথ 

িনমােণর ে , সাবে ড লয়ার ( র) বা রাড বেডর ক াকশন (সংেকাচন) ইত ািদর জন  

ব বহার করা হয়।  

হাইে ািলক এ কােভটেরর 
(খননকারী য )  

ঘূণায়মান 
ক াকশন মিশন 

বুলেডাজার 
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[টায়ার রালার] রাবােরর রালার স িলত ক াকশন মিশন। 

সংকুিচত করা সহজ সাধারণ মা ট বা ফুটপােথর চূণ পাথর ইত ািদ জন  

উপযু । এছাড়া, অ াসফ  িম েণর ক াকশেনর জন ও ব ব ত 

হয়। 

[ভাইে টং রালার] েলর রালাের ক ন সৃ  করার মাধ েম 

উপাদানেক সংকুিচত করার মিশন। সাধারনত উ ভােব ক ন সৃ  

করা হেলও, অনুভূিমকভােব ক ন সৃ  করা ব েক িবেশষভােব 

ভাইে টং রালার বলা হয়। ছাট ভাইে শন রালারও, শ শালী 

ক াকশেনর (সংেকাচন) জন  কাযকরী হেয় থােক।  

[ াপার] খনন করা, বাঝাই করা, পিরবহন / মা ট ছিড়েয় দওয়ার 

মেতা ধারাবািহক কাজ এক ট মা  মিশন িদেয় পিরচালনা করার 

মিশন। গািড় চালােনার সময় মা ট রাখার বাল বা বা টর নীেচর অংেশর 

কাটার ধারােলা া  িদেয় মা ট খনন কের, খনন করা মা ট বা টর মেধ  

রাখা হয়। ভরাট করা মা টর ােন পৗছােল এে ান খুেল,বািল িন াশন 

কের, মা ট পাতলাভােব ছিড়েয় দওয়া হয়। 

[ মাটর াপার] চািলত াপার। মা ট ও বািল চঁেছ তালার জন  সামেনর এবং িপছেনর চাকার 

মেধ  ড াপন কের, চঁেছ তালা মা ট ও বািল উপেরর অংেশর পাে  রণ কের, লভাগ কাটা 

ও সমান করার কাজ পিরচালনা করা হয়।  

[ মাটর ডার] ভূিমপৃ  এবং চূণ পাথেরর রাড বেডর উপাদান  

সমতল করার জন  এক ট মিশন। সামেন এবং 

িপছেনর টায়ােরর মেধ  াফায়ার এবং ড রেয়েছ। 

াফায়ার িদেয় মা ট নাড়াচাড়া কের, ড িদেয় মা টর 

পৃ েক সমতল কের আকার দান করা হয়।  

টায়ার রালার 

ভাইে শন 
রালার 

াপার 

মাটর ডার 
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[ া র এ কােভটর] া েরর সামেন বালিত াপন 

করা মিশন। বালিত িদেয় মা ট ও বািল কুিড়েয় িনেয় 

ডা  ােক বাঝাই করা যায়। মা ট ও পাথর খনেনর 

জন  বালিত ছাড়াও, যানবাহেনর মেতা বাধা সিরেয় 

দয়ার ফক, অি  িনবাপক কমকাে র জন  

জলকামান ত করা যেত পাের। ইল টাইপ ও 

লার টাইপ; এই দুই ধরেণর মেডল রেয়েছ। 

[ ইল লাডার] গািড়র বিডর সামেন বড় বােকট (বালিত) স িলত চাকার উপর চলা, বাঝাই করা 

( লািডং) এবং পিরবহন করার মিশন। গািড়র বিডর সামেনর অংশ এবং বালিত, বেুমর (ল া দ ) 

নড়াচড়ার মাধ েম বািল, চূণ করা পাথেরর মেতা িবিভ  উপকরণ তােল 

ডা  াক ইত ািদেত বাঝাই করা ( লাড) করা হয়। ইল লাডার হল, 

া র এ কােভটেরর মেধ , চাকায় চলা ব  এবং টায়ার ডাজার বা টায়ার 

শােভলও ( বলচা) বলা হয়।  

[ডা  াক] মা ট ও বািল, পাথর ইত ািদ পিরবহেনর জন  এক ট 

যানবাহন, ক িরয়ার বা াক বড কাত কের, মা ট সরােত ( ডা ) 

স ম াকেক ডা  াক বলা হয়। অেনক ে , হাইে ািলক 

এ কােভটেরর (খননকারী য ) বা ইল লাডােরর সােথ একে  

ব বহার করা হয়। 

[রক ল] ক ঠন িশলা এবং বডরক পষণ করার মিশন। িডনামাইট াপন করার জন  গত, 

িশলা ভাঙার জন  সির তীর ঢাকােনার গত ইত ািদর জন  ব বহার করা হয়।  

[ ন] শ  ব বহার কের কােনা লাড বা বাঝােক ঝুিলেয় উপের তালা, অনভূুিমকভােব পিরবহন 

করার মিশন। টাওয়ার ন, াক ন এবং লার ন ইত ািদর মেতা িবিভ  ধরেণর ন 

রেয়েছ। 

[রটার ন] ােক াপন করা ন ধরেণর িনমাণ য । 

[ লার ন] লার ধরেনর ন। তষােরর উপর বা পাকা করা হয়িন এমন ভূপৃ  ইত ািদর মেতা 

ইল টাইপ া র এ কােভটর এবং ডা  
াক  

ইল লাডার  

ডা  াক  
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জায়গায় কাজ করা হয়। 

 

 

 

 

 

 

 

 

5.1.2 পাইপ-জ ািকং টােনিলং প িত 

[①  খনন য ] মা ট খনন করার মিশন, অিভেযাজনেযাগ  মা টর ণমান, খননকৃত মা টর 

পিরবহন প িত ইত ািদর জন  িবিভ  ধরেণর মিশন রেয়েছ। 

[② জ ািকং পাইপ] পালশন প িতেত ব ব ত এক ট টউব। 

[③  া টং শ াে র মুখ] া টং শ াে র মুখ হল, া টং শ া  থেক মা টর িভতর জ ািকং 

পাইপেক ঠেল দয়ার েবশ ার। া টং শ াে র মুখ ভূগভ  পািন বা লিু েকে র িলক িতেরাধ 

কের।  

[④ চাপ েয়ােগর িরং] চাপ েয়ােগর িরং ব াক পিুশং জ ােকর শ েক াপালশন পাইেপ 

লার ন রটার ন  

জ ািকং প িতর 
আউটলাইন িয়ং 

নদী 

⑫ ন সংি  
সর াম 

জ ািকং পাইপ 

খনন য  ① 

② জ ািকং পাইপ 
⑨ পালশন া  

⑬ া টং শ া  

⑭ এরাইভাল 
শ া  

খনন যে র 
া  ⑮ 

চাপ েয়ােগর 
য  ⑩ 

③ া টং শ াে র 
মুখ ্রুট ⑤ 

ব াক পিুশং জ াক ⑥ 

চাপ সহ  করার দয়াল ⑧ 

চাপ দয়ার কাণ ⑦ 

⑪ িব  করােনার 
(ইনেজকশন) সর াম 
(লুি েক , ব াকিফিলং) 

চাপ 
েয়ােগ

রলপথ 
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সমানভােব রণ কের, াপালশন পাইেপর ভেঙ পড়া রাধ কের। 

[⑤  ্রটু] ্রটু, হাইে ািলক জ ােকর ােকর অভাবেক পরূণ কের, এছাড়া পালশন বা 

চালনশ  রেণর জন  অক্ জিলয়ারী ্রুট িহসােবও ব ব ত হয়। 

[⑥ ব াক পুিশং হাইে ািলক জ াক] ব াক পুিশং হাইে ািলক জ ােকর হাইে ািলক চাপ িদেয় 

খনন য  এবং পালশন পাইপেক মা টেত ঠেল দয়া হয়। 

[⑦ চাপ দয়ার কাণ] চাপ দয়ার কাণ জ ােকর িত য়া বলেক ছিড়েয় িদেয়, চাপ সহ  করার 

দয়ােল রণ কের। 

[⑧ চাপ সহ  করার দয়াল ] চাপ সহ  করার দয়াল, ব াক পুিশং জ ােকর িত য়া বলেক 

িপছেনর মা টেত রণ কের সমথন কের। 

[⑨ াপালশন া ] পালশন া  হল জ ািকং পাইপেক িনিদ  উ তা ও িদেক িনেদশ বা 

চািলত করার জন  া ।  

[⑩ মাধ িমক চাপ েয়ােগর য  ] মাধ িমক চাপ েয়ােগর য , টােনেলর মাঝখােন হাইে ািলক 

জ াক াপন কের, ব াক পুিশং জ ােকর াপালশন শ র অভাব পরূণ কের। 

[⑪  িব  করােনার (ইনেজকশন) সর াম] িব  করােনার (ইনেজকশন) সর াম হল, 

াপালশেনর জন  েয়াজনীয় উপকরণ (লিু েক , ব াকিফিলং সাম ী ইত ািদ) সরবরাহ করার 

সর াম। 

[⑫ ন সর াম] ন সর াম জ ািকং পাইপেক ঝুিলেয় খােদর িনেচ িনেয় যায়। 

[⑬ া টং শ া ] খনন য  বা জ ািকং পাইপেক মা টর িভতর ধা া দয়ার জন  ব ব ত কূপ বা 

খাদ। া টং শ াে র িভতর ব াক পুিশং জ াক ইত ািদর মেতা সর াম াপন কের, জ ািকং পাইপেক 

যু  করা হয়।  

[⑭ এরাইভাল শ া ] টােনল শষ হওয়ার পর খননকারীর মেতা য পািত তালার জন  কূপ বা 

খাদ। 

[⑮ খনন যে র া ] খনন য  পৗছােনার পর খনন যে রেক ধা া িদেয়,পুন ার করার জন  

এক ট া । 
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5.1.3 মিরন িসিভল ই িনয়ািরং স িকত কাজ 

[ াব (আঁকেড় ধরার) জার] জাহােজর অ ভােগর েনর সােথ সংযু  াব বােকট নামক 

মা ট ও বািল আকঁেড় ধরার মিশনেক সমু তেলর িনেচ নািমেয় মা ট ও বািল আকঁেড় ধের তালার 

জন  কােজর বজরা।  

[পা  জার] জাহােজর অ ভােগ সংযু , ঘূণেনর মাধ েম মা ট ও বািলেক চঁেছ ফলার কাটার 

হড নামক মিশনেক, সমু তেলর িনেচ নািমেয়, চঁেছ ফলা মা ট ও বািলেক সমুে র পািনর সােথ 

চেষ িনেয় সমু তল খনন করার জন  কােজর বজরা। 

[ ন িশপ] জাহােজ সংযু  এক ট ন িদেয়, বড় ক, ক াসন ইত ািদর মেতা ভারী কাঠােমা 

ঝুিলেয় উে ালন করা, পিরবহন করা বা াপন করার জন কােজর বজরা। 

 

 

 

 

 

 

[কং ট িম ার িশপ] কং ট উপকরণ মশােনার জন  মিশন এবং িম  কং ট ঢালার 

পা েক াপন করা কােজর বজরা। 

[বািল, পাথর বহন করার জাহাজ] বািল এবং পাথেরর সাম ী পিরবহন করার জন , টেন তালার 

ও আকঁেড় ধরার য  সংযু  করা কােজর বজরা। িনেজ চলাচল করেত স ম হওয়ায়, সাইেট বািল ও 

পাথর বহন কের, জাহােজর টেন তালার য  ব বহার কের বািল ও পাথর আকঁেড় ধের সরােত বা 

ফেল িদেত পাের। 

[মা ট পিরবহন করার বজরা] উে ালন করা মা ট ও বািল বা িনমাণ সাম ীর বািল বা পাথর 

পিরবহেনর জন  কােজর বজরা। জাহােজর িনেচর অংশ খালা যায় এমন ব ও রেয়েছ। 

[টাগেবাট] িনজ থেক চলাচল করেত পাের না এমন বড় কােজর বজরােক তার বা দিড় ব বহার কের 

টেন সরােনার জন  কােজর বজরা। 

পা  জার 

ন িশপ 
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[ নাঙর পিরচালনা করার জাহাজ ] জাহােজর উপের 

সংযু  উই  ব বহার কের অন ান  কােজর বজরার নাঙর 

(অ া র) টােনা বা সমুে  িনে প করার জন  কােজর 

বজরা। 

[ না র] জাহােজর অব ান ি িতশীল রাখার জন  

সমু তেলর উপর রাখা এক ট ভার বা ওজন। সংযু  নখর বা নখ ,সমুে র তলেদেশ গেঁথ থাকার 

মাধ েম অব ান ঠক রাখেত পাের।  

[ সানার] চােখ সরাসির দখা যায় না এমন সমু তেলর আকৃিত পিরমাপ করার জন  য  । 

[ওলন] ল সেমত দিড়র া ভােগ ওজন (সীসার িপ ) লাগােনা জিরপ সর াম, যা িকনা সমুে  

ফেল িদেয়, দিড়র ল পেড় সহেজই সমুে র গভীরতা পিরমাপ করা যায়। 

[বয়া] এক ট িনমাণ সাইেটর চারপােশ াপন কের, িনমাণ 

সাইেটর াপন কের, ব তীত অন  জাহাজেক অবিহত করার 

সর াম। রােতর বলায়ও েল এমন ব ও রেয়েছ।  

[ি েলর শীট পাইল] পাতলা লাহার ট িদেয় তির করা 

হয়। এক ট ি েলর শীট পাইেলর উভয় িদেক জেয়  নামক 

েকর মেতা আকৃিত থােক, যা ি েলর শীট পাইলেক 

আেরক ট ি েলর শীট পাইেলর সােথ সংযু  কের। জেয় েক সংযু  করার মাধ েম মা ট ও বািলেক 

ধেস পড়া থেক র া করা দয়াল তির করা যায়। 

[ি ল পাইেপর পাইল] পাতলা লাহার টেক গাল কের তির করা পাইেপর আকৃিতর পাইল। 40 

~ 50 সিম ব াস থেক 1 িমটােরর চাইেত বিশ ব েসর িবিভ  আকােরর ি ল পাইেপর পাইল রেয়েছ 

। 

নাঙর পিরচালনা 
করার জাহাজ 

বয়া 
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[কং ট ক] ছাট কং ট ক তির কের, স েলা 

াপন কের, জাড়া লািগেয় শ শালী তরে র িব ে  

শ শালী ক তির করা যায়। মিরন িসিভল ই িনয়ািরং 

এর কােজ িবিভ  আকােরর কং ট ক ব বহার করা হয়। 

[ক াসন] ক ওয়াটার এবং জ ট বা ঘাট ইত ািদর মেতা 

সামুি ক কাঠােমা িনমােণর সময় ব ব ত কং েটর তির 

বড় বা । বড় িল দঘ ,  এবং উ তায় 20 িমটােরর 

বিশ হেয় থােক।  

[ভাঙা পাথর] আকার (30 ~ 1,000 ক জ) এবং একই 

শ র িনমাণ কােজর জন  পাথর। ািপজেয়েডর উপর গাদা কের তির কাঠােমা তির করার ান 

(িভি  িঢিব ( াউ  মাউ ) তির করার সময় ব ব ত হয়।  

 

5.1.4 কূপ খনেনর কাজ  

[ বািরং (খনন) মিশন] মা টেত অেপ াকৃত ছাট গত খনন করার মিশন। কূপ তির করার সময় 

ব বহার করা ছাড়াও, ভূতা ক জিরেপর জন ও ব ব ত হয়। ঘূণায়মান বল বা আঘাত করার শ  

িদেয় খনন করা হয়। রাটাির বািরং মিশন, পারকাশন বািরং মিশন, রাটাির পারকাশন বািরং 

মিশন ইত ািদ রেয়েছ। 

[িবট] "ঘূণমান বা রাটাির প িতেত" ব ব ত অংশ। িবট ঘুিরেয় মা টর িভতর খনন করা যায়।  

[এয়ার হ ামার] [এয়ার হ ামার] এয়ার হ ামার িনমাণ প িত ব ব ত অংশ। ল শ াে র ডগায় 

সংযু  কের, ঘণূায়মান বল বা আঘাত করার শ  িদেয় মা টর মধ  িদেয় খনন করা হয়। হাতিড়র 

ডগায় িছ  রেয়েছ এবং , ল শ াে র মধ  িদেয় রণ করা বাতােসর চােপ, খনন করা মা ট উিড়েয় 

দওয়া যায়। 

[ বািরং পা ] খনেনর মাধ েম বর হওয়া ভূগভ  পািন উে ালন করার পা । বািরং (খনন) 

মিশেনর সােথ ব ব ত হয়। 

ট াপড 

ক াসন 
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5.1.5 ওেয়ল পেয়  িনমাণ কাজ  

[ওেয়ল পেয় ] িফ ার করার জন  জাল বসােনা পািনর পাইপ। রাইজার পাইপ নামক পািন 

সরবরাহ করা পাইেপর ডগায় সংযু  কের ব বহার করা হয়।  

[ কিসং পাইপ] ডবল পাইপ ওেয়ল পেয়  িদেয় িনমাণ করার সময়, রাইজার পাইেপর বাইেরর 

িদেকর পাইপ। কিসং পাইেপর িভতর ভ াকুয়াম পা  িদেয় খািল কের, জারপবূক কূেপর চারপােশর 

অ বত  পািনেক সং হ করা হয়। 

[ রাটাির পারকাশন ল] ঘূণণ এবং আঘাত করার শ  িদেয় মা টেত গত খনন করার মিশন। 

ওেয়ল পেয়  প িতেত বড় ব ােসর ওেয়ল পেয়ে র জন  গত খনন করার জন  ব বহার করা হয়।  

[ওয়াটার জট] মা টর িভতর রাইজার পাইপেক ঢাকােনার জন  জটওয়াটার তির করার পা । 

অ ভােগর ধাতব মুখ বা নজল থেক বিরেয় আসা উ  চােপর জট ওয়াটার িদেয়, রাইজার 

পাইপেক ঢকােনার জন  গত তির কের। 

 

5.1 .6 ফুটপাথ িনমাণ কাজ 

[এসফা ] ফুটপােথর জন  ব ব ত উপাদান। প ল বা হালকা তল তির করার সময় অবিশ  

থাকা অবিশ াংশ থেক তির করা হয়। ঘেরর তাপমা ায় শ  থােক এবং উ  তাপমা ায় উ  

করা হেল তরেল পিরণত হয় 

[অ াসফ  িফিনশার] অ াসফ েক সমতল করার জন  মিশন। ই নেক াপন করা া র 

অংশ, হপার, ড িদেয় গ ঠত হয়। দুই ধরেনর া র অংশ রেয়েছ; লার টাইপ এবং ইল টাইপ। 

হপার হল অ াসফ  রাখার জন  ঝুিড়র মেতা এক ট সর াম। ড হল অ াসফ  সমতল করার 

জন  এক ট সর াম। হপােরর অ াসফ , ব  কনেভয়ার িদেয় েড রণ করা হয়।  

[কং ট কাটার]কং ট বা অ াসফ  কাটার জন  মিশন। 

[ কার] পাকা রা ার পৃ  ভা ার জন  মিশন। ইউে া বা ব াকেহার ডগার সােথ সংযু  কের 

ব বহার করা হয়। কং ট কাঠােমা ভেঙ ফলা, বডরক খনেনর জন ও ব ব ত হয়। 



124 

 

[িডি িবউটর] রা ায় অ াসফ  ইমালসন ছিড়েয় দওয়ার জন  মিশন। এক ট বড় ট াে  এক ট 

অ াসফ  ইমালসন রেখ, গািড়র িপছন থেক, 

অ াসফ  ফুটপােথ  করা হয়। 

[হ া  গাইড রালার] হাত িদেয় ঠলার (পশু টাইপ) 

ছাট রাড রালার। 

 

5.1.7 পাইল ওয়াক  

[আথ ল এ কােভটর] কা -ইন- স পাইল প িতেত ব বহার করা, পাইল খাড়াভােব াপন 

করার জন  গত খনন করার মিশন। িলং বােকট ঘারােনার মাধ েম মা ট খনন করা হয়। মা ট ও 

বািল বােকট বা বালিতেত জমা হয় িবধায় পণূ হেল মা টর উপর ফেল দওয়া হয়। এই প িতেক আথ 

ল প িত বলা হয়। 

[পূণ ঘণূমান খননকারী য ] কা -ইন- স পাইল প িতেত ব বহার করা মিশন এবং কিসং (বা 

কিসং টউব) নামক ি েলর পাইপেক ধের, 360 িডি েত ঘারােনার সময় মা টর িভতের ঠেল দয়। 

এই প িতেক অল কিসং িনমাণ প িত বলা হয়। 

[হ ামার াব] কিসং টউেবর মা ট ও বািল কুিড়েয় তােল, মা টর উপর ফলার জন  বালিত। অল 

কিসং িনমাণ প িতেত, পণূ ঘূণমান খননকারী যে র সােথ িমিলেয় ব বহার করা হয় । 

[পাইল াইভার] ি েফি েকেটড পাইল খাড়া করার জন  গত খনন করার মিশন। বড় মিশেন, 

ল অংশ টেক ি রভােব সমথন করার িতন-পেয়  পাইল াইভার থােক। 

 

5.1.8 ভারা িনমােণর কাজ 

[ভারার উপকরণ বা উপাদান] ভারা িনমােণর জন  উপাদান। মওয়াক ভারা, একক টউব 

পাইেপর ভারা, গাজঁ কীলেকর ভারার জন  ব ব ত উপকরণ বা উপাদান পথৃক হেয় থােক। 

[ গাজঁ বা কীলেকর ভারার উপকরণ বা উপাদান] " গাজঁ বা কীলেকর ভারা" বলেত, এক ট হাতিড় 

িদেয় জাড়া লাগােনা বা ভেঙ ফলা যায়, এমন উপকরণ বা উপাদান ব বহার কের তির করা ভারােক 

হ া  গাইড রালার 
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বাঝায়। মৗিলক উপাদান িহসােব, জ াক, খু ঁ ট, হ াে ইল, কাপেড়র বাড, ােকট, ব নী, ি েলর 

িসঁিড়, পবূবত  হ া াইল, ওয়াল জ াক ইত ািদ রেয়েছ। মৗিলক উপাদান গ ালভানাইজ করা হয় িবধায় 

মিরচা িতেরাধী এবং টকসই। 

[ মওয়াক ভারার উপকরণ বা উপাদান] " মওয়াক ভারা" বলেত, গট-আকৃিতর মেক 

কে  কের, জ াক, ধনুব নী, ি েলর কাপেড়র ট ইত ািদর মেতা মৗিলক উপাদান জাড়া লািগেয় 

িনমাণ করা ভারােক বাঝায়। মৗিলক ( বিসক) উপাদান িহসােব, িনমাণ ম, জ াক, ব নী, জেয়  

িপন, কাপেড়র ট, ওয়াল টাই, হ াে ল, লায়ার বার, বসেবাড ইত ািদ রেয়েছ। 

[একক টউব পাইেপর ভারার উপকরণ বা উপাদান] "একক টউব পাইেপর ভারা" বলেত, 48.6 

িমিম ব ােসর ল পাইপ িদেয় তির একক টউব পাইেপ, কাঠ বা লাহার ব নীর মেতা আটকােনার 

ধাতব িফ টং ব বহার কের িনমাণ করা ভারােক বাঝায়। ভারার আকৃিত সহেজ পিরবতন করা যায় 

িবধায় সংকীণ জায়গােতও ভারা িনমাণ করা যায়। শ  এবং িনরাপ ার িদক থেক মওয়াক ভারার 

চাইেত দবুল হেলও, ধানত িনচ বাইেরর দয়ােলর পইি ংেয়র জন  ভারা িহসােব ব ব ত হয়। 

িভি র উপাদান িহসােব, একক টউব পাইপ, িফ ড বস, া  (কাঠ বা লাহার ব নী), একক 

টউব পাইেপর ােকট (ব নী), ভারার বাড, জেয়  ইত ািদ রেয়েছ। 

 

[একক টউব পাইপ] 48.6 িমিম ব ােসর ল পাইপ িদেয় তির ভারার পাইপ। 

[জেয় ] একক টউব পাইপ সংযু  করার উপাদান। 

[িফ ড বস (ি র িভি )] উ ভােব দািঁড়েয় থাকা একক টউব পাইপেক (িনমাণ সাইট) 

আটকােনার জন  বস মটাল িফ টং। 

[ া ] একক টউব পাইপ েলােক সমেকােণ বা িতযকভােব সংযু  করার জন  মটাল (ধাতব) 

গাজঁ বা কীলেকর ভারা 

মওয়াক ভারা একক টউব 
পাইেপর ভারা 
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িফ টং। সমেকাণীয় বা সবজনীন া  রেয়েছ।  

[মজবুত কের বাধঁার উপাদান] কাঠােমােক শ শালী কের, বাতাস ইত ািদর কারেণ ভারা ট িনেচ 

পেড় যাওয়া রাধ করার বাধঁার উপাদান। খুঁ টর মেধ  িতযকভােব ঢাকান হয়।  

[ ােফা ং (ভারা) বাড] কােজর জন  হাটঁার পথ বা কােজর জন  মেঝ িহসােব কাজ করা 

বাড।  

 

[কাপেড়র বাড] ভারার কােজর াটফেম পিরণত 

হওয়া অংেশর উপাদান। ােফা ং (ভারা) বাড 

থেক িভ তর হেয় থােক এবং িনমাণ সাইেট সংযু  

ব নী উপর ঝুিলেয় বঁেধ রাখার ক যু  থােক। 

[একক টউব পাইেপর ব নী ( ােকট)] নীেচ থেক 

ােফা ং (ভারা) বাডেক সমথন করার উপাদান। কাপেড়র বাডেক সমথন করা অনুভূিমক 

অংশেক, িতযকভােব সমথন করার কাঠােমা রেয়েছ। 

[ বসেবাড] ােফা ং (ভারা) বােডর বাইেরর সােথ 

সংযু  বাড। ব র পতন রাধ করার জন  সংযু  করা 

হয়।  

[ওয়াল টাই] ভারার ভেঙ পড়া রাধ করার জন  

দয়াল ইত ািদেত ভারােক আটকােনার উপাদান। 

একক টউব 
পাইপ  

কাঠ বা লাহার 
ব নী ( া ) 

িফ ড বস  

কাপেড়র বাড 

একক টউব পাইেপর 
ব নী ( ােকট) 

মজবুত কের 
বাধঁার 

ােফা ং 
(ভারা) বাড 

কাঠ বা লাহার 
ব নী ( া ) 

িফ ড বস 

একক টউব 
পাইপ  
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[সাউ ফ (শ েরাধী) প ােনল] শ  রাধ করার 

জন  ােফা ংেয়র (ভারা) সােথ সংযু  প ােনল। 

অ ালুিমিনয়াম বা ইনেলস লও আ েনর িব ার 

রােধ ভূিমকা পালন কের।  

[সাউ ফ শীট] শ  রাধ করার জন  

ােফা ংেয়র (ভারা) সােথ লাগােনা শীট। 

[ সফ ট ক] ভারার িমেকর উঁচ জায়গা থেক পেড় যাওয়া 

রাধ করার জন  সর াম। সফ ট েকর ক ট সফ ট বে র 

সােথ লািগেয় ব বহার করা হয়। 

[পু  তার] ভারা জাড়া লাগােনার জন  ব ব ত পু  তারেক [পু  

লাহার তার] বলা হয়। শ শালী করার জন , লাহােক উ  

করার পের ধীের ধীের ঠা া করার মাধ েম সাধারণ তােরর চেয় শ শালী করা হয়। 

[ বা  কাটার] পু  তার কাটার জন  এক ট সর াম।  

 

 

 

 

 

 

[িশেনা ( াইক) ] তী  অ ভােগর বাকঁােনা আকৃিতর সর াম। পু  লাহার তার বাধঁা এবং শ  

করার জন  ব ব ত হয়। 

[ াইক টাইপ দইু মুেখর রেচট র ] ি েপর একপাশ ধারােলা, পু  তার ইত ািদ শ  কের বাধঁা 

যায়। ধারােলা অংশ টেক "িশেনা ( াইক)" বলা হয়। অন  িছে র খালা অংশ, বা  আটঁসাটঁ এবং 

আলগা করেত পাের। ভারা এবং িরবার িনমােণ ব ব ত হয়। ভারা কতৃক ব ব ত আকার ধানত 17 

x 21 িমিম হেয় থােক। 

বসেবাড 

সফ ট ক 

পু  তার বা  কাটার 



128 

 

 

 

 

 

 

[ রেচট র ] ঘূণন িদক এক িদেক িনিদ  করার 

াচ (" রেচট মকািনজম" বলা হয়) িব  ইন করা 

র । রেচট িনমাণেকৗশেলর ( মকািনজম) মাধ েম, 

ধুমা  িলভােরর সামেন িপছেনর গিত িদেয়, দ তার 

সােথ বা  এবং নাট ঘারােনা যায়। ল েমর 

িনমাণ কােজ "িশেনা ( াইক)" নামক একপােশ তী  

আকৃিতর রেচট র  ব বহার করা হয়। 

 

5.1.9 ল ম িনমাণ কাজ 

[বলিশন] ল েমর জেয়ে র বাে র গত িবচ ত হেল, বাে র গেতর মেধ  ঢিকেয় গেতর 

অব ান িমিলেয় নয়ার জন  ব ব ত হয়। 

[ র , ানার] বা  বা নাট ঘুিরেয় শ  করা, আলগা 

করার জন  ব ব ত সর াম। আেমিরকান ইংের জেত 

(wrench) র , ি টশ ইংের জেত spanner ( ানার) বলা 

হয় এবং একই জিনস িনেদশ করেলও, জাপােন ণীভাগ 

কের ব বহার করা হয়। রে র ডগা ষড়ভজাকার হয় এবং  

বা েক 6 পেয়ে  ধের রােখ িক  ানােরর ডগা বা া ভাগ খালা থেক, বা েক দু ট পেয়ে  

ধের রােখ। 

[িরং র ] ি েপর উভয় পােশ িবিভ  ব ােসর মখু স িলত র । 

িশেনা 
( াইক) াইক টাইপ রেচট র  

াইক টাইপ রেচট র  

ানার 
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[কি েনশন র ] খালা মখু িদেয়, বা  বা নাট দু ট পেয়ে  ধের রেখ ঘুিরেয় থােক। ি েপর এক 

িদক " ানার", অন  িদক ট "িরং র " আকৃিতর এই র েক "কি েনশন র " বলা হয়। ি েপর 

সােথ খালা মখু ট 15 িডি  কােণ যু  করা থােক িবধায়, সামেন ও িপছেন পযায় েম ব বহার কের, 

দ তার সােথ কাজ করার জন  ঘূণন াক িন ত করা যায়।  

[ইমপ া  র ] অ িনিমত (িব  ইন) হাতিড়র আঘাত করার শ  ব বহার কের, হ াগন 

বা েক ঘুিরেয়, শ  কের বাধঁার বদু িতক সর াম। 

5.1.10 িরবােরর িনমাণ কাজ  

[িরবার কাটার] িরবার কাটার জন  এক ট সর াম। চার 

কার: ম ানয়ুাল টাইপ, ম ানয়ুাল হাইে ািলক টাইপ, 

ইেলে া-হাই িলক টাইপ এবং ইেলি ক িচপ স' (করাত) 

টাইপ; এই চার কার রেয়েছ।  

[ইেলক ক িরবার কাটার] হাইে ািলক পা  ব বহার 

কের ড চালনা কের িরবার কাটার ইেলক ক সর াম। 

া ভাগ িদেয় িরবারেক আটেক, ড চেপ ধের কাটা হয়।  

[ইেলক ক হাইে ািলক িরবার কাটার] িবদু ৎ ও 

হাইে ািলক চাপ ব বহার কের িরবার কাটেত স ম, 

বহনেযাগ  কাটার মিশন। 

[িরবার ব ার] িরবার বাকঁােনার জন  এক ট সর াম।  

[ইেলক ক হাইে ািলক িরবার বাকঁােনার মিশন] 

িবদু ৎ ও হাইে ািলক চাপ ব বহার কের িরবার বাকঁােত স ম, 

বহনেযাগ  বাকঁােনার মিশন। 

[ি র িরবার বাকঁােনার মিশন] ধানত িরবার েসিসং 

াে  ব ব ত হয় ি র ধরেণর িরবার বাকঁােনার মিশন]  

ইেলক ক িরবার 
কাটার 

িরবার ব ার 

ি র িরবার বাকঁােনার 
মিশন 

িরবার বাই ং 
মিশন  
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[িরবার বাই ং মিশন] িরবার বাধঁাই করার জন  বদু িতক সর াম। . িরবার পর রেক ছদ করার 

অংেশ আম ঢিকেয় ধুমা  গার টেন বাধঁা যায়। 

[ সার] িরবার কভার (িরবার এবং ফমওয়ােকর মেধ  ফাকঁ) 

সুরি ত করার জন  এক ট উপাদান। পা  আবরণ বা কভােরর 

উপাদানেক " ডানাট" এবং কিড় বা িবেমর উপর বা িনেচর 

অংশেক সমথন করা অংশেক "বার সােপাট" বলা হয়। 

[ ডানাট] কলাম, িবম ও দয়ােলর িরবােরর কভােরর পু  

িন ত করেত, িরবাের লাগােনা ডানাট-আকৃিতর সার।  

[ক ারােমল] মেঝর িরবােরর কভােরর পু  িন ত করেত, 

মেঝর িনেচ াপন করা িকউব আকৃিতর মটার ক।  

[ াি ক ক াপ] িরবার ব ব া স  করার পের, িনরাপ া 

ব ব া িহসােব, জেয়  বােরর উপের উঠা অংশ, অনভূুিমক 

িরবােরর শষ া  সু কািশতভােব ঢেক িদেয়, আঘাত রাধ 

করার জন  এক ট াি েকর ক াপ। 

 

[ভাজঁ করা লার] ছাট দঘ  পিরমােপর জন  িবেশষ এক ট 

সর াম। ধানত াস ফাইবার উপাদান বা কােঠর উপাদান িদেয় 

তির এবং সািরত দঘ  1 িম হেয় থােক। একা কাজ করার সময় 

বা ভাজঁ করা যায় িবধায়, কাজ করা ক ঠন জায়গায় ভাল কাজ 

কের। ায়ই িরবােরর কােজ ব ব ত এক ট সর াম। 

[বাধঁার তার] িরবারেক একসােথ বাধঁার জন  ব ব ত হালকা 

েলর তার (সাধারণত তােরর বধ 21 হেয় থােক)। 

 

ডানাট 

ক ারােমল 

াি ক ক াপ 

ভাজঁ করা 
লার 

বাধঁার তার 
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[হ াকার] িরবার একসােথ বঁেধ আটকােনােক িরবার বাধঁাই করা 

বলা হয়। বাধঁার জন  ব বহার করা বাধঁার তারেক মাচড় িদেয় শ  

কের বাধঁার সর ামেক হ াকার বলা হয়। িরবােরর িনমাণ কােজর 

সবেচেয় পণূ সর াম। হ াকার সংর ণ করার জন  

"হ াকার কস" রেয়েছ । 

 

[ট াগ / ছিব স িলত নাট] সাইেট বেয় িনেয় আসা 

িরবােরর, আকার, ব বহােরর উে শ , ব বহােরর অব ান 

এবং সংখ া লখা এক ট ট াগ। সূ  তার িদেয় িরবােরর 

সােথ বাধঁা হয়।  

 

5.1.11 িরবার জাড়া লাগােনার কাজ 

[ সারাইজার] বদু িতক সারাই জং িডভাইস, উ  চােপর 

হাস, রাম িসিল ার িনেয় গ ঠত অংশ িদেয় চাপ ঢালাইেয়র 

জন  েয়াজনীয় হাইে ািলক চাপ তির করা হয়। 

[ওেয় ং িফ চার] চাপ িদেয় ঢালাই করা দু ট িরবার সট 

করার অংশ। সার পা  িদেয় উৎপ  চােপর মাধ েম চালনা করা হয়। 

[রাম িসিল ার] সারাইজাের হাইে ািলক চাপ রেণর জন  

সর াম। 

[উ  চােপর হাস পাইপ] উ  চােপর জন  সহনশীল এবং 

নমনীয়ভােব বাকঁােনা যায় এমন কাঠােমার হাস পাইপ। 

[ইেলক ক সারাই জং িডভাইস] চাপ দয়ার শ েক 

ই ামত িনধারণ করা স ব এমন এক ট হাইে ািলক পা । চাপ 

দান করা হােতর সুইচ িদেয় চালু বা ব  করা যায়।  

হ াকার  

রাম িসিল ার 

ওেয় ং 
িফ চার 

ইেলক ক 
সারাই জং 
িডভাইস 
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[ য়ং য়ভােব চাপ দান করার য ] 

চাপ দান করার িসেকােয় েক ( ম) া াম কের, 

য়ং য়ভােব চাপ দান করার য । 

[বানার] সার ওেয়  জেয় েক উ  করার জন  আ ন 

িনগত করার অংশ। িবিভ  ধরেণর আকার রেয়েছ।  

 

[ াপাইপ] অ েজন এবং অ ািস টিলন গ াস িমি ত কের 

রণ করার জন  উ  করার সর াম। 

[ইেকা ভালভ] অ েজন এবং অ ািস টিলন গ াস একই 

সমেয় খালা এবং ব  করার জন  ভালভ। াপাইেপর সােথ 

যু  কের, ব বহার করা হয়। 

[বািহ ক অব া পিরমােপর য ] সার ওেয়  জেয়ে র 

ীিতর ব াস বা  পিরমােপর জন  এক ট পরী ণ 

সর াম। 

[আল্ াসিনক ট সনা কারী] সার ওেয়  জেয়ে  

অিত নক (আল্ াসিনক) তর  েয়াগ কের, অভ রীণ 

ট সনা  করার পরী ণ য ।  

[ টনসাইল ট ার] চাপ িদেয় ঢালাই করা িরবার টেন শ  

পরী া করার সায ( টনসাইল) পরী া পিরচালনা করার য । 

[ ব  ট ার] চাপ িদেয় ঢালাই করা িরবােরর বাকঁােনা শ  পরী া করার জন  এক ট পরী ণ 

য । 

[PS িরং] সার ওেয়  জেয়ে র (চাপ িদেয় ঢালাই করা সংেযাগ ল) 

জারণ (অ েডশন) িতেরাধ করার ম াে ােমািলিকউল াসকারী 

এেজ । বাতাস, বৃ  ইত ািদ ারা সহেজ ভািবত হয় না।  

 

বানার 

াপাইপ 

ইেকা ভালভ 

বািহ ক অব া 
পিরমােপর য  

PS িরং 
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5.1.12 ঢালাইেয়র কাজ 

[িশে ড মটাল আক ওেয় ং মিশন] ধাতব মলূ তাের 

আবতৃ করার উপাদান (" া " বলা হয়) িদেয় আবতৃ করা ঢালাই 

রড ব বহার করা ওেয় ং মিশন। কমে ে  ায়ই দখেত 

পাওয়া ওেয় ং মিশন। সব কাজ হাত িদেয় করা বেল, িশে ড 

মটাল আক ওেয় ং মিশন ব বহার কের ঢালাই 

করােক "ম ানয়ুাল ওেয় ং"ও বলা হয়। 

[ঢালাই রড] ঢালাই করার মলূ উপাদান সংযু  করার 

জন  ব বহার করা ধাতব রড। আক ওেয় ং বা গ াস 

ওেয় ংেয়র ে , গেল িগেয় মূল বা বস উপাদােনর 

সােথ এক ত হয়।  

[সাড়ঁািশ জাতীয় য ] গরম লাহা আকঁেড় ধরার জন  এক ট লাহার 

সর াম। দু ট ধাতব রড কবজা িদেয় সংযু  করার আকৃিত রেয়েছ। 

িলভােরর নীিত ব বহার কের শ শালী বল িদেয় ব  আকঁেড় ধরা যায়। 

ঢালাইেয়র ে , জিনসপ  বাকঁােনার জন ও ব ব ত হয়। 

[ ট প ল] ঢালাই / িফউ জং এর জন , লাহার ট ইত ািদ 

িচি ত করার জন  ব ব ত হয িচি ত করা হল, উপাদােনর উপর আচরণ কেট লাইন আকঁা।  

[ াটার এি ফাউিলং এেজ ] াটার বলেত ঢালাইেয়র সময় ছিড়েয় িছ টেয় থাকা াগ ও 

ধাতব কণােক বাঝায়। ঢালাইেয়র চূড়া  ণমােন বাধা দান কের িবধায়, াটােরর লেগ থাকা 

িতেরাধ করেত ব ব ত হয়। ঢালাইেয়র আেগর উপাদােন, াশ 

বা  িদেয় েয়াগ করা হয়। 

[িশ  সারেফস স িলত হলেমট] হলেমট ও স ণূ মখু 

র া করার জন  িশ  (ঢাল) স িলত হলেমট। ধানত ঢালাই 

কােজর জন  ব ব ত হয়। 

 

িশে ড মটাল আক 
ওেয় ং মিশন 

ঢালাইেয়র রড 

সাড়ঁািশ জাতীয় য  

িশ  সারেফস স িলত 
হলেমট 
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5.1.13 ফমওয়াক িনমাণ কাজ 

[ফম টাই] িবভাজেকর ( সপােরটর) সােথ সংযু  কের, ফমওয়ােকর ব বধান ি র রেখ, পথ পির ার 

রেখ, কং েটর পা য় চােপর মাধ েম 

ফমওয়ােকর িবকৃিত রাধ করা হয়। পাইপ শ  

করার জন  এক ট উপাদান।  

[ গালাকার িবভাজক ( সপােরটর)] সাধারণত 

সপা বা মা  সপা নােম পিরিচত এবং কােজর 

িয়ং অনযুায়ী কং েটর পু  িন ত করার 

জন , মুেখামিুখ অব ান করা ফমওয়াক ও 

ফমওয়ােকর মেধ  াপন করা এক ট উপাদান।  

[P কন] িবভাজেকর ( সপােরটর) ডগায় সংযু  করা াি েকর অংশ। িবভাজেকর ( সপােরটর) 

উভয় াে  সংযু  কের, ফমওয়াক বাড ধের রাখা হয়। 

[একক টউব পাইপ, ল পাইপ] ফমওয়ােকর শ  

বাড়ােত ব বহার করা উপাদান। একক টউব পাইপ 

বৃ াকার এবং ল পাইপ বগাকার হেয় থােক। 

[ সিপস] াইউেডর সােথ ব বহার করা 25 x 50 িমিম 

কাঠ। প ােনেলর মধ কার জেয় , ফমওয়ােকর শ র 

পিরপরূক িহসােব ব ব ত হয়। 

[কােঠর বাড] ফমওয়াক তিরর জন  ব ব ত াইউড। সাধারণত, 12 িমিম পু  ফমওয়াক াইউড 

বা কনপ ােন (কং ট প ােনেলর সংি প) ব বহার 

করা হয়। 

[প ােনল ফমওয়াক] াইউেডর উপর সিপসেক 

পেরক িদেয় আটিকেয় এক ট প ােনেল য়াজাত 

করা প ােনল আকৃিতর ফমওয়াক। প ােনল ফমওয়াক 

বারবার ব বহােরর জন  তির করা হয়। 

ফম টাই 

গালাকার িবভাজক 
কং েটর দয়াল 

P কন 

একক টউব 
পাইপ  

ফমওয়াক 
াইউড 

একক টউব 
পাইপ  

ফম টাই 

প ােনল 
ফমওয়াক 
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[ব ােটন (কােঠর বার বা ত া )] 90 িমিম বা 105 িমিম ে র বগাকার লগ বা কােঠর িড়। মেঝর 

ফমওয়ােকর একক টউব পাইপেক হণ কের, পাইপ সােপাটেক খাড়া করার সময় ব বহার করা হয়। 

ভারী ব র জন  াটফম িহসােবও ব বহার করা যেত পাের। 

[পাইপ সােপাট] িবেমর নীেচর বাড বা ট, মেঝর ফমওয়ােকর ধান কিড় কােঠর জন  ব ব ত 

উপাদান। সংেকাচন শ  সহ  কের। সংে েপ বলা হয় "সােপা", "সাে া", "সােপাট" ইত ািদ বলা হয়। 

[তনেবাবাতা (এক ধরেণর কােঠর বার বা ত া )] সাধারণত "তনেবা" নােম পিরিচত এবং িবেমর 

িনেচর ফমওয়ােকর একক টউব পাইপেক (যােক " মেঝ বা ছােদর কিড়কােঠর পাইপ" বলা হয়) ধারণ 

কের, পাইপ সােপাট খাড়া করার জন  ব ব ত হয়।  

 

 

 

 

 

 

[কািকেকািম -জাই (এক ধরেনর কােঠর উপাদান)] জানালার ম ইত ািদর খাজঁ তির করার 

জন  ফমওয়ােকর সােথ যু  করা উপাদান। সাধারণত "আনেকা জাই" নাম পিরিচত। 

[ চ ার ি প] কং েটর কাণ কাটার সময় ব ব ত উপাদান।  

[জেয়  ি প] কং েটর সমতেল খাজঁ কাটার সময় ব ব ত উপাদান।  

[টানবাকল, চইন] টানবাকল ও চইন টেন, ফমওয়ােকর ভেঙ পড়া রাধ করা বা খাড়া করা (  

বা িবেমর স ঠক অনভূুিমক এবং উ  াি ককরণ ) সম য় করার সময় ব ব ত হয়। 

[ সপােরটর ক] ফমওয়ােকর মেধ  িছ  করা গেত, সপােরটরেক (িবভাজক) চািলত করার জন  

এক ট সর াম। 

কােঠর বার 
বা ত া 

পাইপ সােপাট পাইপ সােপাট  
তনেবাবাতা (এক 
ধরেণর কােঠর 
বার বা ত া ) 

িবেমর িনেচর 
ফমওয়াক 
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[ফম টাই রােটটর (আবতক)] ফম টাই সংকুিচত করা, িশিথল করার কােজ ব বহার করা এক ট 

সর াম। 

[অ ায়ী ফমওয়ােকর হাতিড়] কং ট ঢালার জন  ফমওয়াক তির করার সময় ব বহার করা 

হাতিড় । পেরক টেন বর করাও যায়। 

 

 

 

 

 

[খেুল ফলার এেজ  (িরমুভার)] ফমওয়াক সহেজ অপসারণ করার জন  ফমওয়ােকর পৃে  

েয়াগ করা এেজ । 

 

5.1.14 কং ট পা  করার কাজ 

[অ া জেটটর] শ  না হওয়ার জন , আেগ থেক িমি ত করা কং ট, নড়াচড়া করার সর াম। 

এই কম মতার াকেক, " াক অ া জেটটর" বা "টাটকা কং েটর াক" বলা হয়। 

[কং ট পা ] াক অ া জেটটর িদেয় বহন কের আনা টাটকা কং টেক (শ  হয়িন কারখানায় 

ত এমন কং ট) হাইে ািলক বা যাি ক চাপ িদেয় ফমওয়ােকর মেধ  রণ করার মিশন। উ  

চােপর ও দীঘ দরূে  পা  করেত পাের স ম "িপ ন টাইপ" এবং িন  চােপর ও সীিমত দরূে  

পা  করার " ু ইজ টাইপ" রেয়েছ। কং ট পা েক যানবাহেন লাগােনার সর ামেক, "কং ট 

চইন 

টানবাকল  
সপােরটর ক 

অ ায়ী ফমওয়ােকর 
হাতিড় 

ফম টাই রােটটর 
(আবতক) 
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পা  াক" বলা হয়। 

[হপার] াক অ া জেটটর থেক টাটকা কং ট হণকারী অংশ। হপােরর মেধ  ব র পতন ও 

বাইেরর ব  িমি ত হওয়া রাধ করার জন  ন াপন করা হয়। 

[ লেভল স র িডভাইস] হপােরর মেধ  কং েটর পিরমাণ অনুধাবন কের, য়ং য়ভােব 

চালােনা ও ব  করার িডভাইস। 

[ইমােজ  প িডভাইস] অ া জেটটেরর মেধ  কােনা ব  আটকা পড়ার মেতা অব া সৃ  

হেল বা আটক পড়েল কং ট পাে র চালনা ব  করার িডভাইস। 

[অ া জেটটর অেটােম টক প িডভাইস] হপােরর ন খালার সময়, য়ং য়ভােব 

অ া জেটটেরর চালনা (গিত) ব  করার িডভাইস। 

[পাওয়ার া িমশন িডভাইস (PTO)] ই ন থেক কং ট পাে র িত ট অংেশর জন  

েয়াজনীয় শ  আহরেণর জন  এক ট িডভাইস। ই েনর শ , কং ট পা  াক চালােনা, 

আউটিরগার ও বুেমর অপােরশন, হাইে ািলক িসে েমর শ  িহসােব রণ করা হয়। 

[হাইে ািলক সািকট] কং ট পা  ােকর সর াম পিরচালনা করার জন  হাইে ািলক চাপ তির 

করার িডভাইস। হাইে ািলক সািকট, হাইে ািলক িসে ম, হাইে ািলক কে ালার, হাইে ািলক 

া িমশন এবং অন ান  আনুষাি ক য পািত িদেয় গ ঠত হয় 

[ য়ং য় তলা করণ (লুি েকটর) িডভাইস] ি জ পা  থেক রণ করা ি জেক কং ট 

িসিল ার, S পাইপ এবং অ া জেটটর িবয়ািরং এ রণ করা হয়। 

[ওয়ািশং ইকুইপেম ] পা  করার কােজর পের, কং ট পা  ােকর সর ােমর িত ট অংেশ 

অবিশ  কং ট ধায়ার এক ট সর াম। 

[বুম িডভাইস] কং ট ঢেল দওয়া জায়গা পয , পিরবহন পাইপ বহন করার জন  িডভাইস। ভাজঁ 

করার বমু , স সারণ ও সংেকাচন করার বুম, এ েলা এক ত করা বমু ইত ািদ রেয়েছ।  

[সইুং িগয়ার] বুম উপের িনেচ সরােনার ঘণূায়মান য । 

[ া  জাতীয় সর াম] বুম িডভাইস এবং আউটিরগার িডভাইস গািড়র উপের মাউ  করার জন  

এক ট া । সাবে ম এবং বুম াচ বা সােপাট িদেয় গঠন করা হয় । 

[আউট গার িডভাইস] কং ট পা  াকেক ি িতশীল রাখার জন  গািড়র শরীেরর বাইের 
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সািরত হওয়া িডভাইস। 

[পিরবহন পাইপ] কং ট পা  াক থেক কং ট ঢেল দওয়া জায়গা পয  কং ট বহন 

করার জন  এক ট পাইপ। সাজা পাইপ, বাকঁােনা পাইপ, স  পাইপ, টপ হাস ইত ািদর মেতা অংশ 

িনেয় গ ঠত। 

[িসেম ] কং ট তির করার জন  এক ট উপাদান। পািনর মাধ েম শ  হওয়ার বিশ  রেয়েছ। 

[িসেমে র সােথ মশােনা উপাদান] কং ট বা মটার তির করার সময়, িসেমে র সােথ মশােনা 

বািল বা নুিড়েক বাঝায়। 

[িম ণ] কং েটর কম মতা উ ত করার জন  যাগ করা িসেম , পািন, বািল, নুিড় ছাড়া অন  

কােনা ব । পািন াসকারী এেজ , ফ্লুইডাইজার, হােডিনং এ লােরটর (শ  হওয়া রাি ত করার 

ব ) ইত ািদ রেয়েছ। 

[ া  কন] টাটকা কং েটর ণমান পরী ার " া  পরী া" পিরচালনার জন  ফমওয়াক। 

া  কেন টাটকা কং ট ঢেল দওয়ার পের, া  কন অপসারণ কের টাটকা কং েটর 

উ তার পিরবতন পরী া করা হয়। কং ট ঢালার আেগ সবদা া  পরী া করা হয়। 

 

5.2.15 পইি ংেয়র কাজ 

[ াশ] কােঠর বা াি েকর হাতেলর ডগায় লাম লাগােনা পইি ং এর জন  এক ট সর াম। রং 

করার জায়গা অথবা তল-িভি ক, পািন-িভি ক ইত ািদর মেতা 

পইে র উপর িনভর কের, লােমর াশ, রাবার াশ এবং 

িচ িন াশ ইত ািদর মেতা িবিভ  ধরেণর াশ রেয়েছ। 

[পু টং (আঠা)] অসমতা দরূ কের, িভি র পৃ েক সমতল করার 

(যােক "পু টং (আঠা) য়াকরণ" বলা হয়) জন  পে র মেতা 

উপাদান। 

াশ  
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[ াটলা ( েলপ দওয়ার জন  চওড়া চ া া ফলাযু  য )] রং মশােনা, পইি ং, চঁেছ 

ফলা ইত ািদর জন  ব বহার করার সর াম। 

[রজন াটলা] পু টং (আঠা) মশােনা, পু টং (আঠা) ভিত করা, 

আঠা ছিড়েয় দয়া, মাি ং টপ চাপ িদেয় সংকুিচত করা ইত ািদর 

জন  ব ব ত হয়। দৃঢ়তার (বাকঁােনা সহজতা) অেনক ধরন রেয়েছ 

িবধায় ব বহােরর উে শ  অনযুায়ী স ঠকভােব ব বহার করা হয়। 

[ধাতব াটলা (চওড়া, চ া চামচ)] পু টং (আঠা) মশােনা, সমানভােব শষ করা, িসিলং 

উপাদােন চাপ দয়া ইত ািদর মেতা, িবিভ  উে েশ  ব ব ত হয়। 

[সারেফস ট] উপের মটার বা পু টং (আঠা) রেখ, এক হােত বহন করা পাতলা বাড। সারেফস 

েটর উপের, াটলা ব বহার কের মটার বা পু টং (আঠা) মাখা হয়। 

[হােতর িনড়ািন] দয়ােলর উপকরণ িমি ত করা, রং করার জায়গায় বহন করার জন  সর াম। এক 

হােত ধের রাখা যায় এমন বড় আকার।  

[উল রালার] দ তার সােথ শ  পৃ তল রং করার জন  

পইি ং রালার। রালার হ াে েলর সােথ একে  ব বহার করা 

হয়। ল া লােমর ব র ে , পই  ভালভােব িস  হয় 

িবধায়, বড় পৃ তল রং করার জন  উপযু । ছাট ব র ে , 

লােমর দাগ থােক না িবধায় িফিনিশং সু র হেয় থােক। 

পিলউেরেথন রালারও রেয়েছ এবং পািন-িভি ক, াবক-িভি ক পইে র সােথও ব বহার করা যেত 

পাের। 

[ াপার] লেগ থাকা পই  বা ময়লা অপসারেণর জন  

এক ট সর াম। পইি ংেয়র আেগ পইি ং করা পৃ  ইত ািদ 

উপর থেক মিরচা অপসারণ করার কাজেক "[ময়লা ও মিরচা 

অপসারণ করার কাজ]" বলা হয় এবং এই কােজর জন  

ব ব ত হয়। বড় িলেক " কেরন ি ক"ও বলা হয় এবং ধু ময়লা ও মিরচা অপসারণ করার কাজ 

নয়, মেঝেত িপ টাইলস খােল ফলার সমেয় ব বহার করা হয়। 

রজন াটলা 

উল রালার 

াপােরর েডর অংশ 
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[চামড়া ছঁেট ফলা] মলূত ক পাতলা করার সর াম 

হেলও, ধারােলা ড থাকার কারেণ, পইি ংেয়র কােজর 

ে  [ময়লা ও মিরচা অপসারণ করার কােজর] জন ও 

ব ব ত হয়। 

[  গান] কে সার থেক সংকুিচত বাতােসর শ  িদেয়, 

পইে র সূ  কুয়াশা তির কের,  করার মাধ েম পইি ং করার জন  সর াম। পইে র 

সরবরাহ প িতর উপর িনভর কের, ািভ ট টাইপ, সাকশন টাইপ, পা ং টাইপ ইত ািদ রেয়েছ। 

[মাি ং টপ] পই  করেত না চাওয়া অংশেক র া করার টপ। পই  করা অংশ এবং সরুি ত 

করা অংেশর সীমানায় লাগােনা হয়। সহেজই তেল ফলা যায়। ফাকঁ থেক পই  যােত েবশ করেত 

না পাের, সজন  আ ুল িদেয় টপ ট ভালভােব চাপ িদেয় ভেস থাকা অংশ না থাকার িবষয় ট 

িন ত করা হয়। 

[মা ার] আঠােলা টেপর উপর, ভাজঁ করা শীটযু  ব  এবং সহেজই বড় এলাকা র া করা যায়। 

টপ িশ  ফেস ( িতর ামূলক পৃ ) সংযু  করার পের, শীট মেল ধরা হয়। িপছেল যাওয়া ক ঠন 

নন-ি প টাইপও রেয়েছ। 

[ টপ াইমার] কং েটর অসম এলাকা ইত ািদর মেতা মাি ং টপ আটকােনা ক ঠন এমন 

জায়গায় ব ব ত বস টেম  এেজ ।  টাইেপর ব  ায়ই ব বহার করা হয়। 

 

 

 

 

চামড়া 
ছঁেট ফলা 

িকউিরং টপ 

মাি ং টপ মা ার 

টপ াইমার 
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5.2.16 ল া ে িপং গােডিনং ( াকৃিতক ভূ-দৃেশ র অনুকরেণ বাগান সৃ  করা) 

স িকত কাজ 

ল া ে িপং গােডিনং এর কােজ ব ব ত সর াম 1 

[ছাটঁাই করার কািঁচ ①] ঝাপঝােড়র বড়া বা িনচ বাগােনর গােছর পাতা বা শাখা ছাটঁাই করা, 

আকার সম য় করার কািঁচ। 

[ছাটঁাই করার কািঁচ ②] পু  শাখা বা ডাল কাটার জন  কািঁচ। 

[কােঠর তির কািঁচ ③] পাতলা শাখা বা ডাল কাটার জন  কািঁচ। "গােছর কািঁচ"ও বলা হয়। 

[ছাটঁাই করার করাত ④] ছাটঁাই করার কািঁচ িদেয় কাটা যায় না এমন মাটা শাখা বা ডাল কাটার 

জন  করাত। 

[ চইন স' ⑤] অেনক েলা ড যু  চইন ঘারােনার মাধ েম কােনা ব  কাটেত স ম সর াম। 

গােছর ঁ িড় ইত ািদ কাটার জন  ব বহার করা হয়। ই ন টাইপ এবং ই ন টাইপ রেয়েছ। 

[ হজ মার ⑥⑦] ছাটঁাই করার জন  ব ব ত এক ট সর াম। দু ট ডেক এেক অপেরর সােথ 

ঘষার মেতা কের নড়াচড়া করার মাধ েম, কািঁচর মেতা,শাখা বা পাতা কাটা যায়। ই ন টাইপ এবং 

ই ন টাইপ রেয়েছ। 

[ঘাস ছাটঁার য  ⑧] আগাছা কাটার জন  এক ট সর াম। 
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ল া ে িপং গােডিনং এর কােজ ব ব ত সর াম 2 

[ প ল ②] গােছর গাড়ার চারপােশর পা য় িশকড় কাটার জন  ব ব ত ু প।  

[ কােনািকির ⑪] ছাট ম ােলট বা ছাট হাতিড়। ওক এবং জলেকাভার মেতা শ  কাঠ িদেয় তির 

করা হয়।  ইত ািদর জন  লগ বা কােঠর িড়েক মা টেত হালকাভােব ঢকােনার জন  ব বহার করা 

হয়। 

[সুচােলা লা ঠ ⑫] গেত গােছর িশকড় পুেঁত ফলার সময়, মা ট খাচঁা িদেয় ভদ করার জন  এক ট 

লা ঠ। 

[তােকওয়াির ⑬] বাশঁেক উ ভােব িবভ  করা, কাটার জন  এক ট িবেশষ হ ােচট। 

[কুির সইু ⑯] এক ট বাশঁেক আেরক ট বােঁশর সােথ খজেুরর দিড় িদেয় বাধঁার সময় ব ব ত সুই। 

মােছর বড়িশর মেতা বাকঁা আকৃিত হয় এবং খজেুরর দিড় গেতর মধ  িদেয় অিত ম কিরেয় ব বহার 

করা হয়। 

[িপন পাল ⑲] মা টেত িব  কের সতুা সািরত করার সময় ব বহার করা হয়। 

[ কাগাইতা ⑳] মা ট বা বািল, চােখ পড়া মা টর কণােক িপ টেয়, আংিশকভােব সমতল করা 

সর াম। পাথেরর া  ইত ািদ সু রভােব শষ করা যায়। 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

িনেচর সর ােমর জন  অন  অনুে েদর সাহায  হণ ক ন। 
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[ডাবল ু প ①] [ ু প ③] [ টপ মজার ④] [ ল ⑤] [বার ⑥] [হাতিড় ⑦] [ লেভল ⑧] 

[ রক ⑨ ] [কােকয়া ⑩ ] [করাত ⑭ ] [ লেভিলং ি  ⑮ ] [ি ক ােয়ল (কিনক)] ⑰ ] 

[ ম জেগােত (জেয়  ােয়ল) ⑱] 

5.2 সাধারণ সর াম, মিশন, উপকরণ, পিরমাপ করার য পািত  

5.2.1 বদু িতক সর াম 

 বদু িতক সর ােমর ে , িরচােজবল ব াটাির ব বহার করা কডেলস সর াম এবং AC পাওয়ার 

ব বহার করা কডযু  সর াম রেয়েছ। 

[ ল াইভার] িবট িত াপন কের স্ ু  শ  করা এবং িছ  করার জন  ব বহার করা বদু িতক 

স্ ু  াইভার। ঘণূন গিত বা টক ( ঘূণন সচঁারক বল) পিরবতন করা যেত পাের।  

[ইমপ া  াইভার] অ িনিমত (িব  ইন) হাতিড় িদেয়, আঘাত করার শ  যাগ কের, স্ ু  শ  

কের আটঁার বদু িতক স্ ু  াইভার। ল াইভােরর চাইেত অেনক বিশ শ শালী। িনিদ  ঘণূন 

গিত ও টক িদেয় ঘাের থােক। 

 

 

 

 

 

 

[িবট] বদু িতক স্ ু  াইভােরর ডগায় সংযু  অংশ। িছ  করা ও স্ ু র জন  িবিভ  ধরেনর িবট 

রেয়েছ। ল াইভার এবং ইমপ া  াইভাের, িবট সংযু  করার অংশ ট িভ তর হেয় থােক।  

ল াইভার ইমপ া  াইভার 

ল াইভার ইমপ া  াইভার 
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[িড  াই ার] ডগায় সংযু  িড  (পিলশ করা ও কাটার জন  বৃ াকার ও সমতল ি ে ান) 

িত াপন কের, ধাতব পাইপ বা কং ট কাটা, মসণৃ করা, রং অপসারণ করার বদু িতক সর াম। 

ধাত কাটার জন  উ  গিতর টক টাইপ, পিলশ করার জন  কম গিতর টক টাইপ উপযু । 

 

 

 

 

 

 

[স া ার] স া েপপার চালনা কের, সমতল পৃ েক মসৃণ করার বদু িতক সর াম। স া েপপার 

চালনা করার কাঠােমা িহসােব, ভাইে শন টাইপ, ব  টাইপ, রােটশন টাইপ ইত ািদ রেয়েছ। 

[বৃ াকার করাত] াইউড (পাতলা কাঠ) ইত ািদর মেতা উপাদান সাজাসু জ কাটার বদু িতক 

সর াম। হােত বহন করার এবং ি র (িফ ড) ধরেণর বৃ াকার করাত রেয়েছ। হােত বহন করার করাত 

িদেয় উপাদান কাটার সময়, উপাদান থেক উে ালেনর চ া করা শ  ("িককব াক" বলা হয়) কাজ 

কের, উপাদান িচ া করা যায় না এমন িদেক সের যেত পাের। যার কারেণ অেনক দঘুটনা ঘেট এবং 

িকছ ে  জীবন হািন ঘটেত পাের এমন মারা ক দঘুটনার কারণ হেত পাের। ব বহােরর পূেব, 

সফ ট কভার স ঠকভােব কাজ করার িবষয় ট িন ত ক ন। 

[সাকুলার স (করাত) গাইড লার] বৃ াকার করােতর সােথ যু  কের, উপাদান সাজাসু জ কাটার 

লার। 

 

 

 

 

 

 

িড  াই ার 

িড   

বৃ াকার (সাকুলার) 
করাত 

সাকুলার স (করাত) 
গাইড লার 
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[ধেুলা সং াহক বৃ াকার করাত] সূ  ধুেলা সং হ কের কাটেত স ম বৃ াকার করাতেক 

বাঝায়। বাড কাটার জন  এবং ধাত কাটা জন , দুই ধরেনর রেয়েছ। ধুেলা সং হ করা ধুেলার বা  

যু  করা এবং ধুেলা সং াহকেক বৃ াকার করােতর সােথ যু  করা, এই দুই ধরেনর রেয়েছ। 

[ধেুলা সং াহক] কাটার সময় উৎপ  ধুেলা সং েহর জন  বদু িতক সর াম। টাইলস বা কং ট 

পণ  কেট িবিছ  করার সময়, কাটা বেজ র আেশপােশ ছিড়েয় পড়া রাধ করার জন  ব ব ত হয়।  

[উ  গিতর কাটার মিশন] কাটার জন  ি ে ান 

ঘুিরেয়, মটাল পাইপ, বা িরবার, লাইটওেয়ট েলর ম 

ইত ািদ কাটার জন  বদু িতক সর াম। দখেত িচপ স 

(করাত) কা টং মিশেনর অনু প হেলও িচপ স' (করাত) 

উপাদান কাটার জন  এক ট সাকুলার স' (করাত) ড 

ব বহার কের। িচপ স'র কাটার মিশেনর ড সহেজই 

জীণ হেলও, উ  গিতর কাটার মিশেনর ড দীঘ ায়ী হেয় থােক। 

[িপছেন ও সামেন চলা করাত] ল া, পাতলা ডেক সামেন িপছেন সিরেয় উপাদান কাটার 

বদু িতক সর াম। 

[ বদু িতক ক কাটার] কং ট কাটার জন  বদু িতক সর াম। 

[ পেরক মারার য ] কে সার িদেয় সংকুিচত বায়ুচােপর শ  ব বহার কের পেরক মারার য । 

কে সার হল বায়ুেক সংকুিচত করার মিশন। 

[ বদু িতক তােরর িরল] আউটেলট সািরত করার জন  সর াম। 

 

 

 

 

 

 

উ  গিতর 
কাটার মিশন 

পেরক 
মারার য  

বদু িতক 
তােরর িরল 
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5.2.2 খনন করা, সমতল করা, সংকুিচত করা 

[ সাওড ু প] উপের পা িদেয় মা ট খনন করার সর াম। এেক সংে েপ " সাড া"ও বলা হয়। 

"িলভার (ভার উে ালক দ )" িহসােব ব বহার করা উিচত নয়। 

[বগাকার ু প বা হাতা] মা ট, অ াসফ  ইত ািদ কুিড়েয় তােল পিরবহেনর জন  সর াম। দখেত 

সাড ু েপর মেতা হেলও, মা ট ইত ািদ কুিড়েয় তালা সহজ করার জন  কাটার া ট সাজা হেয় 

থােক। এছাড়াও, উপেরর অংশ ট গালাকার হওয়ায় পা রাখা যায় না। "িলভার (ভার উে ালক দ )" 

িহসােব ব বহার উিচত নয়। এেক সংে েপ " য়ার া"ও বলা হয়। 

[ডাবল ু প] মা টেত আঘাত কের, গভীর গত খনন করেত পাের, এমন এক ট ু প। খনন করা মা ট 

যমন ট আেছ ঠক সইভােব তেল বর কের আনা যায়। খু ঁ ট (দ ) বা বদু িতক খুঁ ট খাড়া করার 

সময়কার গত খনেনর জন  ব ব ত হয়। 

[িপক া  (খিন )] শ  মা ট খনন করা, অ াসফ  চূণ করার সর াম। 

[ রক] মা ট সমতল করা, অ াসফ  সমতল করা, পিতত পাতা সং েহর জন  ব ব ত হয়। 

উে েশ র উপর িনভর কের িবিভ  আকার এবং উপকরণ রেয়েছ। মা ট সমতল করার জন  রেক 

(আকঁিশ বা িনড়ািন) অেনক পাতলা নখ (নখর) থাকেলও, অ াসফে র রেকর জন  কােনা নখ 

(নখর) নই। 

[ জােলন ( কাদাল বা বলচা)] মা ট ও বািল বা আবজনা জেড়া করার জন  ব ব ত সর াম। 

[তােকা (অে াপাস)] ওজেনর উপর িনভর কের মা ট, ইত ািদ খাচঁা িদেয় শ  করার জন  ব ব ত 

সর াম। 

[ ট ার] দীঘ হাতেলর ডগায় সমতল ধাত িদেয় তির বাড যু  এক ট সর াম। হাতল ধের, উপর 

থেক খাচঁা িদেয় অ াসফ  সংকুিচত করার জন  ব ব ত হয়।  

সাড ু প  বগাকার ু প ডাবল ু প 
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[র ামার] মা টেক সংকুিচত করার মিশন। র ামােরর ওজন এবং 

উপের ও িনেচ নড়াচড়া করা ইমপ া  বােডর শ  িদেয় 

ক াকশন (সংেকাচন) করা হয়। শ শালী আঘাত করার শ র 

জন , শ  ক াকশেনর (সংেকাচন) জন  উপযু । ই ন টাইপ 

এবং ইেলক ক টাইপ রেয়েছ। 

[ভাইে া ক া র] িনেজর ওজন ও ক ন িদেয় মা ট ও বািলেক সংকুিচত করার ই নযু  

মিশন। রাড বড / সাবে ড লয়ার ( র) / ব াকিফিলং ইত ািদর ক াকশেনর (সংেকাচন) জন  

ব ব ত হয়। হােতর মাধ েম ধা া িদেয় ও টেন মিশন ট সামেন এবং িপছেন কের সংকুিচত করা 

হয়। র ামােরর চাইেত থেক আঘাত করার শ  কম হেলও, একবাের বড় এলাকা সংকুিচত করা যেত 

পাের। অনু প এক ট মিশেন ট ক া র রেয়েছ। ট ক া েরর ক াকশন েটর 

আয়তন বড় হেয় থােক এবং কম ক েনর কারেণ, সমতল করার জন  উপযু  হেয় থােক। 

[ভাইে টর] কং ট ঢালার সময়, কং েটর বাতােসর অপসারণ কের ঘন  বৃ  করার জন  

ক ন েয়াগ করার এক ট মিশন।  

 

5.2.3 লআউট মািকং / িচি তকরণ 

[ইংক পট] উপকরেণর পৃে  ল া সরল রখা িচি ত করেত 

ব ব ত সর াম। 

[বােঁশর মািকং কলম] বােঁশর মািকং কলেমর সমতল অংশ 

লাইন আকঁার জন  ব বহার কের, বৃ াকার অংশ (মাথা) লখার 

ােশর মেতা ব বহার করার এক ট সর াম।  

[চক লাইন] ইংক পেটর মেতা হেলও ঁ েড়া চক িদেয় লাইন আকঁা হয়। 

[ লজার লআউট মািকং মিশন] দয়াল, ছাদ এবং মেঝেত র পাত 

কের, িনমােণর জন  অনভূুিমক ও উ ে র মেতা রফাের  লাইন বর 

করার মিশন। লাল ও সবজু লজার লাইট রেয়েছ। এমনিক উ ল 

র ামার 

ইংক পট 

লজার লআউট 
মািকং মিশন 
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জায়গােতও সবুজ ট দখা তলনামূলকভােব সহজ হেয় থােক। লজােরর আেলা সরাসির চােখ না 

পড়ার জন , লজােরর কােজর িনরাপ া চশমা পিরধান কের কাজ করা হয়। 

[মাকার পন, মািকং চক] িনমােণর জন  ায়ী মাকার। উদাহরণ প, িরবার াপন করার ান 

এবং িপচ (িরবােরর মধ কার ব বধান) বরা  করেত ব ব ত হয়। 

[পা ] ধাতর পৃে  হাতিড় িদেয় আঘাত কের ছাট টাল তির 

করা, কাপড়, চামড়া ইত ািদেত গালাকার গত করার সর াম। 

" স ার পা " ধাতর পৃে  িচ  ("মািকং" বলা হয়) তির করেত 

ব ব ত হয়। 

 

5.2.4 পিরমাপ করা এবং পরী া করা 

[ লেভল] কাজ করার জন  েয়াজনীয় উ তা িনধারণ করার 

জন  ব ব ত লেভিলং মিশন। াইপেড ( তপায়া) যু  কের, 

িব  ইন বাবল টউব দেখ ম ানুয়ািল অনুভূিমকভােব সািরব  

করা হয়। য়ং য়ভােব সমতল করার কাঠােমা স  

লেভলেক "অেটা লেভল" বলা হয়।  

[ লজার লেভল] কাজ করার জন  েয়াজনীয় উ তা িনধারণ করার জন  ব ব ত লজার িভি ক 

লেভিলং মিশন। 

[ ান জট] এক ট ছাট টিলে াপেক সমথন করার 

িভজু য়াল পেয় েক বস পেয়  িহসােব িনেয়, উপর, িনেচর 

িদক, অনুভূিমক কাণ পিরমাপ করার জন  এক ট য । . 

াইপেড ( তপায়া) রেখ ব বহার করা হয়। বতমােন, 

িড জটাল িডসে  টাইেপর "িথওেডালাইট ( কাণ-পিরমাপক 

জিরেপর য )" নামক যে র ব বহার বৃ  পাে । 

[ টাটাল শন] ইেলে া-অপ টক াল দরূ  পিরমােপর য  এবং ইেলক িনক ান জটেক সম য় 

পা  

লেভল 

ান জট  
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করা জিরপ মিশন। টিলে াপ িদেয় দখার সময় দৃশ মান সেহয়ারেক লে র সােথ িমিলেয়, 

ধুমা  বাতােম চাপ িদেয় রফাের  পেয়  থেক দরূ  এবং কাণ একই সমেয় পিরমাপ করা 

যেত পাের। টাটাল শন, টেপা ািফক জিরপ বা িনমাণ সাইেটর অব ান ব ব াপনা, কাজ  

করার জিরপ বা িফ ড পেয়  সােভ ইত ািদর মেতা িবিভ  ে  জিরপ করার জন  ব ব ত হয়। 

[ লেভিলং ি ং] ভবেনর িভি  াপেনর সময় বা ইট বা ক াপন 

করার সময়, লাইন সাজা করা, উ তা মলােনার জন  ব বহার করা 

সুতা। সহেজ সািরত হয় না এমন উপাদান িদেয় তির করা হয়। 

[ লেভল] িনমাণ পৃ  বা ব  ভূপৃে র সােথ সমতল িকনা তা পরী া 

করার জন  ব ব ত সর াম। বাবল টউেবর বদুবুদ দেখ 

সমতল  বা লেভল পরী া করা হয়। সুইেয়র িদেক তািকেয় 

সমতল  বা লেভল পরী া করার টাইপ বা িড জটাল লেভলও 

রেয়েছ। আবার, আবািসক সুিবধায়, িব  ইন ঢাল স িলত 

লেভল ব বহার করা হয়।  

[ া  বব ( দালক)] ে র উ তা পরী া করা ইত ািদর জন  ব ব ত 

আগায় মাচাকৃিতর ব র ভার। ে  আটকােনা া  বেবর ( দালক) ধারক 

থেক সতুা িদেয় ঝুিলেয় রেখ, ধারকেক (িরেটইনার) সংযু  করা পৃ  ও 

সুতার মধ কার দরূ  ি র িকনা তা পরী া কের, উ তা পরী া করা হয় 

[কাঠিমি র ায়ার] স ঠক কাণ পিরমাপ করার জন  ইনেলস 

ি েলর মেতা ধাত িদেয় তির এক ট সর াম। ল যু  থাকায় দঘ  

পিরমাপ করা যায়। ম ক েল, িপছেনর িদক ট পৃ  থেক 

1.414(√2) ণ বড় হেয় থােক। 

[বড় কােঠর ভজ লার] সমেকাণ বর করার জন  বড় 

কােঠর ভজ লার। পাইথােগািরয়ান উপপাদ , 3:4:5 এর 

অনপুাত ব বহার কের সাইেট তির করা হয়। 3:4:5 ক কম েল "সািশেগা (িতন চার পাচঁ)" বলা হয়। 

লেভিলং ি ং 

লেভল 

া  বব 
( দালক) 

কাঠিমি র ায়ার (স ঠক 
কাণ অজন বা পরী া 
করার L বা T আকৃিতর 

য ) 
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[ মজার] দঘ  পিরমােপর জন  টপ আকৃিতর সর াম। " টপ মজার"ও বলা হেয় থােক। ল 

এবং াি েকর রেয়েছ। 

[কনেভ ] দঘ  পিরমাপ করার টপ অংশ ট পাতলা ধাত িদেয় 

তির মজারেক "কনেভ " বলা হয়। সংে েপ "কনেভ" বলা 

হেলও অিফিসয়াল নাম হল "কনেভ  ল"।  

[ লার] দঘ  পিরমাপ করা ও সরল রখা আকঁার জন  ব ব ত 

এক ট টল। উপকরেণর মেধ  অ ালুিমিনয়াম, ইনেলস ি ল এবং বাশঁ রেয়েছ। িফ টংস ইত ািদর 

মেতা উপাদােনর ত সৃ  করেত না চাইেল, বাশঁ িদেয় তির লার ব বহার করা হয়।  

[ া  ল] া  পরী ায় া  মান ( া  কাণ 

(শঙ্কু)) অপসারণ করার ফেল াস পাওয়া অংেশর উ তা) 

পিরমাপ করার জন  সর াম। 

 

5.2.5 কাটা, বাকঁােনা, ফািল করা  

[করাত] কাঠ, ধাত, পাইপ ইত ািদ কাটার জন  ব ব ত অেনক িল ড ([দাতঁ] বলা হয়) স িলত 

ধাতব ট। সংে েপ " নােকা" বলা হয়। 

[কািঁচ] দু ট েডর মেধ  আটেক রেখ কােনা িকছ কাটার সর াম। 

[তার কাটার য ] দু ট েডর মেধ  আটেক রেখ কােনা িকছ 

কাটার সর াম। টাইলস য়াকরণ, তার কাটা ইত ািদর জন  

ব ব ত হয়। পেরেকর মাথাও কাটা যায়।  

[কাটার নাইফ] ড ভাজঁ করার মাধ েম, ছিরর তী তা বজায় 

কনেভ  

া  পরী ার অব া 

অ ালুিমিনয়ােমর 
তির লার 

ইনেলস ল িদেয় 
তির লার 

বােঁশর তির লার 

তার 
কতনকারী 
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রাখা যায়। 

[বাটািল] একপােশ ড যু  লা ঠ আকৃিতর সর াম এবং হাতিড় িদেয় আঘাত কের পাতলা ধাত 

কাটা যায়। এছাড়াও, "িচিপং ( কেট ফািল করা) ওয়াক" বলা হয় এবং কং ট ভা া ও টািল (টাইলস) 

পিরমাপ করার জন ও ব ব ত হয়। ব বহােরর উপর িনভর কের, সমতল বাটািল, কং ট বাটািল, 

চরা বাটািল রেয়েছ। 

[ ায়াস (সাড়ঁািশ)] বাকঁােনা, কাটা ইত ািদর মেতা য়াজাত করার জন  ব ব ত এক ট টল। 

িপছেল না যাওয়ার জন  সূ  খাজঁ কাটা আকঁেড় ধরার অংশ এবং ড যু  কাটার অংশ রেয়েছ।  

 

5.2.6 আঘাত করা / টেন তালা  

[হাতিড়] কােনা ব েক আঘাত করার জন  সর াম। আঘাত 

করার অংেশর উপাদােনর জন  ধাত, রাবার, কাঠ ইত ািদ রেয়েছ 

এবং ব বহােরর উপর িনভর কের স ঠকভােব ব বহার করা হয়। 

ধাত িদেয় তির আঘাত করার অংশেক ";হাতিড়" বলা হয়।  

[রাবােরর হাতিড়] আঘাত করার অংশ রাবার িদেয় তির এক ট 

হাতিড়। আঘাত করার শ  তী  এবং সহেজ উপাদান িত  না 

করার সুিবধাও রেয়েছ। কং ট ঢালার কােজ, ফমওয়ােক আঘাত 

কের ক ন সৃ  করার মাধ েম কং ট ক াকশন (সংেকাচন) 

করার সময় ব ব ত হয়। 

কাটার নাইফ বাটািল ায়াস (সাড়ঁািশ) 

হাতিড়র উদাহরণ ( গাজঁ বা 
কীলেকর ভারার জন ) 

রাবােরর হাতিড়  
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[কােঠর হাতিড়] আঘাত করার অংশ কাঠ িদেয় তির এক ট 

হাতিড়। হাতিড় তলনায় আঘাত করার শ  দুবল হেলও, সহেজ 

উপাদােনর িত না করার সিুবধা রেয়েছ। 

[কােকয়া] খুঁ টেক (দ ) ািথত করার সময় ব বহার করা বড় 

আকােরর কােঠর হাতিড়েক "কােকয়া" বলা হয়। কােকয়া, পা  

ও িবম িনমাণ করার কােঠর িনমােণর ে , " টননেক" 

"মটাইেজ (কােঠর খাজঁ বা িছ )" আঘাত কের ঢকােনার 

সময়ও ব ব ত হয়। 

[বড় হাতিড়] দীঘ হাতেলর আঘাত করার জন  বড় 

অংেশর হাতিড়। খুঁ ট (দ ) গাথঁা এবং ভেঙ ফলার 

কােজ ব ব ত হয়। 

[বার ( লৗহদ )] িলভার িহসােব ব বহার করা যেত পাের এমন 

এক ট ধাতর সর াম। টেপর L-আকৃিতর অংেশ, পেরক 

অপসারেণর জন  এক ট খাজঁ আেছ এবং পেরেকর মাথা ঢিকেয় 

পেরক অপসারণ করেত িলভােরর নীিত ব বহার করা হয়। এছাড়া, পেরক টানার মেতা এবং 

াটলার ( েলপ দওয়ার জন  চওড়া চ া া ফলাযু  য ) মেতা চ া া ব ও রেয়েছ। পেরক টেন 

তালা ছাড়াও, বড় লৗহদ , ভারী ব  ভাসােত পাের। এছাড়াও, ফােঁকর মেধ  ঢিকেয়, মাচড় দওয়া, 

চাপ িদেয় খালার জন  ব বহার করা যায়। ফমওয়াক ভেঙ ফলার জন  বড় লৗহদ  ব বহার করা 

হয়। 

 

5.2.7 কাটা / পিলশ করা / িছ  করা  

[ি ে ান] ধাত বা পাথর কাটা বা পািলশ করার জন  এক ট সর াম। ঘনে ে র (িকউবেয়ড) 

ছাট ব  "বাটািল" বা " ানার (সমতল করার সর াম)" ইত ািদর ডেক পািলশ কের তী  করার 

জন  ব ব ত হয়। 

কােঠর হাতিড় 

কােকয়া 

বার ( লৗহদ )  



153 

 

[ফাইল (উখা)] ধাত এবং কােঠর পৃ েক পািলশ করার এক ট সর াম। মটাল ফাইল, কােঠর ফাইল 

ইত ািদর মেতা উে েশ র উপর িনভর কের অেনক ধরেনর রেয়েছ। িচপ বা কােঠর টকরা চােখ 

আটেক গেল, তােরর াশ িদেয় িচপ ভালভােব পির ার করা হয়। 

[স া েপপার] "ফাইেলর" মেধ  এক ট এবং কাগেজর পৃে  বািল বা কাচঁযু  দানার েলপ দওয়া 

থােক। পািনর িব ে  শ শালী "পািনেরাধী কাগজ" বা শ শালী "কাপেড়র কাগজ" ইত ািদর মেতা 

িবিভ  ধরেণর রেয়েছ। তা (সথ্লূতা) িনেদশ করার জন  সংখ া যু  করা থােক। সংখ া যত ছাট 

হেব তত  হেব এবং সংখ া যত বিশ হেব, তত সূ  ও পািলশ করা পৃ ট মসৃণ হেব। 

[তােরর াশ] ধাতব তােরর তির শ  াশ। ধাতর মিরচা অপসারণ করা, পই  তেল ফলা, 

ফাইেলর আটেক থাকা ব  অপসারণ করা ইত ািদর জন  ব বহার করা হয়। 

 

 

 

 

5.2.8 আঁটসাটঁ করা / আটকােনা (িফ ং) 

[মানিক র ] খলা ও ব  করার িনমাণেকৗশেলর 

( মকািনজম) র । বা  (বলট্) এবং নােটর ব াস অনযুায়ী 

উপেরর ও নীেচর চায়ােলর  পিরবতন করা যায়। উপেরর 

চায়ােলর অংশ ি েপর সােথ এক ত হওয়ায়, উপেরর 

চায়ােল বল েয়াগ কের ঘারােনা হয়। ডগা খালা থাকায় 

" ানার" িহসােব ণীব  করা এক ট সর াম, ব িত মীভােব র  শ  ব বহার করা হয়। 

[সেকট র ] মাথার অংেশর সেকট িত াপন কের, িবিভ  আকােরর বা  বা নােটর জন  

ব বহার করা এক ট র । 

[ব  র ] বা  বা নাট ঘারােনার সেকট ও হাতল এক ত করা এক ট র । L-আকৃিতর এবং T-

আকৃিতর রেয়েছ। 

তােরর াশ 

তােরর াশ 

মানিক র  
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[ হ  র ] ষড়্ভজাকার িছে র বা  ঘারােনার জন  এক ট 

সর াম। “ হ ােগানাল বার র "ও বলা হয়। 

[ াইভার] স্ ু  ঘারােনার জন  এক ট সর াম। স্ ু র মাথার 

খােঁজর সােথ িমিলেয় াস ও মাইনাস াইভার রেয়েছ। স্ ু  

মাথার খাজঁ ভেঙ না যাওয়ার ("নােম " বলা হয়) জন  স ঠক 

আকােরর ব  ব বহার করা পণূ। ি েপর আকৃিতও 

পণূ িবধায়, উদাহরণ প, বদু িতক াইভােরর ে , 

সহেজ হােত ধরার জন  ি প অংশ ট গালাকার ও বড় হয়।  

[ পেরক] হাতিড় িদেয় ািথত কের, অংশ বা উপাদান েলােক 

যু  করার ব । ব বহােরর উে েশ র উপর িনভর কের স্ ু  পেরক, 

কং েটর পেরক, কিসং পেরক, টেনর পেরক ইত ািদ িবিভ  

ধরেণর রেয়েছ। 

[স্ ু ] সিপল খাজ স িলত িসিল ার বা শঙ্কু আকৃিতর ব , স্ ু  

াইভার ব বহার কের, উপাদােনর মেধ  পচঁ কিষেয় অন  অংশ বা 

উপাদােনর সােথ আটকােনা হয়। 

[ট ািপং স্ ু ] উপাদােন ড খাজঁ কাটার সময় পচঁ কষােনা যায় এমন এক ট স্ ু । 

[বল্ট ( বা )] এক ধরেনর স্ ু । বলট্ ( বা ) (পু ষ 

ড) এবং নাট (মিহলা ড) সট িহসােব ব ব ত হয়। 

ওয়াশােরর সােথ িমিলেয়ও ব বহার করা হয়। 

 

 5.2.9 িপষা / মশােনা  

[হ া  িম ার] পই  বা মটার, কং েটর জন  িম ার। হ া  িম ারেক হাত িদেয় ধের, মটার ব  

বা বালিতেত রাখা উপাদানেক মশােনা হয়। 

[ম নকারী মিশন] তরল এবং ভবেনর উপকরণ মশােনার জন  এক ট মিশন। "িম ার"ও বলা 

হ  র  

াইভার 

পেরক 

বল্ট নাট 

ওয়াশার (রবার, চামড়া 
ইত ািদর ছাট চাকিত) 
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হয় এবং িনমাণ সাইেট িবিভ  ধরেনর িম ার ব বহার করা হয়। 

[মটার িম ার] িসেম , পািন ও বািল িমিশেয় মটার তির করার মিশন। শ র উৎস িহসােব 100V 

পাওয়ার সা াই ব বহার করা টাইপ এবং ই ন টাইপ রেয়েছ। 

[কং ট িম ার] মটার িম ােরর চেয় শ শালী 

কং েটর জন  িম ার। 

[ব াচ িম ার] িত বার, কং েটর জন  উপাদান িমি ত 

করার ধরেণর িম ার। 

[মটার ব ] কং ট বা মটার তির করার জন  উপকরণ 

রেখ মশােনার জন  এক ট বিল  বা । এেক " তােরা-বুেন" বা "ফুেন"ও বলা হয়। মটার বাে  রাখা 

উপকরণ, ম নকারী মিশন বা মশােনার জন  ু প ব বহার কের মশােনা হয়। 

[চালনী] আকার অনুসাের উপকরণেক বাছাই করেত পাের এমন জাল যু  সর াম। জােলর ফাকঁ 

বা িছে র আকােরর উপর িনভর কের বর করেত চাওয়া ব  বাছাই করা হয়। উদাহরণ প, খনন 

করা মা ট থেক সূ  মা ট ও নুিড় আলাদা করা যায়। 

5.2.10 িকউিরং  

[িকউিরং ( িকেয় শ  হওয়ার য়া) পিল শীট] শীট আকৃিতর পিলিথন িফ । কং ট ঢালার 

সময়, মা ট থেক আ তা, পািন রাধ করার জন  ব বহার করা এবং পইি ংেয়র সময় িকউিরং, বৃ  

ও ধুেলা থেক র ার জন  ব ব ত হয়। 

[ব হ াবরণ] মেঝেত ত সৃ  না হওয়ার জন  াইউড বাডেক (পাতলা কাঠ) িকউিরংেয়র ( িকেয় 

শ  হওয়ার য়া) জন  ব বহার করা হয়। 

[ব্লু শীট] মেঝর হাটঁার অংশেক রঙ ও ধুেলা থেক র া করার জন  ব ব ত হয়।  

[ছিড়েয় পড়া রাধ করার জাল] পুেরা ভবনেক ঢেক ফলা, ভারার জালেক বাঝায়। সাইেট জেম 

থাকা িনমাণ সাম ীর ছিড়েয় িছ টেয় থাকা বা পিরবহন যানবাহেনর লািডং াটফম থেক কােগা বা 

মালপ  পেড় যাওয়া রাধ করার জন ও ব ব ত হয়।  

কং ট িম ার 
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[উ  নট] িনমাণ সাইেট, উপকরণ ভারা থেক উেড় িগেয় পেড় যাওয়ার ঝঁুিক এড়ােত ভারার সােথ 

সংযু  জাল। 

[অনভূুিমক িকউিরং নট] িনমাণ সাইেট, মানষু বা 

উপকরেণর উঁচ জায়গা থেক পড়া রাধ করার জন  ব ব ত 

জাল। 

 

5.2.11 ময়লা অপসারণ করা  

[ াশ] িভি র অংেশ চেলর গাছােক িনয়িমত িবরিতেত লািগেয় ময়লা অপসারেণর জন  ব ব ত 

হয়। উদাহরণ প, ান িপিচংেয়র ে , পাথর থেক বিরেয় আসা নােরা বা পািনেত বীভূত 

িসেম  (ব জত পদাথ) অপসারেণর জন  পািনেত িস  াশ ব বহার করা হয়। 

[ ] পিলউেরেথন ইত ািদর মেতা িসে টক রজেনর ফাম মা ং ( ফনািয়ত ছাচঁ), পািনেত 

িভ জেয় ময়লা দরূ করার জন  ব ব ত হয়। উদাহরণ প, ান িপিচংেয়র ে , বিরেয় আসা 

নােরা বা পািনেত বীভূত িসেম  (ব জত পদাথ) িদেয় নাংরা হওয়া পৃ  থেক ময়লা অপসারণ 

করেত ব ব ত হয়। 

[ন াকড়া বা ত ানা ] মিশন তেলর মেতা তরেলর দাগ মুেছ ফলার কাপড়। 

[বালিত] পািন বহন করার জন  হাতলওয়ালা পা । িনমােণর জন , গ ালভানাইজড লাহার ট িদেয় 

তির শ শালী ব  ব বহার করা হয়। 

[বড় হাতা বা চামচ] পািন তালার জন  হাতলওয়ালা সর াম। 

 

অনুভূিমক িকউিরং 
নট 
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5.2.12 জিনসপ  বহন করা 

[ইউিনসাইেকল (এক চাকার গািড়)] এক ট লাহার 

বালিতেত জিনসপ  রেখ বহন করার জন  সর াম, যার 

সামেন এক ট টায়ার যু  আেছ। হাতল ধের, ঠেল বহন করা 

হয়। টায়ারেক সােপাট, হাতলেক িলভােরর পেয় , 

বালিতেক কােজর পেয়  িহসােব িনেয় িলভােরর নীিত 

ব বহার কের, ভারী জিনসপ  বহন করা সহজ কের 

তােল। " নকও (িবড়াল) " বলা হেয় থােক। 

[ িল] এক ট বােড চার ট কা ার ( ঘারােনার জন  ছাট 

চাকা) যু  ব  যা জিনসপ  বহন করেত ব ব ত হয়। 

হাতল যু  ও হাতল ছাড়া ব  রেয়েছ। ক সহ িলও 

রেয়েছ। 

[ জগাড়ী] পাথেরর মেতা ভারী ব  বহন করার সর াম। 

[ রালার] ভারী ব  সরােনার জন  ব ব ত লগেক (কােঠর িড়) " রালার" বলা হয়। বশ কেয়ক ট 

সািরব  কের, উপের কােনা ব  রেখ, লগেক (কােঠর িড়) গিড়েয় বহন করা হয়।  

[ফকিল ] হাইে ািলক চাপ ব বহার কের ফকেক (কাটঁা) 

উপের ও নীেচ উঠােনা বা নামােনার গািড়। ফেকর উপর 

পণ সাম ী রেখ, পণ সাম ীেক উঁচেত তালা, উঁচ জায়গায় 

নািমেয় আনা হয়। 

 

 

 

5.2.13 ঝুলােনা / উে ালন করা / টানা 

[উই ] দিড় টােনার জন  এক ট মিশন। "ওয়াই ং ( টােনা) মিশন"ও বলা হয়। 

ইউিনসাইেকল (এক 
চাকার গািড়) 

িল  

ফকিল  
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[তােরর দিড়] উ  সায শ র একািধক েলর তারেক এক ত করা [ া েক] আেরা 

একািধেকর সােথ িমিলত করা দিড়। উ  সারণসাধ  শ , 

চমৎকার শক িতেরাধ শ  থাকা এবং নমনীয় হওয়ায় সহেজ 

পিরচালনা করার সুিবধা রেয়েছ। তােরর উভয় া  য়াজাত 

কের ি ংেয়র জন  ব বহার করা হয়। আবার, না েরর দিড়ও 

রেয়েছ। 

[ শকল] তােরর দিড় বা িশকলেক ঝুল  মালপে র সােথ যু  করার ি ংেয়র জন  িফ টং। 

[টানবাকল] দিড় বা তারেক আটঁসাটঁ করার জন  এক ট য । 

 

 

 

 

 

 

[ চইন ক] িলভার এবং পিুলর নীিত েয়াগ কের, ভারী ব েক 

উে ালন করা বা িনেচ নামােনার মিশন। াইপড ( তপায়া) 

ইত ািদেত যু  কের, ব বহার করা হয়। 

[িলভার হই ] চইন েকর মেতা একই গঠেনর মিশন 

হেলও চইন েকর চাইেত ছাট হেয় থােক। লােগজ শ  কের 

বাধঁার জন  ব ব ত হয়। উদাহরণ প, ােক ব াকেহা বহন 

করার সময়, ব াকেহা নড়াচড়া না করার জন  আটকােনার জন  

ব ব ত হয়। 

[ মইন রাপ টনশনার] িনরাপ া বে র ক ঝুেল থাকা 

ধান দিড় টেক িশিথলতা ছাড়া সািরত করেত দওয়া 

িডভাইস। ভারা ইত ািদর মেতা উঁচ জায়গায় কাজ করার 

তােরর দিড় 

িশকল 

িশকল 
টানবাকল  

চইন ক 

মূল দিড় টেন 
ধরার সর াম 
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সময় ব বহার করা হয়। 

[িচলেহাল] ভারী জিনস টানার জন  ব ব ত ম ানয়ুাল উই । িচলেহােলর মধ  িদেয় যাওয়া তােরর 

দিড় িলভার পিরচালনা কের শ ভােব টানা যায়। মাটা গাছ কেট ফলার সময়,িচলেহাল িদেয় গাছ 

টেন, পছ সই িদেক গাছ ফলা যায়। 

[জ াক] অ  পিরমাণ বল িদেয় ভারী ব  তালার জন  ব ব ত এক ট য । উে ালন করার কাঠােমা 

িহসােব স্ ু , িগয়ার, হাই িলে র মেতা প িত রেয়েছ। 

[ জরাফ জ াক] স্ ু  বাকঁােনার সময় আচমকা ধা া িদেয় ভারী ব েক উ ভােব তলেত স ম 

এক ট য । মা ট ধের রাখার িনমাণ কােজ, দু ট অনুভূিমক উপাদান বা অংেশর মেধ  াপন কের, বাম 

ও ডানিদেক বল েয়াগ করার সময়ও ব ব ত হয়। 

[িলভার ক] লােগজ তালা ও শ  কের বাধঁার জন  এক ট সর াম। ল ম পনুিনমােণর (উ  

করা) জন ও ব ব ত হয়। 

 

5.2.14 ওয়াকেব  / মই 

[মই] উ  ােন আেরাহেণর জন  এক ট সর াম। পাদািনেত পা রেখ উপের উঠা হয়। ঝঁুেক পড়ার 

সময় কাণ ট ায় 75 িডি  হওয়া উিচত। কাণ খাড়া হেল, পছেন পেড় যাওয়ার ঝঁুিক রেয়েছ। 

িবপরীতভােব, কাণ ট খবু ছাট হেল মই ভেঙ পড়ার ঝঁুিক রেয়েছ। এছাড়া, সবদা মই ধের রাখা 

একজন সহকারীর সােথ কাজ করা। 

[ পেলডার (ঘড়ািঁচ)] দু ট মইেক এক ত করা সর াম। 

খালা হেল এক ট মই িহসােব ব বহার করা যেত পাের। 

পেলডার (ঘড়ািঁচ) িহসােব ব বহার করার সময়, উপেরর ট 

বা বােড বসা বা দাড়ঁােনা উিচত নয়। এছাড়া, উপেরর েটর 

বাম, ডানিদেক অথবা পা ফাকঁ কের দািঁড়েয় কাজ করা হেল, 

ভারসাম  হািরেয় ফেল িবপদ ঘটেত পাের িবধায় তা করা থেক িবরত থাকুন। 

পেলডার 
(ঘড়ািঁচ) 
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[ পােটবল ওয়াকেব ] স সারণ এবং সংেকাচন করা দু ট 

পােয়র মেধ  াপন করা ওয়াক বে র সর াম। [ ঘাড়ার ভারাও] 

বলা হয়। ওয়াক ব  বা াটফেমর উপর রিলং যু  করা আেছ। 

সামেনর িদেক ঝঁুেক থাকা, দয়ােল ধা া দয়া হেল ভারসাম  

হািরেয় পেড় যাওয়ার ঝঁুিক রেয়েছ। 

[ রািলং টাওয়ার] উ তায় কাজ করার এক ট াটফম। চার 

কানায় কা ার ( ঘারােনার জন  ছাট চাকা) থাকায়, সরােনা যেত 

পাের। িশ  িনরাপ া ও া  আইেনর অধীেন িনরাপ ার মানদ  রেয়েছ। 

[উচঁ ােনর কােজর গািড়] কােজর ঝুিড়েক 2 িমটার বা তার বিশ উ তায় তলেত ও নামেত স ম 

য  িদেয় স ত এক ট যান। 

 

5.2.15 পির ার করা 

[ঝাড়ু] ঝাড়ু িদেয় পির ার করার জন  এক ট সর াম লা ঠর শেষ বােঁশর ডাল, গাছপালা, রাসায়িনক 

ত  ইত ািদর বা ল করা ব  সংযু  করা হয়। 

[ডা প ান] ঝাড়ু িদেয় সংগৃহীত ধুেলা ও ময়লা সং েহর এক ট সর াম। 

 

 

 

 

 

[ ায়ার] সেবেগ বাতাস বািহত করার য । পেড় থাকা 

পাতা ইত ািদর মেতা হালকা ব , বাতােসর শ  িদেয় উিড়েয় 

িদেয় সং হ করার জন  ব বহার করা হয়। 

বহনেযাগ  ওয়াক 
ব  

ঝাড়ু ডা প ান 

ায়ার (সেবেগ বাতাস 
বািহত করার য ) 
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অধ ায় 6 িনমাণ সাইেটর িনমাণ স িকত ান  

6.1 িনমাণ সাইেটর সাধারণ িবষয় 

িনমাণ সাইেট, অেনক ধরেণর পশার যু িবদরা আসা যাওয়া কের। স াদন করা কাজ দখেত 

িভ  হেলও, অিভ  যু িবেদর, সবদা সেচতন থাকার মেতা িবষয় রেয়েছ। সই িবষয় ট উ  মান 

এবং িনরাপ ার সােথ যু  হয়। এই অধ ােয়, সকল যু িবদেদর জানা উিচত এমন সাধারণ িবষয় 

ব াখ া করা হেয়েছ।  

 

6.1.1 িনমাণ কােজর বিশ   

(1) িনমাণ কাজ হল, [অডার হেণর পর ধুমা  এক ট পণ  উৎপাদন করার] করার কাজ।  

[অডার হেণর পর ধমুা  এক ট পণ  উৎপাদন করা] বলেত, অেটােমাবাইেলর মেতা কের 

কারখানায় একই নকশা িদেয় ব  বারবার উৎপাদন না কের, াহেকর অনুেরাধ অনযুায়ী, থম থেক 

নকশা করা ধমুা  এক ট ব  উৎপাদন করােক বুঝায়। িনমাণ কাজ হল, [অডার হেণর পর 

ধুমা  এক ট পণ  উৎপাদন করা] িদেয় পিরচালনা করা কাজ। বড় থেক ছাট িবিভ  আকােরর 

রেয়েছ, দখেত একই রকেমর িনমাণ কাজ হেলও, িত ট িনমাণ কােজর বিশ  এবং শত িভ তর 

হেয় থােক। একজন াহেকর জন  [ ধমুা  এক ট পণ  উৎপাদন করা] স েক সেচতনতা থাকা 

পণূ। 

(2) িনমাণ কােজর ে , জিমর সীমাব তার মেধ  কাজ করেত হয়।  

 বিশরভাগ িনমাণ কােজর ে , স ি  অনসুাের, িনিদ  জিমর কাছাকািছ িনমাণ কাজ 

পিরচালনা করা হয় এবং একই শেতর অধীেন একই ব  তির করা হয় না। 

(3) িনমাণ কাজ, কৃিতর উপর িনভর কের।  

িনমাণ কাজ ায়শই বাইের করা হয় এবং জিমর বিশ  বা ঋত, আবহাওয়া ইত ািদর মেতা 

াকৃিতক অব া ারা ভািবত হওয়া অিন ত উপাদােনর উপর িনভর কের।  

 (4) িনমাণ কােজর ে , সামা জক সীমাব তার সােথ কাজ করেত হয়।  

ানীয় উৎপাদেনর কারেণ, সাইেট "সামা জক িবিধিনেষেধর" মেধ  িনমাণ কাজ স াদন করেত 



162 

 

হয়। আেশপােশর এলাকার জন  িনরাপ া ব ব া, পিরেবশ সংর ণ ব ব ােক অনুমান করা 

ব ব াপনা পূণ। িনমাণ করার ােনর উপর িনভর কের, েযাজ  আইন ও িবধান বা 

আেশপােশর সামা জক পিরেবশ িভ তর হেয় থােক িবধায়, তার সােথ সাম স পণূ িনমাণ কােজর 

েয়াজন রেয়েছ। 

(5) ণমান "িনরাপদ য়া" িদেয় িনিমত হয়। 

িনমাণ কােজর ে ও স  হওয়া "ভবেনর ণমান" িনমাণ কােজর সকল "িনরাপদ িনমাণ 

য়া" িদেয় তির করা হয়।  

 

6.1.2 িনমাণ পিরক না 

য কানও িনমাণ কােজর জন , সবদা িনমাণ পিরক না তির করা হেয় থােক। এক ট িনমাণ 

পিরক না হল িনমাণ চ র চ র শতাবলী, অ ন, িসিফেকশন, সাইট ম ানয়ুাল এবং অন ান  

নকশা নিথর িভি েত িনমাণ স াদেনর এক ট পিরক না। িনেচর িবষয় িলর কথা মাথায় রেখ 

িনমাণ পিরক না তির করা হয়। 

□ িবিভ  সামা জক সীমাব তার মেধ  স িকত আইন ও িবধান ইত ািদর পিরক না করা হয়। 

□  " ণমান" "িনমােণর জন  বােজট" " য়া" "িনরাপ া" "পিরেবশ সংর ণ" এর জন  

ব ব াপনা প িতর ব াপকভােব পিরক না করা হয়।  

"িনমাণ প িত" দ তার সােথ এক ত কের "ভাল মােনর ব " "সবিন  খরেচ" "িনমাণ সমেয়র 

মেধ " স ণূ করার জন  পিরক না তির করা হয়। 

□ " কান দঘুটনা বা িবপযয় ছাড়া" সেমত "পিরেবশ সংর ণেক" িবেবচনা করা পিরক না তির 

করা হয়। 

□ [িনমাণ প িতর 5M]" ব বহার করা পিরক না তির করা হয়। িনমাণ প িতর 5M বলেত, 

[মানষু বা ম (Men), উপকরণ (Materials), প িত (Methods), য পািত (Machinery) এবং অথেক 

(Money) বাঝায়। 

□ যেথ  পিরমােণ " াথিমক জিরপ" চািলেয়, "সাইট, কম েলর" পিরি িত বাঝার পাশাপািশ 

[িনমােণর আেগ] এবং [িনমােণর সময়] িতব ব া হণ এবং ব ব াপনা প িতর পিরক না করা 
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হয়। 

6.1.3 িনমাণ কােজর ব ব াপনা 

িনমাণ কােজর ব ব াপনা বলেত, িনমাণ পিরক নার উপর িভি  কের, িনমাণ কােজর ঠকাদার 

কতৃক িনিদ  মােনর িনমাণ ব  স ণূ করেত হণ করা েয়াজনীয় ব ব াপনােক বাঝায়। িনমাণ 

সাইেট, িনেচর পাচঁ ট ব ব াপনার (যােক "QCDSE" বলা হয়) অধীেন িনমাণ কাজ পিরচালনা করা হয়।  

[মান িনয় ণ ( ণমান)] 

িনমাণ ব ব াপনার (িনমাণ কােজর আেদশ দানকারী) জন  েয়াজনীয় ণমান যেথ ভােব পরূণ 

করা ভবন িনমােণর ব ব াপনােক বাঝায়। মান িনয় ণ পিরক নায় িনধািরত ণমান পরী া ও 

উপাদােনর ণমান পরী া, িবিভ  ধরেণর িনমােণর পরী া পিরচালনা কের, িনধািরত মা া বা 

আকােরর ব ব াপনা পিরচালনা করা হয়। 

[বােজট ব ব াপনা (খরচ)] 

"বােজট" বলেত সাইেট ব বহার করা অথেক বুঝায়। িনমাণ স িকত উপাদান খরচ, ম খরচ, 

সাইট খরচ, ইত ািদর িনমাণ বােজট অিত ম না করার মেতা কের পিরচালনা করা হয়। 

[ য়া িনয় ণ ( ডিলভাির)] 

িত ােনর িনমাণ কাজ দ তার সােথ স াদন করার জন , ধান ঠকাদার ও অন ান  

ঠকাদারেদর সােথ সম য় কের, বা বায়ন য়া িবলি ত না হওয়ার জন , িনমাণ সমেয়র মেধ  

কাজ স  করার লে  য়া িনয় ণ করা হয়। 

[িনরাপ া ব ব াপনা (িনরাপ া)] 

ভেঙ পড়া, পতন ইত ািদর মেতা দুঘটনা িতেরাধ ব ব া, িনউেমােকািনওিসস, িহটে ােকর মেতা 

কােজর সােথ স িকত অসু তার িব ে  ব ব ার মেতা েয়াজনীয় ব ব াপনা পিরচালনা করা হয়। 

এছাড়াও, দিনক িনরাপদ িনমাণ চে  ঝঁুিক পবূানুমান করার িশ ণ, কােজর সময় টহল, িনরাপদ 

য়ার জন  সভা, 5S কায ম বা বায়ন ইত ািদর মাধ েম শূন  দুঘটনা / শনূ  িবপযয়েক ল  

িনেয় কমকা  পিরচালনা করা হয়। 

[পিরেবশ সংর ণ ব ব াপনা (পিরেবশ)] 

িনমাণ কােজর কারেণ সৃ  শ  বা ক ন, পািন দষূণ ইত ািদর মেতা পিরেবেশর উপর ভাব াস 
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করার জন  ব ব াপনা। আইন এবং অধ ােদশ ারা িনধািরত মান অবশ ই মেন চলেত হেব। 

 

6.1.4 িনমােণর পূেব িত 

（１） িনমােণর জন  গাইডলাইেনর ধান িবেবচ  িবষয় 

 সিদনই কাজ উিচত এমন িনমাণ কাজ, উ  মান িদেয় স  করার জন , িনমােণর িববরণ 

পরী া কের স ঠকভােব বাঝার েয়াজন রেয়েছ। 

□ িনমাণ কােজর জন  চ র আইেটম বা িবষয়সমূহ পরী া কের উপলি  করা হয়। 

□ িনমাণ কােজর জন  চ র িবষয়ব  (অনুমািনক শতাবলী) এবং িনমােণর পিরিধ পরী া কের 

উপলি  করা হয়। 

□ ব্লুি , কােজর িয়ং পরী া কের উপলি  করা হয়। 

□ সাইেটর িনমােণর শত এবং সাইেটর িনয়ম পরী া কের উপলি  করা হয়। 

□ অন ান  ব বসায়ীর সােথ লনেদন, আেগ ও পেরর িনমাণ কােজর সােথ স ক পরী া কের 

উপলি  করা হয়। 

□ িনমাণ প িতর িন ত করা, কম  িনেয়াগ করা, সর াম ও উপকরণ ত করা হয়। 

□ ক ািরয়ার-আপ কাড, কােজর জন  েয়াজনীয় লাইেস , সলেফান পরী া করা। 

□ িনরাপ া সমস া িচি ত কের উপলি  করা হয়। 

 

(2) কাজ  করার আেগর পরী া করা 

 িনমাণ সাইেট কাজ করার সময় িবিভ  ধরেণর সর াম এবং মিশন ব বহার করা হয়। কম র 

সাধারণ দুঘটনা সর াম বা য পািত পিরচালনা করার সময় ঘেট থােক। কাজ  করার আেগর 

পরী া িহসােব অবশ ই িনেচর িবষয় েলা স াদন ক ন।  

□ মিশেনর কাজ  করার আেগর পরী া 

・ব বহােরর উে শ  পরূণ করার মিশন াপন কের, পরী া / র ণােব ণ করার িবষয় ট 

িন ত করা হয়।  

□ সর াম, টল, য পািত পরী া করা 
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・ব বহার করা সর াম, টল, য পািত পরী া / র ণােব ণ করার িবষয় ট িন ত করা হয়। 

□ অপােরশন ম ানয়ুাল িন তকরণ  

・কােজর বােহ অেযৗ ক কান িকছ না থাকার িবষয় পরী া করা হয়। 

・ব গত কােজর িবভাজন, সহেযািগতামূলক কােজর স িত এবং কােজর িবভাজেন কােনা 

ট না থাকার িবষয় পরী া করা হয়। 

□ িনরাপ া িন ত করা 

・িনরাপ া ও া িবিধ স িকত িতর ামূলক সর াম এবং িনরাপ া িডভাইস স ঠকভােব 

ব বহার করা হেয়েছ িকনা তা পরী া করা হয়। 

・অ াভািবকতার ে  ব ব া হণ উপযু  িকনা তা পরী া করা হয়। 

 

6.1.5 লআউট মািকং (িচি ত করা) 

[ লআউট মািকং (িচি ত করা)] বলেত, িনমাণ করা কাঠােমা বা অংেশর অব ান বা উ তােক 

িনমাণ সাইেট িচি ত করােক বাঝায়। ভবন িনমােণর কাজ  করা থেক শষ করা পয  িবিভ  

ধরেণর িনমােণর আেগ, থেম স াদন করা হয়। ণমােনর (িনভলতা) জন  েয়াজনীয় সবেচেয় 

পণূ কাজ। খবুই িনভল রফাের  লাইন ( বসলাইন) / া াড লেভল, ব্লুি  অনুযায়ী বস 

লাইন বা ক েরখা ইত ািদর "স ঠক অব ান" িনধারণ করা হয়। লআউট মািকং এর জন  [ইংক পট] 

নামক টল ব বহার করা হেলও, বতমােন, লজার ড জগন ােটার ব বহার কের লজার র পাত কের, 

সই লাইন বরাবর রখা আকঁার প িতও পিরচালনা করা করা হয়। লজার ব বহার কের সমেকাণ / 

অনভূুিমেকর পরী া সহেজ স াদন করা যায়। িনেচর িতন কােরর, ধান লআউট মািকং / 

িচি ত করার কাজ রেয়েছ।  

লআউট মািকং / িচি ত করার কাজ  লআউট মািকং / িচি ত করার ান 

লআউট মািকং অব ান িনণয়, উ তা ( া াড লেভল / GL), বস 

লাইন বা ক েরখা ইত ািদর রফাের  লাইন ( বসলাইন) 

/ া াড বা আদশ রখা 
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6.2 িত ট িবেশষ িনমাণ কােজর জন  িনমাণ ান 

িত ট িবেশষ িনমাণ কােজর িনমাণ প িতর পেরখা, দুঘটনা বা ণমােনর িত এড়ােত 

সতকতা অবল ন করার িবষয় ব াখ া দান করা হেব। অপিরিচত পিরভাষার জন  অধ ায় 4 এবং 5 

এর সাহায  িনন।  

 

6.2.1 মা টর কাজ 

① মানুেষর শ  খনন কাজ 

থমত, খনন সাইট পরী া করা হয়। উদাহরণ প,মা টেত আলগা পাথর থাকেল, পেড় িগেয় 

দুঘটনা ঘটেত পাের িবধায় আলগা পাথর পরী া করা হয়। ফাটল, পািন অ ভ  থাকার অব া, 

বসে র পািন আেছ িক নই, িহমািয়ত অব ার পিরবতনও পরী া করা হয়। ভারী বৃ  বা ভূিমক  

হেল, এই েলা অব ার পিরবতন ঘঘেট িবধায় পনুরায় পরী া করা হয়। এছাড়াও, অ কার জায়গায় 

কাজ করা হেল, আেলা ব বহার ক ন। 

উ ে র কাছাকািছ খাড়া পৃে র নীেচর অংশ খনন করােক "আ ার-মাইিনং" বলা হয়। আ ার-

মাইিনং এর ে  ভেঙ পড়ার ঝঁুিক আেছ িবধায় কখনই করা উিচত নয়। 

খনেনর জন  ব ব ত সর াম িহসােব িপক া  (খিন ) রেয়েছ। ডগা তী  হওয়ায় িপক া  

অংশ য়াকরণ তিরর জন  

িচি ত করা 

িরবার, ফমওয়াক, পাইপ াপন, তার াপন ইত ািদর 

মেতা উপাদান কাটা / য়াকরেণর মা া, কােঠর 

জেয়  য়াকরেণর মা া, শীট মটাল িচি ত করা 

য়া করা অংশ, য , মটাল িফ টং 

বা হাডওয় ার ইত ািদ াপন করার 

অব ান িনণয় করা  

িভতর ও বাইেরর সাধারণসাজসর াম, খড়খিড় ইত ািদর 

মেতা বায়ু হণ ও িন াশেনর গত, াি ং স ািনটাির, এয়ার 

ক শনার / স ািনটাির সর াম, অি  িনবাপক সর াম 
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(খিন ) এক ট িবপ নক সর াম। ব বহােরর আেগ হ াে ল ট মাথার সােথ শ ভােব সংযু  আেছ 

িকনা িন ত করা হয়। এছাড়াও, বড় কের দাল বা ঝাকঁািন িদেল, িপছেনর ব েক আঘাত করার 

ে  খবুই িবপ নক হেত পাের। দুই বা তেতািধক লােকর সােথ খনন করার সময়, দরূ  রেখ 

কাজ ক ন। উপের িনেচ দরূ  বজায় না রেখ পােশ দরূ  বজায় রাখা হয়। বড় কের দাল বা ঝাকঁািন 

না িদেয়, িপক া র ওজন ব বহার কের খনন করা হয়।  

② ব াকিফিলং, ক াকশন (সংেকাচন), রািলং ক াকশেনর কাজ  

ব াকিফিলং করার সময়, মা টেক পযা ভােব সংকুিচত করা পণূ। ব াকিফল করার ােন, 

পূববত  কােজর অবিশ  উপাদান অপসারণ করা হয়। পািন থাকেলও কােজর আেগ অপসারণ করা 

হয়। ব াকিফিলং এর জন  িনিদ  উপকরণ ব বহার করা হয়। হ া  রালােরর মেতা ক াকশন 

মিশন ব বহার কের, 30 সিম বা তার কম পু ে  বশ কেয়কবার সংকুিচত কের ব াকিফল করা 

হয়। 

খাজঁ ইত ািদর মেতা সংকীণ ান সংকুিচত করার জন  র ামার ব বহার করা হয়। বৃহৎ পৃ  সংকুিচত 

করার সময়, শ  পৃে র ক াকশন টেক ক ত করার " ট" নামক সর াম ব বহার করা 

হয়। র ামার হল, িডভাইেসর িনেজর ওজন এবং ইমপ া  বােডর উপের ও িনেচ নড়াচড়া করার 

ভাব িদেয়, মা টেত হালকা আঘাত কের মা টেক িনেচ বিসেয় দয়ার সর াম অবশ ই র ামারেক 

সামেন রেখ, ধীের ধীের ঠেল, সামেনর িদেক এিগেয় যাওয়ার মেতা কের কাজ করা হয়। ভারী ও বড় 

ধরেণর আঘােতর কারেণ, িনেজর পােয় আঘাত না পাওয়ার ব াপাের সতকতা অবল ন করা হয়। 

এছাড়া, পাওয়ার ক াবল টাইপ রমার ব বহার করার সময়, ক াবল িনয় ণ করার ব াপােরও মেনােযাগ 

দান করা হয়। 

③ মানুেষর শ  িদেয় মা ট ভরাট করা / মা ট কাটার কাজ 

থমত, কােজর অব ােনর জন  রফাের  িহসােব ঢাল এবং িফিনিসং বধ পিরমাপ কের, পাইল 

ইত ািদ িদেয় িচি ত করা হয়। মা ট ভরাট করা / মা ট কাটার কােজর জায়গায় গােছর িশকড় বা পািন 

থাকেল স িল আেগই সিরেয় ফলা হয়। দুঘটনা এড়ােত, ঢােলর উপের (ঢােলর উপেরর সমতেলর 

সােথ ছদ করা অংশ) ভারী ব  রাখা হয় না। এছাড়া, কাটা মা টর ঢাল থেক পড়া মা ট ও বািলর িদেক 

নজর রেখ কাজ করা হয়। িতিদন মা ট ভরাট করা / মা ট কাটার আকৃিত পরী া ক ন। 
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④ পািন য়াকরণ  

 মা টর কােজ, পািন য়াকরণ এক ট িবেশষ পূণ কাজ। বৃ  হেল, বৃ র কারেণ সহেজ 

মা ট ও বািল বািহত না হওয়ার জন , কােজর পের পৃ েক মসৃণ রাখা হয়। সীট ইত ািদ িদেয় ঢেক 

িদেয়, বৃ র পািন যােত েবশ করেত না পাের, সজন  ব ব া হণ করাও জ ির। এছাড়া, িনমাণ 

পৃে  পািন িন াশেনর ঢাল যু  কের, পািন িন াশেনর জন  পািনর পথ তির করা হয়। রা ার 

মুেখামুিখ হেল, িন াশন পাইপ াপন করা হয়। 

⑤ ঢাল সরু ার কাজ 

 ঢােলর ধস বা ভেঙ পড়ার রাধ করার জন  মটার 

 করার সময়, উপের থেক নীেচর িদেক  করা 

হয়।  করার কাজ িনমাণ পৃে র সমেকােণ, পু  

সমান হওয়ার মেতা কের চািলেয় যাওয়া হয়। ঢােলর 

উপের, বৃ র পািন যােত ঢকেত না পাের, সজন  মা ট 

বরাবর  করা হয়। বডরেক  করার সময়, 

ভাসমান পাথর, কাদা, আবজনা ইত ািদ আেগ থেক অপসারণ করা হয়।  করা পৃ ট মা ট ও বািল 

হেল, র চােপর কারেণ মা ট ও বািল ছিড়েয় না পড়ার জন  সতকতা অবল ন করা হয়। 

বীজ ও মা ট  করার সময়, পু  সমান হওয়ার জন  িবেশষ মিশন ব বহার করা হয়। সাইেট 

বেয় আনা টারফ বা ঘােসর চাপড়া যত তাড়াতািড় স ব লাগােনা হয়। রৗে া ল িদেন, রাদ এিড়েয় 

সকাল বা স ায় পািন দওয়া উিচত। 

 

ঢােল  করার কাজ 



169 

 

6.2.2 পাইপ-জ ািকং টােনিলং প িত 

খনন করা ভূতা ক অব ার উপর িনভর কের টােনল িনমােণর িবিভ  প িত রেয়েছ। এখােন, 

এক ট টােনল বািরং মিশন িদেয় ভূগেভ খনন কের, কালভাট িনমাণ করা পাইপ-জ ািকং টােনিলং 

প িত স েক িনমাণ প িত ব াখ া করা হেব। 

 

① পাইপ-জ ািকং টােনিলং প িতেত িনমাণ  করা িদেক টােনল বস বা মা টর উপেরর অংেশর 

সংেযাগ ল িহসােব, খাদ িনমাণ করা হয়। পীঠ বা তীর, টােনল িনমােণর জন  েয়াজনীয় সর াম ও 

উপকরণ বা খনন করা মা ট ও বািলেক খােদর উপের বেয় আনার জন  ব বহার করা হয়। খােদর উপর 

ও িভতের সর াম ও উপকরণ ইত ািদর মেতা ভারী ব  বহন করা হয়। 

② খাদ িনমােণর পর, জ ািকং পাইপেক মা টর িভতর ঠেল িদেয়, জ াক ইত ািদর মেতা অ ায়ী 

সর াম াপন কের, টােনল বািরং মিশনেক খােদর িভতর বহন কের আনা হয়। 

③ টােনল বািরং মিশন চালােনার িত হণ করা হেল, া টং শ া  (  করা িদক) থেক টােনল 

বািরং মিশন চালােনা  কের, টােনল খনন করা  হয়। পাইপ-জ ািকং টােনিলং প িতেত 

কাজ করার সময়, কারখানায় আগাম তির করা পাইপেক টােনল বািরং মিশেনর সােথ যু  কের, 

শ াে  াপন করা জ াক িদেয় মা টেত ধা া দয়া হয়। এই য়া ট পনুরাবৃি  কের, এরাইভাল শ া  

(িনমাণ শষ করার িদক) পয  খনন কাজ চািলেয় যাওয়া হয়। 

④ টােনল বািরং মিশন এরাইভাল শ াে  পৗছােল, টােনল বািরং মিশন বা জ ােকর মেতা অ ায়ী 

সর াম ভেঙ ফেল বহন করা হয়। খােদ ম ানেহাল ইত ািদর মেতা কাঠােমা িডজাইন করা হেয় 

থাকেল, সাধারণত এর পের িনিমত হয়। 

নদী 

রলপথ / ন 
রা া 

খনন য  

এরাইভাল শ া  ারি ক কূপ (খাদ) 

জ াক 

জ ািকং 
পাইপ 

জ ািকং 
পাইপ 

জ ািকং 
পাইপ 

জ ািকং 
পাইপ 
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পাইপ-জ ািকং টােনিলং প িতেত িনেচর িবষয় িল ল  করা উিচত। 

□ টােনেলর িভতের অ েজেনর ঘাটিত এবং িবষা  গ াস তির হওয়ার িবষেয় সতকতা অবল ন 

করা। কাবন মেনা াইড বা কাবন ডাই অ াইড বণহীন ও গ হীন হেয় থােক িবধায়, উপি িত (উৎপ  

হেয়েছ িকনা) বা ঘন , িডেট র ব বহার কের পিরমাপ করা আবশ ক। িত ট কােজর িশফেটর 

েত, িবষা  গ াস পিরমাপ কের, িনরাপ া িন ত করার েয়াজন রেয়েছ। এছাড়া, খােদর মেধ  

এবং টােনেলর িভতের বায়ুচলাচেলর ব ব া হণ করা আবশ ক। 

□পাইপ-জ ািকং টােনিলং প িত ছাট ব ােসর নদমার পাইপ িনমাণ বা পািন সরবরােহর পাইপ 

িনমােণর জন  ায়ই ব ব ত হয় এবং বিশরভাগ ে  পাইেপর ব াস ায় 0.2 থেক 3 িম হেয় 

থােক। খােদর িভতের টােনল াপালশেনর জন  েয়াজনীয় িবিভ  অ ায়ী সুিবধার পাশাপািশ 

খননকৃত মা ট ও বািল খােদ বহন করা হয় িবধায়, চাপা পেড়, উেড় িগেয় পেড় বা পতেনর মেতা 

িবপযেয়র িদেক মেনােযাগ দওয়ার েয়াজন রেয়েছ। 

 

6.2.3 মিরন িসিভল ই িনয়ািরং স িকত কাজ 

মিরন িসিভল ই িনয়ািরং সাইেট কাজ করার জন , িবিভ  ধরেণর কােজর বজরা জেড়া কের 

কাজ করা হয়। এেক বহর (ি ট) বলা হয়। বহর সংগ ঠত করা ি েটর ক াে ন িত ট কােজর 

বজরার জন  িনেদশনা দান কের কাজ পিরচালনা কের থােক এছাড়া, এক ট কােজর বজরার জন  

ক াে ন বা সদার মা ঝ নামক ব র িনেদেশ কাজ পিরচালনা করা হয়। 

 

 

 

 

 

 

① িনমাণ সাইেটর িত 

 সমুে র উপর িনমাণ কাজ পিরচালনা করার জায়গা িচি ত করার জন  বয়া রাখা হয়। িনমােণর 

ি ট (তরে র বগ রাধ করার জন  
সমুে  িনিমত বােঁধর িনমাণ কাজ)  
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সময় অন ান  জাহাজেক েবশ করেত বাধা দয়। 

িনমাণ কােজর জন  ব ব ত কােজর বজরােক কােজর বজরার মূল ব র (কাজ না থাকেল নাঙর 

করার ব র ) থেক টাগেবাট ব বহার কের িনমােণর সাইেট ানা র করা হয়। 

িনমাণ সাইেট, কােজর বজরা ঢউ বা বাতাস ারা িনমাণ সাইট থেক সের না পরার জন , নাঙর 

পিরচালনা করার জাহাজ ব বহার কের, কােজর বজরার চার কাণার নাঙরেক নীেচ িনেচ নািমেয় 

আব  করা হয়। 

② কােজর বজরা িদেয় পিরচালনা করা কাজ  

 কােজর বজরা িদেয় জং, সমুে  বাধঁ ( ক ওয়াটার) িনমাণ, জ ট বা ঘাট িনমাণ ইত ািদর মেতা 

কাজ পিরচালনা করা হয়। কােজর বজরার উপর বা সমুে র উপেরর সাইেট িনেচর কাজ পিরচালনা 

করা হয়। 

[ি ং বা ঝুিলেয় বাধঁার কাজ] এক ট ন ব বহার কের মালপ  

বা লাড ঝুিলেয় উে ালন করার সময়, মালপে র সােথ তার সংযু  

করা এবং অপসারণ করার কাজ। মিরন িসিভল ই িনয়ািরংেয়, 

ন িশপ ব বহার কের কং ট ক বা পাথর লাড / আনেলাড 

করার কাজ পিরচালনা করা হয়। 

[ েনর কাজ] েনর কাজ হল, ভারী ব েক ঝুিলেয় উে ালন 

কের, ান বদল কের, অন  জায়গায় নামােনার কাজ। কােজর 

বজরার ন ব বহার কের, জং কাজ, ভাঙা পাথর িনে প 

করার কাজ, ক াপন করার কাজ ইত ািদ পিরচালনা করা 

হয়। 

[উইে র কাজ] উই  হল তার টােনা বা রণ করেত 

স ম এক ট মিশন। নাঙর পিরচালনা করার জাহােজর 

উই  পিরচালনা কের কােজর বজরা সরােনা বা আব  করা 

হয়। এছাড়া। তরে র বগ রাধ করার জন  সমুে  িনিমত 

বােঁধর িনমাণ কােজ, উই  পিরচালনা কের ক াসন াপন করা 

হয়।  

ি ং বা ঝুিলেয় 
বাধঁার কাজ 

েনর কাজ ( ভাঙা 
পাথর িনে প করার 

কাজ) 

উইে র কাজ 
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③ মিরন িসিভল ই িনয়ািরং স িকত কােজর িনরাপ া 

 বড় ঢউ থাকার সময়, কােজর বজরা ব াপকভােব দুলেত থােক িবধায় মিরন িসিভল ই িনয়ািরং 

স িকত কাজ করা যায় না। িনমাণ কাজ পিরচালনা করার সময়, সবসময় আবহাওয়া এবং তরে র 

পূবাভাস স েক জানার েয়াজন রেয়েছ। 

 িসিভল ই িনয়ািরং স িকত কাজ সমুে র কােছ, সমুে র উপর, কােজর বজরার উপর স াদন 

করা হয়। কাজ করার সময় পেড় যাওয়া, সাগের পেড় যাওয়ার ঝঁুিক থােক। এছাড়াও, স  কােজর 

বজরার উপর িবিভ  ধরেণর মিশন থােক এবং কাজ করার সময় শরীের ধা া লেগ বা পা আটেক 

িগেয় বড় ধরেণর িবপদ ঘটেত পাের। 

□  সমুে  কাজ করার সময় সবদা লাইফ জ ােকট পিরধান করা হয়। 

স ঠকভােব লাইফ জ ােকট ব বহার করা হেল, সমুে  পেড় যাওয়ার সময়, 

মুখ পািনর উপের থােক। 

□  কােজর বজরার উপের থাকা দিড় িবপ নক হেয় থােক। বজরার 

উপেরর দিড়েত পা রাখা, দিড় না মাড়ােনার ব াপাের সতকতা অবল ন 

করা হয়। জাহাজ চলেত  কের, দিড় হঠাৎ নেড় উঠেল, দিড় পােয়র 

চারপােশ পিঁচেয় আঘাত পাওয়ার কারণ হয়।  

□  কােজর বজরায় ওঠানামা করার সময় সমুে  

পেড় যাওয়ার আশ া থােক। লািফেয় ওঠা লািফেয় 

নামা উিচত নয়। ছাট নৗকা থেক জ টেত উঠার 

সময়, িসঁিড় বা মই আেছ এমন জায়গা িদেয় উঠা 

হয় অথবা চলমান মই ব বহার করা হয়৷ 

□ এক ট জাহাজ থেক আেরক ট জাহােজর মেধ  

মালামাল পিরবহন করার সময়, এক ট শ  "ওয়ািকং বাড (অ ায়ী ত ার সত)" াপন করা 

হয়। অ ায়ী ত ার সতর ধুমা  একপাশ জাহােজর সােথ আব  করা বা আটকােনা হয় ।  

লাইফ জ ােকেটর 
উদাহরণ 

াপন করা মই ব বহার করার 
উদাহরণ 
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□ কােজর বজরা না র করার জায়গায়, িবট নামক 

ছাট  বা িপলাের, আই (দিড়র শেষ িগট দয়া 

অংশ) লাগােনার সময়, আ ুেল চাপ না পড়ার জন , 

অবশ ই সহায়ক দিড় ব বহার িদেয় পিরচালনা করা 

হয়। 

□ কােজর বজরায় চলােফরা করার সময়, িনধািরত এলাকার মধ  িদেয় চলাচল কের, েবশ করা 

িনিষ  এলাকায় েবশ না করা। কােজর বজরার িচ  বা মাক মেন চলা। 

□ কােজর বজরার উপের সবসময় বাছাই করা, মানুযায়ী সট করা। আবার, তল ছলেক পড়েল, 

িপছেল পেড় যাওয়ার কারণ হেত পাের িবধায়, মুেছ ফলা।  

6.2.4 কূপ খনেনর কাজ  

ছাট আকােরর কূপ হল, সাধারন বািড় ঘেরর জন  কূপ 

এবং হাত িদেয় পািন উে ালন করা হয়। ইভাকু েয়শন সাইট 

(জ ির অব ায় সের পড়ার জায়গা) ইত ািদেত মাঝাির 

আকােরর কূপ াপন কের, জ ির অব ার জন  জনােরটর 

চালু কের,পাে র সাহােয  পািন উে ালন করা হয়। পানীেয়র 

জন  ব ব ত কূপ ভাল মােনর পািন তলেত স ম হওয়ার 

েয়াজন রেয়েছ। 

① িত অ ায়ী  

 কােজর পিরিধ িনধারণ কের, ভূিম সমতল করা হয়। ভূিম সমতল করার পের, খননকারী য  জাড়া 

লাগােনা হয়।  

② খনন করা 

 খননকারী য  ব বহার কের, পািন বহনকারী র ("একুইফার" বলা হয়) পয , পািনর র না ভে , 

সাজাসু জ গত খনন করা হয়। র অনুযায়ী তম পিরসের খনেনর জন , উপযু  খনন সর াম 

ব বহার করা হয়। ধেস পড়া রাধ করা এবং খনেনর ংসাবেশষ ভািসেয় তালার জন , খনন করা 

গতেক মা ট ও বািল গলােনা কাদা িদেয় ভরাট করা হয়। খনন বজ  বইলার (ঝাঝঁির) নামক য  িদেয় 

সহায়ক দিড় িদেয় জাহাজ না র করা  

খনন তদ  
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উে ালন করা হয়। খনন এবং পা  করার (পািন উে ালন করা) কাজ পনুরাবৃি  করার সময়, পািন 

বহনকারী র ("একুইফার" বলা হয়) পয  খনন করা হয়। 

③ রহণ করার র িনবাচন 

 পিরকি ত গভীরতায় পৗেছ গেল, গেতর িভতর িবদু ৎ বািহত করা " বদু িতক লিগং" নামক 

প িতর মাধ েম মা টর েরর িতেরাধ করার মান পরী া কের, হণ করার র িহসােব উপযু  

িকনা তা পরী া করা হয়। মা টর ের িতেরােধর মান ছাট, এবং বািল এবং নুিড় ের যখােন 

ভূগভ  জল ভালভােব বািহত হয় সখােন িতেরােধর মান বড়। কাদামা টর ের, িতেরােধর মান 

কম হয় এবং ভূগভ  পািন বােহর ভাল বািল বা নুিড়র ের, িতেরাধ মতা বৃ  পায়। 

④ নুিড় ভরাট করা 

 কিসং পাইপ সংেযাগ করার সময় এ ট গেত ঢাকােনা হয়। খনন পৃ  এবং কিসংেয়র মেধ , বাছাই 

করা নুিড় বা িসিলকা বািল িদেয় ভরাট করা হয় । বািল িনয় ণ, ন এবং কিসং আব  করা, 

গেতর দয়ােলর পতন িতেরাধ করার জন  এ ট করা হয়। ভরাট করার গভীরতা, ভরাট করা নুিড় 

দানার আকার ইত ািদ পূণ হেয় থােক এবং এই কাজ ট কূেপর ভাল বা খারাপ হওয়ােক ভািবত 

কের। 

⑤ িফিনিশং  

 ভূগভ  পািন বিরেয় যাওয়ার জন  কূেপর ঘালা পািন পা  করা হয়।  

⑥ পািন েবেশ বাধা দান  

 ভূপৃ  এবং খারাপ মােনর পািনর জলাশয় থেক, কূেপ পািন েবশ না করার জন  ব ব া হণ 

করা হয়।  

⑦ পা  াপন করা 

 পা  করা পািনর পিরমাণ িনধারণ করার পা ং ট  এবং পািনর ণমান পরী া কের পা  

াপন করা হয়।  
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6.2.5 ওেয়ল পেয়  িনমাণ কাজ  

ভবেনর িভি র কােজর জন  মা ট খনন করার সময়, 

ভূগভ  পািন বািহত হেল, কাটা পৃ  থেক মা ট ও 

বািল বািহত হেয়, িনমাণ কােজ বাধা ধান কের। 

মা টর েরর কাছাকািছ অবি ত ভূগভ  পািনর রেক 

াস কের, শ  িভি র ভূিম তির করার জন , ওেয়ল 

পেয়  িনমাণ কাজ পিরচালনা করা হয়। েয়াজনীয় 

িনমাণ শষ না হওয়া পয  পািন পা  করা চািলেয় যাওয়া হয়। িভি র কাজ শষ হেয়, পা  করা 

ব  করা হেল, ভূগভ  পািনর বাহ িনমাণ কােজর আেগর ানীয় পিরেবেশর জন  েয়াজনীয় 

াকৃিতক পািনর ের িফের আেস। ওেয়ল পেয়  প িত হল, ায় 2 িমটার থেক 7 িমটার গভীরতায় 

পািন েষ তেল নয়ার জন  উপযু  িনমাণ প িত। আরও বিশ গভীরতার জন , "িডপ ওেয়ল বা 

গভীর কূপ" নামক প িত ব বহার করা হয়। 

① জিরপ / িনমাণ কােজর িবষয়ব  িনধারণ করা  

ভূগভ  পািনর র কতদরূ পয  নামােনা উিচত তা জিরপ করা হয়। জিরেপর ফলাফেলর িভি েত, 

পািন িন াশেনর পিরমাণ অনমুান কের, ওেয়ল পেয়ে র ব বধান ও সংখ া িনধারণ কের, িনমােণর 

িবষয়ব  িনধারণ করা হয়।  

② পূববত  খনন করা কাজ  

 িলং পাইপ ব বহার কের, পাইেপর সােথ সংযু  জট পাে র চাপযু  পািন িদেয় েয়াজনীয় 

গভীরতা পয  গত খনন করা হয়।  

③ ওেয়ল পেয়ে র সেম  

রাইজার পাইপ নামক পাইেপর ডগায় ওেয়ল পেয়  সংযু  কের পূেব খনন করা গেত েবশ 

করােনা হয়। পবূিনধািরত িবরিতেত এই কাজ ট পনুরাবৃি  করা হয়। 

④ পািন সং েহর পাইেপর সােথ সংযু  করা / ভ াকুয়াম পা  াপন করা 

 একািধক ওেয়ল পেয় েক এক ট পািন সং েহর পাইেপর সােথ সংযু  করা হয়। পািন সং েহর 

পাইপ টেক, পািন পা  করার জন  এক ট ভ াকুয়াম পাে র সােথ সংযু  করা হয়।  

ওেয়ল পেয়  িনমাণ 
কাজ 
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6.2.6 ফুটপাথ িনমাণ কাজ 

 নতন কের িনিমত রা া না হেল, সাধারণ 

যানবাহন বা লাকজন যাতায়ােতর জন , াগার 

িনযু  কের, সফ ট কন (শঙ্কু) বা িনরাপ া 

বড়া, রা া িনমাণ করার সাইনেপা  াপন 

ইত ািদ কের , িনরাপ া সুিবধা িহসােব িনধািরত 

িনরাপ া ব ব া হণ করার েয়াজন রেয়েছ। 

পাকা রা া চার ট র িদেয় গ ঠত হয়। সই 

চার ট ধােপ ভাগ কের িনমােণর কাজ এিগেয় নয়া হয়। 

① সাবে ড লয়ার িনমাণ 

 রা ার সবিন  েরর অংশেক " রাডেবড" বলা হয়। পু  হেল, ায় 1 িমটার গভীর হেব। মা ট 

খনেনর জন  ব াকেহা বা বলুেডাজার ব বহার করা হয়। ব াকেহা িদেয় খনন করার কাজ, খননকৃত 

মা ট ডা  ােক লাড বা বাঝাই করার কাজ, হ া  রালার ব বহার কের সংকুিচত কের আটঁসাটঁ 

করার কাজ, বুলেডাজার িদেয় নুিড় ছিড়েয় সংকুিচত করার কাজ, রাল রালার ইত ািদ িদেয় রািলং 

সংকুিচত করার কাজ ইত ািদর মেতা,  দরূে  একই সােথ িবিভ  ধরেণর কাজ স  করা হয় 

িবধায়, ভারী য পািতর সােথ সংঘষ, জটলা, িপ  হওয়ার মেতা দঘুটনার ব াপাের যেথ  সতকতা 

অবল ন করা হয়। 

② রাড বেডর কাজ 

 রাড বড হল ফুটপােথর মােঝর র এবং উপেরর এবং নীেচর ের ভাগ করা হয়। ওজন ও ভাব 

ছিড়েয় দয়ার জন  সাবে ড লয়ােরর ( র) উপর চূণ পাথর রাখা হয়। কােজর জায়গায় দখা না 

গেলও, জা াশার নামক মিশন িদেয় সূ ভােব চূণ করা পাথর বহন কের এেন ব বহার করা হয়। 

চূণ পাথরেক ডা  াক থেক ব াকেহা বা ইউে া বালিত িদেয় কুিড়েয় িনেয় তেল, সাবে ড লয়াের 

( র) ছিড়েয় দওয়া হয়। ায়শই রক িদেয় চূণ পাথর ছিড়েয় দয়া িমকরা একই সমেয় কাজ কের 

িবধায় দুঘটনার িবষেয় সতকতা অবল ন করার েয়াজন রেয়েছ। 

ফুটপােথর গঠন 

ফুটপাথ 

অ াসফ  
পৃে র র 
অ াসফ  
বস লয়ার 
রাড বড 

(উপেরর র) 
রাড বড 

(িনেচর র) 

সাবে ড 
লয়ার ( র) 
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③ অ াসফ  বস লয়ােরর (িভি  র) িনমাণ কাজ 

 অ াসফ  বস লয়ার হল রাড বেডর উপেরর র। উ  অ াসফ েক, অ াসফ  িফিনশার 

িদেয় সমতল করা হয়। অ াসফ  িফিনশার হল, হপাের রাখা অ াসফ েক, িপছন থেক িনগত করার 

এক ট মিশন। রা ার াে র অংশ, াগন াই নামক সর াম ব বহার কের, ম ানয়ুািল (মানুেষর 

শ  িদেয়) সমতল করা হয়। সমতল করা অ াসফ েক ম াকাডাম রালার ইত ািদ িদেয় সংকুিচত 

কের টায়ার রালার িদেয় আরও সংকুিচত করা হয়৷ দু ট মিশন স ঠকভােব ব বহার কের, কবল পৃ ই 

নয়, িভতের অংশও সংকুিচত করা যেত পাের। 

④ অ াসফ  পৃে র েরর িনমাণ কাজ 

 অ াসফ  বস লয়ার িনমাণ কােজর মেতা একই প িতেত অ াসফ েক, সমতল করা হয়। এ 

সময় ব বহার করা হয় অ াসফে র বিশ , অ াসফ  বস লয়ার (িভি  র) িনমােণ ব ব ত 

অ াসফ  থেক িভ তর হেয় থােক এবং পািন িতেরােধর উ তর মতার পাশাপািশ সহেজ 

িপছেল না যাওয়ার বিশ  রেয়েছ।  

 

6.2.7 যাি ক মা টর কাজ 

যাি ক মা টর কাজ হল, িনমাণ য পািত ব বহার কের পিরচালনা করা মা টর কাজ। একই িনমাণ 

সাইেট একািধক মিশন বা িমক কাজ করার ে , আেশপােশ অন  কােনা যানবাহন বা মানষু 

থাকার িবষয় ট িন ত করা হয়। উঠা বা নামার সময়, ই ন ব  কের অবশ ই সফ ট িলভার লক 

করা হয়। উপর , কাটার কােজর সময়, যে র আ ারক ােরেজর িদক টেক মূলত কাটা াে র 

িদেকর সমেকােণ তাক করা হয়। 

িনমাণ সাইেট য পািত পিরবহন করার সময়, 

য পািত পিরবহেনর িবেশষ যান ব বহার করা হয়। 

আনেলাড বা খালাস করার জন , পিরবহন যােন 

ঢাল আেরাহেণর সর াম নামক বাকঁােনা ট 

াপন করা হয়। বাকঁােনা েটর ঢাল টেক 15 িডি  

বা তার চাইেত কম কের, লািডং াটফেমর সােথ সংযু  করা হয়। মিশন বা য  উে  িগেয় 

য পািত পিরবহেনর 
িবেশষ যান  বাকঁােনা 

ট 
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মারা ক দঘুটনা ঘটেত পাের িবধায়, আেশপােশর এলাকায় েবশ িনিষ  করার ব ব া হণ করার 

েয়াজন রেয়েছ। 

যাি ক মা টর কােজর ে , শ  ও ক ন সৃ কারী িনমাণ কাজ অেনক রেয়েছ িবধায়, ভূিম, 

অবকাঠােমা, পিরবহন এবং পযটন ম ণালেয়র িবধােনর িভি েত ক ন ও শে র জন  িডজাইন 

করা িনমাণ য পািত িহসােব মেনানীত, "কম ক েনর িনমাণ য পািত" ব বহার করার মেতা ব ব া 

হণ করা হয়। 

পিরক না অনযুায়ী কাজ স াদন করার জন , য পািতেক অবশ ই ট ছাড়াই াভািবকভােব 

কাজ করার েয়াজন রেয়েছ। িদেনর কাজ শষ হওয়ার পের, িনরাপদ জায়গায় পাক কের, বালিতর 

মেতা কােজর সর ামেক মা টর উপর নািমেয় রাখা হয়। সফ ট িলভারেক লক করা অব ােন আনার 

পের, ায় 5 িমিনেটর জন  আইডিলং করার সময়, মিশন থেক নেম, তেলর িলক বা শীতল পািনর 

িলক পরী া করা হয়। র ণােব েণর দািয়ে  থাকা ব েক অ াভািবকতা স েক িরেপাট কের, 

িনয়িমত র ণােব েণর ফলাফল চকিলে  রকড করা হয়। কাজ শষ করার পের পরী া 

পিরচালনা করা হেলও, কাজ করার আেগ ক এবং াচ পরী া করা, িশ  িনরাপ া ও া  আইন 

ারা িনধারণ করা হেয়েছ। 

 

6.2.8 পাইিলংেয়র কাজ 

① মা টর িনেচ চাপা দয়া ব র াথিমক জিরপ 

পাইিলংেয়র কাজ  করার আেগ, মা টর িনেচ চাপা দয়া বা পুেঁত ফলা ব র জিরেপর েয়াজন 

রেয়েছ। উদাহরণ প, গত খনন করার জায়গায় গ াস বা পািন সরবরাহ করার পাইপ, িবদু ৎ 

ইত ািদর পাইপ মা টর চাপা দওয়া থাকেল মারা ক দঘুটনা ঘটেত পাের। বড় পাথর বা শ  বডরক 

থাকেল, খনন প িত এবং ব ব ত য পািতরও পিরবতন হয়। পূণ ংসাবেশষ বা সাং ৃ িতক 

স ি  মা টর িনেচ চাপা পড়া থাকেল, খনন জিরপ ইত ািদর েয়াজন হয়। 

② ল জিরপ 

কবর দওয়া এবং কবর দওয়ার জিরপ ছাড়াও, মা টর ণমান, ভূগভ  শ  এবং ভূগভ  জেলর 

েরর মেতা ল জিরপও েয়াজন। বািরং মিশন িদেয় গভীর গত খনন করা, মা ট সং হ কের 
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জিরপ / িস া  হণ করা হয়।  

③ িনরাপ ার জন  মেন রাখার িবষয়  

 িভি র কােজ বড় মিশন ব বহার করা হয় িবধায়, িবিভ  ধরেণর িবপেদর কথা িচ া করা যায়। 

অিধকাংশ দঘুটনার কারণ িহসােব, কােজর প িতর ে  ট, মিশন াপন করা ােনর 

অি িতশীলতা, ভারসাম  হারােনার কারেণ মিশন ও উপাদােনর উে  পড়া,পা বা িপছেনর িদেকর 

অসাবধানতার কারেণ পেড় যাওয়া, খালা জায়গায় পেড় যাওয়া, েবশ করা িনিষ  এলাকায় েবেশর 

কারেণ আটেক পড়া ইত ািদ রেয়েছ। দুঘটনা এড়ােত, উপেরর িদেক বা চারপােশ পরী া করা, চল  

য পািতর িত মেনােযাগ দওয়া, িমকগণ পর েরর সােথ কথা বলা পণূ। 

・পতনশীল ব র িবপদ 

পাইল াইভােরর স্ ু র ে , িপন ইত ািদ ঢাকােনার আেগ তার অপসারণ করা ইত ািদর 

য়া ভল করা হেল, জেয়ে র অংশ থেক স্ ু  পেড় যাওয়ার আশ া রেয়েছ। এছাড়া, ক নশীল 

হাতিড় ব বহার কের, H ি ল এবং শীট পাইল ঢকােনা বা টেন বর করার ে , H ি ল এবং শীট 

পাইল পেড় যাওয়ার ঝঁুিক রেয়েছ। 

・ আটেক পড়ার িবপদ 

 পাইল াইভার বা ন সচল থাকার সময়, মিশন পিরচালনা করার ে  ট থাকেল বা েবশ 

করা িনিষ  এলাকায় েবশ করা হেল, ঝুল  H ি ল, শীট পাইল, িলডার ইত ািদ এবং আেশপােশর 

ব র মেধ  আটেক পড়ার আশ া রেয়েছ। 

・উে  পেড় যাওয়ার ঝঁুিক 

বড় আকােরর মিশন াপন করার ােনর উপর িনভর কের, ভারসাম  হািরেয় ফেল মিশন উে  

যাওয়ার স াবনা রেয়েছ। 

・ ভে  পড়ার িবপদ 
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িভি র কাজ উঁচ জায়গার কাজ নয় িবধায় পেড় যাওয়ার িবপদ কম হেলও, িপছেনর িদেকর 

অসতকতার কারেণ খনন করা গেত পেড় যাওয়া, পাইল াইভােরর িলডােরর উপেরর সংযু  করার 

কাজ ইত ািদর মেতা, মিশেনর উপর থেক পেড় যাওয়ার দঘুটনার কথা িচ া করা যায়। অবশ ই 

িপছেল পড়া িতেরাধ করা জতুা পিরধান করার পাশাপািশ, কােজর নতৃ  দানকারী ব র কাছ 

থেক কােজর িনেদশনা হণ করা পূণ। 

 

6.2.9 ভারা িনমােণর কাজ  

অধ ায় 3 এ যমন ট ব াখ া করা হেয়েছ, িবিভ  ধরেনর ভারার িনমাণ কাজ রেয়েছ। এখােন ভারার 

িনমাণ কাজ স েক ব াখ া দান করা হেব। ভারার ধরেনর ে , লগ ােফা ং, একক টউব 

পাইেপর ভারা, মওয়াক ভারা, গাজঁ বা কীলেকর ভারা ইত ািদ থাকেলও, সব ধরেনর ভারার িনমাণ 

কােজর জন  মেনােযাগ দয়ার একই িবষয় রেয়েছ। স ট হল, পা সরুি ত করার পের, 

উ  ও অনভূুিমকভােব জাড়া লািগেয়, সই অব া বজায় রাখার জন  িতযকভােব স আম (ব নী) 

ঢকােনা। এছাড়াও, পুেরা ভারার ভেঙ পড়া রাধ করার জন , ভবন থাকেল, ভবেনর সােথ "ওয়াল টাই" 

িদেয় ি র করা, না থাকেল একক পাইপ ইত ািদ িদেয় ঠক জায়গায় ধের রাখা হয়।  

① ভারার িভি  

ভারার িভি  সংকুিচত কের শ শালী করা হয়। খাড়া টউব এক ট মা  জায়গােতও ঢেল পড়েল 

পুেরা ভারা ট ভেঙ পড়ার কারণ হেত পাের। এছাড়া, ারেবাড এবং মা টেত কান ফাকঁ না থাকার 

জন  যতটা স ব সমতল করা। 

আথ ল িনমাণ কােজর জন  িনরাপ ার িবষয় 

বালিত খালা ব  করা 
িনরাপদ জায়গায় 
স াদন করা হয়  

েবশ করা িনিষ  এলাকা িচি ত 
করা  

লাহার ট াপন করা  সংেকত 
দানকারী 

ব  

পথ দশক  
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② পা আব  করা 

মা টর উপর িবছােনা ারেবােড, বস মটাল 

িফ টংেক পেরক িদেয় আব  করা হয়।  

③ খাড়া টউেবর সােথ কাপড় সংযু  করা 

 খাড়া টউব ট উ ভােব খাড়া কিরেয়, খাড়া 

টউেবর সােথ কাপড় সমেকােণ সংযু  করা। খাড়া 

টউেবর পােয়র িদেকর অংেশ, খাড়া টউব এক টর 

সােথ আেরক টেক ার পা  িদেয় যু  কের, ি র 

করা হয়।  

 

④ ব নী এবং কােজর াটফম াপন করা  

সামেনর ধাপ (ভবেনর পােশ) এবং িপছেনর ধাপ (বাইেরর িদেক) ব নী িদেয় সংযু  কের, তার 

উপের ভারা বাড (কােজর াটফম) াপন করা হয়।  

⑤  উপের উঠার িসঁিড় াপন করা / রিলং, মেঝর মাঝখােনর রিলং, িনেচর রিলং, 

বসেবাড াপন করা  

িমেকর জন  রিলং, পতন রােধর জন  মেঝর মাঝখােনর রিলং, িনেচর রিলং, সর াম 

ইত ািদর পতন রােধর জন  বসেবাড াপন করা হয়। উপের উঠার িসঁিড়েতও রিলং াপন করা 

হয়।  

⑥ স আম (ব নী) াপন  

পুেরা ভারােক উ  ও অনভূুিমকভােব ধের রাখার জন  বড় স আম (ব নী) াপন করা হয়।  

ারেবাড 

বস মটাল িফ টং 

খাড়া টউব 
কােজর 

াটফম 

কাপড় 

বা  

স আম 
(ব নী) রিলং 

বসেবাড 
উপের উঠার 

িসঁিড়  

িনেচর 
রিলং 
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⑦ ওয়াল টাই াপন করা  

পুেরা ভারার ভেঙ পড়া রাধ করার জন , ওয়াল টাইেয়র মটাল িফ টং িদেয় ভবেনর পােশ আব  

করা হয়। ভবন না থাকেল একক পাইপ ইত ািদ িদেয় িতযকভােবধ ঠক জায়গায় র রাখা হয়।  

 

6.2.10 ল ম িনমাণ কাজ 

ল ম িনমাণ কাজ হল, ল মেক জাড়া লািগেয় ভবেনর মওয়াক স ণূ করা কাজ। 

ি ল ম য়াকরণ → িভি র মওয়াক িনমােণর কাজ → ি েলর কাঠােমা দাড়ঁ করােনার 

েম িনমাণ করা হয়। 

① ি ল ম য়াকরণ 

কারখানায় ই াত য়াকরণ করা হয়। কােজর ডায়া াম তির কের ি ল ম কাটা হয়। কাটা 

ি ল ম জাড়া লািগেয়, ঢালাই কের, ঢালাই অংেশর জন  অিত নক পরী া পিরচালনা করা হয়। 

পিরদশেনর পর, মিরচা িনেরাধক আবরণ িদেয় িনমাণ সাইেট পিরবহন করা হয়। 

② িভি র মওয়াক িনমােণর কাজ 

অ া র বা েক, অ া র বা  আব  করার ম িদেয় 

নন াকচারাল কং েট আব  করা হয়। এর পের, ভূগভ  

িবম / িভি র িরবার ব ব া → িভি র ফমওয়াক → িভি র 

কং ট সেম  পিরচালনা করা হয়। 

③ ি েলর কাঠােমা দাড়ঁ করােনা 

িভি র ল েমর  বা িপলার এবং িভি র সােথ আব  অ া র বা , বস ট নামক অংশ 

িদেয় এেক অপেরর সােথ যু  করা হয়। ি েলর েমর কােজর ে  ভারা কােজর মেতাই, পােয়র 

িদেকর কাজ পূণ। উদাহরণ প, িভি র উ তা সামান  পিরবিতত হেয়, তা সম য় করা না 

হেল, স ূণ ভবেনর িফিনিশংেয়র িনভলতােক ভািবত করেব। িভি র উ তা উ তা পরী া কের, 

বস েটর িনমাণ কােজর 
উদাহরণ 
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সংেকাচনিবহীন মটার, বা লাহার টেক এক ট 

আেরক টর উপর ব বহার কের, সম  কলােমর 

বসে েটর উ তা মলােনা হয়। মটার শ  হওয়ার 

িবষয় ট িন ত করার পের, িদক পরী া কের কলাম 

বা  িদেয় আব  করা হয়। 

িব ং সাইট এবং িবম আব  করার প িতর জন  

ােকট এবং নন ােকট; এই দুই ধরেণর িনমাণ প িত 

রেয়েছ। ােকট (ব নী) িনমাণ প িত হল িবমেক 3 ভােগ ভাগ কের, উভয় াে র  এবং িবেমর 

ছদ করার অংশেক ( ােকট) কারখানায়, ে র সােথ ঢালাই ইত ািদ িদেয় আব  করার িনমাণ 

প িত। নন ােকট িনমাণ প িত হল, কলাম এবং বীমেক সরাসির সাইেট যু  করার িনমাণ প িত। 

 এবং িবেমর জেয় , বল্ট িদেয় আব  করার পর ঢালাই করা হয়। বল্ট পাস করা গেতর 

অব ান না িমলেল, বািশন নামক সর াম ব বহার কের অব ান িমিলেয়, বল্ট আব  করা হয়। এই 

পযােয়, নাটেক অ ায়ীভােব আব  করা হয়। 

িবম ঢাকােনার মাধ েম, েক টেন উ তা বজায় রাখা যায় না। অবেশেষ, তার িদেয় টেন, 

িনমাণ সম য় করার পের, চূড়া ভােব নাট আটঁসাটঁ করার পের, ঢালাই ( াড ওেয় ং) করা হয়। 

6.2.11 িরবােরর িনমাণ কাজ  

কং েটর সংেকাচন মতার িদেক িদেয় শ শালী হেলও, টানার মতার ( সায শ ) িদেক 

িদেয় দবুল হওয়ার বিশ  রেয়েছ। িরবােরর সায শ র কারেণ, কং েটর িভতের ঢকােনার 

মাধ েম, কং েটর দবুলতা পূরণ করা যায়।  

িরবার অ ডাইজ করা হেল, মিরচা ধরার বিশ  রেয়েছ। 

কং ট ারীয় িবধায়, মিরচা থেক িরবারেক র া করেত 

পারেলও, সমেয়র সােথ সােথ কাবনায়ন চলেত থােক। 

কাবনায়ন িরবােরর িদেক অ সর হেল িরবাের মিরচা পেড়। 

সজন , িরবার ব ব া াপন করার সময়, কং েটর পৃ  

থেক িভতেরর িদেক এক ট িনিদ  দরূ  থাকা পূণ, 

বস ট িদেয় ল েমর 
িফ ং প িত 

ল ম 

বস ট 

সংেকাচনিবহীন 
মটার (চন,বািল ও 

পািনর িম ) 

অ া র বা  

িভি  

ােবর কভােরর পু  
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যােক "আবৃত করা" বলা হয়। 

শ  বজায় রাখার জন , িনিদ  বেধর িরবার ব বহার করা 

এবং িরবােরর মেধ  স ঠক ব বধান রেখ িরবার ব ব া াপন 

করার েয়াজন রেয়েছ। িরবারেক টপ িদেয় মাড়ােনা হেল 

িপচ চক করা সহজ হেয় উেঠ। 

পাতলা াব বােরর ে , িরবারেক "ওভারল াপ জেয় " 

নামক প িতেত যু  করা হয়। কং েটর িরবােরর সােথ 

সংযু  হওয়ার শ  িদেয় শ  অজেনর জেয়  প িত হেলও, কং েটর শ  ভাব িব ার কের 

িবধায়, পযা  দেঘ র ওভারল াপ িনেয়, বাধঁার তার িদেয় আব  করা হয়।  

িরবােরর িনমাণ কাজ, সাধারণ RC কাঠােমার ভবেনর ে , পুেরা িনমােণর সােথ জিড়ত থােক। 

িবেশষ কের, ফমওয়াক িনমােণর সােথ ঘিন ভােব জিড়ত থােক এবং এক ট য়ার সােথ আেরক ট 

য়া সম য় করার েয়াজন রেয়েছ। এছাড়া, িবদু ৎ বা সর াম ইত ািদর াি ং / পাইিপং এর 

ে , বদু িতক কােজর যু িবদ, পািন সরবরাহ, িন াশেনর মেতা পাইপ স িকত কােজর 

যু িবেদর সােথ িম টং করারও েয়াজন রেয়েছ। িরবােরর িনমাণ কাজ, িরবার য়াকরণ → 

িভি র িরবার ব ব া াপন → মা টর মেঝর িরবার ব ব া াপেনর মানুসাের পিরচালনা করা 

হয়।  

 

① িরবার য়াকরণ 

িনমাণ কােজর িয়ং, কাঠােমাগত নকশা বা াকচারাল িডজাইেনর িবেশষ  কতৃক গণনা করা 

কাঠােমাগত নকশার উপর িভি  কের তির করা হয়। িনমাণ কােজর িয়ং, থেক েয়াজনীয় 

িরবােরর আকৃিত বা আকার এবং িত টর জন  েয়াজনীয় সংখ া বর কের, শ বৃ র িব ািরত 

িপচ চক করার টপ 

িরবার কাটা িরবার বাকঁােনা 
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তির করা হয়। শ বৃ র িব ািরেতর উপর িভি  কের িরবার কাটা / বাকঁােনার মেতা য়াকরণ 

করা হয়। এছাড়াও, শ বৃ র িব ািরত থেক, য়াকরেণর ছিবর স িলত নাট তির করা হয়। 

য়াকরেণর ছিবর স িলত নাট য়াকৃত িরবােরর সােথ সংযু  কের, িবতরেণর সময় বাছাই 

করা এবং পরী া করার জন  ব বহার করা হয়। 

② িভি র িরবার ব ব া 

য়াকরণ কারখানা থেক আনা িরবােরর জন  হণেযাগ তার পরী া পিরচালনা করার পর, 

কােজর সময়, সহেজ বর করা আনার কথা িবেবচনা কের সাজােনা হয়। িভি র িরবার ব ব ার 

কােজর ে , সবার আেগ িভি র স ঠক অব ান 

িনেদশ করার জন  নন াকচারাল কং েটর উপর 

লআউট মািকং করা হয়। লআউট মািকং করার পর, 

িভি র িবেমর ধান িরবারেক এক ট িনিদ  উ তায় 

রাখার জন  "িভি র エ ー ス ক" সািরব  কের 

নন াকচারাল কং েটর জন  পেরক বা অ া র িদেয় 

আব  করা হয়। [িভি  বার ব ব ার] কভােরর পু  সরুি ত করার জন  সার ক িদেয় ভাসােনা 

হয়। [িভি  বার ব ব ার] পর  বা িপলােরর বার ব ব া াপন করা হয়।  বা িপলার, মা টর সােথ 

উ ভােব াপন করা ধান িরবার এবং ধান িরবােরর চারপােশর প (ধাতর চ াকার বলয়) িদেয় 

গঠন করা হয়। প, ভূিমকে র মেতা ঝাকুঁিনর কারেণ ধান িবরবার িবচ ত হওয়া বা িশয়ার এর 

শ বৃ র উে েশ  াপন করা হয়।  বা িপলােরর বার এবং প এর বাধঁন স  হওয়ার 

পের,কভােরর পু  িন ত করেত, সার াপন করা হয়।  বা িপলােরর বােরর পর, িবেমর 

বােরর িরবার ব ব া াপন করা হয়। সকল িভি র িরবার ব ব া স  হওয়ার পের, ফমওয়াক দাড়ঁ 

করােনা → িভি র কং ট সেম  করা হয়। 

③ মা টর মেঝর িরবার ব ব া াপন 

সাধারণত, মা টর মেঝর িরবার ব ব া াপন করার আেগ, পাইপ পুেঁত ফলা এবং ব াকিফিলং 

পিরচালনা করা হয়। মা টর মেঝর িরবার ব ব া াপন, মূল শ বৃ র িরবার ব ব া াপন → 

িবতরণ িরবার ব ব া াপন → সার াপেনর মানুসাের পিরচালনা করা হয়। মা টর মেঝর 

িভি র িবেমর 
িরবার ব ব া 
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িরবার ব ব া াপন স  করার পের, মা টর মেঝর কং ট সেম  করার কাজ পিরচালনা করা 

হয়।  

④ েমর িরবার ব ব া  

 ম, দয়াল, িবম এবং ােবর িরবার াপন পিরচালনা কের।  

দয়ােলর িরবার ব ব া, কভােরর পু  িন তকরণ → উ  ও অনুভূিমক িরবােরর অভ রীণ 

ও বািহ ক স েকর িন তকরণ → িপেচর বরা  এবং িরবার ব ব া → ওেপিনংেয়র শ বৃ র 

িরবার জন  ব ব া →  ডার বােরর িরবার ব ব া →  সার েকর িরবার ব ব ার েম 

পিরচালনা করা হয়। 

 িবেমর িরবার ব ব া, িনেচর াে র িরবার ব ব া →  জেয়ে র প অ ায়ীভােব াপন → 

উপেরর াে র িরবার ব ব া → ছাট িবেমর িনেচর াে র িরবার ব ব া / উপেরর াে র িরবার 

ব ব া → সার ওেয় ংেয়র কাজ → রকাব বা ি রােপর বরা  এবং উপেরর াে র িরবার 

ব ব ার সােথ বাধঁা → ওেয়ব বার এবং ডার বােরর িরবার ব ব া → ল া ং → সার াপন 

এর মানসুাের পিরচালনা করা হয়। 

 ােবর জন , ধান এবং িডি িবউ টং বার িদেয় গ ঠত িনেচর াে র িরবার ও উপেরর াে র 

িরবােরর ি ন িরবার ব ব া াপন করা হয়।  

 

 

 

 

 

 

 

 

<িবেমর মৗিলক গঠন> উপেরর াে র 
িরবার  

িনেচর াে র 
িরবার  

পেটর 
পশী 

ডার 
বার 

রকাব বা 
ি রাপ 

ঘাড়া বা 
সার 

দয়ােলর 
ফমওয়াক ল া ং 
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6.2.12 িরবার জাড়া লাগােনার কাজ 

িরবােরর জেয়ে র জন  িবিভ  ধরেণর িনমাণ প িত থাকেলও, য কােনা িনমাণ প িতর, 

জেয়ে র অংেশর শ  ম ােটিরয়াল বা মূল উপাদােনর চাইেত বিশ হেত হেব। উদাহরণ প, 

স ণূ জেয়  পিরচালনা করা "গ াস সার ওেয় ং 

জেয় " এর স সকশন টর জেয় েক আলাদাভােব 

শনা  করেত না পের, সায পরী া বা বাকঁােনার পরী া 

পিরচালনা করা হেল, জেয়ে র অংশ ট ভেঙ না িগেয়, 

বস ম ােটিরয়ােলর িরবার ভেঙ যায়। িনেচর য়া 

অনসুাের কােজর পেয়  চক করার সময় চাপ ঢালাই 

কাজ পিরচালনা করা হয়।  

① িরবােরর া  পরী া করা  

 িরবাের কান বাকঁ না থাকা পরী া করা হয়।  

② িরবােরর া  য়াকরণ করা  

 লাহার িনমাণ কােজর সাইেটর িরবােরর া  চাপ িদেয় কাটা হয় িবধায়, ঐ অব ায় সার 

ওেয় ং এর জন  উপযু  নয়। কাটা পৃ  সমেয়র সােথ অ ডাইজ হয় িবধায়, সার ওেয় ং এর 

িদেন, িরবার কা  রাইট অ াে ল কা টং মিশন ব বহার কের কাটা হয়।  

③ ওেয় ং িফ চােরর সােথ যু  করা  

 িরবােরর জেয়ে র পৃে  কান ময়লা না থাকা িন ত করার পের, ওেয় ং িফ চাের বলট্ িদেয় 

আব  করা হয়। সার ওেয় ং এর কােজর সময় বার িরবাের উ  চাপ েয়াগ করা হয় িবধায়, 

কােজর মাঝখােন বল্টর আলগা হওয়া রাধ করার জন  দৃঢ়ভােব আটঁসাটঁ করা হয়। আব  করার 

সময়, সার ওেয় ং এর াে র ফােঁকর আকার পরী া করা হয়। 

④ উ  করা এবং চাপ েয়াগ করার কাজ 

থমত, িরবােরর জাড়া লাগােনা অংশেক বানার িদেয় উ  কের, একট একট কের উ  

অংশ টেক বােম ডােন শ  করা হয়। িহ টং রে র জন  মাটামু ট মান হল িরবােরর ব ােসর ায় 

ি ণ। উ  করার পাশাপািশ াে র িদক ট চাপ িদেয় যু  করার জন  চাপ েয়াগ করা হয়। া , 

সারণসাধ  পরী া 
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ধীের ধীের ীত হয় িবধায়, িনধািরত আকাের পৗছােল কাজ শষ করা হয়। 

 

 

 

 

 

 

 

⑤ পরী ণ  

ীিতর আকার, দঘ , অে র িবচ িত, বঁেক যাওয়া, 

বািহ ক ফাটল বা টাল খাওয়া, ীিতর প পাত পরী া 

করা হয়।  

 

6.2.13 ঢালাইেয়র কাজ 

আক ওেয় ং হল িনমাণ কােজর িবিভ  ােনর জন  েয়াজনীয় এক ট যু ।। িবদু ৎ বাহ 

ছাট হেল, স ঠকভােব ঢালাই করা যায় না, িবদু ৎ বাহ বড় হেল, উপাদান গেল গেতর সৃ  হয়। 

ঢালাইেয়র রড এবং ঢালাই করা অংেশর মেধ  দরূ  

খুব কাছাকািছ না রেখ, িনিদ  দরূে  রাখা হয়। এক ট 

স ঠক ঢালাই করেত পারেল, সাির সাির ঝনুেকর 

মেতা ওেয় ং মাক থাকেব। মৗিলক িবষয় িল 

িশখেত পারেল, ঢালাইেয়র কাজ য কউ করেত 

পারেলও, শরীেরর উপর ভাব এবং দঘুটনার িব ে  

ব ব া নয়া পূণ হেয় থােক। আক ঢালাইেয়র 

ে , িবদু েতর শ  ব বহার কের ধাতেক একে  ঢালাই করা হয় িবধায়, থমত, বদু িতক শেকর 

জন  সতকতা অবল ন করা হয়। আরও পণূ হল, শরীেরর উপর ভাব িতেরাধ করা। 

গ াস সার ওেয় ং এর কােজর য়া 

চকচেক
করা 

ধের 
রাখা 

চাপ 
েয়াগ 

াথিমক 
চাপ 

িনউ াল 
ম 

(িনরেপ  
িশখা) রিডউিসং 

ম ( াস 

পাওয়া িশখা) 

িনউ াল 
ম 

(িনরেপ  
িশখা) 

ীিতর গঠন 

রিডউিসং 
ম ( াস 

পাওয়া িশখা) 

খারাপ ীিতর উদাহরণ 

আক ওেয় ংেয়র (গ াস 
িশখায় ধাত ঢালাই) কাজ  
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ঢালাইেয়র সময়কার ধায়ঁা (ধাতর বা  বাতােস ঠা া ও জমাট বঁেধ, শ  কণােত পিরণত হেয় ভাসেত 

থােক যা ধায়ঁার মেতা দখায়।) ােসর সে  টেন নওয়া হেল, মাথাব থা, র, ঠা া লাগা, পশীর 

ব থা, তৃ া এবং াি র মেতা উপসগ দখা দয়। ধুেলার জন  মা  পিরধান কের, ধায়ঁা ােসর সে  

টেন নওয়া রাধ করা হয়। এছাড়াও, িতকারক র  থেক চাখেক র া করার জন , অ াি -

িরে ি ভ চশমা বা ঢালাইেয়র জন  ফস িশ  পিরধান করা হয়। ঢালাই শষ হওয়া ােন, াই ার 

িদেয় পািলশ করা হেলও, এই সমেয়, ধাত বা মটাল পাউডার াভস এবং হােত লেগ যায়। ওই অব ায় 

চাখ ঘষা হেল, চােখর িত হয় িবধায়, চাখ ঘষা এিড়েয় চলুন।  

 

6.2.14 ফমওয়াক িনমাণ কাজ  

টাটকা কং ট ফমওয়ােকর মেধ  ঢেল দওয়ার 

সমেয়, ফমওয়ােকর উপর একই আয়তেনর পািনর 

কেয়ক ণ চাপ েয়াগ করা হয়। ফমওয়াক ট 

পযা ভােব শ শালী না হেল ফমওয়াক ট ভে  

পেড় (যােক "পাংচার" বলা হয়) টাটকা কং ট 

বািহত হওয়ার দঘুটনা ঘটেত পাের। পাংচার িতেরাধ করার জন  কং েটর চাপ সহ  করার জন  

পযা  শ বৃ র েয়াজন রেয়েছ। এছাড়া, উঁচ জায়গা থেক কং ট ঢালা হেল, পাংচােরর ঝঁুিক 

আেছ িবধায়, কং ট সেমে র প িত স েক, কং ট পা  সরবরাহকারীেদর সােথ িব ািরত 

িম টং করা হয়।  

ফমওয়াক জাড়া লাগােনার ে , স ঠক অব ােন, অনভূুিমকতা, উ তা পরী া কের, খাড়া 

করার পাশাপািশ লাড, পা য় চাপ, ক ন, ভাব 

ইত ািদ সহ  কের, উে খেযাগ  িবকৃিত বা কঁুচােনা 

ছাড়া দৃঢ়ভােব জাড়া লাগােনা হয়। 

দয়ােলর ফমওয়ােকর ে , সপােরটর, ফম 

টাই, P কন ইত ািদর মেতা উপকরণ ব বহার কের, 

"মূল ায়েনর ভল বা ট" না থাকার জন  ব ব া হণ 

ফমওয়াক িনমাণ কাজ 

ফম টাই আটঁসাটঁ করা 
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করা হয়। এছাড়া, ফম টাই, একক পাইেপর মেধ  িদেয় আটঁসাটঁ করার মাধ েম শ  কের আব  করা 

হয়।  

ােবর ে , কং েটর ওজন উ  িদেক সরাসির েয়াগ করা হয় িবধায় িনচ থেক উ ভােব 

সমথন করা হয়। ব ব ত উপাদােনর জন , িনচ থেক, শািরং নামক পাইপ সােপাট, কােঠর কিড়, 

মেঝ বা ছােদর কিড়কাঠ িদেয়, তার উপের ফমওয়াক াইউড (ফমওয়াক িনমাণ কােজ "কােঠর 

বাডও" বলা হয়) াপন করা হয়।  

 

 

 

 

 

 

াবেক সমথন করার জন  পযা  সংখ ক পাইপ সােপােটর েয়াজন রেয়েছ। শািরং এর িপছেল 

যাওয়া রাধ করার জন , পােয় " নগারািম ( মেঝর খুঁ ট যু  করার পাইপ)" নামক পাইপ িদেয়, দুই 

িদেক অনুভূিমকভােব সংযু  করা হয়। পাইপ সােপাট দীঘ হেল, িত 2 িমটার বা তার কম উ তায়, 

একক পাইপ অনভূুিমক জেয়  সংযু  করা হয়। অবেশেষ চইন, টানবাকল এবং সােপাট ব বহার 

কের ( ঠেল টানার) মাধ েম উ তা (খাড়াভােব াপন) এবং বস লাইন বা ক েরখা পরী া কের 

সম য় করা হয়। 

 

6.2.15 কং ট পা  করার কাজ 

কং ট পা  করার কাজ হল, াক অ া জেটটর িদেয় 

বহন কের আনা টাটকা কং টেক ( রিড িম  কং ট) 

পা  াক ব বহার কের ফমওয়ােকর মেধ  ঢালার িনমাণ 

কাজ। বহন কের আনা টাটকা কং েটর জন  ( রিড িম  

কং ট), রিড িম  কং েটর ডিলভাির নাট িভি েত 

< াব গঠন>  

কােঠর কিড় 

কােঠর বাড 

পাইপ সােপাট 

মেঝ বা ছােদর 
কিড়কােঠর পাইপ (একক 

টউব পাইপ) 

হণেযাগ তা
র পরী া 
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হণেযাগ তার পরী া ( া  মান, বাতােসর পিরমাণ, ারাইেডর পিরমাণ) পিরচালনা কের, একই 

সমেয় সংেকাচন শ  পরী া করার ট  িপস তির করার কাজও পিরচালনা করা হয়।  

পা  াক ব বহার কের ঢালার কাজ  করার আেগ 

পণূ কাজ ট হল, আউটিরগার বর কের, পা  াক 

পেড় না যাওয়ার জন  দৃঢ়ভােব সমথন করার জন  ব ব া 

হণ করা। ক েনর মাধ েম আউটিরগার মা টেত ডেব 

না যাওয়ার জন , শ  মা টেত আউটিরগােরর জ াকেক 

িরিসিভং বাড িদেয় সমথন কের, দবুল মা টর ে , 

লাহার ট িবিছেয় আউটিরগারেক সবািধক ে  খুেল, পা  াক াপন করা হয়। এছাড়াও, টায়াের 

বাফার প সুরি তভােব াপন করা হয়। ঢােল, অনভূুিমক কাণ সামেন িপছেন, বাম ডােন 3°এর 

মেধ  থাকার মেতা কের, আউটিরগােরর জ াক সম য় করা হয়।  

িনমােণর সময়, বেুমর নড়াচড়ার কারেণ বদু িতক তােরর সােথ সং শ বা সংেযাগ িব  না 

হওয়ার ব াপাের সতকতা অবল েনর েয়াজন রেয়েছ। উ  ভাে জ তােরর ে , সরাসির 

সং েশ না আসেলও াক িডসচােজর কারেণ িবদু ৎ বািহত হেত হেয় বদু িতক শেকর কারণ 

হেত পাের। িনরাপদ দরূ  (িবদু েতর লাইন থেক দরূ ) পরী া কের, তা মেন চলা হয়। 

পাইপলাইন পরী া করা এবং সংেযাগ িন ত করাও পণূ। সখান থেক টাটকা কং ট 

বািহত হওয়ার দুঘটনা ঘটেত পাের। হাতিড়র শ  (আঘাত করার সময় শ ) অথবা অিত নক বধ 

মাপার য  িদেয় , িতিদেনর িভি েত পরী া করা হয়। পাইপ লাড বা আনেলাড করার সময় 

িত  না হওয়ার জন  যে র সােথ পিরচালনা করা হয়।  

টাটকা কং ট ঢালার আেগ, পিরবহন করার পাইেপর িভতর িপ ল করার জন  াইমার রণ 

করা হয়। এই াইমার ফমওয়ােকর মেধ  ঢালা হেল, কং েটর শ  এবং ণমানেক ভািবত কের 

িবধায় ফেল দয়া হয়। াইমােরর পিরমাণ সহ ায় 1.5 ণ বিশ কং ট ফমওয়াক মেধ  না ঢেল 

ফলা দয়া হয়।  

 

পা  াক ারা কং ট ঢালার 
কাজ 
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6.2.16 পইি ংেয়র কাজ 

িবিভ  ধরেনর পইি ংেয়র কাজ রেয়েছ। সাধারণ পূণ িবষয় হল, পই  দৃঢ়ভােব িনমােণর 

পৃে র সােথ লেগ থাকা। কাজ ট স ঠকভােব করা না হেল, 1-3 বছর পের, পইে  ফাটল দখা দয় 

এবং পইে র খাসা খেস পড়া, দীি  ন  হওয়ার মেতা সমস া দখা দয়। 

রংেক মূলত, : " াথিমক আ রণ", "মধ ম আ রণ" এবং "চূড়া  আ রণ", এই িতন ট য়ায় 

িবভ  করা হয়। িত ট য়া, পই  িকেয় না হওয়া পয , স ঠক পিরমােণ সময় িনেয় এিগেয় 

নয়া পূণ এবং এেক " য়ার জন  িবরাম কাল" বলা হয়। িত ট পইে র জন  িনিদ , 

য়ার জন  িবরাম কােলর চেয় বিশ সময় িনেয়, স ূণ েপ িকেয় যাওয়া িন ত করার পের, 

পরবত  পইি ং য়ায় যাওয়ার েয়াজন রেয়েছ। য়ার জন  িবরাম কাল, তাপমা া, সৗর 

িবিকরণ এবং আ তার মেতা িবিভ  অব ার উপর িনভর কের পিরবিতত হয় িবধায়, স ট িন ত 

কের কাজ এিগেয় নয়ার মতার েয়াজন রেয়েছ। বৃ র মেতা, আ তা 85% বা তার চাইেত বিশ 

হেল কাজ করা হয় না।  

াথিমক আ রণ  করার আেগ, রং করা পৃ েক ধূিলকণা মু  করা হয়। এই কাজেক "ি ন" 

বলা হয়। বাইেরর দয়াল পই  করার সময়, উ  চােপর মাধ েম ধায়ার মেতা প িত ারা ধুেলা ও 

ময়লা অপসারণ কের, ফাটেলর (যােক " াক" বলা হয়) জায়গা মরামত করা হয়।  

াথিমক আ রণ, বস এবং মধ ম আ রেণর উপাদােনর মেধ  আঠােলাতা উ ত করার জন  

পিরচালনা করা হয়। িসলার, াইমার, িফলার ইত ািদর মেতা াথিমক আ রেণর উপাদান উে শ  

অনযুায়ী স ঠকভােব ব বহার করা হয়। 

মধ ম আ রেণর ে , মসৃণ িফিনিশংেয়র জন ,আচঁড় বা ফাটল ারা সৃ  অসম পৃ তল মসৃণ 

করা হয়। উপর , চূড়া  আ রেণর উপাদােনর শ বৃ র ভাব এবং আঠােলাতার ভাব বৃ  

কের।  

চূড়া  আ রণ, পইি ংেয়র চূড়া  য়া এবং আবহাওয়ার িব ে  িতেরাধ মতা, দাগ 

িতেরােধর মতার পাশাপািশ, না িনকতার জন  কম মতা / নকশা দশন কের। পই  

াথিমক আ রণ, মধ ম আ রণ, চূড়া  আ রণ", এই িতন ট েরর পইে র মাধ েম কাযকািরতা 
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দশন করেলও সাধারণত, চূড়া  আ রেণর 

কাযকািরতা ারা মূল ায়ন করা হয়। র মাধ েম 

পইি ং বা রং করার ে  দুইবার  করা হয়।  

ধুমা  েয়াজনীয় অংেশ রং করার ে , রং 

েয়াগ না করা অংশও িকউিরং বা কােনার 

েয়াজন রেয়েছ। মেঝেক িনরাপ ামূলক পিল শীট 

িদেয় আবতৃ কের, েলপ দয়া অংেশর সােথর 

সীমানায় মাি ং টপ লািগেয়, দয়ােলর মেতা বড় 

পৃ েক মা ার িদেয় র া করা হয়। উপর , বাইেরর 

দয়াল পই  করার সময়, রং কাছাকািছ িছটেক 

পড়া, গািড়র সােথ লেগ যাওয়ার মেতা সমস া সৃ  হেত পাের। পুেরা ভবনেক আবৃত কের, পই  

উেড় যাওয়ার স াবনা রেয়েছ এমন জায়গার গািড়েকও িনরাপ ামূলক শীট িদেয় আবৃত করা হয়।  

 

 

 6.2.17 ল া ে িপং গােডিনং ( াকৃিতক ভূ-দৃেশ র অনুকরেণ বাগান সৃ  করা) 
স িকত কাজ 

 ল া ে িপং হল, াকৃিতক পাথর বা গাছ, ফুলেক সা জেয় জায়গা তির করার কাজ। ল া ে প 

ই িনয়ারেক 'মালী বা উদ ানপালকও' বলা হয় এবং ঐিতহ গত জাপািন সং ৃ িতর উপর িভি  কের 

বাগান এবং বািড়র বাগান তির করা হয়। এছাড়া, সা িতক বছর িলেত, ভবেনর ছােদর সবুজায়ন, 

দয়ােলর সবুজায়ন এবং কৃ ম ভূিমর সবুজায়েনর জন ও ল া ে িপং যু র েয়াজন হয়। 

ল া ে প ই িনয়ােরর জন , রাপণ কৗশল, গাছপালা বা রাপেণর িভি র ডায়াগনি ক টকিনক, 

া াে শন টকিনক ছাড়াও, শি কতা বা নকশারও েয়াজন রেয়েছ। িবেশষ কের বাগােন গাছ 

ছাটঁাই করার সময়, িফিনিসংেয়র ল া ে েপর সােথ স িকত িবধায়, িনমাণ মািলেকর সােথ পযা  

সভা না করেল, অিভেযােগর কারণ হেত পাের। এছাড়া গােছর উপর িনভর কের, ছাটঁাই করার উপযু  

সময় স েক জানার েয়াজন রেয়েছ। ভল সমেয় ছাটঁাই করা হেল " েয় যাওয়া" এবং "ফুল না 

র মাধ েম 
পইি ং বা রং 

করা  

িকউিরং এর 
কাজ 
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ফাটা" ইত ািদর কারণ হেত পাের। 

 ল া ে িপং এর ে  উ  ােন করার অেনক কাজ রেয়েছ। অি িতশীল মই বা পেলডাের 

(ঘড়ািঁচ) কাজ করা হেল পেড় যাওয়ার দঘুটনা ঘটেত পাের। পেলডােরর পাদািন ি িতশীল হওয়া 

িন ত কের, উে  পড়া রাধ করার জন  পেলডার টেক গােছর ঁ িড়েত বাধঁা ইত ািদর মেতা 

ব ব া হণ করা হয়। শাখার উপর কাজ করার সময় শাখা ট ভেঙ পড়েল, ভেঙ পড়ার দঘুটনা 

ঘটেত পাের। 2 িমটােরর বিশ উ তা হেল, িনরাপ া ব  ব বহার করা হয়। 

 গাছপালা বা বাগােনর পাথর সরােনার জন  ন াক ব বহার করা হয় এবং কখনও কখনও খনন 

কােজর জন  াগ বলচা ব বহার করা িবধায় মিশন ট উে  না পড়ার িবষেয় সতকতা অবল ন 

করা হয়। -চািলত ঘাস ছাটাই করার যে  আটকা পড়া, িশকল িদেয় গাছ কাটেত িগেয় পেড় যাওয়া 

গােছর িনেচ চাপা পড়া বা সরাসির মাথায় আঘাত পাওয়ার মেতা দুঘটনাও ঘটেছ। 

 

 

 

 

 

 

 

6.2.18 ভেঙ ফলার িনমাণ কাজ 

িবিভ  আকােরর ভবন ভেঙ ফলার কাজ করা হয়। ভবন ভেঙ ফলার জন  দু ট প িত রেয়েছ: 

" ক ভেঙ ফলার প িত" এবং " াি ং ভেঙ ফলার প িত।" এখােন, ক ভেঙ ফলার প িত 

স েক ব াখ া দান করা হেব। ভেঙ ফলার আেগ, লাইফলাইন অবকাঠােমা (িবদু ৎ, টিলেফান, 

অপ টক াল কবল, কবল টিভ, গ াস, পািন সরবরাহ এবং পয়ঃিন াশন লাইন ইত ািদ) ব  রেয়েছ 

িকনা তা িন ত করা হয়। উদাহরণ প, গ াস বা পািন এবং পয়ঃিন াশন লাইন চালু থাকা অব ায় 

ভবন ভেঙ ফলা হেল তর দুঘটনার কারণ হেত পাের। ভেঙ ফলা কাজ িনেচর য়া 

অনসুাের এিগেয় নয়া হয়।  

ছাটঁাই করার 
কাজ 
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➀ বাইেরর কাঠােমা ভেঙ ফলা 

 ভবেনর চারপােশর ব  অপসারণ কের, িনমাণ কাজ সহজ কের তালা হয়। ভেঙ ফলার ল ব  

নয় এমন িকছ া েন থাকেত পাের িবধায়, ভেঙ ফলার ল ব  িন ত করার েয়াজন রেয়েছ।  

② ভারা াপন এবং সাউ ফ প ােনল াপন 

 ভেঙ ফলার িমেকর জন  ভারা াপন করা হয়। 

ভেঙ ফলার সময় সৃ  উ  শে র জন  ব ব া হণ 

এবং ধুেলা ছড়ােনা রাধ করার জন , সাউ ফ 

প ােনল, সাউ ফ শীট ইত ািদ িদেয় পুেরা পৃ েক 

ঢেক ফলা হয়। 

③ ভবেনর ভতেরর অংশ ভেঙ ফলা 

 জিনসপ , জপসাম নৗকা, সািশ, িবিভ  সর াম ইত ািদ হােত অপসারণ করা হয়। এই সমেয়, 

পুনব বহারেযাগ  ব  আলাদা করা হয়। িরসাইেকেলর মাধ েম স েদর ব বহার, অৈবধভােব 

আবজনা ফলা িনয় ণ করার জন , িনমােণর ে  িরসাইেকল আইন (আনু ািনকভােব, িনমাণ 

সাম ীর পনুব বহার সং া  আইন) অনযুায়ী, 80m2 বা তার চাইেত বিশ আয়তেনর মেঝর ভবন 

ভেঙ ফলার জন  মানদ  বা জিরমানা ইত ািদ রেয়েছ। 

④ েত ক মেঝেত গত করা 

 ভেঙ ফলা দয়াল বা কাঠােমার বজ  িনেচ ফলার জন , মেঝেত গত করা হয়। 

 

⑤ ভারী য পািতর জন  সােপাট াপন করা  

 দয়াল, কলাম ইত ািদ, ভারী য পািত উপের তােল ভেঙ ফলা হয়। ভারী সর ােমর ওজন সহ  

করার জন  সােপাট াপন করা হয়। 

⑥ দয়াল এবং কাঠােমা ভেঙ ফলা / িভি  খুঁেড় তালা এবং ভেঙ ফলা 

 িভি  খুেঁড় তালা ভূগভ  কাজ হওয়ায় ক ন এড়ােনা যায় না। কােজর সময় িনবাচন কের কাজ 

করা পণূ। 

⑦ বজ  অপসারণ, ভূপৃে র বজ  অপসারণ, ভূপৃ  সমতলকরণ, রা া পির ার করা 

সাউ ফ শীট 
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 নব বহার করা ব  ল া িফেল বহন কের িনেয়, ভূপৃে র বজ  অপসারণ কের ভূপৃ  সমতল করা 

হয়। আশপােশর নাংরা রা াও পির ার কের আেগর অব ায় িফিরেয় আনা হয়। 

উপেরর ট উপর থেক ভেঙ ফলার প িত হেলও, জ াক িদেয় কাটা েক সমথন করার সময়, 

থম তলা থেক ভেঙ ফলার এক ট প িতও রেয়েছ। (5) এর জন  সােপাট াপেনর কাজ ধ ু

েয়াজনই নয়, ভেঙ ফলা ব  পিরবহন বা বাছাইও দ তার সােথ স াদন করা যায়।  
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অধ ায় 7 িনমাণ কােজর িনরাপ া  

7.1 িনমাণ কােজ মারা ক দঘুটনা 

িনমাণ সাইেট, িবিভ  ধরেণর পশাগত দুঘটনা ঘটেছ। সারণী 7-1 া , ম ও কল াণ ম নালয় 

কতৃক কািশত তেথ র িভি েত তির করা, 2021 সােল িনমাণ িশে  ধান দঘুটনার ধরণ অনসুাের 

মারা ক িশ  দুঘটনার সংখ া দশন কের। এমনিক িবিভ  ধরেণর পশাগত দুঘটনার মেধ , " ভে  

পড়া / পতন", "িনমাণ য পািত / ন ইত ািদর িবপযয়", "ধেস পড়া / পেড় যাওয়ার িবপযয়েক" 

িনমাণ িশে  "িতন ট ধান িবপযয়" বলা হেয় থােক, যা িকনা মাট িবপযেয়র 40 থেক 70 % দখল 

কের আেছ। নীেচর সারণীর "ধা া খাওয়া" "আটেক পড়া / পিঁচেয় যাওয়ার" বিশরভাগ দুঘটনা হল, 

[িনমাণ য পািত, ন ইত ািদর দঘুটনা]৷ 

িতন ট ধান িবপযেয়র মেধ , সবেচেয় সাধারণ হল " ভে  পড়া / পতন" যা িকনা উ তায় কাজ 

করার সময় ঘেট থােক। এছাড়া, িতন ট ধান িবপযয় ছাড়া, সরকাির রা ায় যান চলাচেলর সময় ঘটা 

" ািফক দঘুটনা" বিশ ঘেট থােক। অধ ায় 7 এ, িসিভল ই িনয়ািরং এর িনমােণর সাইেট ঘেট যাওয়া 

দুঘটনার ধরন বা কারণ, পা া ব ব া বা মেনাভাব ইত ািদ স েক ব াখ া ধান করা হেয়েছ। 
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ভে  
পড়া / 
পতন 

পেড় 
যাওয়া 

ধা া 
খাওয়া 

উেড় পড়া 
/ পতন 

ধেস পড়া / 
পেড় 
যাওয়া 

ধা া 
খাওয়া 

আটেক 
পড়া / 
পিঁচেয় 
যাওয়া 

ডেব 
যাওয়া 

উ  
তাপমা া 

/ কম 
তাপমা ার 

ব র 
সং েশ 

আসা  

িতকারক 
পদাথ 

ইত ািদর 
সং েশ 

আসা  

বদু িতক 
শক 

ািফক 
দুঘটনা 
(রা া) 

ািফক 
দুঘটনা 

(অন ান ) 
মাট 

িসিভল ই িনয়ািরং 
স িকত কাজ  

19 5 1  4 13 11 15 9 4 3 2 10 1  102 

টােনল িনমােণর কাজ 0  0  0  0  1  0  0  1  0 0  0  1  0  3 

সত িনমােণর কাজ 1  0  0  0  2 0  1  2 0 0  0  0  0  6 

রা া িনমােণর কাজ 3 0  1  1  2 1  2 0  1  0  0  5 0  17 

নদীর িসিভল 
ই িনয়ািরং 

স িকত কাজ 

1  3 0  0  1  1  1  2 0  1  0  0  0  10 

য় িনয় ণ কাজ 2 0  0  0  0  1  0  0  0  0  0  1  0  4 

উপকূল পাতা য় 0  1  0  0  0  0  1  2 0  1  0  0  1  6 

অন ান  িসিভল 
ই িনয়ািরং 

স িকত কাজ 

9 0  0  2 4 8 8 2 3 1  2 1  0  44 

ভবন িনমােণর কাজ 71 0  0  5 15 7 6 0  6 5 2 9 0  139 

ল ম / িরবার 
হাউস 

23 0  0  3 5 2 0  0  3 4 0  5 0  48 

কােঠর বািড়র াপত  12 0  0  0  1  1  0  0  0  0  1  1  0  19 

ভবন িনমােণর য ািদ 
াপেনর িনমাণ কাজ 

8 0  0  0  2 0  0  0  0  0  1  2 0  16 

অন ান  ভবন 
িনমােণর কাজ 

28 0  0  2 7 4 6 0  3 1  0  1  0  56 

অন ান  িনমাণ 20 0  0  1  3 1  6 1  1  1  4 6 0  47 

টিলেযাগােযােগর 
িনমাণ কাজ 

4 0  0  0  1  0  2 0  1  0  2 2 0  13 

য পািত এবং 
সর াম াপন 

4 0  0  0  1  0  0  0  0  0  0  0  0  6 

অন ান  িনমাণ 12 0  0  1  1  1  4 1  0  1  2 4 0  28 

িনমাণ িশে র 
সাবেটাটাল 

110 5 1  10 31 19 27 10 11 9 8 25 1  288  

 

7.1.1 িনমাণ কােজ মারা ক দঘুটনার পিরি িত 

টিবল 7-2 হল, া , ম ও কল াণ ম ণালয় ারা সংকিলত, সব ধরেণর িশে , 2020 এবং 2021 

সােল সংঘ টত হওয়া িবেদশী িমেকর াণহািনর দঘুটনার সংখ া। সারিণ 7-3 এর িদেক তাকােল, 

িনমাণ িশে  সবেচেয় বিশ হওয়ার িবষয় ট বুঝা যায়।  

  

সারিণ 7-1 2021 সােল িনমাণ িশে  ধান দঘুটনার ধরণ অনুসাের মারা ক িশ  দঘুটনার অব া 

( া , ম ও কল াণ ম ণালয় কমে ে র িনরাপ া সাইট থেক তির) 
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[ ভে  পড়া / পতন] উ  ান থেক পেড় যাওয়া, িনমােণর সময় আক ক িনগমন বা খনেনর 

সময় পেড় যাওয়ার কারেণ ঘটা পশাগত দুঘটনা।  

[পতন] জিনসপ  ইত ািদেত হাচঁট খেয় পেড় যাওয়া, ভারসাম  হািরেয় পেড় যাওয়ার ফেল ঘটা 

পশাগত দুঘটনা। 

[সংঘষ] কােনা িকছর সােথ ভীষণভােব ধা া লাগার ফেল ঘটা পশাগত দুঘটনা।  

[উেড় পড়া / পতন] ন িদেয় ঝুিলেয় উে ালন করার সময় মালপে র পতন বা উঁচ ান থেক 

সর াম বা উপাদান পড়ার কারেণ ঘটা িশ  দঘুটনা। 

[ধেস পড়া / পেড় যাওয়া] ভারা ভেঙ পড়া, ভেঙ ফলার সময় ভবন ধেস পড়ার মাধ েম ঘটা 

পশাগত দুঘটনা।  

[ধা া লাগা] গিতশীল ভারী য পািত বা ঘূণায়মান বালিত ইত ািদর সােথ ধা া লাগার কারেণ সৃ  

পশাগত দুঘটনা। 

[আটেক পড়া / পঁিচেয় যাওয়া] যে র মেধ  আটেক পড়া / পিঁচেয় যাওয়ার কারেণ সৃ  পশাগত 

দুঘটনা। 

[ িতকারক পদােথর সং েশ আসা] রাসায়িনেকর মেতা িবপ নক পদাথ মানুেষর শরীেরর 

সং েশ আসার কারেণ সৃ  পশাগত দুঘটনা। 

[ বদু িতক শক] িবদু ৎ বািহত হওয়া বদু িতক তার কাটা, িবদু ৎ িলক হওয়া িডভাইস শ করা 

দুঘটনার ধরন মৃত র সংখ া 
2020 সাল 2021 সাল 

ভে  পড়া / পতন 5 5 
পেড় যাওয়া 2 0  
ধা া খাওয়া 1  0  
উেড় পড়া / পতন 1  2 
ধেস পড়া / পেড় যাওয়া 3 3 
ধা া খাওয়া 4 2 
আটেক পড়া / পিঁচেয় 
যাওয়া 2 3 

িতকারক পদােথর 
সং েশ আসা  2 0  

বদু িতক শক 2 1  
অি কা   0  1  

ািফক দুঘটনা (রা া) 7 4 
ডেব যাওয়া 0  1  
অন ান  1  2 
মাট 30 24 

 িশে র ধরন মৃত র সংখ া 
2020 সাল 2021 সাল 

উৎপাদন িশ  3 8 
িনমাণ িশ  17 10 
অন ান  10 6 
মাট 30 24 

 ← টিবল 7-2 সব ধরেণর িশে  সংঘ টত হওয়া 

িবেদশী িমেকর াণহািনর দুঘটনার পিরি িত 

সারিণ 7-3 িশ  ারা মৃত র সংখ া 
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ইত ািদর মাধ েম শরীের িবদু ৎ বািহত হওয়ার কারেণ ঘটা পশাগত দঘুটনা। 

[অি কা ] িবিভ  কারেণ সৃ  অি কাে  জিড়ত পড়ার কারেণ সৃ  পশাগত দঘুটনা। 

[ ািফক দঘুটনা (রা া)] িনমাণ সাইেট যাতায়ােতর সময় ঘটা ািফক দুঘটনা বা রা ার মুেখামুিখ 

জায়গায় িনমােণর সময় এক ট সাধারণ গািড়েত পিঁচেয় যাওয়ার কারেণ সৃ  পশাগত দঘুটনা। 

[ডেব যাওয়া] সমু  বা নদী, পয়ঃিন াশন লাইেনর িনমাণ কাজ ইত ািদর মেতা পািনর সােথ সংি  

কােজর ােন, পািনর মেধ  পেড় যাওয়ার কারেণ ঘটা পশাগত দুঘটনা। 

 

7.1.2 াণহািনর দঘুটনার ধরণ  

① ভে  পড়া 

ভে  পড়ার মাধ েম াণহািনর ঘটনা, ধমুা  উঁচ ান থেক 

ভে  পড়ার কারেণ ঘেট না, ডা  ােকর লািডং াটফম থেক 

পের যাওয়ার মেতা িনচ ান থেকও ঘেট থােক। এছাড়াও, খনন 

করা গেত পেড় যাওয়ার দঘুটনাও রেয়েছ। ভারসাম  হারােনা, পা 

িপছেল পেড় যাওয়ার কারেণ অেনক দুঘটনা ঘেট িবধায়, উ  ােন, 

ফুল হােনস টাইপ পতন রাধ করার সর াম িনয়িমতভােব পিরধান করা হয়। এছাড়াও, পিরধান 

করেলও, কােজর সময় ব বহার না করার কারেণ ঘটা দুঘটনা দখেত পাওয়া যায় িবধায়, অবশ ই 

ব বহার করেত ভলেবন না। 

② ধা া খাওয়া / আটেক পড়া 

িসিভল ই িনয়ািরং এর িনমাণ কােজর জন , ায়ই বড় 

িনমাণ য পািত ব বহার করা হয় িবধায়, ভারী য পািতর 

দুঘটনা ঘটার স াবনা বিশ থােক। িনমাণ য পািতেত 

"চাপা পড়া" "আটেক পড়ার" দুঘটনা বা িনমাণ য পািতর 

উে  যাওয়া / ভেঙ পড়ার আিধক  হল এর বিশ । ব াকেহার 

ে , ঘূণায়মান আম বা বালিতর সােথ মানুেষর সংঘষ বা বালিত 

ও ব র মেধ  মানুেষর আটেক পড়ার দঘুটনা ঘটেছ।  
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অন  গািড়র াগার, িপছেন এিগেয় আসা ডা  াক টেক ল  না করার ফেল আটেক পড়ার 

দুঘটনা ঘটেছ। এছাড়া সাইেটর েবশ াের িবছােনা ারেবাডেক ডা  াক আঘাত করার ফেল, 

ারেবাড লািফেয় উেঠ াগারেক আঘাত করার দুঘটনা ঘটেছ।  

ব াকেহার উে  যাওয়ার দুঘটনা, চাপা পড়ার মাধ েম 

াণহািনর দুঘটনার কারণ হেত পাের। ােক ব াকেহা লাড বা 

আনেলাড করার সময়, ব াকেহার উে  পেড় যাওয়ার স াবনা 

থােক। 

িনমাণ য পািতর পতন / উে  যাওয়া, ঢােল গািড় চালােনার 

সময় বা পােশর উপিরভাগ (কাধঁ) থেক পেড় যাওয়ার কারেণও ঘেট থােক। িনমাণ য পািত চলাচল 

করার েটর জন  পযা  তা িন ত কের, পােশর উপিরভােগর (কাধঁ) পতন রাধ করা েয়াজন 

ব াকেহা ব বহার কের ভারী ব  ঝুিলেয় উে ালন করার সমেয়ও পতন ঘটেত পাের। ধুমা  ব াকেহা 

নয়, অন ান  িনমাণ য পািতও উ  ল  ছাড়া অন  কােনা উে েশ  ব বহার করা উিচত নয়। 

③ ািফক দঘুটনা (রা া) 

ধু ভবন িনমােণর কােজ নয়, ািফক দুঘটনার কারেণ াণহািনর দঘুটনা, িনমাণ কাজ বা সুিবধার 

কাজ, লাইফলাইন অবকাঠােমার কােজ ায়ই ঘেট 

থােক। িনমাণ সাইেট যাতায়াত করার সময় অেনক 

ািফক দঘুটনা ঘেট এবং িনমাণ যানবাহন সাধারণ রা া 

িদেয় যাওয়ার সময় ঘটা ািফক দুঘটনাও রেয়েছ। সরকাির রা ায় মালপে র লাড / আনেলাড 

করার সময়, অন  গািড়র সােথ ধা া খাওয়ার দুঘটনা বা অিতির  মা ট বহনকারী ডা  াক খুব ত 

গিতেত যাওয়ার সময়, বােঁক উে  যাওয়ার মেতা দুঘটনা ঘটেছ।  
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④ উেড় পড়া / পতন 

উেড় পড়া, পতন হল, উেড় আসা বা পতনশীল ব র আঘােতর 

কারেণ ঘটা দঘুটনা। উদাহরণ প, েনর বহন করা ব র 

সােথ ধা া লাগা, পেড় যাওয়া ঝুলােনা ব র িনেচ চাপা পড়ার 

মেতা দুঘটনা। অপযা  ি ং, ঝুলােনা ব র নড়াচড়া ইত ািদ 

দুঘটনার কারণ হেয় থােক। পণূ হল, ঝুলােনা ব র িনেচ 

মানষু েবশ না করা। এছাড়াও য পািত বা াপেনর আেগ উপাদান পেড় যাওয়ার কারেণও দুঘটনা 

ঘটেছ। 

⑤ ধেস পড়া / পেড় যাওয়া 

িসিভল ই িনয়ািরং কােজর ে , কৃিতেক িতপ  িহসােব মাকািবলা করেত হয় িবধায় 

ভূিমধস বা গাছ পেড় যাওয়ার কারেণ দুঘটনা ঘেট থােক। িবেশষ কের খনন কােজ, মা টর দয়াল 

ভে  দঘুটনা ঘটার স াবনা থােক।  

 

7.1.3 াণহািনর মারা ক দঘুটনা বিশ এমন িনমাণ কাজ 

① রা া িনমাণ কােজর বিশ  এবং দঘুটনা  

 ডানিদেকর ছিব ট রা ার ফুটপাথ িনমাণ কাজ দশন 

কের। সািরব ভােব এিগেয় যাওয়া একািধক িনমাণ 

মিশেনর িপছেন, একািধক িমক অ াসফ  সমতল 

করার কাজ করেছ। রা া িনমাণ কােজর সময়, 

রালােরর সােথ সংঘষ বা ব াক করা ডা  ােকর সােথ 

ধা া খাওয়ার মেতা দঘুটনা ঘেট থােক। এছাড়াও, পাকা রা া মরামত করার কােজর সময় ব াকেহার 

আম বা ব ােকট (বালিত) ইত ািদর সং েশ আসার ফেল দুঘটনা ঘেট থােক। রা ার িনমাণ কােজর 

বিশ  হল, মিশন এবং মানষু এেক অপেরর কাছাকািছ থেক কাজ করা। িনমাণ য পািতর 

অপােরটর এবং সংেকত িদেয় িমকেদর িনরাপদ রাখা াগার িনযু  করা হেলও, িমকেকও 

সবসময় পািরপাি ক িনরাপ ার জন  সতকতা অবল ন করেত হেব। 

ফুটপাথ 
িনমাণ কাজ 
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② নদীর িনমাণ কাজ  

নদীর িনমাণ কােজর ে  সহেজ ঘটা 

দুঘটনায় িনমাণ য পািত এবং যানবাহন জিড়ত 

থােক। িনমাণ সাইেট, ব াকেহার ঢাল থেক উে  

পড়া বা চল  যানবাহেন চাপা পাড়ার মেতা 

দুঘটনা ঘেট থােক। বড় আকােরর ক ায়ই 

ব ব ত হয় এবং এক ট েনর মেতা কায মতা 

স  ব াকেহা িদেয় উে ালন করার সময় বা 

চল  কােজর সময় ঘটা দঘুটনাও দখেত পাওয়া যায়। 

 

 

 

 

③ সতর িনমাণ কাজ 

সতর িনমাণ কােজ, বিশরভাগ ে  উচঁ 

ােন কাজ করেত হয়। ফেল ভে  পড়া বা 

উেড় িগেয় পেড় যাওয়া ব র কারেণ দুঘটনা 

ঘটার স াবনা বিশ থােক। ফেল ভে  পড়া বা 

উেড় িগেয় পেড় যাওয়া ব র কারেণ দুঘটনা 

ঘটার স াবনা বিশ থােক। সতর উপেরর 

অংেশর িনমাণ েল সামিয়কভােব াপন করা 

একক টউব পাইেপর উপর পা রাখার ফেল, ফমওয়াক খেুল পেড় যাওয়ার মেতা দুঘটনাও ঘেট থােক। 

িনধািরত হাটঁার পথ ছাড়া অন  পথ ব বহার কের, উপের যাওয়ার চ া করার ফেল ঘটা দুঘটনা। ভেঙ 

পেড় যাওয়ার দুঘটনা রাধ করার জন , ফুল হােনস টাইপ পতন রাধ করার সর াম পিরধান কের, 

স টেক িনয়িমতভােব ব বহার করা হল মূল পেয়  বা িবষয়। ভে  পড়া " হাচঁট খাওয়ার" কারেণ 

নদীর িনমাণ কাজ 

সত িনমাণ  



204 

 

ভারসাম  হািরেয় ফেলও ঘটেত পাের। ধুমা  পােয়র িদেক ল  রাখা নয়, হাটঁার পেথ 

অ েয়াজনীয় জিনস না রাখাও পণূ। 

④ টােনল িনমাণ 

অধ ায় 3, 3.1.1-এ যমন ট উে খ করা হেয়েছ, ভূতা ক অব া এবং পিরেবশগত অব ার উপর 

িনভর কের িবিভ  ধরেণর টােনল িনমােণর প িত রেয়েছ। ভূতা ক অব া বা ব বহার করা িনমাণ 

য পািত এবং অ ায়ী সুেযাগ-সুিবধাও িভ তর হওয়ার কারেণ, িনরাপ ার জন  সতকতা অবল েনর 

িবষয়ও িভ তর হেলও সতকতা অবল েনর িকছ সাধারণ িবষয়ও রেয়েছ। টােনেলর খােদর িভতের, 

সংকীণ এবং অ কার পিরেবেশ, রল ব ব া বা ডা  াক ইত ািদর মাধ েম খননকৃত মা ট বহন করা 

বা উপাদান বহন করা হয় এবং বিশরভাগ যানবাহন িমেকর কাজ করার সময় চলাচল থােক। এর 

ফেল ভারী য পািতর সােথ পিঁচেয় অেনক দঘুটনা ঘেট থােক। উপর , ভূতা ক বিশে র মেধ  

পাথক  থাকেলও, মা ট ও বািলর বা আবহাওয়ায় আ া  পাথেরর মেতা ভ ুর ভূতা ক বিশে র 

মা টও খনন করা হয় িবধায়, খনন কােজর ারা িবি ত হওয়া র ট ভেঙ পেড় হার িভতেরর 

দুঘটনা ঘটেত পাের। টােনল খনন করার সময়, মুেখর চারপােশর ভূতা ক অব া সাবধােন পযেব ণ 

কের, ভূতা ক অব ার জন  উপযু  খনন কােজর পিরক না করা পণূ 

এখােন, টােনল াপালশেনর কােজর সময় সতকতা অবল েনর িবষয় স েক ব াখ া দান করা 

হেব।  

□ টােনেলর িভতের অ েজেনর ঘাটিত এবং িবষা  গ াস তির হওয়ার িবষেয় সতকতা অবল ন 

করা। কাবন মেনা াইড এবং কাবন ডাই অ াইড বণহীন এবং গ হীন, এবং কাথা থেক উৎপ  

হেয়েছ তা অনুমান করা ক ঠন। এজন , উপি িত (উৎপ  হেয়েছ িকনা) বা ঘন , িডেট র ব বহার 

কের পিরমাপ করা আবশ ক। িত ট কােজর িশফেটর কাজ  করার আেগ , িবষা  গ াস পিরমাপ 

কের, িনরাপ া িন ত করার েয়াজন রেয়েছ। স িত, 24-ঘ া একটানা পিরমাপ পিরচালনা করার 

জন  খিনেত য়ং য় পিরমাপ িডভাইস াপন করা সাইেটর সংখ া বৃ  পেয়েছ। 

□ দাহ  গ াস উৎপ  হওয়ার ঝঁুিক থাকেল আ েনর ব বহার কেঠারভােব িনিষ  করা হয়। 

□ পাইপ-জ ািকং টােনিলং প িত ছাট ব ােসর নদমার পাইপ িনমাণ বা পািন সরবরােহর পাইপ 

িনমােণর জন  ায়ই ব ব ত হয় এবং বিশরভাগ ে  পাইেপর ব াস ায় 0.8～3িম হেয় থােক। 
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খােদর িভতের টােনল াপালশেনর জন  েয়াজনীয় িবিভ  অ ায়ী সুিবধার পাশাপািশ খননকৃত 

মা ট খােদ বহন করা হয় িবধায়, চাপা পেড়, উেড় িগেয় পেড় বা পতেনর মেতা িবপযেয়র িদেক 

মেনােযাগ দওয়ার েয়াজন রেয়েছ। খনন করা মা ট বহন করার সময়, খােদর িভতর েবশ িনিষ  

করার মেতা ব ব া হণ করার েয়াজন রেয়েছ। 

 

7.2 িনমাণ সাইেট িনরাপ া কায ম 

িনমাণ সাইেট, অেনক ধরেণর পশার যু িবদরা আসা যাওয়া কের। স াদন করা কাজ দখেত 

িভ  হেলও, অিভ  যু িবেদর, সবদা সেচতন থাকার মেতা িবষয় রেয়েছ। সই িবষয় ট উ  মান 

এবং িনরাপ ার সােথ যু  হয়। 7.2 এ, সকল যু িবদেদর জানা উিচত এমন িনরাপ া কায েমর 

সাধারণ িবষয় ব াখ া করা হেয়েছ।  

 

7.2.1 িনরাপদ িনমাণ চ  

িনরাপদ িনমাণ চে র পুনরাবৃি র মাধ েম পশাগত দুঘটনা ঘটার স াবনা কম এমন কমে  

তির করা স ব। িনরাপদ িনমাণ চ  হল িনেচর ল িল অজন করা। 

a. িনমাণ এবং িনরাপ া সংহত করা। 

b. ধান ঠকাদার এবং অন ান  স িকত সাবক া েরর মেধ  সহেযািগতার স কেক সহজতর 

করা।  

c. া  এবং িনরাপ া কায েমর অভ াস গেড় তালা।  

d. িনরাপ া অনমুান করার জন  মৗিলকতা এবং চাতয ব বহার করা। 

e. িনমাণ, িনরাপ ার জন  েয়াজনীয় িবষয় স েক সম  কমচারীেক অবিহত করা। 

িনমাণ সাইেটর দন ন কােজর মেধ  িবিভ  ধরেণর িনরাপ া কায ম অ ভ  করা হয়। িশ  

দুঘটনা িতেরাধ করার জন , দিনক িনরাপ া িনমাণ চ  সট কের, চালু রাখা পূণ। 
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① কােজর আেগ সকােলর িনরাপ া সভা 

সকল ধান ঠকাদার এবং স িকত সাবক া র অংশ হণ কের, িনমাণ সাইেটর ম ােনজার 

ইত ািদ কতৃক, আেগর িদেনর িনরাপ া টহেলর ফলাফল ঘাষণা, ঐ িদেনর কােজর িনরাপ ার জন  

িনেদশাবলী এবং রিডও ক ািলসেথিন  (শ লােভর জন  ব ায়াম) পিরচালনা করা হয়। 

② িনরাপ া সভা  

ফারম ানেক ( িমকেদর ধান) ক  কের, পশা িভি ক আেলাচনা করা হয়। আেগর িদেনর 

কােজর য়ার ফলাফেলর িতফলন কের,আজেকর কােজর য়ার সােথ স িকত িবপেদর 

পূবাভাস (KY) দােনর কমকা  পিরচালনা করা এবং নবাগত ব েক িশ া দান করা হয়।  

③ কাজ  হওয়ার আেগ পরী া করা  

কাজ  করার আেগ য পািত, সর াম ইত ািদর পরী া, কােজর িন তকরণ ইত ািদর 

িনরাপ া পরী া পিরচালনা করা হয়।  

④ কােজর সময় িনেদশনা এবং ত াবধান 

সাইট সুপারভাইজার ( ফারম ান, অপােরশন সুপারভাইজার ইত ািদ) কতৃক িমেকর জন  

িনেদশনা দান ও তদারিক করা হয়।  

⑤ িনরাপ া টহল 

িনমাণ সাইেটর ম ােনজার ইত ািদ এবং সাবক া র কতৃক িনরাপ া টহল পিরচালনা কের, িত ট 

িনরাপদ িনমাণ চ  

① কােজর আেগ সকােলর 
িনরাপ া সভা 

(সকল ধান ঠকাদার এবং স িকত 
সাবক া রেদর অংশ হণ) 

দিনক িনরাপদ 
িনমাণ চ  

② িনরাপ া সভা 

④ কােজর সময় 
িনেদশনা এবং ত াবধান 

⑧ কােজর শেষ 
িনরাপ া পরী া করা 

⑤ িনরাপ া টহল 
⑥ িনরাপ া য়ার 

সভা 

⑦ কম ল পির ার কের 
িছেয় রাখা  

③ কাজ  হওয়ার 
আেগ পরী া করা  
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ফারম ানেক িনেদশনা ও িদকিনেদশনা দান করা হয়।  

⑥ িনরাপ া য়ার সভা 

ধান ঠকাদার এবং িত ট িবেশষ ঠকাদার, পেরর িদেনর িবিভ  কােজর জন  যাগােযাগ ও 

সম য় এবং কােজর প িত ইত ািদ িবেবচনা করেব। 

⑦ কম ল পির ার কের িছেয় রাখা  

সংি  সকেলর ারা কম েল বাছাই করা / মানযুায়ী সট করা / চকচেক করা / া াডাইজ 

করা / বজায় রাখা ইত ািদর কমকা  পিরচালনা করা হয়।  

⑧ কােজর শেষ িনরাপ া পরী া করা 

ধান ঠকাদার এবং িত ট িবেশষ ঠকাদােরর দািয়ে  থাকা ব  কতৃক, অি কা , চির, 

জনদুেযাগ ইত ািদর িব ে  িতেরাধমূলক ব ব া পরী া করা হয়। 

 

7.2.2 নবাগত ব র জন  িনরাপ া ও া  িশ া 

নবাগত ব র জন  িনরাপ া ও া  িশ া হল, ব বসা পিরচালনাকারী কতৃক নতনভােব িমক 

িনেয়াগ দান করার সময় পিরচালনা করা িনরাপ া িশ া। নবাগত ব র জন  িনরাপ া ও া  

িশ া দান করােক পশাগত িনরাপ া এবং া  িবধান িহসােব িনধারণ করা হেয়েছ।  

[1] য পািত ইত ািদ, কাচঁামাল ইত ািদর িবপদ বা িতকারকতা এবং এই িল িনয় ণ করার প িত 

স িকত িবষয়।  

[2] িনরাপ া িডভাইস, িবপ নক পদাথ িনয় ণ করার িডভাইস বা িতর ামূলক সসর ােমর 

কাযকািরতা এবং এই িল িনয় ণ করার প িত স িকত িবষয়।  

[3] কােজর প িত স িকত িবষয়।  

[4] কাজ  করার সময় পরী া স িকত িবষয়।  

[5] সংি  কােজর কারেণ আ া  হওয়ার ঝঁুিক আেছ এমন রােগর কারণ এবং িতেরাধ করা 

স িকত িবষয়।  

[6] বাছাই করা, মানুযায়ী সট করা, বজায় রাখা স িকত িবষয়।  

[7] দুঘটনা ইত ািদর সময় নয়া জ রী ব ব া এবং ানা র স িকত িবষয়।  
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[8] পবূবত  আইেটেম বিণত িবষয় ছাড়াও, সংি  কােজর সােথ স িকত িনরাপ া বা া িবিধর 

জন  েয়াজনীয় িবষয়। 

 

 

 7.2.3 নবাগত ব র জন  িশ া 

 নতন কের িনমাণ সাইেট েবশ করা িমকেক "নবাগত ব " বলা হয়। িনমাণ কােজ াণহািনর 

দুঘটনার ায় অেধক কােজর সাইেট েবেশর এক স ােহর মেধ  ঘেট থােক। এইজন  া , ম ও 

কল াণ ম ণালয় ‘নবাগত ব র জন  িশ া’ বাধ তামলূক কেরেছ। "মূল ব বসা পিরচািলনাকারী 

কতৃক িনমাণ সাইেটর িনরাপ া ব ব াপনার জন  গাইডলাইন" িনেচর বা বায়েনর মানদ  িনধারণ 

কের।  

[নবাগত ব র জন  িশ ার বা বায়ন] 

স িকত সাবক া র, তার িনেয়াগ করা িমক নতন কােনা িনমাণ সাইেটর কােজ িনযু  হওয়ার 

ে , ঐ কােজ িনযু  হওয়ার আেগ, িনমাণ সাইেটর বিশে র উপর িভি  কের, ফারম ান 

ইত ািদর কাছ থেক িনেচর িবষয় িল অবিহত করা ছাড়াও, মূল ব বসা পিরচািলনাকারীর িনকট সই 

ফলাফল িরেপাট কের থােক। 

[1] মূল ব বসা পিরচািলনাকারী এবং স িকত সাবক া েরর িমেকর একসে  কাজ করা 

জায়গার অব া 

[2] িমেকর জন  িবপদ তির করা ােনর অব া (িবপ নক এলাকা এবং সংরি ত এলাকা) 

[3] িম  কােজর এলাকায় পিরচালনা করা কােজর মধ কার পার িরক যাগােযাগ / সম েয়র 

স ক  

[4] দুেযােগর সময় ানা েরর প িত  

[5] চইন অব কমা   

[6] দািয়ে  থাকা কােজর িবষয়ব  এবং পশাগত দঘুটনা িতেরাধ করার ব ব া  

[৭] িনরাপ া ও া  স িকত িবধান  

[8] িনমাণ সাইেটর মৗিলক নীিতমালা, ল , অন ান  মৗিলক িশ  দুঘটনা িতেরাধ ব ব ােক 
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িনধারণ করা পিরক না 

 উপেরর িবষয়ব  িদেয় িনেচর মেতা কের বা বায়ন করা হয়।  

① ঠকাদার থমবার সাইেট ঢেক কাজ  করার িদেনর কােজর আেগ  

 মূল (িনমাণ কােজর ঠকাদার) পে র দািয়ে  থাকা ব , ফারম ান / িনরাপ া ও া িবিধর 

জন  দািয় া  ব  িশ া দান কের থােক। 

② ঠকাদােরর পে  নতনভােব কাজ স িকত ব  যাগ দয়া িদেনর কােজর আেগ  

 ফারম ান / িনরাপ া ও া িবিধর জন  দািয় া  ব  িশ া দান কের থােক। 

সাইট অিফেসর িম টং ম বা িম টং েম ইত ািদেত ায় 30 িমিনট সমেয়র জন  বা বায়ন করা 

হয়। 

7.2.4 িনরাপদ কােজর জন  সর াম 

 নীেচর ছিব ট িনরাপদ কােজর জন  সর াম দশন কের। ফুল হােনস টাইপ পতন রাধ করার 

সর াম (①), হলেমট (②), ক (③), িনরাপ া জতুা (④) হল মৗিলক সর াম। 
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[ফুল হােনস টাইপ পতন রাধ করার সর াম] ফুল হােনস টাইপ পতন রাধ করার সর াম হল, 

পতন থামােনার জন  এক ট সর াম। 2 জানয়ুারী, 2022 সাল থেক, কােজর মেঝর উ তা 6.75 

িমটােরর বিশ হেল, পিরধান করা বাধ তামূলক করা হেয়েছ। তেব, ভেঙ পড়ার অেনক দঘুটনা ঘটা 

িনমাণ িশে র জন , এমনিক 5 িমটােরর বিশ উ তায় কাজ করার সমেয়ও ফুল হােনস টাইপ পতন 

রাধ করার সর াম ব বহার করার েয়াজন রেয়েছ। তেব, পিরধান করেলও ব বহার না করার কারেণ 

দুঘটনা ঘেট থােক িবধায়, অবশ ই ব বহার ক ন।  

এছাড়াও, কােজর উপর িনভর কের িনেচর িতর ামূলক সর াম এবং িনরাপ া িডভাইস ব বহার 

করা হয়। 

[ িতর ামূলক চশমা] িনমাণ সাইট বা উপাদান য়াকরণ সাইেট সৃ  ধাত বা কােঠর ধুেলা, 

স্ফুিল , তাপ, ধায়ঁা (িবষা  গ াস সহ), লজােরর মেতা িতকারক র  থেক চাখ র া করার 

জন  চশমা। উে শ  অনযুায়ী সেবা ম ব ট িনবাচন করা হয়।  

[ িতর ামূলক মা ] ধূিলকণা ইত ািদর মেতা ধুেলা িতেরাধ করার জন  মা । িন ি েযাগ  

(িডসেপােজবল) টাইপ এবং িফ ার িত াপন করার টাইপ রেয়েছ। া , ম ও কল াণ ম ণালয় 

কতৃক সই মান িনধারণ করা হেয়েছ। উদাহরণ প, আক ওেয় ং বা পাথর কাটার কাজ থেক 

উৎপ  ধুেলা দীঘ সমেয়র জন  ােসর সংেগ টেন িনেল, ফুসফুেসর কমহীনতা (িনউেমােকািনওিসস) 

হেত পাের িবধায়, িতর ামলূক মুেখাশ ব বহার করা বাধ তামূলক করা হেয়েছ। 

[ াভস] ছঁেট ফলা, কাটা বা পইি ং করার কাজ, সব ধরেণর াপন করার কাজ বা রাসায়িনক 

পদাথ পিরচালনা করার সময় হাত র া করার জন  ব ব ত হয়। তেব, "ঘূণায়মান েডর বৃ াকার 

করাত, িলং মিশন, চ ামফািরং মিশন, পাইপ িডং মিশন ইত ািদ" ব বহার করার সময় াভস 

(কােজর াভস) ঘণূায়মান েডর সােথ পিঁচেয় দুঘটনার কারণ হেত পাের িবধায় াভস (কােজর 
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াভস) ব বহার করা উিচত নয়। 

[িশ  সারেফস স িলত হলেমট] হলেমট ও স ণূ মুখ র া করার জন  িশ  (ঢাল) স িলত 

হলেমট। ধানত ঢালাই কােজর জন  ব ব ত হয়। 

 

7.2.5 িহটে ােকর িব ে  ব ব া হণ 

 জাপােন ী কােল, 30 ℃ ছািড়েয় যাওয়া তাপমা ার "গরম ীে র িদন" বা 35 ℃ ছািড়েয় 

যাওয়া তাপমা ার "খবু গরম িদন" রেয়েছ। গরম জায়গায় কাজ করা হেল িহট াক হেত পাের। 

িহটে ােকর কারেণ মাথা ঘারা, অ ান হওয়া, পশীেত 

ব থা করা, পশী শ  হেয় যাওয়া, চর ঘাম বর হওয়া, 

মাথাব থা করা, অ , বিম বিম ভাব, বিম করা, াি , 

উদ মহীনতা, চতনার ব াঘাত, িখচঁিন, িতব ী চলােফরা, 

হাইপারথািময়া ইত ািদর মেতা ল ণ দখা িদেয়, ধমুা  

কাজ চািলেয় যাওয়ার অ মতা নয়, এমনিক মৃত ও হেত 

পাের। জাপােনর আবহাওয়া সং া কতৃক িবিভ  জায়গার "ওেয়ট বালব াব ট ােরচার (WBGT)" 

এর পবূাভািসত মান গণনা কের, সই তথ  দান করা হয়। শাসক কতৃক, WBGT এর মান াস 

করার জন , বড় ফ ান, শিডং নট, ঘনীভূত জলীয় বা   করা, িব াম এলাকার উ য়ন, এয়ার 

ক শনার, ওয়াটার িডসেপনসার, রি জােরটর, আইস মিশন, পািনর ভ ং মিশন াপন করা 

হয়। িকছ ে , কাজ  করা সময় এবং কাজ শষ করার সময় এিগেয় নয়া হয়। একজন িমক 

িহসােব, িনিদ  িবরিতর সময় শীতাতপ িনয়ি ত িব ােমর জায়গার মেতা শীতল জায়গায় িব াম হণ 

কের, কােজর আেগ ও পের পািন ও লবণ হণ করেত ভলেবন না। এছাড়া, বায়ুচলাচল ভাল এমন 

কােজর পাশাক, সহেজই তাপ শাষণ কের এমন িনরাপদ ওেয় েকাট ইত ািদ ব বহার ক ন। 

 

7.2.6 িনরাপদ কাজ স েক সেচতন হওয়ার জন  িচ  

 িনমাণ সাইেটর িবিভ  ােন, সাদা পটভূিমেত সবুজ ( ীন) স িদেয় িডজাইন করা িচ  বা মাক 

WBGT পিরমাপ 
করার য  
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দখেত পাওয়া যায়। এই মাক "ি ন স" নামক িনরাপ া ও া িবিধর তীক। িনমাণ সাইেট, 

থমত িনরাপ াই সবচাইেত পূণ হেয় থােক িবধায়, ায়শই "িনরাপ াই থম" শে র সােথ 

একসােথ িডজাইন কের ব বহার করা হয়। হলেমট, আঘাত পাওয়ার সময় াথিমক িচিকৎসার জন  

ঔষুধ বা সর ােমর মেধ  থাকা "ফা  এইড ব ও" ীন স ারা িচি ত করা হয়। " া িবিধেক" 

িনেদশ করা, "সাদা স" এর সােথ মলােনা, া  ও িনরাপ া পতাকা িকছ ে  দিশত হয়।  

 

 

 

7.2.7 মানবীয় ট উপলি  করা 

মানুেষর কারেণ ঘটা টেক "মানবীয় ট" বলা হয়। মানবীয় ট হল, মানষু হওয়ার কারেণ ঘটা 

ট। ধমুা  অসতকতার কারেণ ঘটা ট নয়, করা উিচত এমন কাজ না করার (অবেহলা করা) 

কারেণ ঘটা টও অ ভ  করা হয়। িনমাণ সাইেট দঘুটনা রাধ করা, দঘুটনা না ঘটােনার জন , 

মানবীয় ট স েক সেচতন হেয় কাজ করা পূণ। উপর , মানবীয় ট, মানুেষর দুঘটনা 

ছাড়াও, স  হওয়া ভবেনর ণমান বা য়ার িবল েকও ভািবত কের। মানবীয় টর জন  

12 ধরেণর কারণ রেয়েছ। 

① ানগত ট 

 পবূ ধারণার কারেণ ঘটা মানবীয় ট। উদাহরণ প, "এই পিরি িত বা দৃশ পেট, এই ধরেনর 

িনেদশ আসা উিচত।" এর মেতা পবূ ধারণা অন  পে র িনেদশাবলী বা সংেকেতর ভল ব াখ ার িদেক 

পিরচািলত কের।  

② অসতকতা 

 মেনােযােগর অভােবর কারেণ ঘটা মানিবক ট। িবেশষ কের এক ট কােজ মেনািনেবশ করা হেল, 

া  এবং িনরাপ া 
পতাকার উদাহরণ 

ীন েসর উদাহরণ 
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চারপাশ স েক সেচতনতা াস পেয়, দুঘটনা ঘটেত পাের। উদাহরণ প, সামেনর কােজ 

মেনািনেবশ করা ফেল, িপছেনর গত ল  না কের পেড় যাওয়ার ঘটনা রেয়েছ।  

③ সতকতা এবং সেচতনতা াস 

 সতকতা বা সেচতনতার াস, িবেশষ কের সাধারণ কাজ পুনরাবৃি  করার সময় ঘেট থােক। সহজ 

কাজ পনুরাবৃি  করা হেল, সই কাজ স েক িচ া না কের, অসেচতনতার সােথ কাজ করা হয়।  

④ অিভ তার অভাব / ােনর অভাব 

 অিভ তার অভাব, ােনর অভােবর কারেণ ঘটা মানিবক ট। কারণ িলর মেধ  স ঠকভােব 

সর াম ব বহার করেত না পারা, কােজর য়া স ঠকভােব বঝুেত না পারা, সই কােজর মেধ  

লিুকেয় থাকা দঘুটনার অনমুান করেত না পারা ইত ািদ রেয়েছ। কাজ  করার আেগ কওয়াই 

কমকা  পিরচালনা করা হল, অিভ  যু িবেদর অিভ তা থেক অজন করা িবপেদর পবূাভাস 

শয়ার করার এক ট জায়গা। থমবার করা কােজর ে ও সতকতা অবল েনর িবষয় স েক 

জানা যায়।  

⑤ অভ  হেয় অবেহলা করা 

 মানুেষর, অভ  হেয় আ িব াস অজন করার ফল প, িশ ানিবস থাকা অব ায় অবল ন 

করা সতকতার িবষয় বা করা উিচত য়া বাদ িদেয় কাজ করার ঝাকঁ থােক৷ অভ  হেয়,  

বাধ করার সময় দঘুটনা ঘটার স াবনা বিশ থােক। খব ু বিশ অভ  হেয় গেলও, িন তভােব 

িনরাপদ পদে প হণ কের, কােজর আেগ সর াম পরী া করা, িনরাপ া িডভাইস পরী া করা, 

িনরাপ া িডভাইস পিরধান কের িন তভােব পরী া ক ন।  

⑥ দলগত ট 

 দলগতভােব ঘটা মানবীয় ট। উদাহরণ প, সময়মেতা কাজ শষ করেত না পারেল, 

"অিনরাপদ পদে প নওয়া ছাড়া আর কােনা উপায় নই।" এর মেতা আবহ তির হওয়া সহজ কের 

তােল। সময়সীমার মেধ  কাজ শষ করা পূণ হেলও মানুেষর িনরাপ ার কথা সবার আেগ িচ া 

করা উিচত। এছাড়াও, অিনরাপদ পদে েপর কারেণ দুঘটনা ঘটেল, স ট িনমােণর সময়েক িবলি ত 

করার কারণ হয়। 

⑦ কাজ সংে েপ সারার সাজা পথ / বাদ দয়া কাজ 
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 দ তার সােথ কাজ করার ই া থেক, করা উিচৎ এমন কাজ বাদ দয়ার কারেণ ঘটা মানিবক 

ট। 

⑧ যাগােযােগর অভাব  

 িনেদশাবলীর িবষয়ব  ভােব অবিহত না করা হেল মানবীয় ট ঘেট থােক। িনেদশাবলীর 

িবষয়ব  না বুেঝ কাজ চািলেয় যাওয়া হেল দুঘটনা বা িনমােণর ে  িবলে র কারণ হয়। 

⑨ পিরি িত বা দৃশ পেট ভাবগত আচরণ 

 কােনা এক ট িনিদ  পিরি িত বা দৃশ পেট অিন াকৃতভােব হণ করা পদে প। িবেশষ কের 

এক ট িবষেয় মেনািনেবশ করেল, চারপাশ দখা স ব হয় না। উদাহরণ প, পেলডােরর উপর 

থেক পেড় যাওয়ার মেতা পিরি িতেত, সর াম ছেড় ফেল িদেয় িনেজেক র া করার চ া করা 

ইত ািদর মেতা পদে প। ছেড় ফেল দওয়া সর াম অন  িমকেক আঘাত করেল দুঘটনার কারণ 

হেব। 

⑩ প ািনক (আত ) 

 হঠাৎ িব ত বা আত ত হেয় পড়েল, তৎ ণাৎ অিনরাপদ পদে প হণ করা, অনপুযু  

িনেদশমূলক পদে প নওয়া সহজ কের তােল। 

⑪ শারীিরক ও মানিসক কম মতা াস পাওয়া 

 যৗবেন করেত পারা িবষয়, বয়স হেল করা স ব নাও হেত পাের। িবেশষ কের, পােয়র কাযকািরতা 

াস পাওয়া, দৃ শ র অবনিত ধীের ধীের ঘেট িবধায়, ল  করা ক ঠন হয়। অেযৗ ক অিতির  

কাজ বা ভি  না করার ব াপাের সেচতন হওয়া পণূ। 

⑫ াি  

 াি  জেম, মেনােযাগ াস পেল দুঘটনার িদেক পিরচািলত কের। স ঠক ঘমু, পু  সমথন 

ইত ািদর মেতা িতিদেনর াে র ভাল য  নয়া পূণ। 

 

 

[আজেকর িদন টও িনরাপদ থাকুন!] 
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