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অনুেИদ 5 িনম κাণ সাইেট বҝব჊ত সরПাম, έমিশন, উপকরণ, 

পিরমাপ করার যϴপািত সѕিকκত ϡান  

5.1 িনিদκѭ কােজর জনҝ সরПাম, έমিশন, উপকরণ, পিরমাপ করার যϴপািত  

5.1.1 িনম κাণ যϴপািত  

[হাইেόািলক এЊকােভটেরর (খননকারী যϴ) (বҝাকেহা)] 

হাইেόািলক িসিলнার িদেয় পিরচালনা করা বুম, আম κ, বােকট 

বালিতর চালনা, উপেরর ঘণূ κায়মান শরীেরর বাকঁ িদেয় পিরচালনা করা 

খনন, মাল έবাঝাই (έলাড) করার জনҝ έমিশন। এটাচেমл পিরবতκন 

করার মাধҝেম, έϗকার, িরপার, οাশার ইতҝািদর মেতা িবিভт 

উেгেশҝ বҝবহার করা έযেত পাের।  

[পাওয়ার এЊােভটর] এΜট এক ধরেনর হাইেόািলক এЊকােভটর। বাቍর (আম κ) ডগায় (মাথায়), 

বালিত সংযЅু করা হয়। বালিত উপেরর িদেক মুখ কের Ѹাপন করা হয়। έমিশেনর অবѸােনর έচেয় 

উঁচΦ  Ѹােনর খনন কােজর জনҝ উপযЅু।  

[বুলেডাজার] οলার (ধাতΦ  বা রাবােরর ίতির έবѝ) টাইপ চলমান 

সরПােমর সামেনর িদেক চলমান έѓড (έডাজার) Ѹাপন করা, ϕধানত 

খনন এবং পিরবহেনর জনҝ বҝব჊ত έমিশন। মাΜট ও έবডরক 

নাড়াচাড়া করা িরপার যЅু "িরেপবল" নামক έমিশনও রেয়েছ। 

{ঘূণ κায়মান কѕҝাকশন έমিশন] ওজন িদেয় আটঁসাটঁ করার 

έমিশন। έরালােরর উপাদান বা আকৃিত, সংিমϜেনর উপর িনভκর কের, 

কেয়কΜট ধরণ রেয়েছ। 

[έরাড έরালার] έলাহার έরালার সїিলত কѕҝাকশন έমিশন। ফুটপাথ 

িনম κােণর έϠেϏ, সাবেςড έলয়ার (ѷর) বা έরাড έবেডর কѕҝাকশন (সংেকাচন) ইতҝািদর জনҝ 

বҝবহার করা হয়।  

হাইেόািলক এЊকােভটেরর 
(খননকারী যϴ)  

ঘূণ κায়মান 
কѕҝাকশন έমিশন 

বুলেডাজার 
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[টায়ার έরালার] রাবােরর έরালার সїিলত কѕҝাকশন έমিশন। 

সংকুিচত করা সহজ সাধারণ মাΜট বা ফুটপােথর চূণ κ পাথর ইতҝািদ জনҝ 

উপযЅু। এছাড়া, অҝাসফѝ িমϜেণর কѕҝাকশেনর জনҝও বҝব჊ত 

হয়। 

[ভাইেϗΜটং έরালার] ѶΣেলর έরালাের কѕন সΜৃѭ করার মাধҝেম 

উপাদানেক সংকুিচত করার έমিশন। সাধারনত উѣїভােব কѕন সৃΜѭ 

করা হেলও, অনুভূিমকভােব কѕন সৃΜѭ করা বᄿেক িবেশষভােব 

ভাইেϗΜটং έরালার বলা হয়। έছাট ভাইেϗশন έরালারও, শΝЅশালী 

কѕҝাকশেনর (সংেকাচন) জনҝ কায κকরী হেয় থােক।  

[Ͻҝাপার] খনন করা, έবাঝাই করা, পিরবহন / মাΜট ছিড়েয় έদওয়ার 

মেতা ধারাবািহক কাজ একΜট মাϏ έমিশন িদেয় পিরচালনা করার 

έমিশন। গািড় চালােনার সময় মাΜট রাখার έবাল বা বাΜটর নীেচর অংেশর 

কাটার ধারােলা ϕাо িদেয় মাΜট খনন কের, খনন করা মাΜট বাΜটর মেধҝ 

রাখা হয়। ভরাট করা মাΜটর Ѹােন έপৗηছােল এেϕান খুেল,বািল িনѬাশন 

কের, মাΜট পাতলাভােব ছিড়েয় έদওয়া হয়। 

[έমাটর Ͻҝাপার] Ѿচািলত Ͻҝাপার। মাΜট ও বািল έচঁেছ έতালার জনҝ সামেনর এবং িপছেনর চাকার 

মেধҝ έѓড Ѹাপন কের, έচঁেছ έতালা মাΜট ও বািল উপেরর অংেশর পােϏ έϕরণ কের, Ѹলভাগ কাটা 

ও সমান করার কাজ পিরচালনা করা হয়।  

[έমাটর έςডার] ভূিমপѮৃ এবং চূণ κ পাথেরর έরাড έবেডর উপাদান  

সমতল করার জনҝ একΜট έমিশন। সামেন এবং 

িপছেনর টায়ােরর মেধҝ Ѵাফκায়ার এবং έѓড রেয়েছ। 

Ѵাফκায়ার িদেয় মাΜট নাড়াচাড়া কের, έѓড িদেয় মাΜটর 

পѮৃেক সমতল কের আকার ϕদান করা হয়।  

টায়ার έরালার 

ভাইেϗশন 
έরালার 

Ͻҝাপার 

έমাটর έςডার 
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[ϊҝাЄর এЊকােভটর] ϊাЄেরর সামেন বালিত Ѹাপন 

করা έমিশন। বালিত িদেয় মাΜট ও বািল কুিড়েয় িনেয় 

ডাѕ ϊােক έবাঝাই করা যায়। মাΜট ও পাথর খনেনর 

জনҝ বালিত ছাড়াও, যানবাহেনর মেতা বাধা সিরেয় 

έদয়ার ফকκ, অিЍ িনব κাপক কম κকােЦর জনҝ 

জলকামান ϕᄿত করা έযেত পাের। ቍইল টাইপ ও 

οলার টাইপ; এই দুই ধরেণর মেডল রেয়েছ। 

[ቍইল έলাডার] গািড়র বিডর সামেন বড় বােকট (বালিত) সїিলত চাকার উপর চলা, έবাঝাই করা 

(έলািডং) এবং পিরবহন করার έমিশন। গািড়র বিডর সামেনর অংশ এবং বালিত, বেুমর (লїা দЦ) 

নড়াচড়ার মাধҝেম বািল, চূণ κ করা পাথেরর মেতা িবিভт উপকরণ έতােল 

ডাѕ ϊাক ইতҝািদেত έবাঝাই করা (έলাড) করা হয়। ቍইল έলাডার হল, 

ϊাЄর এЊকােভটেরর মেধҝ, চাকায় চলা বᄿ এবং টায়ার έডাজার বা টায়ার 

έশােভলও (έবলচা) বলা হয়।  

[ডাѕ ϊাক] মাΜট ও বািল, পাথর ইতҝািদ পিরবহেনর জনҝ একΜট 

যানবাহন, কҝিরয়ার বা ϊҝাক έবড কাত কের, মাΜট সরােত ( ডাѕ) 

সϠম ϊাকেক ডাѕ ϊাক বলা হয়। অেনক έϠেϏ, হাইেόািলক 

এЊকােভটেরর (খননকারী যϴ) বা ቍইল έলাডােরর সােথ একেϏ 

বҝবহার করা হয়। 

[রক Νόল] কΜঠন িশলা এবং έবডরক έপষণ করার έমিশন। িডনামাইট Ѹাপন করার জনҝ গতκ, 

িশলা ভাঙার জনҝ έসির তীর έঢাকােনার গতκ ইতҝািদর জনҝ বҝবহার করা হয়।  

[έοন] শΝЅ বҝবহার কের έকােনা έলাড বা έবাঝােক ঝুিলেয় উপের έতালা, অনভূুিমকভােব পিরবহন 

করার έমিশন। টাওয়ার έοন, ϊাক έοন এবং οলার έοন ইতҝািদর মেতা িবিভт ধরেণর έοন 

রেয়েছ। 

[রটার έοন] ϊােক Ѹাপন করা έοন ধরেণর িনম κাণ যϴ। 

[οলার έοন] οলার ধরেনর έοন। তΦষােরর উপর বা পাকা করা হয়িন এমন ভূপѮৃ ইতҝািদর মেতা 

ቍইল টাইপ ϊҝাЄর এЊকােভটর এবং ডাѕ 
ϊাক  

ቍইল έলাডার  

ডাѕ ϊাক  
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জায়গায় কাজ করা হয়। 

 

 

 

 

 

 

 

 

5.1.2 পাইপ-জҝািকং টােনিলং পдিত 

[①  খনন যϴ] মাΜট খনন করার έমিশন, অিভেযাজনেযাগҝ মাΜটর ვণমান, খননকৃত মাΜটর 

পিরবহন পдিত ইতҝািদর জনҝ িবিভт ধরেণর έমিশন রেয়েছ। 

[② জҝািকং পাইপ] ϕপালশন পдিতেত বҝব჊ত একΜট Μটউব। 

[③  ѶাΜটκং শҝােьর মুখ] ѶাΜটκং শҝােьর মুখ হল, ѶাΜটκং শҝাь έথেক মাΜটর িভতর জҝািকং 

পাইপেক έঠেল έদয়ার ϕেবশеার। ѶাΜটκং শҝােьর মুখ ভূগভκѸ পািন বা লিুϗেকেлর িলক ϕিতেরাধ 

কের।  

[④ চাপ ϕেয়ােগর িরং] চাপ ϕেয়ােগর িরং বҝাক পিুশং জҝােকর শΝЅেক έϕাপালশন পাইেপ 

οলার έοন রটার έοন  

জҝািকং পдিতর 
আউটলাইন όিয়ং 

নদী 

⑫ έοন সংিѫѭ 
সরПাম 

জҝািকং পাইপ 

খনন যϴ ① 

② জҝািকং পাইপ 
⑨ ϕপালশন Ѷҝাн 

⑬ ѶাΜটκং শҝাь 

⑭ এরাইভাল 
শҝাь 

খনন যেϴর 
Ѷҝাн ⑮ 

চাপ ϕেয়ােগর 
যϴ ⑩ 

③ѶাΜটκং শҝােьর 
মুখ Ѷ্রুট ⑤ 

বҝাক পিুশং জҝাক ⑥ 

চাপ সহҝ করার έদয়াল ⑧ 

চাপ έদয়ার έকাণ ⑦ 

⑪ ϕিবѭ করােনার 
(ইনেজকশন) সরПাম 
(লুিϗেকл, বҝাকিফিলং) 

চাপ 
ϕেয়ােগ

έরলপথ 
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সমানভােব έϕরণ কের, έϕাপালশন পাইেপর έভেঙ পড়া έরাধ কের। 

[⑤  Ѷ্রটু] Ѷ্রটু, হাইেόািলক জҝােকর έϾােকর অভাবেক পরূণ কের, এছাড়া ϕপালশন বা 

ϕচালনশΝЅ έϕরেণর জনҝ অক্Νজিলয়ারী Ѷ্রুট িহসােবও বҝব჊ত হয়। 

[⑥ বҝাক পুিশং হাইেόািলক জҝাক] বҝাক পুিশং হাইেόািলক জҝােকর হাইেόািলক চাপ িদেয় 

খনন যϴ এবং ϕপালশন পাইপেক মাΜটেত έঠেল έদয়া হয়। 

[⑦ চাপ έদয়ার έকাণ] চাপ έদয়ার έকাণ জҝােকর ϕিতΝοয়া বলেক ছিড়েয় িদেয়, চাপ সহҝ করার 

έদয়ােল έϕরণ কের। 

[⑧ চাপ সহҝ করার έদয়াল ] চাপ সহҝ করার έদয়াল, বҝাক পুিশং জҝােকর ϕিতΝοয়া বলেক 

িপছেনর মাΜটেত έϕরণ কের সমথ κন কের। 

[⑨ έϕাপালশন Ѷҝাн] ϕপালশন Ѷҝাн হল জҝািকং পাইপেক িনিদκѭ উЗতা ও িদেক িনেদκশ বা 

চািলত করার জনҝ Ѷҝাн।  

[⑩ মাধҝিমক চাপ ϕেয়ােগর যϴ ] মাধҝিমক চাপ ϕেয়ােগর যϴ, টােনেলর মাঝখােন হাইেόািলক 

জҝাক Ѹাপন কের, বҝাক পুিশং জҝােকর έϕাপালশন শΝЅর অভাব পরূণ কের। 

[⑪  ϕিবѭ করােনার (ইনেজকশন) সরПাম] ϕিবѭ করােনার (ইনেজকশন) সরПাম হল, 

έϕাপালশেনর জনҝ ϕেয়াজনীয় উপকরণ (লিুϗেকл, বҝাকিফিলং সামςী ইতҝািদ) সরবরাহ করার 

সরПাম। 

[⑫ έοন সরПাম] έοন সরПাম জҝািকং পাইপেক ঝুিলেয় খােদর িনেচ িনেয় যায়। 

[⑬ ѶাΜটκং শҝাь] খনন যϴ বা জҝািকং পাইপেক মাΜটর িভতর ধাЃা έদয়ার জনҝ বҝব჊ত কূপ বা 

খাদ। ѶাΜটκং শҝােьর িভতর বҝাক পুিশং জҝাক ইতҝািদর মেতা সরПাম Ѹাপন কের, জҝািকং পাইপেক 

যЅু করা হয়।  

[⑭ এরাইভাল শҝাь] টােনল έশষ হওয়ার পর খননকারীর মেতা যϴপািত έতালার জনҝ কূপ বা 

খাদ। 

[⑮ খনন যেϴর Ѷҝাн] খনন যϴ έপৗηছােনার পর খনন যেϴরেক ধাЃা িদেয়,পুন჈дার করার জনҝ 

একΜট Ѷҝাн। 
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5.1.3 έমিরন িসিভল ইΝПিনয়ািরং সѕিকκত কাজ 

[ςҝাব (আঁকেড় ধরার) έόজার] জাহােজর অςভােগর έοেনর সােথ সংযুЅ ςҝাব বােকট নামক 

মাΜট ও বািল আকঁেড় ধরার έমিশনেক সমϒুতেলর িনেচ নািমেয় মাΜট ও বািল আকঁেড় ধের έতালার 

জনҝ কােজর বজরা।  

[পাѕ έόজার] জাহােজর অςভােগ সংযЅু, ঘূণ κেনর মাধҝেম মাΜট ও বািলেক έচঁেছ έফলার কাটার 

έহড নামক έমিশনেক, সমϒুতেলর িনেচ নািমেয়, έচঁেছ έফলা মাΜট ও বািলেক সমুেϒর পািনর সােথ 

চΦ েষ িনেয় সমুϒতল খনন করার জনҝ কােজর বজরা। 

[έοন িশপ] জাহােজ সংযЅু একΜট έοন িদেয়, বড় ѓক, কҝাসন ইতҝািদর মেতা ভারী কাঠােমা 

ঝুিলেয় উেЫালন করা, পিরবহন করা বা Ѹাপন করার জনҝকােজর বজরা। 

 

 

 

 

 

 

[কংΝοট িমЊার িশপ] কংΝοট উপকরণ έমশােনার জনҝ έমিশন এবং িমϜ কংΝοট ঢালার 

পাѕেক Ѹাপন করা কােজর বজরা। 

[বািল, পাথর বহন করার জাহাজ] বািল এবং পাথেরর সামςী পিরবহন করার জনҝ, έটেন έতালার 

ও আকঁেড় ধরার যϴ সংযুЅ করা কােজর বজরা। িনেজ চলাচল করেত সϠম হওয়ায়, সাইেট বািল ও 

পাথর বহন কের, জাহােজর έটেন έতালার যϴ বҝবহার কের বািল ও পাথর আকঁেড় ধের সরােত বা 

έফেল িদেত পাের। 

[মাΜট পিরবহন করার বজরা] উেЫালন করা মাΜট ও বািল বা িনম κাণ সামςীর বািল বা পাথর 

পিরবহেনর জনҝ কােজর বজরা। জাহােজর িনেচর অংশ έখালা যায় এমন বᄿও রেয়েছ। 

[টাগেবাট] িনজ έথেক চলাচল করেত পাের না এমন বড় কােজর বজরােক তার বা দিড় বҝবহার কের 

έটেন সরােনার জনҝ কােজর বজরা। 

পাѕ έόজার 

έοন িশপ 



121 

 

[έনাঙর পিরচালনা করার জাহাজ ] জাহােজর উপের 

সংযЅু উইН বҝবহার কের অনҝানҝ কােজর বজরার έনাঙর 

(অҝাВর) ვটােনা বা সমুেϒ িনেϠপ করার জনҝ কােজর 

বজরা। 

[έনাДর] জাহােজর অবѸান িѸিতশীল রাখার জনҝ 

সমুϒতেলর উপর রাখা একΜট ভার বা ওজন। সংযЅু নখর বা নখ ,সমুেϒর তলেদেশ έগেঁথ থাকার 

মাধҝেম অবѸান Μঠক রাখেত পাের।  

[έসানার] έচােখ সরাসির έদখা যায় না এমন সমুϒতেলর আকৃিত পিরমাপ করার জনҝ যϴ । 

[ওলন] έѴল সেমত দিড়র ϕাоভােগ ওজন (সীসার িপн) লাগােনা জিরপ সরПাম, যা িকনা সমুেϒ 

έফেল িদেয়, দিড়র έѴল পেড় সহেজই সমুেϒর গভীরতা পিরমাপ করা যায়। 

[বয়া] একΜট িনম κাণ সাইেটর চারপােশ Ѹাপন কের, িনম κাণ 

সাইেটর Ѹাপন কের, বҝতীত অনҝ জাহাজেক অবিহত করার 

সরПাম। রােতর έবলায়ও Мেল এমন বᄿও রেয়েছ।  

[িѶেলর শীট পাইল] পাতলা έলাহার έъট িদেয় ίতির করা 

হয়। একΜট িѶেলর শীট পাইেলর উভয় িদেক জেয়л নামক 

ቍেকর মেতা আকৃিত থােক, যা িѶেলর শীট পাইলেক 

আেরকΜট িѶেলর শীট পাইেলর সােথ সংযЅু কের। জেয়лেক সংযুЅ করার মাধҝেম মাΜট ও বািলেক 

ধেস পড়া έথেক রϠা করা έদয়াল ίতির করা যায়। 

[িѶল পাইেপর পাইল] পাতলা έলাহার έъটেক έগাল কের ίতির করা পাইেপর আকৃিতর পাইল। 40 

~ 50 έসিম বҝাস έথেক 1 িমটােরর চাইেত έবিশ বҝেসর িবিভт আকােরর িѶল পাইেপর পাইল রেয়েছ 

। 

έনাঙর পিরচালনা 
করার জাহাজ 

বয়া 
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[কংΝοট ѓক] έছাট কংΝοট ѓক ίতির কের, έসვেলা 

Ѹাপন কের, έজাড়া লািগেয় শΝЅশালী তরেДর িব჈েд 

শΝЅশালী ѓক ίতির করা যায়। έমিরন িসিভল ইΝПিনয়ািরং 

এর কােজ িবিভт আকােরর কংΝοট ѓক বҝবহার করা হয়। 

[কҝাসন] έϗক ওয়াটার এবং έজΜট বা ঘাট ইতҝািদর মেতা 

সামুিϒক কাঠােমা িনম κােণর সময় বҝব჊ত কংΝοেটর ίতির 

বড় বাЊ। বড়ვিল ίদঘ κҝ, ϕѸ এবং উЗতায় 20 িমটােরর 

έবিশ হেয় থােক।  

[ভাঙা পাথর] আকার (30 ~ 1,000 έকΝজ) এবং একই 

শΝЅর িনম κাণ কােজর জনҝ পাথর। ϊҝািপজেয়েডর উপর গাদা কের ίতির কাঠােমা ίতির করার Ѹান 

(িভিЫ িঢিব (ςাউн মাউн) ίতির করার সময় বҝব჊ত হয়।  

 

5.1.4 কূপ খনেনর কাজ  

[έবািরং (খনন) έমিশন] মাΜটেত অেপϠাকৃত έছাট গতκ খনন করার έমিশন। কূপ ίতির করার সময় 

বҝবহার করা ছাড়াও, ভূতাΝϬক জিরেপর জনҝও বҝব჊ত হয়। ঘূণ κায়মান বল বা আঘাত করার শΝЅ 

িদেয় খনন করা হয়। έরাটাির έবািরং έমিশন, পারকাশন έবািরং έমিশন, έরাটাির পারকাশন έবািরং 

έমিশন ইতҝািদ রেয়েছ। 

[িবট] "ঘূণ κমান বা έরাটাির পдিতেত" বҝব჊ত অংশ। িবট ঘুিরেয় মাΜটর িভতর খনন করা যায়।  

[এয়ার হҝামার] [এয়ার হҝামার] এয়ার হҝামার িনম κাণ পдিত বҝব჊ত অংশ। Νόল শҝােьর ডগায় 

সংযЅু কের, ঘণূ κায়মান বল বা আঘাত করার শΝЅ িদেয় মাΜটর মধҝ িদেয় খনন করা হয়। হাতΦ িড়র 

ডগায় িছϒ রেয়েছ এবং , Νόল শҝােьর মধҝ িদেয় έϕরণ করা বাতােসর চােপ, খনন করা মাΜট উিড়েয় 

έদওয়া যায়। 

[έবািরং পাѕ] খনেনর মাধҝেম έবর হওয়া ভূগভκѸ পািন উেЫালন করার পাѕ। έবািরং (খনন) 

έমিশেনর সােথ বҝব჊ত হয়। 

έটϊাপড 

কҝাসন 
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5.1.5 ওেয়ল পেয়л িনম κাণ কাজ  

[ওেয়ল পেয়л] িফѝার করার জনҝ জাল বসােনা পািনর পাইপ। রাইজার পাইপ নামক পািন 

সরবরাহ করা পাইেপর ডগায় সংযЅু কের বҝবহার করা হয়।  

[έকিসং পাইপ] ডবল পাইপ ওেয়ল পেয়л িদেয় িনম κাণ করার সময়, রাইজার পাইেপর বাইেরর 

িদেকর পাইপ। έকিসং পাইেপর িভতর ভҝাকুয়াম পাѕ িদেয় খািল কের, έজারপবূ κক কূেপর চারপােশর 

অоব κতλ পািনেক সংςহ করা হয়। 

[έরাটাির পারকাশন Νόল] ঘূণ κণ এবং আঘাত করার শΝЅ িদেয় মাΜটেত গতκ খনন করার έমিশন। 

ওেয়ল পেয়л পдিতেত বড় বҝােসর ওেয়ল পেয়েлর জনҝ গতκ খনন করার জনҝ বҝবহার করা হয়।  

[ওয়াটার έজট] মাΜটর িভতর রাইজার পাইপেক έঢাকােনার জনҝ έজটওয়াটার ίতির করার পাѕ। 

অςভােগর ধাতব মুখ বা নজল έথেক έবিরেয় আসা উЗ চােপর έজট ওয়াটার িদেয়, রাইজার 

পাইপেক ঢΦকােনার জনҝ গতκ ίতির কের। 

 

5.1 .6 ফুটপাথ িনম κাণ কাজ 

[এসফাѝ] ফুটপােথর জনҝ বҝব჊ত উপাদান। έপϊল বা হালকা έতল ίতির করার সময় অবিশѭ 

থাকা অবিশѭাংশ έথেক ίতির করা হয়। ঘেরর তাপমাϏায় শЅ থােক এবং উЗ তাপমাϏায় উЫч 

করা হেল তরেল পিরণত হয় 

[অҝাসফѝ িফিনশার] অҝাসফѝেক সমতল করার জনҝ έমিশন। ইΝПনেক Ѹাপন করা ϊাЄর 

অংশ, হপার, ΝϽড িদেয় গΜঠত হয়। দুই ধরেনর ϊাЄর অংশ রেয়েছ; οলার টাইপ এবং ቍইল টাইপ। 

হপার হল অҝাসফѝ রাখার জনҝ ঝুিড়র মেতা একΜট সরПাম। ΝϽড হল অҝাসফѝ সমতল করার 

জনҝ একΜট সরПাম। হপােরর অҝাসফѝ, έবѝ কনেভয়ার িদেয় ΝϽেড έϕরণ করা হয়।  

[কংΝοট কাটার]কংΝοট বা অҝাসফѝ কাটার জনҝ έমিশন। 

[έϗকার] পাকা রাѷার পѮৃ ভাДার জনҝ έমিশন। ইউেїা বা বҝাকেহার ডগার সােথ সংযুЅ কের 

বҝবহার করা হয়। কংΝοট কাঠােমা έভেঙ έফলা, έবডরক খনেনর জনҝও বҝব჊ত হয়। 
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[িডিϾিবউটর] রাѷায় অҝাসফѝ ইমালসন ছিড়েয় έদওয়ার জনҝ έমিশন। একΜট বড় টҝােВ একΜট 

অҝাসফѝ ইমালসন έরেখ, গািড়র িপছন έথেক, 

অҝাসফѝ ফুটপােথ έЁ করা হয়। 

[হҝাн গাইড έরালার] হাত িদেয় έঠলার (পশু টাইপ) 

έছাট έরাড έরালার। 

 

5.1.7 পাইল ওয়াকκ  

[আথ κ Νόল এЊকােভটর] কাѶ-ইন-έъস পাইল পдিতেত বҝবহার করা, পাইল খাড়াভােব Ѹাপন 

করার জনҝ গতκ খনন করার έমিশন। Νόিলং বােকট έঘারােনার মাধҝেম মাΜট খনন করা হয়। মাΜট ও 

বািল বােকট বা বালিতেত জমা হয় িবধায় পণূ κ হেল মাΜটর উপর έফেল έদওয়া হয়। এই পдিতেক আথ κ 

Νόল পдিত বলা হয়। 

[পূণ κ ঘণূ κমান খননকারী যϴ] কাѶ-ইন-έъস পাইল পдিতেত বҝবহার করা έমিশন এবং έকিসং (বা 

έকিসং Μটউব) নামক িѶেলর পাইপেক ধের, 360 িডিςেত έঘারােনার সময় মাΜটর িভতের έঠেল έদয়। 

এই পдিতেক অল έকিসং িনম κাণ পдিত বলা হয়। 

[হҝামার ςҝাব] έকিসং Μটউেবর মাΜট ও বািল কুিড়েয় έতােল, মাΜটর উপর έফলার জনҝ বালিত। অল 

έকিসং িনম κাণ পдিতেত, পণূ κ ঘূণ κমান খননকারী যেϴর সােথ িমিলেয় বҝবহার করা হয় । 

[পাইল όাইভার] িϕেফিϗেকেটড পাইল খাড়া করার জনҝ গতκ খনন করার έমিশন। বড় έমিশেন, 

Νόল অংশΜটেক িѸরভােব সমথ κন করার িতন-পেয়л পাইল όাইভার থােক। 

 

5.1.8 ভারা িনম κােণর কাজ 

[ভারার উপকরণ বা উপাদান] ভারা িনম κােণর জনҝ উপাদান। έϖমওয়াকκ ভারা, একক Μটউব 

পাইেপর ভারা, έগাজঁ কীলেকর ভারার জনҝ বҝব჊ত উপকরণ বা উপাদান পথৃক হেয় থােক। 

[έগাজঁ বা কীলেকর ভারার উপকরণ বা উপাদান] "έগাজঁ বা কীলেকর ভারা" বলেত, একΜট হাতΦ িড় 

িদেয় έজাড়া লাগােনা বা έভেঙ έফলা যায়, এমন উপকরণ বা উপাদান বҝবহার কের ίতির করা ভারােক 

হҝাн গাইড έরালার 
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έবাঝায়। έমৗিলক উপাদান িহসােব, জҝাক, খুΜঁট, হҝােϲইল, কাপেড়র έবাডκ, ϗােকট, বсনী, িѶেলর 

িসঁিড়, পবূ κবতλ হҝাϲাইল, ওয়াল জҝাক ইতҝািদ রেয়েছ। έমৗিলক উপাদান গҝালভানাইজ করা হয় িবধায় 

মিরচা ϕিতেরাধী এবং έটকসই। 

[έϖমওয়াকκ ভারার উপকরণ বা উপাদান] "έϖমওয়াকκ ভারা" বলেত, έগট-আকৃিতর έϖমেক 

έকে϶ কের, জҝাক, ধনুব κсনী, িѶেলর কাপেড়র έъট ইতҝািদর মেতা έমৗিলক উপাদান έজাড়া লািগেয় 

িনম κাণ করা ভারােক έবাঝায়। έমৗিলক (έবিসক) উপাদান িহসােব, িনম κাণ έϖম, জҝাক, বсনী, জেয়л 

িপন, কাপেড়র έъট, ওয়াল টাই, হҝােϲল, έলায়ার বার, έবসেবাডκ ইতҝািদ রেয়েছ। 

[একক Μটউব পাইেপর ভারার উপকরণ বা উপাদান] "একক Μটউব পাইেপর ভারা" বলেত, 48.6 

িমিম বҝােসর ѶΣল পাইপ িদেয় ίতির একক Μটউব পাইেপ, কাঠ বা έলাহার বсনীর মেতা আটকােনার 

ধাতব িফΜটং বҝবহার কের িনম κাণ করা ভারােক έবাঝায়। ভারার আকৃিত সহেজ পিরবতκন করা যায় 

িবধায় সংকীণ κ জায়গােতও ভারা িনম κাণ করা যায়। শΝЅ এবং িনরাপЫার িদক έথেক έϖমওয়াকκ ভারার 

চাইেত দবু κল হেলও, ϕধানত িনচΦ  বাইেরর έদয়ােলর έপইিлংেয়র জনҝ ভারা িহসােব বҝব჊ত হয়। 

িভিЫর উপাদান িহসােব, একক Μটউব পাইপ, িফЊড έবস, Љҝাѕ (কাঠ বা έলাহার বсনী), একক 

Μটউব পাইেপর ϗােকট (বсনী), ভারার έবাডκ, জেয়л ইতҝািদ রেয়েছ। 

 

[একক Μটউব পাইপ] 48.6 িমিম বҝােসর ѶΣল পাইপ িদেয় ίতির ভারার পাইপ। 

[জেয়л] একক Μটউব পাইপ সংযুЅ করার উপাদান। 

[িফЊড έবস (িѸর িভিЫ)] উѣїভােব দািঁড়েয় থাকা একক Μটউব পাইপেক (িনম κাণ সাইট) 

আটকােনার জনҝ έবস έমটাল িফΜটং। 

[Љҝাѕ] একক Μটউব পাইপვেলােক সমেকােণ বা িতয κকভােব সংযুЅ করার জনҝ έমটাল (ধাতব) 

έগাজঁ বা কীলেকর ভারা 

έϖমওয়াকκ ভারা একক Μটউব 
পাইেপর ভারা 
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িফΜটং। সমেকাণীয় বা সব κজনীন Љҝাѕ রেয়েছ।  

[মজবুত কের বাধঁার উপাদান] কাঠােমােক শΝЅশালী কের, বাতাস ইতҝািদর কারেণ ভারাΜট িনেচ 

পেড় যাওয়া έরাধ করার বাধঁার উপাদান। খুΜঁটর মেধҝ িতয κকভােব έঢাকান হয়।  

[ѴҝােফাΝўং (ভারা) έবাডκ] কােজর জনҝ হাটঁার পথ বা কােজর জনҝ έমেঝ িহসােব কাজ করা 

έবাডκ।  

 

[কাপেড়র έবাডκ] ভারার কােজর ъҝাটফেম κ পিরণত 

হওয়া অংেশর উপাদান। ѴҝােফাΝўং (ভারা) έবাডκ 

έথেক িভтতর হেয় থােক এবং িনম κাণ সাইেট সংযুЅ 

বсনী উপর ঝুিলেয় έবঁেধ রাখার ቍক যЅু থােক। 

[একক Μটউব পাইেপর বсনী (ϗােকট)] নীেচ έথেক 

ѴҝােফাΝўং (ভারা) έবাডκেক সমথ κন করার উপাদান। কাপেড়র έবাডκেক সমথ κন করা অনুভূিমক 

অংশেক, িতয κকভােব সমথ κন করার কাঠােমা রেয়েছ। 

[έবসেবাডκ] ѴҝােফাΝўং (ভারা) έবােডκর বাইেরর সােথ 

সংযЅু έবাডκ। বᄿর পতন έরাধ করার জনҝ সংযুЅ করা 

হয়।  

[ওয়াল টাই] ভারার έভেঙ পড়া έরাধ করার জনҝ 

έদয়াল ইতҝািদেত ভারােক আটকােনার উপাদান। 

একক Μটউব 
পাইপ  

কাঠ বা έলাহার 
বсনী (Љҝাѕ) 

িফЊড έবস  

কাপেড়র έবাডκ 

একক Μটউব পাইেপর 
বсনী (ϗােকট) 

মজবুত কের 
বাধঁার 

ѴҝােফাΝўং 
(ভারা) έবাডκ 

কাঠ বা έলাহার 
বсনী (Љҝাѕ) 

িফЊড έবস 

একক Μটউব 
পাইপ  
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[সাউнቂফ (শяেরাধী) পҝােনল] শя έরাধ করার 

জনҝ ѴҝােফাΝўংেয়র (ভারা) সােথ সংযЅু পҝােনল। 

অҝালুিমিনয়াম বা έѶইনেলস ѶΣলও আვেনর িবѷার 

έরােধ ভূিমকা পালন কের।  

[সাউнቂফ শীট] শя έরাধ করার জনҝ 

ѴҝােফাΝўংেয়র (ভারা) সােথ লাগােনা শীট। 

[έসফΜট ѓক] ভারার Ϝিমেকর উঁচΦ  জায়গা έথেক পেড় যাওয়া 

έরাধ করার জনҝ সরПাম। έসফΜট ѓেকর ቍকΜট έসফΜট έবেѝর 

সােথ লািগেয় বҝবহার করা হয়। 

[পু჈ তার] ভারা έজাড়া লাগােনার জনҝ বҝব჊ত প჈ু তারেক [প჈ু 

έলাহার তার] বলা হয়। শΝЅশালী করার জনҝ, έলাহােক উЫч 

করার পের ধীের ধীের ঠাнা করার মাধҝেম সাধারণ তােরর έচেয় শΝЅশালী করা হয়। 

[έবাѝ কাটার] প჈ু তার কাটার জনҝ একΜট সরПাম।  

 

 

 

 

 

 

[িশেনা (Ѻাইক) ] তীϣ অςভােগর বাকঁােনা আকৃিতর সরПাম। প჈ু έলাহার তার বাধঁা এবং শЅ 

করার জনҝ বҝব჊ত হয়। 

[Ѻাইক টাইপ দইু মুেখর έরেচট έরН] িςেপর একপাশ ধারােলা, প჈ু তার ইতҝািদ শЅ কের বাধঁা 

যায়। ধারােলা অংশΜটেক "িশেনা (Ѻাইক)" বলা হয়। অনҝ িছেϒর έখালা অংশ, έবাѝ আটঁসাটঁ এবং 

আলগা করেত পাের। ভারা এবং িরবার িনম κােণ বҝব჊ত হয়। ভারা কতৃ κক বҝব჊ত আকার ϕধানত 17 

x 21 িমিম হেয় থােক। 

έবসেবাডκ 

έসফΜট ѓক 

পু჈ তার έবাѝ কাটার 
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[έরেচট έরН] ঘূণ κন িদক এক িদেক িনিদκѭ করার 

Љাচ ("έরেচট έমকািনজম" বলা হয়) িবѝ ইন করা 

έরН। έরেচট িনম κাণেকৗশেলর (έমকািনজম) মাধҝেম, 

ზধুমাϏ িলভােরর সামেন িপছেনর গিত িদেয়, দϠতার 

সােথ έবাѝ এবং নাট έঘারােনা যায়। ѶΣল έϖেমর 

িনম κাণ কােজ "িশেনা (Ѻাইক)" নামক একপােশ তীϣ 

আকৃিতর έরেচট έরН বҝবহার করা হয়। 

 

5.1.9 ѶΣল έϖম িনম κাণ কাজ 

[বলিশন] ѶΣল έϖেমর জেয়েлর έবােѝর গতκ িবচΦ ҝত হেল, έবােѝর গেতκর মেধҝ ঢΦ িকেয় গেতκর 

অবѸান িমিলেয় έনয়ার জনҝ বҝব჊ত হয়। 

[έরН, Ѻҝানার] έবাѝ বা নাট ঘুিরেয় শЅ করা, আলগা 

করার জনҝ বҝব჊ত সরПাম। আেমিরকান ইংেরΝজেত 

(wrench) έরН, িϗΜটশ ইংেরΝজেত spanner (Ѻҝানার) বলা 

হয় এবং একই Νজিনস িনেদκশ করেলও, জাপােন έϜণীভাগ 

কের বҝবহার করা হয়। έরেНর ডগা ষড়ভΦ জাকার হয় এবং  

έবাѝেক 6 পেয়েл ধের রােখ িকᅀ Ѻҝানােরর ডগা বা ϕাоভাগ έখালা έথেক, έবাѝেক দΜুট পেয়েл 

ধের রােখ। 

[িরং έরН] িςেপর উভয় পােশ িবিভт বҝােসর মখু সїিলত έরН। 

িশেনা 
(Ѻাইক) Ѻাইক টাইপ έরেচট έরН 

Ѻাইক টাইপ έরেচট έরН 

Ѻҝানার 
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[কিїেনশন έরН] έখালা মখু িদেয়, έবাѝ বা নাট দΜুট পেয়েл ধের έরেখ ঘুিরেয় থােক। িςেপর এক 

িদক "Ѻҝানার", অনҝ িদকΜট "িরং έরН" আকৃিতর এই έরНেক "কিїেনশন έরН" বলা হয়। িςেপর 

সােথ έখালা মখুΜট 15 িডিς έকােণ যЅু করা থােক িবধায়, সামেন ও িপছেন পয κায়οেম বҝবহার কের, 

দϠতার সােথ কাজ করার জনҝ ঘূণ κন έϾাক িনΝѥত করা যায়।  

[ইমপҝাЄ έরН] অоিন κিম κত (িবѝ ইন) হাতΦ িড়র আঘাত করার শΝЅ বҝবহার কের, έহЊাগন 

έবাѝেক ঘুিরেয়, শЅ কের বাধঁার ίবদҝুিতক সরПাম। 

5.1.10 িরবােরর িনম κাণ কাজ  

[িরবার কাটার] িরবার কাটার জনҝ একΜট সরПাম। চার 

ϕকার: মҝানয়ুাল টাইপ, মҝানয়ুাল হাইেόািলক টাইপ, 

ইেলেϢা-হাইόিলক টাইপ এবং ইেলিϢক িচপ স' (করাত) 

টাইপ; এই চার ϕকার রেয়েছ।  

[ইেলকΜϊক িরবার কাটার] হাইেόািলক পাѕ বҝবহার 

কের έѓড চালনা কের িরবার কাটার ইেলকΜϊক সরПাম। 

ϕাоভাগ িদেয় িরবারেক আটেক, έѓড έচেপ ধের কাটা হয়।  

[ইেলকΜϊক হাইেόািলক িরবার কাটার] িবদҝুৎ ও 

হাইেόািলক চাপ বҝবহার কের িরবার কাটেত সϠম, 

বহনেযাগҝ কাটার έমিশন। 

[িরবার έবнার] িরবার বাকঁােনার জনҝ একΜট সরПাম।  

[ইেলকΜϊক হাইেόািলক িরবার বাকঁােনার έমিশন] 

িবদҝুৎ ও হাইেόািলক চাপ বҝবহার কের িরবার বাকঁােত সϠম, 

বহনেযাগҝ বাকঁােনার έমিশন। 

[িѸর িরবার বাকঁােনার έমিশন] ϕধানত িরবার ϕেসিসং 

ъҝােл বҝব჊ত হয় িѸর ধরেণর িরবার বাকঁােনার έমিশন]  

ইেলকΜϊক িরবার 
কাটার 

িরবার έবнার 

িѸর িরবার বাকঁােনার 
έমিশন 

িরবার বাইΝнং 
έমিশন  
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[িরবার বাইΝнং έমিশন] িরবার বাধঁাই করার জনҝ ίবদҝুিতক সরПাম। . িরবার পরѺরেক έছদ করার 

অংেশ আম κ ঢΦ িকেয় ზধুমাϏ Μϊগার έটেন বাধঁা যায়। 

[έѺসার] িরবার কভার (িরবার এবং ফম κওয়ােকκর মেধҝ ফাকঁ) 

সুরিϠত করার জনҝ একΜট উপাদান। পাѩ κ আবরণ বা কভােরর 

উপাদানেক "έডানাট" এবং কিড় বা িবেমর উপর বা িনেচর 

অংশেক সমথ κন করা অংশেক "বার সােপাটκ" বলা হয়। 

[έডানাট] কলাম, িবম ও έদয়ােলর িরবােরর কভােরর প჈ুЯ 

িনΝѥত করেত, িরবাের লাগােনা έডানাট-আকৃিতর έѺসার।  

[কҝারােমল] έমেঝর িরবােরর কভােরর প჈ুЯ িনΝѥত করেত, 

έমেঝর িনেচ Ѹাপন করা িকউব আকৃিতর মটκার ѓক।  

[ъািѶক কҝাপ] িরবার বҝবѸা সѕт করার পের, িনরাপЫা 

বҝবѸা িহসােব, জেয়л বােরর উপের উঠা অংশ, অনভূুিমক 

িরবােরর έশষ ϕাо সুϕকািশতভােব έঢেক িদেয়, আঘাত έরাধ 

করার জনҝ একΜট ъািѶেকর কҝাপ। 

 

[ভাজঁ করা ჈লার] έছাট ίদঘ κҝ পিরমােপর জনҝ িবেশষ একΜট 

সরПাম। ϕধানত Аাস ফাইবার উপাদান বা কােঠর উপাদান িদেয় 

ίতির এবং ϕসািরত ίদঘ κҝ 1 িম হেয় থােক। একা কাজ করার সময় 

বা ভাজঁ করা যায় িবধায়, কাজ করা কΜঠন জায়গায় ভাল কাজ 

কের। ϕায়ই িরবােরর কােজ বҝব჊ত একΜট সরПাম। 

[বাধঁার তার] িরবারেক একসােথ বাধঁার জনҝ বҝব჊ত হালকা 

ѶΣেলর তার (সাধারণত তােরর έবধ 21 হেয় থােক)। 

 

έডানাট 

কҝারােমল 

ъািѶক কҝাপ 

ভাজঁ করা 
჈লার 

বাধঁার তার 
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[হҝাকার] িরবার একসােথ έবঁেধ আটকােনােক িরবার বাধঁাই করা 

বলা হয়। বাধঁার জনҝ বҝবহার করা বাধঁার তারেক έমাচড় িদেয় শЅ 

কের বাধঁার সরПামেক হҝাকার বলা হয়। িরবােরর িনম κাণ কােজর 

সবেচেয় ვ჈Яপণূ κ সরПাম। হҝাকার সংরϠণ করার জনҝ 

"হҝাকার έকস" রেয়েছ । 

 

[টҝাগ / ছিব সїিলত έনাট] সাইেট বেয় িনেয় আসা 

িরবােরর, আকার, বҝবহােরর উেгশҝ, বҝবহােরর অবѸান 

এবং সংখҝা έলখা একΜট টҝাগ। সϤূ তার িদেয় িরবােরর 

সােথ বাধঁা হয়।  

 

5.1.11 িরবার έজাড়া লাগােনার কাজ 

[έϕসারাইজার] ίবদҝুিতক έϕসারাইΝজং িডভাইস, উЗ চােপর 

έহাস, রাম িসিলнার িনেয় গΜঠত অংশ িদেয় চাপ ঢালাইেয়র 

জনҝ ϕেয়াজনীয় হাইেόািলক চাপ ίতির করা হয়। 

[ওেয়Νўং িফЊচার] চাপ িদেয় ঢালাই করা দΜুট িরবার έসট 

করার অংশ। έϕসার পাѕ িদেয় উৎপт চােপর মাধҝেম চালনা করা হয়। 

[রাম িসিলнার] έϕসারাইজাের হাইেόািলক চাপ έϕরেণর জনҝ 

সরПাম। 

[উЗ চােপর έহাস পাইপ] উЗ চােপর জনҝ সহনশীল এবং 

নমনীয়ভােব বাকঁােনা যায় এমন কাঠােমার έহাস পাইপ। 

[ইেলকΜϊক έϕসারাইΝজং িডভাইস] চাপ έদয়ার শΝЅেক 

ইИামত িনধ κারণ করা সјব এমন একΜট হাইেόািলক পাѕ। চাপ 

ϕদান করা হােতর সুইচ িদেয় চালু বা বс করা যায়।  

হҝাকার  

রাম িসিলнার 

ওেয়Νўং 
িফЊচার 

ইেলকΜϊক 
έϕসারাইΝজং 

িডভাইস 
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[Ѿয়ংΝοয়ভােব চাপ ϕদান করার যϴ] 

চাপ ϕদান করার িসেকােয়хেক (οম) έϕাςাম কের, 

Ѿয়ংΝοয়ভােব চাপ ϕদান করার যϴ। 

[বান κার] έϕসার ওেয়ў জেয়лেক উЫч করার জনҝ আვন 

িনগ κত করার অংশ। িবিভт ধরেণর আকার রেয়েছ।  

 

[έѓাপাইপ] অΝЊেজন এবং অҝািসΜটিলন গҝাস িমিϜত কের 

έϕরণ করার জনҝ উЫч করার সরПাম। 

[ইেকা ভালভ] অΝЊেজন এবং অҝািসΜটিলন গҝাস একই 

সমেয় έখালা এবং বс করার জনҝ ভালভ। έѓাপাইেপর সােথ 

যЅু কের, বҝবহার করা হয়। 

[বািহҝক অবѸা পিরমােপর যϴ] έϕসার ওেয়ў জেয়েлর 

ѻীিতর বҝাস বা ϕѸ পিরমােপর জনҝ একΜট পরীϠণ 

সরПাম। 

[আল্ϊাসিনক ሺΜট সনাЅকারী] έϕসার ওেয়ў জেয়েл 

অিতѾনক (আলϊ্াসিনক) তরД ϕেয়াগ কের, অভҝоরীণ 

ሺΜট সনাЅ করার পরীϠণ যϴ।  

[έটনসাইল έটѶার] চাপ িদেয় ঢালাই করা িরবার έটেন শΝЅ 

পরীϠা করার ϕসায κ (έটনসাইল) পরীϠা পিরচালনা করার যϴ। 

[έবн έটѶার] চাপ িদেয় ঢালাই করা িরবােরর বাকঁােনা শΝЅ পরীϠা করার জনҝ একΜট পরীϠণ 

যϴ। 

[PS িরং] έϕসার ওেয়ў জেয়েлর (চাপ িদেয় ঢালাই করা সংেযাগѸল) 

জারণ (অΝЊেডশন) ϕিতেরাধ করার মҝােοােমািলিকউল ϟাসকারী 

এেজл। বাতাস, বৃΜѭ ইতҝািদ еারা সহেজ ϕভািবত হয় না।  

 

বান κার 

έѓাপাইপ 

ইেকা ভালভ 

বািহҝক অবѸা 
পিরমােপর যϴ 

PS িরং 
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5.1.12 ঢালাইেয়র কাজ 

[িশেўড έমটাল আকκ ওেয়Νўং έমিশন] ধাতব মলূ তাের 

আবতৃ করার উপাদান ("эাЊ" বলা হয়) িদেয় আবতৃ করা ঢালাই 

রড বҝবহার করা ওেয়Νўং έমিশন। কম κেϠেϏ ϕায়ই έদখেত 

পাওয়া ওেয়Νўং έমিশন। সব কাজ হাত িদেয় করা বেল, িশেўড 

έমটাল আকκ ওেয়Νўং έমিশন বҝবহার কের ঢালাই 

করােক "মҝানয়ুাল ওেয়Νўং"ও বলা হয়। 

[ঢালাই রড] ঢালাই করার মলূ উপাদান সংযুЅ করার 

জনҝ বҝবহার করা ধাতব রড। আকκ ওেয়Νўং বা গҝাস 

ওেয়Νўংেয়র έϠেϏ, গেল িগেয় মূল বা έবস উপাদােনর 

সােথ একΝϏত হয়।  

[সাড়ঁািশ জাতীয় যϴ] গরম έলাহা আকঁেড় ধরার জনҝ একΜট έলাহার 

সরПাম। দΜুট ধাতব রড কবজা িদেয় সংযুЅ করার আকৃিত রেয়েছ। 

িলভােরর নীিত বҝবহার কের শΝЅশালী বল িদেয় বᄿ আকঁেড় ধরা যায়। 

ঢালাইেয়র έϠেϏ, ΝজিনসপϏ বাকঁােনার জনҝও বҝব჊ত হয়। 

[έѽট έপΝхল] ঢালাই / িফউΝজং এর জনҝ, έলাহার έъট ইতҝািদ 

িচিҀত করার জনҝ বҝব჊ত হয িচিҀত করা হল, উপাদােনর উপর আচরণ έকেট লাইন আকঁা।  

[Ѻҝাটার এিлফাউিলং এেজл] Ѻҝাটার বলেত ঢালাইেয়র সময় ছিড়েয় িছΜটেয় থাকা ѽҝাগ ও 

ধাতব কণােক έবাঝায়। ঢালাইেয়র চূড়াо ვণমােন বাধা ϕদান কের িবধায়, Ѻҝাটােরর έলেগ থাকা 

ϕিতেরাধ করেত বҝব჊ত হয়। ঢালাইেয়র আেগর উপাদােন, ϗাশ 

বা έЁ িদেয় ϕেয়াগ করা হয়। 

[িশў সারেফস সїিলত έহলেমট] έহলেমট ও সѕণূ κ মখু 

রϠা করার জনҝ িশў (ঢাল) সїিলত έহলেমট। ϕধানত ঢালাই 

কােজর জনҝ বҝব჊ত হয়। 

 

িশেўড έমটাল আকκ 
ওেয়Νўং έমিশন 

ঢালাইেয়র রড 

সাড়ঁািশ জাতীয় যϴ 

িশў সারেফস সїিলত 
έহলেমট 
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5.1.13 ফম κওয়াকκ িনম κাণ কাজ 

[ফম κ টাই] িবভাজেকর (έসপােরটর) সােথ সংযুЅ কের, ফম κওয়ােকκর বҝবধান িѸর έরেখ, পথ পিরѬার 

έরেখ, কংΝοেটর পাѩλয় চােপর মাধҝেম 

ফম κওয়ােকκর িবকৃিত έরাধ করা হয়। পাইপ শЅ 

করার জনҝ একΜট উপাদান।  

[έগালাকার িবভাজক (έসপােরটর)] সাধারণত 

έসপা বা মা჈ έসপা নােম পিরিচত এবং কােজর 

όিয়ং অনযুায়ী কংΝοেটর প჈ুЯ িনΝѥত করার 

জনҝ, মুেখামিুখ অবѸান করা ফম κওয়াকκ ও 

ফম κওয়ােকκর মেধҝ Ѹাপন করা একΜট উপাদান।  

[P কন] িবভাজেকর (έসপােরটর) ডগায় সংযুЅ করা ъািѶেকর অংশ। িবভাজেকর (έসপােরটর) 

উভয় ϕােо সংযুЅ কের, ফম κওয়াকκ έবাডκ ধের রাখা হয়। 

[একক Μটউব পাইপ, ѶΣল পাইপ] ফম κওয়ােকκর শΝЅ 

বাড়ােত বҝবহার করা উপাদান। একক Μটউব পাইপ 

বৃЫাকার এবং ѶΣল পাইপ বগ κাকার হেয় থােক। 

[οসিপস] ъাইউেডর সােথ বҝবহার করা 25 x 50 িমিম 

কাঠ। পҝােনেলর মধҝকার জেয়л, ফম κওয়ােকκর শΝЅর 

পিরপরূক িহসােব বҝব჊ত হয়। 

[কােঠর έবাডκ] ফম κওয়াকκ ίতিরর জনҝ বҝব჊ত ъাইউড। সাধারণত, 12 িমিম প჈ু ফম κওয়াকκ ъাইউড 

বা কনপҝােন (কংΝοট পҝােনেলর সংিϠч჉প) বҝবহার 

করা হয়। 

[পҝােনল ফম κওয়াকκ] ъাইউেডর উপর οসিপসেক 

έপেরক িদেয় আটিকেয় একΜট পҝােনেল ϕΝοয়াজাত 

করা পҝােনল আকৃিতর ফম κওয়াকκ। পҝােনল ফম κওয়াকκ 

বারবার বҝবহােরর জনҝ ίতির করা হয়। 

ফম κ টাই 

έগালাকার িবভাজক 
কংΝοেটর έদয়াল 

P কন 

একক Μটউব 
পাইপ  

ফম κওয়াকκ 
ъাইউড 

একক Μটউব 
পাইপ  

ফম κ টাই 

পҝােনল 
ফম κওয়াকκ 
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[বҝােটন (কােঠর বার বা তЅা )] 90 িমিম বা 105 িমিম ϕেѸর বগ κাকার লগ বা কােঠর ვিড়। έমেঝর 

ফম κওয়ােকκর একক Μটউব পাইপেক ςহণ কের, পাইপ সােপাটκেক খাড়া করার সময় বҝবহার করা হয়। 

ভারী বᄿর জনҝ ъҝাটফম κ িহসােবও বҝবহার করা έযেত পাের। 

[পাইপ সােপাটκ] িবেমর নীেচর έবাডκ বা έъট, έমেঝর ফম κওয়ােকκর ϕধান কিড় কােঠর জনҝ বҝব჊ত 

উপাদান। সংেকাচন শΝЅ সহҝ কের। সংেϠেপ বলা হয় "সােপা", "সােщা", "সােপাটκ" ইতҝািদ বলা হয়। 

[তনেবাবাতা (এক ধরেণর কােঠর বার বা তЅা )] সাধারণত "তনেবা" নােম পিরিচত এবং িবেমর 

িনেচর ফম κওয়ােকκর একক Μটউব পাইপেক (যােক "έমেঝ বা ছােদর কিড়কােঠর পাইপ" বলা হয়) ধারণ 

কের, পাইপ সােপাটκ খাড়া করার জনҝ বҝব჊ত হয়।  

 

 

 

 

 

 

[কািকেকািম -জাই (এক ধরেনর কােঠর উপাদান)] জানালার έϖম ইতҝািদর খাজঁ ίতির করার 

জনҝ ফম κওয়ােকκর সােথ যЅু করা উপাদান। সাধারণত "আনেকা জাই" নাম পিরিচত। 

[έচіার িϾপ] কংΝοেটর έকাণ কাটার সময় বҝব჊ত উপাদান।  

[জেয়л িϾপ] কংΝοেটর সমতেল খাজঁ কাটার সময় বҝব჊ত উপাদান।  

[টান κবাকল, έচইন] টান κবাকল ও έচইন έটেন, ফম κওয়ােকκর έভেঙ পড়া έরাধ করা বা খাড়া করা (ѷј 

বা িবেমর সΜঠক অনভূুিমক এবং উѣї ϕািоককরণ ) সমуয় করার সময় বҝব჊ত হয়। 

[έসপােরটর ቍক] ফম κওয়ােকκর মেধҝ িছϒ করা গেতκ, έসপােরটরেক (িবভাজক) চািলত করার জনҝ 

একΜট সরПাম। 

কােঠর বার 
বা তЅা 

পাইপ সােপাটκ পাইপ সােপাটκ  
তনেবাবাতা (এক 
ধরেণর কােঠর 
বার বা তЅা ) 

িবেমর িনেচর 
ফম κওয়াকκ 
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[ফম κ টাই έরােটটর (আবতκক)] ফম κ টাই সংকুিচত করা, িশিথল করার কােজ বҝবহার করা একΜট 

সরПাম। 

[অѸায়ী ফম κওয়ােকκর হাতΦ িড়] কংΝοট ঢালার জনҝ ফম κওয়াকκ ίতির করার সময় বҝবহার করা 

হাতΦ িড় । έপেরক έটেন έবর করাও যায়। 

 

 

 

 

 

[খেুল έফলার এেজл (িরমুভার)] ফম κওয়াকκ সহেজ অপসারণ করার জনҝ ফম κওয়ােকκর পৃেѮ 

ϕেয়াগ করা এেজл। 

 

5.1.14 কংΝοট পাѕ করার কাজ 

[অҝাΝজেটটর] শЅ না হওয়ার জনҝ, আেগ έথেক িমিϜত করা কংΝοট, নড়াচড়া করার সরПাম। 

এই কম κ Ϡমতার ϊҝাকেক, "ϊাক অҝাΝজেটটর" বা "টাটকা কংΝοেটর ϊাক" বলা হয়। 

[কংΝοট পাѕ] ϊাক অҝাΝজেটটর িদেয় বহন কের আনা টাটকা কংΝοটেক (শЅ হয়িন কারখানায় 

ϕᄿত এমন কংΝοট) হাইেόািলক বা যািϴক চাপ িদেয় ফম κওয়ােকκর মেধҝ έϕরণ করার έমিশন। উЗ 

চােপর ও দীঘ κ দরূেЯ পাѕ করেত পাের সϠম "িপѶন টাইপ" এবং িনє চােপর ও সীিমত দরূেЯ 

পাѕ করার "Ѵুইজ টাইপ" রেয়েছ। কংΝοট পাѕেক যানবাহেন লাগােনার সরПামেক, "কংΝοট 

έচইন 

টান κবাকল  
έসপােরটর ቍক 

অѸায়ী ফম κওয়ােকκর 
হাতΦ িড় 

ফম κ টাই έরােটটর 
(আবতκক) 
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পাѕ ϊাক" বলা হয়। 

[হপার] ϊাক অҝাΝজেটটর έথেক টাটকা কংΝοট ςহণকারী অংশ। হপােরর মেধҝ বᄿর পতন ও 

বাইেরর বᄿ িমিϜত হওয়া έরাধ করার জনҝ ΝϽন Ѹাপন করা হয়। 

[έলেভল έসхর িডভাইস] হপােরর মেধҝ কংΝοেটর পিরমাণ অনুধাবন কের, Ѿয়ংΝοয়ভােব 

চালােনা ও বс করার িডভাইস। 

[ইমােজκΝх Ѷপ িডভাইস] অҝাΝজেটটেরর মেধҝ έকােনা বҝΝЅ আটকা পড়ার মেতা অবѸা সΜৃѭ 

হেল বা আটক পড়েল কংΝοট পােѕর চালনা বс করার িডভাইস। 

[অҝাΝজেটটর অেটােমΜটক Ѷপ িডভাইস] হপােরর ΝϽন έখালার সময়, Ѿয়ংΝοয়ভােব 

অҝাΝজেটটেরর চালনা (গিত) বс করার িডভাইস। 

[পাওয়ার ϊাхিমশন িডভাইস (PTO)] ইΝПন έথেক কংΝοট পােѕর ϕিতΜট অংেশর জনҝ 

ϕেয়াজনীয় শΝЅ আহরেণর জনҝ একΜট িডভাইস। ইΝПেনর শΝЅ, কংΝοট পাѕ ϊাক চালােনা, 

আউটিরগার ও বুেমর অপােরশন, হাইেόািলক িসেѶেমর শΝЅ িহসােব έϕরণ করা হয়। 

[হাইেόািলক সািকκট] কংΝοট পাѕ ϊােকর সরПাম পিরচালনা করার জনҝ হাইেόািলক চাপ ίতির 

করার িডভাইস। হাইেόািলক সািকκট, হাইেόািলক িসেѶম, হাইেόািলক কেϰালার, হাইেόািলক 

ϊাхিমশন এবং অনҝানҝ আনুষািДক যϴপািত িদেয় গΜঠত হয় 

[Ѿয়ংΝοয় ίতলাЅকরণ (লুিϗেকটর) িডভাইস] িςজ পাѕ έথেক έϕরণ করা িςজেক কংΝοট 

িসিলнার, S পাইপ এবং অҝাΝজেটটর িবয়ািরং এ έϕরণ করা হয়। 

[ওয়ািশং ইকুইপেমл] পাѕ করার কােজর পের, কংΝοট পাѕ ϊােকর সরПােমর ϕিতΜট অংেশ 

অবিশѭ কংΝοট έধায়ার একΜট সরПাম। 

[বুম িডভাইস] কংΝοট έঢেল έদওয়া জায়গা পয κо, পিরবহন পাইপ বহন করার জনҝ িডভাইস। ভাজঁ 

করার বমু , সϸসারণ ও সংেকাচন করার বুম, এვেলা একΝϏত করা বমু ইতҝািদ রেয়েছ।  

[সইুং িগয়ার] বুম উপের িনেচ সরােনার ঘণূ κায়মান যϴ। 

[Ѷҝাн জাতীয় সরПাম] বুম িডভাইস এবং আউটিরগার িডভাইস গািড়র উপের মাউл করার জনҝ 

একΜট Ѷҝাн। সাবেϖম এবং বুম οাচ বা সােপাটκ িদেয় গঠন করা হয় । 

[আউটΜϊগার িডভাইস] কংΝοট পাѕ ϊাকেক িѸিতশীল রাখার জনҝ গািড়র শরীেরর বাইের 
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ϕসািরত হওয়া িডভাইস। 

[পিরবহন পাইপ] কংΝοট পাѕ ϊাক έথেক কংΝοট έঢেল έদওয়া জায়গা পয κо কংΝοট বহন 

করার জনҝ একΜট পাইপ। έসাজা পাইপ, বাকঁােনা পাইপ, স჈ পাইপ, Μটপ έহাস ইতҝািদর মেতা অংশ 

িনেয় গΜঠত। 

[িসেমл] কংΝοট ίতির করার জনҝ একΜট উপাদান। পািনর মাধҝেম শЅ হওয়ার ίবিশѭҝ রেয়েছ। 

[িসেমেлর সােথ έমশােনা উপাদান] কংΝοট বা মটκার ίতির করার সময়, িসেমেлর সােথ έমশােনা 

বািল বা নুিড়েক έবাঝায়। 

[িমϜণ] কংΝοেটর কম κϠমতা উтত করার জনҝ έযাগ করা িসেমл, পািন, বািল, নুিড় ছাড়া অনҝ 

έকােনা বᄿ। পািন ϟাসকারী এেজл, ফ্লুইডাইজার, হােডκিনং এΝЊলােরটর (শЅ হওয়া Яরািуত করার 

বᄿ) ইতҝািদ রেয়েছ। 

[ѽাѕ কন] টাটকা কংΝοেটর ვণমান পরীϠার "ѽাѕ পরীϠা" পিরচালনার জনҝ ফম κওয়াকκ। 

ѽাѕ কেন টাটকা কংΝοট έঢেল έদওয়ার পের, ѽাѕ কন অপসারণ কের টাটকা কংΝοেটর 

উЗতার পিরবতκন পরীϠা করা হয়। কংΝοট ঢালার আেগ সব κদা ѽাѕ পরীϠা করা হয়। 

 

5.2.15 έপইিлংেয়র কাজ 

[ϗাশ] কােঠর বা ъািѶেকর হাতেলর ডগায় έলাম লাগােনা έপইিлং এর জনҝ একΜট সরПাম। রং 

করার জায়গা অথবা έতল-িভিЫক, পািন-িভিЫক ইতҝািদর মেতা 

έপইেлর উপর িনভκর কের, έলােমর ϗাশ, রাবার ϗাশ এবং 

িচ჈িন ϗাশ ইতҝািদর মেতা িবিভт ধরেণর ϗাশ রেয়েছ। 

[পুΜটং (আঠা)] অসমতা দরূ কের, িভিЫর পѮৃেক সমতল করার 

(যােক "পΜুটং (আঠা) ϕΝοয়াকরণ" বলা হয়) জনҝ έপেѶর মেতা 

উপাদান। 

ϗাশ  
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[ѺҝাটΦ লা (ϕেলপ έদওয়ার জনҝ চওড়া চҝাцা ফলাযЅু যϴ)] রং έমশােনা, έপইিлং, έচঁেছ 

έফলা ইতҝািদর জনҝ বҝবহার করার সরПাম। 

[রজন ѺҝাটΦ লা] পুΜটং (আঠা) έমশােনা, পΜুটং (আঠা) ভিতκ করা, 

আঠা ছিড়েয় έদয়া, মািѴং έটপ চাপ িদেয় সংকুিচত করা ইতҝািদর 

জনҝ বҝব჊ত হয়। দৃঢ়তার (বাকঁােনা সহজতা) অেনক ধরন রেয়েছ 

িবধায় বҝবহােরর উেгশҝ অনযুায়ী সΜঠকভােব বҝবহার করা হয়। 

[ধাতব ѺҝাটΦ লা (চওড়া, έচцা চামচ)] পΜুটং (আঠা) έমশােনা, সমানভােব έশষ করা, িসিলং 

উপাদােন চাপ έদয়া ইতҝািদর মেতা, িবিভт উেгেশҝ বҝব჊ত হয়। 

[সারেফস έъট] উপের মটκার বা পΜুটং (আঠা) έরেখ, এক হােত বহন করা পাতলা έবাডκ। সারেফস 

έъেটর উপের, ѺҝাটΦলা বҝবহার কের মটκার বা পΜুটং (আঠা) মাখা হয়। 

[হােতর িনড়ািন] έদয়ােলর উপকরণ িমিϜত করা, রং করার জায়গায় বহন করার জনҝ সরПাম। এক 

হােত ধের রাখা যায় এমন বড় আকার।  

[উল έরালার] দϠতার সােথ ϕশѷ পѮৃতল রং করার জনҝ 

έপইিлং έরালার। έরালার হҝােнেলর সােথ একেϏ বҝবহার করা 

হয়। লїা έলােমর বᄿর έϠেϏ, έপইл ভালভােব িসЅ হয় 

িবধায়, বড় পѮৃতল রং করার জনҝ উপযЅু। έছাট বᄿর έϠেϏ, 

έলােমর দাগ থােক না িবধায় িফিনিশং সрুর হেয় থােক। 

পিলউেরেথন έরালারও রেয়েছ এবং পািন-িভিЫক, ϒাবক-িভিЫক έপইেлর সােথও বҝবহার করা έযেত 

পাের। 

[Ͻҝাপার] έলেগ থাকা έপইл বা ময়লা অপসারেণর জনҝ 

একΜট সরПাম। έপইিлংেয়র আেগ έপইিлং করা পѮৃ ইতҝািদ 

উপর έথেক মিরচা অপসারণ করার কাজেক "[ময়লা ও মিরচা 

অপসারণ করার কাজ]" বলা হয় এবং এই কােজর জনҝ 

বҝব჊ত হয়। বড়ვিলেক "έকেরন িѶক"ও বলা হয় এবং ზধু ময়লা ও মিরচা অপসারণ করার কাজ 

নয়, έমেঝেত িপ টাইলস έখােল έফলার সমেয় বҝবহার করা হয়। 

রজন ѺҝাটΦলা 

উল έরালার 

Ͻҝাপােরর έѓেডর অংশ 



140 

 

[চামড়া έছঁেট έফলা] মলূত Яক পাতলা করার সরПাম 

হেলও, ধারােলা έѓড থাকার কারেণ, έপইিлংেয়র কােজর 

έϠেϏ [ময়লা ও মিরচা অপসারণ করার কােজর] জনҝও 

বҝব჊ত হয়। 

[έЁ গান] কেϸসার έথেক সংকুিচত বাতােসর শΝЅ িদেয়, 

έপইেлর সϤূ কুয়াশা ίতির কের, έЁ করার মাধҝেম έপইিлং করার জনҝ সরПাম। έপইেлর 

সরবরাহ পдিতর উপর িনভκর কের, ςҝািভΜট টাইপ, সাকশন টাইপ, পাΟѕং টাইপ ইতҝািদ রেয়েছ। 

[মািѴং έটপ] έপইл করেত না চাওয়া অংশেক রϠা করার έটপ। έপইл করা অংশ এবং সরুিϠত 

করা অংেশর সীমানায় লাগােনা হয়। সহেজই তΦ েল έফলা যায়। ফাকঁ έথেক έপইл যােত ϕেবশ করেত 

না পাের, έসজনҝ আДুল িদেয় έটপΜট ভালভােব চাপ িদেয় έভেস থাকা অংশ না থাকার িবষয়Μট 

িনΝѥত করা হয়। 

[মাѴার] আঠােলা έটেপর উপর, ভাজঁ করা শীটযЅু বᄿ এবং সহেজই বড় এলাকা রϠা করা যায়। 

έটপ িশў έফেস (ϕিতরϠামূলক পѮৃ) সংযুЅ করার পের, শীট έমেল ধরা হয়। িপছেল যাওয়া কΜঠন 

নন-িѽপ টাইপও রেয়েছ। 

[έটপ ϕাইমার] কংΝοেটর অসম এলাকা ইতҝািদর মেতা মািѴং έটপ আটকােনা কΜঠন এমন 

জায়গায় বҝব჊ত έবস Μϊটেমл এেজл। έЁ টাইেপর বᄿ ϕায়ই বҝবহার করা হয়। 

 

 

 

 

চামড়া 
έছঁেট έফলা 

িকউিরং έটপ 

মািѴং έটপ মাѴার 

έটপ ϕাইমার 
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5.2.16 লҝাнেѴিপং গােডκিনং (ϕাকৃিতক ভূ-দৃেশҝর অনুকরেণ বাগান সΜৃѭ করা) 

সѕিকκত কাজ 

লҝাнেѴিপং গােডκিনং এর কােজ বҝব჊ত সরПাম 1 

[ছাটঁাই করার কািঁচ ①] έঝাপঝােড়র έবড়া বা িনচΦ  বাগােনর গােছর পাতা বা শাখা ছাটঁাই করা, 

আকার সমуয় করার কািঁচ। 

[ছাটঁাই করার কািঁচ ②] প჈ু শাখা বা ডাল কাটার জনҝ কািঁচ। 

[কােঠর ίতির কািঁচ ③] পাতলা শাখা বা ডাল কাটার জনҝ কািঁচ। "গােছর কািঁচ"ও বলা হয়। 

[ছাটঁাই করার করাত ④] ছাটঁাই করার কািঁচ িদেয় কাটা যায় না এমন έমাটা শাখা বা ডাল কাটার 

জনҝ করাত। 

[έচইন স' ⑤] অেনকვেলা έѓড যЅু έচইন έঘারােনার মাধҝেম έকােনা বᄿ কাটেত সϠম সরПাম। 

গােছর ვঁিড় ইতҝািদ কাটার জনҝ বҝবহার করা হয়। ইΝПন টাইপ এবং ইΝПন টাইপ রেয়েছ। 

[έহজ Μϊমার ⑥⑦] ছাটঁাই করার জনҝ বҝব჊ত একΜট সরПাম। দΜুট έѓডেক এেক অপেরর সােথ 

ঘষার মেতা কের নড়াচড়া করার মাধҝেম, কািঁচর মেতা,শাখা বা পাতা কাটা যায়। ইΝПন টাইপ এবং 

ইΝПন টাইপ রেয়েছ। 

[ঘাস ছাটঁার যϴ ⑧] আগাছা কাটার জনҝ একΜট সরПাম। 
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লҝাнেѴিপং গােডκিনং এর কােজ বҝব჊ত সরПাম 2 

[έপΝхল ②] গােছর έগাড়ার চারপােশর পাѩλয় িশকড় কাটার জনҝ বҝব჊ত Ѵুপ।  

[έকােনািকির ⑪] έছাট মҝােলট বা έছাট হাতΦ িড়। ওক এবং έজলেকাভার মেতা শЅ কাঠ িদেয় ίতির 

করা হয়। ѷј ইতҝািদর জনҝ লগ বা কােঠর ვিড়েক মাΜটেত হালকাভােব ঢΦকােনার জনҝ বҝবহার করা 

হয়। 

[সুচােলা লাΜঠ ⑫] গেতκ গােছর িশকড় পুেঁত έফলার সময়, মাΜট έখাচঁা িদেয় έভদ করার জনҝ একΜট 

লাΜঠ। 

[তােকওয়াির ⑬] বাশঁেক উѣїভােব িবভЅ করা, কাটার জনҝ একΜট িবেশষ হҝােচট। 

[কুির সইু ⑯] একΜট বাশঁেক আেরকΜট বােঁশর সােথ έখজেুরর দিড় িদেয় বাধঁার সময় বҝব჊ত সুই। 

মােছর বড়িশর মেতা বাকঁা আকৃিত হয় এবং έখজেুরর দিড় গেতκর মধҝ িদেয় অিতοম কিরেয় বҝবহার 

করা হয়। 

[িপন έপাল ⑲] মাΜটেত িবд কের সতুা ϕসািরত করার সময় বҝবহার করা হয়। 

[έকাগাইতা ⑳] মাΜট বা বািল, έচােখ পড়া মাΜটর কণােক িপΜটেয়, আংিশকভােব সমতল করা 

সরПাম। পাথেরর ϕাо ইতҝািদ সুрরভােব έশষ করা যায়। 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

িনেচর সরПােমর জনҝ অনҝ অনুেИেদর সাহাযҝ ςহণ ক჈ন। 
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[ডাবল Ѵুপ ①] [Ѵুপ ③] [έটপ έমজার ④] [Νόল ⑤] [বার ⑥] [হাতΦ িড় ⑦] [έলেভল ⑧] 

[έরক ⑨ ] [কােকয়া ⑩ ] [করাত ⑭ ] [έলেভিলং িϾ ⑮ ] [িϗক έϊােয়ল (কিন κক)] ⑰ ] 

[έমΝজেগােত (জেয়л έϊােয়ল) ⑱] 

5.2 সাধারণ সরПাম, έমিশন, উপকরণ, পিরমাপ করার যϴপািত  

5.2.1 ίবদҝুিতক সরПাম 

 ίবদҝুিতক সরПােমর έϠেϏ, িরচােজκবল বҝাটাির বҝবহার করা কডκেলস সরПাম এবং AC পাওয়ার 

বҝবহার করা কডκযЅু সরПাম রেয়েছ। 

[Νόল όাইভার] িবট ϕিতѸাপন কের স্οু শЅ করা এবং িছϒ করার জনҝ বҝবহার করা ίবদুҝিতক 

স্οু όাইভার। ঘণূ κন গিত বা টকκ ( ঘূণ κন সচঁারক বল) পিরবতκন করা έযেত পাের।  

[ইমপҝাЄ όাইভার] অоিন κিম κত (িবѝ ইন) হাতΦ িড় িদেয়, আঘাত করার শΝЅ έযাগ কের, সοু্ শЅ 

কের আটঁার ίবদҝুিতক স্οু όাইভার। Νόল όাইভােরর চাইেত অেনক έবিশ শΝЅশালী। িনিদκѭ ঘণূ κন 

গিত ও টকκ িদেয় έঘাের থােক। 

 

 

 

 

 

 

[িবট] ίবদҝুিতক সοু্ όাইভােরর ডগায় সংযুЅ অংশ। িছϒ করা ও সοু্র জনҝ িবিভт ধরেনর িবট 

রেয়েছ। Νόল όাইভার এবং ইমপҝাЄ όাইভাের, িবট সংযЅু করার অংশΜট িভтতর হেয় থােক।  

Νόল όাইভার ইমপҝাЄ όাইভার 

Νόল όাইভার ইমপҝাЄ όাইভার 
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[িডѴ ςাইнার] ডগায় সংযুЅ িডѴ (পিলশ করা ও কাটার জনҝ বৃЫাকার ও সমতল িςнেѶান) 

ϕিতѸাপন কের, ধাতব পাইপ বা কংΝοট কাটা, মসণৃ করা, রং অপসারণ করার ίবদҝুিতক সরПাম। 

ধাতΦ  কাটার জনҝ উЗ গিতর টকκ টাইপ, পিলশ করার জনҝ কম গিতর টকκ টাইপ উপযЅু। 

 

 

 

 

 

 

[সҝাнার] সҝাнেপপার চালনা কের, সমতল পѮৃেক মসৃণ করার ίবদҝুিতক সরПাম। সҝাнেপপার 

চালনা করার কাঠােমা িহসােব, ভাইেϗশন টাইপ, έবѝ টাইপ, έরােটশন টাইপ ইতҝািদ রেয়েছ। 

[বЫৃাকার করাত] ъাইউড (পাতলা কাঠ) ইতҝািদর মেতা উপাদান έসাজাসুΝজ কাটার ίবদুҝিতক 

সরПাম। হােত বহন করার এবং িѸর (িফЊড) ধরেণর বৃЫাকার করাত রেয়েছ। হােত বহন করার করাত 

িদেয় উপাদান কাটার সময়, উপাদান έথেক উেЫালেনর έচѭা করা শΝЅ ("িককবҝাক" বলা হয়) কাজ 

কের, উপাদান িচоা করা যায় না এমন িদেক সের έযেত পাের। যার কারেণ অেনক দঘু κটনা ঘেট এবং 

িকছΦ  έϠেϏ জীবন হািন ঘটেত পাের এমন মারাЮক দঘু κটনার কারণ হেত পাের। বҝবহােরর পূেব κ, 

έসফΜট কভার সΜঠকভােব কাজ করার িবষয়Μট িনΝѥত ক჈ন। 

[সাকুκলার স (করাত) গাইড ჈লার] বৃЫাকার করােতর সােথ যЅু কের, উপাদান έসাজাসΝুজ কাটার 

჈লার। 

 

 

 

 

 

 

িডѴ ςাইнার 

িডѴ  

বৃЫাকার (সাকুκলার) 
করাত 

সাকুκলার স (করাত) 
গাইড ჈লার 
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[ধেুলা সংςাহক বЫৃাকার করাত] সϤূ ধুেলা সংςহ কের কাটেত সϠম বৃЫাকার করাতেক 

έবাঝায়। έবাডκ কাটার জনҝ এবং ধাতΦ  কাটা জনҝ, দুই ধরেনর রেয়েছ। ধুেলা সংςহ করা ধুেলার বাЊ 

যЅু করা এবং ধুেলা সংςাহকেক বৃЫাকার করােতর সােথ যЅু করা, এই দুই ধরেনর রেয়েছ। 

[ধেুলা সংςাহক] কাটার সময় উৎপт ধুেলা সংςেহর জনҝ ίবদҝুিতক সরПাম। টাইলস বা কংΝοট 

পণҝ έকেট িবিছт করার সময়, কাটা বেজκҝর আেশপােশ ছিড়েয় পড়া έরাধ করার জনҝ বҝব჊ত হয়।  

[উЗ গিতর কাটার έমিশন] কাটার জনҝ িςнেѶান 

ঘুিরেয়, έমটাল পাইপ, বা িরবার, লাইটওেয়ট ѶΣেলর έϖম 

ইতҝািদ কাটার জনҝ ίবদҝুিতক সরПাম। έদখেত িচপ স 

(করাত) কাΜটং έমিশেনর অনু჉প হেলও িচপ স' (করাত) 

উপাদান কাটার জনҝ একΜট সাকুκলার স' (করাত) έѓড 

বҝবহার কের। িচপ স'র কাটার έমিশেনর έѓড সহেজই 

জীণ κ হেলও, উЗ গিতর কাটার έমিশেনর έѓড দীঘ κѸায়ী হেয় থােক। 

[িপছেন ও সামেন চলা করাত] লїা, পাতলা έѓডেক সামেন িপছেন সিরেয় উপাদান কাটার 

ίবদҝুিতক সরПাম। 

[ίবদҝুিতক ѓক কাটার] কংΝοট কাটার জনҝ ίবদҝুিতক সরПাম। 

[έপেরক মারার যϴ] কেϸসার িদেয় সংকুিচত বায়ুচােপর শΝЅ বҝবহার কের έপেরক মারার যϴ। 

কেϸসার হল বায়ুেক সংকুিচত করার έমিশন। 

[ίবদҝুিতক তােরর িরল] আউটেলট ϕসািরত করার জনҝ সরПাম। 

 

 

 

 

 

 

উЗ গিতর 
কাটার έমিশন 

έপেরক 
মারার যϴ 

ίবদুҝিতক 
তােরর িরল 
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5.2.2 খনন করা, সমতল করা, সংকুিচত করা 

[έসাওডκ Ѵুপ] উপের পা িদেয় মাΜট খনন করার সরПাম। এেক সংেϠেপ "έসাডκ έѴা"ও বলা হয়। 

"িলভার (ভার উেЫালক দн)" িহসােব বҝবহার করা উিচত নয়। 

[বগ κাকার Ѵুপ বা হাতা] মাΜট, অҝাসফѝ ইতҝািদ কুিড়েয় έতােল পিরবহেনর জনҝ সরПাম। έদখেত 

έসাডκ Ѵুেপর মেতা হেলও, মাΜট ইতҝািদ কুিড়েয় έতালা সহজ করার জনҝ কাটার ϕাоΜট έসাজা হেয় 

থােক। এছাড়াও, উপেরর অংশΜট έগালাকার হওয়ায় পা রাখা যায় না। "িলভার (ভার উেЫালক দн)" 

িহসােব বҝবহার উিচত নয়। এেক সংেϠেপ "Ѵয়ার έѴা"ও বলা হয়। 

[ডাবল Ѵুপ] মাΜটেত আঘাত কের, গভীর গতκ খনন করেত পাের, এমন একΜট Ѵুপ। খনন করা মাΜট 

έযমনΜট আেছ Μঠক έসইভােব তΦ েল έবর কের আনা যায়। খুΜঁট (দЦ) বা ίবদҝুিতক খুΜঁট খাড়া করার 

সময়কার গতκ খনেনর জনҝ বҝব჊ত হয়। 

[িপকҝাЊ (খিনϏ)] শЅ মাΜট খনন করা, অҝাসফѝ চূণ κ করার সরПাম। 

[έরক] মাΜট সমতল করা, অҝাসফѝ সমতল করা, পিতত পাতা সংςেহর জনҝ বҝব჊ত হয়। 

উেгেশҝর উপর িনভκর কের িবিভт আকার এবং উপকরণ রেয়েছ। মাΜট সমতল করার জনҝ έরেক 

(আকঁিশ বা িনড়ািন) অেনক পাতলা নখ (নখর) থাকেলও, অҝাসফেѝর έরেকর জনҝ έকােনা নখ 

(নখর) έনই। 

[έজােলন (έকাদাল বা έবলচা)] মাΜট ও বািল বা আবজκনা জেড়া করার জনҝ বҝব჊ত সরПাম। 

[তােকা (অেЄাপাস)] ওজেনর উপর িনভκর কের মাΜট, ইতҝািদ έখাচঁা িদেয় শЅ করার জনҝ বҝব჊ত 

সরПাম। 

[έটѕার] দীঘ κ হাতেলর ডগায় সমতল ধাতΦ  িদেয় ίতির έবাডκ যЅু একΜট সরПাম। হাতল ধের, উপর 

έথেক έখাচঁা িদেয় অҝাসফѝ সংকুিচত করার জনҝ বҝব჊ত হয়।  

έসাডκ Ѵুপ  বগ κাকার Ѵুপ ডাবল Ѵুপ 
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[র ҝামার] মাΜটেক সংকুিচত করার έমিশন। র ҝামােরর ওজন এবং 

উপের ও িনেচ নড়াচড়া করা ইমপҝাЄ έবােডκর শΝЅ িদেয় 

কѕҝাকশন (সংেকাচন) করা হয়। শΝЅশালী আঘাত করার শΝЅর 

জনҝ, শЅ কѕҝাকশেনর (সংেকাচন) জনҝ উপযЅু। ইΝПন টাইপ 

এবং ইেলকΜϊক টাইপ রেয়েছ। 

[ভাইেϗা কѕҝাЄর] িনেজর ওজন ও কѕন িদেয় মাΜট ও বািলেক সংকুিচত করার ইΝПনযЅু 

έমিশন। έরাড έবড / সাবেςড έলয়ার (ѷর) / বҝাকিফিলং ইতҝািদর কѕҝাকশেনর (সংেকাচন) জনҝ 

বҝব჊ত হয়। হােতর মাধҝেম ধাЃা িদেয় ও έটেন έমিশনΜট সামেন এবং িপছেন কের সংকুিচত করা 

হয়। র ҝামােরর চাইেত έথেক আঘাত করার শΝЅ কম হেলও, একবাের বড় এলাকা সংকুিচত করা έযেত 

পাের। অনু჉প একΜট έমিশেন έъট কѕҝাЄর রেয়েছ। έъট কѕҝাЄেরর কѕҝাকশন έъেটর 

আয়তন বড় হেয় থােক এবং কম কѕেনর কারেণ, সমতল করার জনҝ উপযЅু হেয় থােক। 

[ভাইেϗটর] কংΝοট ঢালার সময়, কংΝοেটর বাতােসর অপসারণ কের ঘনЯ বৃΝд করার জনҝ 

কѕন ϕেয়াগ করার একΜট έমিশন।  

 

5.2.3 έলআউট মািকκং / িচিҀতকরণ 

[ইংক পট] উপকরেণর পৃেѮ লїা সরল έরখা িচিҀত করেত 

বҝব჊ত সরПাম। 

[বােঁশর মািকκং কলম] বােঁশর মািকκং কলেমর সমতল অংশ 

লাইন আকঁার জনҝ বҝবহার কের, বৃЫাকার অংশ (মাথা) έলখার 

ϗােশর মেতা বҝবহার করার একΜট সরПাম।  

[চক লাইন] ইংক পেটর মেতা হেলও ვঁেড়া চক িদেয় লাইন আকঁা হয়। 

[έলজার έলআউট মািকκং έমিশন] έদয়াল, ছাদ এবং έমেঝেত রΝѪপাত 

কের, িনম κােণর জনҝ অনভূুিমক ও উѣেїর মেতা έরফােরх লাইন έবর 

করার έমিশন। লাল ও সবজু έলজার লাইট রেয়েছ। এমনিক উϪল 

র ҝামার 

ইংক পট 

έলজার έলআউট 
মািকκং έমিশন 
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জায়গােতও সবুজΜট έদখা তΦলনামূলকভােব সহজ হেয় থােক। έলজােরর আেলা সরাসির έচােখ না 

পড়ার জনҝ, έলজােরর কােজর িনরাপЫা চশমা পিরধান কের কাজ করা হয়। 

[মাকκার έপন, মািকκং চক] িনম κােণর জনҝ Ѹায়ী মাকκার। উদাহরণ Ѿ჉প, িরবার Ѹাপন করার Ѹান 

এবং িপচ (িরবােরর মধҝকার বҝবধান) বরাг করেত বҝব჊ত হয়। 

[পাН] ধাতΦর পৃেѮ হাতΦ িড় িদেয় আঘাত কের έছাট έটাল ίতির 

করা, কাপড়, চামড়া ইতҝািদেত έগালাকার গতκ করার সরПাম। 

"έসлার পাН" ধাতΦ র পৃেѮ িচҀ ("মািকκং" বলা হয়) ίতির করেত 

বҝব჊ত হয়। 

 

5.2.4 পিরমাপ করা এবং পরীϠা করা 

[έলেভল] কাজ করার জনҝ ϕেয়াজনীয় উЗতা িনধ κারণ করার 

জনҝ বҝব჊ত έলেভিলং έমিশন। ϊাইপেড (έতপায়া) যЅু কের, 

িবѝ ইন বাবল Μটউব έদেখ মҝানুয়ািল অনুভূিমকভােব সািরবд 

করা হয়। Ѿয়ংΝοয়ভােব সমতল করার কাঠােমা সѕт 

έলেভলেক "অেটা έলেভল" বলা হয়।  

[έলজার έলেভল] কাজ করার জনҝ ϕেয়াজনীয় উЗতা িনধ κারণ করার জনҝ বҝব჊ত έলজার িভিЫক 

έলেভিলং έমিশন। 

[ϊানΝজট] একΜট έছাট έটিলেѴাপেক সমথ κন করার 

িভজҝুয়াল পেয়лেক έবস পেয়л িহসােব িনেয়, উপর, িনেচর 

িদক, অনুভূিমক έকাণ পিরমাপ করার জনҝ একΜট যϴ। . 

ϊাইপেড (έতপায়া) έরেখ বҝবহার করা হয়। বতκমােন, 

িডΝজটাল িডসেъ টাইেপর "িথওেডালাইট (έকাণ-পিরমাপক 

জিরেপর যϴ)" নামক যেϴর বҝবহার বৃΝд পােИ। 

[έটাটাল έѶশন] ইেলেϢা-অপΜটকҝাল দরূЯ পিরমােপর যϴ এবং ইেলকϊিনক ϊানΝজটেক সমуয় 

পাН 

έলেভল 

ϊানΝজট  
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করা জিরপ έমিশন। έটিলেѴাপ িদেয় έদখার সময় দৃশҝমান οসেহয়ারেক লেϠҝর সােথ িমিলেয়, 

ზধুমাϏ έবাতােম চাপ িদেয় έরফােরх পেয়л έথেক দরূЯ এবং έকাণ একই সমেয় পিরমাপ করা 

έযেত পাের। έটাটাল έѶশন, টেপাςািফক জিরপ বা িনম κাণ সাইেটর অবѸান বҝবѸাপনা, কাজ ზ჈ 

করার জিরপ বা িফЊড পেয়л সােভκ ইতҝািদর মেতা িবিভт έϠেϏ জিরপ করার জনҝ বҝব჊ত হয়। 

[έলেভিলং িϾং] ভবেনর িভিЫ Ѹাপেনর সময় বা ইট বা ѓক Ѹাপন 

করার সময়, লাইন έসাজা করা, উЗতা έমলােনার জনҝ বҝবহার করা 

সুতা। সহেজ ϕসািরত হয় না এমন উপাদান িদেয় ίতির করা হয়। 

[έলেভল] িনম κাণ পѮৃ বা বᄿ ভূপৃেѮর সােথ সমতল িকনা তা পরীϠা 

করার জনҝ বҝব჊ত সরПাম। বাবল Μটউেবর বদুবুদ έদেখ 

সমতলЯ বা έলেভল পরীϠা করা হয়। সুইেয়র িদেক তািকেয় 

সমতলЯ বা έলেভল পরীϠা করার টাইপ বা িডΝজটাল έলেভলও 

রেয়েছ। আবার, আবািসক সুিবধায়, িবѝ ইন ঢাল সїিলত 

έলেভল বҝবহার করা হয়।  

[ъাї বব (έদালক)] ѷেјর উѣїতা পরীϠা করা ইতҝািদর জনҝ বҝব჊ত 

আগায় έমাচাকৃিতর বᄿর ভার। ѷেј আটকােনা ъাї বেবর (έদালক) ধারক 

έথেক সতুা িদেয় ঝুিলেয় έরেখ, ধারকেক (িরেটইনার) সংযЅু করা পѮৃ ও 

সুতার মধҝকার দরূЯ িѸর িকনা তা পরীϠা কের, উѣїতা পরীϠা করা হয় 

[কাঠিমিϿর έѴায়ার] সΜঠক έকাণ পিরমাপ করার জনҝ έѶইনেলস 

িѶেলর মেতা ধাতΦ  িদেয় ίতির একΜট সরПাম। έѴল যЅু থাকায় ίদঘ κҝ 

পিরমাপ করা যায়। έমΜϊক έѴেল, িপছেনর িদকΜট পѮৃ έথেক 

1.414(√2) ვণ বড় হেয় থােক। 

[বড় কােঠর ΝϏভΦজ ჈লার] সমেকাণ έবর করার জনҝ বড় 

কােঠর ΝϏভΦ জ ჈লার। পাইথােগািরয়ান উপপাদҝ, 3:4:5 এর 

অনপুাত বҝবহার কের সাইেট ίতির করা হয়। 3:4:5 έক কম κѸেল "সািশেগা (িতন চার পাচঁ)" বলা হয়। 

έলেভিলং িϾং 

έলেভল 

ъাї বব 
(έদালক) 

কাঠিমিϿর έѴায়ার (সΜঠক 
έকাণ অজκন বা পরীϠা 
করার L বা T আকৃিতর 

যϴ) 
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[έমজার] ίদঘ κҝ পিরমােপর জনҝ έটপ আকৃিতর সরПাম। "έটপ έমজার"ও বলা হেয় থােক। ѶΣল 

এবং ъািѶেকর রেয়েছ। 

[কনেভЊ] ίদঘ κҝ পিরমাপ করার έটপ অংশΜট পাতলা ধাতΦ  িদেয় 

ίতির έমজারেক "কনেভЊ" বলা হয়। সংেϠেপ "কনেভ" বলা 

হেলও অিফিসয়াল নাম হল "কনেভЊ ჈ল"।  

[჈লার] ίদঘ κҝ পিরমাপ করা ও সরল έরখা আকঁার জনҝ বҝব჊ত 

একΜট টΦল। উপকরেণর মেধҝ অҝালুিমিনয়াম, έѶইনেলস িѶল এবং বাশঁ রেয়েছ। িফΜটংস ইতҝািদর 

মেতা উপাদােনর Ϡত সΜৃѭ করেত না চাইেল, বাশঁ িদেয় ίতির ჈লার বҝবহার করা হয়।  

[ѽাѕ έѴল] ѽাѕ পরীϠায় ѽাѕ মান (ѽাѕ έকাণ 

(শঙ্কু)) অপসারণ করার ফেল ϟাস পাওয়া অংেশর উЗতা) 

পিরমাপ করার জনҝ সরПাম। 

 

5.2.5 কাটা, বাকঁােনা, ফািল করা  

[করাত] কাঠ, ধাতΦ , পাইপ ইতҝািদ কাটার জনҝ বҝব჊ত অেনকვিল έѓড ([দাতঁ] বলা হয়) সїিলত 

ধাতব έъট। সংেϠেপ "έনােকা" বলা হয়। 

[কািঁচ] দΜুট έѓেডর মেধҝ আটেক έরেখ έকােনা িকছΦ  কাটার সরПাম। 

[তার কাটার যϴ] দΜুট έѓেডর মেধҝ আটেক έরেখ έকােনা িকছΦ  

কাটার সরПাম। টাইলস ϕΝοয়াকরণ, তার কাটা ইতҝািদর জনҝ 

বҝব჊ত হয়। έপেরেকর মাথাও কাটা যায়।  

[কাটার নাইফ] έѓড ভাজঁ করার মাধҝেম, ছΦ িরর তীϣতা বজায় 

কনেভЊ 

ѽাѕ পরীϠার অবѸা 

অҝালুিমিনয়ােমর 
ίতির ჈লার 

έѶইনেলস ѶΣল িদেয় 
ίতির ჈লার 

বােঁশর ίতির ჈লার 

তার 
কতκনকারী 
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রাখা যায়। 

[বাটািল] একপােশ έѓড যЅু লাΜঠ আকৃিতর সরПাম এবং হাতΦ িড় িদেয় আঘাত কের পাতলা ধাতΦ  

কাটা যায়। এছাড়াও, "িচিপং (έকেট ফািল করা) ওয়াকκ" বলা হয় এবং কংΝοট ভাДা ও টািল (টাইলস) 

পিরমাপ করার জনҝও বҝব჊ত হয়। বҝবহােরর উপর িনভκর কের, সমতল বাটািল, কংΝοট বাটািল, 

έচরা বাটািল রেয়েছ। 

[ъায়াস κ (সাড়ঁািশ)] বাকঁােনা, কাটা ইতҝািদর মেতা ϕΝοয়াজাত করার জনҝ বҝব჊ত একΜট টΦল। 

িপছেল না যাওয়ার জনҝ সϤূ খাজঁ কাটা আকঁেড় ধরার অংশ এবং έѓড যЅু কাটার অংশ রেয়েছ।  

 

5.2.6 আঘাত করা / έটেন έতালা  

[হাতΦ িড়] έকােনা বᄿেক আঘাত করার জনҝ সরПাম। আঘাত 

করার অংেশর উপাদােনর জনҝ ধাতΦ , রাবার, কাঠ ইতҝািদ রেয়েছ 

এবং বҝবহােরর উপর িনভκর কের সΜঠকভােব বҝবহার করা হয়। 

ধাতΦ  িদেয় ίতির আঘাত করার অংশেক ";হাতΦ িড়" বলা হয়।  

[রাবােরর হাতΦ িড়] আঘাত করার অংশ রাবার িদেয় ίতির একΜট 

হাতΦ িড়। আঘাত করার শΝЅ তীϗ এবং সহেজ উপাদান ϠিতςѸ না 

করার সুিবধাও রেয়েছ। কংΝοট ঢালার কােজ, ফম κওয়ােকκ আঘাত 

কের কѕন সৃΜѭ করার মাধҝেম কংΝοট কѕҝাকশন (সংেকাচন) 

করার সময় বҝব჊ত হয়। 

কাটার নাইফ বাটািল ъায়াস κ (সাড়ঁািশ) 

হাতΦ িড়র উদাহরণ (έগাজঁ বা 
কীলেকর ভারার জনҝ) 

রাবােরর হাতΦ িড়  
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[কােঠর হাতΦ িড়] আঘাত করার অংশ কাঠ িদেয় ίতির একΜট 

হাতΦ িড়। হাতΦ িড় তΦলনায় আঘাত করার শΝЅ দুব κল হেলও, সহেজ 

উপাদােনর Ϡিত না করার সিুবধা রেয়েছ। 

[কােকয়া] খুΜঁটেক (দЦ) έϕািথত করার সময় বҝবহার করা বড় 

আকােরর কােঠর হাতΦ িড়েক "কােকয়া" বলা হয়। কােকয়া, έপাѶ 

ও িবম িনম κাণ করার কােঠর িনম κােণর έϠেϏ, "έটননেক" 

"মটκাইেজ (কােঠর খাজঁ বা িছϒ)" আঘাত কের ঢΦকােনার 

সময়ও বҝব჊ত হয়। 

[বড় হাতΦ িড়] দীঘ κ হাতেলর আঘাত করার জনҝ বড় 

অংেশর হাতΦ িড়। খুΜঁট (দЦ) গাথঁা এবং έভেঙ έফলার 

কােজ বҝব჊ত হয়। 

[বার (έলৗহদЦ)] িলভার িহসােব বҝবহার করা έযেত পাের এমন 

একΜট ধাতΦর সরПাম। Μটেপর L-আকৃিতর অংেশ, έপেরক 

অপসারেণর জনҝ একΜট খাজঁ আেছ এবং έপেরেকর মাথা ঢΦ িকেয় 

έপেরক অপসারণ করেত িলভােরর নীিত বҝবহার করা হয়। এছাড়া, έপেরক টানার মেতা এবং 

ѺҝাটΦলার (ϕেলপ έদওয়ার জনҝ চওড়া চҝাцা ফলাযুЅ যϴ) মেতা চҝাцা বᄿও রেয়েছ। έপেরক έটেন 

έতালা ছাড়াও, বড় έলৗহদЦ, ভারী বᄿ ভাসােত পাের। এছাড়াও, ফােঁকর মেধҝ ঢΦ িকেয়, έমাচড় έদওয়া, 

চাপ িদেয় έখালার জনҝ বҝবহার করা যায়। ফম κওয়াকκ έভেঙ έফলার জনҝ বড় έলৗহদЦ বҝবহার করা 

হয়। 

 

5.2.7 কাটা / পিলশ করা / িছϒ করা  

[িςнেѶান] ধাতΦ  বা পাথর কাটা বা পািলশ করার জনҝ একΜট সরПাম। ঘনেϠেϏর (িকউবেয়ড) 

έছাট বᄿ "বাটািল" বা "ъҝানার (সমতল করার সরПাম)" ইতҝািদর έѓডেক পািলশ কের তীϣ করার 

জনҝ বҝব჊ত হয়। 

কােঠর হাতΦ িড় 

কােকয়া 

বার (έলৗহদЦ)  
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[ফাইল (উখা)] ধাতΦ  এবং কােঠর পѮৃেক পািলশ করার একΜট সরПাম। έমটাল ফাইল, কােঠর ফাইল 

ইতҝািদর মেতা উেгেশҝর উপর িনভκর কের অেনক ধরেনর রেয়েছ। িচপ বা কােঠর টΦকরা έচােখ 

আটেক έগেল, তােরর ϗাশ িদেয় িচপ ভালভােব পিরѬার করা হয়। 

[সҝাнেপপার] "ফাইেলর" মেধҝ একΜট এবং কাগেজর পৃেѮ বািল বা কাচঁযুЅ দানার ϕেলপ έদওয়া 

থােক। পািনর িব჈েд শΝЅশালী "পািনেরাধী কাগজ" বা শΝЅশালী "কাপেড়র কাগজ" ইতҝািদর মেতা 

িবিভт ধরেণর রেয়েছ। ჈Ϡতা (সথ্লূতা) িনেদκশ করার জনҝ সংখҝা যЅু করা থােক। সংখҝা যত έছাট 

হেব তত ჈Ϡ হেব এবং সংখҝা যত έবিশ হেব, তত সϤূ ও পািলশ করা পѮৃΜট মসৃণ হেব। 

[তােরর ϗাশ] ধাতব তােরর ίতির শЅ ϗাশ। ধাতΦর মিরচা অপসারণ করা, έপইл তΦ েল έফলা, 

ফাইেলর আটেক থাকা বᄿ অপসারণ করা ইতҝািদর জনҝ বҝবহার করা হয়। 

 

 

 

 

5.2.8 আঁটসাটঁ করা / আটকােনা (িফΝЊং) 

[মানিক έরН] έখলা ও বс করার িনম κাণেকৗশেলর 

(έমকািনজম) έরН। έবাѝ (বলট্Φ ) এবং নােটর বҝাস অনযুায়ী 

উপেরর ও নীেচর έচায়ােলর ϕѸ পিরবতκন করা যায়। উপেরর 

έচায়ােলর অংশ িςেপর সােথ একΝϏত হওয়ায়, উপেরর 

έচায়ােল বল ϕেয়াগ কের έঘারােনা হয়। ডগা έখালা থাকায় 

"Ѻҝানার" িহসােব έϜণীবд করা একΜট সরПাম, বҝিতοমীভােব έরН শя বҝবহার করা হয়। 

[সেকট έরН] মাথার অংেশর সেকট ϕিতѸাপন কের, িবিভт আকােরর έবাѝ বা নােটর জনҝ 

বҝবহার করা একΜট έরН। 

[বЊ έরН] έবাѝ বা নাট έঘারােনার সেকট ও হাতল একΝϏত করা একΜট έরН। L-আকৃিতর এবং T-

আকৃিতর রেয়েছ। 

তােরর ϗাশ 

তােরর ϗাশ 

মানিক έরН 
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[έহЊ έরН] ষড়্ভΦ জাকার িছেϒর έবাѝ έঘারােনার জনҝ একΜট 

সরПাম। “έহЊােগানাল বার έরН"ও বলা হয়। 

[όাইভার] সοু্ έঘারােনার জনҝ একΜট সরПাম। স্οুর মাথার 

খােঁজর সােথ িমিলেয় ъাস ও মাইনাস όাইভার রেয়েছ। সοু্ 

মাথার খাজঁ έভেঙ না যাওয়ার ("নােম჈" বলা হয়) জনҝ সΜঠক 

আকােরর বᄿ বҝবহার করা ვ჈Яপণূ κ। িςেপর আকৃিতও 

ვ჈Яপণূ κ িবধায়, উদাহরণѾ჉প, ίবদҝুিতক όাইভােরর έϠেϏ, 

সহেজ হােত ধরার জনҝ িςপ অংশΜট έগালাকার ও বড় হয়।  

[έপেরক] হাতΦ িড় িদেয় έϕািথত কের, অংশ বা উপাদানვেলােক 

যЅু করার বᄿ। বҝবহােরর উেгেশҝর উপর িনভκর কের স্οু έপেরক, 

কংΝοেটর έপেরক, έকিসং έপেরক, Μটেনর έপেরক ইতҝািদ িবিভт 

ধরেণর রেয়েছ। 

[সοু্] সিপ κল খাজ সїিলত িসিলнার বা শঙ্কু আকৃিতর বᄿ, সοু্ 

όাইভার বҝবহার কের, উপাদােনর মেধҝ έপচঁ কিষেয় অনҝ অংশ বা 

উপাদােনর সােথ আটকােনা হয়। 

[টҝািপং সοু্] উপাদােন έϑড খাজঁ কাটার সময় έপচঁ কষােনা যায় এমন একΜট সοু্। 

[বল্টΦ  (έবাѝ)] এক ধরেনর সοু্। বলট্Φ  (έবাѝ) (প჈ুষ 

έϑড) এবং নাট (মিহলা έϑড) έসট িহসােব বҝব჊ত হয়। 

ওয়াশােরর সােথ িমিলেয়ও বҝবহার করা হয়। 

 

 5.2.9 িপষা / έমশােনা  

[হҝাн িমЊার] έপইл বা মটκার, কংΝοেটর জনҝ িমЊার। হҝাн িমЊারেক হাত িদেয় ধের, মটκার বЊ 

বা বালিতেত রাখা উপাদানেক έমশােনা হয়। 

[মпনকারী έমিশন] তরল এবং ভবেনর উপকরণ έমশােনার জনҝ একΜট έমিশন। "িমЊার"ও বলা 

έহЊ έরН 

όাইভার 

έপেরক 

বল্টΦ  নাট 

ওয়াশার (রবার, চামড়া 
ইতҝািদর έছাট চাকিত) 
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হয় এবং িনম κাণ সাইেট িবিভт ধরেনর িমЊার বҝবহার করা হয়। 

[মটκার িমЊার] িসেমл, পািন ও বািল িমিশেয় মটκার ίতির করার έমিশন। শΝЅর উৎস িহসােব 100V 

পাওয়ার সাъাই বҝবহার করা টাইপ এবং ইΝПন টাইপ রেয়েছ। 

[কংΝοট িমЊার] মটκার িমЊােরর έচেয় শΝЅশালী 

কংΝοেটর জনҝ িমЊার। 

[বҝাচ িমЊার] ϕিত বার, কংΝοেটর জনҝ উপাদান িমিϜত 

করার ধরেণর িমЊার। 

[মটκার বЊ] কংΝοট বা মটκার ίতির করার জনҝ উপকরণ 

έরেখ έমশােনার জনҝ একΜট বিলѮ বাЊ। এেক "έতােরা-বুেন" বা "ফুেন"ও বলা হয়। মটκার বােЊ রাখা 

উপকরণ, মпনকারী έমিশন বা έমশােনার জনҝ Ѵুপ বҝবহার কের έমশােনা হয়। 

[চালনী] আকার অনুসাের উপকরণেক বাছাই করেত পাের এমন জাল যЅু সরПাম। জােলর ফাকঁ 

বা িছেϒর আকােরর উপর িনভκর কের έবর করেত চাওয়া বᄿ বাছাই করা হয়। উদাহরণѾ჉প, খনন 

করা মাΜট έথেক সϤূ মাΜট ও নুিড় আলাদা করা যায়। 

5.2.10 িকউিরং  

[িকউিরং (ზিকেয় শЅ হওয়ার ϕΝοয়া) পিল শীট] শীট আকৃিতর পিলিথন িফѢ। কংΝοট ঢালার 

সময়, মাΜট έথেক আϒκতা, পািন έরাধ করার জনҝ বҝবহার করা এবং έপইিлংেয়র সময় িকউিরং, বৃΜѭ 

ও ধুেলা έথেক রϠার জনҝ বҝব჊ত হয়। 

[বҝহҝাবরণ] έমেঝেত Ϡত সৃΜѭ না হওয়ার জনҝ ъাইউড έবাডκেক (পাতলা কাঠ) িকউিরংেয়র (ზিকেয় 

শЅ হওয়ার ϕΝοয়া) জনҝ বҝবহার করা হয়। 

[ব্লু শীট] έমেঝর হাটঁার অংশেক রঙ ও ধুেলা έথেক রϠা করার জনҝ বҝব჊ত হয়।  

[ছিড়েয় পড়া έরাধ করার জাল] পুেরা ভবনেক έঢেক έফলা, ভারার জালেক έবাঝায়। সাইেট জেম 

থাকা িনম κাণ সামςীর ছিড়েয় িছΜটেয় থাকা বা পিরবহন যানবাহেনর έলািডং ъҝাটফম κ έথেক কােগ κা বা 

মালপϏ পেড় যাওয়া έরাধ করার জনҝও বҝব჊ত হয়।  

কংΝοট িমЊার 
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[উѣї έনট] িনম κাণ সাইেট, উপকরণ ভারা έথেক উেড় িগেয় পেড় যাওয়ার ঝঁুিক এড়ােত ভারার সােথ 

সংযЅু জাল। 

[অনভূুিমক িকউিরং έনট] িনম κাণ সাইেট, মানষু বা 

উপকরেণর উঁচΦ  জায়গা έথেক পড়া έরাধ করার জনҝ বҝব჊ত 

জাল। 

 

5.2.11 ময়লা অপসারণ করা  

[ϗাশ] িভিЫর অংেশ চΦ েলর έগাছােক িনয়িমত িবরিতেত লািগেয় ময়লা অপসারেণর জনҝ বҝব჊ত 

হয়। উদাহরণѾ჉প, έѶান িপিচংেয়র έϠেϏ, পাথর έথেক έবিরেয় আসা έনােরা বা পািনেত ϒবীভূত 

িসেমл (বΝজκত পদাথ κ) অপসারেণর জনҝ পািনেত িসЅ ϗাশ বҝবহার করা হয়। 

[ѺП] পিলউেরেথন ইতҝািদর মেতা িসেпΜটক রজেনর έফাম έমাΝўং ( έফনািয়ত ছাচঁ), পািনেত 

িভΝজেয় ময়লা দরূ করার জনҝ বҝব჊ত হয়। উদাহরণѾ჉প, έѶান িপিচংেয়র έϠেϏ, έবিরেয় আসা 

έনােরা বা পািনেত ϒবীভূত িসেমл (বΝজκত পদাথ κ) িদেয় έনাংরা হওয়া পѮৃ έথেক ময়লা অপসারণ 

করেত বҝব჊ত হয়। 

[নҝাকড়া বা তҝানা ] έমিশন έতেলর মেতা তরেলর দাগ মুেছ έফলার কাপড়। 

[বালিত] পািন বহন করার জনҝ হাতলওয়ালা পাϏ। িনম κােণর জনҝ, গҝালভানাইজড έলাহার έъট িদেয় 

ίতির শΝЅশালী বᄿ বҝবহার করা হয়। 

[বড় হাতা বা চামচ] পািন έতালার জনҝ হাতলওয়ালা সরПাম। 

 

অনুভূিমক িকউিরং 
έনট 
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5.2.12 ΝজিনসপϏ বহন করা 

[ইউিনসাইেকল (এক চাকার গািড়)] একΜট έলাহার 

বালিতেত ΝজিনসপϏ έরেখ বহন করার জনҝ সরПাম, যার 

সামেন একΜট টায়ার যЅু আেছ। হাতল ধের, έঠেল বহন করা 

হয়। টায়ারেক সােপাটκ, হাতলেক িলভােরর পেয়л, 

বালিতেক কােজর পেয়л িহসােব িনেয় িলভােরর নীিত 

বҝবহার কের, ভারী ΝজিনসপϏ বহন করা সহজ কের 

έতােল। "έনকও (িবড়াল) " বলা হেয় থােক। 

[ϊিল] একΜট έবােডκ চারΜট কাѶার (έঘারােনার জনҝ έছাট 

চাকা) যЅু বᄿ যা ΝজিনসপϏ বহন করেত বҝব჊ত হয়। 

হাতল যЅু ও হাতল ছাড়া বᄿ রেয়েছ। έϗক সহ ϊিলও 

রেয়েছ। 

[έѽজগাড়ী] পাথেরর মেতা ভারী বᄿ বহন করার সরПাম। 

[έরালার] ভারী বᄿ সরােনার জনҝ বҝব჊ত লগেক (কােঠর ვিড়) "έরালার" বলা হয়। έবশ কেয়কΜট 

সািরবд কের, উপের έকােনা বᄿ έরেখ, লগেক (কােঠর ვিড়) গিড়েয় বহন করা হয়।  

[ফকκিলь] হাইেόািলক চাপ বҝবহার কের ফকκেক (কাটঁা) 

উপের ও নীেচ উঠােনা বা নামােনার গািড়। ফেকκর উপর 

পণҝসামςী έরেখ, পণҝসামςীেক উঁচΦ েত έতালা, উঁচΦ  জায়গায় 

নািমেয় আনা হয়। 

 

 

 

5.2.13 ঝুলােনা / উেЫালন করা / টানা 

[উইН] দিড় ვটােনার জনҝ একΜট έমিশন। "ওয়াইΝнং (ვটােনা) έমিশন"ও বলা হয়। 

ইউিনসাইেকল (এক 
চাকার গািড়) 

ϊিল  

ফকκিলь 
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[তােরর দিড়] উЗ ϕসায κ শΝЅর একািধক ѶΣেলর তারেক একΝϏত করা [Ͼҝাнেক] আেরা 

একািধেকর সােথ িমিলত করা দিড়। উЗ ϕসারণসাধҝ শΝЅ, 

চমৎকার শক ϕিতেরাধ শΝЅ থাকা এবং নমনীয় হওয়ায় সহেজ 

পিরচালনা করার সুিবধা রেয়েছ। তােরর উভয় ϕাо ϕΝοয়াজাত 

কের িѽংেয়র জনҝ বҝবহার করা হয়। আবার, έনাДেরর দিড়ও 

রেয়েছ। 

[έশকল] তােরর দিড় বা িশকলেক ঝুলо মালপেϏর সােথ যЅু করার িѽংেয়র জনҝ িফΜটং। 

[টান κবাকল] দিড় বা তারেক আটঁসাটঁ করার জনҝ একΜট যϴ। 

 

 

 

 

 

 

[έচইন ѓক] িলভার এবং পিুলর নীিত ϕেয়াগ কের, ভারী বᄿেক 

উেЫালন করা বা িনেচ নামােনার έমিশন। ϊাইপড (έতপায়া) 

ইতҝািদেত যЅু কের, বҝবহার করা হয়। 

[িলভার হইѶ] έচইন ѓেকর মেতা একই গঠেনর έমিশন 

হেলও έচইন ѓেকর চাইেত έছাট হেয় থােক। লােগজ শЅ কের 

বাধঁার জনҝ বҝব჊ত হয়। উদাহরণѾ჉প, ϊােক বҝাকেহা বহন 

করার সময়, বҝাকেহা নড়াচড়া না করার জনҝ আটকােনার জনҝ 

বҝব჊ত হয়। 

[έমইন έরাপ έটনশনার] িনরাপЫা έবেѝর ቍক ঝুেল থাকা 

ϕধান দিড়Μটেক িশিথলতা ছাড়া ϕসািরত করেত έদওয়া 

িডভাইস। ভারা ইতҝািদর মেতা উঁচΦ  জায়গায় কাজ করার 

তােরর দিড় 

িশকল 

িশকল 
টান κবাকল  

έচইন ѓক 

মূল দিড় έটেন 
ধরার সরПাম 
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সময় বҝবহার করা হয়। 

[িচলেহাল] ভারী Νজিনস টানার জনҝ বҝব჊ত মҝানয়ুাল উইН। িচলেহােলর মধҝ িদেয় যাওয়া তােরর 

দিড় িলভার পিরচালনা কের শЅভােব টানা যায়। έমাটা গাছ έকেট έফলার সময়,িচলেহাল িদেয় গাছ 

έটেন, পছрসই িদেক গাছ έফলা যায়। 

[জҝাক] অџ পিরমাণ বল িদেয় ভারী বᄿ έতালার জনҝ বҝব჊ত একΜট যϴ। উেЫালন করার কাঠােমা 

িহসােব সοু্, িগয়ার, হাইόিলেЊর মেতা পдিত রেয়েছ। 

[Νজরাফ জҝাক] সοু্ বাকঁােনার সময় আচমকা ধাЃা িদেয় ভারী বᄿেক উѣїভােব তΦলেত সϠম 

একΜট যϴ। মাΜট ধের রাখার িনম κাণ কােজ, দΜুট অনুভূিমক উপাদান বা অংেশর মেধҝ Ѹাপন কের, বাম 

ও ডানিদেক বল ϕেয়াগ করার সময়ও বҝব჊ত হয়। 

[িলভার ѓক] লােগজ έতালা ও শЅ কের বাধঁার জনҝ একΜট সরПাম। ѶΣল έϖম পনুিন κম κােণর (উѣї 

করা) জনҝও বҝব჊ত হয়। 

 

5.2.14 ওয়াকκেবН / মই 

[মই] উЗ Ѹােন আেরাহেণর জনҝ একΜট সরПাম। পাদািনেত পা έরেখ উপের উঠা হয়। ঝঁুেক পড়ার 

সময় έকাণΜট ϕায় 75 িডিς হওয়া উিচত। έকাণ খাড়া হেল, έপছেন পেড় যাওয়ার ঝঁুিক রেয়েছ। 

িবপরীতভােব, έকাণΜট খবু έছাট হেল মই έভেঙ পড়ার ঝঁুিক রেয়েছ। এছাড়া, সব κদা মই ধের রাখা 

একজন সহকারীর সােথ কাজ করা। 

[έѶপেলডার (ঘড়ািঁচ)] দΜুট মইেক একΝϏত করা সরПাম। 

έখালা হেল একΜট মই িহসােব বҝবহার করা έযেত পাের। 

έѶপেলডার (ঘড়ািঁচ) িহসােব বҝবহার করার সময়, উপেরর έъট 

বা έবােডκ বসা বা দাড়ঁােনা উিচত নয়। এছাড়া, উপেরর έъেটর 

বাম, ডানিদেক অথবা পা ফাকঁ কের দািঁড়েয় কাজ করা হেল, 

ভারসামҝ হািরেয় έফেল িবপদ ঘটেত পাের িবধায় তা করা έথেক িবরত থাকুন। 

έѶপেলডার 
(ঘড়ািঁচ) 
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[έপােটκবল ওয়াকκেবН] সϸসারণ এবং সংেকাচন করা দΜুট 

পােয়র মেধҝ Ѹাপন করা ওয়াকκ έবেНর সরПাম। [έঘাড়ার ভারাও] 

বলা হয়। ওয়াকκ έবН বা ъাটফেম κর উপর έরিলং যЅু করা আেছ। 

সামেনর িদেক ঝঁুেক থাকা, έদয়ােল ধাЃা έদয়া হেল ভারসামҝ 

হািরেয় পেড় যাওয়ার ঝঁুিক রেয়েছ। 

[έরািলং টাওয়ার] উЗতায় কাজ করার একΜট ъҝাটফম κ। চার 

έকানায় কাѶার (έঘারােনার জনҝ έছাট চাকা) থাকায়, সরােনা έযেত 

পাের। িশџ িনরাপЫা ও ѾাѸҝ আইেনর অধীেন িনরাপЫার মানদЦ রেয়েছ। 

[উচঁΦ  Ѹােনর কােজর গািড়] কােজর ঝুিড়েক 2 িমটার বা তার έবিশ উЗতায় তΦলেত ও নামেত সϠম 

যϴ িদেয় সΟКত একΜট যান। 

 

5.2.15 পিরѬার করা 

[ঝাড়ু] ঝাড়ু িদেয় পিরѬার করার জনҝ একΜট সরПাম লাΜঠর έশেষ বােঁশর ডাল, গাছপালা, রাসায়িনক 

তᅀ ইতҝািদর বাΝнল করা বᄿ সংযুЅ করা হয়। 

[ডাѶপҝান] ঝাড়ু িদেয় সংগৃহীত ধুেলা ও ময়লা সংςেহর একΜট সরПাম। 

 

 

 

 

 

[έѓায়ার] সেবেগ বাতাস ϕবািহত করার যϴ। পেড় থাকা 

পাতা ইতҝািদর মেতা হালকা বᄿ, বাতােসর শΝЅ িদেয় উিড়েয় 

িদেয় সংςহ করার জনҝ বҝবহার করা হয়। 

বহনেযাগҝ ওয়াকκ 
έবН 

ঝাড়ু ডাѶপҝান 

έѓায়ার (সেবেগ বাতাস 
ϕবািহত করার যϴ) 
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অধҝায় 6 িনম κাণ সাইেটর িনম κাণ সѕিকκত ϡান  

6.1 িনম κাণ সাইেটর সাধারণ িবষয় 

িনম κাণ সাইেট, অেনক ধরেণর έপশার ϕযΝুЅিবদরা আসা যাওয়া কের। সѕাদন করা কাজ έদখেত 

িভт হেলও, অিভϡ ϕযΝুЅিবেদর, সব κদা সেচতন থাকার মেতা িবষয় রেয়েছ। έসই িবষয়Μট উЗ মান 

এবং িনরাপЫার সােথ যЅু হয়। এই অধҝােয়, সকল ϕযΝুЅিবদেদর জানা উিচত এমন সাধারণ িবষয় 

বҝাখҝা করা হেয়েছ।  

 

6.1.1 িনম κাণ কােজর ίবিশѭҝ  

(1) িনম κাণ কাজ হল, [অডκার ςহেণর পর ზধুমাϏ একΜট পণҝ উৎপাদন করার] করার কাজ।  

[অডκার ςহেণর পর ზধমুাϏ একΜট পণҝ উৎপাদন করা] বলেত, অেটােমাবাইেলর মেতা কের 

কারখানায় একই নকশা িদেয় বᄿ বারবার উৎপাদন না কের, ςাহেকর অনুেরাধ অনযুায়ী, ϕথম έথেক 

নকশা করা ზধমুাϏ একΜট বᄿ উৎপাদন করােক বুঝায়। িনম κাণ কাজ হল, [অডκার ςহেণর পর 

ზধুমাϏ একΜট পণҝ উৎপাদন করা] িদেয় পিরচালনা করা কাজ। বড় έথেক έছাট িবিভт আকােরর 

রেয়েছ, έদখেত একই রকেমর িনম κাণ কাজ হেলও, ϕিতΜট িনম κাণ কােজর ίবিশѭҝ এবং শতκ িভтতর 

হেয় থােক। একজন ςাহেকর জনҝ [ზধমুাϏ একΜট পণҝ উৎপাদন করা] সѕেকκ সেচতনতা থাকা 

ვ჈Яপণূ κ। 

(2) িনম κাণ কােজর έϠেϏ, জিমর সীমাবдতার মেধҝ কাজ করেত হয়।  

 έবিশরভাগ িনম κাণ কােজর έϠেϏ, সѕিЫ অনসুাের, িনিদκѭ জিমর কাছাকািছ িনম κাণ কাজ 

পিরচালনা করা হয় এবং একই শেতκর অধীেন একই বᄿ ίতির করা হয় না। 

(3) িনম κাণ কাজ, ϕকৃিতর উপর িনভκর কের।  

িনম κাণ কাজ ϕায়শই বাইের করা হয় এবং জিমর ίবিশѭҝ বা ঋতΦ , আবহাওয়া ইতҝািদর মেতা 

ϕাকৃিতক অবѸা еারা ϕভািবত হওয়া অিনΝѥত উপাদােনর উপর িনভκর কের।  

 (4) িনম κাণ কােজর έϠেϏ, সামাΝজক সীমাবдতার সােথ কাজ করেত হয়।  

Ѹানীয় উৎপাদেনর কারেণ, সাইেট "সামাΝজক িবিধিনেষেধর" মেধҝ িনম κাণ কাজ সѕাদন করেত 
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হয়। আেশপােশর এলাকার জনҝ িনরাপЫা বҝবѸা, পিরেবশ সংরϠণ বҝবѸােক অনুমান করা 

বҝবѸাপনা ვ჈Яপূণ κ। িনম κাণ করার Ѹােনর উপর িনভκর কের, ϕেযাজҝ আইন ও ϕিবধান বা 

আেশপােশর সামাΝজক পিরেবশ িভтতর হেয় থােক িবধায়, তার সােথ সামПসҝপণূ κ িনম κাণ কােজর 

ϕেয়াজন রেয়েছ। 

(5) ვণমান "িনরাপদ ϕΝοয়া" িদেয় িনিম κত হয়। 

িনম κাণ কােজর έϠেϏও সѕт হওয়া "ভবেনর ვণমান" িনম κাণ কােজর সকল "িনরাপদ িনম κাণ 

ϕΝοয়া" িদেয় ίতির করা হয়।  

 

6.1.2 িনম κাণ পিরকџনা 

έয έকানও িনম κাণ কােজর জনҝ, সব κদা িনম κাণ পিরকџনা ίতির করা হেয় থােক। একΜট িনম κাণ 

পিরকџনা হল িনম κাণ চΦ ΝЅর চΦ ΝЅর শতκাবলী, অВন, έѺিসিফেকশন, সাইট মҝানয়ুাল এবং অনҝানҝ 

নকশা নিথর িভিЫেত িনম κাণ সѕাদেনর একΜট পিরকџনা। িনেচর িবষয়ვিলর কথা মাথায় έরেখ 

িনম κাণ পিরকџনা ίতির করা হয়। 

□ িবিভт সামাΝজক সীমাবдতার মেধҝ সѕিকκত আইন ও ϕিবধান ইতҝািদর পিরকџনা করা হয়। 

□  "ვণমান" "িনম κােণর জনҝ বােজট" "ϕΝοয়া" "িনরাপЫা" "পিরেবশ সংরϠণ" এর জনҝ 

বҝবѸাপনা পдিতর বҝাপকভােব পিরকџনা করা হয়।  

"িনম κাণ পдিত" দϠতার সােথ একΝϏত কের "ভাল মােনর বᄿ" "সব κিনє খরেচ" "িনম κাণ সমেয়র 

মেধҝ" সѕণূ κ করার জনҝ পিরকџনা ίতির করা হয়। 

□ "έকান দঘু κটনা বা িবপয κয় ছাড়া" সেমত "পিরেবশ সংরϠণেক" িবেবচনা করা পিরকџনা ίতির 

করা হয়। 

□ [িনম κাণ পдিতর 5M]" বҝবহার করা পিরকџনা ίতির করা হয়। িনম κাণ পдিতর 5M বলেত, 

[মানষু বা Ϝম (Men), উপকরণ (Materials), পдিত (Methods), যϴপািত (Machinery) এবং অথ κেক 

(Money) έবাঝায়। 

□ যেথѭ পিরমােণ "ϕাথিমক জিরপ" চািলেয়, "সাইট, কম κѸেলর" পিরিѸিত έবাঝার পাশাপািশ 

[িনম κােণর আেগ] এবং [িনম κােণর সময়] ϕিতবҝবѸা ςহণ এবং বҝবѸাপনা পдিতর পিরকџনা করা 
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হয়। 

6.1.3 িনম κাণ কােজর বҝবѸাপনা 

িনম κাণ কােজর বҝবѸাপনা বলেত, িনম κাণ পিরকџনার উপর িভিЫ কের, িনম κাণ কােজর Μঠকাদার 

কতৃ κক িনিদκѭ মােনর িনম κাণ বᄿ সѕণূ κ করেত ςহণ করা ϕেয়াজনীয় বҝবѸাপনােক έবাঝায়। িনম κাণ 

সাইেট, িনেচর পাচঁΜট বҝবѸাপনার (যােক "QCDSE" বলা হয়) অধীেন িনম κাণ কাজ পিরচালনা করা হয়।  

[মান িনয়ϴণ (ვণমান)] 

িনম κাণ বҝবѸাপনার (িনম κাণ কােজর আেদশ ϕদানকারী) জনҝ ϕেয়াজনীয় ვণমান যেথѭভােব পরূণ 

করা ভবন িনম κােণর বҝবѸাপনােক έবাঝায়। মান িনয়ϴণ পিরকџনায় িনধ κািরত ვণমান পরীϠা ও 

উপাদােনর ვণমান পরীϠা, িবিভт ধরেণর িনম κােণর পরীϠা পিরচালনা কের, িনধ κািরত মাϏা বা 

আকােরর বҝবѸাপনা পিরচালনা করা হয়। 

[বােজট বҝবѸাপনা (খরচ)] 

"বােজট" বলেত সাইেট বҝবহার করা অথ κেক বুঝায়। িনম κাণ সѕিকκত উপাদান খরচ, Ϝম খরচ, 

সাইট খরচ, ইতҝািদর িনম κাণ বােজট অিতοম না করার মেতা কের পিরচালনা করা হয়। 

[ϕΝοয়া িনয়ϴণ (έডিলভাির)] 

ϕিতѮােনর িনম κাণ কাজ দϠতার সােথ সѕাদন করার জনҝ, ϕধান Μঠকাদার ও অনҝানҝ 

Μঠকাদারেদর সােথ সমуয় কের, বাѷবায়ন ϕΝοয়া িবলিїত না হওয়ার জনҝ, িনম κাণ সমেয়র মেধҝ 

কাজ সѕт করার লেϠҝ ϕΝοয়া িনয়ϴণ করা হয়। 

[িনরাপЫা বҝবѸাপনা (িনরাপЫা)] 

έভেঙ পড়া, পতন ইতҝািদর মেতা দুঘ κটনা ϕিতেরাধ বҝবѸা, িনউেমােকািনওিসস, িহটেϾােকর মেতা 

কােজর সােথ সѕিকκত অসѸুতার িব჈েд বҝবѸার মেতা ϕেয়াজনীয় বҝবѸাপনা পিরচালনা করা হয়। 

এছাড়াও, ίদিনক িনরাপদ িনম κাণ চেο ঝঁুিক পবূ κানুমান করার ϕিশϠণ, কােজর সময় টহল, িনরাপদ 

ϕΝοয়ার জনҝ সভা, 5S কায κοম বাѷবায়ন ইতҝািদর মাধҝেম শূনҝ দুঘ κটনা / শনূҝ িবপয κয়েক লϠҝ 

িনেয় কম κকাЦ পিরচালনা করা হয়। 

[পিরেবশ সংরϠণ বҝবѸাপনা (পিরেবশ)] 

িনম κাণ কােজর কারেণ সѭৃ শя বা কѕন, পািন দষূণ ইতҝািদর মেতা পিরেবেশর উপর ϕভাব ϟাস 
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করার জনҝ বҝবѸাপনা। আইন এবং অধҝােদশ еারা িনধ κািরত মান অবশҝই έমেন চলেত হেব। 

 

6.1.4 িনম κােণর পূেব κ ϕᄿিত 

（１） িনম κােণর জনҝ গাইডলাইেনর ϕধান িবেবচҝ িবষয় 

 έসিদনই কাজ উিচত এমন িনম κাণ কাজ, উЗ মান িদেয় সѕт করার জনҝ, িনম κােণর িববরণ 

পরীϠা কের সΜঠকভােব έবাঝার ϕেয়াজন রেয়েছ। 

□ িনম κাণ কােজর জনҝ চΦ ΝЅর আইেটম বা িবষয়সমূহ পরীϠা কের উপলিѐ করা হয়। 

□ িনম κাণ কােজর জনҝ চΦ ΝЅর িবষয়বᄿ (অনুমািনক শতκাবলী) এবং িনম κােণর পিরিধ পরীϠা কের 

উপলিѐ করা হয়। 

□ ব্লুিϕл, কােজর όিয়ং পরীϠা কের উপলিѐ করা হয়। 

□ সাইেটর িনম κােণর শতκ এবং সাইেটর িনয়ম পরীϠা কের উপলিѐ করা হয়। 

□ অনҝানҝ বҝবসায়ীর সােথ έলনেদন, আেগ ও পেরর িনম κাণ কােজর সােথ সѕকκ পরীϠা কের 

উপলিѐ করা হয়। 

□ িনম κাণ পдিতর িনΝѥত করা, কমλ িনেয়াগ করা, সরПাম ও উপকরণ ϕᄿত করা হয়। 

□ কҝািরয়ার-আপ কাডκ, কােজর জনҝ ϕেয়াজনীয় লাইেসх, έসলেফান পরীϠা করা। 

□ িনরাপЫা সমসҝা িচিҀত কের উপলিѐ করা হয়। 

 

(2) কাজ ზ჈ করার আেগর পরীϠা করা 

 িনম κাণ সাইেট কাজ করার সময় িবিভт ধরেণর সরПাম এবং έমিশন বҝবহার করা হয়। কমλর 

সাধারণ দুঘ κটনা সরПাম বা যϴপািত পিরচালনা করার সময় ঘেট থােক। কাজ ზ჈ করার আেগর 

পরীϠা িহসােব অবশҝই িনেচর িবষয়ვেলা সѕাদন ক჈ন।  

□ έমিশেনর কাজ ზ჈ করার আেগর পরীϠা 

・বҝবহােরর উেгশҝ পরূণ করার έমিশন Ѹাপন কের, পরীϠা / রϠণােবϠণ করার িবষয়Μট 

িনΝѥত করা হয়।  

□ সরПাম, টΦল, যϴপািত পরীϠা করা 
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・বҝবহার করা সরПাম, টΦল, যϴপািত পরীϠা / রϠণােবϠণ করার িবষয়Μট িনΝѥত করা হয়। 

□ অপােরশন মҝানয়ুাল িনΝѥতকরণ  

・কােজর ϕবােহ অেযৗΝЅক έকান িকছΦ  না থাকার িবষয় পরীϠা করা হয়। 

・বҝΝЅগত কােজর িবভাজন, সহেযািগতামূলক কােজর সДিত এবং কােজর িবভাজেন έকােনা 

ሺΜট না থাকার িবষয় পরীϠা করা হয়। 

□ িনরাপЫা িনΝѥত করা 

・িনরাপЫা ও ѾাѸҝিবিধ সѕিকκত ϕিতরϠামূলক সরПাম এবং িনরাপЫা িডভাইস সΜঠকভােব 

বҝবহার করা হেয়েছ িকনা তা পরীϠা করা হয়। 

・অѾাভািবকতার έϠেϏ বҝবѸা ςহণ উপযЅু িকনা তা পরীϠা করা হয়। 

 

6.1.5 έলআউট মািকκং (িচিҀত করা) 

[έলআউট মািকκং (িচিҀত করা)] বলেত, িনম κাণ করা কাঠােমা বা অংেশর অবѸান বা উЗতােক 

িনম κাণ সাইেট িচিҀত করােক έবাঝায়। ভবন িনম κােণর কাজ ზ჈ করা έথেক έশষ করা পয κо িবিভт 

ধরেণর িনম κােণর আেগ, ϕথেম সѕাদন করা হয়। ვণমােনর (িনভΦ κলতা) জনҝ ϕেয়াজনীয় সবেচেয় 

ვ჈Яপণূ κ কাজ। খবুই িনভΦ κল έরফােরх লাইন (έবসলাইন) / Ѷҝাнাডκ έলেভল, ব্লুিϕл অনুযায়ী έবস 

লাইন বা έক϶েরখা ইতҝািদর "সΜঠক অবѸান" িনধ κারণ করা হয়। έলআউট মািকκং এর জনҝ [ইংক পট] 

নামক টΦল বҝবহার করা হেলও, বতκমােন, έলজার έডΝজগনҝােটার বҝবহার কের έলজার রΝѪপাত কের, 

έসই লাইন বরাবর έরখা আকঁার পдিতও পিরচালনা করা করা হয়। έলজার বҝবহার কের সমেকাণ / 

অনভূুিমেকর পরীϠা সহেজ সѕাদন করা যায়। িনেচর িতন ϕকােরর, ϕধান έলআউট মািকκং / 

িচিҀত করার কাজ রেয়েছ।  

έলআউট মািকκং / িচিҀত করার কাজ  έলআউট মািকκং / িচিҀত করার Ѹান 

έলআউট মািকκং অবѸান িনণ κয়, উЗতা (Ѷҝাнাডκ έলেভল / GL), έবস 

লাইন বা έক϶েরখা ইতҝািদর έরফােরх লাইন (έবসলাইন) 

/ Ѷҝাнাডκ বা আদশ κ έরখা 
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6.2 ϕিতΜট িবেশষ িনম κাণ কােজর জনҝ িনম κাণ ϡান 

ϕিতΜট িবেশষ িনম κাণ কােজর িনম κাণ পдিতর ჉পেরখা, দুঘ κটনা বা ვণমােনর Ϡিত এড়ােত 

সতকκতা অবলїন করার িবষয় বҝাখҝা ϕদান করা হেব। অপিরিচত পিরভাষার জনҝ অধҝায় 4 এবং 5 

এর সাহাযҝ িনন।  

 

6.2.1 মাΜটর কাজ 

① মানুেষর শΝЅ খনন কাজ 

ϕথমত, খনন সাইট পরীϠা করা হয়। উদাহরণѾ჉প,মাΜটেত আলগা পাথর থাকেল, পেড় িগেয় 

দুঘ κটনা ঘটেত পাের িবধায় আলগা পাথর পরীϠা করা হয়। ফাটল, পািন অоভΦ κЅ থাকার অবѸা, 

বসেоর পািন আেছ িক έনই, িহমািয়ত অবѸার পিরবতκনও পরীϠা করা হয়। ভারী বৃΜѭ বা ভূিমকѕ 

হেল, এইვেলা অবѸার পিরবতκন ঘঘেট িবধায় পনুরায় পরীϠা করা হয়। এছাড়াও, অсকার জায়গায় 

কাজ করা হেল, আেলা বҝবহার ক჈ন। 

উѣেїর কাছাকািছ খাড়া পৃেѮর নীেচর অংশ খনন করােক "আнার-মাইিনং" বলা হয়। আнার-

মাইিনং এর έϠেϏ έভেঙ পড়ার ঝঁুিক আেছ িবধায় কখনই করা উিচত নয়। 

খনেনর জনҝ বҝব჊ত সরПাম িহসােব িপকҝাЊ (খিনϏ) রেয়েছ। ডগা তীϣ হওয়ায় িপকҝাЊ 

অংশ ϕΝοয়াকরণ ίতিরর জনҝ 

িচিҀত করা 

িরবার, ফম κওয়াকκ, পাইপ Ѹাপন, তার Ѹাপন ইতҝািদর 

মেতা উপাদান কাটা / ϕΝοয়াকরেণর মাϏা, কােঠর 

জেয়л ϕΝοয়াকরেণর মাϏা, শীট έমটাল িচিҀত করা 

ϕΝοয়া করা অংশ, যϴ, έমটাল িফΜটং 

বা হাডκওয়ҝার ইতҝািদ Ѹাপন করার 

অবѸান িনণ κয় করা  

িভতর ও বাইেরর সাধারণসাজসরПাম, খড়খিড় ইতҝািদর 

মেতা বায়ু ςহণ ও িনѬাশেনর গতκ, ъািїং সҝািনটাির, এয়ার 

কΝнশনার / সҝািনটাির সরПাম, অিЍ িনব κাপক সরПাম 
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(খিনϏ) একΜট িবপКনক সরПাম। বҝবহােরর আেগ হҝােнলΜট মাথার সােথ শЅভােব সংযЅু আেছ 

িকনা িনΝѥত করা হয়। এছাড়াও, বড় কের έদাল বা ঝাকঁািন িদেল, িপছেনর বҝΝЅেক আঘাত করার 

έϠেϏ খবুই িবপКনক হেত পাের। দুই বা তেতািধক έলােকর সােথ খনন করার সময়, দরূЯ έরেখ 

কাজ ক჈ন। উপের িনেচ দরূЯ বজায় না έরেখ পােশ দরূЯ বজায় রাখা হয়। বড় কের έদাল বা ঝাকঁািন 

না িদেয়, িপকҝাΝЊর ওজন বҝবহার কের খনন করা হয়।  

② বҝাকিফিলং, কѕҝাকশন (সংেকাচন), έরািলং কѕҝাকশেনর কাজ  

বҝাকিফিলং করার সময়, মাΜটেক পয κাчভােব সংকুিচত করা ვ჈Яপণূ κ। বҝাকিফল করার Ѹােন, 

পূব κবতλ কােজর অবিশѭ উপাদান অপসারণ করা হয়। পািন থাকেলও কােজর আেগ অপসারণ করা 

হয়। বҝাকিফিলং এর জনҝ িনিদκѭ উপকরণ বҝবহার করা হয়। হҝাн έরালােরর মেতা কѕҝাকশন 

έমিশন বҝবহার কের, 30 έসিম বা তার কম প჈ুেЯ έবশ কেয়কবার সংকুিচত কের বҝাকিফল করা 

হয়। 

খাজঁ ইতҝািদর মেতা সংকীণ κ Ѹান সংকুিচত করার জনҝ র ҝামার বҝবহার করা হয়। বৃহৎ পѮৃ সংকুিচত 

করার সময়, ϕশѷ পৃেѮর কѕҝাকশন έъটেক কΟѕত করার "έъট" নামক সরПাম বҝবহার করা 

হয়। র ҝামার হল, িডভাইেসর িনেজর ওজন এবং ইমপҝাЄ έবােডκর উপের ও িনেচ নড়াচড়া করার 

ϕভাব িদেয়, মাΜটেত হালকা আঘাত কের মাΜটেক িনেচ বিসেয় έদয়ার সরПাম অবশҝই র ҝামারেক 

সামেন έরেখ, ধীের ধীের έঠেল, সামেনর িদেক এিগেয় যাওয়ার মেতা কের কাজ করা হয়। ভারী ও বড় 

ধরেণর আঘােতর কারেণ, িনেজর পােয় আঘাত না পাওয়ার বҝাপাের সতকκতা অবলїন করা হয়। 

এছাড়া, পাওয়ার কҝাবল টাইপ έরমার বҝবহার করার সময়, কҝাবল িনয়ϴণ করার বҝাপােরও মেনােযাগ 

ϕদান করা হয়। 

③ মানুেষর শΝЅ িদেয় মাΜট ভরাট করা / মাΜট কাটার কাজ 

ϕথমত, কােজর অবѸােনর জনҝ έরফােরх িহসােব ঢাল এবং িফিনিসং έবধ পিরমাপ কের, পাইল 

ইতҝািদ িদেয় িচিҀত করা হয়। মাΜট ভরাট করা / মাΜট কাটার কােজর জায়গায় গােছর িশকড় বা পািন 

থাকেল έসვিল আেগই সিরেয় έফলা হয়। দুঘ κটনা এড়ােত, ঢােলর উপের (ঢােলর উপেরর সমতেলর 

সােথ έছদ করা অংশ) ভারী বᄿ রাখা হয় না। এছাড়া, কাটা মাΜটর ঢাল έথেক পড়া মাΜট ও বািলর িদেক 

নজর έরেখ কাজ করা হয়। ϕিতিদন মাΜট ভরাট করা / মাΜট কাটার আকৃিত পরীϠা ক჈ন। 
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④ পািন ϕΝοয়াকরণ  

 মাΜটর কােজ, পািন ϕΝοয়াকরণ একΜট িবেশষ ვ჈Яপূণ κ কাজ। বৃΜѭ হেল, বৃΜѭর কারেণ সহেজ 

মাΜট ও বািল ϕবািহত না হওয়ার জনҝ, কােজর পের পѮৃেক মসৃণ রাখা হয়। সীট ইতҝািদ িদেয় έঢেক 

িদেয়, বৃΜѭর পািন যােত ϕেবশ করেত না পাের, έসজনҝ বҝবѸা ςহণ করাও জ჈ির। এছাড়া, িনম κাণ 

পৃেѮ পািন িনѬাশেনর ঢাল যЅু কের, পািন িনѬাশেনর জনҝ পািনর পথ ίতির করা হয়। রাѷার 

মুেখামুিখ হেল, িনѬাশন পাইপ Ѹাপন করা হয়। 

⑤ ঢাল সরুϠার কাজ 

 ঢােলর ধস বা έভেঙ পড়ার έরাধ করার জনҝ মটκার 

έЁ করার সময়, উপের έথেক নীেচর িদেক έЁ করা 

হয়। έЁ করার কাজ িনম κাণ পৃেѮর সমেকােণ, প჈ুЯ 

সমান হওয়ার মেতা কের চািলেয় যাওয়া হয়। ঢােলর 

উপের, বৃΜѭর পািন যােত ঢΦকেত না পাের, έসজনҝ মাΜট 

বরাবর έЁ করা হয়। έবডরেক έЁ করার সময়, 

ভাসমান পাথর, কাদা, আবজκনা ইতҝািদ আেগ έথেক অপসারণ করা হয়। έЁ করা পѮৃΜট মাΜট ও বািল 

হেল, έЁর চােপর কারেণ মাΜট ও বািল ছিড়েয় না পড়ার জনҝ সতকκতা অবলїন করা হয়। 

বীজ ও মাΜট έЁ করার সময়, প჈ুЯ সমান হওয়ার জনҝ িবেশষ έমিশন বҝবহার করা হয়। সাইেট 

বেয় আনা টারফ বা ঘােসর চাপড়া যত তাড়াতািড় সјব লাগােনা হয়। έরৗেϒাϪল িদেন, έরাদ এিড়েয় 

সকাল বা সсҝায় পািন έদওয়া উিচত। 

 

ঢােল έЁ করার কাজ 
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6.2.2 পাইপ-জҝািকং টােনিলং পдিত 

খনন করা ভূতাΝϬক অবѸার উপর িনভκর কের টােনল িনম κােণর িবিভт পдিত রেয়েছ। এখােন, 

একΜট টােনল έবািরং έমিশন িদেয় ভূগেভκ খনন কের, কালভাটκ িনম κাণ করা পাইপ-জҝািকং টােনিলং 

পдিত সѕেকκ িনম κাণ পдিত বҝাখҝা করা হেব। 

 

① পাইপ-জҝািকং টােনিলং পдিতেত িনম κাণ ზ჈ করা িদেক টােনল έবস বা মাΜটর উপেরর অংেশর 

সংেযাগ Ѹল িহসােব, খাদ িনম κাণ করা হয়। পীঠ বা তীর, টােনল িনম κােণর জনҝ ϕেয়াজনীয় সরПাম ও 

উপকরণ বা খনন করা মাΜট ও বািলেক খােদর উপের বেয় আনার জনҝ বҝবহার করা হয়। খােদর উপর 

ও িভতের সরПাম ও উপকরণ ইতҝািদর মেতা ভারী বᄿ বহন করা হয়। 

② খাদ িনম κােণর পর, জҝািকং পাইপেক মাΜটর িভতর έঠেল িদেয়, জҝাক ইতҝািদর মেতা অѸায়ী 

সরПাম Ѹাপন কের, টােনল έবািরং έমিশনেক খােদর িভতর বহন কের আনা হয়। 

③ টােনল έবািরং έমিশন চালােনার ϕᄿিত ςহণ করা হেল, ѶাΜটκং শҝাь (ზ჈ করা িদক) έথেক টােনল 

έবািরং έমিশন চালােনা ზ჈ কের, টােনল খনন করা ზ჈ হয়। পাইপ-জҝািকং টােনিলং পдিতেত 

কাজ করার সময়, কারখানায় আগাম ίতির করা পাইপেক টােনল έবািরং έমিশেনর সােথ যЅু কের, 

শҝােь Ѹাপন করা জҝাক িদেয় মাΜটেত ধাЃা έদয়া হয়। এই ϕΝοয়াΜট পনুরাবৃিЫ কের, এরাইভাল শҝাь 

(িনম κাণ έশষ করার িদক) পয κо খনন কাজ চািলেয় যাওয়া হয়। 

④ টােনল έবািরং έমিশন এরাইভাল শҝােь έপৗηছােল, টােনল έবািরং έমিশন বা জҝােকর মেতা অѸায়ী 

সরПাম έভেঙ έফেল বহন করা হয়। খােদ মҝানেহাল ইতҝািদর মেতা কাঠােমা িডজাইন করা হেয় 

থাকেল, সাধারণত এর পের িনিম κত হয়। 

নদী 

έরলপথ / έϊন 
রাѷা 

খনন যϴ 

এরাইভাল শҝাь ϕারিјক কূপ (খাদ) 

জҝাক 

জҝািকং 
পাইপ 

জҝািকং 
পাইপ 

জҝািকং 
পাইপ 

জҝািকং 
পাইপ 
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পাইপ-জҝািকং টােনিলং পдিতেত িনেচর িবষয়ვিল লϠҝ করা উিচত। 

□ টােনেলর িভতের অΝЊেজেনর ঘাটিত এবং িবষাЅ গҝাস ίতির হওয়ার িবষেয় সতকκতা অবলїন 

করা। কাব κন মেনাЊাইড বা কাব κন ডাই অЊাইড বণ κহীন ও গсহীন হেয় থােক িবধায়, উপিѸিত (উৎপт 

হেয়েছ িকনা) বা ঘনЯ, িডেটЄর বҝবহার কের পিরমাপ করা আবশҝক। ϕিতΜট কােজর িশফেটর 

ზ჈েত, িবষাЅ গҝাস পিরমাপ কের, িনরাপЫা িনΝѥত করার ϕেয়াজন রেয়েছ। এছাড়া, খােদর মেধҝ 

এবং টােনেলর িভতের বায়ুচলাচেলর বҝবѸা ςহণ করা আবশҝক। 

□পাইপ-জҝািকং টােনিলং পдিত έছাট বҝােসর নদκমার পাইপ িনম κাণ বা পািন সরবরােহর পাইপ 

িনম κােণর জনҝ ϕায়ই বҝব჊ত হয় এবং έবিশরভাগ έϠেϏ পাইেপর বҝাস ϕায় 0.2 έথেক 3 িম হেয় 

থােক। খােদর িভতের টােনল έϕাপালশেনর জনҝ ϕেয়াজনীয় িবিভт অѸায়ী সুিবধার পাশাপািশ 

খননকৃত মাΜট ও বািল খােদ বহন করা হয় িবধায়, চাপা পেড়, উেড় িগেয় পেড় বা পতেনর মেতা 

িবপয κেয়র িদেক মেনােযাগ έদওয়ার ϕেয়াজন রেয়েছ। 

 

6.2.3 έমিরন িসিভল ইΝПিনয়ািরং সѕিকκত কাজ 

έমিরন িসিভল ইΝПিনয়ািরং সাইেট কাজ করার জনҝ, িবিভт ধরেণর কােজর বজরা জেড়া কের 

কাজ করা হয়। এেক বহর (িэট) বলা হয়। বহর সংগΜঠত করা িэেটর কҝােцন ϕিতΜট কােজর 

বজরার জনҝ িনেদκশনা ϕদান কের কাজ পিরচালনা কের থােক এছাড়া, একΜট কােজর বজরার জনҝ 

কҝােцন বা সদκার মাΝঝ নামক বҝΝЅর িনেদκেশ কাজ পিরচালনা করা হয়। 

 

 

 

 

 

 

① িনম κাণ সাইেটর ϕᄿিত 

 সমুেϒর উপর িনম κাণ কাজ পিরচালনা করার জায়গা িচিҀত করার জনҝ বয়া রাখা হয়। িনম κােণর 

িэট (তরেДর έবগ έরাধ করার জনҝ 
সমুেϒ িনিম κত বােঁধর িনম κাণ কাজ)  
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সময় অনҝানҝ জাহাজেক ϕেবশ করেত বাধা έদয়। 

িনম κাণ কােজর জনҝ বҝব჊ত কােজর বজরােক কােজর বজরার মূল বрর (কাজ না থাকেল έনাঙর 

করার বрর ) έথেক টাগেবাট বҝবহার কের িনম κােণর সাইেট Ѹানাоর করা হয়। 

িনম κাণ সাইেট, কােজর বজরা έঢউ বা বাতাস еারা িনম κাণ সাইট έথেক সের না পরার জনҝ, έনাঙর 

পিরচালনা করার জাহাজ বҝবহার কের, কােজর বজরার চার έকাণার έনাঙরেক নীেচ িনেচ নািমেয় 

আবд করা হয়। 

② কােজর বজরা িদেয় পিরচালনা করা কাজ  

 কােজর বজরা িদেয় έόΝজং, সমুেϒ বাধঁ (έϗক ওয়াটার) িনম κাণ, έজΜট বা ঘাট িনম κাণ ইতҝািদর মেতা 

কাজ পিরচালনা করা হয়। কােজর বজরার উপর বা সমুেϒর উপেরর সাইেট িনেচর কাজ পিরচালনা 

করা হয়। 

[িѽং বা ঝুিলেয় বাধঁার কাজ] একΜট έοন বҝবহার কের মালপϏ 

বা έলাড ঝুিলেয় উেЫালন করার সময়, মালপেϏর সােথ তার সংযুЅ 

করা এবং অপসারণ করার কাজ। έমিরন িসিভল ইΝПিনয়ািরংেয়, 

έοন িশপ বҝবহার কের কংΝοট ѓক বা পাথর έলাড / আনেলাড 

করার কাজ পিরচালনা করা হয়। 

[έοেনর কাজ] έοেনর কাজ হল, ভারী বᄿেক ঝুিলেয় উেЫালন 

কের, Ѹান বদল কের, অনҝ জায়গায় নামােনার কাজ। কােজর 

বজরার έοন বҝবহার কের, έόΝজং কাজ, ভাঙা পাথর িনেϠপ 

করার কাজ, ѓক Ѹাপন করার কাজ ইতҝািদ পিরচালনা করা 

হয়। 

[উইেНর কাজ] উইН হল তার ვটােনা বা έϕরণ করেত 

সϠম একΜট έমিশন। έনাঙর পিরচালনা করার জাহােজর 

উইН পিরচালনা কের কােজর বজরা সরােনা বা আবд করা 

হয়। এছাড়া। তরেДর έবগ έরাধ করার জনҝ সমুেϒ িনিম κত 

বােঁধর িনম κাণ কােজ, উইН পিরচালনা কের কҝাসন Ѹাপন করা 

হয়।  

িѽং বা ঝুিলেয় 
বাধঁার কাজ 

έοেনর কাজ ( ভাঙা 
পাথর িনেϠপ করার 

কাজ) 

উইেНর কাজ 
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③ έমিরন িসিভল ইΝПিনয়ািরং সѕিকκত কােজর িনরাপЫা 

 বড় έঢউ থাকার সময়, কােজর বজরা বҝাপকভােব দুলেত থােক িবধায় έমিরন িসিভল ইΝПিনয়ািরং 

সѕিকκত কাজ করা যায় না। িনম κাণ কাজ পিরচালনা করার সময়, সবসময় আবহাওয়া এবং তরেДর 

পূব κাভাস সѕেকκ জানার ϕেয়াজন রেয়েছ। 

 িসিভল ইΝПিনয়ািরং সѕিকκত কাজ সমুেϒর কােছ, সমুেϒর উপর, কােজর বজরার উপর সѕাদন 

করা হয়। কাজ করার সময় পেড় যাওয়া, সাগের পেড় যাওয়ার ঝঁুিক থােক। এছাড়াও, স჈ কােজর 

বজরার উপর িবিভт ধরেণর έমিশন থােক এবং কাজ করার সময় শরীের ধাЃা έলেগ বা পা আটেক 

িগেয় বড় ধরেণর িবপদ ঘটেত পাের। 

□  সমুেϒ কাজ করার সময় সব κদা লাইফ জҝােকট পিরধান করা হয়। 

সΜঠকভােব লাইফ জҝােকট বҝবহার করা হেল, সমুেϒ পেড় যাওয়ার সময়, 

মুখ পািনর উপের থােক। 

□  কােজর বজরার উপের থাকা দিড় িবপКনক হেয় থােক। বজরার 

উপেরর দিড়েত পা রাখা, দিড় না মাড়ােনার বҝাপাের সতকκতা অবলїন 

করা হয়। জাহাজ চলেত ზ჈ কের, দিড় হঠাৎ নেড় উঠেল, দিড় পােয়র 

চারপােশ έপিঁচেয় আঘাত পাওয়ার কারণ হয়।  

□  কােজর বজরায় ওঠানামা করার সময় সমুেϒ 

পেড় যাওয়ার আশВা থােক। লািফেয় ওঠা লািফেয় 

নামা উিচত নয়। έছাট έনৗকা έথেক έজΜটেত উঠার 

সময়, িসঁিড় বা মই আেছ এমন জায়গা িদেয় উঠা 

হয় অথবা চলমান মই বҝবহার করা হয়৷ 

□ একΜট জাহাজ έথেক আেরকΜট জাহােজর মেধҝ 

মালামাল পিরবহন করার সময়, একΜট ϕশѷ "ওয়ািকং έবাডκ (অѸায়ী তЅার έসতΦ )" Ѹাপন করা 

হয়। অѸায়ী তЅার έসতΦর ზধুমাϏ একপাশ জাহােজর সােথ আবд করা বা আটকােনা হয় ।  

লাইফ জҝােকেটর 
উদাহরণ 

Ѹাপন করা মই বҝবহার করার 
উদাহরণ 
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□ কােজর বজরা έনাДর করার জায়গায়, িবট নামক 

έছাট ѷј বা িপলাের, আই (দিড়র έশেষ িগট έদয়া 

অংশ) লাগােনার সময়, আДুেল চাপ না পড়ার জনҝ, 

অবশҝই সহায়ক দিড় বҝবহার িদেয় পিরচালনা করা 

হয়। 

□ কােজর বজরায় চলােফরা করার সময়, িনধ κািরত এলাকার মধҝ িদেয় চলাচল কের, ϕেবশ করা 

িনিষд এলাকায় ϕেবশ না করা। কােজর বজরার িচҀ বা মাকκ έমেন চলা। 

□ কােজর বজরার উপের সবসময় বাছাই করা, οমানুযায়ী έসট করা। আবার, έতল ছলেক পড়েল, 

িপছেল পেড় যাওয়ার কারণ হেত পাের িবধায়, মুেছ έফলা।  

6.2.4 কূপ খনেনর কাজ  

έছাট আকােরর কূপ হল, সাধারন বািড় ঘেরর জনҝ কূপ 

এবং হাত িদেয় পািন উেЫালন করা হয়। ইভাকুҝেয়শন সাইট 

(জ჈ির অবѸায় সের পড়ার জায়গা) ইতҝািদেত মাঝাির 

আকােরর কূপ Ѹাপন কের, জ჈ির অবѸার জনҝ έজনােরটর 

চালু কের,পােѕর সাহােযҝ পািন উেЫালন করা হয়। পানীেয়র 

জনҝ বҝব჊ত কূপ ভাল মােনর পািন তΦলেত সϠম হওয়ার 

ϕেয়াজন রেয়েছ। 

① ϕᄿিত অѸায়ী  

 কােজর পিরিধ িনধ κারণ কের, ভূিম সমতল করা হয়। ভূিম সমতল করার পের, খননকারী যϴ έজাড়া 

লাগােনা হয়।  

② খনন করা 

 খননকারী যϴ বҝবহার কের, পািন বহনকারী ѷর ("একুইফার" বলা হয়) পয κо, পািনর ѷর না έভেД, 

έসাজাসুΝজ গতκ খনন করা হয়। ѷর অনুযায়ী Ѿџতম পিরসের খনেনর জনҝ, উপযЅু খনন সরПাম 

বҝবহার করা হয়। ধেস পড়া έরাধ করা এবং খনেনর йংসাবেশষ ভািসেয় έতালার জনҝ, খনন করা 

গতκেক মাΜট ও বািল গলােনা কাদা িদেয় ভরাট করা হয়। খনন বজκҝ έবইলার (ঝাঝঁির) নামক যϴ িদেয় 

সহায়ক দিড় িদেয় জাহাজ έনাДর করা  

খনন তদо 
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উেЫালন করা হয়। খনন এবং পাѕ করার (পািন উেЫালন করা) কাজ পনুরাবৃিЫ করার সময়, পািন 

বহনকারী ѷর ("একুইফার" বলা হয়) পয κо খনন করা হয়। 

③ রহণ করার ѷর িনব κাচন 

 পিরকিџত গভীরতায় έপৗηেছ έগেল, গেতκর িভতর িবদҝুৎ ϕবািহত করা "ίবদҝুিতক লিগং" নামক 

পдিতর মাধҝেম মাΜটর ѷেরর ϕিতেরাধ করার মান পরীϠা কের, ςহণ করার ѷর িহসােব উপযЅু 

িকনা তা পরীϠা করা হয়। মাΜটর ѷের ϕিতেরােধর মান έছাট, এবং বািল এবং নুিড় ѷের έযখােন 

ভূগভκѸ জল ভালভােব ϕবািহত হয় έসখােন ϕিতেরােধর মান বড়। কাদামাΜটর ѷের, ϕিতেরােধর মান 

কম হয় এবং ভূগভκѸ পািন ϕবােহর ভাল বািল বা নুিড়র ѷের, ϕিতেরাধ Ϡমতা বৃΝд পায়। 

④ নুিড় ভরাট করা 

 έকিসং পাইপ সংেযাগ করার সময় এΜট গেতκ έঢাকােনা হয়। খনন পѮৃ এবং έকিসংেয়র মেধҝ, বাছাই 

করা নুিড় বা িসিলকা বািল িদেয় ভরাট করা হয় । বািল িনয়ϴণ, ΝϽন এবং έকিসং আবд করা, 

গেতκর έদয়ােলর পতন ϕিতেরাধ করার জনҝ এΜট করা হয়। ভরাট করার গভীরতা, ভরাট করা নুিড় 

দানার আকার ইতҝািদ ვ჈Яপূণ κ হেয় থােক এবং এই কাজΜট কূেপর ভাল বা খারাপ হওয়ােক ϕভািবত 

কের। 

⑤ িফিনিশং  

 ভূগভκѸ পািন έবিরেয় যাওয়ার জনҝ কূেপর έঘালা পািন পাѕ করা হয়।  

⑥ পািন ϕেবেশ বাধা ϕদান  

 ভূপѮৃ এবং খারাপ মােনর পািনর জলাশয় έথেক, কূেপ পািন ϕেবশ না করার জনҝ বҝবѸা ςহণ 

করা হয়।  

⑦ পাѕ Ѹাপন করা 

 পাѕ করা পািনর পিরমাণ িনধ κারণ করার পাΟѕং έটѶ এবং পািনর ვণমান পরীϠা কের পাѕ 

Ѹাপন করা হয়।  
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6.2.5 ওেয়ল পেয়л িনম κাণ কাজ  

ভবেনর িভিЫর কােজর জনҝ মাΜট খনন করার সময়, 

ভূগভκѸ পািন ϕবািহত হেল, কাটা পѮৃ έথেক মাΜট ও 

বািল ϕবািহত হেয়, িনম κাণ কােজ বাধা ϕধান কের। 

মাΜটর ѷেরর কাছাকািছ অবিѸত ভূগভκѸ পািনর ѷরেক 

ϟাস কের, শЅ িভিЫর ভূিম ίতির করার জনҝ, ওেয়ল 

পেয়л িনম κাণ কাজ পিরচালনা করা হয়। ϕেয়াজনীয় 

িনম κাণ έশষ না হওয়া পয κо পািন পাѕ করা চািলেয় যাওয়া হয়। িভিЫর কাজ έশষ হেয়, পাѕ করা 

বс করা হেল, ভূগভκѸ পািনর ϕবাহ িনম κাণ কােজর আেগর Ѹানীয় পিরেবেশর জনҝ ϕেয়াজনীয় 

ϕাকৃিতক পািনর ѷের িফের আেস। ওেয়ল পেয়л পдিত হল, ϕায় 2 িমটার έথেক 7 িমটার গভীরতায় 

পািন ზেষ তΦ েল έনয়ার জনҝ উপযЅু িনম κাণ পдিত। আরও έবিশ গভীরতার জনҝ, "িডপ ওেয়ল বা 

গভীর কূপ" নামক পдিত বҝবহার করা হয়। 

① জিরপ / িনম κাণ কােজর িবষয়বᄿ িনধ κারণ করা  

ভূগভκѸ পািনর ѷর কতদরূ পয κо নামােনা উিচত তা জিরপ করা হয়। জিরেপর ফলাফেলর িভিЫেত, 

পািন িনѬাশেনর পিরমাণ অনমুান কের, ওেয়ল পেয়েлর বҝবধান ও সংখҝা িনধ κারণ কের, িনম κােণর 

িবষয়বᄿ িনধ κারণ করা হয়।  

② পূব κবতλ খনন করা কাজ  

 Νόিলং পাইপ বҝবহার কের, পাইেপর সােথ সংযুЅ έজট পােѕর চাপযুЅ পািন িদেয় ϕেয়াজনীয় 

গভীরতা পয κо গতκ খনন করা হয়।  

③ ওেয়ল পেয়েлর έъসেমл 

রাইজার পাইপ নামক পাইেপর ডগায় ওেয়ল পেয়л সংযЅু কের পূেব κ খনন করা গেতκ ϕেবশ 

করােনা হয়। পবূ κিনধ κািরত িবরিতেত এই কাজΜট পনুরাবৃিЫ করা হয়। 

④ পািন সংςেহর পাইেপর সােথ সংযЅু করা / ভҝাকুয়াম পাѕ Ѹাপন করা 

 একািধক ওেয়ল পেয়лেক একΜট পািন সংςেহর পাইেপর সােথ সংযুЅ করা হয়। পািন সংςেহর 

পাইপΜটেক, পািন পাѕ করার জনҝ একΜট ভҝাকুয়াম পােѕর সােথ সংযЅু করা হয়।  

ওেয়ল পেয়л িনম κাণ 
কাজ 
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6.2.6 ফুটপাথ িনম κাণ কাজ 

 নতΦন কের িনিম κত রাѷা না হেল, সাধারণ 

যানবাহন বা έলাকজন যাতায়ােতর জনҝ, эҝাগার 

িনযЅু কের, έসফΜট কন (শঙ্কু) বা িনরাপЫা 

έবড়া, রাѷা িনম κাণ করার সাইনেপাѶ Ѹাপন 

ইতҝািদ কের , িনরাপЫা সুিবধা িহসােব িনধ κািরত 

িনরাপЫা বҝবѸা ςহণ করার ϕেয়াজন রেয়েছ। 

পাকা রাѷা চারΜট ѷর িদেয় গΜঠত হয়। έসই 

চারΜট ধােপ ভাগ কের িনম κােণর কাজ এিগেয় έনয়া হয়। 

① সাবেςড έলয়ার িনম κাণ 

 রাѷার সব κিনє ѷেরর অংশেক "έরাডেবড" বলা হয়। প჈ু হেল, ϕায় 1 িমটার গভীর হেব। মাΜট 

খনেনর জনҝ বҝাকেহা বা বলুেডাজার বҝবহার করা হয়। বҝাকেহা িদেয় খনন করার কাজ, খননকৃত 

মাΜট ডাѕ ϊােক έলাড বা έবাঝাই করার কাজ, হҝাн έরালার বҝবহার কের সংকুিচত কের আটঁসাটঁ 

করার কাজ, বুলেডাজার িদেয় নুিড় ছিড়েয় সংকুিচত করার কাজ, έরাল έরালার ইতҝািদ িদেয় έরািলং 

সংকুিচত করার কাজ ইতҝািদর মেতা, Ѿџ দরূেЯ একই সােথ িবিভт ধরেণর কাজ সѕт করা হয় 

িবধায়, ভারী যϴপািতর সােথ সংঘষ κ, জটলা, িপѭ হওয়ার মেতা দঘু κটনার বҝাপাের যেথѭ সতকκতা 

অবলїন করা হয়। 

② έরাড έবেডর কাজ 

 έরাড έবড হল ফুটপােথর মােঝর ѷর এবং উপেরর এবং নীেচর ѷের ভাগ করা হয়। ওজন ও ϕভাব 

ছিড়েয় έদয়ার জনҝ সাবেςড έলয়ােরর (ѷর) উপর চূণ κ পাথর রাখা হয়। কােজর জায়গায় έদখা না 

έগেলও, έজা οাশার নামক έমিশন িদেয় সϤূভােব চূণ κ করা পাথর বহন কের এেন বҝবহার করা হয়। 

চূণ κ পাথরেক ডাѕ ϊাক έথেক বҝাকেহা বা ইউেїা বালিত িদেয় কুিড়েয় িনেয় তΦ েল, সাবেςড έলয়াের 

(ѷর) ছিড়েয় έদওয়া হয়। ϕায়শই έরক িদেয় চূণ κ পাথর ছিড়েয় έদয়া Ϝিমকরা একই সমেয় কাজ কের 

িবধায় দুঘ κটনার িবষেয় সতকκতা অবলїন করার ϕেয়াজন রেয়েছ। 

ফুটপােথর গঠন 

ফুটপাথ 

অҝাসফѝ 
পৃেѮর ѷর 
অҝাসফѝ 
έবস έলয়ার 
έরাড έবড 
(উপেরর ѷর) 
έরাড έবড 
(িনেচর ѷর) 

সাবেςড 
έলয়ার (ѷর) 
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③ অҝাসফѝ έবস έলয়ােরর (িভিЫ ѷর) িনম κাণ কাজ 

 অҝাসফѝ έবস έলয়ার হল έরাড έবেডর উপেরর ѷর। উЫч অҝাসফѝেক, অҝাসফѝ িফিনশার 

িদেয় সমতল করা হয়। অҝাসফѝ িফিনশার হল, হপাের রাখা অҝাসফѝেক, িপছন έথেক িনগ κত করার 

একΜট έমিশন। রাѷার ϕােоর অংশ, όাগনэাই নামক সরПাম বҝবহার কের, মҝানয়ুািল (মানুেষর 

শΝЅ িদেয়) সমতল করা হয়। সমতল করা অҝাসফѝেক মҝাকাডাম έরালার ইতҝািদ িদেয় সংকুিচত 

কের টায়ার έরালার িদেয় আরও সংকুিচত করা হয়৷ দΜুট έমিশন সΜঠকভােব বҝবহার কের, έকবল পѮৃই 

নয়, িভতের অংশও সংকুিচত করা έযেত পাের। 

④ অҝাসফѝ পৃেѮর ѷেরর িনম κাণ কাজ 

 অҝাসফѝ έবস έলয়ার িনম κাণ কােজর মেতা একই পдিতেত অҝাসফѝেক, সমতল করা হয়। এ 

সময় বҝবহার করা হয় অҝাসফেѝর ίবিশѭҝ, অҝাসফѝ έবস έলয়ার (িভিЫ ѷর) িনম κােণ বҝব჊ত 

অҝাসফѝ έথেক িভтতর হেয় থােক এবং পািন ϕিতেরােধর উЗতর Ϡমতার পাশাপািশ সহেজ 

িপছেল না যাওয়ার ίবিশѭҝ রেয়েছ।  

 

6.2.7 যািϴক মাΜটর কাজ 

যািϴক মাΜটর কাজ হল, িনম κাণ যϴপািত বҝবহার কের পিরচালনা করা মাΜটর কাজ। একই িনম κাণ 

সাইেট একািধক έমিশন বা Ϝিমক কাজ করার έϠেϏ, আেশপােশ অনҝ έকােনা যানবাহন বা মানষু 

থাকার িবষয়Μট িনΝѥত করা হয়। উঠা বা নামার সময়, ইΝПন বс কের অবশҝই έসফΜট িলভার লক 

করা হয়। উপরᅀ, কাটার কােজর সময়, যেϴর আнারকҝােরেজর িদকΜটেক মূলত কাটা ϕােоর 

িদেকর সমেকােণ তাক করা হয়। 

িনম κাণ সাইেট যϴপািত পিরবহন করার সময়, 

যϴপািত পিরবহেনর িবেশষ যান বҝবহার করা হয়। 

আনেলাড বা খালাস করার জনҝ, পিরবহন যােন 

ঢাল আেরাহেণর সরПাম নামক বাকঁােনা έъট 

Ѹাপন করা হয়। বাকঁােনা έъেটর ঢালΜটেক 15 িডিς 

বা তার চাইেত কম কের, έলািডং ъҝাটফেম κর সােথ সংযুЅ করা হয়। έমিশন বা যϴ উেѝ িগেয় 

যϴপািত পিরবহেনর 
িবেশষ যান  বাকঁােনা 

έъট 
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মারাЮক দঘু κটনা ঘটেত পাের িবধায়, আেশপােশর এলাকায় ϕেবশ িনিষд করার বҝবѸা ςহণ করার 

ϕেয়াজন রেয়েছ। 

যািϴক মাΜটর কােজর έϠেϏ, শя ও কѕন সৃΜѭকারী িনম κাণ কাজ অেনক রেয়েছ িবধায়, ভূিম, 

অবকাঠােমা, পিরবহন এবং পয κটন মϴণালেয়র ϕিবধােনর িভিЫেত কѕন ও শেяর জনҝ িডজাইন 

করা িনম κাণ যϴপািত িহসােব মেনানীত, "কম কѕেনর িনম κাণ যϴপািত" বҝবহার করার মেতা বҝবѸা 

ςহণ করা হয়। 

পিরকџনা অনযুায়ী কাজ সѕাদন করার জনҝ, যϴপািতেক অবশҝই ሺΜট ছাড়াই Ѿাভািবকভােব 

কাজ করার ϕেয়াজন রেয়েছ। িদেনর কাজ έশষ হওয়ার পের, িনরাপদ জায়গায় পাকκ কের, বালিতর 

মেতা কােজর সরПামেক মাΜটর উপর নািমেয় রাখা হয়। έসফΜট িলভারেক লক করা অবѸােন আনার 

পের, ϕায় 5 িমিনেটর জনҝ আইডিলং করার সময়, έমিশন έথেক έনেম, έতেলর িলক বা শীতল পািনর 

িলক পরীϠা করা হয়। রϠণােবϠেণর দািয়েЯ থাকা বҝΝЅেক অѾাভািবকতা সѕেকκ িরেপাটκ কের, 

িনয়িমত রϠণােবϠেণর ফলাফল έচকিলেѶ έরকডκ করা হয়। কাজ έশষ করার পের পরীϠা 

পিরচালনা করা হেলও, কাজ করার আেগ έϗক এবং Љাচ পরীϠা করা, িশџ িনরাপЫা ও ѾাѸҝ আইন 

еারা িনধ κারণ করা হেয়েছ। 

 

6.2.8 পাইিলংেয়র কাজ 

① মাΜটর িনেচ চাপা έদয়া বᄿর ϕাথিমক জিরপ 

পাইিলংেয়র কাজ ზ჈ করার আেগ, মাΜটর িনেচ চাপা έদয়া বা পুেঁত έফলা বᄿর জিরেপর ϕেয়াজন 

রেয়েছ। উদাহরণ Ѿ჉প, গতκ খনন করার জায়গায় গҝাস বা পািন সরবরাহ করার পাইপ, িবদҝুৎ 

ইতҝািদর পাইপ মাΜটর চাপা έদওয়া থাকেল মারাЮক দঘু κটনা ঘটেত পাের। বড় পাথর বা শЅ έবডরক 

থাকেল, খনন পдিত এবং বҝব჊ত যϴপািতরও পিরবতκন হয়। ვ჈Яপূণ κ йংসাবেশষ বা সাংѴৃিতক 

সѕিЫ মাΜটর িনেচ চাপা পড়া থাকেল, খনন জিরপ ইতҝািদর ϕেয়াজন হয়। 

② Ѹল জিরপ 

কবর έদওয়া এবং কবর έদওয়ার জিরপ ছাড়াও, মাΜটর ვণমান, ভূগভκѸ শΝЅ এবং ভূগভκѸ জেলর 

ѷেরর মেতা Ѹল জিরপও ϕেয়াজন। έবািরং έমিশন িদেয় গভীর গতκ খনন করা, মাΜট সংςহ কের 
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জিরপ / িসдাо ςহণ করা হয়।  

③ িনরাপЫার জনҝ মেন রাখার িবষয়  

 িভিЫর কােজ বড় έমিশন বҝবহার করা হয় িবধায়, িবিভт ধরেণর িবপেদর কথা িচоা করা যায়। 

অিধকাংশ দঘু κটনার কারণ িহসােব, কােজর পдিতর έϠেϏ ሺΜট, έমিশন Ѹাপন করা Ѹােনর 

অিѸিতশীলতা, ভারসামҝ হারােনার কারেণ έমিশন ও উপাদােনর উেѝ পড়া,পা বা িপছেনর িদেকর 

অসাবধানতার কারেণ পেড় যাওয়া, έখালা জায়গায় পেড় যাওয়া, ϕেবশ করা িনিষд এলাকায় ϕেবেশর 

কারেণ আটেক পড়া ইতҝািদ রেয়েছ। দুঘ κটনা এড়ােত, উপেরর িদেক বা চারপােশ পরীϠা করা, চলо 

যϴপািতর ϕিত মেনােযাগ έদওয়া, Ϝিমকগণ পরѺেরর সােথ কথা বলা ვ჈Яপণূ κ। 

・পতনশীল বᄿর িবপদ 

পাইল όাইভােরর সοু্র έϠেϏ, িপন ইতҝািদ έঢাকােনার আেগ তার অপসারণ করা ইতҝািদর 

ϕΝοয়া ভΦ ল করা হেল, জেয়েлর অংশ έথেক সοু্ পেড় যাওয়ার আশВা রেয়েছ। এছাড়া, কѕনশীল 

হাতΦ িড় বҝবহার কের, H িѶল এবং শীট পাইল ঢΦকােনা বা έটেন έবর করার έϠেϏ, H িѶল এবং শীট 

পাইল পেড় যাওয়ার ঝঁুিক রেয়েছ। 

・ আটেক পড়ার িবপদ 

 পাইল όাইভার বা έοন সচল থাকার সময়, έমিশন পিরচালনা করার έϠেϏ ሺΜট থাকেল বা ϕেবশ 

করা িনিষд এলাকায় ϕেবশ করা হেল, ঝুলо H িѶল, শীট পাইল, িলডার ইতҝািদ এবং আেশপােশর 

বᄿর মেধҝ আটেক পড়ার আশВা রেয়েছ। 

・উেѝ পেড় যাওয়ার ঝঁুিক 

বড় আকােরর έমিশন Ѹাপন করার Ѹােনর উপর িনভκর কের, ভারসামҝ হািরেয় έফেল έমিশন উেѝ 

যাওয়ার সјাবনা রেয়েছ। 

・έভেД পড়ার িবপদ 
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িভিЫর কাজ উঁচΦ  জায়গার কাজ নয় িবধায় পেড় যাওয়ার িবপদ কম হেলও, িপছেনর িদেকর 

অসতকκতার কারেণ খনন করা গেতκ পেড় যাওয়া, পাইল όাইভােরর িলডােরর উপেরর সংযুЅ করার 

কাজ ইতҝািদর মেতা, έমিশেনর উপর έথেক পেড় যাওয়ার দঘু κটনার কথা িচоা করা যায়। অবশҝই 

িপছেল পড়া ϕিতেরাধ করা জতুা পিরধান করার পাশাপািশ, কােজর έনতৃЯ ϕদানকারী বҝΝЅর কাছ 

έথেক কােজর িনেদκশনা ςহণ করা ვ჈Яপূণ κ। 

 

6.2.9 ভারা িনম κােণর কাজ  

অধҝায় 3 এ έযমনΜট বҝাখҝা করা হেয়েছ, িবিভт ধরেনর ভারার িনম κাণ কাজ রেয়েছ। এখােন ভারার 

িনম κাণ কাজ সѕেকκ বҝাখҝা ϕদান করা হেব। ভারার ধরেনর έϠেϏ, লগ ѴҝােফাΝўং, একক Μটউব 

পাইেপর ভারা, έϖমওয়াকκ ভারা, έগাজঁ বা কীলেকর ভারা ইতҝািদ থাকেলও, সব ধরেনর ভারার িনম κাণ 

কােজর জনҝ মেনােযাগ έদয়ার একই িবষয় রেয়েছ। έসΜট হল, পা সরুিϠত করার পের, 

উѣї ও অনভূুিমকভােব έজাড়া লািগেয়, έসই অবѸা বজায় রাখার জনҝ িতয κকভােব οস আম κ (বсনী) 

ঢΦকােনা। এছাড়াও, পুেরা ভারার έভেঙ পড়া έরাধ করার জনҝ, ভবন থাকেল, ভবেনর সােথ "ওয়াল টাই" 

িদেয় িѸর করা, না থাকেল একক পাইপ ইতҝািদ িদেয় Μঠক জায়গায় ধের রাখা হয়।  

① ভারার িভিЫ 

ভারার িভিЫ সংকুিচত কের শΝЅশালী করা হয়। খাড়া Μটউব একΜট মাϏ জায়গােতও ঢেল পড়েল 

পুেরা ভারাΜট έভেঙ পড়ার কারণ হেত পাের। এছাড়া, έэারেবাডκ এবং মাΜটেত έকান ফাকঁ না থাকার 

জনҝ যতটা সјব সমতল করা। 

আথ κ Νόল িনম κাণ কােজর জনҝ িনরাপЫার িবষয় 

বালিত έখালা বс করা 
িনরাপদ জায়গায় 
সѕাদন করা হয়  

ϕেবশ করা িনিষд এলাকা িচিҀত 
করা  

έলাহার έъট Ѹাপন করা  সংেকত 
ϕদানকারী 
বҝΝЅ 

পথϕদশ κক  
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② পা আবд করা 

মাΜটর উপর িবছােনা έэারেবােডκ, έবস έমটাল 

িফΜটংেক έপেরক িদেয় আবд করা হয়।  

③ খাড়া Μটউেবর সােথ কাপড় সংযЅু করা 

 খাড়া ΜটউবΜট উѣїভােব খাড়া কিরেয়, খাড়া 

Μটউেবর সােথ কাপড় সমেকােণ সংযুЅ করা। খাড়া 

Μটউেবর পােয়র িদেকর অংেশ, খাড়া Μটউব একΜটর 

সােথ আেরকΜটেক έэার έপাѶ িদেয় যЅু কের, িѸর 

করা হয়।  

 

④ বсনী এবং কােজর ъҝাটফম κ Ѹাপন করা  

সামেনর ধাপ (ভবেনর পােশ) এবং িপছেনর ধাপ (বাইেরর িদেক) বсনী িদেয় সংযЅু কের, তার 

উপের ভারা έবাডκ (কােজর ъҝাটফম κ) Ѹাপন করা হয়।  

⑤  উপের উঠার িসঁিড় Ѹাপন করা / έরিলং, έমেঝর মাঝখােনর έরিলং, িনেচর έরিলং, 

έবসেবাডκ Ѹাপন করা  

Ϝিমেকর জনҝ έরিলং, পতন έরােধর জনҝ έমেঝর মাঝখােনর έরিলং, িনেচর έরিলং, সরПাম 

ইতҝািদর পতন έরােধর জনҝ έবসেবাডκ Ѹাপন করা হয়। উপের উঠার িসঁিড়েতও έরিলং Ѹাপন করা 

হয়।  

⑥ οস আম κ (বсনী) Ѹাপন  

পুেরা ভারােক উѣї ও অনভূুিমকভােব ধের রাখার জনҝ বড় οস আম κ (বсনী) Ѹাপন করা হয়।  

έэারেবাডκ 

έবস έমটাল িফΜটং 

খাড়া Μটউব 
কােজর 
ъҝাটফম κ 

কাপড় 

বাቍ 

οস আম κ 
(বсনী) έরিলং 

έবসেবাডκ 
উপের উঠার 

িসঁিড়  

িনেচর 
έরিলং 
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⑦ ওয়াল টাইѸাপন করা  

পুেরা ভারার έভেঙ পড়া έরাধ করার জনҝ, ওয়াল টাইেয়র έমটাল িফΜটং িদেয় ভবেনর পােশ আবд 

করা হয়। ভবন না থাকেল একক পাইপ ইতҝািদ িদেয় িতয κকভােবধ Μঠক জায়গায় έর রাখা হয়।  

 

6.2.10 ѶΣল έϖম িনম κাণ কাজ 

ѶΣল έϖম িনম κাণ কাজ হল, ѶΣল έϖমেক έজাড়া লািগেয় ভবেনর έϖমওয়াকκ সѕণূ κ করা কাজ। 

িѶল έϖম ϕΝοয়াকরণ → িভিЫর έϖমওয়াকκ িনম κােণর কাজ → িѶেলর কাঠােমা দাড়ঁ করােনার 

οেম িনম κাণ করা হয়। 

① িѶল έϖম ϕΝοয়াকরণ 

কারখানায় ইѺাত ϕΝοয়াকরণ করা হয়। কােজর ডায়াςাম ίতির কের িѶল έϖম কাটা হয়। কাটা 

িѶল έϖম έজাড়া লািগেয়, ঢালাই কের, ঢালাই অংেশর জনҝ অিতѾনক পরীϠা পিরচালনা করা হয়। 

পিরদশ κেনর পর, মিরচা িনেরাধক আবরণ িদেয় িনম κাণ সাইেট পিরবহন করা হয়। 

② িভিЫর έϖমওয়াকκ িনম κােণর কাজ 

অҝাВর έবাѝেক, অҝাВর έবাѝ আবд করার έϖম িদেয় 

ননϾাকচারাল কংΝοেট আবд করা হয়। এর পের, ভূগভκѸ 

িবম / িভিЫর িরবার বҝবѸা → িভিЫর ফম κওয়াকκ → িভিЫর 

কংΝοট έъসেমл পিরচালনা করা হয়। 

③ িѶেলর কাঠােমা দাড়ঁ করােনা 

িভিЫর ѶΣল έϖেমর ѷј বা িপলার এবং িভিЫর সােথ আবд অҝাВর έবাѝ, έবস έъট নামক অংশ 

িদেয় এেক অপেরর সােথ যЅু করা হয়। িѶেলর έϖেমর কােজর έϠেϏ ভারা কােজর মেতাই, পােয়র 

িদেকর কাজ ვ჈Яপূণ κ। উদাহরণ Ѿ჉প, িভিЫর উЗতা সামানҝ পিরবিতκত হেয়, তা সমуয় করা না 

হেল, সѕূণ κ ভবেনর িফিনিশংেয়র িনভΦ κলতােক ϕভািবত করেব। িভিЫর উЗতা উЗতা পরীϠা কের, 

έবস έъেটর িনম κাণ কােজর 
উদাহরণ 
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সংেকাচনিবহীন মটκার, বা έলাহার έъটেক একΜট 

আেরকΜটর উপর বҝবহার কের, সমѷ কলােমর 

έবসেъেটর উЗতা έমলােনা হয়। মটκার শЅ হওয়ার 

িবষয়Μট িনΝѥত করার পের, িদক পরীϠা কের কলাম 

έবাѝ িদেয় আবд করা হয়। 

িবΝўং সাইট এবং িবম আবд করার পдিতর জনҝ 

ϗােকট এবং নন ϗােকট; এই দুই ধরেণর িনম κাণ পдিত 

রেয়েছ। ϗােকট (বсনী) িনম κাণ পдিত হল িবমেক 3 ভােগ ভাগ কের, উভয় ϕােоর ѷј এবং িবেমর 

έছদ করার অংশেক (ϗােকট) কারখানায়, ѷেјর সােথ ঢালাই ইতҝািদ িদেয় আবд করার িনম κাণ 

পдিত। নন ϗােকট িনম κাণ পдিত হল, কলাম এবং বীমেক সরাসির সাইেট যЅু করার িনম κাণ পдিত। 

ѷј এবং িবেমর জেয়л, বল্টΦ  িদেয় আবд করার পর ঢালাই করা হয়। বল্টΦ  পাস করা গেতκর 

অবѸান না িমলেল, έবািশ κন নামক সরПাম বҝবহার কের অবѸান িমিলেয়, বল্টΦ  আবд করা হয়। এই 

পয κােয়, নাটেক অѸায়ীভােব আবд করা হয়। 

িবম έঢাকােনার মাধҝেম, ѷјেক έটেন উѣїতা বজায় রাখা যায় না। অবেশেষ, তার িদেয় έটেন, 

িনম κাণ সমуয় করার পের, চূড়াоভােব নাট আটঁসাটঁ করার পের, ঢালাই (Ѷাড ওেয়Νўং) করা হয়। 

6.2.11 িরবােরর িনম κাণ কাজ  

কংΝοেটর সংেকাচন Ϡমতার িদেক িদেয় শΝЅশালী হেলও, টানার Ϡমতার (ϕসায κ শΝЅ) িদেক 

িদেয় দবু κল হওয়ার ίবিশѭҝ রেয়েছ। িরবােরর ϕসায κ শΝЅর কারেণ, কংΝοেটর িভতের ঢΦকােনার 

মাধҝেম, কংΝοেটর দবু κলতা পূরণ করা যায়।  

িরবার অΝЊডাইজ করা হেল, মিরচা ধরার ίবিশѭҝ রেয়েছ। 

কংΝοট Ϡারীয় িবধায়, মিরচা έথেক িরবারেক রϠা করেত 

পারেলও, সমেয়র সােথ সােথ কাব κনায়ন চলেত থােক। 

কাব κনায়ন িরবােরর িদেক অςসর হেল িরবাের মিরচা পেড়। 

έসজনҝ, িরবার বҝবѸা Ѹাপন করার সময়, কংΝοেটর পѮৃ 

έথেক িভতেরর িদেক একΜট িনিদκѭ দরূЯ থাকা ვ჈Яপূণ κ, 

έবস έъট িদেয় ѶΣল έϖেমর 
িফΝЊং পдিত 

ѶΣল έϖম 

έবস έъট 

সংেকাচনিবহীন 
মটκার (চΦন,বািল ও 

পািনর িমϜ) 

অҝাВর έবাѝ 

িভিЫ 

ѽҝােবর কভােরর পু჈Я 
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যােক "আবৃত করা" বলা হয়। 

শΝЅ বজায় রাখার জনҝ, িনিদκѭ έবেধর িরবার বҝবহার করা 

এবং িরবােরর মেধҝ সΜঠক বҝবধান έরেখ িরবার বҝবѸা Ѹাপন 

করার ϕেয়াজন রেয়েছ। িরবারেক έটপ িদেয় έমাড়ােনা হেল 

িপচ έচক করা সহজ হেয় উেঠ। 

পাতলা ѽҝাব বােরর έϠেϏ, িরবারেক "ওভারলҝাপ জেয়л" 

নামক পдিতেত যЅু করা হয়। কংΝοেটর িরবােরর সােথ 

সংযЅু হওয়ার শΝЅ িদেয় শΝЅ অজκেনর জেয়л পдিত হেলও, কংΝοেটর শΝЅ ϕভাব িবѷার কের 

িবধায়, পয κাч ίদেঘ κҝর ওভারলҝাপ িনেয়, বাধঁার তার িদেয় আবд করা হয়।  

িরবােরর িনম κাণ কাজ, সাধারণ RC কাঠােমার ভবেনর έϠেϏ, পুেরা িনম κােণর সােথ জিড়ত থােক। 

িবেশষ কের, ফম κওয়াকκ িনম κােণর সােথ ঘিনѮভােব জিড়ত থােক এবং একΜট ϕΝοয়ার সােথ আেরকΜট 

ϕΝοয়া সমуয় করার ϕেয়াজন রেয়েছ। এছাড়া, িবদҝুৎ বা সরПাম ইতҝািদর ъািїং / পাইিপং এর 

έϠেϏ, ίবদҝুিতক কােজর ϕযΝুЅিবদ, পািন সরবরাহ, িনѬাশেনর মেতা পাইপ সѕিকκত কােজর 

ϕযΝুЅিবেদর সােথ িমΜটং করারও ϕেয়াজন রেয়েছ। িরবােরর িনম κাণ কাজ, িরবার ϕΝοয়াকরণ → 

িভিЫর িরবার বҝবѸা Ѹাপন → মাΜটর έমেঝর িরবার বҝবѸা Ѹাপেনর οমানুসাের পিরচালনা করা 

হয়।  

 

① িরবার ϕΝοয়াকরণ 

িনম κাণ কােজর όিয়ং, কাঠােমাগত নকশা বা Ͼাকচারাল িডজাইেনর িবেশষϡ কতৃ κক গণনা করা 

কাঠােমাগত নকশার উপর িভিЫ কের ίতির করা হয়। িনম κাণ কােজর όিয়ং, έথেক ϕেয়াজনীয় 

িরবােরর আকৃিত বা আকার এবং ϕিতΜটর জনҝ ϕেয়াজনীয় সংখҝা έবর কের, শΝЅবৃΝдর িবѷািরত 

িপচ έচক করার έটপ 

িরবার কাটা িরবার বাকঁােনা 
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ίতির করা হয়। শΝЅবΝৃдর িবѷািরেতর উপর িভিЫ কের িরবার কাটা / বাকঁােনার মেতা ϕΝοয়াকরণ 

করা হয়। এছাড়াও, শΝЅবৃΝдর িবѷািরত έথেক, ϕΝοয়াকরেণর ছিবর সїিলত έনাট ίতির করা হয়। 

ϕΝοয়াকরেণর ছিবর সїিলত έনাট ϕΝοয়াকৃত িরবােরর সােথ সংযুЅ কের, িবতরেণর সময় বাছাই 

করা এবং পরীϠা করার জনҝ বҝবহার করা হয়। 

② িভিЫর িরবার বҝবѸা 

ϕΝοয়াকরণ কারখানা έথেক আনা িরবােরর জনҝ ςহণেযাগҝতার পরীϠা পিরচালনা করার পর, 

কােজর সময়, সহেজ έবর করা আনার কথা িবেবচনা কের সাজােনা হয়। িভিЫর িরবার বҝবѸার 

কােজর έϠেϏ, সবার আেগ িভিЫর সΜঠক অবѸান 

িনেদκশ করার জনҝ ননϾাকচারাল কংΝοেটর উপর 

έলআউট মািকκং করা হয়। έলআউট মািকκং করার পর, 

িভিЫর িবেমর ϕধান িরবারেক একΜট িনিদκѭ উЗতায় 

রাখার জনҝ "িভিЫর エ ー ス έক" সািরবд কের 

ননϾাকচারাল কংΝοেটর জনҝ έপেরক বা অҝাВর িদেয় 

আবд করা হয়। [িভিЫ বার বҝবѸার] কভােরর প჈ুЯ সরুিϠত করার জনҝ έѺসার ѓক িদেয় ভাসােনা 

হয়। [িভিЫ বার বҝবѸার] পর ѷј বা িপলােরর বার বҝবѸা Ѹাপন করা হয়। ѷј বা িপলার, মাΜটর সােথ 

উѣїভােব Ѹাপন করা ϕধান িরবার এবং ϕধান িরবােরর চারপােশর ቍপ (ধাতΦ র চοাকার বলয়) িদেয় 

গঠন করা হয়। ቍপ, ভূিমকেѕর মেতা ঝাকুঁিনর কারেণ ϕধান িবরবার িবচΦ ҝত হওয়া বা িশয়ার এর 

শΝЅবৃΝдর উেгেশҝ Ѹাপন করা হয়। ѷј বা িপলােরর বার এবং ቍপ এর বাধঁন সѕт হওয়ার 

পের,কভােরর প჈ুЯ িনΝѥত করেত, έѺসার Ѹাপন করা হয়। ѷј বা িপলােরর বােরর পর, িবেমর 

বােরর িরবার বҝবѸা Ѹাপন করা হয়। সকল িভিЫর িরবার বҝবѸা সѕт হওয়ার পের, ফম κওয়াকκ দাড়ঁ 

করােনা → িভিЫর কংΝοট έъসেমл করা হয়। 

③ মাΜটর έমেঝর িরবার বҝবѸা Ѹাপন 

সাধারণত, মাΜটর έমেঝর িরবার বҝবѸা Ѹাপন করার আেগ, পাইপ পুেঁত έফলা এবং বҝাকিফিলং 

পিরচালনা করা হয়। মাΜটর έমেঝর িরবার বҝবѸা Ѹাপন, মূল শΝЅবৃΝдর িরবার বҝবѸা Ѹাপন → 

িবতরণ িরবার বҝবѸা Ѹাপন → έѺসার Ѹাপেনর οমানুসাের পিরচালনা করা হয়। মাΜটর έমেঝর 

িভিЫর িবেমর 
িরবার বҝবѸা 
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িরবার বҝবѸা Ѹাপন সѕт করার পের, মাΜটর έমেঝর কংΝοট έъসেমл করার কাজ পিরচালনা করা 

হয়।  

④ έϖেমর িরবার বҝবѸা  

 έϖম, έদয়াল, িবম এবং ѽҝােবর িরবার Ѹাপন পিরচালনা কের।  

έদয়ােলর িরবার বҝবѸা, কভােরর প჈ুЯ িনΝѥতকরণ → উѣї ও অনুভূিমক িরবােরর অভҝоরীণ 

ও বািহҝক সѕেকκর িনΝѥতকরণ → িপেচর বরাг এবং িরবার বҝবѸা → ওেপিনংেয়র শΝЅবৃΝдর 

িরবার জনҝ বҝবѸা →  έЁডার বােরর িরবার বҝবѸা →  έѺসার ѓেকর িরবার বҝবѸার οেম 

পিরচালনা করা হয়। 

 িবেমর িরবার বҝবѸা, িনেচর ϕােоর িরবার বҝবѸা →  জেয়েлর ቍপ অѸায়ীভােব Ѹাপন → 

উপেরর ϕােоর িরবার বҝবѸা → έছাট িবেমর িনেচর ϕােоর িরবার বҝবѸা / উপেরর ϕােоর িরবার 

বҝবѸা → έϕসার ওেয়Νўংেয়র কাজ → έরকাব বা িѶরােপর বরাг এবং উপেরর ϕােоর িরবার 

বҝবѸার সােথ বাধঁা → ওেয়ব বার এবং έЁডার বােরর িরবার বҝবѸা → লҝাΝнং → έѺসার Ѹাপন 

এর οমানসুাের পিরচালনা করা হয়। 

 ѽҝােবর জনҝ, ϕধান এবং িডিϾিবউΜটং বার িদেয় গΜঠত িনেচর ϕােоর িরবার ও উপেরর ϕােоর 

িরবােরর িеვন িরবার বҝবѸা Ѹাপন করা হয়।  

 

 

 

 

 

 

 

 

<িবেমর έমৗিলক গঠন> উপেরর ϕােоর 
িরবার  

িনেচর ϕােоর 
িরবার  

έপেটর 
έপশী 

έЁডার 
বার 

έরকাব বা 
িѶরাপ 

έঘাড়া বা 
έѺসার 

έদয়ােলর 
ফম κওয়াকκ লҝাΝнং 
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6.2.12 িরবার έজাড়া লাগােনার কাজ 

িরবােরর জেয়েлর জনҝ িবিভт ধরেণর িনম κাণ পдিত থাকেলও, έয έকােনা িনম κাণ পдিতর, 

জেয়েлর অংেশর শΝЅ মҝােটিরয়াল বা মূল উপাদােনর চাইেত έবিশ হেত হেব। উদাহরণ Ѿ჉প, 

সѕণূ κ জেয়л পিরচালনা করা "গҝাস έϕসার ওেয়Νўং 

জেয়л" এর οস έসকশনΜটর জেয়лেক আলাদাভােব 

শনাЅ করেত না έপের, ϕসায κ পরীϠা বা বাকঁােনার পরীϠা 

পিরচালনা করা হেল, জেয়েлর অংশΜট έভেঙ না িগেয়, 

έবস মҝােটিরয়ােলর িরবার έভেঙ যায়। িনেচর ϕΝοয়া 

অনসুাের কােজর পেয়л έচক করার সময় চাপ ঢালাই 

কাজ পিরচালনা করা হয়।  

① িরবােরর ϕাо পরীϠা করা  

 িরবাের έকান বাকঁ না থাকা পরীϠা করা হয়।  

② িরবােরর ϕাо ϕΝοয়াকরণ করা  

 έলাহার িনম κাণ কােজর সাইেটর িরবােরর ϕাо চাপ িদেয় কাটা হয় িবধায়, ঐ অবѸায় έϕসার 

ওেয়Νўং এর জনҝ উপযЅু নয়। কাটা পѮৃ সমেয়র সােথ অΝЊডাইজ হয় িবধায়, έϕসার ওেয়Νўং এর 

িদেন, িরবার έকাў রাইট অҝােДল কাΜটং έমিশন বҝবহার কের কাটা হয়।  

③ ওেয়Νўং িফЊচােরর সােথ যЅু করা  

 িরবােরর জেয়েлর পৃেѮ έকান ময়লা না থাকা িনΝѥত করার পের, ওেয়Νўং িফЊচাের বলট্Φ  িদেয় 

আবд করা হয়। έϕসার ওেয়Νўং এর কােজর সময় বার িরবাের উЗ চাপ ϕেয়াগ করা হয় িবধায়, 

কােজর মাঝখােন বল্টΦর আলগা হওয়া έরাধ করার জনҝ দৃঢ়ভােব আটঁসাটঁ করা হয়। আবд করার 

সময়, έϕসার ওেয়Νўং এর ϕােоর ফােঁকর আকার পরীϠা করা হয়। 

④ উЫч করা এবং চাপ ϕেয়াগ করার কাজ 

ϕথমত, িরবােরর έজাড়া লাগােনা অংশেক বান κার িদেয় উЫч কের, একটΦ  একটΦ  কের উЫч 

অংশΜটেক বােম ডােন ϕশѷ করা হয়। িহΜটং έরেПর জনҝ έমাটামুΜট মান হল িরবােরর বҝােসর ϕায় 

িеვণ। উЫч করার পাশাপািশ ϕােоর িদকΜট চাপ িদেয় যЅু করার জনҝ চাপ ϕেয়াগ করা হয়। ϕাо, 

ϕসারণসাধҝ পরীϠা 
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ধীের ধীের ѻীত হয় িবধায়, িনধ κািরত আকাের έপৗηছােল কাজ έশষ করা হয়। 

 

 

 

 

 

 

 

⑤ পরীϠণ  

ѻীিতর আকার, ίদঘ κҝ, অেϠর িবচΦ ҝিত, έবঁেক যাওয়া, 

বািহҝক ফাটল বা έটাল খাওয়া, ѻীিতর পϠপাত পরীϠা 

করা হয়।  

 

6.2.13 ঢালাইেয়র কাজ 

আকκ ওেয়Νўং হল িনম κাণ কােজর িবিভт Ѹােনর জনҝ ϕেয়াজনীয় একΜট ϕযΝুЅ।। িবদҝুৎ ϕবাহ 

έছাট হেল, সΜঠকভােব ঢালাই করা যায় না, িবদҝুৎ ϕবাহ বড় হেল, উপাদান গেল গেতκর সৃΜѭ হয়। 

ঢালাইেয়র রড এবং ঢালাই করা অংেশর মেধҝ দরূЯ 

খুব কাছাকািছ না έরেখ, িনিদκѭ দরূেЯ রাখা হয়। একΜট 

সΜঠক ঢালাই করেত পারেল, সাির সাির Νঝনুেকর 

মেতা ওেয়Νўং মাকκ থাকেব। έমৗিলক িবষয়ვিল 

িশখেত পারেল, ঢালাইেয়র কাজ έয έকউ করেত 

পারেলও, শরীেরর উপর ϕভাব এবং দঘু κটনার িব჈েд 

বҝবѸা έনয়া ვ჈Яপূণ κ হেয় থােক। আকκ ঢালাইেয়র 

έϠেϏ, িবদҝুেতর শΝЅ বҝবহার কের ধাতΦ েক একেϏ ঢালাই করা হয় িবধায়, ϕথমত, ίবদҝুিতক শেকর 

জনҝ সতকκতা অবলїন করা হয়। আরও ვ჈Яপণূ κ হল, শরীেরর উপর ϕভাব ϕিতেরাধ করা। 

গҝাস έϕসার ওেয়Νўং এর কােজর ϕΝοয়া 

চকচেক
করা 

ধের 
রাখা 

চাপ 
ϕেয়াগ 

ϕাথিমক 
চাপ 

িনউϊাল 
έэম 

(িনরেপϠ 
িশখা) έরিডউিসং 

έэম (ϟাস 

পাওয়া িশখা) 

িনউϊাল 
έэম 

(িনরেপϠ 
িশখা) 

ѻীিতর গঠন 

έরিডউিসং 
έэম (ϟাস 

পাওয়া িশখা) 

খারাপ ѻীিতর উদাহরণ 

আকκ ওেয়Νўংেয়র (গҝাস 
িশখায় ধাতΦ  ঢালাই) কাজ  
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ঢালাইেয়র সময়কার έধায়ঁা (ধাতΦ র বাѰ বাতােস ঠাнা ও জমাট έবঁেধ, শЅ কণােত পিরণত হেয় ভাসেত 

থােক যা έধায়ঁার মেতা έদখায়।) ѩােসর সেД έটেন έনওয়া হেল, মাথাবҝথা, Мর, ঠাнা লাগা, έপশীর 

বҝথা, তৃѯা এবং Љািоর মেতা উপসগ κ έদখা έদয়। ধুেলার জনҝ মাѴ পিরধান কের, έধায়ঁা ѩােসর সেД 

έটেন έনওয়া έরাধ করা হয়। এছাড়াও, Ϡিতকারক রΝѪ έথেক έচাখেক রϠা করার জনҝ, অҝািл-

িরেэিЄভ চশমা বা ঢালাইেয়র জনҝ έফস িশў পিরধান করা হয়। ঢালাই έশষ হওয়া Ѹােন, ςাইнার 

িদেয় পািলশ করা হেলও, এই সমেয়, ধাতΦ  বা έমটাল পাউডার Аাভস এবং হােত έলেগ যায়। ওই অবѸায় 

έচাখ ঘষা হেল, έচােখর Ϡিত হয় িবধায়, έচাখ ঘষা এিড়েয় চলুন।  

 

6.2.14 ফম κওয়াকκ িনম κাণ কাজ  

টাটকা কংΝοট ফম κওয়ােকκর মেধҝ έঢেল έদওয়ার 

সমেয়, ফম κওয়ােকκর উপর একই আয়তেনর পািনর 

কেয়কვণ চাপ ϕেয়াগ করা হয়। ফম κওয়াকκΜট 

পয κাчভােব শΝЅশালী না হেল ফম κওয়াকκΜট έভেД 

পেড় (যােক "পাংচার" বলা হয়) টাটকা কংΝοট 

ϕবািহত হওয়ার দঘু κটনা ঘটেত পাের। পাংচার ϕিতেরাধ করার জনҝ কংΝοেটর চাপ সহҝ করার জনҝ 

পয κাч শΝЅবৃΝдর ϕেয়াজন রেয়েছ। এছাড়া, উঁচΦ  জায়গা έথেক কংΝοট ঢালা হেল, পাংচােরর ঝঁুিক 

আেছ িবধায়, কংΝοট έъসেমেлর পдিত সѕেকκ, কংΝοট পাѕ সরবরাহকারীেদর সােথ িবѷািরত 

িমΜটং করা হয়।  

ফম κওয়াকκ έজাড়া লাগােনার έϠেϏ, সΜঠক অবѸােন, অনভূুিমকতা, উѣїতা পরীϠা কের, খাড়া 

করার পাশাপািশ έলাড, পাѩλয় চাপ, কѕন, ϕভাব 

ইতҝািদ সহҝ কের, উেѣখেযাগҝ িবকৃিত বা কঁুচােনা 

ছাড়া দৃঢ়ভােব έজাড়া লাগােনা হয়। 

έদয়ােলর ফম κওয়ােকκর έϠেϏ, έসপােরটর, ফম κ 

টাই, P কন ইতҝািদর মেতা উপকরণ বҝবহার কের, 

"মূলҝায়েনর ভΦ ল বা ሺΜট" না থাকার জনҝ বҝবѸা ςহণ 

ফম κওয়াকκ িনম κাণ কাজ 

ফম κ টাই আটঁসাটঁ করা 
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করা হয়। এছাড়া, ফম κ টাই, একক পাইেপর মেধҝ িদেয় আটঁসাটঁ করার মাধҝেম শЅ কের আবд করা 

হয়।  

ѽҝােবর έϠেϏ, কংΝοেটর ওজন উѣї িদেক সরাসির ϕেয়াগ করা হয় িবধায় িনচ έথেক উѣїভােব 

সমথ κন করা হয়। বҝব჊ত উপাদােনর জনҝ, িনচ έথেক, έশািরং নামক পাইপ সােপাটκ, কােঠর কিড়, 

έমেঝ বা ছােদর কিড়কাঠ িদেয়, তার উপের ফম κওয়াকκ ъাইউড (ফম κওয়াকκ িনম κাণ কােজ "কােঠর 

έবাডκও" বলা হয়) Ѹাপন করা হয়।  

 

 

 

 

 

 

ѽҝাবেক সমথ κন করার জনҝ পয κাч সংখҝক পাইপ সােপােটκর ϕেয়াজন রেয়েছ। έশািরং এর িপছেল 

যাওয়া έরাধ করার জনҝ, পােয় "έনগারািম (έমেঝর খুΜঁট যЅু করার পাইপ)" নামক পাইপ িদেয়, দুই 

িদেক অনুভূিমকভােব সংযЅু করা হয়। পাইপ সােপাটκ দীঘ κ হেল, ϕিত 2 িমটার বা তার কম উЗতায়, 

একক পাইপ অনভূুিমক জেয়л সংযুЅ করা হয়। অবেশেষ έচইন, টান κবাকল এবং সােপাটκ বҝবহার 

কের (έঠেল টানার) মাধҝেম উѣїতা (খাড়াভােব Ѹাপন) এবং έবস লাইন বা έক϶েরখা পরীϠা কের 

সমуয় করা হয়। 

 

6.2.15 কংΝοট পাѕ করার কাজ 

কংΝοট পাѕ করার কাজ হল, ϊাক অҝাΝজেটটর িদেয় 

বহন কের আনা টাটকা কংΝοটেক (έরিড িমЊ কংΝοট) 

পাѕ ϊাক বҝবহার কের ফম κওয়ােকκর মেধҝ ঢালার িনম κাণ 

কাজ। বহন কের আনা টাটকা কংΝοেটর জনҝ (έরিড িমЊ 

কংΝοট), έরিড িমЊ কংΝοেটর έডিলভাির έনাট িভিЫেত 

<ѽҝাব গঠন>  

কােঠর কিড় 

কােঠর έবাডκ 

পাইপ সােপাটκ 

έমেঝ বা ছােদর 
কিড়কােঠর পাইপ (একক 

Μটউব পাইপ) 

ςহণেযাগҝতা
র পরীϠা 
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ςহণেযাগҝতার পরীϠা (ѽাѕ মান, বাতােসর পিরমাণ, έЉারাইেডর পিরমাণ) পিরচালনা কের, একই 

সমেয় সংেকাচন শΝЅ পরীϠা করার έটѶ িপস ίতির করার কাজও পিরচালনা করা হয়।  

পাѕ ϊাক বҝবহার কের ঢালার কাজ ზ჈ করার আেগ 

ვ჈Яপণূ κ কাজΜট হল, আউটিরগার έবর কের, পাѕ ϊাক 

পেড় না যাওয়ার জনҝ দৃঢ়ভােব সমথ κন করার জনҝ বҝবѸা 

ςহণ করা। কѕেনর মাধҝেম আউটিরগার মাΜটেত ডΦ েব 

না যাওয়ার জনҝ, শЅ মাΜটেত আউটিরগােরর জҝাকেক 

িরিসিভং έবাডκ িদেয় সমথ κন কের, দবু κল মাΜটর έϠেϏ, 

έলাহার έъট িবিছেয় আউটিরগারেক সব κািধক ϕেѸ খুেল, পাѕ ϊাক Ѹাপন করা হয়। এছাড়াও, টায়াের 

বাফার Ѷপ সুরিϠতভােব Ѹাপন করা হয়। ঢােল, অনভূুিমক έকাণ সামেন িপছেন, বাম ডােন 3°এর 

মেধҝ থাকার মেতা কের, আউটিরগােরর জҝাক সমуয় করা হয়।  

িনম κােণর সময়, বেুমর নড়াচড়ার কারেণ ίবদҝুিতক তােরর সােথ সংѺশ κ বা সংেযাগ িবΝИт না 

হওয়ার বҝাপাের সতকκতা অবলїেনর ϕেয়াজন রেয়েছ। উЗ έভােѝজ তােরর έϠেϏ, সরাসির 

সংѺেশ κ না আসেলও Ѻাকκ িডসচােজκর কারেণ িবদҝুৎ ϕবািহত হেত হেয় ίবদুҝিতক শেকর কারণ 

হেত পাের। িনরাপদ দরূЯ (িবদҝুেতর লাইন έথেক দরূЯ) পরীϠা কের, তা έমেন চলা হয়। 

পাইপলাইন পরীϠা করা এবং সংেযাগ িনΝѥত করাও ვ჈Яপণূ κ। έসখান έথেক টাটকা কংΝοট 

ϕবািহত হওয়ার দুঘ κটনা ঘটেত পাের। হাতΦ িড়র শя (আঘাত করার সময় শя) অথবা অিতѾনক έবধ 

মাপার যϴ িদেয় ,ϕিতিদেনর িভিЫেত পরীϠা করা হয়। পাইপ έলাড বা আনেলাড করার সময় 

Ϡিতςѷ না হওয়ার জনҝ যেЭর সােথ পিরচালনা করা হয়।  

টাটকা কংΝοট ঢালার আেগ, পিরবহন করার পাইেপর িভতর িপΝИল করার জনҝ ϕাইমার έϕরণ 

করা হয়। এই ϕাইমার ফম κওয়ােকκর মেধҝ ঢালা হেল, কংΝοেটর শΝЅ এবং ვণমানেক ϕভািবত কের 

িবধায় έফেল έদয়া হয়। ϕাইমােরর পিরমাণ সহ ϕায় 1.5 ვণ έবিশ কংΝοট ফম κওয়াকκ মেধҝ না έঢেল 

έফলা έদয়া হয়।  

 

পাѕ ϊাক еারা কংΝοট ঢালার 
কাজ 
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6.2.16 έপইিлংেয়র কাজ 

িবিভт ধরেনর έপইিлংেয়র কাজ রেয়েছ। সাধারণ ვ჈Яপূণ κ িবষয় হল, έপইл দৃঢ়ভােব িনম κােণর 

পৃেѮর সােথ έলেগ থাকা। কাজΜট সΜঠকভােব করা না হেল, 1-3 বছর পের, έপইেл ফাটল έদখা έদয় 

এবং έপইেлর έখাসা খেস পড়া, দীিч নѭ হওয়ার মেতা সমসҝা έদখা έদয়। 

রংেক মূলত, : "ϕাথিমক আѷরণ", "মধҝম আѷরণ" এবং "চূড়াо আѷরণ", এই িতনΜট ϕΝοয়ায় 

িবভЅ করা হয়। ϕিতΜট ϕΝοয়া, έপইл ზিকেয় না হওয়া পয κо, সΜঠক পিরমােণ সময় িনেয় এিগেয় 

έনয়া ვ჈Яপূণ κ এবং এেক "ϕΝοয়ার জনҝ িবরাম কাল" বলা হয়। ϕিতΜট έপইেлর জনҝ িনিদκѭ, 

ϕΝοয়ার জনҝ িবরাম কােলর έচেয় έবিশ সময় িনেয়, সѕূণ κ჉েপ ზিকেয় যাওয়া িনΝѥত করার পের, 

পরবতλ έপইিлং ϕΝοয়ায় যাওয়ার ϕেয়াজন রেয়েছ। ϕΝοয়ার জনҝ িবরাম কাল, তাপমাϏা, έসৗর 

িবিকরণ এবং আϒκতার মেতা িবিভт অবѸার উপর িনভκর কের পিরবিতκত হয় িবধায়, έসΜট িনΝѥত 

কের কাজ এিগেয় έনয়ার Ϡমতার ϕেয়াজন রেয়েছ। বৃΜѭর মেতা, আϒκতা 85% বা তার চাইেত έবিশ 

হেল কাজ করা হয় না।  

ϕাথিমক আѷরণ ზ჈ করার আেগ, রং করা পѮৃেক ধূিলকণা মুЅ করা হয়। এই কাজেক "িЉন" 

বলা হয়। বাইেরর έদয়াল έপইл করার সময়, উЗ চােপর মাধҝেম έধায়ার মেতা পдিত еারা ধুেলা ও 

ময়লা অপসারণ কের, ফাটেলর (যােক "οҝাক" বলা হয়) জায়গা έমরামত করা হয়।  

ϕাথিমক আѷরণ, έবস এবং মধҝম আѷরেণর উপাদােনর মেধҝ আঠােলাতা উтত করার জনҝ 

পিরচালনা করা হয়। িসলার, ϕাইমার, িফলার ইতҝািদর মেতা ϕাথিমক আѷরেণর উপাদান উেгশҝ 

অনযুায়ী সΜঠকভােব বҝবহার করা হয়। 

মধҝম আѷরেণর έϠেϏ, মসৃণ িফিনিশংেয়র জনҝ,আচঁড় বা ফাটল еারা সѭৃ অসম পѮৃতল মসৃণ 

করা হয়। উপরᅀ, চূড়াо আѷরেণর উপাদােনর শΝЅবৃΝдর ϕভাব এবং আঠােলাতার ϕভাব বΝৃд 

কের।  

চূড়াо আѷরণ, έপইিлংেয়র চূড়াо ϕΝοয়া এবং আবহাওয়ার িব჈েд ϕিতেরাধ Ϡমতা, দাগ 

ϕিতেরােধর Ϡমতার পাশাপািশ, নাрিনকতার জনҝ কম κϠমতা / নকশা ϕদশ κন কের। έপইл 

ϕাথিমক আѷরণ, মধҝম আѷরণ, চূড়াо আѷরণ", এই িতনΜট ѷেরর έপইেлর মাধҝেম কায κকািরতা 
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ϕদশ κন করেলও সাধারণত, চূড়াо আѷরেণর 

কায κকািরতা еারা মূলҝায়ন করা হয়। έЁর মাধҝেম 

έপইিлং বা রং করার έϠেϏ দুইবার έЁ করা হয়।  

ზধুমাϏ ϕেয়াজনীয় অংেশ রং করার έϠেϏ, রং 

ϕেয়াগ না করা অংশও িকউিরং বা ზকােনার 

ϕেয়াজন রেয়েছ। έমেঝেক িনরাপЫামূলক পিল শীট 

িদেয় আবতৃ কের, ϕেলপ έদয়া অংেশর সােথর 

সীমানায় মািѴং έটপ লািগেয়, έদয়ােলর মেতা বড় 

পѮৃেক মাѴার িদেয় রϠা করা হয়। উপরᅀ, বাইেরর 

έদয়াল έপইл করার সময়, রং কাছাকািছ িছটেক 

পড়া, গািড়র সােথ έলেগ যাওয়ার মেতা সমসҝা সৃΜѭ হেত পাের। পুেরা ভবনেক আবৃত কের, έপইл 

উেড় যাওয়ার সјাবনা রেয়েছ এমন জায়গার গািড়েকও িনরাপЫামূলক শীট িদেয় আবৃত করা হয়।  

 

 

 6.2.17 লҝাнেѴিপং গােডκিনং (ϕাকৃিতক ভূ-দৃেশҝর অনুকরেণ বাগান সΜৃѭ করা) 
সѕিকκত কাজ 

 লҝাнেѴিপং হল, ϕাকৃিতক পাথর বা গাছ, ফুলেক সাΝজেয় জায়গা ίতির করার কাজ। লҝাнেѴপ 

ইΝПিনয়ারেক 'মালী বা উদҝানপালকও' বলা হয় এবং ঐিতহҝগত জাপািন সংѴৃিতর উপর িভিЫ কের 

বাগান এবং বািড়র বাগান ίতির করা হয়। এছাড়া, সাϸিতক বছরვিলেত, ভবেনর ছােদর সবুজায়ন, 

έদয়ােলর সবুজায়ন এবং কৃΝϏম ভূিমর সবুজায়েনর জনҝও লҝাнেѴিপং ϕযΝুЅর ϕেয়াজন হয়। 

লҝাнেѴপ ইΝПিনয়ােরর জনҝ, έরাপণ έকৗশল, গাছপালা বা έরাপেণর িভিЫর ডায়াগনিѶক έটকিনক, 

ϊাхъҝােлশন έটকিনক ছাড়াও, ίশিџকতা বা নকশারও ϕেয়াজন রেয়েছ। িবেশষ কের বাগােন গাছ 

ছাটঁাই করার সময়, িফিনিসংেয়র লҝাнেѴেপর সােথ সѕিকκত িবধায়, িনম κাণ মািলেকর সােথ পয κাч 

সভা না করেল, অিভেযােগর কারণ হেত পাের। এছাড়া গােছর উপর িনভκর কের, ছাটঁাই করার উপযЅু 

সময় সѕেকκ জানার ϕেয়াজন রেয়েছ। ভΦ ল সমেয় ছাটঁাই করা হেল "Ϡেয় যাওয়া" এবং "ফুল না 

έЁর মাধҝেম 
έপইিлং বা রং 

করা  

িকউিরং এর 
কাজ 
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έফাটা" ইতҝািদর কারণ হেত পাের। 

 লҝাнেѴিপং এর έϠেϏ উЗ Ѹােন করার অেনক কাজ রেয়েছ। অিѸিতশীল মই বা έѶপেলডাের 

(ঘড়ািঁচ) কাজ করা হেল পেড় যাওয়ার দঘু κটনা ঘটেত পাের। έѶপেলডােরর পাদািন িѸিতশীল হওয়া 

িনΝѥত কের, উেѝ পড়া έরাধ করার জনҝ έѶপেলডারΜটেক গােছর ვঁিড়েত বাধঁা ইতҝািদর মেতা 

বҝবѸা ςহণ করা হয়। শাখার উপর কাজ করার সময় শাখাΜট έভেঙ পড়েল, έভেঙ পড়ার দঘু κটনা 

ঘটেত পাের। 2 িমটােরর έবিশ উЗতা হেল, িনরাপЫা έবѝ বҝবহার করা হয়। 

 গাছপালা বা বাগােনর পাথর সরােনার জনҝ έοন ϊাক বҝবহার করা হয় এবং কখনও কখনও খনন 

কােজর জনҝ όҝাগ έবলচা বҝবহার করা িবধায় έমিশনΜট উেѝ না পড়ার িবষেয় সতকκতা অবলїন 

করা হয়। Ѿ-চািলত ঘাস ছাটাই করার যেϴ আটকা পড়া, িশকল িদেয় গাছ কাটেত িগেয় পেড় যাওয়া 

গােছর িনেচ চাপা পড়া বা সরাসির মাথায় আঘাত পাওয়ার মেতা দুঘ κটনাও ঘটেছ। 

 

 

 

 

 

 

 

6.2.18 έভেঙ έফলার িনম κাণ কাজ 

িবিভт আকােরর ভবন έভেঙ έফলার কাজ করা হয়। ভবন έভেঙ έফলার জনҝ দΜুট পдিত রেয়েছ: 

"ѓক έভেঙ έফলার পдিত" এবং "ѓািѶং έভেঙ έফলার পдিত।" এখােন, ѓক έভেঙ έফলার পдিত 

সѕেকκ বҝাখҝা ϕদান করা হেব। έভেঙ έফলার আেগ, লাইফলাইন অবকাঠােমা (িবদҝুৎ, έটিলেফান, 

অপΜটকҝাল έকবল, έকবল Μটিভ, গҝাস, পািন সরবরাহ এবং পয়ঃিনѬাশন লাইন ইতҝািদ) বс রেয়েছ 

িকনা তা িনΝѥত করা হয়। উদাহরণѾ჉প, গҝাস বা পািন এবং পয়ঃিনѬাশন লাইন চালু থাকা অবѸায় 

ভবন έভেঙ έফলা হেল ვ჈তর দুঘ κটনার কারণ হেত পাের। έভেঙ έফলা কাজ িনেচর ϕΝοয়া 

অনসুাের এিগেয় έনয়া হয়।  

ছাটঁাই করার 
কাজ 
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➀ বাইেরর কাঠােমা έভেঙ έফলা 

 ভবেনর চারপােশর বᄿ অপসারণ কের, িনম κাণ কাজ সহজ কের έতালা হয়। έভেঙ έফলার লϠҝবᄿ 

নয় এমন িকছΦ  ϕাДেন থাকেত পাের িবধায়, έভেঙ έফলার লϠҝবᄿ িনΝѥত করার ϕেয়াজন রেয়েছ।  

② ভারা Ѹাপন এবং সাউнቂফ পҝােনল Ѹাপন 

 έভেঙ έফলার Ϝিমেকর জনҝ ভারা Ѹাপন করা হয়। 

έভেঙ έফলার সময় সѭৃ উЗ শেяর জনҝ বҝবѸা ςহণ 

এবং ধুেলা ছড়ােনা έরাধ করার জনҝ, সাউнቂফ 

পҝােনল, সাউнቂফ শীট ইতҝািদ িদেয় পুেরা পѮৃেক 

έঢেক έফলা হয়। 

③ ভবেনর έভতেরর অংশ έভেঙ έফলা 

 ΝজিনসপϏ, Νজপসাম έনৗকা, সািশ κ, িবিভт সরПাম ইতҝািদ হােত অপসারণ করা হয়। এই সমেয়, 

পুনব κҝবহারেযাগҝ বᄿ আলাদা করা হয়। িরসাইেকেলর মাধҝেম সѕেদর বҝবহার, অৈবধভােব 

আবজκনা έফলা িনয়ϴণ করার জনҝ, িনম κােণর έϠেϏ িরসাইেকল আইন (আনѮুািনকভােব, িনম κাণ 

সামςীর পনুব κҝবহার সংοাо আইন) অনযুায়ী, 80m2 বা তার চাইেত έবিশ আয়তেনর έমেঝর ভবন 

έভেঙ έফলার জনҝ মানদЦ বা জিরমানা ইতҝািদ রেয়েছ। 

④ϕেতҝক έমেঝেত গতκ করা 

 έভেঙ έফলা έদয়াল বা কাঠােমার বজκҝ িনেচ έফলার জনҝ, έমেঝেত গতκ করা হয়। 

 

⑤ ভারী যϴপািতর জনҝ সােপাটκ Ѹাপন করা  

 έদয়াল, কলাম ইতҝািদ, ভারী যϴপািত উপের έতােল έভেঙ έফলা হয়। ভারী সরПােমর ওজন সহҝ 

করার জনҝ সােপাটκ Ѹাপন করা হয়। 

⑥ έদয়াল এবং কাঠােমা έভেঙ έফলা / িভিЫ খুঁেড় έতালা এবং έভেঙ έফলা 

 িভিЫ খুেঁড় έতালা ভূগভκѸ কাজ হওয়ায় কѕন এড়ােনা যায় না। কােজর সময় িনব κাচন কের কাজ 

করা ვ჈Яপণূ κ। 

⑦ বজκҝ অপসারণ, ভূপৃেѮর বজκҝ অপসারণ, ভূপѮৃ সমতলকরণ, রাѷা পিরѬার করা 

সাউнቂফ শীট 
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 নব κҝবহার করা বᄿ লҝাнিফেল বহন কের িনেয়, ভূপৃেѮর বজκҝ অপসারণ কের ভূপৃѮ সমতল করা 

হয়। আশপােশর έনাংরা রাѷাও পিরѬার কের আেগর অবѸায় িফিরেয় আনা হয়। 

উপেররΜট উপর έথেক έভেঙ έফলার পдিত হেলও, জҝাক িদেয় কাটা ѷјেক সমথ κন করার সময়, 

ϕথম তলা έথেক έভেঙ έফলার একΜট পдিতও রেয়েছ। (5) এর জনҝ সােপাটκ Ѹাপেনর কাজ ზধ ু

ϕেয়াজনই নয়, έভেঙ έফলা বᄿ পিরবহন বা বাছাইও দϠতার সােথ সѕাদন করা যায়।  
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অধҝায় 7 িনম κাণ কােজর িনরাপЫা  

7.1 িনম κাণ কােজ মারাЮক দঘু κটনা 

িনম κাণ সাইেট, িবিভт ধরেণর έপশাগত দুঘ κটনা ঘটেছ। সারণী 7-1ѾাѸҝ, Ϝম ও কলҝাণ মϴনালয় 

কতৃ κক ϕকািশত তেথҝর িভিЫেত ίতির করা, 2021 সােল িনম κাণ িশেџ ϕধান দঘু κটনার ধরণ অনসুাের 

মারাЮক িশџ দুঘ κটনার সংখҝা ϕদশ κন কের। এমনিক িবিভт ধরেণর έপশাগত দুঘ κটনার মেধҝ, "έভেД 

পড়া / পতন", "িনম κাণ যϴপািত / έοন ইতҝািদর িবপয κয়", "ধেস পড়া / পেড় যাওয়ার িবপয κয়েক" 

িনম κাণ িশেџ "িতনΜট ϕধান িবপয κয়" বলা হেয় থােক, যা িকনা έমাট িবপয κেয়র 40 έথেক 70 % দখল 

কের আেছ। নীেচর সারণীর "ধাЃা খাওয়া" "আটেক পড়া / έপিঁচেয় যাওয়ার" έবিশরভাগ দুঘ κটনা হল, 

[িনম κাণ যϴপািত, έοন ইতҝািদর দঘু κটনা]৷ 

িতনΜট ϕধান িবপয κেয়র মেধҝ, সবেচেয় সাধারণ হল "έভেД পড়া / পতন" যা িকনা উЗতায় কাজ 

করার সময় ঘেট থােক। এছাড়া, িতনΜট ϕধান িবপয κয় ছাড়া, সরকাির রাѷায় যান চলাচেলর সময় ঘটা 

"ϊҝািফক দঘু κটনা" έবিশ ঘেট থােক। অধҝায় 7 এ, িসিভল ইΝПিনয়ািরং এর িনম κােণর সাইেট ঘেট যাওয়া 

দুঘ κটনার ধরন বা কারণ, পাѝা বҝবѸা বা মেনাভাব ইতҝািদ সѕেকκ বҝাখҝা ϕধান করা হেয়েছ। 
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έভেД 
পড়া / 
পতন 

পেড় 
যাওয়া 

ধাЃা 
খাওয়া 

উেড় পড়া 
/ পতন 

ধেস পড়া / 
পেড় 
যাওয়া 

ধাЃা 
খাওয়া 

আটেক 
পড়া / 

έপিঁচেয় 
যাওয়া 

ডΦ েব 
যাওয়া 

উЗ 
তাপমাϏা 

/ কম 
তাপমাϏার 

বᄿর 
সংѺেশ κ 

আসা  

Ϡিতকারক 
পদাথ κ 

ইতҝািদর 
সংѺেশ κ 

আসা  

ίবদҝুিতক 
শক 

ϊািফক 
দুঘ κটনা 
(রাѷা) 

ϊািফক 
দুঘ κটনা 

(অনҝানҝ) 
έমাট 

িসিভল ইΝПিনয়ািরং 
সѕিকκত কাজ  

19 5 1  4 13 11 15 9 4 3 2 10 1  102 

টােনল িনম κােণর কাজ 0  0  0  0  1  0  0  1  0 0  0  1  0  3 

έসতΦ  িনম κােণর কাজ 1  0  0  0  2 0  1  2 0 0  0  0  0  6 

রাѷা িনম κােণর কাজ 3 0  1  1  2 1  2 0  1  0  0  5 0  17 

নদীর িসিভল 
ইΝПিনয়ািরং 

সѕিকκত কাজ 

1  3 0  0  1  1  1  2 0  1  0  0  0  10 

Ϡয় িনয়ϴণ কাজ 2 0  0  0  0  1  0  0  0  0  0  1  0  4 

উপকূল έপাতাϜয় 0  1  0  0  0  0  1  2 0  1  0  0  1  6 

অনҝানҝ িসিভল 
ইΝПিনয়ািরং 

সѕিকκত কাজ 

9 0  0  2 4 8 8 2 3 1  2 1  0  44 

ভবন িনম κােণর কাজ 71 0  0  5 15 7 6 0  6 5 2 9 0  139 

ѶΣল έϖম / িরবার 
হাউস 

23 0  0  3 5 2 0  0  3 4 0  5 0  48 

কােঠর বািড়র Ѹাপতҝ 12 0  0  0  1  1  0  0  0  0  1  1  0  19 

ভবন িনম κােণর যϴািদ 
Ѹাপেনর িনম κাণ কাজ 

8 0  0  0  2 0  0  0  0  0  1  2 0  16 

অনҝানҝ ভবন 
িনম κােণর কাজ 

28 0  0  2 7 4 6 0  3 1  0  1  0  56 

অনҝানҝ িনম κাণ 20 0  0  1  3 1  6 1  1  1  4 6 0  47 

έটিলেযাগােযােগর 
িনম κাণ কাজ 

4 0  0  0  1  0  2 0  1  0  2 2 0  13 

যϴপািত এবং 
সরПাম Ѹাপন 

4 0  0  0  1  0  0  0  0  0  0  0  0  6 

অনҝানҝ িনম κাণ 12 0  0  1  1  1  4 1  0  1  2 4 0  28 

িনম κাণ িশেџর 
সাবেটাটাল 

110 5 1  10 31 19 27 10 11 9 8 25 1  288  

 

7.1.1 িনম κাণ কােজ মারাЮক দঘু κটনার পিরিѸিত 

έটিবল 7-2 হল, ѾাѸҝ, Ϝম ও কলҝাণ মϴণালয় еারা সংকিলত, সব ধরেণর িশেџ, 2020 এবং 2021 

সােল সংঘΜটত হওয়া িবেদশী Ϝিমেকর ϕাণহািনর দঘু κটনার সংখҝা। সারিণ 7-3 এর িদেক তাকােল, 

িনম κাণ িশেџ সবেচেয় έবিশ হওয়ার িবষয়Μট বুঝা যায়।  

  

সারিণ 7-1 2021 সােল িনম κাণ িশেџ ϕধান দঘু κটনার ধরণ অনুসাের মারাЮক িশџ দঘু κটনার অবѸা 

(ѾাѸҝ, Ϝম ও কলҝাণ মϴণালয় কম κেϠেϏর িনরাপЫা সাইট έথেক ίতির) 
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[έভেД পড়া / পতন] উЗ Ѹান έথেক পেড় যাওয়া, িনম κােণর সময় আকΝѼক িনগ κমন বা খনেনর 

সময় পেড় যাওয়ার কারেণ ঘটা έপশাগত দুঘ κটনা।  

[পতন] ΝজিনসপϏ ইতҝািদেত έহাচঁট έখেয় পেড় যাওয়া, ভারসামҝ হািরেয় পেড় যাওয়ার ফেল ঘটা 

έপশাগত দুঘ κটনা। 

[সংঘষ κ] έকােনা িকছΦ র সােথ ভীষণভােব ধাЃা লাগার ফেল ঘটা έপশাগত দুঘ κটনা।  

[উেড় পড়া / পতন] έοন িদেয় ঝুিলেয় উেЫালন করার সময় মালপেϏর পতন বা উঁচΦ  Ѹান έথেক 

সরПাম বা উপাদান পড়ার কারেণ ঘটা িশџ দঘু κটনা। 

[ধেস পড়া / পেড় যাওয়া] ভারা έভেঙ পড়া, έভেঙ έফলার সময় ভবন ধেস পড়ার মাধҝেম ঘটা 

έপশাগত দুঘ κটনা।  

[ধাЃা লাগা] গিতশীল ভারী যϴপািত বা ঘূণ κায়মান বালিত ইতҝািদর সােথ ধাЃা লাগার কারেণ সৃѭ 

έপশাগত দুঘ κটনা। 

[আটেক পড়া / έপঁিচেয় যাওয়া] যেϴর মেধҝ আটেক পড়া / έপিঁচেয় যাওয়ার কারেণ সѭৃ έপশাগত 

দুঘ κটনা। 

[Ϡিতকারক পদােথ κর সংѺেশ κ আসা] রাসায়িনেকর মেতা িবপКনক পদাথ κ মানুেষর শরীেরর 

সংѺেশ κ আসার কারেণ সѭৃ έপশাগত দুঘ κটনা। 

[ίবদҝুিতক শক] িবদҝুৎ ϕবািহত হওয়া ίবদҝুিতক তার কাটা, িবদҝুৎ িলক হওয়া িডভাইস Ѻশ κ করা 

দুঘ κটনার ধরন মৃতΦ ҝর সংখҝা 
2020 সাল 2021 সাল 

έভেД পড়া / পতন 5 5 
পেড় যাওয়া 2 0  
ধাЃা খাওয়া 1  0  
উেড় পড়া / পতন 1  2 
ধেস পড়া / পেড় যাওয়া 3 3 
ধাЃা খাওয়া 4 2 
আটেক পড়া / έপিঁচেয় 
যাওয়া 2 3 

Ϡিতকারক পদােথ κর 
সংѺেশ κ আসা  2 0  

ίবদҝুিতক শক 2 1  
অিЍকাЦ  0  1  
ϊািফক দুঘ κটনা (রাѷা) 7 4 
ডΦ েব যাওয়া 0  1  
অনҝানҝ 1  2 
έমাট 30 24 

 িশেџর ধরন মৃতΦ ҝর সংখҝা 
2020 সাল 2021 সাল 

উৎপাদন িশџ 3 8 
িনম κাণ িশџ 17 10 
অনҝানҝ 10 6 
έমাট 30 24 

 ← έটিবল 7-2 সব ধরেণর িশেџ সংঘΜটত হওয়া 

িবেদশী Ϝিমেকর ϕাণহািনর দুঘ κটনার পিরিѸিত 

সারিণ 7-3 িশџ еারা মৃতΦ ҝর সংখҝা 
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ইতҝািদর মাধҝেম শরীের িবদҝুৎ ϕবািহত হওয়ার কারেণ ঘটা έপশাগত দঘু κটনা। 

[অিЍকাЦ] িবিভт কারেণ সৃѭ অিЍকােЦ জিড়ত পড়ার কারেণ সѭৃ έপশাগত দঘু κটনা। 

[ϊািফক দঘু κটনা (রাѷা)] িনম κাণ সাইেট যাতায়ােতর সময় ঘটা ϊҝািফক দুঘ κটনা বা রাѷার মুেখামুিখ 

জায়গায় িনম κােণর সময় একΜট সাধারণ গািড়েত έপিঁচেয় যাওয়ার কারেণ সѭৃ έপশাগত দঘু κটনা। 

[ডΦ েব যাওয়া] সমুϒ বা নদী, পয়ঃিনѬাশন লাইেনর িনম κাণ কাজ ইতҝািদর মেতা পািনর সােথ সংিѫѭ 

কােজর Ѹােন, পািনর মেধҝ পেড় যাওয়ার কারেণ ঘটা έপশাগত দুঘ κটনা। 

 

7.1.2 ϕাণহািনর দঘু κটনার ধরণ  

① έভেД পড়া 

έভেД পড়ার মাধҝেম ϕাণহািনর ঘটনা, ზধমুাϏ উঁচΦ  Ѹান έথেক 

έভেД পড়ার কারেণ ঘেট না, ডাѕ ϊােকর έলািডং ъҝাটফম κ έথেক 

পের যাওয়ার মেতা িনচΦ  Ѹান έথেকও ঘেট থােক। এছাড়াও, খনন 

করা গেতκ পেড় যাওয়ার দঘু κটনাও রেয়েছ। ভারসামҝ হারােনা, পা 

িপছেল পেড় যাওয়ার কারেণ অেনক দুঘ κটনা ঘেট িবধায়, উЗ Ѹােন, 

ফুল হােন κস টাইপ পতন έরাধ করার সরПাম িনয়িমতভােব পিরধান করা হয়। এছাড়াও, পিরধান 

করেলও, কােজর সময় বҝবহার না করার কারেণ ঘটা দুঘ κটনা έদখেত পাওয়া যায় িবধায়, অবশҝই 

বҝবহার করেত ভΦ লেবন না। 

② ধাЃা খাওয়া / আটেক পড়া 

িসিভল ইΝПিনয়ািরং এর িনম κাণ কােজর জনҝ, ϕায়ই বড় 

িনম κাণ যϴপািত বҝবহার করা হয় িবধায়, ভারী যϴপািতর 

দুঘ κটনা ঘটার সјাবনা έবিশ থােক। িনম κাণ যϴপািতেত 

"চাপা পড়া" "আটেক পড়ার" দুঘ κটনা বা িনম κাণ যϴপািতর 

উেѝ যাওয়া / έভেঙ পড়ার আিধকҝ হল এর ίবিশѭҝ। বҝাকেহার 

έϠেϏ, ঘূণ κায়মান আম κ বা বালিতর সােথ মানুেষর সংঘষ κ বা বালিত 

ও বᄿর মেধҝ মানুেষর আটেক পড়ার দঘু κটনা ঘটেছ।  



201 

 

অনҝ গািড়র эҝাগার, িপছেন এিগেয় আসা ডাѕ ϊাকΜটেক লϠҝ না করার ফেল আটেক পড়ার 

দুঘ κটনা ঘটেছ। এছাড়া সাইেটর ϕেবশеাের িবছােনা έэারেবাডκেক ডাѕ ϊাক আঘাত করার ফেল, 

έэারেবাডκ লািফেয় উেঠ эҝাগারেক আঘাত করার দুঘ κটনা ঘটেছ।  

বҝাকেহার উেѝ যাওয়ার দুঘ κটনা, চাপা পড়ার মাধҝেম 

ϕাণহািনর দুঘ κটনার কারণ হেত পাের। ϊােক বҝাকেহা έলাড বা 

আনেলাড করার সময়, বҝাকেহার উেѝ পেড় যাওয়ার সјাবনা 

থােক। 

িনম κাণ যϴপািতর পতন / উেѝ যাওয়া, ঢােল গািড় চালােনার 

সময় বা পােশর উপিরভাগ (কাধঁ) έথেক পেড় যাওয়ার কারেণও ঘেট থােক। িনম κাণ যϴপািত চলাচল 

করার ჈েটর জনҝ পয κাч ϕѸতা িনΝѥত কের, পােশর উপিরভােগর (কাধঁ) পতন έরাধ করা ϕেয়াজন 

বҝাকেহা বҝবহার কের ভারী বᄿ ঝুিলেয় উেЫালন করার সমেয়ও পতন ঘটেত পাের। ზধুমাϏ বҝাকেহা 

নয়, অনҝানҝ িনম κাণ যϴপািতও উΝгѭ লϠҝ ছাড়া অনҝ έকােনা উেгেশҝ বҝবহার করা উিচত নয়। 

③ ϊািফক দঘু κটনা (রাѷা) 

ზধু ভবন িনম κােণর কােজ নয়, ϊািফক দুঘ κটনার কারেণ ϕাণহািনর দঘু κটনা, িনম κাণ কাজ বা সুিবধার 

কাজ, লাইফলাইন অবকাঠােমার কােজ ϕায়ই ঘেট 

থােক। িনম κাণ সাইেট যাতায়াত করার সময় অেনক 

ϊҝািফক দঘু κটনা ঘেট এবং িনম κাণ যানবাহন সাধারণ রাѷা 

িদেয় যাওয়ার সময় ঘটা ϊҝািফক দুঘ κটনাও রেয়েছ। সরকাির রাѷায় মালপেϏর έলাড / আনেলাড 

করার সময়, অনҝ গািড়র সােথ ধাЃা খাওয়ার দুঘ κটনা বা অিতিরЅ মাΜট বহনকারী ডাѕ ϊাক খুব ሾত 

গিতেত যাওয়ার সময়, বােঁক উেѝ যাওয়ার মেতা দুঘ κটনা ঘটেছ।  
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④ উেড় পড়া / পতন 

উেড় পড়া, পতন হল, উেড় আসা বা পতনশীল বᄿর আঘােতর 

কারেণ ঘটা দঘু κটনা। উদাহরণ Ѿ჉প, έοেনর বহন করা বᄿর 

সােথ ধাЃা লাগা, পেড় যাওয়া ঝুলােনা বᄿর িনেচ চাপা পড়ার 

মেতা দুঘ κটনা। অপয κাч িѽং, ঝুলােনা বᄿর নড়াচড়া ইতҝািদ 

দুঘ κটনার কারণ হেয় থােক। ვ჈Яপণূ κ হল, ঝুলােনা বᄿর িনেচ 

মানষু ϕেবশ না করা। এছাড়াও যϴপািত বা Ѹাপেনর আেগ উপাদান পেড় যাওয়ার কারেণও দুঘ κটনা 

ঘটেছ। 

⑤ ধেস পড়া / পেড় যাওয়া 

িসিভল ইΝПিনয়ািরং কােজর έϠেϏ, ϕকৃিতেক ϕিতপϠ িহসােব έমাকািবলা করেত হয় িবধায় 

ভূিমধস বা গাছ পেড় যাওয়ার কারেণ দুঘ κটনা ঘেট থােক। িবেশষ কের খনন কােজ, মাΜটর έদয়াল 

έভেД দঘু κটনা ঘটার সјাবনা থােক।  

 

7.1.3 ϕাণহািনর মারাЮক দঘু κটনা έবিশ এমন িনম κাণ কাজ 

① রাѷা িনম κাণ কােজর ίবিশѭҝ এবং দঘু κটনা  

 ডানিদেকর ছিবΜট রাѷার ফুটপাথ িনম κাণ কাজ ϕদশ κন 

কের। সািরবдভােব এিগেয় যাওয়া একািধক িনম κাণ 

έমিশেনর িপছেন, একািধক Ϝিমক অҝাসফѝ সমতল 

করার কাজ করেছ। রাѷা িনম κাণ কােজর সময়, 

έরালােরর সােথ সংঘষ κ বা বҝাক করা ডাѕ ϊােকর সােথ 

ধাЃা খাওয়ার মেতা দঘু κটনা ঘেট থােক। এছাড়াও, পাকা রাѷা έমরামত করার কােজর সময় বҝাকেহার 

আম κ বা বҝােকট (বালিত) ইতҝািদর সংѺেশ κ আসার ফেল দুঘ κটনা ঘেট থােক। রাѷার িনম κাণ কােজর 

ίবিশѭҝ হল, έমিশন এবং মানষু এেক অপেরর কাছাকািছ έথেক কাজ করা। িনম κাণ যϴপািতর 

অপােরটর এবং সংেকত িদেয় Ϝিমকেদর িনরাপদ রাখা эҝাগার িনযЅু করা হেলও, Ϝিমকেকও 

সবসময় পািরপািѩ κক িনরাপЫার জনҝ সতকκতা অবলїন করেত হেব। 

ফুটপাথ 
িনম κাণ কাজ 
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② নদীর িনম κাণ কাজ  

নদীর িনম κাণ কােজর έϠেϏ সহেজ ঘটা 

দুঘ κটনায় িনম κাণ যϴপািত এবং যানবাহন জিড়ত 

থােক। িনম κাণ সাইেট, বҝাকেহার ঢাল έথেক উেѝ 

পড়া বা চলо যানবাহেন চাপা পাড়ার মেতা 

দুঘ κটনা ঘেট থােক। বড় আকােরর ѓক ϕায়ই 

বҝব჊ত হয় এবং একΜট έοেনর মেতা কায κϠমতা 

সѕт বҝাকেহা িদেয় উেЫালন করার সময় বা 

চলо কােজর সময় ঘটা দঘু κটনাও έদখেত পাওয়া যায়। 

 

 

 

 

③ έসতΦর িনম κাণ কাজ 

έসতΦর িনম κাণ কােজ, έবিশরভাগ έϠেϏ উচঁΦ  

Ѹােন কাজ করেত হয়। ফেল έভেД পড়া বা 

উেড় িগেয় পেড় যাওয়া বᄿর কারেণ দুঘ κটনা 

ঘটার সјাবনা έবিশ থােক। ফেল έভেД পড়া বা 

উেড় িগেয় পেড় যাওয়া বᄿর কারেণ দুঘ κটনা 

ঘটার সјাবনা έবিশ থােক। έসতΦর উপেরর 

অংেশর িনম κাণѸেল সামিয়কভােব Ѹাপন করা 

একক Μটউব পাইেপর উপর পা রাখার ফেল, ফম κওয়াকκ খেুল পেড় যাওয়ার মেতা দুঘ κটনাও ঘেট থােক। 

িনধ κািরত হাটঁার পথ ছাড়া অনҝ পথ বҝবহার কের, উপের যাওয়ার έচѭা করার ফেল ঘটা দুঘ κটনা। έভেঙ 

পেড় যাওয়ার দুঘ κটনা έরাধ করার জনҝ, ফুল হােন κস টাইপ পতন έরাধ করার সরПাম পিরধান কের, 

έসΜটেক িনয়িমতভােব বҝবহার করা হল মূল পেয়л বা িবষয়। έভেД পড়া "έহাচঁট খাওয়ার" কারেণ 

নদীর িনম κাণ কাজ 

έসতΦ  িনম κাণ  
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ভারসামҝ হািরেয় έফেলও ঘটেত পাের। ზধুমাϏ পােয়র িদেক লϠҝ রাখা নয়, হাটঁার পেথ 

অϕেয়াজনীয় Νজিনস না রাখাও ვ჈Яপণূ κ। 

④ টােনল িনম κাণ 

অধҝায় 3, 3.1.1-এ έযমনΜট উেѣখ করা হেয়েছ, ভূতাΝϬক অবѸা এবং পিরেবশগত অবѸার উপর 

িনভκর কের িবিভт ধরেণর টােনল িনম κােণর পдিত রেয়েছ। ভূতাΝϬক অবѸা বা বҝবহার করা িনম κাণ 

যϴপািত এবং অѸায়ী সুেযাগ-সুিবধাও িভтতর হওয়ার কারেণ, িনরাপЫার জনҝ সতকκতা অবলїেনর 

িবষয়ও িভтতর হেলও সতকκতা অবলїেনর িকছΦ  সাধারণ িবষয়ও রেয়েছ। টােনেলর খােদর িভতের, 

সংকীণ κ এবং অсকার পিরেবেশ, έরল বҝবѸা বা ডাѕ ϊাক ইতҝািদর মাধҝেম খননকৃত মাΜট বহন করা 

বা উপাদান বহন করা হয় এবং έবিশরভাগ যানবাহন Ϝিমেকর কাজ করার সময় চলাচল থােক। এর 

ফেল ভারী যϴপািতর সােথ έপিঁচেয় অেনক দঘু κটনা ঘেট থােক। উপরᅀ, ভূতাΝϬক ίবিশেѭҝর মেধҝ 

পাথ κকҝ থাকেলও, মাΜট ও বািলর বা আবহাওয়ায় আοাо পাথেরর মেতা ভДুর ভূতাΝϬক ίবিশেѭҝর 

মাΜটও খনন করা হয় িবধায়, খনন কােজর еারা িবিБত হওয়া ѷরΜট έভেঙ পেড় ვহার িভতেরর 

দুঘ κটনা ঘটেত পাের। টােনল খনন করার সময়, মুেখর চারপােশর ভূতাΝϬক অবѸা সাবধােন পয κেবϠণ 

কের, ভূতাΝϬক অবѸার জনҝ উপযЅু খনন কােজর পিরকџনা করা ვ჈Яপণূ κ 

এখােন, টােনল έϕাপালশেনর কােজর সময় সতকκতা অবলїেনর িবষয় সѕেকκ বҝাখҝা ϕদান করা 

হেব।  

□ টােনেলর িভতের অΝЊেজেনর ঘাটিত এবং িবষাЅ গҝাস ίতির হওয়ার িবষেয় সতকκতা অবলїন 

করা। কাব κন মেনাЊাইড এবং কাব κন ডাই অЊাইড বণ κহীন এবং গсহীন, এবং έকাথা έথেক উৎপт 

হেয়েছ তা অনুমান করা কΜঠন। এজনҝ, উপিѸিত (উৎপт হেয়েছ িকনা) বা ঘনЯ, িডেটЄর বҝবহার 

কের পিরমাপ করা আবশҝক। ϕিতΜট কােজর িশফেটর কাজ ზ჈ করার আেগ , িবষাЅ গҝাস পিরমাপ 

কের, িনরাপЫা িনΝѥত করার ϕেয়াজন রেয়েছ। সϸিত, 24-ঘлা একটানা পিরমাপ পিরচালনা করার 

জনҝ খিনেত Ѿয়ংΝοয় পিরমাপ িডভাইস Ѹাপন করা সাইেটর সংখҝা বৃΝд έপেয়েছ। 

□ দাহҝ গҝাস উৎপт হওয়ার ঝঁুিক থাকেল আვেনর বҝবহার কেঠারভােব িনিষд করা হয়। 

□ পাইপ-জҝািকং টােনিলং পдিত έছাট বҝােসর নদκমার পাইপ িনম κাণ বা পািন সরবরােহর পাইপ 

িনম κােণর জনҝ ϕায়ই বҝব჊ত হয় এবং έবিশরভাগ έϠেϏ পাইেপর বҝাস ϕায় 0.8～3িম হেয় থােক। 
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খােদর িভতের টােনল έϕাপালশেনর জনҝ ϕেয়াজনীয় িবিভт অѸায়ী সুিবধার পাশাপািশ খননকৃত 

মাΜট খােদ বহন করা হয় িবধায়, চাপা পেড়, উেড় িগেয় পেড় বা পতেনর মেতা িবপয κেয়র িদেক 

মেনােযাগ έদওয়ার ϕেয়াজন রেয়েছ। খনন করা মাΜট বহন করার সময়, খােদর িভতর ϕেবশ িনিষд 

করার মেতা বҝবѸা ςহণ করার ϕেয়াজন রেয়েছ। 

 

7.2 িনম κাণ সাইেট িনরাপЫা কায κοম 

িনম κাণ সাইেট, অেনক ধরেণর έপশার ϕযΝুЅিবদরা আসা যাওয়া কের। সѕাদন করা কাজ έদখেত 

িভт হেলও, অিভϡ ϕযΝুЅিবেদর, সব κদা সেচতন থাকার মেতা িবষয় রেয়েছ। έসই িবষয়Μট উЗ মান 

এবং িনরাপЫার সােথ যЅু হয়। 7.2 এ, সকল ϕযΝুЅিবদেদর জানা উিচত এমন িনরাপЫা কায κοেমর 

সাধারণ িবষয় বҝাখҝা করা হেয়েছ।  

 

7.2.1 িনরাপদ িনম κাণ চο 

িনরাপদ িনম κাণ চেοর পুনরাবৃিЫর মাধҝেম έপশাগত দুঘ κটনা ঘটার সјাবনা কম এমন কম κেϠϏ 

ίতির করা সјব। িনরাপদ িনম κাণ চο হল িনেচর লϠҝვিল অজκন করা। 

a. িনম κাণ এবং িনরাপЫা সংহত করা। 

b. ϕধান Μঠকাদার এবং অনҝানҝ সѕিকκত সাবকϰাЄেরর মেধҝ সহেযািগতার সѕকκেক সহজতর 

করা।  

c. ѾাѸҝ এবং িনরাপЫা কায κοেমর অভҝাস গেড় έতালা।  

d. িনরাপЫা অনমুান করার জনҝ έমৗিলকতা এবং চাতΦয κ বҝবহার করা। 

e. িনম κাণ, িনরাপЫার জনҝ ϕেয়াজনীয় িবষয় সѕেকκ সমѷ কম κচারীেক অবিহত করা। 

িনম κাণ সাইেটর ίদনΝрন কােজর মেধҝ িবিভт ধরেণর িনরাপЫা কায κοম অоভΦ κЅ করা হয়। িশџ 

দুঘ κটনা ϕিতেরাধ করার জনҝ, ίদিনক িনরাপЫা িনম κাণ চο έসট কের, চালু রাখা ვ჈Яপূণ κ। 
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① কােজর আেগ সকােলর িনরাপЫা সভা 

সকল ϕধান Μঠকাদার এবং সѕিকκত সাবকϰাЄর অংশςহণ কের, িনম κাণ সাইেটর মҝােনজার 

ইতҝািদ কতৃ κক, আেগর িদেনর িনরাপЫা টহেলর ফলাফল έঘাষণা, ঐ িদেনর কােজর িনরাপЫার জনҝ 

িনেদκশাবলী এবং έরিডও কҝািলসেথিনЊ (শΝЅলােভর জনҝ বҝায়াম) পিরচালনা করা হয়। 

② িনরাপЫা সভা  

έফারমҝানেক (Ϝিমকেদর ϕধান) έক϶ কের, έপশা িভিЫক আেলাচনা করা হয়। আেগর িদেনর 

কােজর ϕΝοয়ার ফলাফেলর ϕিতফলন কের,আজেকর কােজর ϕΝοয়ার সােথ সѕিকκত িবপেদর 

পূব κাভাস (KY) ϕদােনর কম κকাЦ পিরচালনা করা এবং নবাগত বҝΝЅেক িশϠা ϕদান করা হয়।  

③ কাজ ზ჈ হওয়ার আেগ পরীϠা করা  

কাজ ზ჈ করার আেগ যϴপািত, সরПাম ইতҝািদর পরীϠা, কােজর িনΝѥতকরণ ইতҝািদর 

িনরাপЫা পরীϠা পিরচালনা করা হয়।  

④ কােজর সময় িনেদκশনা এবং তϬাবধান 

সাইট সুপারভাইজার (έফারমҝান, অপােরশন সুপারভাইজার ইতҝািদ) কতৃ κক Ϝিমেকর জনҝ 

িনেদκশনা ϕদান ও তদারিক করা হয়।  

⑤ িনরাপЫা টহল 

িনম κাণ সাইেটর মҝােনজার ইতҝািদ এবং সাবকϰাЄর কতৃ κক িনরাপЫা টহল পিরচালনা কের, ϕিতΜট 

িনরাপদ িনম κাণ চο 

① কােজর আেগ সকােলর 
িনরাপЫা সভা 

(সকল ϕধান Μঠকাদার এবং সѕিকκত 
সাবকϰাЄরেদর অংশςহণ) 

ίদিনক িনরাপদ 
িনম κাণ চο 

② িনরাপЫা সভা 

④ কােজর সময় 
িনেদκশনা এবং তϬাবধান 

⑧ কােজর έশেষ 
িনরাপЫা পরীϠা করা 

⑤ িনরাপЫা টহল 
⑥ িনরাপЫা ϕΝοয়ার 

সভা 

⑦ কম κѸল পিরѬার কের 
ვিছেয় রাখা  

③ কাজ ზ჈ হওয়ার 
আেগ পরীϠা করা  
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έফারমҝানেক িনেদκশনা ও িদকিনেদκশনা ϕদান করা হয়।  

⑥ িনরাপЫা ϕΝοয়ার সভা 

ϕধান Μঠকাদার এবং ϕিতΜট িবেশষ Μঠকাদার, পেরর িদেনর িবিভт কােজর জনҝ έযাগােযাগ ও 

সমуয় এবং কােজর পдিত ইতҝািদ িবেবচনা করেব। 

⑦ কম κѸল পিরѬার কের ვিছেয় রাখা  

সংিѫѭ সকেলর еারা কম κѸেল বাছাই করা / οমানযুায়ী έসট করা / চকচেক করা / Ѷҝাнাডκাইজ 

করা / বজায় রাখা ইতҝািদর কম κকাн পিরচালনা করা হয়।  

⑧ কােজর έশেষ িনরাপЫা পরীϠা করা 

ϕধান Μঠকাদার এবং ϕিতΜট িবেশষ Μঠকাদােরর দািয়েЯ থাকা বҝΝЅ কতৃ κক, অিЍকাЦ, চΦ ির, 

জনদুেয κাগ ইতҝািদর িব჈েд ϕিতেরাধমূলক বҝবѸা পরীϠা করা হয়। 

 

7.2.2 নবাগত বҝΝЅর জনҝ িনরাপЫা ও ѾাѸҝ িশϠা 

নবাগত বҝΝЅর জনҝ িনরাপЫা ও ѾাѸҝ িশϠা হল, বҝবসা পিরচালনাকারী কতৃ κক নতΦনভােব Ϝিমক 

িনেয়াগ ϕদান করার সময় পিরচালনা করা িনরাপЫা িশϠা। নবাগত বҝΝЅর জনҝ িনরাপЫা ও ѾাѸҝ 

িশϠা ϕদান করােক έপশাগত িনরাপЫা এবং ѾাѸҝ ϕিবধান িহসােব িনধ κারণ করা হেয়েছ।  

[1] যϴপািত ইতҝািদ, কাচঁামাল ইতҝািদর িবপদ বা Ϡিতকারকতা এবং এইვিল িনয়ϴণ করার পдিত 

সѕিকκত িবষয়।  

[2] িনরাপЫা িডভাইস, িবপКনক পদাথ κ িনয়ϴণ করার িডভাইস বা ϕিতরϠামূলক সসরПােমর 

কায κকািরতা এবং এইვিল িনয়ϴণ করার পдিত সѕিকκত িবষয়।  

[3] কােজর পдিত সѕিকκত িবষয়।  

[4] কাজ ზ჈ করার সময় পরীϠা সѕিকκত িবষয়।  

[5] সংিѫѭ কােজর কারেণ আοাо হওয়ার ঝঁুিক আেছ এমন έরােগর কারণ এবং ϕিতেরাধ করা 

সѕিকκত িবষয়।  

[6] বাছাই করা, οমানুযায়ী έসট করা, বজায় রাখা সѕিকκত িবষয়।  

[7] দুঘ κটনা ইতҝািদর সময় έনয়া জ჈রী বҝবѸা এবং Ѹানাоর সѕিকκত িবষয়।  
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[8] পবূ κবতλ আইেটেম বিণ κত িবষয় ছাড়াও, সংিѫѭ কােজর সােথ সѕিকκত িনরাপЫা বা ѾাѸҝিবিধর 

জনҝ ϕেয়াজনীয় িবষয়। 

 

 

 7.2.3 নবাগত বҝΝЅর জনҝ িশϠা 

 নতΦন কের িনম κাণ সাইেট ϕেবশ করা Ϝিমকেক "নবাগত বҝΝЅ" বলা হয়। িনম κাণ কােজ ϕাণহািনর 

দুঘ κটনার ϕায় অেধ κক কােজর সাইেট ϕেবেশর এক সчােহর মেধҝ ঘেট থােক। এইজনҝ ѾাѸҝ, Ϝম ও 

কলҝাণ মϴণালয় ‘নবাগত বҝΝЅর জনҝ িশϠা’ বাধҝতামলূক কেরেছ। "মূল বҝবসা পিরচািলনাকারী 

কতৃ κক িনম κাণ সাইেটর িনরাপЫা বҝবѸাপনার জনҝ গাইডলাইন" িনেচর বাѷবায়েনর মানদЦ িনধ κারণ 

কের।  

[নবাগত বҝΝЅর জনҝ িশϠার বাѷবায়ন] 

সѕিকκত সাবকϰাЄর, তার িনেয়াগ করা Ϝিমক নতΦন έকােনা িনম κাণ সাইেটর কােজ িনযЅু হওয়ার 

έϠেϏ, ঐ কােজ িনযЅু হওয়ার আেগ, িনম κাণ সাইেটর ίবিশেѭҝর উপর িভিЫ কের, έফারমҝান 

ইতҝািদর কাছ έথেক িনেচর িবষয়ვিল অবিহত করা ছাড়াও, মূল বҝবসা পিরচািলনাকারীর িনকট έসই 

ফলাফল িরেপাটκ কের থােক। 

[1] মূল বҝবসা পিরচািলনাকারী এবং সѕিকκত সাবকϰাЄেরর Ϝিমেকর একসেД কাজ করা 

জায়গার অবѸা 

[2] Ϝিমেকর জনҝ িবপদ ίতির করা Ѹােনর অবѸা (িবপКনক এলাকা এবং সংরিϠত এলাকা) 

[3] িমϜ কােজর এলাকায় পিরচালনা করা কােজর মধҝকার পারѺিরক έযাগােযাগ / সমуেয়র 

সѕকκ  

[4] দুেয κােগর সময় Ѹানাоেরর পдিত  

[5] έচইন অব কমাн  

[6] দািয়েЯ থাকা কােজর িবষয়বᄿ এবং έপশাগত দঘু κটনা ϕিতেরাধ করার বҝবѸা  

[৭] িনরাপЫা ও ѾাѸҝ সѕিকκত ϕিবধান  

[8] িনম κাণ সাইেটর έমৗিলক নীিতমালা, লϠҝ, অনҝানҝ έমৗিলক িশџ দুঘ κটনা ϕিতেরাধ বҝবѸােক 
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িনধ κারণ করা পিরকџনা 

 উপেরর িবষয়বᄿ িদেয় িনেচর মেতা কের বাѷবায়ন করা হয়।  

① Μঠকাদার ϕথমবার সাইেট ঢΦ েক কাজ ზ჈ করার িদেনর কােজর আেগ  

 মূল (িনম κাণ কােজর Μঠকাদার) পেϠর দািয়েЯ থাকা বҝΝЅ, έফারমҝান / িনরাপЫা ও ѾাѸҝিবিধর 

জনҝ দািয়Яϕাч বҝΝЅ িশϠা ϕদান কের থােক। 

② Μঠকাদােরর পেϠ নতΦনভােব কাজ সѕিকκত বҝΝЅ έযাগ έদয়া িদেনর কােজর আেগ  

 έফারমҝান / িনরাপЫা ও ѾাѸҝিবিধর জনҝ দািয়Яϕাч বҝΝЅ িশϠা ϕদান কের থােক। 

সাইট অিফেসর িমΜটং ჈ম বা িমΜটং ჈েম ইতҝািদেত ϕায় 30 িমিনট সমেয়র জনҝ বাѷবায়ন করা 

হয়। 

7.2.4 িনরাপদ কােজর জনҝ সরПাম 

 নীেচর ছিবΜট িনরাপদ কােজর জনҝ সরПাম ϕদশ κন কের। ফুল হােন κস টাইপ পতন έরাধ করার 

সরПাম (①), έহলেমট (②), ቍক (③), িনরাপЫা জতুা (④) হল έমৗিলক সরПাম। 
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[ফুল হােন κস টাইপ পতন έরাধ করার সরПাম] ফুল হােন κস টাইপ পতন έরাধ করার সরПাম হল, 

পতন থামােনার জনҝ একΜট সরПাম। 2 জানয়ুারী, 2022 সাল έথেক, কােজর έমেঝর উЗতা 6.75 

িমটােরর έবিশ হেল, পিরধান করা বাধҝতামূলক করা হেয়েছ। তেব, έভেঙ পড়ার অেনক দঘু κটনা ঘটা 

িনম κাণ িশেџর জনҝ, এমনিক 5 িমটােরর έবিশ উЗতায় কাজ করার সমেয়ও ফুল হােন κস টাইপ পতন 

έরাধ করার সরПাম বҝবহার করার ϕেয়াজন রেয়েছ। তেব, পিরধান করেলও বҝবহার না করার কারেণ 

দুঘ κটনা ঘেট থােক িবধায়, অবশҝই বҝবহার ক჈ন।  

এছাড়াও, কােজর উপর িনভκর কের িনেচর ϕিতরϠামূলক সরПাম এবং িনরাপЫা িডভাইস বҝবহার 

করা হয়। 

[ϕিতরϠামূলক চশমা] িনম κাণ সাইট বা উপাদান ϕΝοয়াকরণ সাইেট সৃѭ ধাতΦ  বা কােঠর ধুেলা, 

স্ফুিলД, তাপ, έধায়ঁা (িবষাЅ গҝাস সহ), έলজােরর মেতা Ϡিতকারক রΝѪ έথেক έচাখ রϠা করার 

জনҝ চশমা। উেгশҝ অনযুায়ী সেব κাЫম বᄿΜট িনব κাচন করা হয়।  

[ϕিতরϠামূলক মাѴ] ধূিলকণা ইতҝািদর মেতা ধুেলা ϕিতেরাধ করার জনҝ মাѴ। িনѰিЫেযাগҝ 

(িডসেপােজবল) টাইপ এবং িফѝার ϕিতѸাপন করার টাইপ রেয়েছ। ѾাѸҝ, Ϝম ও কলҝাণ মϴণালয় 

কতৃ κক έসই মান িনধ κারণ করা হেয়েছ। উদাহরণѾ჉প, আকκ ওেয়Νўং বা পাথর কাটার কাজ έথেক 

উৎপт ধুেলা দীঘ κ সমেয়র জনҝ ѩােসর সংেগ έটেন িনেল, ফুসফুেসর কম κহীনতা (িনউেমােকািনওিসস) 

হেত পাের িবধায়, ϕিতরϠামলূক মুেখাশ বҝবহার করা বাধҝতামূলক করা হেয়েছ। 

[Аাভস] έছঁেট έফলা, কাটা বা έপইিлং করার কাজ, সব ধরেণর Ѹাপন করার কাজ বা রাসায়িনক 

পদাথ κ পিরচালনা করার সময় হাত রϠা করার জনҝ বҝব჊ত হয়। তেব, "ঘূণ κায়মান έѓেডর বৃЫাকার 

করাত, Νόিলং έমিশন, চҝামফািরং έমিশন, পাইপ έϑিডং έমিশন ইতҝািদ" বҝবহার করার সময় Аাভস 

(কােজর Аাভস) ঘণূ κায়মান έѓেডর সােথ έপিঁচেয় দুঘ κটনার কারণ হেত পাের িবধায় Аাভস (কােজর 
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Аাভস) বҝবহার করা উিচত নয়। 

[িশў সারেফস সїিলত έহলেমট] έহলেমট ও সѕণূ κ মুখ রϠা করার জনҝ িশў (ঢাল) সїিলত 

έহলেমট। ϕধানত ঢালাই কােজর জনҝ বҝব჊ত হয়। 

 

7.2.5 িহটেϾােকর িব჈েд বҝবѸা ςহণ 

 জাপােন ςীѳকােল, 30 ℃ ছািড়েয় যাওয়া তাপমাϏার "গরম ςীেѳর িদন" বা 35 ℃ ছািড়েয় 

যাওয়া তাপমাϏার "খবু গরম িদন" রেয়েছ। গরম জায়গায় কাজ করা হেল িহট έϾাক হেত পাের। 

িহটেϾােকর কারেণ মাথা έঘারা, অϡান হওয়া, έপশীেত 

বҝথা করা, έপশী শЅ হেয় যাওয়া, ϕচΦর ঘাম έবর হওয়া, 

মাথাবҝথা করা, অѾΝѷ, বিম বিম ভাব, বিম করা, Љািо, 

উদҝমহীনতা, έচতনার বҝাঘাত, িখচঁΦ িন, ϕিতবсী চলােফরা, 

হাইপারথািম κয়া ইতҝািদর মেতা লϠণ έদখা িদেয়, ზধমুাϏ 

কাজ চািলেয় যাওয়ার অϠমতা নয়, এমনিক মৃতΦ ҝও হেত 

পাের। জাপােনর আবহাওয়া সংѸা কতৃ κক িবিভт জায়গার "ওেয়ট বালব έАাব έটѕােরচার (WBGT)" 

এর পবূ κাভািসত মান গণনা কের, έসই তথҝ ϕদান করা হয়। ϕশাসক কতৃ κক, WBGT এর মান ϟাস 

করার জনҝ, বড় ফҝান, έশিডং έনট, ঘনীভূত জলীয় বাѺ έЁ করা, িবϜাম এলাকার উтয়ন, এয়ার 

কΝнশনার, ওয়াটার িডসেপনসার, έরিϖজােরটর, আইস έমিশন, পািনর έভΝнং έমিশন Ѹাপন করা 

হয়। িকছΦ  έϠেϏ, কাজ ზ჈ করা সময় এবং কাজ έশষ করার সময় এিগেয় έনয়া হয়। একজন Ϝিমক 

িহসােব, িনিদκѭ িবরিতর সময় শীতাতপ িনয়িϴত িবϜােমর জায়গার মেতা শীতল জায়গায় িবϜাম ςহণ 

কের, কােজর আেগ ও পের পািন ও লবণ ςহণ করেত ভΦ লেবন না। এছাড়া, বায়ুচলাচল ভাল এমন 

কােজর έপাশাক, সহেজই তাপ έশাষণ কের এমন িনরাপদ ওেয়Ѷেকাট ইতҝািদ বҝবহার ক჈ন। 

 

7.2.6 িনরাপদ কাজ সѕেকκ সেচতন হওয়ার জনҝ িচҀ 

 িনম κাণ সাইেটর িবিভт Ѹােন, সাদা পটভূিমেত সবুজ (ςীন) οস িদেয় িডজাইন করা িচҀ বা মাকκ 

WBGT পিরমাপ 
করার যϴ 
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έদখেত পাওয়া যায়। এই মাকκ "িςন οস" নামক িনরাপЫা ও ѾাѸҝিবিধর ϕতীক। িনম κাণ সাইেট, 

ϕথমত িনরাপЫাই সবচাইেত ვ჈Яপূণ κ হেয় থােক িবধায়, ϕায়শই "িনরাপЫাই ϕথম" শেяর সােথ 

একসােথ িডজাইন কের বҝবহার করা হয়। έহলেমট, আঘাত পাওয়ার সময় ϕাথিমক িচিকৎসার জনҝ 

ঔষুধ বা সরПােমর মেধҝ থাকা "ফাѶκ এইড বЊও" ςীন οস еারা িচিҀত করা হয়। "ѾাѸҝিবিধেক" 

িনেদκশ করা, "সাদা οস" এর সােথ έমলােনা, ѾাѸҝ ও িনরাপЫা পতাকা িকছΦ  έϠেϏ ϕদিশ κত হয়।  

 

 

 

7.2.7 মানবীয় ሺΜট উপলিѐ করা 

মানুেষর কারেণ ঘটা ሺΜটেক "মানবীয় ሺΜট" বলা হয়। মানবীয় ሺΜট হল, মানষু হওয়ার কারেণ ঘটা 

ሺΜট। ზধমুাϏ অসতকκতার কারেণ ঘটা ሺΜট নয়, করা উিচত এমন কাজ না করার (অবেহলা করা) 

কারেণ ঘটা ሺΜটও অоভΦ κЅ করা হয়। িনম κাণ সাইেট দঘু κটনা έরাধ করা, দঘু κটনা না ঘটােনার জনҝ, 

মানবীয় ሺΜট সѕেকκ সেচতন হেয় কাজ করা ვ჈Яপূণ κ। উপরᅀ, মানবীয় ሺΜট, মানুেষর দুঘ κটনা 

ছাড়াও, সѕт হওয়া ভবেনর ვণমান বা ϕΝοয়ার িবলїেকও ϕভািবত কের। মানবীয় ሺΜটর জনҝ 

12 ধরেণর কারণ রেয়েছ। 

① ϡানগত ሺΜট 

 পবূ κ ধারণার কারেণ ঘটা মানবীয় ሺΜট। উদাহরণ Ѿ჉প, "এই পিরিѸিত বা দৃশҝপেট, এই ধরেনর 

িনেদκশ আসা উিচত।" এর মেতা পবূ κ ধারণা অনҝ পেϠর িনেদκশাবলী বা সংেকেতর ভΦল বҝাখҝার িদেক 

পিরচািলত কের।  

② অসতকκতা 

 মেনােযােগর অভােবর কারেণ ঘটা মানিবক ሺΜট। িবেশষ কের একΜট কােজ মেনািনেবশ করা হেল, 

ѾাѸҝ এবং িনরাপЫা 
পতাকার উদাহরণ 

ςীন οেসর উদাহরণ 
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চারপাশ সѕেকκ সেচতনতা ϟাস έপেয়, দুঘ κটনা ঘটেত পাের। উদাহরণ Ѿ჉প, সামেনর কােজ 

মেনািনেবশ করা ফেল, িপছেনর গতκ লϠҝ না কের পেড় যাওয়ার ঘটনা রেয়েছ।  

③ সতকκতা এবং সেচতনতা ϟাস 

 সতকκতা বা সেচতনতার ϟাস, িবেশষ কের সাধারণ কাজ পুনরাবৃিЫ করার সময় ঘেট থােক। সহজ 

কাজ পনুরাবৃিЫ করা হেল, έসই কাজ সѕেকκ িচоা না কের, অসেচতনতার সােথ কাজ করা হয়।  

④ অিভϡতার অভাব / ϡােনর অভাব 

 অিভϡতার অভাব, ϡােনর অভােবর কারেণ ঘটা মানিবক ሺΜট। কারণვিলর মেধҝ সΜঠকভােব 

সরПাম বҝবহার করেত না পারা, কােজর ϕΝοয়া সΜঠকভােব বঝুেত না পারা, έসই কােজর মেধҝ 

লিুকেয় থাকা দঘু κটনার অনমুান করেত না পারা ইতҝািদ রেয়েছ। কাজ ზ჈ করার আেগ έকওয়াই 

কম κকাЦ পিরচালনা করা হল, অিভϡ ϕযΝুЅিবেদর অিভϡতা έথেক অজκন করা িবপেদর পবূ κাভাস 

έশয়ার করার একΜট জায়গা। ϕথমবার করা কােজর έϠেϏও সতকκতা অবলїেনর িবষয় সѕেকκ 

জানা যায়।  

⑤ অভҝѷ হেয় অবেহলা করা 

 মানুেষর, অভҝѷ হেয় আЮিবѩাস অজκন করার ফলѾ჉প, িশϠানিবস থাকা অবѸায় অবলїন 

করা সতকκতার িবষয় বা করা উিচত ϕΝοয়া বাদ িদেয় কাজ করার έঝাকঁ থােক৷ অভҝѷ হেয়, ѾΝѷ 

έবাধ করার সময় দঘু κটনা ঘটার সјাবনা έবিশ থােক। খব ুέবিশ অভҝѷ হেয় έগেলও, িনΝѥতভােব 

িনরাপদ পদেϠপ ςহণ কের, কােজর আেগ সরПাম পরীϠা করা, িনরাপЫা িডভাইস পরীϠা করা, 

িনরাপЫা িডভাইস পিরধান কের িনΝѥতভােব পরীϠা ক჈ন।  

⑥ দলগত ሺΜট 

 দলগতভােব ঘটা মানবীয় ሺΜট। উদাহরণ Ѿ჉প, সময়মেতা কাজ έশষ করেত না পারেল, 

"অিনরাপদ পদেϠপ έনওয়া ছাড়া আর έকােনা উপায় έনই।" এর মেতা আবহ ίতির হওয়া সহজ কের 

έতােল। সময়সীমার মেধҝ কাজ έশষ করা ვ჈Яপূণ κ হেলও মানুেষর িনরাপЫার কথা সবার আেগ িচоা 

করা উিচত। এছাড়াও, অিনরাপদ পদেϠেপর কারেণ দুঘ κটনা ঘটেল, έসΜট িনম κােণর সময়েক িবলিїত 

করার কারণ হয়। 

⑦ কাজ সংেϠেপ সারার έসাজা পথ / বাদ έদয়া কাজ 
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 দϠতার সােথ কাজ করার ইИা έথেক, করা উিচৎ এমন কাজ বাদ έদয়ার কারেণ ঘটা মানিবক 

ሺΜট। 

⑧ έযাগােযােগর অভাব  

 িনেদκশাবলীর িবষয়বᄿ Ѻѭভােব অবিহত না করা হেল মানবীয় ሺΜট ঘেট থােক। িনেদκশাবলীর 

িবষয়বᄿ না বুেঝ কাজ চািলেয় যাওয়া হেল দুঘ κটনা বা িনম κােণর έϠেϏ িবলেїর কারণ হয়। 

⑨ পিরিѸিত বা দৃশҝপেট Ѿভাবগত আচরণ 

 έকােনা একΜট িনিদκѭ পিরিѸিত বা দৃশҝপেট অিনИাকৃতভােব ςহণ করা পদেϠপ। িবেশষ কের 

একΜট িবষেয় মেনািনেবশ করেল, চারপাশ έদখা সјব হয় না। উদাহরণѾ჉প, έѶপেলডােরর উপর 

έথেক পেড় যাওয়ার মেতা পিরিѸিতেত, সরПাম ছΦ েড় έফেল িদেয় িনেজেক রϠা করার έচѭা করা 

ইতҝািদর মেতা পদেϠপ। ছΦ েড় έফেল έদওয়া সরПাম অনҝ Ϝিমকেক আঘাত করেল দুঘ κটনার কারণ 

হেব। 

⑩ পҝািনক (আতВ) 

 হঠাৎ িবΝѼত বা আতΝВত হেয় পড়েল, তৎϠণাৎ অিনরাপদ পদেϠপ ςহণ করা, অনপুযুЅ 

িনেদκশমূলক পদেϠপ έনওয়া সহজ কের έতােল। 

⑪ শারীিরক ও মানিসক কম κϠমতা ϟাস পাওয়া 

 έযৗবেন করেত পারা িবষয়, বয়স হেল করা সјব নাও হেত পাের। িবেশষ কের, পােয়র কায κকািরতা 

ϟাস পাওয়া, দৃΜѭশΝЅর অবনিত ধীের ধীের ঘেট িবধায়, লϠҝ করা কΜঠন হয়। অেযৗΝЅক অিতিরЅ 

কাজ বা ভিД না করার বҝাপাের সেচতন হওয়া ვ჈Яপণূ κ। 

⑫ Љািо 

 Љািо জেম, মেনােযাগ ϟাস έপেল দুঘ κটনার িদেক পিরচািলত কের। সΜঠক ঘমু, পΜুѭ সমথ κন 

ইতҝািদর মেতা ϕিতিদেনর ѾােѸҝর ভাল যЭ έনয়া ვ჈Яপূণ κ। 

 

 

[আজেকর িদনΜটও িনরাপদ থাকুন!] 
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