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অনুেИদ 5 িনম κাণ সাইেট বҝবত সরПাম, έমিশন, উপকরণ, 

পিরমাপ করার যϴপািত সѕিকκত ϡান 
 

এই অধҝােয় ϕিতΜট িনম κােণর έϠেϏ বҝবত সরПাম, έমিশন, উপকরণ, পিরমাপ করার যϴপািত 

সѕেকκ বҝাখҝা করা হেব। 5.1 এবং 5.2 এ ϕিতΜট িবেশষ িনম κােণর িবেশষ বᄿেক িবেশষ িনম κাণ 

অনযুায়ী বҝাখҝা করা হেয়েছ। 5.3 এ একািধক িবেশষ িনম κােণ বҝবত বᄿ বҝাখҝা করা হেয়েছ।  

 

5.1 έϖেমর কাজ 

5.1.1 িনম κাণ যϴপািত 

[έοন] শΝЅ বҝবহার কের έকােনা έলাড বা έবাঝােক ঝুিলেয় উপের έতালা, অনভূুিমকভােব পিরবহন 

করার έমিশন। টাওয়ার έοন, ϊাক έοন এবং οলার έοন ইতҝািদর মেতা িবিভт ধরেণর έοন 

রেয়েছ। 

[টাওয়ার έοন] আকাশচΦїী ভবন িনম κােণ বҝবত έοন। έοন অংশΜট, মাѶ (মাᄿল) নামক έপােѶ 

(খুΜঁট) Ѹাপন করা হয়। έজাড়া লাগােনা মাᄿেল έοন অংেশর আেরাহণ করা "মাѶ Љাইিїং" এবং, 

পাদেদশ িদেয় ভবেন আেরাহণ করা "έэার Љাইিїং"; এই দুই ধরেনর হেয় থােক। 

[রটার έοন] ϊােক Ѹাপন করা έοন ধরেণর িনম κাণ যϴ। 

[οলার έοন] οলার ধরেনর έοন। তΦষােরর উপর বা পাকা করা হয়িন এমন ভূপѮৃ ইতҝািদর মেতা 

জায়গায় কাজ করা হয়। 

রটার έοন   οলার έοন টাওয়ার έοন 
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[ওভারেহড ϊােভিলং έοন] কারখানার িসিলং ইতҝািদর সােথ 

সংযЅু έরল বরাবর চলা এক ধরেণর έοন। 

[হাইেόািলক এЊকােভটেরর (খননকারী যϴ) (বҝাকেহা)] 

হাইেόািলক িসিলнার িদেয় পিরচালনা করা বমু, আম κ, বােকট 

বালিতর চালনা, উপেরর ঘণূ κায়মান শরীেরর বাকঁ িদেয় পিরচালনা করা 

খনন, মাল έবাঝাই (έলাড) করার জনҝ έমিশন। এটাচেমл পিরবতκন 

করার মাধҝেম,  έϗকার, িরপার, οাশার ইতҝািদর মেতা িবিভт 

উেгেশҝ বҝবহার করা έযেত পাের। 

[পাওয়ার এЊােভটর] এΜট এক ধরেনর হাইেόািলক এЊকােভটর। 

বাቍর (আম κ) ডগায় (মাথায়), বালিত সংযুЅ করা হয়। বালিত উপেরর িদেক মুখ কের Ѹাপন করা হয়। 

έমিশেনর অবѸােনর έচেয় উঁচΦ  Ѹােনর খনন কােজর জনҝ উপযЅু।  

[বুলেডাজার] οলার (ধাতΦ  বা রাবােরর ίতির έবѝ) টাইপ চলমান 

সরПােমর সামেনর িদেক চলমান έѓড (έডাজার) Ѹাপন করা, ϕধানত 

খনন এবং পিরবহেনর জনҝ বҝবত έমিশন। মাΜট ও έবডরক 

নাড়াচাড়া করা িরপার যЅু "িরেপবল" নামক έমিশনও রেয়েছ। 

[ቍইল έলাডার] গািড়র বিডর সামেন বড় বােকট (বালিত) সїিলত 

চাকার উপর চলা, έবাঝাই করা (έলািডং) এবং পিরবহন করার έমিশন। 

গািড়র বিডর সামেনর অংশ এবং বালিত, বুেমর (লїা দЦ) নড়াচড়ার 

মাধҝেম বািল, চূণ κ করা পাথেরর মেতা িবিভт উপকরণ έতােল ডাѕ ϊাক 

ইতҝািদেত έবাঝাই করা (έলাড) করা হয়। ቍইল έলাডার হল, ϊাЄর 

এЊকােভটেরর মেধҝ, চাকায় চলা বᄿ এবং টায়ার έডাজার বা টায়ার έশােভলও (έবলচা) বলা হয়।  

হাইেόািলক 
এЊকােভটেরর 
(খননকারী যϴ) 

বুলেডাজার 

ቍইল έলাডার  

ওভারেহড 
ϊােভিলং έοন 
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[ডাѕ ϊাক] মাΜট ও বািল, পাথর ইতҝািদ পিরবহেনর জনҝ একΜট 

যানবাহন, কҝিরয়ার বা ϊҝাক έবড কাত কের, মাΜট সরােত ( ডাѕ) 

সϠম ϊাকেক ডাѕ ϊাক বলা হয়। অেনক έϠেϏ, হাইেόািলক 

এЊকােভটেরর (খননকারী যϴ) বা ቍইল έলাডােরর সােথ একেϏ 

বҝবহার করা হয়। 

5.1.2 ভারা িনম κােণর কাজ  

[ভারার উপকরণ বা উপাদান] ভারা িনম κােণর জনҝ উপাদান। έϖমওয়াকκ ভারা, একক Μটউব 

পাইেপর ভারা, έগাজঁ কীলেকর ভারার জনҝ বҝবত উপকরণ বা উপাদান পথৃক হেয় থােক। 

[έগাজঁ বা কীলেকর ভারার উপকরণ বা উপাদান] "έগাজঁ বা কীলেকর ভারা" বলেত, একΜট হাতΦ িড় 

িদেয় έজাড়া লাগােনা বা έভেঙ έফলা যায়, এমন উপকরণ বা উপাদান বҝবহার কের ίতির করা ভারােক 

έবাঝায়। έমৗিলক উপাদান িহসােব, জҝাক, খুΜঁট, হҝােϲইল, কাপেড়র έবাডκ, ϗােকট, বсনী, িѶেলর 

িসঁিড়, পবূ κবতλ হҝাϲাইল, ওয়াল জҝাক ইতҝািদ রেয়েছ। έমৗিলক উপাদান গҝালভানাইজ করা হয় িবধায় 

মিরচা ϕিতেরাধী এবং έটকসই। 

[έϖমওয়াকκ ভারার উপকরণ বা উপাদান] "έϖমওয়াকκ ভারা" বলেত, έগট-আকৃিতর έϖমেক 

έকে϶ কের, জҝাক, ধনুব κсনী, িѶেলর কাপেড়র έъট ইতҝািদর মেতা έমৗিলক উপাদান έজাড়া লািগেয় 

িনম κাণ করা ভারােক έবাঝায়। έমৗিলক (έবিসক) উপাদান িহসােব, 

িনম κাণ έϖম, জҝাক, বсনী, জেয়л িপন, কাপেড়র έъট, ওয়াল টাই, হҝােϲল, έলায়ার বার, έবসেবাডκ 

ইতҝািদ রেয়েছ। 

[একক Μটউব পাইেপর ভারার উপকরণ বা উপাদান] "একক Μটউব পাইেপর ভারা" বলেত, 48.6 

িমিম বҝােসর ѶΣল পাইপ িদেয় ίতির একক Μটউব পাইেপ, কাঠ বা έলাহার বсনীর মেতা আটকােনার 

ধাতব িফΜটং বҝবহার কের িনম κাণ করা ভারােক έবাঝায়। ভারার আকৃিত সহেজ পিরবতκন করা যায় 

িবধায় সংকীণ κ জায়গােতও ভারা িনম κাণ করা যায়। শΝЅ এবং িনরাপЫার িদক έথেক έϖমওয়াকκ ভারার 

চাইেত দবু κল হেলও, ϕধানত িনচΦ  বাইেরর έদয়ােলর έপইিлংেয়র জনҝ ভারা িহসােব বҝবত হয়। 

িভিЫর উপাদান িহসােব, একক Μটউব পাইপ, িফЊড έবস, Љҝাѕ (কাঠ বা έলাহার বсনী), একক 

ডাѕ ϊাক  
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Μটউব পাইেপর ϗােকট (বсনী), ভারার έবাডκ, জেয়л ইতҝািদ রেয়েছ। 

 

[একক Μটউব পাইপ] 48.6 িমিম বҝােসর ѶΣল পাইপ িদেয় ίতির ভারার পাইপ। 

[জেয়л] একক Μটউব পাইপ সংযুЅ করার উপাদান। 

[িফЊড έবস (িѸর িভিЫ)] উѣїভােব দািঁড়েয় থাকা একক Μটউব পাইপেক (িনম κাণ সাইট) 

আটকােনার জনҝ έবস έমটাল িফΜটং। 

[Љҝাѕ] একক Μটউব পাইপვেলােক সমেকােণ বা িতয κকভােব সংযুЅ করার জনҝ έমটাল (ধাতব) 

িফΜটং। সমেকাণীয় বা সব κজনীন Љҝাѕ রেয়েছ। 

[মজবুত কের বাধঁার উপাদান] বাতাস ইতҝািদর কারেণ ভারাΜট িনেচ পেড় যাওয়া έরাধ করার বাধঁার 

উপাদান। খুΜঁটর মেধҝ িতয κকভােব έঢাকান। 

[ѴҝােফাΝўং (ভারা) έবাডκ] কােজর জনҝ হাটঁার পথ বা কােজর জনҝ έমেঝ িহসােব কাজ করা 

έবাডκ। 

 

έগাজঁ বা কীলেকর ভারা 

έϖমওয়াকκ ভারা একক Μটউব 
পাইেপর ভারা 

কাঠ বা 
έলাহার বсনী 

িফЊড έবস 

কাঠ বা έলাহার 
বсনী  

ѴҝােফাΝўং 
(ভারা) έবাডκ িফЊড έবস 

একক Μটউব 
পাইপ 

মজবুত 
কের বাধঁার 
উপাদান 
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[কাপেড়র έবাডκ] ভারার কােজর ъҝাটফেম κ পিরণত 

হওয়া অংেশর উপাদান। ѴҝােফাΝўং (ভারা) έবাডκ 

έথেক িভтতর হেয় থােক এবং িনম κাণ সাইেট সংযЅু 

বсনী উপর ঝুিলেয় έবঁেধ রাখার ቍক যЅু থােক। 

[একক Μটউব পাইেপর বсনী (ϗােকট)] নীেচ 

έথেক ѴҝােফাΝўং (ভারা) έবাডκেক সমথ κন করার উপাদান। কাপেড়র έবাডκেক সমথ κন করা অনুভূিমক 

অংশেক, িতয κকভােব সমথ κন করার কাঠােমা রেয়েছ। 

[έবসেবাডκ] ѴҝােফাΝўং (ভারা) έবােডκর বাইেরর সােথ সংযЅু έবাডκ। বᄿর পতন έরাধ করার জনҝ 

সংযЅু করা হয়। 

 

 

 

 

 

[ওয়াল টাই] ভারার έভেঙ পড়া έরাধ করার জনҝ έদয়াল ইতҝািদেত ভারােক আটকােনার উপাদান। 

[সাউнቂফ (শяেরাধী) পҝােনল] শя έরাধ করার জনҝ ѴҝােফাΝўংেয়র (ভারা) সােথ সংযЅু 

পҝােনল। অҝালুিমিনয়াম বা έѶইনেলস ѶΣলও আვেনর িবѷার έরােধ ভূিমকা পালন কের।  

[সাউнቂফ শীট] শя έরাধ করার জনҝ ѴҝােফাΝўংেয়র (ভারা) সােথ লাগােনা শীট। 

[έসফΜট ѓক] ভারার Ϝিমেকর উঁচΦ  জায়গা έথেক পেড় যাওয়া 

έরাধ করার জনҝ সরПাম। έসফΜট ѓেকর ቍকΜট έসফΜট έবেѝর 

সােথ লািগেয় বҝবহার করা হয়। 

[পু তার] ভারা έজাড়া লাগােনার জনҝ বҝবত পু তারেক [পু 

έলাহার তার] বলা হয়। শΝЅশালী করার জনҝ, έলাহােক উЫч 

করার পের ধীের ধীের ঠাнা করার মাধҝেম সাধারণ তােরর έচেয় 

শΝЅশালী করা হয়। 

কাপেড়র 
έবাডκ 

একক Μটউব পাইেপর 
বсনী (ϗােকট) 

έবসেবাডκ] 

έসফΜট ѓক 
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[έবাѝ কাটার] পু তার কাটার জনҝ একΜট সরПাম।  

 

 

 

 

 

 

[িশেনা (Ѻাইক) ] তীϣ অςভােগর বাকঁােনা আকৃিতর সরПাম। পু έলাহার তার বাধঁা এবং শЅ 

করার জনҝ বҝবত হয়। 

[Ѻাইক টাইপ দইু মুেখর έরেচট έরН] িςেপর একপাশ ধারােলা, পু তার ইতҝািদ শЅ কের বাধঁা 

যায়। ধারােলা অংশΜটেক "িশেনা (Ѻাইক)" বলা 

হয়। অনҝ িছেϒর έখালা অংশ, έবাѝ আটঁসাটঁ এবং আলগা করেত পাের। ভারা এবং িরবার িনম κােণ 

বҝবত হয়। ভারা কতৃ κক বҝবত আকার ϕধানত 17 x 21 িমিম হেয় থােক। 

[έরেচট έরН] ঘূণ κন িদক এক িদেক িনিদκѭ করার Љাচ 

("έরেচট έমকািনজম" বলা হয়) িবѝ ইন করা έরН। 

έরেচট িনম κাণেকৗশেলর (έমকািনজম) মাধҝেম, ზধমুাϏ 

িলভােরর সামেন িপছেনর গিত িদেয়, দϠতার সােথ 

έবাѝ এবং নাট έঘারােনা যায়। ѶΣল έϖেমর িনম κাণ 

কােজ "িশেনা (Ѻাইক)" নামক একপােশ তীϣ আকৃিতর 

έরেচট έরН বҝবহার করা হয়। 

পু তার 
έবাѝ কাটার 

িশেনা 
(Ѻাইক) 

Ѻাইক টাইপ έরেচট έরН 

Ѻাইক টাইপ έরেচট έরН 
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5.1.3 ѶΣল έϖম িনম κাণ কাজ 

[বলিশন] ѶΣল έϖেমর জেয়েлর έবােѝর গতκ িবচΦ ҝত হেল, έবােѝর গেতκর মেধҝ ঢΦ িকেয় গেতκর 

অবѸান িমিলেয় έনয়ার জনҝ বҝবত হয়। 

[έরН, Ѻҝানার] έবাѝ বা নাট ঘুিরেয় শЅ করা, আলগা 

করার জনҝ বҝবত সরПাম। আেমিরকান ইংেরΝজেত 

(wrench) έরН, িϗΜটশ ইংেরΝজেত spanner (Ѻҝানার) বলা 

হয় এবং একই Νজিনস িনেদκশ করেলও, জাপােন έϜণীভাগ 

কের বҝবহার করা হয়। έরেНর ডগা ষড়ভΦ জাকার হয় এবং 

έবাѝেক 6 পেয়েл ধের রােখ িকᅀ Ѻҝানােরর ডগা বা ϕাоভাগ έখালা έথেক, έবাѝেক দΜুট 

পেয়েл ধের রােখ। 

[িরং έরН] িςেপর উভয় পােশ িবিভт বҝােসর মখু সїিলত έরН। 

[কিїেনশন έরН] έখালা মখু িদেয়, έবাѝ বা নাট দΜুট পেয়েл ধের έরেখ ঘুিরেয় থােক। িςেপর এক 

িদক "Ѻҝানার", অনҝ িদকΜট "িরং έরН" আকৃিতর এই έরНেক "কিїেনশন έরН" বলা হয়। িςেপর 

সােথ έখালা মখুΜট 15 িডিς έকােণ যЅু করা থােক িবধায়, সামেন ও িপছেন পয κায়οেম বҝবহার কের, 

দϠতার সােথ কাজ করার জনҝ ঘূণ κন έϾাক িনΝѥত করা যায়। 

[ইমপҝাЄ έরН] অоিন κিম κত (িবѝ ইন) হাতΦ িড়র আঘাত করার শΝЅ বҝবহার কের, έহЊাগন 

έবাѝেক ঘুিরেয়, শЅ কের বাধঁার ίবদҝুিতক সরПাম। 

 

5.1.4 িরবােরর িনম κাণ কাজ  

[িরবার কাটার] িরবার কাটার জনҝ একΜট সরПাম। চার ϕকার: মҝানয়ুাল টাইপ, মҝানয়ুাল 

হাইেόািলক টাইপ, ইেলেϢা-হাইόিলক টাইপ এবং ইেলিϢক িচপ স' (করাত) টাইপ; এই চার ϕকার 

রেয়েছ।  

Ѻҝানার 
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[ইেলকΜϊক িরবার কাটার] হাইেόািলক পাѕ বҝবহার কের 

έѓড চালনা কের িরবার কাটার ইেলকΜϊক সরПাম। ϕাоভাগ 

িদেয় িরবারেক আটেক, έѓড έচেপ ধের কাটা হয়।  

[ইেলকΜϊক হাইেόািলক িরবার কাটার]  িবদুҝৎ ও 

হাইেόািলক চাপ বҝবহার কের িরবার কাটেত সϠম, 

বহনেযাগҝ কাটার έমিশন। 

[িরবার έবнার] িরবার বাকঁােনার জনҝ একΜট সরПাম।  

[ইেলকΜϊক হাইেόািলক িরবার বাকঁােনার έমিশন] িবদҝুৎ ও হাইেόািলক চাপ বҝবহার কের িরবার 

বাকঁােত সϠম, বহনেযাগҝ বাকঁােনার έমিশন। 

[িѸর িরবার বাকঁােনার έমিশন] ϕধানত িরবার ϕেসিসং ъҝােл বҝবত হয় িѸর ধরেণর িরবার 

বাকঁােনার έমিশন]  

 

 

 

 

 

[িরবার বাইΝнং έমিশন] িরবার বাধঁাই করার জনҝ 

ίবদҝুিতক সরПাম। . িরবার পরѺরেক έছদ করার অংেশ আম κ 

ঢΦ িকেয় ზধমুাϏ Μϊগার έটেন বাধঁা যায়। 

[έѺসার] িরবার কভার (িরবার এবং ফম κওয়ােকκর মেধҝ ফাকঁ) 

সুরিϠত করার জনҝ একΜট উপাদান। পাѩ κ আবরণ বা কভােরর 

উপাদানেক "έডানাট" এবং কিড় বা িবেমর উপর বা িনেচর 

অংশেক সমথ κন করা অংশেক "বার সােপাটκ" বলা হয়। 

[έডানাট] έডানাট-আকৃিতর έѺসার কলাম, িবম ও έদয়ােলর িরবােরর কভােরর পুЯ িনΝѥত 

ইেলকΜϊক িরবার 
কাটার 

িরবার έবнার 
িѸর িরবার বাকঁােনার 

έমিশন 

িরবার বাইΝнং 
έমিশন  
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করেত, িরবাের লাগােনা έডানাট-আকৃিতর έѺসার।  

[কҝারােমল] έমেঝর িরবােরর কভােরর পুЯ িনΝѥত করেত, έমেঝর িনেচ Ѹাপন করা িকউব 

আকৃিতর মটκার ѓক।  

 

 

 

 

[ъািѶক কҝাপ] 

িরবার বҝবѸা সѕт করার পের, িনরাপЫা বҝবѸা িহসােব, 

জেয়л বােরর উপের উঠা অংশ, অনুভূিমক িরবােরর έশষ ϕাо 

সুϕকািশতভােব έঢেক িদেয়, আঘাত έরাধ করার জনҝ একΜট 

ъািѶেকর কҝাপ। 

[ভাজঁ করা লার] έছাট ίদঘ κҝ পিরমােপর জনҝ িবেশষ একΜট সরПাম। ϕধানত Аাস ফাইবার 

উপাদান বা কােঠর উপাদান িদেয় ίতির এবং ϕসািরত ίদঘ κҝ 1 

িম হেয় থােক। একা কাজ করার সময় বা ভাজঁ করা যায় িবধায়, 

কাজ করা কΜঠন জায়গায় ভাল কাজ কের। ϕায়ই িরবােরর 

কােজ বҝবত একΜট সরПাম। 

 

[বাধঁার তার] িরবারেক একসােথ বাধঁার জনҝ বҝবত হালকা ѶΣেলর তার (সাধারণত তােরর έবধ 21 

হেয় থােক)। 

[হҝাকার] িরবার একসােথ έবঁেধ আটকােনােক িরবার বাধঁাই করা বলা হয়। বাধঁার জনҝ বҝবহার করা 

বাধঁার তারেক έমাচড় িদেয় শЅ কের বাধঁার সরПামেক হҝাকার বলা হয়। িরবােরর িনম κাণ কােজর 

সবেচেয় ვЯপণূ κ সরПাম। হҝাকার সংরϠণ করার জনҝ "হҝাকার έকস" রেয়েছ । 

έডানাট 

কҝারােমল 

ъািѶক কҝাপ 

ভাজঁ করা 
লার 
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[টҝাগ / ছিব সїিলত έনাট] সাইেট বেয় িনেয় আসা িরবােরর, 

আকার, বҝবহােরর উেгশҝ, বҝবহােরর অবѸান এবং সংখҝা 

έলখা একΜট টҝাগ। সϤূ তার িদেয় িরবােরর সােথ বাধঁা হয়।  

 

 

5.1.5 িরবার έজাড়া লাগােনার কাজ 

[έϕসারাইজার] ίবদুҝিতক έϕসারাইΝজং িডভাইস, উЗ 

চােপর έহাস, রাম িসিলнার িনেয় গΜঠত অংশ িদেয় চাপ 

ঢালাইেয়র জনҝ ϕেয়াজনীয় হাইেόািলক চাপ ίতির করা হয়। 

[ওেয়Νўং িফЊচার] চাপ িদেয় ঢালাই করা দΜুট িরবার έসট 

করার অংশ। έϕসার পাѕ িদেয় উৎপт চােপর মাধҝেম চালনা করা হয়। 

[রাম িসিলнার] έϕসারাইজাের হাইেόািলক চাপ έϕরেণর জনҝ 

সরПাম। 

[উЗ চােপর έহাস পাইপ] উЗ চােপর জনҝ সহনশীল এবং 

নমনীয়ভােব বাকঁােনা যায় এমন কাঠােমার έহাস পাইপ।  

[ইেলকΜϊক έϕসারাইΝজং িডভাইস] চাপ έদয়ার শΝЅেক ইИামত 

িনধ κারণ করা সјব এমন একΜট হাইেόািলক পাѕ। চাপ ϕদান করা হােতর সুইচ িদেয় চালু বা বс 

করা যায়।  

[Ѿয়ংΝοয়ভােব চাপ ϕদান করার যϴ] চাপ ϕদান করার িসেকােয়хেক (οম) έϕাςাম কের, 

হҝাকার  

বাধঁার তার 

রাম িসিলнার 

ওেয়Νўং 
িফЊচার 

ইেলকΜϊক 
έϕসারাইΝজং 

িডভাইস 
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Ѿয়ংΝοয়ভােব চাপ ϕদান করার যϴ। 

[বান κার] έϕসার ওেয়ў জেয়лেক উЫч করার জনҝ আვন িনগ κত করার অংশ। িবিভт ধরেণর 

আকার রেয়েছ।  

[έѓাপাইপ] অΝЊেজন এবং অҝািসΜটিলন গҝাস িমিϜত কের έϕরণ করার জনҝ উЫч করার 

সরПাম। 

[ইেকা ভালভ] অΝЊেজন এবং অҝািসΜটিলন গҝাস একই সমেয় έখালা এবং বс করার জনҝ ভালভ। 

έѓাপাইেপর সােথ যЅু কের, বҝবহার করা হয়। 

 

 

 

 

 

[বািহҝক অবѸা পিরমােপর যϴ] έϕসার ওেয়ў জেয়েлর 

ѻীিতর বҝাস বা ϕѸ পিরমােপর জনҝ একΜট পরীϠণ 

সরПাম। 

[আল্ϊাসিনক ሺΜট সনাЅকারী] έϕসার ওেয়ў জেয়েл 

অিতѾনক (আলϊ্াসিনক) তরД ϕেয়াগ কের, অভҝоরীণ 

ሺΜট সনাЅ করার পরীϠণ যϴ।  

[έটনসাইল έটѶার] চাপ িদেয় ঢালাই করা িরবার έটেন শΝЅ পরীϠা করার ϕসায κ (έটনসাইল) 

পরীϠা পিরচালনা করার যϴ। 

[έবн έটѶার] চাপ িদেয় ঢালাই করা িরবােরর বাকঁােনা শΝЅ পরীϠা 

করার জনҝ একΜট পরীϠণ যϴ। 

[PS িরং] έϕসার ওেয়ў জেয়েлর (চাপ িদেয় ঢালাই করা সংেযাগѸল)  

জারণ (অΝЊেডশন ) ϕিতেরাধ করার মҝােοােমািলিকউল ϟাসকারী 

এেজл। বাতাস, বৃΜѭ ইতҝািদ еারা সহেজ ϕভািবত হয় না।  

বান κার 

έѓাপাইপ 

ইেকা ভালভ 

বািহҝক অবѸা 
পিরমােপর যϴ 

PS িরং 
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5.1.6 ঢালাইেয়র কাজ 

[িশেўড έমটাল আকκ ওেয়Νўং έমিশন] ধাতব মূল তাের 

আবতৃ করার উপাদান ("эাЊ" বলা হয়) িদেয় আবতৃ করা 

ঢালাই রড বҝবহার করা ওেয়Νўং έমিশন। কম κেϠেϏ ϕায়ই 

έদখেত পাওয়া ওেয়Νўং έমিশন। সব কাজ হাত িদেয় করা 

বেল, িশেўড έমটাল আকκ ওেয়Νўং έমিশন বҝবহার কের 

ঢালাই করােক "মҝানয়ুাল ওেয়Νўং"ও বলা হয়। 

[ঢালাই রড] ঢালাই করার মূল উপাদান সংযЅু করার জনҝ বҝবহার করা ধাতব রড। আকκ ওেয়Νўং 

বা গҝাস ওেয়Νўংেয়র έϠেϏ, গেল িগেয় মূল বা έবস উপাদােনর সােথ একΝϏত হয়। 

[সাড়ঁািশ জাতীয় যϴ] গরম έলাহা আকঁেড় ধরার জনҝ একΜট έলাহার সরПাম। দΜুট ধাতব রড কবজা 

িদেয় সংযুЅ করার আকৃিত রেয়েছ। িলভােরর নীিত বҝবহার কের শΝЅশালী বল িদেয় বᄿ আকঁেড় 

ধরা যায়। ঢালাইেয়র έϠেϏ, ΝজিনসপϏ বাকঁােনার জনҝও বҝবত হয়। 

 

 

 

 

 

[έѽট έপΝхল] ঢালাই / িফউΝজং এর জনҝ, έলাহার έъট 

ইতҝািদ িচিҀত করার জনҝ বҝবত হয িচিҀত করা হল, উপাদােনর উপর আচরণ έকেট লাইন আকঁা।  

[Ѻҝাটার এিлফাউিলং এেজл] Ѻҝাটার বলেত ঢালাইেয়র সময় ছিড়েয় িছΜটেয় থাকা ѽҝাগ ও 

ধাতব কণােক έবাঝায়। ঢালাইেয়র চূড়াо ვণমােন বাধা ϕদান 

কের িবধায়, Ѻҝাটােরর έলেগ থাকা ϕিতেরাধ করেত বҝবত 

হয়। ঢালাইেয়র আেগর উপাদােন, ϗাশ বা έЁ িদেয় ϕেয়াগ করা 

হয়। 

[িশў সারেফস সїিলত έহলেমট] έহলেমট ও সѕণূ κ মখু 

িশেўড έমটাল আকκ 
ওেয়Νўং έমিশন 

ঢালাইেয়র রড 

সাড়ঁািশ 
জাতীয় যϴ 

িশў সারেফস সїিলত 
έহলেমট 



127 

 

রϠা করার জনҝ িশў (ঢাল) সїিলত έহলেমট। ϕধানত ঢালাই কােজর জনҝ বҝবত হয়। 

 

5.1.7 ফম κওয়াকκ িনম κাণ কাজ 

[ফম κ টাই] িবভাজেকর (έসপােরটর) সােথ 

সংযЅু কের, ফম κওয়ােকκর বҝবধান িѸর 

έরেখ, পথ পিরѬার έরেখ, কংΝοেটর 

পাѩλয় চােপর মাধҝেম ফম κওয়ােকκর 

িবকৃিত έরাধ করা হয়। পাইপ শЅ করার 

জনҝ একΜট উপাদান। 

[έগালাকার িবভাজক (έসপােরটর)] 

সাধারণত έসপা বা মা έসপা নােম 

পিরিচত এবং কােজর όিয়ং অনযুায়ী কংΝοেটর পুЯ িনΝѥত করার জনҝ, মুেখামুিখ অবѸান করা 

ফম κওয়াকκ ও ফম κওয়ােকκর মেধҝ Ѹাপন করা একΜট উপাদান।  

[P কন] িবভাজেকর (έসপােরটর) ডগায় সংযুЅ করা 

ъািѶেকর অংশ। িবভাজেকর (έসপােরটর) উভয় ϕােо 

সংযЅু কের, ফম κওয়াকκ έবাডκ ধের রাখা হয়। 

[একক Μটউব পাইপ, ѶΣল পাইপ] ফম κওয়ােকκর শΝЅ 

বাড়ােত বҝবহার করা উপাদান। একক Μটউব পাইপ 

বৃЫাকার এবং ѶΣল পাইপ বগ κাকার হেয় থােক।  

[οসিপস] ъাইউেডর সােথ বҝবহার করা 25 x 50 িমিম কাঠ। পҝােনেলর মধҝকার জেয়л, 

ফম κওয়ােকκর শΝЅর পিরপরূক িহসােব বҝবত হয়। 

[কােঠর έবাডκ] ফম κওয়াকκ ίতিরর জনҝ বҝবত ъাইউড। সাধারণত, 12 িমিম পু ফম κওয়াকκ ъাইউড 

বা কনপҝােন (কংΝοট পҝােনেলর সংিϠчপ) বҝবহার করা হয়। 

ফম κ টাই 

একক Μটউব 
পাইপ 

কংΝοেটর έদয়াল 

έগালাকার িবভাজক 

P কন 

ফম κওয়াকκ 
ъাইউড 

একক Μটউব 
পাইপ  

ফম κ টাই 
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[পҝােনল ফম κওয়াকκ] ъাইউেডর উপর οসিপসেক 

έপেরক িদেয় আটিকেয় একΜট পҝােনেল ϕΝοয়াজাত 

করা পҝােনল আকৃিতর ফম κওয়াকκ। পҝােনল ফম κওয়াকκ 

বারবার বҝবহােরর জনҝ ίতির করা হয়। 

[বҝােটন (কােঠর বার বা তЅা )] 90 িমিম বা 105 িমিম ϕেѸর বগ κাকার লগ বা কােঠর ვিড়। έমেঝর 

ফম κওয়ােকκর একক Μটউব পাইপেক ςহণ কের, পাইপ সােপাটκেক খাড়া করার সময় বҝবহার করা হয়। 

ভারী বᄿর জনҝ ъҝাটফম κ িহসােবও বҝবহার করা έযেত পাের। 

[পাইপ সােপাটκ] িবেমর নীেচর έবাডκ বা έъট, έমেঝর ফম κওয়ােকκর ϕধান কিড় কােঠর জনҝ বҝবত 

উপাদান। সংেকাচন শΝЅ সহҝ কের। সংেϠেপ বলা হয় "সােপা", "সােщা", "সােপাটκ" ইতҝািদ বলা হয়। 

[তনেবাবাতা (এক ধরেণর কােঠর বার বা তЅা )] সাধারণত "তনেবা" নােম পিরিচত এবং িবেমর 

িনেচর ফম κওয়ােকκর একক Μটউব পাইপেক (যােক "έমেঝ বা ছােদর কিড়কােঠর পাইপ" বলা হয়) ধারণ 

কের, পাইপ সােপাটκ খাড়া করার জনҝ বҝবত হয়।  

 

[কািকেকািম -জাই (এক ধরেনর কােঠর উপাদান)] জানালার έϖম ইতҝািদর খাজঁ ίতির করার 

জনҝ ফম κওয়ােকκর সােথ যЅু করা উপাদান। সাধারণত "আনেকা জাই" নাম পিরিচত। 

[έচіার িϾপ] কংΝοেটর έকাণ কাটার সময় বҝবত উপাদান। 

[জেয়л িϾপ] কংΝοেটর সমতেল খাজঁ কাটার সময় বҝবত উপাদান। 

[টান κবাকল, έচইন] টান κবাকল ও έচইন έটেন, ফম κওয়ােকκর έভেঙ পড়া έরাধ করা বা খাড়া করা (ѷј 

বা িবেমর সΜঠক অনভূুিমক এবং উѣї ϕািоককরণ ) সমуয় করার সময় বҝবত হয়। 

[έসপােরটর ቍক] ফম κওয়ােকκর মেধҝ িছϒ করা গেতκ, έসপােরটরেক (িবভাজক) চািলত করার জনҝ 

পҝােনল 
ফম κওয়াকκ 

কােঠর বার বা 
তЅা 

পাইপ সােপাটκ 

পাইপ সােপাটκ 
তনেবাবাতা (এক 
ধরেণর কােঠর 
বার বা তЅা ) 

িবেমর িনেচর 
ফম κওয়াকκ 
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একΜট সরПাম। 

 

 

 

 

 

 

[ফম κ টাই έরােটটর (আবতκক)] ফম κ টাই সংকুিচত করা, িশিথল করার কােজ বҝবহার করা একΜট 

সরПাম। 

[অѸায়ী ফম κওয়ােকκর হাতΦ িড়] কংΝοট ঢালার জনҝ ফম κওয়াকκ ίতির করার সময় বҝবহার করা 

হাতΦ িড় । έপেরক έটেন έবর করাও যায়। 

 

 

 

 

 

[খেুল έফলার এেজл (িরমুভার)] ফম κওয়াকκ সহেজ অপসারণ করার জনҝ ফম κওয়ােকκর পৃেѮ 

ϕেয়াগ করা এেজл। 

 

5.1.8 কংΝοট পাѕ করার কাজ 

[অҝাΝজেটটর] শЅ না হওয়ার জনҝ, আেগ έথেক িমিϜত করা কংΝοট, নড়াচড়া করার সরПাম। 

এই কম κ Ϡমতার ϊҝাকেক, "ϊাক অҝাΝজেটটর" বা "টাটকা কংΝοেটর ϊাক" বলা হয়। 

[কংΝοট পাѕ] ϊাক অҝাΝজেটটর িদেয় বহন কের আনা টাটকা কংΝοটেক (শЅ হয়িন কারখানায় 

ϕᄿত এমন কংΝοট) হাইেόািলক বা যািϴক চাপ িদেয় ফম κওয়ােকκর মেধҝ έϕরণ করার έমিশন। উЗ 

έচইন 

টান κবাকল  έসপােরটর ቍক 

ফম κ টাই έরােটটর 
(আবতκক) 

অѸায়ী ফম κওয়ােকκর 
হাতΦ িড় 
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চােপর ও দীঘ κ দরূেЯ পাѕ করেত পাের সϠম "িপѶন টাইপ" এবং িনє চােপর ও সীিমত দরূেЯ 

পাѕ করার "Ѵুইজ টাইপ" রেয়েছ। কংΝοট পাѕেক যানবাহেন লাগােনার সরПামেক, "কংΝοট 

পাѕ ϊাক" বলা হয়। 

[হপার] ϊাক অҝাΝজেটটর έথেক টাটকা কংΝοট ςহণকারী অংশ। হপােরর মেধҝ বᄿর পতন ও 

বাইেরর বᄿ িমিϜত হওয়া έরাধ করার জনҝ ΝϽন Ѹাপন করা হয়। 

[έলেভল έসхর িডভাইস] হপােরর মেধҝ কংΝοেটর পিরমাণ অনুধাবন কের, Ѿয়ংΝοয়ভােব 

চালােনা ও বс করার িডভাইস। 

[ইমােজκΝх Ѷপ িডভাইস] অҝাΝজেটটেরর মেধҝ έকােনা বҝΝЅ আটকা পড়ার মেতা অবѸা সΜৃѭ 

হেল বা আটক পড়েল কংΝοট পােѕর চালনা বс করার িডভাইস। 

[অҝাΝজেটটর অেটােমΜটক Ѷপ িডভাইস] হপােরর ΝϽন έখালার সময়, Ѿয়ংΝοয়ভােব 

অҝাΝজেটটেরর চালনা (গিত) বс করার িডভাইস। 

[পাওয়ার ϊাхিমশন িডভাইস (PTO)] ইΝПন έথেক কংΝοট পােѕর ϕিতΜট অংেশর জনҝ 

ϕেয়াজনীয় শΝЅ আহরেণর জনҝ একΜট িডভাইস। ইΝПেনর শΝЅ, কংΝοট পাѕ ϊাক চালােনা, 

আউটিরগার ও বুেমর অপােরশন, হাইেόািলক িসেѶেমর শΝЅ িহসােব έϕরণ করা হয়। 

[হাইেόািলক সািকκট] কংΝοট পাѕ ϊােকর সরПাম পিরচালনা করার জনҝ হাইেόািলক চাপ ίতির 

করার িডভাইস। হাইেόািলক সািকκট, হাইেόািলক িসেѶম, হাইেόািলক কেϰালার, হাইেόািলক 

ϊাхিমশন এবং অনҝানҝ আনুষািДক যϴপািত িদেয় গΜঠত হয় 

[Ѿয়ংΝοয় ίতলাЅকরণ (লুিϗেকটর) িডভাইস] িςজ পাѕ έথেক έϕরণ করা িςজেক কংΝοট 

িসিলнার, S পাইপ এবং অҝাΝজেটটর িবয়ািরং এ έϕরণ করা হয়। 

[ওয়ািশং ইকুইপেমл] পাѕ করার কােজর পের, কংΝοট পাѕ ϊােকর সরПােমর ϕিতΜট অংেশ 

অবিশѭ কংΝοট έধায়ার একΜট সরПাম। 

[বুম িডভাইস] কংΝοট έঢেল έদওয়া জায়গা পয κо, পিরবহন পাইপ বহন করার জনҝ িডভাইস। ভাজঁ 

করার বমু , সϸসারণ ও সংেকাচন করার বুম, এვেলা একΝϏত করা বমু ইতҝািদ রেয়েছ।  

[সইুং িগয়ার] বুম উপের িনেচ সরােনার ঘণূ κায়মান যϴ। 

[Ѷҝাн জাতীয় সরПাম] বুম িডভাইস এবং আউটিরগার িডভাইস গািড়র উপের মাউл করার জনҝ 
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একΜট Ѷҝাн। সাবেϖম এবং বুম οাচ বা সােপাটκ িদেয় গঠন করা হয় । 

[আউটΜϊগার িডভাইস] কংΝοট পাѕ ϊাকেক িѸিতশীল রাখার জনҝ গািড়র শরীেরর বাইের 

ϕসািরত হওয়া িডভাইস। 

[পিরবহন পাইপ] কংΝοট পাѕ ϊাক έথেক কংΝοট έঢেল έদওয়া জায়গা পয κо কংΝοট বহন 

করার জনҝ একΜট পাইপ। έসাজা পাইপ, বাকঁােনা পাইপ, স পাইপ, Μটপ έহাস ইতҝািদর মেতা অংশ 

িনেয় গΜঠত। 

[িসেমл] কংΝοট ίতির করার জনҝ একΜট উপাদান। পািনর মাধҝেম শЅ হওয়ার ίবিশѭҝ রেয়েছ। 

[িসেমেлর সােথ έমশােনা উপাদান] কংΝοট বা মটκার ίতির করার সময়, িসেমেлর সােথ έমশােনা 

বািল বা নুিড়েক έবাঝায়। 

[িমϜণ] কংΝοেটর কম κϠমতা উтত করার জনҝ έযাগ করা িসেমл, পািন, বািল, নুিড় ছাড়া অনҝ 

έকােনা বᄿ। পািন ϟাসকারী এেজл, ফ্লুইডাইজার, হােডκিনং এΝЊলােরটর (শЅ হওয়া Яরািуত করার 

বᄿ) ইতҝািদ রেয়েছ। 

[ѽাѕ কন] টাটকা কংΝοেটর ვণমান পরীϠার "ѽাѕ পরীϠা" পিরচালনার জনҝ ফম κওয়াকκ। 

ѽাѕ কেন টাটকা কংΝοট έঢেল έদওয়ার পের, ѽাѕ কন অপসারণ কের টাটকা কংΝοেটর 

উЗতার পিরবতκন পরীϠা করা হয়। কংΝοট ঢালার আেগ সব κদা ѽাѕ পরীϠা করা হয়। 

 

5.1.9 িনম κাণ কাঠিমিϿর কাজ। 

[হােতর করাত] হাত িদেয় কাটার করাত, হҝাн স'ও বলা হয়। 

ভাজঁ করা যায় এমন করাতও রেয়েছ। 

[বҝাক স' (উѣїভােব টানার করাত)] কােঠর তᅀ বরাবর 

কাটার জনҝ করাত। অপরিদেক, তᅀ বা ফাইবার অনুভূিমকভােব 

কাটার করাতেক "অনুভূিমকভােব টানার করাত" বলা হয়। উѣїভােব টানা এবং অনভূুিমকভােব 

টানার জনҝ έѓেডর (দাতঁ) আকৃিত িভтতর হেয় থােক। 

হােতর করাত 
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[দ'ুধারী (দইু έѓড) করাত] দুই িদেক έѓড যЅু করাত। এক িদক হল উѣїভােব টানা এবং অনҝ 

িদক হল অনুভূিমকভােব টানার জনҝ। উভয়ই টানার সময় কাটেত পাের। 

 

[έঘঁষা বা έমলােনা জেয়েлর করাত] έѓেডর অনҝ িদক ধাতΦ  

িদেয় শΝЅশালী করা একΜট করাত। কাটার সময় έѓড নড়াচড়া 

কের না িবধায় সুрরভােব কাটা যায়। 

 

[έѽজহҝামার (ভারী হাতΦ িড়)] έপেরক মারা, বাটািলেত আঘাত 

করা কােঠর জনҝ হাতΦ িড়। έপেরক মারার সময় έপেরেকর 

মাথাΜট έশষ পয κо কােঠর মেধҝ ডΦ িবেয় έদয়ার জনҝ, সামানҝ 

ѻীত আকৃিতর হেয় থােক।  

 

[বাটািল] কােঠর মেধҝ খাজঁ কাটা, িছϒ করার সরПাম। হাতΦ িড় 

িদেয় আঘাত করার জনҝ, হҝােнেলর বাট ϕােоর সােথ যЅু 

ধাতব িরংেয়র ধরণΜট ϕায়শই বҝবত হয়। ধারােলা রাখার জনҝ, 

িςнেѶান বҝবহার কের έѓড তীϣ করার ϕেয়াজন রেয়েছ।  

 

[ъҝানার (সমতল করার সরПাম)] কােঠর পѮৃ চাছঁার মাধҝেম মসণৃ করার জনҝ একΜট সরПাম। 

দু'ধারী (দুই έѓড) 
করাত 

উѣїভােব 
টানার 

অনুভূিমকভা
έব টানার  

έঘঁষা বা έমলােনা 
জেয়েлর করাত  

έѽজহҝামার 
(ভারী হাতΦ িড়) 

বাটািল 
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কােঠর Ѷҝােн έѓড যЅু করা হয়। ধারােলা রাখার জনҝ, 

িςнেѶান বҝবহার কের έѓড তীϣ করার ϕেয়াজন রেয়েছ।  

 

[তΦরপুন] έѓড ঘুিরেয় কােঠ িছϒ করার সরПাম। দুই হােত হাতল 

ধের, ঘষ κণ করার মেতা কের িছϒ করা হয়। বҝবহােরর উেгশҝ 

উপর িনভκর কের έѓেডর অςভােগর আকৃিত িভтতর হেয় 

থােক এবং সাধারণ বᄿ িহেসেব ইেয়াতসুেম-িগির (Ѵয়ার Νόল), 

িমতসেুম-িগির (ΝϏভΦ জাকৃিতর Νόল, সুেবািগির (সুেবা Νόল), 

έনজিুম হা িগির ইতҝািদ রেয়েছ। 

 

[সΝুজেকিবিক (সমাоরাল έরখা আঁকার সরПাম)] ϕিমত 

(Ѷҝাнাডκ) মােনর িবপরীেত সহেজ সমাоরাল έরখা আকঁা যায় 

এমন একΜট কাঠিমিϿর সরПাম।  

 

 

 

 

5.2 িভতর ও বাইেরর িনম κাণ কাজ 

5.2.1 ъাѶািরং কাজ 

[মটκার] িসেমেл, পািন ও বািল িমিϜত কের ίতির করা িনম κাণ উপাদান। কংΝοট έথেক িভт হেয় 

নুিড় অоভΦ κЅ থােক না। বািড়র έদয়াল বা έমেঝ, ইট বা ѓক ѷূপ করার সময়কার আঠা ইতҝািদেত 

বҝবহার করা হয়।  

[ъাѶার] পািন έযাগ করা চΦনেক ϕধান কাচঁামাল িহসােব বҝবহার করা ϕেলপ έদওয়ার উপাদান। 

পািন έযাগ করা চΦ েন έপѶ বা সসুা (উΝжেদর তᅀ বাধঁা উপাদান) έযাগ কের দিলত করা বা চটকােনা 

ъҝানার (সমতল 
করার সরПাম) 

তΦরপুন 

সুΝজেকিবিক (সমাоরাল 
έরখা আকঁার সরПাম) 
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বᄿ। পািন έশাষণ করার Ϡমতা থাকায়, আϒκতা έবর কের έনওয়ার জনҝ, ϕাচীন কাল έথেক 

έѶারহাউেসর িভতেরর έদয়ােল ϕেলপ έদওয়ার উপাদান িহসােব বҝবত হেয় আসেছ। চমৎকার বায় ু

িনেরাধক Ϡমতা রেয়েছ।  

[কিন κক বা কুিন κ] έদয়াল বা έমেঝেত ъাѶার বা কংΝοট ϕেলপ έদওয়ার যϴ। বҝবহােরর উেгেশҝর 

উপর িনভκর কের অেনক ধরন রেয়েছ। ъাѶােরর কাজ করা বҝΝЅ কেয়ক ডজন িবিভт ধরেণর 

[কিন κক বা কুিন κ] সΜঠকভােব বҝবহার কের থােক। উপাদােন মেধҝ έলাহা, έѶইনেলস ѶΣল, ъািѶক, 

রাবার এবং কাঠ রেয়েছ। ϕিতΜট ধরেণর জনҝ নাম έদয়া আেছ এবং έসΜট বলার সময় "έগােত)" এর 

পিরবেতκ উদাহরণѾপ "িসআেগেগােত (িফিনিশং έϊােয়ল)", "έমΝজেগােত (জেয়л έϊােয়ল)" বলা 

হয়। 

[িফিনিশং έϊােয়ল (কিন κক) / মধҝবতλ আѷরণ বা ϕেলেপর কিন κক] অςভাগ ধারােলা 

আকৃিতর হেয় থােক। ъাѶার, ডায়ােটামাইট আথ κ, মটκার (έদয়ােলর আবরণ) ইতҝািদর জনҝ বҝবত 

হয়। মধҝবতλ আѷরণ বা ϕেলেপর কিন κক, মধҝবতλ আѷরণ έথেক ზ কের রাফ (Ϡ) 

িফিনিশংেয়র জনҝ বҝবত হয়। 

[ইয়ানািগবা έϊােয়ল] গলার অংশ হাতল এবং সমতল পৃেѮর িভিЫর সােথ সংযুЅ। সϣূ অংেশর 

কােজর জনҝ উপযЅু।  

["έমΝজেগােত (জেয়л έϊােয়ল)"] টাইলস, ইট এবং ѓেকর έফস জেয়л িফিনিশংেয়র জনҝ 

বҝবহার করা হয়। জেয়েлর সােথ িমিলেয় ϕѸ পাতলা আকৃিতর হেয় থােক। 

[কন κার έϊােয়ল] έপইл করার পѮৃΜট আয়তেϠϏাকার এবং ভারী হেয় থােক। ϕধানত έϕসার 

িফিনিশংেয়র জনҝ বҝবত হয়। 

[িϗক έϊােয়ল (কিন κক)] ইট ѓক গাদা কের রাখার সময় বҝবত একΜট কিন κক। পীচ টাইপ বা 

মধҝবতλ আѷরণ বা 
ϕেলেপর কিন κক 

ইয়ানািগবা 
έϊােয়ল 

έমΝজেগােত 
(জেয়л έϊােয়ল) 
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ফুকুগাতা আকৃিতর রেয়েছ এবং আকােরর উপর িনভκর কের, টাইল বা টাইলেসর কিন κক িহসােবও 

বҝবহার করা হয়। 

[ѓক έϊােয়ল (কিন κক)] কংΝοট ѓক গাদা কের রাখার সময় বҝবত একΜট কিন κক। অςভাগ স 

হওয়ায় ѓেকর গেতκ মটκার ঢালা সহজ হয়। 

[সমতল করার কিণ κক (έϊােয়ল)] বাইেরর έকােণর কাজ έশষ 

করার সময় বҝবহার করা হয়। 

[έকেট έফলার কিণ κক (έϊােয়ল)] িভতেরর έকােণর কাজ 

έশষ করার সময় বҝবহার করা হয়। 

 

 

 

 

[কї έϊােয়ল] έপইিлং পেৃѮর একΜট অংশ "িচিন" আকৃিতর হেয় থােক। টািল িনম κােণ, আঠা বা 

মটκার ϕেয়ােগর সময় বҝবত হয়। আবার, ডায়ােটােমিশয়াস মাΜটর έদয়ােল নকশা ίতিরেতও বҝবত 

হয়। 

[έলাহার έবাডκ] ъাѶািরং উপকরণ এবং মটκার রাখার জনҝ একΜট Ѷҝাн। এক হাত িদেয় বহন কের 

কাজ করা হয়।  

[ধেুলার ঝাড়ু] ъাѶািরংেয়র কােজ ѷј ও έদয়াল িমিলত হওয়ার অংশ পিরѬার করার একΜট 

সরПাম। 

 

সমতল করার 
কিণ κক 

(έϊােয়ল) 

έকেট έফলার 
কিণ κক (έϊােয়ল) 

বাইেরর έকাণ িভতের έকাণ 
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5.2.2 έপইিлংেয়র কাজ 

[ϗাশ] কােঠর বা ъািѶেকর হাতেলর ডগায় έলাম লাগােনা έপইিлং এর জনҝ একΜট সরПাম। রং 

করার জায়গা অথবা έতল-িভিЫক, পািন-িভিЫক ইতҝািদর মেতা έপইেлর উপর িনভκর কের, έলােমর 

ϗাশ, রাবার ϗাশ এবং িচিন ϗাশ ইতҝািদর মেতা িবিভт ধরেণর 

ϗাশ রেয়েছ। 

[পুΜট] অসমতা দরূ কের, িভিЫর পѮৃেক সমতল করার (যােক 

"পΜুট ϕΝοয়াকরণ" বলা হয়) জনҝ έপেѶর মেতা উপাদান। 

[ѺҝাটΦ লা (ϕেলপ έদওয়ার জনҝ চওড়া চҝাцা ফলাযЅু 

যϴ)] রং έমশােনা, έপইিлং, έচঁেছ έফলা ইতҝািদর জনҝ বҝবহার করার সরПাম। 

[রজন ѺҝাটΦলা] পΜুট έমশােনা, পΜুট ভিতκ করা, আঠা ছিড়েয় έদয়া, 

মািѴং έটপ চাপ িদেয় সংকুিচত করা ইতҝািদর জনҝ বҝবত হয়। 

দৃঢ়তার (বাকঁােনা সহজতা) অেনক ধরন রেয়েছ িবধায় বҝবহােরর 

উেгশҝ অনযুায়ী সΜঠকভােব বҝবহার করা হয়। 

[ধাতব ѺҝাটΦ লা (চওড়া, έচцা চামচ)]পΜুটং έমশােনা, সমানভােব 

έশষ করা, িসিলং উপাদােন চাপ έদয়া ইতҝািদর মেতা, িবিভт উেгেশҝ বҝবত হয়। 

[সারেফস έъট] উপের মটκার বা পΜুট έরেখ, এক হােত বহন করা পাতলা έবাডκ। সারেফস έъেটর 

উপের, ѺҝাটΦলা বҝবহার কের মটκার বা পΜুট মাখা হয়। 

[হােতর িনড়ািন] έদয়ােলর উপকরণ িমিϜত করা, রং করার জায়গায় বহন করার জনҝ সরПাম। এক 

হােত ধের রাখা যায় এমন বড় আকার। 

[উল έরালার] দϠতার সােথ ϕশѷ পѮৃতল রং করার জনҝ 

έপইিлং έরালার। έরালার হҝােнেলর সােথ একেϏ বҝবহার করা 

হয়। লїা έলােমর বᄿর έϠেϏ, έপইл ভালভােব িসЅ হয় 

িবধায়, বড় পѮৃতল রং করার জনҝ উপযЅু। έছাট বᄿর έϠেϏ, 

έলােমর দাগ থােক না িবধায় িফিনিশং সুрর হেয় থােক। 

পিলউেরেথন έরালারও রেয়েছ এবং পািন-িভিЫক, ϒাবক-িভিЫক έপইেлর সােথও বҝবহার করা έযেত 

ϗাশ 

রজন ѺҝাটΦলা 

উল έরালার 
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পাের।  

[Ͻҝাপার] έলেগ থাকা έপইл বা ময়লা অপসারেণর জনҝ 

একΜট সরПাম। έপইিлংেয়র আেগ έপইিлং করা পѮৃ ইতҝািদ 

উপর έথেক মিরচা অপসারণ করার কাজেক "[ময়লা ও মিরচা 

অপসারণ করার কাজ]" বলা হয় এবং এই কােজর জনҝ বҝবত 

হয়। বড়ვিলেক "έকেরন িѶক"ও বলা হয় এবং ზধু ময়লা ও 

মিরচা অপসারণ করার কাজ নয়, έমেঝেত িপ টাইলস έখােল 

έফলার সমেয় বҝবহার করা হয়। 

[চামড়া έছঁেট έফলা] মলূত Яক পাতলা করার সরПাম 

হেলও, ধারােলা έѓড থাকার কারেণ, έপইিлংেয়র কােজর 

έϠেϏ [ময়লা ও মিরচা অপসারণ করার কােজর] জনҝও বҝবত হয়। 

[έЁ গান] কেϸসার έথেক সংকুিচত বাতােসর শΝЅ িদেয়, έপইেлর সϤূ কুয়াশা ίতির কের, έЁ 

করার মাধҝেম έপইিлং করার জনҝ সরПাম। έপইেлর সরবরাহ পдিতর উপর িনভκর কের, ςҝািভΜট 

টাইপ, সাকশন টাইপ, পাΟѕং টাইপ ইতҝািদ রেয়েছ। 

[মািѴং έটপ] έপইл করেত না চাওয়া অংশেক রϠা করার έটপ। έপইл করা অংশ এবং সরুিϠত 

করা অংেশর সীমানায় লাগােনা হয়। সহেজই তΦ েল έফলা যায়। ফাকঁ έথেক έপইл যােত ϕেবশ করেত 

না পাের, έসজনҝ আДুল িদেয় έটপΜট ভালভােব চাপ িদেয় έভেস থাকা অংশ না থাকার িবষয়Μট 

িনΝѥত করা হয়।  

[মাѴার] আঠােলা έটেপর উপর, ভাজঁ করা শীটযЅু বᄿ এবং সহেজই বড় এলাকা রϠা করা যায়। 

έটপ িশў έফেস (ϕিতরϠামূলক পѮৃ) সংযুЅ করার পের, শীট έমেল ধরা হয়। িপছেল যাওয়া কΜঠন 

নন-িѽপ টাইপও রেয়েছ। 

চামড়া 
έছঁেট έফলা 

Ͻҝাপােরর έѓেডর অংশ 
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[έটপ ϕাইমার] কংΝοেটর অসম এলাকা ইতҝািদর মেতা মািѴং έটপ আটকােনা কΜঠন এমন 

জায়গায় বҝবত έবস Μϊটেমл এেজл। έЁ টাইেপর বᄿ ϕায়ই বҝবহার করা হয়। 

 

5.2.3 ছােদর িনম κাণ কাজ 

[টাইলেসর হাতΦ িড়] ზধুমাϏ έপেরক মারা নয়, টাইলস ϕΝοয়াকরেণর জনҝও হাতΦ িড় রেয়েছ। 

টাইলস ভাДা সহজ করার জনҝ έপেরেক আঘাত করার পѮৃ বগ κাকার হেয় থােক। অনҝ িদক তীϣ 

আকৃিতর হেয় থােক। 

[টািল বা টাইলেসর কিন κক] খেড়র মাΜট বা (নানবান) ъাѶার লাগােনার সময় বҝবত কিন κক। 

[έমেрা কিন κক] έনািশ টাইলস এবং έমেঝর টাইলেসর মেধҝ (এই অংশΜটেক "έমেрা" বলা হয়।) 

ъাѶার ϕেয়াগ করার সময় বҝবহার করা হয়। 

[সারেসর গলা] έমেрা কিন κেকর তΦলনায়, গলার অংশ সারেসর গলার মেতা লїা হয়। ъাѶােরর 

ϕেলপ έদওয়ার জনҝ বҝবত হয়। 

[টািল কাটার যϴ] পছрসই আকাের টািল কাটার জনҝ বҝবত সরПাম। 

[উপের έতালার উইН] ছােদর টাইলেসর মেতা ছােদর উপকরণ ছােদ έতালার জনҝ বҝবত έমিশন। 

 

5.2.4 িনম κাণ সѕিকκত শীট έমটাল ওয়াকκ 

[ধাতΦ  কাটার করাত] ধাতΦ , ъািѶক, Νজপসাম έবাডκ, ইট এবং 

আরও অেনক িকছΦ  কাটেত সϠম করাত। ফলক বা έѓড 

কাটার উপাদান অনুযায়ী িনব κাচন করা হয়। কােঠর জনҝ করাত 

িকউিরং έটপ 

মািѴং έটপ মাѴার 

έটপ ϕাইমার 

ধাতΦ  কাটার
করাত 
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টানা হেল কাটেত পাের, িকᅀ ধাতΦ  কাটার করাত চাপ িদেল কাটা যায়।  

[শীট έমটােলর কািঁচ] পাতলা έলাহার পাত কাটার জনҝ শীট 

έমটােলর জনҝ কািঁচ। সরল έরখায় সহেজ কাটেত সϠম 

έসাজা έѓড বা বο έরখায় সহেজ কাটেত সϠম ইয়ানািগবা 

ইতҝািদর মেতা ϕেয়ােগর উপর িনভκর কের িবিভт আকােরর 

কাটার ϕাо রেয়েছ। 

[হট-িডপ গҝালভানাইজড ѶΣল শীট] গҝালভানাইজড ѶΣল έъট, যা িকনা ডাЄ বা নালী সѕিকκত 

কােজর জনҝ বҝাপকভেব বҝবত ѶΣল έъট। গҝালভানাইজড έলাহার পাতও বলা হয়। 

[িϕেপইেлড হট-িডপ গҝালভানাইজড ѶΣল শীট] হট-িডপ গҝালভানাইজড ѶΣল শীেট 

িসেпΜটক রজন έপইেлর ϕেলপ িদেয় έপাড়ােনা έলাহার পাত। রΜঙন গҝালভানাইজড শীট বা কালার 

আয়রন έъটও (έলাহার পাত) বলা হয়।  

[έѶইনেলস িѶল έъট] έলাহােত έοািময়াম (11% বা তার έবিশ) অоভΦ κЅ িমϜ ইѺাত। পৃেѮর 

উপর একΜট পাতলা ϕিতরϠামূলক আবরণ গঠন করা হয় িবধায় মিরচা ϕিতেরাধী এবং Ѹািয়ভােব 

সুрর অবѸা বজায় রাখেত সϠম হয়। রাтাঘর ইতҝািদর মেতা উЗ আϒκতার Ѹান বা পিরИтতা 

ϕেয়াজন এমন জায়গায় বҝবহার করা হয়। 

 

5.2.5 টািল (টাইলস) িবছােনার িনম κাণ কাজ 

[পরীϠা করার সাউΝнং রড] টাইলেসর έখাসা এবং 

মটκােরর έভেস থাকা পরীϠা করার জনҝ একΜট সরПাম। 

টাইলস এবং মটκােরর পৃেѮ আঘাত করার সময় έবর হওয়া 

শя ზেন, উপের উঠা (ভাসমান) Ѹান সনাЅ করা হয়। 

িѶক বা রেডর έশষϕােо সংযুЅ ধাতΦ র বল ঘুিরেয়, বҝবহার 

করার ধরেণর পরীϠা করার সাউΝнং রডও রেয়েছ। 

[তাতািক έবাডκ] সাটঁােনার জনҝ মটκার, ϕেলপ έদওয়া έমাজাইক টাইলসেক আঘাত কের সাটঁােনার 

ইয়ানািগবা 

έসাজা έѓড 

পরীϠা করার 
সাউΝнং রড 
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জনҝ সরПাম। 

[কѕনকারী সরПাম] টাইলস দৃঢ়ভােব সাটঁােনার জনҝ বҝবহার করা পাওয়ার টΦল। টাইলেস কѕন 

সৃΜѭ কের, সাটঁােনার জনҝ মটκারেক ঘেষ সাটঁােনা হয়। 

[টাইলস কাটার] পাতলা টাইলস কাটার জনҝ একΜট έপΝхল আকৃিতর সরПাম। টািল কাটার জনҝ, 

পৃেѮর উপর আচঁড় έকেট, έসই জায়গাΜটেত ভাগ করার পдিত ςহণ করা হয়। টাইল কাটার যϴ িদেয় 

আচঁড় έকেট, টাইেলর িপছেনর অংশΜটেক চাপ িদেয় ভাঙা হয়। পু টাইলস কাটার জনҝ "টাইলস 

কাটার যϴ" বҝবহার করা হয়। টাইলস কাটার যেϴর িলভার ধাЃা িদেয় সামেনর িদেক έচেপ টািল বা 

টাইলেসর পৃেѮর আচঁড় έকেট, িলভাের আরও বল ϕেয়াগ কের, আচঁড় কাটা অংশ έথেক টাইলস 

ভাঙা যায়। 

  

5.2.6 অভҝоরীণ έশষ কাজ 

[Νজপসাম έবাডκ] মূল উপাদােনর Νজপসােমর উভয় 

িদক এবং পাশ κ িদকেক έবস έপপার িদেয় έমাড়ােনা 

িনম κােণর জনҝ έবাডκ। ϕধানত έদয়ােলর জনҝ একΜট 

έবস উপাদান িহসােব বҝবত হয়। কাটার িদেয় একΜট 

খাজঁ έযাগ কের, ভাজঁ কের সহেজই কাটা যায়। 

[έবাডκ ফাইল] কাটা Νজপসাম έবাডκΜট মসৃণ করার জনҝ একΜট সরПাম। 

[έবাডκ চҝামফািরং ъҝানার] Νজপসাম έবাডκ έগাল কের কাটার (έকাণვিল সমতল করা) জনҝ ъҝানার 

(সমতল করার সরПাম)।  

 

 

 

 

 

Νজপসাম έবাডκ 

έবাডκ ফাইল 

έবাডκ চҝামফািরং ъҝানার 
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[Ѷাড] িѶেলর έϖেমর িভিЫর জনҝ, উѣїভােব 

খাড়া করা, পাΜটκশন ওয়ােলর জনҝ একΜট ѷј। 

উপেরর ও িনেচর রানােরর মেধҝ ঢΦ িকেয় সংযЅু 

করা হয়। 

[έѺসার] Ѷােডর সােথ সংযЅু কের, Ѷােডর 

পতন έরাধ করার জনҝ ধাতব িফΜটং। 

[কѕন έরাধ করা] Ѷােডর পৃেѮর έদাল বা কѕন έরাধ করার একΜট উপাদান। 

[ঝুিলেয় রাখার বল্টΦ  বা হҝািДং έবাѝ] ছােদর 

িভিЫেক ঝুিলেয় রাখার έমটাল িফΜটং। 

[হҝাДার] ঝুিলেয় রাখার বল্টΦ  বা হҝািДং έবােѝর 

সােথ যЅুকের, ছােদর কিড় বা িবেমর সােপাটκেক 

ঝুিলেয় রাখার έমটাল িফΜটং।  

[ছােদর কিড় বা িবম] ছােদর িভিЫ বা ছােদর 

িফিনিশং έবাডκ যЅু করার জনҝ একΜট উপাদান। ϕশѷ িবমেক 

"ডাবল িবম" বলা হয়। 

[ছােদর কিড় বা িবেমর সােপাটκ] ছােদর কিড় বা িবম আটকােনার 

একΜট উপাদান।  

[ছােদর কিড় বা িবমেক সােপাটκ করা জেয়л] ছােদর কিড় বা 

িবেমর সােপাটκেক যЅু করার ধাতব িফΜটং। 

[িЉপ] ছােদর কিড় বা িবমেক িবেমর সােপােটκর সােথ আটকােনার 

জনҝ ধাতব িফΜটং। 

[রানার] িѶেলর έϖেমর িভিЫর জনҝ, পাΜটκশন ওয়ােলর িভিЫ িহসােব, Ѷাডেক উѣїভােব দাড়ঁ 

করােনার έরল। নীেচর িদকΜট έমেঝর ѽҝােব উপেরর িদেক আটিকেয়, উপেরর অংশΜট কিড় বা িবেমর 

নীেচ বা ѽҝােবর সােথ যЅু করা হয়। 

[জেয়л έটপ] Νজপসাম έবােডκর সংেযাগѸলেক সমতল করার έটপ এবং ফাইবার έটপ ইতҝািদ 

Ѷাড 

έѺসার 

কѕন έরাধ 
করা 

 ঝুলо বল্টΦ  

ছােদর কিড় বা িবম 
(লїা ও স টΦকড়া 

বা ফািল) হҝাДার 

ছােদর কিড় বা 
িবেমর সােপাটκ 

রানার 

রানার 
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বҝবহার করা হয়। 

 

5.2.7 মাউিлং ওয়াকκ 

[সূচ] "fsdff" এও বলা হয়। কাপড় বা কাগেজর মেতা নরম 

বᄿেত িছϒ করার সরПাম। এছাড়া, মাϏা পিরমাপ করার 

সময় িচҀ ϕদান করা, ওয়ালেপপার ইতҝািদেত ভাজঁ ϕদান 

করার জনҝ বҝবহার করা হয়। 

[কѕাস] বৃЫ বা চাপ আকঁা, একই ίদঘ κҝ অনҝ অংশ বা 

উপাদােন Ѹানাоর করার সময় বҝবত একΜট সরПাম। 

দΜুট পা রেয়েছ, একΜট পা সইু িদেয় এবং অনҝΜট έপΝхল বা 

শাপ κ έপΝхল িদেয় যЅু করা আেছ। 

[িডভাইডার] কѕােসর অনুপ হেলও উভয় পােয় সূঁচ যЅু 

রেয়েছ। একই ίদঘ κҝ অনҝ অংশ বা উপাদােন Ѹানাоর করার 

জনҝ বҝবহার করা হয়। 

[ঢালাই έমিশন] ъািѶক έэার শীট বা ъািѶক টাইলেসর 

জেয়л ϕΝοয়াকরেণর জনҝ বҝবত একΜট সরПাম। 

ঢালাইেয়র রড গিলেয় জেয়েлর সােথ একΝϏত করা হয়। 

[έমেঝর উপাদান কঁুচােনার έরালার] έমেঝর উপাদানেক 

দৃঢ়ভােব িভিЫেত কঁুচােনার জনҝ έরালার। ওজন ϕেয়াগ কের 

কঁুচােনার গঠন রেয়েছ।  

 

 

[οস έরালার] ওয়ালেপপারেক িভিЫেত কঁুচােনার জনҝ έরালার।  

[চাপ έদয়ার ϗাশ] ওয়ালেপপার έথেক বাতাস চাপ িদেয় έবর করা বা কুΝНত ভাজঁ দরূ করার জনҝ 

িডভাইডার 

সূচ 

ঢালাই έমিশন 

ঢালাইেয়র রড 

έমেঝর উপাদান 
কঁুচােনার έরালার 
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একΜট ϗাশ। 

 

 

 

 

 

 

5.2.8 έজাড়া লাগােনার কাজ 

έজাড়া লাগােনার কােজ, কাঠিমিϿর কােজর মেতা ϕায় একই সরПাম বҝবহার করা হয়। এছাড়া, 

দরজা έϖেম আটকােনার জনҝ সοু্ όাইভার বҝবহার করা হয়। 

 

5.2.9 সািশ κর (সҝাশ) িনম κাণ কাজ 

[έগাজঁ বা কীলক] শЅ কাঠ, ধাতΦ , রাবার, ইতҝািদ িদেয় ίতির করা, এক িদেক έমাটা, অনҝ িদেক 

পাতলা আকৃিতর হেয় থােক। পাতলা অংশΜট ফােঁক ঢΦ িকেয় আঘাত কের, গাছ ইতҝািদ কাটা যায়। 

সҝােশর έϖম Ѹাপন করার সময় অবѸান িনধ κারেণর জনҝও বҝবত হয়।  

 

5.2.10 έЁ করার পিলউেরেথন িনেরাধক িনম κাণ কাজ 

[তাপ িনেরাধক উপাদান] তাপ έরাধ করা বা তাপ ধের রাখার জনҝ বҝবত উপাদান। 

[অনমনীয় ইউেরেথন έফােমর তাপ িনেরাধক উপাদান] িলউেরেথনেক শЅ ѺেПর আকৃিতেত 

έফনায় পিরণত করা প িনেরাধক উপাদান। সহেজ তাপ সНালন কের না এমন গҝাস আটেক রাখা 

হয় িবধায় তাপ িনেরাধক Ϡমতা চমৎকার হেয় থােক।[অনমনীয় ইউেরেথন έফােমর অিবকৃত 

সমাধান (সলুҝশন)] অনমনীয় ইউেরেথন έফােমর অিবকৃত সমাধান হল, পিলেসাসায়ােনট উপাদান 

এবং পিলওল উপাদান িনেয় গΜঠত দুই অংেশর তরল। দΜুট তরল িমিশেয় মпন কের রাসায়িনক 

οস έরালার চাপ έদয়ার ϗাশ 
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িবΝοয়া ঘেট, পিলউেরেথন গΜঠত হওয়া এবং যগুপৎ বুদবুেদর সৃΜѭ হেয়, শЅ ইউেরেথন έফনা 

গΜঠত হয়।  

 

5.2.11 পািনেরাধী (ওয়াটারቂিফং) করার কাজ  

[টচκ বান κার] অҝাসফѝ ওয়াটারቂিফংেয়র টচκ পдিতেত বҝবত একΜট সরПাম। অҝাসফѝ িদেয় 

ίতির পািনেরাধী শীেট, টচκ বান κার িদেয় 1000℃ বা তার চাইেত έবিশ তাপ ϕেয়াগ কের গিলেয়, নীেচ 

সাটঁা হয়। έϕােপন টҝাВ έথেক έϕােপন গҝােসর জনҝ έহাস যЅু কের বҝবহার করা হয়। 

[িসিলং গান] কাতΦ κেজর িসিলং উপাদানেক, কােজর সাইেট 

ইনেজকশন έদওয়ার জনҝ একΜট সরПাম। " έকািকং গান"ও 

বলা হেয় থােক। 

[টҝাকার] বড় Ѷҝাপলােরর মেতা একΜট সরПাম। পািনেরাধী 

শীট, িনেরাধক উপকরণ, অভҝоরীণ উপকরণ ইতҝািদর 

িফিনিসং ইতҝািদর জনҝ বҝবহার করা হয়। গান টҝাকার, হҝামার 

টҝাকার, ίবদুҝিতক টҝাকার, এয়ার টҝাকােরর মেতা িবিভт ধরণ 

রেয়েছ। 

[ϕাইমার] িভিЫর পািনেরাধী ѷেরর আঠালতা বৃΝд করার জনҝ 

িভিЫেত ϕেয়াগ করা হয়। 

[অҝাসফѝ িফং] মূলত ϕাকৃিতক ίজব ফাইবার έথেক ίতির έবস έপপাের অҝাসফѝেক িসЅ 

কের ίতির করা পািনেরাধী কাগজ। তাপমাϏা বΝৃд έপেল নরম হেয় যায় এবং তাপমাϏা কেম έগেল 

শЅ হেয় যায়। ςীѳ ও শীেতর মেধҝ তাপমাϏার বড় পাথ κকҝ রেয়েছ এমন জায়গায়, বছেরর পর বছর 

ধের Ϡয়ϕাч হেয়, ফাটল έদখা িদেয় পািনেরাধীতা হািরেয় έফেল। 

[সংেশািধত অҝাসফѝ িফং] অҝাসফেѝর ሺΜট িহসােব গণҝ করা, তাপমাϏার পিরবতκেনর 

কারেণ Ϡয়ϕাч হওয়া দমন করার জনҝ, অҝাসফেѝ রাবার, কৃΝϏম রজন, পিলমার, ъািѶক ইতҝািদ 

িমিশেয় Ѹািয়Я বৃΝд করা পািনেরাধী কাগজ।  

έকািকং গানও 

গান  টҝাকার 

সঁূচ 
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[ভলকানাইজড (তাপ িদেয় গсেকর সােথ সংযুЅ করা) রাবার শীট] ভলকানাইজড রাবােরর 

(সϸসারণ এবং সংেকাচেনর ίবিশѭҝ সѕт রাবার) কাচঁামাল έথেক ίতির পািনেরাধী শীট। 

[িপিভিস শীট] িভনাইল έЉারাইড রজন িদেয় ίতির পািনেরাধী শীট। সযূ κােলােকর অিতেবვিন রΝѪ, 

তাপ, ওেজােনর িবেд শΝЅশালী Ѹািয়Я বা έটকসইতা রেয়েছ । 

 

5.2.12 রাজিমিϿর কাজ 

[ѓক হҝামার] কংΝοট, ইট, পাথর ইতҝািদ ভাঙেত বҝবত একΜট হাতΦ িড়। আঘাত করার অংশΜট 

সমতল হেলও, অনҝ িদকΜট সহেজ ধারােলা করা বা কাটার জনҝ সমতল সূচাগ্র্ আকৃিতর হেয় থােক।  

[কয়াসেুক (পাথর ভাঙার সরПাম] 

পাথর ভাঙার জনҝ এক ধরেনর "বাটািল"। আঘাত করার অংেশর এক িদক έѓেডর আকার ধারণ কের 

থােক। έѓেডর িবপরীত িদেক সমতল অংশ [έসЫও] িদেয় আঘাত কের পাথর ভাঙা হয়। 

[έসЫও] έলাহার ίতির έছাট মােলট (কােঠর έছাট 

হাতΦ িড়)। 

[বুশ হҝামার] έছিন ইতҝািদ িদেয় কাটা পাথেরর পѮৃেক 

আঘাত কের মসণৃভােব কাজ έশষ করার জনҝ জনҝ 

একΜট έলাহার মҝােলট বা έছাট হাতΦ িড়। আঘাত করার 

পৃেѮ, সϤূ ϕসািরত Ѹান রেয়েছ। ϕথেম Ϡ ϕসািরত 

বশু হҝামার িদেয় আঘাত কের, ধীের ধীের সϤূ দােঁতর বশু হҝামাের পিরবতκন কাজ έশষ করা হয়।  

[কানাΝজেম] হাতΦ িড় মত έদখেত হেলও , হҝােнেলর έশেষ έলাহার িরং লাগােনা থােক। 

 

 

 

 

 

έসЫও 
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5.3 সাধারণ সরПাম, έমিশন, উপকরণ, পিরমাপ করার যϴপািত 

5.3.1 ίবদҝুিতক সরПাম 

 ίবদҝুিতক সরПােমর έϠেϏ, িরচােজκবল বҝাটাির বҝবহার করা কডκেলস সরПাম এবং AC পাওয়ার 

বҝবহার করা কডκযЅু সরПাম রেয়েছ। 

[Νόল όাইভার] িবট ϕিতѸাপন কের স্οু শЅ করা এবং িছϒ করার জনҝ বҝবহার করা ίবদুҝিতক 

স্οু όাইভার। ঘণূ κন গিত বা টকκ ( ঘূণ κন সচঁারক বল) পিরবতκন করা έযেত পাের।  

[ইমপҝাЄ όাইভার] অоিন κিম κত (িবѝ ইন) হাতΦ িড় িদেয়, আঘাত করার শΝЅ έযাগ কের, সοু্ শЅ 

কের আটঁার ίবদҝুিতক স্οু όাইভার। Νόল όাইভােরর চাইেত অেনক έবিশ শΝЅশালী। ቀবক ঘণূ κন 

গিত ও টকκ িদেয় έঘাের থােক। 

 

 

 

 

 

[িবট] ίবদҝুিতক সοু্ όাইভােরর ডগায় সংযুЅ অংশ। িছϒ করা ও সοু্র জনҝ িবিভт ধরেনর িবট 

রেয়েছ। Νόল όাইভার এবং ইমপҝাЄ όাইভাের, িবট সংযЅু করার অংশΜট িভтতর হেয় থােক।  

[িডѴ ςাইнার] ডগায় সংযুЅ িডѴ (পিলশ করা ও কাটার জনҝ বৃЫাকার ও সমতল িςнেѶান) 

ϕিতѸাপন কের, ধাতব পাইপ বা কংΝοট কাটা, মসণৃ করা, রং অপসারণ করার ίবদҝুিতক সরПাম। 

Νόল όাইভার ইমপҝাЄ όাইভার 

Νόল όাইভার ইমপҝাЄ όাইভার 
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ধাতΦ  কাটার জনҝ উЗ গিতর টকκ টাইপ, পিলশ করার জনҝ কম গিতর টকκ টাইপ উপযЅু। 

 

 

 

 

 

 

[সҝাнার] সҝাнেপপার চালনা কের, সমতল পѮৃেক মসৃণ করার ίবদҝুিতক সরПাম। সҝাнেপপার 

চালনা করার কাঠােমা িহসােব, ভাইেϗশন টাইপ, έবѝ টাইপ, έরােটশন টাইপ ইতҝািদ রেয়েছ। 

[বЫৃাকার করাত] ъাইউড (পাতলা কাঠ) ইতҝািদর মেতা উপাদান έসাজাসুΝজ কাটার ίবদুҝিতক 

সরПাম। হােত বহন করার এবং িѸর (িফЊড) ধরেণর বৃЫাকার করাত রেয়েছ। হােত বহন করার করাত 

িদেয় উপাদান কাটার সময়, উপাদান έথেক উেЫালেনর έচѭা করা শΝЅ ("িককবҝাক" বলা হয়) কাজ 

কের, উপাদান িচоা করা যায় না এমন িদেক সের έযেত পাের। যার কারেণ অেনক দঘু κটনা ঘেট এবং 

িকছΦ  έϠেϏ জীবন হািন ঘটেত পাের এমন মারাЮক দঘু κটনার কারণ হেত পাের। বҝবহােরর পূেব κ, 

έসফΜট কভার সΜঠকভােব কাজ করার িবষয়Μট িনΝѥত কন। 

[সাকুκলার স (করাত) গাইড লার] বৃЫাকার করােতর সােথ যЅু কের, উপাদান έসাজাসΝুজ কাটার 

লার। 

 

 

 

 

 

 

[ধেুলা সংςাহক বЫৃাকার করাত] সϤূ ধুেলা সংςহ কের কাটেত সϠম বৃЫাকার করাতেক 

έবাঝায়। έবাডκ কাটার জনҝ এবং ধাতΦ  কাটা জনҝ, দুই ধরেনর রেয়েছ। ধুেলা সংςহ করা ধুেলার বাЊ 

িডѴ ςাইнার 

িডѴ  

বৃЫাকার 
(সাকুκলার) 

করাত 

সাকুκলার স (করাত) 
গাইড লার 
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যЅু করা এবং ধুেলা সংςাহকেক বৃЫাকার করােতর সােথ যЅু করা, এই দুই ধরেনর রেয়েছ।  

[ধেুলা সংςাহক] কাটার সময় উৎপт ধুেলা সংςেহর জনҝ ίবদҝুিতক সরПাম। টাইলস বা কংΝοট 

পণҝ έকেট িবিছт করার সময়, কাটা বেজκҝর আেশপােশ ছিড়েয় পড়া έরাধ করার জনҝ বҝবত হয়।  

[উЗ গিতর কাটার έমিশন] কাটার জনҝ িςнেѶান 

ঘুিরেয়, έমটাল পাইপ, বা িরবার, লাইটওেয়ট ѶΣেলর έϖম 

ইতҝািদ কাটার জনҝ ίবদুҝিতক সরПাম। έদখেত িচপ স 

(করাত) কাΜটং έমিশেনর অনুপ হেলও িচপ স' (করাত) 

উপাদান কাটার জনҝ একΜট সাকুκলার স' (করাত) έѓড 

বҝবহার কের। িচপ স'র কাটার έমিশেনর έѓড সহেজই 

জীণ κ হেলও, উЗ গিতর কাটার έমিশেনর έѓড দীঘ κѸায়ী হেয় 

থােক। 

[িপছেন ও সামেন চলা করাত] লїা, পাতলা έѓডেক সামেন 

িপছেন সিরেয় উপাদান কাটার ίবদুҝিতক সরПাম। 

[ίবদҝুিতক ѓক কাটার] কংΝοট কাটার জনҝ ίবদҝুিতক 

সরПাম। 

[έপেরক মারার যϴ] কেϸসার িদেয় সংকুিচত বায়ুচােপর শΝЅ বҝবহার কের έপেরক মারার যϴ। 

কেϸসার হল বায়ুেক সংকুিচত করার έমিশন। 

[ίবদҝুিতক তােরর িরল] আউটেলট ϕসািরত করার জনҝ 

সরПাম। 

 

5.3.2 খনন করা, সমতল করা, সংকুিচত করা 

[έসাডκ Ѵুপ] উপের পা িদেয় মাΜট খনন করার সরПাম। এেক সংেϠেপ "έসাডκ έѴা"ও বলা হয়। 

"িলভার (ভার উেЫালক দн)" িহসােব বҝবহার করা উিচত নয়। 

[বগ κাকার Ѵুপ বা হাতা] মাΜট, অҝাসফѝ ইতҝািদ কুিড়েয় έতােল পিরবহেনর জনҝ সরПাম। έদখেত 

উЗ গিতর 
কাটার έমিশন 

έপেরক 
মারার যϴ 

ίবদুҝিতক তােরর 
িরল 
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έসাডκ Ѵুেপর মেতা হেলও, মাΜট ইতҝািদ কুিড়েয় έতালা সহজ করার জনҝ কাটার ϕাоΜট έসাজা হেয় 

থােক। এছাড়াও, উপেরর অংশΜট έগালাকার হওয়ায় পা রাখা যায় না। "িলভার (ভার উেЫালক দн)" 

িহসােব বҝবহার উিচত নয়। এেক সংেϠেপ "Ѵয়ার έѴা"ও বলা হয়। 

[ডাবল Ѵুপ] মাΜটেত আঘাত কের, গভীর গতκ খনন করেত পাের, এমন একΜট Ѵুপ। খনন করা মাΜট 

έযমনΜট আেছ Μঠক έসইভােব তΦ েল έবর কের আনা যায়। খুΜঁট (দЦ) বা ίবদҝুিতক খুΜঁট খাড়া করার 

সময়কার গতκ খনেনর জনҝ বҝবত হয়। 

[িপকҝাЊ (খিনϏ)] শЅ মাΜট খনন করা, অҝাসফѝ চূণ κ করার সরПাম।  

[έরক] মাΜট সমতল করা, অҝাসফѝ সমতল করা, পিতত পাতা সংςেহর জনҝ বҝবত হয়। 

উেгেশҝর উপর িনভκর কের িবিভт আকার এবং উপকরণ রেয়েছ। মাΜট সমতল করার জনҝ έরেক 

(আকঁিশ বা িনড়ািন) অেনক পাতলা নখ (নখর) থাকেলও, অҝাসফেѝর έরেকর জনҝ έকােনা নখ 

(নখর) έনই।  

[έজােলন (έকাদাল বা έবলচা)] মাΜট ও বািল বা আবজκনা জেড়া করার জনҝ বҝবত সরПাম। 

[তােকা (অেЄাপাস)] ওজেনর উপর িনভκর কের মাΜট, ইতҝািদ έখাচঁা িদেয় শЅ করার জনҝ বҝবত 

সরПাম। 

[έটѕার] দীঘ κ হাতেলর ডগায় সমতল ধাতΦ  িদেয় ίতির έবাডκ যЅু একΜট সরПাম। হাতল ধের, উপর 

έথেক έখাচঁা িদেয় অҝাসফѝ সংকুিচত করার জনҝ বҝবত হয়।  

[র ҝামার] মাΜটেক সংকুিচত করার έমিশন। র ҝামােরর ওজন এবং 

উপের ও িনেচ নড়াচড়া করা ইমপҝাЄ έবােডκর শΝЅ িদেয় 

কѕҝাকশন (সংেকাচন) করা হয়। শΝЅশালী আঘাত করার শΝЅর 

জনҝ, শЅ কѕҝাকশেনর (সংেকাচন) জনҝ উপযЅু। ইΝПন টাইপ 

έসাডκ Ѵুপ বগ κাকার Ѵুপ ডাবল Ѵুপ 

র ҝামার 
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এবং ইেলকΜϊক টাইপ রেয়েছ। 

[ভাইেϗা কѕҝাЄর] িনেজর ওজন ও কѕন িদেয় মাΜট ও বািলেক সংকুিচত করার ইΝПনযЅু 

έমিশন। έরাড έবড / সাবেςড έলয়ার (ѷর) / বҝাকিফিলং ইতҝািদর কѕҝাকেনর (সংেকাচন) জনҝ 

বҝবত হয়। হােতর মাধҝেম ধাЃা িদেয় ও έটেন έমিশনΜট সামেন এবং িপছেন কের সংকুিচত করা 

হয়। র ҝামােরর চাইেত έথেক আঘাত করার শΝЅ কম হেলও, একবাের বড় এলাকা সংকুিচত করা έযেত 

পাের। অনুপ একΜট έমিশেন έъট কѕҝাЄর রেয়েছ। έъট কѕҝাЄেরর কѕҝাকশন έъেটর 

আয়তন বড় হেয় থােক এবং কম কѕেনর কারেণ, সমতল করার জনҝ উপযЅু হেয় থােক। 

[ভাইেϗটর] কংΝοট ঢালার সময়, কংΝοেটর বাতােসর অপসারণ কের ঘনЯ বৃΝд করার জনҝ 

কѕন ϕেয়াগ করার একΜট έমিশন।  

 

5.3.3 έলআউট মািকκং / িচিҀতকরণ 

[ইংক পট] উপকরেণর পৃেѮ লїা সরল έরখা িচিҀত করেত 

বҝবত সরПাম। 

[বােঁশর মািকκং কলম] বােঁশর মািকκং কলেমর সমতল অংশ 

লাইন আকঁার জনҝ বҝবহার কের, বৃЫাকার অংশ (মাথা) έলখার 

ϗােশর মেতা বҝবহার করার একΜট সরПাম। 

[চক লাইন] ইংক পেটর মেতা হেলও ვঁেড়া চক িদেয় লাইন আকঁা হয়। 

[έলজার έলআউট মািকκং έমিশন] έদয়াল, ছাদ এবং έমেঝেত রΝѪপাত 

কের, িনম κােণর জনҝ অনভূুিমক ও উѣেїর মেতা έরফােরх লাইন έবর 

করার έমিশন। লাল ও সবজু έলজার লাইট রেয়েছ। এমনিক উϪল 

জায়গােতও সবুজΜট έদখা তΦলনামূলকভােব সহজ হেয় থােক। έলজােরর 

আেলা সরাসির έচােখ না পড়ার জনҝ, έলজােরর কােজর িনরাপЫা চশমা 

পিরধান কের কাজ করা হয়। 

[মাকκার έপন, মািকκং চক] িনম κােণর জনҝ Ѹায়ী মাকκার। উদাহরণ Ѿপ, িরবার Ѹাপন করার Ѹান 

ইংক পট 

έলজার έলআউট 
মািকκং έমিশন 
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এবং িপচ (িরবােরর মধҝকার বҝবধান) বরাг করেত বҝবত হয়। 

[পাН] ধাতΦ র পৃেѮ হাতΦ িড় িদেয় আঘাত কের έছাট έটাল ίতির 

করা, কাপড়, চামড়া ইতҝািদেত έগালাকার গতκ করার সরПাম। 

"έসлার পাН" ধাতΦর পৃেѮ িচҀ ("মািকκং" বলা হয়) ίতির করেত 

বҝবত হয়। 

5.3.4 পিরমাপ করা এবং পরীϠা করা 

[έলেভল] কাজ করার জনҝ ϕেয়াজনীয় উЗতা িনধ κারণ করার 

জনҝ বҝবত έলেভিলং έমিশন। ϊাইপেড (έতপায়া) যЅু কের, 

িবѝ ইন বাবল Μটউব έদেখ মҝানয়ুািল অনভূুিমকভােব সািরবд 

করা হয়। Ѿয়ংΝοয়ভােব সমতল করার কাঠােমা সѕт 

έলেভলেক "অেটা έলেভল" বলা হয়। 

[έলজার έলেভল] কাজ করার জনҝ ϕেয়াজনীয় উЗতা িনধ κারণ 

করার জনҝ বҝবত έলজার িভিЫক έলেভিলং έমিশন। 

[ϊানΝজট] একΜট έছাট έটিলেѴাপেক সমথ κন করার িভজҝুয়াল 

পেয়лেক έবস পেয়л িহসােব িনেয়, উপর, িনেচর িদক, 

অনভূুিমক έকাণ পিরমাপ করার জনҝ একΜট যϴ। . ϊাইপেড 

(έতপায়া) έরেখ বҝবহার করা হয়। বতκমােন, িডΝজটাল িডসেъ টাইেপর "িথওেডালাইট (έকাণ-

পিরমাপক জিরেপর যϴ)" নামক যেϴর বҝবহার বৃΝд পােИ। 

[έটাটাল έѶশন] ইেলেϢা-অপΜটকҝাল দরূЯ পিরমােপর যϴ এবং ইেলকϊিনক ϊানΝজটেক সমуয় 

করা জিরপ έমিশন। έটিলেѴাপ িদেয় έদখার সময় দৃশҝমান οসেহয়ারেক লেϠҝর সােথ িমিলেয়, 

ზধুমাϏ έবাতােম চাপ িদেয় έরফােরх পেয়л έথেক দরূЯ এবং έকাণ একই সমেয় পিরমাপ করা 

έযেত পাের। έটাটাল έѶশন, টেপাςািফক জিরপ বা িনম κাণ সাইেটর অবѸান বҝবѸাপনা, কাজ ზ 

করার জিরপ বা িফЊড পেয়л সােভκ ইতҝািদর মেতা িবিভт έϠেϏ জিরপ করার জনҝ বҝবত হয়। 

পাН 

έলেভল 

ϊানΝজট 
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[έলেভিলং িϾং] ভবেনর িভিЫ Ѹাপেনর সময় বা ইট বা ѓক Ѹাপন 

করার সময়, লাইন έসাজা করা, উЗতা έমলােনার জনҝ বҝবহার করা 

সুতা। সহেজ ϕসািরত হয় না এমন উপাদান িদেয় ίতির করা হয়। 

[έলেভল] িনম κাণ পѮৃ বা বᄿ ভূপৃেѮর সােথ সমতল িকনা তা পরীϠা 

করার জনҝ বҝবত সরПাম। বাবল Μটউেবর বদুবুদ έদেখ 

সমতলЯ বা έলেভল পরীϠা করা হয়। সুইেয়র িদেক তািকেয় 

সমতলЯ বা έলেভল পরীϠা করার টাইপ বা িডΝজটাল έলেভলও 

রেয়েছ। আবার, আবািসক সিুবধায়, িবѝ ইন ঢাল সїিলত έলেভল 

বҝবহার করা হয়।  

[ъাї বব (έদালক)] ѷেјর উѣїতা পরীϠা করা ইতҝািদর জনҝ বҝবত 

আগায় έমাচাকৃিতর বᄿর ভার। ѷেј আটকােনা ъাї বেবর (έদালক) 

ধারক έথেক সুতা িদেয় ঝুিলেয় έরেখ, ধারকেক (িরেটইনার) সংযুЅ করা 

পѮৃ ও সতুার মধҝকার দরূЯ িѸর িকনা তা পরীϠা কের, উѣїতা পরীϠা 

করা হয় 

[কাঠিমিϿর έѴায়ার] সΜঠক έকাণ পিরমাপ করার জনҝ 

έѶইনেলস িѶেলর মেতা ধাতΦ  িদেয় ίতির একΜট সরПাম। έѴল 

যЅু থাকায় ίদঘ κҝ পিরমাপ করা যায়। έমΜϊক έѴেল, িপছেনর 

িদকΜট পѮৃ έথেক 1.414(√2) ვণ বড় হেয় থােক। 

[বড় কােঠর ΝϏভΦজ লার] সমেকাণ έবর করার জনҝ বড় কােঠর ΝϏভΦজ লার। পাইথােগািরয়ান 

উপপাদҝ, 3:4:5 এর অনপুাত বҝবহার কের সাইেট ίতির করা হয়। 3:4:5 έক কম κѸেল "সািশেগা (িতন 

চার পাচঁ)" বলা হয়। 

[έমজার] ίদঘ κҝ পিরমােপর জনҝ έটপ আকৃিতর সরПাম। "έটপ έমজার"ও বলা হেয় থােক। ѶΣল 

এবং ъািѶেকর রেয়েছ। 

έলেভিলং 
িϾং 

έলেভল 

কাঠিমিϿর έѴায়ার 
ъাї বব 
(έদালক) 
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[কনেভЊ] ίদঘ κҝ পিরমাপ করার έটপ অংশΜট পাতলা ধাতΦ  িদেয় 

ίতির έমজারেক "কনেভЊ" বলা হয়। সংেϠেপ "কনেভ" বলা 

হেলও অিফিসয়াল নাম হল "কনেভЊ ল"। 

[লার] ίদঘ κҝ পিরমাপ করা ও সরল έরখা আকঁার জনҝ বҝবত 

একΜট টΦল। উপকরেণর মেধҝ অҝালুিমিনয়াম, έѶইনেলস িѶল এবং বাশঁ রেয়েছ। িফΜটংস ইতҝািদর 

মেতা উপাদােনর Ϡত সΜৃѭ করেত না চাইেল, বাশঁ িদেয় ίতির লার বҝবহার করা হয়।  

 

[ѽাѕ έѴল] ѽাѕ পরীϠায় ѽাѕ মান (ѽাѕ έকাণ (শঙ্কু)) 

অপসারণ করার ফেল ϟাস পাওয়া অংেশর উЗতা) পিরমাপ 

করার জনҝ সরПাম। 

 

 

5.3.5 কাটা, বাকঁােনা, ফািল করা  

[করাত] কাঠ, ধাতΦ , পাইপ ইতҝািদ কাটার জনҝ বҝবত অেনকვিল έѓড ([দাতঁ] বলা হয়) সїিলত 

ধাতব έъট। সংেϠেপ "έনােকা" বলা হয়। 

[কািঁচ] দΜুট έѓেডর মেধҝ আটেক έরেখ έকােনা িকছΦ  কাটার সরПাম। 

[তার কাটার যϴ] দΜুট έѓেডর মেধҝ আটেক έরেখ έকােনা িকছΦ  

কাটার সরПাম। টাইলস ϕΝοয়াকরণ, তার কাটা ইতҝািদর জনҝ 

বҝবত হয়। έপেরেকর মাথাও কাটা যায়। 

[কাটার নাইফ] έѓড ভাজঁ করার মাধҝেম, ছΦ িরর তীϣতা বজায় 

কনেভЊ 

έѶইনেলস ѶΣল িদেয় 
ίতির লার 

বােঁশর ίতির লার অҝালুিমিনয়ােমর 
ίতির লার 

ѽাѕ পরীϠার অবѸা  

তার কতκনকারী 
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রাখা যায়। 

[বাটািল] একপােশ έѓড যЅু লাΜঠ আকৃিতর সরПাম এবং হাতΦ িড় িদেয় আঘাত কের পাতলা ধাতΦ  

কাটা যায়। এছাড়াও, "িচিপং (έকেট ফািল করা) ওয়াকκ" বলা হয় এবং কংΝοট ভাДা ও টািল (টাইলস) 

পিরমাপ করার জনҝও বҝবত হয়। বҝবহােরর উপর িনভκর কের, সমতল বাটািল, কংΝοট বাটািল, 

έচরা বাটািল রেয়েছ। 

[ъায়াস κ (সাড়ঁািশ)] বাকঁােনা, কাটা ইতҝািদর মেতা ϕΝοয়াজাত করার জনҝ বҝবত একΜট টΦল। 

িপছেল না যাওয়ার জনҝ সϤূ খাজঁ কাটা আকঁেড় ধরার অংশ এবং έѓড যЅু কাটার অংশ রেয়েছ।  

 

5.3.6 আঘাত করা / έটেন έতালা  

[হাতΦ িড়] έকােনা বᄿেক আঘাত করার জনҝ সরПাম। আঘাত 

করার অংেশর উপাদােনর জনҝ ধাতΦ , রাবার, কাঠ ইতҝািদ 

রেয়েছ এবং বҝবহােরর উপর িনভκর কের সΜঠকভােব বҝবহার 

করা হয়। ধাতΦ  িদেয় ίতির আঘাত করার অংশেক ";হাতΦ িড়" বলা 

হয়।  

[রাবােরর হাতΦ িড়] আঘাত করার অংশ রাবার িদেয় ίতির একΜট হাতΦ িড়। আঘাত করার শΝЅ তীϗ 

এবং সহেজ উপাদান ϠিতςѸ না করার সুিবধাও রেয়েছ। 

কংΝοট ঢালার কােজ, ফম κওয়ােকκ আঘাত কের কѕন সৃΜѭ 

করার মাধҝেম কংΝοট কѕҝাকশন (সংেকাচন) করার সময় 

বҝবত হয়। 

[কােঠর হাতΦিড়] আঘাত করার অংশ কাঠ িদেয় ίতির একΜট 

কাটার নাইফ বাটািল ъায়াস κ (সাড়ঁািশ) 

হাতΦ িড়র উদাহরণ (έগাজঁ বা 
কীলেকর ভারার জনҝ) 

রাবােরর হাতΦ িড়  
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হাতΦ িড়। হাতΦ িড় তΦলনায় আঘাত করার শΝЅ দবু κল হেলও, সহেজ উপাদােনর Ϡিত না করার সুিবধা 

রেয়েছ। 

[কােকয়া] খুΜঁটেক (দЦ) έϕািথত করার সময় বҝবহার করা বড় আকােরর কােঠর হাতΦ িড়েক 

"কােকয়া" বলা হয়। কােকয়া, έপাѶ ও িবম িনম κাণ করার কােঠর িনম κােণর έϠেϏ, "έটননেক" 

"মটκাইেজ (কােঠর খাজঁ বা িছϒ)" আঘাত কের ঢΦকােনার সময়ও বҝবত হয়। 

 

 

 

 

[বড় হাতΦ িড়] দীঘ κ হাতেলর আঘাত করার জনҝ বড় অংেশর হাতΦ িড়। খুΜঁট (দЦ) গাথঁা এবং έভেঙ 

έফলার কােজ বҝবত হয়। 

[বার (έলৗহদЦ)] িলভার িহসােব বҝবহার করা έযেত পাের এমন একΜট ধাতΦ র সরПাম। Μটেপর L-

আকৃিতর অংেশ, έপেরক অপসারেণর জনҝ একΜট খাজঁ আেছ 

এবং έপেরেকর মাথা ঢΦ িকেয় έপেরক অপসারণ করেত িলভােরর 

নীিত বҝবহার করা হয়। এছাড়া, έপেরক টানার মেতা এবং 

ѺҝাটΦলার (ϕেলপ έদওয়ার জনҝ চওড়া চҝাцা ফলাযЅু যϴ) 

মেতা চҝাцা বᄿও রেয়েছ। έপেরক έটেন έতালা ছাড়াও, বড় έলৗহদЦ, ভারী বᄿ ভাসােত পাের। 

এছাড়াও, ফােঁকর মেধҝ ঢΦ িকেয়, έমাচড় έদওয়া, চাপ িদেয় έখালার জনҝ বҝবহার করা যায়। ফম κওয়াকκ 

έভেঙ έফলার জনҝ বড় έলৗহদЦ বҝবহার করা হয়। 

 

5.3.7 কাটা / পিলশ করা / িছϒ করা  

[িςнেѶান] ধাতΦ  বা পাথর কাটা বা পািলশ করার জনҝ একΜট সরПাম। ঘনেϠেϏর (িকউবেয়ড) 

έছাট বᄿ "বাটািল" বা "ъҝানার (সমতল করার সরПাম)" ইতҝািদর έѓডেক পািলশ কের তীϣ করার 

জনҝ বҝবত হয়। 

কােঠর 
হাতΦ িড় 

কােকয়া 

বার 
(έলৗহদЦ) 
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[ফাইল (উখা)] ধাতΦ  এবং কােঠর পѮৃেক পািলশ করার একΜট সরПাম। έমটাল ফাইল, কােঠর ফাইল 

ইতҝািদর মেতা উেгেশҝর উপর িনভκর কের অেনক ধরেনর রেয়েছ। িচপ বা কােঠর টΦকরা έচােখ 

আটেক έগেল, তােরর ϗাশ িদেয় িচপ ভালভােব পিরѬার করা হয়। 

[সҝাнেপপার] "ফাইেলর" মেধҝ একΜট এবং কাগেজর পৃেѮ বািল বা কাচঁযুЅ দানার ϕেলপ έদওয়া 

থােক। পািনর িবেд শΝЅশালী "পািনেরাধী কাগজ" বা শΝЅশালী "কাপেড়র কাগজ" ইতҝািদর মেতা 

িবিভт ধরেণর রেয়েছ। Ϡতা (সথ্লূতা) িনেদκশ করার জনҝ সংখҝা যЅু করা থােক। সংখҝা যত έছাট 

হেব তত Ϡ হেব এবং সংখҝা যত έবিশ হেব, তত সϤূ ও পািলশ করা পѮৃΜট মসৃণ হেব। 

[তােরর ϗাশ] ধাতব তােরর ίতির শЅ ϗাশ। ধাতΦর মিরচা অপসারণ করা, έপইл তΦ েল έফলা, 

ফাইেলর আটেক থাকা বᄿ অপসারণ করা ইতҝািদর জনҝ বҝবহার করা হয়।  

 

 

 

 

 

 

5.3.8 আঁটসাটঁ করা / আটকােনা (িফΝЊং) 

[মানিক έরН] έখলা ও বс করার িনম κাণেকৗশেলর 

(έমকািনজম) έরН। έবাѝ (বল্টΦ ) এবং নােটর বҝাস অনযুায়ী 

উপেরর ও নীেচর έচায়ােলর ϕѸ পিরবতκন করা যায়। উপেরর 

έচায়ােলর অংশ িςেপর সােথ একΝϏত হওয়ায়, উপেরর 

έচায়ােল বল ϕেয়াগ কের έঘারােনা হয়। ডগা έখালা থাকায় "Ѻҝানার" িহসােব έϜণীবд করা একΜট 

সরПাম, বҝিতοমীভােব έরН শя বҝবহার করা হয়। 

[সেকট έরН] মাথার অংেশর সেকট ϕিতѸাপন কের, িবিভт আকােরর έবাѝ বা নােটর জনҝ 

বҝবহার করা একΜট έরН। 

তােরর ϗাশ 

তােরর ϗাশ 

মানিক έরН 
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[বЊ έরН] έবাѝ বা নাট έঘারােনার সেকট ও হাতল একΝϏত করা একΜট έরН। L-আকৃিতর এবং T-

আকৃিতর রেয়েছ। 

[έহЊ έরН] ষড়্ভΦ জাকার িছেϒর έবাѝ έঘারােনার জনҝ একΜট 

সরПাম। “έহЊােগানাল বার έরН"ও বলা হয়। 

[όাইভার] স্οু έঘারােনার জনҝ একΜট সরПাম। সοু্র মাথার 

খােঁজর সােথ িমিলেয় ъাস ও মাইনাস όাইভার রেয়েছ। সοু্ 

মাথার খাজঁ έভেঙ না যাওয়ার ("নােম" বলা হয়) জনҝ সΜঠক 

আকােরর বᄿ বҝবহার করা ვЯপণূ κ। িςেপর আকৃিতও 

ვЯপণূ κ িবধায়, উদাহরণѾপ, ίবদҝুিতক όাইভােরর έϠেϏ, 

সহেজ হােত ধরার জনҝ িςপ অংশΜট έগালাকার ও বড় হয়।  

[έপেরক] হাতΦ িড় িদেয় আঘাত কের, অংশ বা উপাদানვেলােক যЅু 

করার বᄿ। বҝবহােরর উেгেশҝর উপর িনভκর কের স্οু έপেরক, 

কংΝοেটর έপেরক, έকিসং έপেরক, Μটেনর έপেরক ইতҝািদ িবিভт 

ধরেণর রেয়েছ। 

[সοু্] সিপ κল খাজ সїিলত িসিলнার বা শঙ্কু আকৃিতর বᄿ, সοু্ 

όাইভার বҝবহার কের, উপাদােনর মেধҝ έপচঁ কিষেয় অনҝ অংশ বা উপাদােনর সােথ আটকােনা হয়। 

[টҝািপং সοু্] উপাদােন έϑড খাজঁ কাটার সময় έপচঁ কষােনা যায় এমন একΜট সοু্। 

[বল্টΦ  (έবাѝ)] এক ধরেনর সοু্। বল্টΦ  (έবাѝ) (পুষ έϑড) 

এবং নাট (মিহলা έϑড) έসট িহসােব বҝবত হয়। ওয়াশােরর 

সােথ িমিলেয়ও বҝবহার করা হয়। 

 

 5.3.9 িপষা / έমশােনা  

[হҝাн িমЊার] έপইл বা মটκার, কংΝοেটর জনҝ িমЊার। হҝাн িমЊারেক হাত িদেয় ধের, মটκার বЊ 

বা বালিতেত রাখা উপাদানেক έমশােনা হয়। 

έহЊ έরН 

όাইভার 

έপেরক 

বল্টΦ  নাট 

ওয়াশার (রবার, 
চামড়া ইতҝািদর 
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[মпনকারী έমিশন] তরল এবং ভবেনর উপকরণ έমশােনার জনҝ একΜট έমিশন। "িমЊার"ও বলা 

হয় এবং িনম κাণ সাইেট িবিভт ধরেনর িমЊার বҝবহার করা হয়। 

[মটκার িমЊার] িসেমл, পািন ও বািল িমিশেয় মটκার ίতির করার έমিশন। শΝЅর উৎস িহসােব 100V 

পাওয়ার সাъাই বҝবহার করা টাইপ এবং ইΝПন টাইপ রেয়েছ। 

[কংΝοট িমЊার] মটκার িমЊােরর έচেয় শΝЅশালী কংΝοেটর 

জনҝ িমЊার। 

[বҝাচ িমЊার] ϕিত বার, কংΝοেটর জনҝ উপাদান িমিϜত 

করার ধরেণর িমЊার। 

[মটκার বЊ] কংΝοট বা মটκার ίতির করার জনҝ উপকরণ 

έরেখ έমশােনার জনҝ একΜট বিলѮ বাЊ। এেক "έতােরা-বুেন" বা "ফুেন"ও বলা হয়। মটκার বােЊ রাখা 

উপকরণ, মпনকারী έমিশন বা έমশােনার জনҝ Ѵুপ বҝবহার কের έমশােনা হয়। 

[চালনী] আকার অনুসাের উপকরণেক বাছাই করেত পাের এমন জাল যЅু সরПাম। জােলর ফাকঁ 

বা িছেϒর আকােরর উপর িনভκর কের έবর করেত চাওয়া বᄿ বাছাই করা হয়। উদাহরণѾপ, খনন 

করা মাΜট έথেক সϤূ মাΜট ও নুিড় আলাদা করা যায়। 

 

5.3.10 িকউিরং  

[িকউিরং (ზিকেয় শЅ হওয়ার ϕΝοয়া) পিল শীট] শীট আকৃিতর পিলিথন িফѢ। কংΝοট ঢালার 

সময়, মাΜট έথেক আϒκতা, পািন έরাধ করার জনҝ বҝবহার করা এবং έপইিлংেয়র সময় িকউিরং, বৃΜѭ 

ও ধুেলা έথেক রϠার জনҝ বҝবত হয়। 

[বҝহҝাবরণ] έমেঝেত Ϡত সৃΜѭ না হওয়ার জনҝ ъাইউড έবাডκেক (পাতলা কাঠ) িকউিরংেয়র (ზিকেয় 

শЅ হওয়ার ϕΝοয়া) জনҝ বҝবহার করা হয়। 

[ব্লু শীট] έমেঝর হাটঁার অংশেক রঙ ও ধুেলা έথেক রϠা করার জনҝ বҝবত হয়।  

[ছিড়েয় পড়া έরাধ করার জাল] পুেরা ভবনেক έঢেক έফলা, ভারার জালেক έবাঝায়। সাইেট জেম 

থাকা িনম κাণ সামςীর ছিড়েয় িছΜটেয় থাকা বা পিরবহন যানবাহেনর έলািডং ъҝাটফম κ έথেক কােগ κা বা 

কংΝοট িমЊার 
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মালপϏ পেড় যাওয়া έরাধ করার জনҝও বҝবত হয়।  

[উѣї έনট] িনম κাণ সাইেট, উপকরণ ভারা έথেক উেড় িগেয় 

পেড় যাওয়ার ঝঁুিক এড়ােত ভারার সােথ সংযুЅ জাল। 

[অনভূুিমক িকউিরং έনট] িনম κাণ সাইেট, মানষু বা উপকরেণর 

উঁচΦ  জায়গা έথেক পড়া έরাধ করার জনҝ বҝবত জাল। 

 

5.3.11 ময়লা অপসারণ করা  

[ϗাশ] িভিЫর অংেশ চΦ েলর έগাছােক িনয়িমত িবরিতেত লািগেয় ময়লা অপসারেণর জনҝ বҝবত 

হয়। উদাহরণѾপ, έѶান িপিচংেয়র έϠেϏ, পাথর έথেক έবিরেয় আসা έনােরা বা পািনেত ϒবীভূত 

িসেমл (বΝজκত পদাথ κ) অপসারেণর জনҝ পািনেত িসЅ ϗাশ বҝবহার করা হয়। 

[ѺП] পিলউেরেথন ইতҝািদর মেতা িসেпΜটক রজেনর έফাম έমাΝўং ( έফনািয়ত ছাচঁ), পািনেত 

িভΝজেয় ময়লা দরূ করার জনҝ বҝবত হয়। উদাহরণѾপ, έѶান িপিচংেয়র έϠেϏ, έবিরেয় আসা 

έনােরা বা পািনেত ϒবীভূত িসেমл (বΝজκত পদাথ κ) িদেয় έনাংরা হওয়া পѮৃ έথেক ময়লা অপসারণ 

করেত বҝবত হয়। 

[নҝাকড়া বা তҝানা ] έমিশন έতেলর মেতা তরেলর দাগ মুেছ έফলার কাপড়। 

[বালিত] পািন বহন করার জনҝ হাতলওয়ালা পাϏ। িনম κােণর জনҝ, গҝালভানাইজড έলাহার έъট িদেয় 

ίতির শΝЅশালী বᄿ বҝবহার করা হয়। 

[বড় হাতা বা চামচ] পািন έতালার জনҝ হাতলওয়ালা সরПাম। 

 

অনুভূিমক 
িকউিরং έনট 
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5.3.12 ΝজিনসপϏ বহন করা 

[ইউিনসাইেকল (এক চাকার গািড়)] একΜট έলাহার 

বালিতেত ΝজিনসপϏ έরেখ বহন করার জনҝ সরПাম, যার 

সামেন একΜট টায়ার যЅু আেছ। হাতল ধের, έঠেল বহন করা 

হয়। টায়ারেক সােপাটκ, হাতলেক িলভােরর পেয়л, বালিতেক 

কােজর পেয়л িহসােব িনেয় িলভােরর নীিত বҝবহার কের, 

ভারী ΝজিনসপϏ বহন করা সহজ কের έতােল। "έনকও (িবড়াল) " বলা হেয় থােক। 

[ϊিল] একΜট έবােডκ চারΜট কাѶার (έঘারােনার জনҝ έছাট 

চাকা) যЅু বᄿ যা ΝজিনসপϏ বহন করেত বҝবত হয়। হাতল 

যЅু ও হাতল ছাড়া বᄿ রেয়েছ। έϗক সহ ϊিলও রেয়েছ। 

[έѽজগাড়ী] পাথেরর মেতা ভারী বᄿ বহন করার সরПাম। 

[έরালার] ভারী বᄿ সরােনার জনҝ বҝবত লগেক (কােঠর 

ვিড়) "έরালার" বলা হয়। έবশ কেয়কΜট সািরবд কের, উপের έকােনা বᄿ έরেখ, লগেক (কােঠর ვিড়) 

গিড়েয় বহন করা হয়।  

[ফকκিলь] হাইেόািলক চাপ বҝবহার কের ফকκেক (কাটঁা) 

উপের ও নীেচ উঠােনা বা নামােনার গািড়। ফেকκর উপর 

পণҝসামςী έরেখ, পণҝসামςীেক উঁচΦ েত έতালা, উঁচΦ  জায়গায় 

নািমেয় আনা হয়। 

 

 

5.3.13 ঝুলােনা / উেЫালন করা / টানা 

[উইН] দিড় ვটােনার জনҝ একΜট έমিশন। "ওয়াইΝнং (ვটােনা) έমিশন"ও বলা হয়। 

ইউিনসাইেকল 
(এক চাকার গািড়) 

ϊিল  

ফকκিলь  
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[তােরর দিড়] উЗ ϕসায κ শΝЅর একািধক ѶΣেলর তারেক 

একΝϏত করা [Ͼҝাнেক] আেরা একািধেকর সােথ িমিলত করা 

দিড়। উЗ ϕসারণসাধҝ শΝЅ, চমৎকার শক ϕিতেরাধ শΝЅ 

থাকা এবং নমনীয় হওয়ায় সহেজ পিরচালনা করার সুিবধা 

রেয়েছ। তােরর উভয় ϕাо ϕΝοয়াজাত কের িѽংেয়র জনҝ 

বҝবহার করা হয়। আবার, έনাДেরর দিড়ও রেয়েছ। 

[έশকল] তােরর দিড় বা িশকলেক ঝুলо মালপেϏর সােথ যЅু করার িѽংেয়র জনҝ িফΜটং। 

[টান κবাকল] দিড় বা তারেক আটঁসাটঁ করার জনҝ একΜট যϴ। 

 

 

 

 

 

[έচইন ѓক] িলভার এবং পুিলর নীিত ϕেয়াগ কের, ভারী বᄿেক 

উেЫালন করা বা িনেচ নামােনার έমিশন। ϊাইপড (έতপায়া) 

ইতҝািদেত যЅু কের, বҝবহার করা হয়। 

[িলভার হইѶ] έচইন ѓেকর মেতা একই গঠেনর έমিশন হেলও 

έচইন ѓেকর চাইেত έছাট হেয় থােক। লােগজ শЅ কের বাধঁার জনҝ 

বҝবত হয়। উদাহরণѾপ, ϊােক বҝাকেহা বহন করার সময়, 

বҝাকেহা নড়াচড়া না করার জনҝ আটকােনার জনҝ বҝবত হয়। 

[έমইন έরাপ έটনশনার] িনরাপЫা έবেѝর ቍক ঝুেল থাকা 

ϕধান দিড়Μটেক িশিথলতা ছাড়া ϕসািরত করেত έদওয়া 

িডভাইস। ভারা ইতҝািদর মেতা উঁচΦ  জায়গায় কাজ করার 

সময় বҝবহার করা হয়। 

[িচলেহাল] ভারী Νজিনস টানার জনҝ বҝবত মҝানয়ুাল 

তােরর দিড় 

িশকল 

িশকল 
টান κবাকল 

έচইন ѓক 

মূল দিড় έটেন 
ধরার সরПাম 
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উইН। িচলেহােলর মধҝ িদেয় যাওয়া তােরর দিড় িলভার পিরচালনা কের শЅভােব টানা যায়। έমাটা 

গাছ έকেট έফলার সময়,িচলেহাল িদেয় গাছ έটেন, পছрসই িদেক গাছ έফলা যায়। 

[জҝাক] অџ পিরমাণ বল িদেয় ভারী বᄿ έতালার জনҝ বҝবত একΜট যϴ। উেЫালন করার কাঠােমা 

িহসােব সοু্, িগয়ার, হাইόিলেЊর মেতা পдিত রেয়েছ। 

[Νজরাফ জҝাক] সοু্ বাকঁােনার সময় আচমকা ধাЃা িদেয় ভারী বᄿেক উѣїভােব তΦলেত সϠম 

একΜট যϴ। মাΜট ধের রাখার িনম κাণ কােজ, দΜুট অনুভূিমক উপাদান বা অংেশর মেধҝ Ѹাপন কের, বাম 

ও ডানিদেক বল ϕেয়াগ করার সময়ও বҝবত হয়। 

[িলভার ѓক] লােগজ έতালা ও শЅ কের বাধঁার জনҝ একΜট সরПাম। ѶΣল έϖম পনুিন κম κােণর (উѣї 

করা) জনҝও বҝবত হয়। 

 

5.3.14 ওয়াকκ έবН / মই 

[মই] উЗ Ѹােন আেরাহেণর জনҝ একΜট সরПাম। পাদািনেত পা έরেখ উপের উঠা হয়। ঝঁুেক পড়ার 

সময় έকাণΜট ϕায় 75 িডিς হওয়া উিচত। έকাণ খাড়া হেল, έপছেন পেড় যাওয়ার ঝঁুিক রেয়েছ। 

িবপরীতভােব, έকাণΜট খবু έছাট হেল মই έভেঙ পড়ার ঝঁুিক রেয়েছ। এছাড়া, সব κদা মই ধের রাখা 

একজন সহকারীর সােথ কাজ করা। 

[έѶপেলডার (ঘড়ািঁচ)] দΜুট মইেক একΝϏত করা সরПাম। 

έখালা হেল একΜট মই িহসােব বҝবহার করা έযেত পাের। 

έѶপেলডার (ঘড়ািঁচ) িহসােব বҝবহার করার সময়, উপেরর έъট 

বা έবােডκ বসা বা দাড়ঁােনা উিচত নয়। এছাড়া, উপেরর έъেটর 

বাম, ডানিদেক অথবা পা ফাকঁ কের দািঁড়েয় কাজ করা হেল, 

ভারসামҝ হািরেয় έফেল িবপদ ঘটেত পাের িবধায় তা করা έথেক িবরত থাকুন। 

έѶপেলডার 
(ঘড়ািঁচ)  
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[έপােটκবল ওয়াকκেবН] সϸসারণ এবং সংেকাচন করা দΜুট 

পােয়র মেধҝ Ѹাপন করা ওয়াকκ έবেНর সরПাম। [έঘাড়ার ভারাও] 

বলা হয়। ওয়াকκ έবН বা ъাটফেম κর উপর έরিলং যЅু করা আেছ। 

সামেনর িদেক ঝঁুেক থাকা, έদয়ােল ধাЃা έদয়া হেল ভারসামҝ 

হািরেয় পেড় যাওয়ার ঝঁুিক রেয়েছ। 

[έরািলং টাওয়ার] উЗতায় কাজ করার একΜট ъҝাটফম κ। চার 

έকানায় কাѶার (έঘারােনার জনҝ έছাট চাকা) থাকায়, সরােনা 

έযেত পাের। িশџ িনরাপЫা ও ѾাѸҝ আইেনর অধীেন িনরাপЫার মানদЦ রেয়েছ। 

[উচঁΦ  Ѹােনর কােজর গািড়] কােজর ঝুিড়েক 2 িমটার বা তার έবিশ উЗতায় তΦলেত ও নামেত সϠম 

যϴ িদেয় সΟКত একΜট যান। 

 

5.3.15 পিরѬার করা 

[ঝাড়ু] ঝাড়ু িদেয় পিরѬার করার জনҝ একΜট সরПাম। লাΜঠর έশেষ বােঁশর ডাল, গাছপালা, 

রাসায়িনক তᅀ ইতҝািদর বাΝнল করা বᄿ সংযুЅ করা হয়। 

[ডাѶপҝান] ঝাড়ু িদেয় সংগৃহীত ধুেলা ও ময়লা সংςেহর একΜট সরПাম। 

 

 

 

 

 

[έѓায়ার] সেবেগ বাতাস ϕবািহত করার যϴ। পেড় থাকা 

পাতা ইতҝািদর মেতা হালকা বᄿ, বাতােসর শΝЅ িদেয় উিড়েয় 

িদেয় সংςহ করার জনҝ বҝবহার করা হয়। 

 

বহনেযাগҝ ওয়াকκ 
έবН 

ঝাড়ু ডাѶপҝান 

έѓায়ার (সেবেগ বাতাস 
ϕবািহত করার যϴ) 
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অধҝায় 6 িনম κাণ সাইেটর িনম κাণ সѕিকκত ϡান 

6.1 িনম κাণ সাইেটর সাধারণ িবষয় 

িনম κাণ সাইেট, অেনক ধরেণর έপশার ϕযΝুЅিবদরা আসা যাওয়া কের। সѕাদন করা কাজ έদখেত 

িভт হেলও, অিভϡ ϕযΝুЅিবেদর, সব κদা সেচতন থাকার মেতা িবষয় রেয়েছ। έসই িবষয়Μট উЗ মান 

এবং িনরাপЫার সােথ যЅু হয়। এই অধҝােয়, সকল ϕযΝুЅিবদেদর জানা উিচত এমন সাধারণ িবষয় 

বҝাখҝা করা হেয়েছ।  

 

6.1.1 িনম κাণ কােজর ίবিশѭҝ  

(1) িনম κাণ কাজ হল, [অডκার ςহেণর পর ზধুমাϏ একΜট পণҝ উৎপাদন করার] করার কাজ।  

[অডκার ςহেণর পর ზধমুাϏ একΜট পণҝ উৎপাদন করা] বলেত, অেটােমাবাইেলর মেতা কের 

কারখানায় একই নকশা িদেয় বᄿ বারবার উৎপাদন না কের, ςাহেকর অনুেরাধ অনযুায়ী, ϕথম έথেক 

নকশা করা ზধমুাϏ একΜট বᄿ উৎপাদন করােক বুঝায়। িনম κাণ কাজ হল, [অডκার ςহেণর পর 

ზধুমাϏ একΜট পণҝ উৎপাদন করা] িদেয় পিরচালনা করা কাজ। বড় έথেক έছাট িবিভт আকােরর 

রেয়েছ, έদখেত একই রকেমর িনম κাণ কাজ হেলও, ϕিতΜট িনম κাণ কােজর ίবিশѭҝ এবং শতκ িভтতর 

হেয় থােক। একজন ςাহেকর জনҝ [ზধমুাϏ একΜট পণҝ উৎপাদন করা] সѕেকκ সেচতনতা থাকা 

ვЯপণূ κ। 

(2) িনম κাণ কােজর έϠেϏ, জিমর সীমাবдতার সােথ কাজ করেত হয়।  

 έবিশরভাগ িনম κাণ কােজর έϠেϏ, সѕিЫ অনসুাের, িনিদκѭ জিমর কাছাকািছ িনম κাণ কাজ 

পিরচালনা করা হয় এবং একই শেতκর অধীেন একই বᄿ ίতির করা হয় না। 

(3) িনম κাণ কাজ, ϕকৃিতর উপর িনভκর কের।  

িনম κাণ কাজ ϕায়শই বাইের করা হয় এবং জিমর ίবিশѭҝ বা ঋতΦ , আবহাওয়া ইতҝািদর মেতা 

ϕাকৃিতক অবѸা еারা ϕভািবত হওয়া অিনΝѥত উপাদােনর উপর িনভκর কের।  

 (4) িনম κাণ কােজর έϠেϏ, সামাΝজক সীমাবдতার সােথ কাজ করেত হয়।  

Ѹানীয় উৎপাদেনর কারেণ, সাইেট "সামাΝজক িবিধিনেষেধর" মেধҝ িনম κাণ কাজ সѕাদন করেত 
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হয়। আেশপােশর এলাকার জনҝ িনরাপЫা বҝবѸা, পিরেবশ সংরϠণ বҝবѸােক 

অনমুান করা বҝবѸাপনা ვЯপণূ κ। িনম κাণ করার Ѹােনর উপর িনভκর কের, ϕেযাজҝ আইন ও 

ϕিবধান বা আেশপােশর সামাΝজক পিরেবশ িভтতর হেয় থােক িবধায়, তার সােথ সামПসҝপণূ κ িনম κাণ 

কােজর ϕেয়াজন রেয়েছ। 

(5) ვণমান "িনরাপদ ϕΝοয়া" িদেয় িনিম κত হয়। 

িনম κাণ কােজর έϠেϏও সѕт হওয়া "ভবেনর ვণমান" িনম κাণ কােজর সকল "িনরাপদ িনম κাণ 

ϕΝοয়া" িদেয় ίতির করা হয়।  

 

6.1.2 িনম κাণ পিরকџনা 

έয έকানও িনম κাণ কােজর জনҝ, সব κদা িনম κাণ পিরকџনা ίতির করা হেয় থােক। একΜট িনম κাণ 

পিরকџনা হল িনম κাণ চΦ ΝЅর চΦ ΝЅর শতκাবলী, অВন, έѺিসিফেকশন, সাইট মҝানয়ুাল এবং অনҝানҝ 

নকশা নিথর িভিЫেত িনম κাণ সѕাদেনর একΜট পিরকџনা। িনেচর িবষয়ვিলর কথা মাথায় έরেখ 

িনম κাণ পিরকџনা ίতির করা হয়। 

□ িবিভт সামাΝজক সীমাবдতার মেধҝ সѕিকκত আইন ও ϕিবধান ইতҝািদর পিরকџনা করা হয়। 

□  "ვণমান" "িনম κােণর জনҝ বােজট" "ϕΝοয়া" "িনরাপЫা" "পিরেবশ সংরϠণ" এর জনҝ 

বҝবѸাপনা পдিতর বҝাপকভােব পিরকџনা করা হয়।  

"িনম κাণ পдিত" দϠতার সােথ একΝϏত কের "ভাল মােনর বᄿ" "সব κিনє খরেচ" "িনম κাণ সমেয়র 

মেধҝ" সѕণূ κ করার জনҝ পিরকџনা ίতির করা হয়। 

□ "έকান দঘু κটনা বা িবপয κয় ছাড়া" সেমত "পিরেবশ সংরϠণেক" িবেবচনা করা পিরকџনা ίতির 

করা হয়। 

□ [িনম κাণ পдিতর 5M]" বҝবহার করা পিরকџনা ίতির করা হয়। িনম κাণ পдিতর 5M বলেত, 

[মানষু বা Ϝম (Men), উপকরণ (Materials), পдিত (Methods), যϴপািত (Machinery) এবং অথ κেক 

(Money) έবাঝায়। 

 

□ যেথѭ পিরমােণ "ϕাথিমক জিরপ" চািলেয়, "সাইট, কম κѸেলর" পিরিѸিত έবাঝার পাশাপািশ 
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[িনম κােণর আেগ] এবং [িনম κােণর সময়] ϕিতবҝবѸা ςহণ এবং বҝবѸাপনা পдিতর পিরকџনা করা 

হয়। 

6.1.3 িনম κাণ কােজর বҝবѸাপনা 

িনম κাণ কােজর বҝবѸাপনা বলেত, িনম κাণ পিরকџনার উপর িভিЫ কের, িনম κাণ কােজর Μঠকাদার 

কতৃ κক িনিদκѭ মােনর িনম κাণ বᄿ সѕণূ κ করেত ςহণ করা ϕেয়াজনীয় বҝবѸাপনােক έবাঝায়। িনম κাণ 

সাইেট, িনেচর পাচঁΜট বҝবѸাপনার (যােক "QCDSE" বলা হয়) অধীেন িনম κাণ কাজ পিরচালনা করা হয়।  

[মান িনয়ϴণ (ვণমান)] 

িনম κাণ বҝবѸাপনার (িনম κাণ কােজর আেদশ ϕদানকারী) জনҝ ϕেয়াজনীয় ვণমান যেথѭভােব পরূণ 

করা ভবন িনম κােণর বҝবѸাপনােক έবাঝায়। মান িনয়ϴণ পিরকџনায় িনধ κািরত ვণমান পরীϠা ও 

উপাদােনর ვণমান পরীϠা, িবিভт ধরেণর িনম κােণর পরীϠা পিরচালনা কের, িনধ κািরত মাϏা বা 

আকােরর বҝবѸাপনা পিরচালনা করা হয়। 

[বােজট বҝবѸাপনা (খরচ)] 

"বােজট" বলেত সাইেট বҝবহার করা অথ κেক বুঝায়। িনম κাণ সѕিকκত উপাদান খরচ, Ϝম খরচ, 

সাইট খরচ, ইতҝািদর িনম κাণ বােজট অিতοম না করার মেতা কের পিরচালনা করা হয়। 

[ϕΝοয়া িনয়ϴণ (έডিলভাির)] 

ϕিতѮােনর িনম κাণ কাজ দϠতার সােথ সѕাদন করার জনҝ, ϕধান Μঠকাদার ও অনҝানҝ 

Μঠকাদারেদর সােথ সমуয় কের, বাѷবায়ন ϕΝοয়া িবলিїত না হওয়ার জনҝ, িনম κাণ সমেয়র মেধҝ 

কাজ সѕт করার লেϠҝ ϕΝοয়া িনয়ϴণ করা হয়। 

[িনরাপЫা বҝবѸাপনা (িনরাপЫা)] 

έভেঙ পড়া, পতন ইতҝািদর মেতা দুঘ κটনা ϕিতেরাধ বҝবѸা, িনউেমােকািনওিসস, িহটেϾােকর মেতা 

কােজর সােথ সѕিকκত অসѸুতার িবেд বҝবѸার মেতা ϕেয়াজনীয় বҝবѸাপনা পিরচালনা করা হয়। 

এছাড়াও, ίদিনক িনরাপদ িনম κাণ চেο ঝঁুিক পবূ κানুমান করার ϕিশϠণ, কােজর সময় টহল, িনরাপদ 

ϕΝοয়ার জনҝ সভা, 5S কায κοম বাѷবায়ন ইতҝািদর মাধҝেম শূনҝ দুঘ κটনা / শনূҝ িবপয κয়েক লϠҝ 

িনেয় কম κকাЦ পিরচালনা করা হয়। 

[পিরেবশ সংরϠণ বҝবѸাপনা (পিরেবশ)] 
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িনম κাণ কােজর কারেণ সѭৃ শя বা কѕন, পািন দষূণ ইতҝািদর মেতা পিরেবেশর উপর ϕভাব ϟাস 

করার জনҝ বҝবѸাপনা। আইন এবং অধҝােদশ еারা িনধ κািরত মান অবশҝই έমেন চলেত হেব। 

 

6.1.4 িনম κােণর পূেব κ ϕᄿিত 

（１） িনম κােণর জনҝ গাইডলাইেনর ϕধান িবেবচҝ িবষয় 

 έসিদনই কাজ উিচত এমন িনম κাণ কাজ, উЗ মান িদেয় সѕт করার জনҝ, িনম κােণর িববরণ 

পরীϠা কের সΜঠকভােব έবাঝার ϕেয়াজন রেয়েছ। 

□ িনম κাণ কােজর জনҝ চΦ ΝЅর আইেটম বা িবষয়সমূহ পরীϠা কের উপলিѐ করা হয়। 

□ িনম κাণ কােজর জনҝ চΦ ΝЅর িবষয়বᄿ (অনুমািনক শতκাবলী) এবং িনম κােণর পিরিধ পরীϠা কের 

উপলিѐ করা হয়। 

□ ব্লুিϕл, কােজর όিয়ং পরীϠা কের উপলিѐ করা হয়। 

□ সাইেটর িনম κােণর শতκ এবং সাইেটর িনয়ম পরীϠা কের উপলিѐ করা হয়। 

□ অনҝানҝ বҝবসায়ীর সােথ έলনেদন, আেগ ও পেরর িনম κাণ কােজর সােথ সѕকκ পরীϠা কের 

উপলিѐ করা হয়। 

□ িনম κাণ পдিতর িনΝѥত করা, কমλ িনেয়াগ করা, সরПাম ও উপকরণ ϕᄿত করা হয়। 

□ কҝািরয়ার-আপ কাডκ, কােজর জনҝ ϕেয়াজনীয় লাইেসх, έসলেফান পরীϠা করা। 

□ িনরাপЫা সমসҝা িচিҀত কের উপলিѐ করা হয়। 

 

(2) কাজ ზ করার আেগর পরীϠা করা 

 িনম κাণ সাইেট কাজ করার সময় িবিভт ধরেণর সরПাম এবং έমিশন বҝবহার করা হয়। কমλর 

সাধারণ দুঘ κটনা সরПাম বা যϴপািত পিরচালনা করার সময় ঘেট থােক। কাজ ზ করার আেগর 

পরীϠা িহসােব অবশҝই িনেচর িবষয়ვেলা সѕাদন কন।  

□ έমিশেনর কাজ ზ করার আেগর পরীϠা 

・বҝবহােরর উেгশҝ পরূণ করার έমিশন Ѹাপন কের, পরীϠা / রϠণােবϠণ করার িবষয়Μট 

িনΝѥত করা হয়।  
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□ সরПাম, টΦল, যϴপািত পরীϠা করা 

・বҝবহার করা সরПাম, টΦল, যϴপািত পরীϠা / রϠণােবϠণ করার িবষয়Μট িনΝѥত করা হয়। 

□ অপােরশন মҝানয়ুাল িনΝѥতকরণ  

・কােজর ϕবােহ অেযৗΝЅক έকান িকছΦ  না থাকার িবষয় পরীϠা করা হয়। 

・বҝΝЅগত কােজর িবভাজন, সহেযািগতামূলক কােজর সДিত এবং কােজর িবভাজেন έকােনা 

ሺΜট না থাকার িবষয় পরীϠা করা হয়। 

□ িনরাপЫা িনΝѥত করা 

・িনরাপЫা ও ѾাѸҝিবিধ সѕিকκত ϕিতরϠামূলক সরПাম এবং িনরাপЫা িডভাইস সΜঠকভােব 

বҝবহার করা হেয়েছ িকনা তা পরীϠা করা হয়। 

・অѾাভািবকতার έϠেϏ বҝবѸা ςহণ উপযЅু িকনা তা পরীϠা করা হয়। 

 

6.1.5 έলআউট মািকκং (িচিҀত করা) 

[έলআউট মািকκং (িচিҀত করা)] বলেত, িনম κাণ করা কাঠােমা বা অংেশর অবѸান বা উЗতােক 

িনম κাণ সাইেট িচিҀত করােক έবাঝায়। ভবন িনম κােণর কাজ ზ করা έথেক έশষ করা পয κо িবিভт 

ধরেণর িনম κােণর আেগ, ϕথেম সѕাদন করা হয়। ვণমােনর (িনভΦ κলতা) জনҝ ϕেয়াজনীয় সবেচেয় 

ვЯপণূ κ কাজ। খবুই িনভΦ κল έরফােরх লাইন (έবসলাইন) / Ѷҝাнাডκ έলেভল, ব্লুিϕл অনুযায়ী έবস 

লাইন বা έক϶েরখা ইতҝািদর "সΜঠক অবѸান" িনণ κয় করা হয়। έলআউট মািকκং এর জনҝ [ইংক পট] 

নামক টΦল বҝবহার করা হেলও, বতκমােন, έলজার έডΝজগনҝােটার বҝবহার কের έলজার রΝѪপাত কের, 

έসই লাইন বরাবর έরখা আকঁার পдিতও পিরচালনা করা করা হয়। έলজার বҝবহার কের সমেকাণ / 

অনভূুিমেকর পরীϠা সহেজ সѕাদন করা যায়। িনেচর িতন ϕকােরর, ϕধান έলআউট মািকκং / 

িচিҀত করার কাজ রেয়েছ।  

έলআউট মািকκং / িচিҀত করার কাজ  έলআউট মািকκং / িচিҀত করার Ѹান 

έলআউট মািকκং অবѸান িনণ κয়, উЗতা (Ѷҝাнাডκ έলেভল / GL), έবস 

লাইন বা έক϶েরখা ইতҝািদর έরফােরх লাইন (έবসলাইন) 
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6.2 ϕিতΜট িবেশষ িনম κাণ কােজর জনҝ িনম κাণ ϡান 

ϕিতΜট িবেশষ িনম κাণ কােজর িনম κাণ পдিতর পেরখা, দুঘ κটনা বা ვণমােনর Ϡিত এড়ােত 

সতকκতা অবলїন করার িবষয় বҝাখҝা ϕদান করা হেব। অপিরিচত পিরভাষার জনҝ অধҝায় 4 এবং 5 

এর সাহাযҝ িনন।  

 

6.2.1 ভারা িনম κােণর কাজ  

অধҝায় 3 এ έযমনΜট বҝাখҝা করা হেয়েছ, িবিভт ধরেনর ভারার িনম κাণ কাজ রেয়েছ। এখােন ভারার 

িনম κাণ কাজ সѕেকκ বҝাখҝা ϕদান করা হেব। ভারার ধরেনর έϠেϏ, লগ ѴҝােফাΝўং, একক Μটউব 

পাইেপর ভারা, έϖমওয়াকκ ভারা, έগাজঁ বা কীলেকর ভারা ইতҝািদ থাকেলও, সব ধরেনর ভারার িনম κাণ 

কােজর জনҝ মেনােযাগ έদয়ার একই িবষয় রেয়েছ। έসΜট হল, পা সুরিϠত করার পের, উѣї ও 

অনভূুিমকভােব έজাড়া লািগেয়, έসই অবѸা বজায় রাখার জনҝ িতয κকভােব οস আম κ (বсনী) 

ঢΦকােনা। এছাড়াও, পুেরা ভারার έভেঙ পড়া έরাধ করার জনҝ, ভবন থাকেল, ভবেনর সােথ "ওয়াল টাই" 

িদেয় িѸর করা, না থাকেল একক পাইপ ইতҝািদ িদেয় Μঠক জায়গায় ধের রাখা হয়।  

① ভারার িভিЫ 

/ Ѷҝাнাডκ বা আদশ κ έরখা 

অংশ ϕΝοয়াকরণ ίতিরর জনҝ 

িচিҀত করা 

িরবার, ফম κওয়াকκ, পাইপ Ѹাপন, তার Ѹাপন ইতҝািদর 

মেতা উপাদান কাটা / ϕΝοয়াকরেণর মাϏা, কােঠর 

জেয়л ϕΝοয়াকরেণর মাϏা, শীট έমটাল িচিҀত করা 

ϕΝοয়া করা অংশ, যϴ, έমটাল িফΜটং 

বা হাডκওয়ҝার ইতҝািদ Ѹাপন করার 

অবѸান িনণ κয় করা  

িভতর ও বাইেরর সাধারণসাজসরПাম, খড়খিড় ইতҝািদর 

মেতা বায়ু ςহণ ও িনѬাশেনর গতκ, ъািїং সҝািনটাির, এয়ার 

কΝнশনার / সҝািনটাির সরПাম, অিЍ িনব κাপক সরПাম 
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ভারার িভিЫ দৃঢ় এবং শΝЅশালী করা হয়। খাড়া Μটউব একΜট মাϏ জায়গােতও ঢেল পড়েল পুেরা 

ভারাΜট έভেঙ পড়ার কারণ হেত পাের। এছাড়া, έэারেবাডκ এবং মাΜটেত έকান ফাকঁ না থাকার জনҝ 

যতটা সјব সমতল করা। 

②পা আবд করা 

মাΜটর উপর িবছােনা έэারেবােডκ, έবস বсনীেক 

έপেরক িদেয় আবд করা।  

③ খাড়া Μটউেবর সােথ কাপড় সংযЅু করা 

 খাড়া ΜটউবΜট উѣїভােব খাড়া কিরেয়, খাড়া 

Μটউেবর সােথ কাপড় সমেকােণ সংযুЅ করা। খাড়া 

Μটউেবর পােয়র িদেকর অংেশ, খাড়া Μটউব একΜটর 

সােথ আেরকΜটেক έэার έপাѶ িদেয় যЅু কের, িѸর 

করা হয়।  

④ বсনী এবং কােজর ъҝাটফম κ Ѹাপন করা  

সামেনর ধাপ (ভবেনর পােশ) এবং িপছেনর ধাপ (বাইেরর িদেক) বсনী িদেয় সংযЅু কের, তার 

উপের ভারা έবাডκ (কােজর ъҝাটফম κ) Ѹাপন করা হয়।  

⑤  উপের উঠার িসঁিড় Ѹাপন করা / έরিলং, έমেঝর মাঝখােনর έরিলং, িনেচর έরিলং, 

έবসেবাডκ Ѹাপন করা  

Ϝিমেকর জনҝ έরিলং, পতন έরােধর জনҝ έমেঝর মাঝখােনর έরিলং, িনেচর έরিলং, সরПাম 

ইতҝািদর পতন έরােধর জনҝ έবসেবাডκ Ѹাপন করা হয়। উপের উঠার িসঁিড়েতও έরিলং Ѹাপন করা 

হয়।  

⑥ οস আম κ (বсনী) Ѹাপন  

έবস έমটাল 
িফΜটং 

έэারেবাডκ 

খাড়া Μটউব 

কােজর ъҝাটফম κ 

বাቍ 

কাপড় 
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পুেরা ভারােক উѣї ও অনভূুিমকভােব ধের রাখার জনҝ বড় οস আম κ (বсনী) Ѹাপন করা হয়।  

 

⑦ ওয়াল টাইѸাপন করা  

পুেরা ভারার έভেঙ পড়া έরাধ করার জনҝ, ওয়াল টাইেয়র έমটাল িফΜটং িদেয় ভবেনর পােশ আবд 

করা হয়। ভবন না থাকেল একক পাইপ ইতҝািদ িদেয় িতয κকভােব Μঠক জায়গায় ধের রাখা হয়।  

 

6.2.2 ѶΣল έϖম িনম κাণ কাজ 

ѶΣল έϖম িনম κাণ কাজ হল, ѶΣল έϖমেক έজাড়া লািগেয় ভবেনর έϖমওয়াকκ সѕণূ κ করা কাজ। 

িѶল έϖম ϕΝοয়াকরণ → িভিЫর έϖমওয়াকκ িনম κােণর কাজ → িѶেলর কাঠােমা দাড়ঁ করােনার 

οেম িনম κাণ করা হয়। 

① িѶল έϖম ϕΝοয়াকরণ 

কারখানায় ইѺাত ϕΝοয়াকরণ করা হয়। কােজর ডায়াςাম ίতির কের িѶল έϖম কাটা হয়। কাটা 

িѶল έϖম έজাড়া লািগেয়, ঢালাই কের, ঢালাই অংেশর জনҝ অিতѾনক পরীϠা পিরচালনা করা হয়। 

পিরদশ κেনর পর, মিরচা িনেরাধক আবরণ িদেয় িনম κাণ সাইেট পিরবহন করা হয়। 

② িভিЫর έϖমওয়াকκ িনম κােণর কাজ 

অҝাВর έবাѝেক, অҝাВর έবাѝ আবд করার έϖম িদেয় 

ননϾাকচারাল কংΝοেট আবд করা হয়। এর পের, ভূগভκѸ 

িবম / িভিЫর িরবার বҝবѸা → িভিЫর ফম κওয়াকκ → িভিЫর 

কংΝοট έъসেমл পিরচালনা করা হয়। 

③িѶেলর কাঠােমা দাড়ঁ করােনা 

οস আম κ 
(বсনী) έরিলং 

উপের উঠার 
িসঁিড়  έবসেবাডκ 

িনেচর έরিলং 

έবস έъেটর িনম κাণ কােজর উদাহরণ 
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িভিЫর ѶΣল έϖেমর ѷј বা িপলার এবং িভিЫর সােথ আবд অҝাВর έবাѝ, έবস έъট নামক অংশ 

িদেয় এেক অপেরর সােথ যЅু করা হয়। িѶেলর έϖেমর কােজর έϠেϏ ভারা কােজর মেতাই, পােয়র 

িদেকর কাজ ვЯপূণ κ। উদাহরণ Ѿপ, িভিЫর উЗতা সামানҝ পিরবিতκত হেয়, তা সমуয় করা না 

হেল, সѕণূ κ ভবেনর িফিনিশংেয়র িনভΦ κলতােক ϕভািবত 

করেব। িভিЫর উЗতা উЗতা পরীϠা কের, সংেকাচনিবহীন 

মটκার, বা έলাহার έъটেক একΜট আেরকΜটর উপর বҝবহার 

কের, সমѷ কলােমর έবসেъেটর উЗতা έমলােনা হয়। মটκার 

শЅ হওয়ার িবষয়Μট িনΝѥত করার পের, িদক পরীϠা কের 

কলাম έবাѝ িদেয় আবд করা হয়। 

িবΝўং সাইট এবং িবম আবд করার পдিতর জনҝ ϗােকট 

এবং নন ϗােকট; এই দুই ধরেণর িনম κাণ পдিত রেয়েছ। ϗােকট (বсনী) িনম κাণ পдিত হল 

িবমেক 3 ভােগ ভাগ কের, উভয় ϕােоর ѷј এবং িবেমর έছদ করার অংশেক (ϗােকট) কারখানায়, 

ѷেјর সােথ ঢালাই ইতҝািদ িদেয় আবд করার িনম κাণ পдিত। নন ϗােকট িনম κাণ পдিত হল, কলাম 

এবং বীমেক সরাসির সাইেট যЅু করার িনম κাণ পдিত। 

ѷј এবং িবেমর জেয়л, বল্টΦ  িদেয় আবд করার পর ঢালাই করা হয়। বল্টΦ  পাস করা গেতκর 

অবѸান না িমলেল, έবািশ κন নামক সরПাম বҝবহার কের অবѸান িমিলেয়, বল্টΦ  আবд করা হয়। এই 

পয κােয়, নাটেক অѸায়ীভােব আবд করা হয়। 

িবম έঢাকােনার মাধҝেম, ѷјেক έটেন উѣїতা বজায় রাখা যায় না। অবেশেষ, তার িদেয় έটেন, 

িনম κাণ সমуয় করার পের, চূড়াоভােব নাট আটঁসাটঁ করার পের, ঢালাই (Ѷাড ওেয়Νўং) করা হয়। 

6.2.3 িরবােরর িনম κাণ কাজ  

কংΝοেটর সংেকাচন Ϡমতার িদেক িদেয় শΝЅশালী হেলও, টানার Ϡমতার (ϕসায κ শΝЅ) িদেক 

িদেয় দবু κল হওয়ার ίবিশѭҝ রেয়েছ। িরবােরর ϕসায κ শΝЅর কারেণ, কংΝοেটর িভতের ঢΦকােনার 

মাধҝেম, কংΝοেটর দবু κলতা পূরণ করা যায়।  

έবস έъট িদেয় ѶΣল έϖেমর 
িফΝЊং পдিত 

ѶΣল έϖম 

έবস έъট 

সংেকাচনিবহীন 
মটκার (চΦন,বািল ও 

পািনর িমϜ) 

অҝাВর έবাѝ 

িভিЫ 
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িরবার অΝЊডাইজ করা হেল, মিরচা ধরার ίবিশѭҝ রেয়েছ। 

কংΝοট Ϡারীয় িবধায়, মিরচা έথেক িরবারেক রϠা করেত 

পারেলও, সমেয়র সােথ সােথ কাব κনায়ন চলেত থােক। 

কাব κনায়ন িরবােরর িদেক অςসর হেল িরবাের মিরচা পেড়। 

έসজনҝ, িরবার বҝবѸা Ѹাপন করার সময়, কংΝοেটর পѮৃ 

έথেক িভতেরর িদেক একΜট িনিদκѭ দরূЯ থাকা ვЯপূণ κ, 

যােক "আবৃত করা" বলা হয়। 

শΝЅ বজায় রাখার জনҝ, িনিদκѭ έবেধর িরবার বҝবহার করা 

এবং িরবােরর মেধҝ সΜঠক বҝবধান έরেখ িরবার বҝবѸা Ѹাপন 

করার ϕেয়াজন রেয়েছ। িরবারেক έটপ িদেয় έমাড়ােনা হেল 

িপচ έচক করা সহজ হেয় উেঠ। 

পাতলা ѽҝাব বােরর έϠেϏ, িরবারেক "ওভারলҝাপ জেয়л" 

নামক পдিতেত যЅু করা হয়। কংΝοেটর িরবােরর সােথ 

সংযЅু হওয়ার শΝЅ িদেয় শΝЅ অজκেনর জেয়л পдিত হেলও, কংΝοেটর শΝЅ ϕভাব িবѷার কের 

িবধায়, পয κাч ίদেঘ κҝর ওভারলҝাপ িনেয়, বাধঁার তার িদেয় আবд করা হয়।  

িরবােরর িনম κাণ কাজ, সাধারণ RC কাঠােমার ভবেনর έϠেϏ, পুেরা িনম κােণর সােথ জিড়ত থােক। 

িবেশষ কের, ফম κওয়াকκ িনম κােণর সােথ ঘিনѮভােব জিড়ত থােক এবং একΜট ϕΝοয়ার সােথ আেরকΜট 

ϕΝοয়া সমуয় করার ϕেয়াজন রেয়েছ। এছাড়া, িবদҝুৎ বা সরПাম ইতҝািদর ъািїং / পাইিপং এর 

έϠেϏ, ίবদҝুিতক কােজর ϕযΝুЅিবদ, পািন সরবরাহ, িনѬাশেনর মেতা পাইপ সѕিকκত কােজর 

ϕযΝুЅিবেদর সােথ িমΜটং করারও ϕেয়াজন রেয়েছ। িরবােরর িনম κাণ কাজ, িরবার ϕΝοয়াকরণ → 

িভিЫর িরবার বҝবѸা Ѹাপন → মাΜটর έমেঝর িরবার বҝবѸা Ѹাপেনর οমানুসাের পিরচালনা করা 

হয়।  

 

① িরবার ϕΝοয়াকরণ 

িপচ έচক করার έটপ 

ѽҝােবর কভােরর পুЯ 
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িনম κাণ কােজর όিয়ং, কাঠােমাগত নকশা বা Ͼাকচারাল িডজাইেনর িবেশষϡ কতৃ κক গণনা করা 

কাঠােমাগত নকশার উপর িভিЫ কের ίতির করা হয়। িনম κাণ কােজর όিয়ং, έথেক ϕেয়াজনীয় 

িরবােরর আকৃিত বা আকার এবং ϕিতΜটর জনҝ ϕেয়াজনীয় সংখҝা έবর কের, শΝЅবৃΝдর িবѷািরত 

ίতির করা হয়। শΝЅবΝৃдর িবѷািরেতর উপর িভিЫ কের িরবার কাটা / বাকঁােনার মেতা ϕΝοয়াকরণ 

করা হয়। এছাড়াও, শΝЅবৃΝдর িবѷািরত έথেক, ϕΝοয়াকরেণর ছিবর সїিলত έনাট ίতির করা হয়। 

ϕΝοয়াকরেণর ছিবর সїিলত έনাট ϕΝοয়াকৃত িরবােরর সােথ সংযুЅ কের, িবতরেণর সময় বাছাই 

করা এবং পরীϠা করার জনҝ বҝবহার করা হয়। 

②িভিЫর িরবার বҝবѸা 

ϕΝοয়াকরণ কারখানা έথেক আনা িরবােরর জনҝ ςহণেযাগҝতার পরীϠা পিরচালনা করার পর, 

কােজর সময়, সহেজ έবর করা আনার কথা িবেবচনা কের সাজােনা হয়। িভিЫর িরবার বҝবѸার 

কােজর έϠেϏ, সবার আেগ িভিЫর সΜঠক অবѸান 

িনেদκশ করার জনҝ ননϾাকচারাল কংΝοেটর উপর 

έলআউট মািকκং করা হয়। έলআউট মািকκং করার পর, 

িভিЫর িবেমর ϕধান িরবারেক একΜট িনিদκѭ উЗতায় 

রাখার জনҝ "িভিЫর エ ー ス έক" সািরবд কের 

ননϾাকচারাল কংΝοেটর জনҝ έপেরক বা অҝাВর িদেয় 

আবд করা হয়। [িভিЫ বার বҝবѸার] কভােরর পুЯ সরুিϠত করার জনҝ έѺসার ѓক িদেয় ভাসােনা 

হয়। [িভিЫ বার বҝবѸার] পর ѷј বা িপলােরর বার বҝবѸা Ѹাপন করা হয়। ѷј বা িপলার, মাΜটর সােথ 

উѣїভােব Ѹাপন করা ϕধান িরবার এবং ϕধান িরবােরর চারপােশর ቍপ (ধাতΦ র চοাকার বলয়) িদেয় 

গঠন করা হয়। ቍপ, ভূিমকেѕর মেতা ঝাকুঁিনর কারেণ ϕধান িবরবার িবচΦ ҝত হওয়া বা িশয়ার এর 

শΝЅবৃΝдর উেгেশҝ Ѹাপন করা হয়। ѷј বা িপলােরর বার এবং ቍপ এর বাধঁন সѕт হওয়ার 

িরবার কাটা িরবার বাকঁােনা 

িভিЫর িবেমর 
িরবার বҝবѸা 
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পের,কভােরর পুЯ িনΝѥত করেত, έѺসার Ѹাপন করা হয়। ѷј বা িপলােরর বােরর পর, িবেমর 

বােরর িরবার বҝবѸা Ѹাপন করা হয়। সকল িভিЫর িরবার বҝবѸা সѕт হওয়ার পের, ফম κওয়াকκ দাড়ঁ 

করােনা → িভিЫর কংΝοট έъসেমл করা হয়। 

③মাΜটর έমেঝর িরবার বҝবѸা Ѹাপন 

সাধারণত, মাΜটর έমেঝর িরবার বҝবѸা Ѹাপন করার আেগ, পাইপ পুেঁত έফলা এবং বҝাকিফিলং 

পিরচালনা করা হয়। মাΜটর έমেঝর িরবার বҝবѸা Ѹাপন, মূল শΝЅবৃΝдর িরবার বҝবѸা Ѹাপন → 

িবতরণ িরবার বҝবѸা Ѹাপন → έѺসার Ѹাপেনর οমানুসাের পিরচালনা করা হয়। মাΜটর έমেঝর 

িরবার বҝবѸা Ѹাপন সѕт করার পের, মাΜটর έমেঝর কংΝοট έъসেমл করার কাজ পিরচালনা করা 

হয়।  

④έϖেমর িরবার বҝবѸা  

 έϖম, έদয়াল, িবম এবং ѽҝােবর িরবার Ѹাপন পিরচালনা কের।  

έদয়ােলর িরবার বҝবѸা, কভােরর পুЯ িনΝѥতকরণ → উѣї ও অনুভূিমক িরবােরর অভҝоরীণ 

ও বািহҝক সѕেকκর িনΝѥতকরণ → িপেচর বরাг এবং িরবার বҝবѸা → ওেপিনংেয়র শΝЅবৃΝдর 

িরবার জনҝ বҝবѸা →  έЁডার বােরর িরবার বҝবѸা →  έѺসার ѓেকর িরবার বҝবѸার οেম 

পিরচালনা করা হয়। 

 িবেমর িরবার বҝবѸা, িনেচর ϕােоর িরবার বҝবѸা →  জেয়েлর ቍপ অѸায়ীভােব Ѹাপন → 

উপেরর ϕােоর িরবার বҝবѸা → έছাট িবেমর িনেচর ϕােоর িরবার বҝবѸা / উপেরর ϕােоর িরবার 

বҝবѸা → έϕসার ওেয়Νўংেয়র কাজ → έরকাব বা িѶরােপর বরাг এবং উপেরর ϕােоর িরবার 

বҝবѸার সােথ বাধঁা → ওেয়ব বার এবং έЁডার বােরর িরবার বҝবѸা → লҝাΝнং → έѺসার Ѹাপন 

এর οমানসুাের পিরচালনা করা হয়। 

 ѽҝােবর জনҝ, ϕধান এবং িডিϾিবউΜটং বার িদেয় গΜঠত িনেচর ϕােоর িরবার ও উপেরর ϕােоর 

িরবােরর িеვন িরবার বҝবѸা Ѹাপন করা হয়।  
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6.2.4 িরবার έজাড়া লাগােনার কাজ 

িরবােরর জেয়েлর জনҝ িবিভт ধরেণর িনম κাণ পдিত 

থাকেলও, έয έকােনা িনম κাণ পдিতর, জেয়েлর অংেশর 

শΝЅ মҝােটিরয়াল বা মূল উপাদােনর চাইেত έবিশ হেত 

হেব। উদাহরণ Ѿপ, সѕূণ κ জেয়л পিরচালনা করা 

"গҝাস έϕসার ওেয়Νўং জেয়л" এর οস έসকশনΜটর 

জেয়лেক আলাদাভােব শনাЅ করেত না έপের, ϕসায κ 

পরীϠা বা বাকঁােনার পরীϠা পিরচালনা করা হেল, জেয়েлর অংশΜট έভেঙ না িগেয়, έবস 

মҝােটিরয়ােলর িরবার έভেঙ যায়। িনেচর ϕΝοয়া অনুসাের কােজর পেয়л έচক করার সময় চাপ 

ঢালাই কাজ পিরচালনা করা হয়।  

① িরবােরর ϕাо পরীϠা করা 

 িরবাের έকান বাকঁ না থাকা পরীϠা করা হয়। 

② িরবােরর ϕাо ϕΝοয়াকরণ করা  

 έলাহার িনম κাণ কােজর সাইেটর িরবােরর ϕাо চাপ িদেয় কাটা হয় িবধায়, ঐ অবѸায় έϕসার 

ওেয়Νўং এর জনҝ উপযЅু নয়। কাটা পѮৃ সমেয়র সােথ অΝЊডাইজ হয় িবধায়, έϕসার ওেয়Νўং এর 

িদেন, িরবার έকাў রাইট অҝােДল কাΜটং έমিশন বҝবহার কের কাটা হয়।  

③ ওেয়Νўং িফЊচাέরর সােথ যЅু করা  

<িবেমর έমৗিলক গঠন> উপেরর ϕােоর 
িরবার  

িনেচর ϕােоর 
িরবার  

έপেটর 
έপশী 

έЁডার 
বার 

έরকাব বা িѶরাপ 

έঘাড়া বা 
έѺসার 

έদয়ােলর 
ফম κওয়াকκ লҝাΝнং 

ϕসারণসাধҝ পরীϠা 
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 িরবােরর জেয়েлর পৃেѮ έকান ময়লা না থাকা িনΝѥত করার পের, ওেয়Νўং িফЊচাের বলট্Φ  িদেয় 

আবд করা হয়। έϕসার ওেয়Νўং এর কােজর সময় বার িরবাের উЗ চাপ ϕেয়াগ করা হয় িবধায়, 

কােজর মাঝখােন বল্টΦর আলগা হওয়া έরাধ করার জনҝ দৃঢ়ভােব আটঁসাটঁ করা হয়। আবд করার 

সময়, έϕসার ওেয়Νўং এর ϕােоর ফােঁকর আকার পরীϠা করা হয়। 

④ উЫч করা এবং চাপ ϕেয়াগ করার কাজ।  

ϕথমত, িরবােরর έজাড়া লাগােনা অংশেক বান κার িদেয় উЫч কের, একটΦ  একটΦ  কের উЫч 

অংশΜটেক বােম ডােন ϕশѷ করা হয়। িহΜটং έরেПর জনҝ έমাটামুΜট মান হল িরবােরর বҝােসর ϕায় 

িеვণ। উЫч করার পাশাপািশ ϕােоর িদকΜট চাপ িদেয় যЅু করার জনҝ চাপ ϕেয়াগ করা হয়। ϕাо, 

ধীের ধীের ѻীত হয় িবধায়, িনধ κািরত আকাের έপৗηছােল কাজ έশষ করা হয়। 

 

 

 

 

 

 

 

⑤ পরীϠণ  

ѻীিতর আকার, ίদঘ κҝ, অেϠর িবচΦ ҝিত, έবঁেক যাওয়া, 

বািহҝক ফাটল বা έটাল খাওয়া, ѻীিতর পϠপাত পরীϠা 

করা হয়।  

 

গҝাস έϕসার ওেয়Νўং এর 
কােজর ϕΝοয়া 

চকচেক
করা 

ধের 
রাখা 

চাপ 
ϕেয়াগ 

ϕাথিমক 
চাপ 

িনউϊাল 
έэম 

(িনরেপ
Ϡ িশখা) 

έরিডউ
িসং έэম 

(ϟাস 
পাওয়া 
িশখা) 

িনউϊাল 
έэম 

(িনরেপ
Ϡ িশখা) 

ѻীিতর গঠন 

έরিডউ
িসং έэম 

(ϟাস 
পাওয়া 
িশখা) 

খারাপ ѻীিতর উদাহরণ 
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6.2.5 ঢালাইেয়র কাজ 

আকκ ওেয়Νўং হল িনম κাণ কােজর িবিভт Ѹােনর জনҝ ϕেয়াজনীয় একΜট ϕযΝুЅ।। িবদҝুৎ ϕবাহ 

έছাট হেল, সΜঠকভােব ঢালাই করা যায় না, িবদҝুৎ ϕবাহ বড় হেল, উপাদান গেল গেতκর সৃΜѭ হয়। 

ঢালাইেয়র রড এবং ঢালাই করা অংেশর মেধҝ দরূЯ 

খুব কাছাকািছ না έরেখ, িনিদκѭ দরূেЯ রাখা হয়। একΜট 

সΜঠক ঢালাই করেত পারেল, সাির সাির Νঝনুেকর 

মেতা ওেয়Νўং মাকκ থাকেব। έমৗিলক িবষয়ვিল 

িশখেত পারেল, ঢালাইেয়র কাজ έয έকউ করেত 

পারেলও, শরীেরর উপর ϕভাব এবং দঘু κটনার িবেд 

বҝবѸা έনয়া ვЯপূণ κ হেয় থােক। আকκ ঢালাইেয়র 

έϠেϏ, িবদҝুেতর শΝЅ বҝবহার কের ধাতΦ েক একেϏ ঢালাই করা হয় িবধায়, ϕথমত, ίবদҝুিতক শেকর 

জনҝ সতকκতা অবলїন করা হয়। আরও ვЯপণূ κ হল, শরীেরর উপর ϕভাব ϕিতেরাধ করা। 

ঢালাইেয়র সময়কার έধায়ঁা (ধাতΦ র বাѰ বাতােস ঠাнা ও জমাট έবঁেধ, শЅ কণােত পিরণত হেয় ভাসেত 

থােক যা έধায়ঁার মেতা έদখায়।) ѩােসর সেД έটেন έনওয়া হেল, মাথাবҝথা, Мর, ঠাнা লাগা, έপশীর 

বҝথা, তৃѯা এবং Љািоর মেতা উপসগ κ έদখা έদয়। ধুেলার জনҝ মাѴ পিরধান কের, έধায়ঁা ѩােসর সেД 

έটেন έনওয়া έরাধ করা হয়। এছাড়াও, Ϡিতকারক রΝѪ έথেক έচাখেক রϠা করার জনҝ, অҝািл-

িরেэিЄভ চশমা বা ঢালাইেয়র জনҝ έফস িশў পিরধান করা হয়। ঢালাই έশষ হওয়া Ѹােন, ςাইнার 

িদেয় পািলশ করা হেলও, এই সমেয়, ধাতΦ  বা έমটাল পাউডার Аাভস এবং হােত έলেগ যায়। ওই অবѸায় 

έচাখ ঘষা হেল, έচােখর Ϡিত হয় িবধায়, έচাখ ঘষা এিড়েয় চলুন। 

 

6.2.6 ফম κওয়াকκ িনম κাণ কাজ 

 টাটকা কংΝοট ফম κওয়ােকκর মেধҝ έঢেল έদওয়ার 

সমেয়, ফম κওয়ােকκর উপর একই আয়তেনর পািনর 

কেয়কვণ চাপ ϕেয়াগ করা হয়। ফম κওয়াকκΜট 

পয κাчভােব শΝЅশালী না হেল ফম κওয়াকκΜট έভেД 

আকκ ওেয়Νўংেয়র (গҝাস 
িশখায় ধাতΦ  ঢালাই) কাজ  

ফম κওয়াকκ িনম κাণ 
কাজ 
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পেড় (যােক "পাংচার" বলা হয়) টাটকা কংΝοট ϕবািহত হওয়ার দুঘ κটনা ঘটেত পাের। পাংচার 

ϕিতেরাধ করার জনҝ কংΝοেটর চাপ সহҝ করার জনҝ পয κাч শΝЅবৃΝдর ϕেয়াজন রেয়েছ। এছাড়া, 

উঁচΦ  জায়গা έথেক কংΝοট ঢালা হেল, পাংচােরর ঝঁুিক আেছ িবধায়, কংΝοট έъসেমেлর পдিত 

সѕেকκ, কংΝοট পাѕ সরবরাহকারীেদর সােথ িবѷািরত িমΜটং করা হয়।  

ফম κওয়াকκ έজাড়া লাগােনার έϠেϏ, সΜঠক অবѸােন, অনভূুিমকতা, উѣїতা পরীϠা কের, খাড়া 

করার পাশাপািশ έলাড, পাѩλয় চাপ, কѕন, ϕভাব 

ইতҝািদ সহҝ কের, উেѣখেযাগҝ িবকৃিত বা কঁুচােনা 

ছাড়া দৃঢ়ভােব έজাড়া লাগােনা হয়। 

έদয়ােলর ফম κওয়ােকκর έϠেϏ, έসপােরটর, ফম κ 

টাই, P কন ইতҝািদর মেতা উপকরণ বҝবহার কের, 

"মূলҝায়েনর ভΦ ল বা ሺΜট" না থাকার জনҝ বҝবѸা ςহণ 

করা হয়। এছাড়া, ফম κ টাই, একক পাইেপর মেধҝ িদেয় আটঁসাটঁ করার মাধҝেম শЅ কের আবд করা 

হয়।  

ѽҝােবর έϠেϏ, কংΝοেটর ওজন উѣї িদেক সরাসির ϕেয়াগ করা হয় িবধায় িনচ έথেক উѣїভােব 

সমথ κন করা হয়। বҝবত উপাদােনর জনҝ, িনচ έথেক, έশািরং নামক পাইপ সােপাটκ, কােঠর কিড়, 

έমেঝ বা ছােদর কিড়কাঠ িদেয়, তার উপের ফম κওয়াকκ ъাইউড (ফম κওয়াকκ িনম κাণ কােজ "কােঠর 

έবাডκও" বলা হয়) Ѹাপন করা হয়।  

 

 

 

 

 

 

ѽҝাবেক সমথ κন করার জনҝ পয κাч সংখҝক পাইপ সােপােটκর ϕেয়াজন রেয়েছ। έশািরং এর িপছেল 

যাওয়া έরাধ করার জনҝ, পােয় "έনগারািম (έমেঝর খুΜঁট যЅু করার পাইপ)" নামক পাইপ িদেয়, দুই 

ফম κ টাই আটঁসাটঁ করা 

<ѽҝাব গঠন>  

কােঠর কিড় 

কােঠর έবাডκ 

পাইপ সােপাটκ 

έমেঝ বা ছােদর 
কিড়কােঠর পাইপ 

(একক Μটউব পাইপ) 
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িদেক অনুভূিমকভােব সংযЅু করা হয়। পাইপ সােপাটκ দীঘ κ হেল, ϕিত 2 িমটার বা তার কম উЗতায়, 

একক পাইপ অনভূুিমক জেয়л সংযুЅ করা হয়। অবেশেষ έচইন, টান κবাকল এবং সােপাটκ বҝবহার 

কের (έঠেল টানার) মাধҝেম উѣїতা (খাড়াভােব Ѹাপন) এবং έবস লাইন বা έক϶েরখা পরীϠা কের 

সমуয় করা হয়। 

 

6.2.7 কংΝοট পাѕ করার কাজ 

কংΝοট পাѕ করার কাজ হল, ϊাক অҝাΝজেটটর িদেয় 

বহন কের আনা টাটকা কংΝοটেক (έরিড িমЊ কংΝοট) 

পাѕ ϊাক বҝবহার কের ফম κওয়ােকκর মেধҝ ঢালার িনম κাণ 

কাজ। বহন কের আনা টাটকা কংΝοেটর জনҝ (έরিড িমЊ 

কংΝοট), έরিড িমЊ কংΝοেটর έডিলভাির έনাট িভিЫেত 

ςহণেযাগҝতার পরীϠা (ѽাѕ মান, বাতােসর পিরমাণ, έЉারাইেডর পিরমাণ) পিরচালনা কের, একই 

সমেয় সংেকাচন শΝЅ পরীϠা করার έটѶ িপস ίতির করার কাজও পিরচালনা করা হয়।  

পাѕ ϊাক বҝবহার কের ঢালার কাজ ზ করার আেগ 

ვЯপণূ κ কাজΜট হল, আউটিরগার έবর কের, পাѕ ϊাক 

পেড় না যাওয়ার জনҝ দৃঢ়ভােব সমথ κন করার জনҝ বҝবѸা 

ςহণ করা। কѕেনর মাধҝেম আউটিরগার মাΜটেত ডΦ েব 

না যাওয়ার জনҝ, শЅ মাΜটেত আউটিরগােরর জҝাকেক 

িরিসিভং έবাডκ িদেয় সমথ κন কের, দবু κল মাΜটর έϠেϏ, 

έলাহার έъট িবিছেয় আউটিরগারেক সব κািধক ϕেѸ খুেল, পাѕ ϊাক Ѹাপন করা হয়। এছাড়াও, টায়াের 

বাফার Ѷপ সুরিϠতভােব Ѹাপন করা হয়। ঢােল, অনভূুিমক έকাণ সামেন িপছেন, বাম ডােন 3°এর 

মেধҝ থাকার মেতা কের, আউটিরগােরর জҝাক সমуয় করা হয়।  

িনম κােণর সময়, বেুমর নড়াচড়ার কারেণ ίবদҝুিতক তােরর সােথ সংѺশ κ বা সংেযাগ িবΝИт না 

হওয়ার বҝাপাের সতকκতা অবলїেনর ϕেয়াজন রেয়েছ। উЗ έভােѝজ তােরর έϠেϏ, সরাসির 

সংѺেশ κ না আসেলও Ѻাকκ িডসচােজκর কারেণ িবদҝুৎ ϕবািহত হেত হেয় ίবদুҝিতক শেকর কারণ 

ςহণেযাগҝতা
র পরীϠা 

পাѕ ϊাক еারা কংΝοট ঢালার কাজ 
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হেত পাের। িনরাপদ দরূЯ (িবদҝুেতর লাইন έথেক দরূЯ) পরীϠা কের, তা έমেন চলা হয়। 

পাইপলাইন পরীϠা করা এবং সংেযাগ িনΝѥত করাও ვЯপণূ κ। έসখান έথেক টাটকা কংΝοট 

ϕবািহত হওয়ার দুঘ κটনা ঘটেত পাের। হাতΦ িড়র শя (আঘাত করার সময় শя) অথবা অিতѾনক έবধ 

মাপার যϴ িদেয় ,ϕিতিদেনর িভিЫেত পরীϠা করা হয়। পাইপ έলাড বা আনেলাড করার সময় 

Ϡিতςѷ না হওয়ার জনҝ যেЭর সােথ পিরচালনা করা হয়।  

টাটকা কংΝοট ঢালার আেগ, পিরবহন করার পাইেপর িভতর িপΝИল করার জনҝ ϕাইমার έϕরণ 

করা হয়। এই ϕাইমার ফম κওয়ােকκর মেধҝ ঢালা হেল, কংΝοেটর শΝЅ এবং ვণমানেক ϕভািবত কের 

িবধায় έফেল έদয়া হয়। ϕাইমােরর পিরমাণ সহ ϕায় 1.5 ვণ έবিশ কংΝοট ফম κওয়াকκ মেধҝ না έঢেল 

έফলা έদয়া হয়।  

 

6.2.8 έপইিлংেয়র কাজ 

িবিভт ধরেনর έপইিлংেয়র কাজ রেয়েছ। সাধারণ ვЯপূণ κ িবষয় হল, έপইл দৃঢ়ভােব িনম κােণর 

পৃেѮর সােথ έলেগ থাকা। কাজΜট সΜঠকভােব করা না হেল, 1-3 বছর পের, έপইেл ফাটল έদখা έদয় 

এবং έপইেлর έখাসা খেস পড়া, দীিч নѭ হওয়ার মেতা সমসҝা έদখা έদয়। 

রংেক মূলত, : "ϕাথিমক আѷরণ", "মধҝম আѷরণ" এবং "চূড়াо আѷরণ", এই িতনΜট ϕΝοয়ায় 

িবভЅ করা হয়। ϕিতΜট ϕΝοয়া, έপইл ზিকেয় না হওয়া পয κо, সΜঠক পিরমােণ সময় িনেয় এিগেয় 

έনয়া ვЯপূণ κ এবং এেক "ϕΝοয়ার জনҝ িবরাম কাল" বলা হয়। ϕিতΜট έপইেлর জনҝ িনিদκѭ, 

ϕΝοয়ার জনҝ িবরাম কােলর έচেয় έবিশ সময় িনেয়, সѕূণ κেপ ზিকেয় যাওয়া িনΝѥত করার পের, 

পরবতλ έপইিлং ϕΝοয়ায় যাওয়ার ϕেয়াজন রেয়েছ। ϕΝοয়ার জনҝ িবরাম কাল, তাপমাϏা, έসৗর 

িবিকরণ এবং আϒκতার মেতা িবিভт অবѸার উপর িনভκর কের পিরবিতκত হয় িবধায়, έসΜট িনΝѥত 

কের কাজ এিগেয় έনয়ার Ϡমতার ϕেয়াজন রেয়েছ। বৃΜѭর মেতা, আϒκতা 85% বা তার চাইেত έবিশ 

হেল কাজ করা হয় না।  

ϕাথিমক আѷরণ ზ করার আেগ, রং করা পѮৃেক ধূিলকণা মুЅ করা হয়। এই কাজেক "িЉন" 

বলা হয়। বাইেরর έদয়াল έপইл করার সময়, উЗ চােপর মাধҝেম έধায়ার মেতা পдিত еারা ধুেলা ও 

ময়লা অপসারণ কের, ফাটেলর (যােক "οҝাক" বলা হয়) জায়গা έমরামত করা হয়।  
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ϕাথিমক আѷরণ, έবস এবং মধҝম আѷরেণর উপাদােনর মেধҝ আঠােলাতা উтত করার জনҝ 

পিরচালনা করা হয়। িসলার, ϕাইমার, িফলার ইতҝািদর মেতা ϕাথিমক আѷরেণর উপাদান উেгশҝ 

অনযুায়ী সΜঠকভােব বҝবহার করা হয়। 

মধҝম আѷরেণর έϠেϏ, মসৃণ িফিনিশংেয়র জনҝ,আচঁড় বা ফাটল еারা সѭৃ অসম পѮৃতল মসৃণ 

করা হয়। উপরᅀ, চূড়াо আѷরেণর উপাদােনর শΝЅবৃΝдর ϕভাব এবং আঠােলাতার ϕভাব বΝৃд 

কের।  

চূড়াо আѷরণ, έপইিлংেয়র চূড়াо ϕΝοয়া এবং আবহাওয়ার িবেд ϕিতেরাধ Ϡমতা, দাগ 

ϕিতেরােধর Ϡমতার পাশাপািশ, নাрিনকতার জনҝ 

কম κϠমতা / নকশা ϕদশ κন কের। έপইл ϕাথিমক 

আѷরণ, মধҝম আѷরণ, চূড়াо আѷরণ", এই িতনΜট 

ѷেরর έপইেлর মাধҝেম কায κকািরতা ϕদশ κন 

করেলও সাধারণত, চূড়াо আѷরেণর কায κকািরতা 

еারা মূলҝায়ন করা হয়। έЁর মাধҝেম έপইিлং বা রং করার έϠেϏ দুইবার έЁ করা হয়।  

ზধুমাϏ ϕেয়াজনীয় অংেশ রং করার έϠেϏ, রং ϕেয়াগ না করা অংশও িকউিরং বা ზকােনার 

ϕেয়াজন রেয়েছ। έমেঝেক িনরাপЫামূলক পিল শীট িদেয় আবতৃ কের, ϕেলপ έদয়া অংেশর সােথর 

সীমানায় মািѴং έটপ লািগেয়, έদয়ােলর মেতা বড় 

পѮৃেক মাѴার িদেয় রϠা করা হয়। উপরᅀ, বাইেরর 

έদয়াল έপইл করার সময়, রং কাছাকািছ িছটেক 

পড়া, গািড়র সােথ έলেগ যাওয়ার মেতা সমসҝা সΜৃѭ 

হেত পাের। পুেরা ভবনেক আবতৃ কের, έপইл উেড় 

যাওয়ার সјাবনা রেয়েছ এমন জায়গার গািড়েকও 

িনরাপЫামূলক শীট িদেয় আবৃত করা হয়।  

έЁর মাধҝেম 
έপইিлং বা রং করা  

িকউিরং এর কাজ 
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6.2.9 ъাѶািরং কাজ 

ъাѶািরং এর কােজর έϠেϏ, ϡান এবং ϕযΝুЅ িবেশষভােব িফিনিসংেক ϕভািবত কের। "эҝাট 

έপইিлং" এর έϠেϏ, ъাѶািরং এর কােজর জনҝ "έকান অসমতা অনুেমািদত নয়" এর মেতা উЗ 

ѷেরর ϕযΝুЅর ϕেয়াজন হয়। সাধারণ বািড়র ъাѶািরংেয়র কােজ, নকশারও ϕেয়াজন হয় িবধায়, ზধ ু

কািরগির দϠতাই নয়, έসেхরও ϕেয়াজন রেয়েছ িবধায়, এΜটেক সৃজনশীল কাজ বলা যায়। ъাѶািরং 

এর কােজ বҝবত ϕধান সরПাম [έϊােয়ল] এবং [έϊােয়ল έবাডκ] হেলও, রং করার এলাকা বা িফিনিসং 

পдিতর উপর িনভκর কের অেনক ধরেণর έϊােয়ল বҝবহার করা হয়। 

 

উদাহরণ Ѿপ, উপেরর ছিবেত বাইেরর এবং িভতেরর έকােণ মধҝম আѷরণ িদেয় কাজ έশষ করা 

হেলও, বাইেরর έকােণ চাপ িদেত "লঘুপাত করার έϊােয়ল" বҝবহার কের, িভতেরর έকােণ চাপ িদেত 

[সমতল করার কিণ κক (έϊােয়ল)] বҝবহার করা হয়। 

িফিনিসং িহসােব έদখা পৃেѮর আѷরেণর চাইেতও έবসেক সমানভােব ও যЭ সহকাের ϕেলপ 

έদয়ার έϠেϏ কািরগির সϠমতার পাথ κকҝ সূিচত হয়। έবেসর আѷরণ সরাসির িফিনিসং আѷরণেক 

ϕভািবত কের। 

িবিভт ধরেনর িভিЫ রেয়েছ। উদাহরণѾপ, ডানিদেকর 

ছিবΜট ঐিতহҝগত "িকওকােব / জরুাকুকােব" নামক মাΜটর 

έদয়ােলর আѷরেণর έপইিлং ϕΝοয়া ϕদশ κন কের। মাΜটর 

έদয়াল, বাশঁ বনুেনর উপর, Ϡ আবরেণর έদয়াল → মধҝম 

আѷরণ →  চূড়াо আѷরেণর οেম িনম κাণ করা হয়। 

সϸিত, Νজপসাম έবাডκ বা লҝাথ έবােডκর উপর ϕাথিমক 

আѷরণ ϕেয়াগ করার পের, মধҝম আѷরণ ϕেয়াগ করার 

িভতের έকাণ লঘুপাত করার έϊােয়ল 

সমতল করার কিণ κক 
(έϊােয়ল) 

বাইেরর έকাণ 

িকেয়াকােব এবং জরুাকুকােবর 
ϕΝοয়া 

Ϡ 
আবরেণ
র έদয়াল 

মধҝবতλ 
আѷরণ উপেরর 

আѷরণ 
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পдিতও রেয়েছ। 

 

6.2.10 িনম κাণ কাঠিমিϿর কাজ। 

িনম κাণ কাঠিমিϿর িনম κাণ কােজ কােঠর কাঠােমার ভবন ίতির করা হয়। িনম κাণ কাঠিমিϿর জনҝ 

ვЯপণূ κ হল, কােঠর ίবিশѭҝ έজেন সরПাম বুΝдমЫার সােথ বҝবহার করা। কাঠ ზধুমাϏ 

সমϕকৃিতর উপাদান নয়, সহেজই έভেঙ যাওয়া এবং সহেজই িবকৃত হওয়ার অসুিবধা রেয়েছ। কােঠর 

ϕকৃিত সѕেকκ না জানেল, ϕΝοয়াকরেণর সময় উপাদানΜট সহেজই έভেঙ έফলা হেত পাের। 

ϕΝ য়াকরণ এবং έজাড়া লাগােনার জনҝ, সϸিত ίবদҝুিতক সরПামও বҝবহার করা হেলও, মূলত 

ϕাচীন কাল έথেক হѷাоিরত হওয়া সরПাম বҝবহার করাও এΜটর একΜট ίবিশѭҝযЅু। িবেশষ কের, 

[বাটািল] বা [ъҝানােরর] মেতা কাটার সরПাম, ধারােলা রাখার জনҝ িনেজ রϠণােবϠণ করেত করা 

হয়। 

সনাতন পдিত হল, έবস, িবম, গাডκার ইতҝািদর মেতা অনুভূিমক উপাদান এবং উѣї উপাদােনর 

ѷј বা িপলারেক একΝϏত করা "έপাѶ এবং িবেমর কাঠােমাগত পдিত" । [οস আম κ (বсনী)] 

নামক িতয κক উপাদান পেুরা ভবনেক শΝЅ ϕদান কের। কােঠর উপাদান, "জেয়л" এবং "িশვিচ 

(সংেযাগ)" নামক ϕΝοয়াকৃত অংশেক একΝϏত কের যЅু করা হয়। জেয়л ও িশვিচেক (সংেযাগ) 

বাটািল এবং হাতΦ িড় বҝবহার কের জΜটল ϕΝοয়াকরণ করা হেলও, ইদািনং έমিশন বҝবহার কের 

িনভΦ κলভােব ϕΝοয়া করা অংশেক সাইেট έজাড়া লাগােনার কাজ পিরচালনা করা হয়। কােঠর 

সংযЅু অংশেক শΝЅশালী করার জনҝ, সাϸিতক বছরვিলেত, έমটাল িফΜটং বҝবহার কের শΝЅ 

বৃΝд করা হয়। έপাѶ এবং িবেমর কাঠােমাগত পдিতেত, িভিЫর কংΝοট সমািчর পের, িনেচ 

ϕদিশ κত ① έথেক ⑫ ধাপ অনযুায়ী িনম κাণ পিরচালনা করা হয়। িনম κাণ ϕΝοয়ার সময়, ъািїং 

কাজ, ίবদҝুিতক কাজ, ইেлিরয়র িফিনিশং ওয়াকκ, িশট έমটাল ওয়াকκ, ছােদর কাজ ইতҝািদর মেতা 

অেনক έপশার মানষু জিড়ত থােক িবধায়, ঐ সকল έপশার মানুেষর সােথ সহেযািগতা ვЯপণূ κ। 

① ςাউнিসল (έচৗকােঠর িনфাংশ) 

 িভিЫর উপের কলামেক Ѹাপেনর করার জনҝ έবস Ѹাপন করা হয়। 

② έবলুন έϖিমং এর িপলার, Ѷҝাнাডκ িপলার / ϕধান কিড় কাঠ / িবম দাড়ঁ করােনা  
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 έবলনু έϖিমং এর িপলার হল ϕথমতলা এবং িеতীয় তলােক সংযুЅ না করা একক ѷј বা 

িপলার। 2য় এবং 3য় তলার έমেঝ জনҝ িবেমর উপাদানেক (যােক "ϕধান কিড় কাঠ" বলা হয়) 

সমথ κন করার ভূিমকা রেয়েছ। Ѷҝাнাডκ িপলার হল ϕিতΜট তলায় িবভЅ একΜট ѷј। 

③ অѸায়ী οস আম κ (বсনী) 

 ѷј বা িপলােরর উѣїতা বজায় έরেখ, έϖেমর িবকৃিত έরাধ করার জনҝ, িতয κকভােব উপাদান 

Ѹাপন করা হয়। এেক [οস আম κ (বсনী)] বলা হয়।  

④ 2য় তলায় Ѷҝাнাডκ িপলার, έъট এবং িবম দাড়ঁ করােনা  

 ϕথম তলার ϕধান কিড় কােঠর উপের, িеতীয় তলার Ѷҝাнাডκ িপলার Ѹাপন কের, έъট এবং িবম 

Ѹাপন করা হয়। έъট হল িবেমর সােথ সমেকাণীয় একΜট উপাদান।  

⑤ ছােদর উѣї কাঠােমা (Ѷ্রুট) 

 ছাদেক সমথ κন করা উѣї উপাদান বা অংশ (যােক "ছােদর উѣї কাঠােমা (Ѷ্রটু)" বলা হয়) 

Ѹাপন করা হয়। 

⑥ ছােদর ίদঘ κҝ বরাবর একΜট অনভূুিমক কিড় বা িবম / িরজেপাল (ছােদর অনভূুিমক দЦ) 

 ছােদর ίদঘ κҝ বরাবর একΜট অনভূুিমক কিড় বা িবম (ছােদর আড়ােক ςহণ করা উপাদান বা অংশ) 

এবং িরজেপাল (অϠীয় উপাদােনর শীেষ κর উপাদান) Ѹাপন করা হয়। 

⑦ ছােদর আড়া Ѹাপন 

 ছােদর জনҝ έবাডκ বা ছােদর উপাদানেক সমথ κন করার জনҝ ছােদর আড়া Ѹাপন করা হয়। 

⑧ ছােদর জনҝ έবাডκ Ѹাপন 

 ছােদর আড়ায় ছােদর জনҝ έবাডκ Ѹাপন করা হয়। ছােদর জনҝ έবাডκ, ছাদ ίতিরর উপাদান বা 

ছােদর জনҝ উপাদােনর িভিЫ িহসােব কাজ কের। 

⑨ έϖমওয়ােকκর সমািч 

 এই পয κо িনম κাণ কাজেক έϖমওয়ােকκর সমািч বলা হয়। এেক έϖমওয়াকκ উেЫালন করা, 

তােতমােয়, তােতমাইও বলা হয়। 

⑩ οস আম κ (বсনী) Ѹাপন করা 

 οস আম κ (বсনী) Ѹাপন করার পর, অѸায়ী οস আম κ (বсনী) অপসারণ করা হয়।  
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⑪ Ѷাড (বড় মাথাওয়ালা έপেরক) এবং έহাў-ডাউন έমটাল িফΜটং Ѹাপন করা 

 ѷেјর মেধҝ, έদয়ােলর έবস উপাদান িহসােব Ѷাড (বড় মাথাওয়ালা έপেরক) Ѹাপন করা হয়। 

এছাড়াও ѷј বা িপলার έবস বা িবম έথেক খুেল না পড়ার জনҝ έহাў-ডাউন έমটাল িফΜটং নামক 

শΝЅবৃΝд করার অংশ বা উপাদান Ѹাপন করা হয়। 

উপেরাЅ িনম κাণ সѕт হওয়ার পর, ছাদ, অভҝоরীণ, বিহরাগত, সাজসরПাম, সরПাম, 

ίবদҝুিতক কাজ ইতҝািদ সѕт করা হেব। 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

έপাѶ এবং িবেমর কাঠােমাগত পдিত ছাড়াও, "টΦ -বাই-

έফার িনম κাণ পдিত" বা "কােঠর έϖেমর িনম κাণ পдিত" 

রেয়েছ। 2 x 4 ইΝНর অংশ বা উপাদান এবং ъাইউড 

বҝবহার কের έদয়াল বা έমেঝ ইতҝািদর পҝােনল ίতির কের, 

পҝােনলვিলেক িবেশষ έমটাল িফΜটং বҝবহার কের যЅু 

করা হয়। িনম κােণর ঐিতহҝগত পдিতর তΦলনায়, ঐিতহҝবাহী সরПাম খুবই কম বҝবহার করা হয় এবং 

কােঠর έপাѶ এবং িবেমর 
কাঠােমাগত পдিতর έϖম 

অҝােДল ϗাশ (বсনী)  

অনুভূিমক ইভ গাডκার 
(ϕধান কিড়কাঠ) 

οস আম κ 
(বсনী) 

অҝােДল ϗাশ 
(বсনী)  

ϕধান কিড় কাঠ 
দরজা বা জানালার উপেরর 

Ѹািপত কাঠ বা পাথর 

έবলুন έϖিমং এর িপলার 

জানালার έচৗকােঠর িনєাংশ 

έহাў-ডাউন έমটাল িফΜটং 

অҝােДল ϗাশ (বсনী) έবস 

Ѷҝাнাডκ িপলার 
আнারেэার 
έভিлেলশন  

οমাগত ফুΜটং 
অҝাВর έবাѝ 

έবস 
িরবার ( িѶল 

িরইনেফািস κং রড)  

আϒκতা έরাধ করার শীট 

আϒκতা έরাধ করা কংΝοট 

έэার έপাѶ 

কােঠর কিড় 

έমেঝ বা ছােদর কিড়কাঠ 

έমেঝ বা 
ছােদর 

কিড়কাঠ  έমেঝর িবম 

ছােদর কিড় বা িবম (লїা ও 
স টΦকড়া বা ফািল) 

ছােদর কিড় বা িবম (লїা 
ও স টΦকড়া বা ফািল) 

পাΜটκশন έъট 

ছােদর আড়া 
ছােদর উѣї 

কাঠােমা 

ছােদর উѣї কিড় বা িবম 

টΦ  বাই έফার িনম κাণ পдিত  
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িনম κাণ কাজ সহজ হওয়ায় অџ সমেয়র মেধҝ িনম κাণ করা έযেত পাের। 

 

6.2.11 ছােদর িনম κাণ কাজ 

ছােদর উপাদােনর মেধҝ, মাΜটর ছােদর টাইলস, িসেমл / কংΝοেটর ছােদর টাইলস, έѽট, 

গҝালভানাইজড έলাহা, গҝালভালুম িѶেলর έъট, তামার έъট এবং অҝাসফѝ িশДেলর মেতা ধরণ 

অоভΦ κЅ রেয়েছ। জাপােনর বািড়, উপাসনালয় এবং মΝрের মাΜটর ছােদর টাইলস έদখা যায়। মাΜটর 

ছােদর টাইলেসর দীঘ κ Ѹািয়Я, তাপ িনেরাধক, সাউнቂিফং এবং έপইিлংেয়র ϕেয়াজন না থাকার 

মেতা সুিবধা থাকেলও, খারাপ িদক িহসােব, একটΦ  ভারী হওয়ার কারেণ ভবেনর ভূিমকѕ ϕিতেরাধ 

Ϡমতা িবেবচনা করার ϕেয়াজন রেয়েছ। 

ছােদর উেгশҝ হল বৃΜѭ ও তΦষার έরাধ কের ভবনেক রϠা করা। έসজনҝ, িনম κােণর সবেচেয় 

ვЯপণূ κ পেয়л হল "ওয়াটারቂিফং"। পুেরা ছাদ অҝাসফѝ িফং এর মেতা শীট উপকরণ বҝবহার 

কের পািনেরাধী বা ওয়াটারቂফ করা হয়। ছােদর চওড়া সমতল অংেশ, έবসেক সΜঠকভােব পািনেরাধী 

করা হেল, খবু কমই বৃΜѭর পািনর িলক হেলও, সমতল পѮৃვিলেক সংযুЅ করা অংশ বা έদয়ােলর 

সােথ সংযЅু হওয়া অংশ ইতҝািদেত সহেজ বৃΜѭর পািনর িলক হেয় থােক। ঐ সকল জায়গায়, িবেশষ 

টাইলস বা "পািন িনѬাশনকারী" নামক শীট έমটালেক ϕΝοয়াকরণ করা অংশ বҝবহার কের িনম κাণ 

করা হয়। টাইল ফ বা ছাদ, পািনেরাধী করার জনҝ টাইল έজাড়া লাগােনার অংশেক έϊােয়ল বҝবহার 

কের [নানবান ъাѶার] নামক উপাদান িদেয় ভরা হয়। 

ছাদ έবেয় ঝের পড়া বৃΜѭর পািন, ছােদর ϕাо έথেক ঘুের ভবনেক Ϡিতςѷ কের িবধায়, "'ওেয়দািরং 

" নামক িনম κােণর ϕেয়াজন রেয়েছ। ওেয়দািরং হল, বৃΜѭর পািন িনগ κমেনর জনҝ নালীেত বৃΜѭর পািনেক 

ধািবত কের মাΜটেত έফেল έদয়ার একΜট কাঠােমা। 

 জাপান উЫর έথেক দিϠেণ দীঘ κ হওয়ায় এবং Ѹানেভেদ জলবায়ু িভтতর হওয়ায়, έসই ভূিমর সােথ 

মানানসই ছাদ ίতির করা হয়। উদাহরণѾপ, ϕচΦর তΦষার পােতর অНেল, "έѹা গাডκ" নামক έমটাল 

িফΜটং ছােদর সােথ সংযুЅ করা হয়। έѹা গাডκ িদেয়, ছােদ জেম থাকা তΦষারেক িনেচ পড়া έথেক িবরত 

না রাখা হেল, ছােদর ϕাоভােগ পেড়, ছােদর ϕাоভাগেক έভেঙ έফলেত পাের। ওিকনাওয়ায়, টাইফুেন 

উেড় আসা বᄿ έথেক ভবন রϠা করার জনҝ অননҝ আকৃিতর টাইলস বҝবহার করা হয়। কাজ করা 
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জিমর উপর িভিЫ কের, ছােদর আকৃিত বা ছাদ ίতিরর উপকরণ আলাদা হওয়ার িবষয়Μট έজেন রাখুন। 

 

 

 

 

 

 

6.2.12 িনম κাণ সѕিকκত শীট έমটাল ওয়াকκ 

 িনম κাণ সѕিকκত শীট έমটাল ওয়াকκ হল, পাতলা έমটাল (ধাতব) έъট কাটা, বাকঁােনা, আঘাত করা, 

ঢালাইেয়র মেতা ϕΝοয়াকরণ কের বҝবহােরর উেгশҝ অনযুায়ী অংশ ίতির কের, Ѹাপন করার কাজ। 

পাইপ, ছাদ ইতҝািদর মেতা িবসতৃ্ত িবষেয়র সােথ জিড়ত একΜট কাজ। έলাহার έъট ϕΝοয়াকরেণর 

জনҝ ϕেয়াজনীয় কােজর মেধҝ মূলত, িচিҀত করা, কাটা, বাকঁােনা এবং ঢালাই রেয়েছ। জΜটল 

আকােরর পণҝ ίতির করার সময়, আঘাত করা নােম একΜট έকৗশেলর ϕেয়াজন হয়। এই কােজর 

জনҝ দϠতার ϕেয়াজন হয় িবধায়, এখােন বҝাখҝা ϕদান করা বাদ έদয়া হেব। 

① িচিҀত করা 

 িচিҀত করার সূঁচ, িডভাইডার, ধাতব έѴল ইতҝািদ বҝবহার কের যতটা সјব একবাের িচিҀত করা 

হয়। একই ধরেণর একািধক বᄿ ίতির করার έϠেϏ, έগজ (মাপার যϴ) ίতির কের, দϠতার সােথ 

কাজ এিগেয় έনয়া হয়। 

 

 

 

 

 

② কাটা 

ছাদেক সংযুЅ করার অংশ 

িচিҀত করার 
কাজ  
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 কািঁচ সহেজই ϕেবশ করােনার জনҝ, অবিশѭ রাখেত 

চাওয়া অংশΜটেক হাত িদেয় έতােল সাবধােন কাটা হয়। 

িচিҀত করার লাইেনর িদেক নজর έরেখ িচিҀত করা 

লাইন বরাবর কাটা হয়। কাটা পѮৃেক ধাতব ফাইল িদেয় 

মসৃণ করা হয়।  

③ বাকঁােনা 

 বিড লাইন িচেজল (έছিন) এবং হাতΦ িড় িদেয় িপছেনর 

পৃেѮর িচিҀত করা লাইেন আঘাত করা হয়। এΜট করার 

মাধҝেম, পѮৃΜটেক বাকঁােত চাওয়া িদেক, সামানҝ বাকঁােনা 

έযেত পাের। পরবতλেত, έনহাই (এছাড়াও এনিভলও বলা 

হয়) বা সারেফস έъট নামক έটিবেলর έকাণ বҝবহার কের, হাতΦ িড় িদেয় একটΦ  একটΦ  কের আঘাত 

কের, ϕেয়াজনীয় έকােণ বাকঁােনা হয়। 

④ ঢালাই 

 ঢালাই উপাদানেক (ঢালাই রড বা তার) গিলেয় সংযЅু করা "িফউশন ওেয়Νўং পдিত" নামক 

ওেয়Νўং পдিত, শীট έমটাল ওেয়Νўংেয়র জনҝ সবচাইেত έবিশ বҝবত হয়। ওভারলҝািপং করা 

অংশেক Љҝাѕ বҝবহার কের িѸর করা হয়। পরবতλেত, জেয়лেক 10 িমিম িপচ িদেয় অѸায়ীভােব 

সংযЅু করা হয়। মূল ঢালাইেয়র έϠেϏ, অংশ এবং দাহমখুেক (বান κার) িনিদκѭ দরূেЯ έরেখ ঢালাই রড 

গলােনা হল মেনােযাগ έদয়ার িবষয় । এই কােজ একাςতার ϕেয়াজন রেয়েছ িবধায় আরামদায়ক 

ভিДেত কাজ করা হয়। 

 

6.2.13 টািল (টাইলস) িবছােনার িনম κাণ কাজ 

টাইলস খুেল পড়ােক "িবΝИт হওয়া" বলা হয়। এছাড়া, িবΝИт হেয় পেড় যাওয়ােক "খেস পড়া" 

বলা হয়। িবΝИт হওয়া / খেস পড়ার έϠেϏ, উঁচΦ  জায়গা έথেক টাইলস পেড় έগেল, জীবনহািনর মেতা 

মারাЮক দুঘ κটনা ঘটেত পাের। টািল িনম κােণর έϠেϏ, সবেচেয় ვЯপণূ κ িবষয় হল িবΝИт হওয়া / 

খেস পড়ার মেতা ঘটনা না ঘটার জনҝ িনম κাণ কাজ পিরচালনা করা।  

কাটার কাজ 

বাকঁােনার 
কাজ 



190 

 

িনম κাণ পдিতেত "সংকুিচত কের সাটঁােনা বা έপѶ করা" নামক িনম κাণ পдিতেত, έবেস ϕেয়াগ 

করা মটκার চাপ িদেয় যЅু কের সাটঁােনা হয়। টাইেলর έপছেনর িদেক ‘উরাআিশ’ নামক খাজঁ রেয়েছ। 

খােঁজ মটκার ছিড়েয় পড়ার জনҝ, টাইলসেক ঘষার মেতা কের সাটঁােনার [কােঠর έছাট হাতΦ িড়] 

[έপটােনার έবাডκ] ইতҝািদ বҝবহার কের έপটােনা হয়। έপѶ করার মটκার ϕেয়াগ করার পের, টাইলস 

έসেট যাওয়া না পয κо িনিদκѭ সময়কাল ("ওেপন টাইম" বলা হয়) έনয়ার ϕেয়াজন রেয়েছ। ওেপন 

টাইম যথাযথভােব না έনয়া হেল, িবΝИт হওয়া / খেস পড়ার কারণ হেব।  

এই ওেপন টাইম έনয়াটা কΜঠন িবধায় [উтতভােব সংকুিচত কের সাটঁােনা বা έপѶ করার] কথা 

িচоা করা হেয়েছ। মটκারেক έবস এবং টাইেলর িপছেনর িদেক ϕেয়াগ কের, টাইল বা টাইলসেক έবেস 

চাপ িদেয় যЅু করা হয়। έপѶ করার মটκার έবেসর পৃেѮ ϕেয়াগ কের, টাইলস িবছােনার কѕনকারী 

সরПাম বҝবহার কের সাটঁােনার কথাও িচоা করা হেয়েছ। "ঘিনѭভােব সাটঁােনার পдিত" বলা হয়। 

জেয়л έথেক উেঠ আসা মটκারেক "জেয়л έϊােয়ল" িদেয় চাপ িদেয় জেয়েлর িফিনিশংও পিরচালনা 

করেত সϠম হওয়া িনম κাণ পдিত। মটκার বҝবহার না কের, ইলািѶক আঠা বҝবহার করার পдিতও 

রেয়েছ। আঠা বҝবহার করার হেল, ϕেয়ােগর ϕায় 30 িমিনট পের শЅ হেত ზ কের। পдিতগতভােব 

টাইল সাটঁােনার এলাকােক িনধ κারণ কের, আঠা শЅ হওয়ার আেগ অবѸান িনধ κারণ করা হয়। 

 

 

 

 

 

 

 

 

6.2.14 অভҝоরীণ έশষ কাজ 

অভҝоরীণ িনম κাণ কাজেক িবসতৃ্তভােব িѶেলর έϖেমর িভিЫ, έবাডκ έবস, িসিলং িফিনিসং, έэার 

িফিনিসং এ িবভЅ করা έগেলও, এখােন িѶেলর έϖম (কাঠােমা) এবং έবাডκ έবস সѕেকκ বҝাখҝা ϕদান 

সংকুিচত কের 
সাটঁােনা বা έপѶ করা 

উтতভােব সংকুিচত কের 
সাটঁােনা বা έপѶ করা 

ঘিনѭভােব 
সাটঁােনা 

সাটঁােনা বা έপѶ 
করার মটκার 

ϕাথিমক 
আѷরণ 

মধҝবতλ 
আѷরণ 

έϖম 
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করা হেব। উভয় ধরেনর কাজ একজন বҝΝЅ еারা করা έযেত পাের এবং ϕবাহ বс না হওয়ার জনҝ 

সরПাম ϕᄿত করা, উপকরণ ϕΝοয়াকরণ এবং উপকরেণর সংখҝা পরীϠা করা ইতҝািদর মেতা 

পিরকџনা সΜঠকভােব ςহণ করা ვЯপণূ κ। 

① িѶেলর έϖেমর έবস বা িভিЫ 

িѶেলর έϖেমর έবস বা িভিЫেক পাΜটκশন έবস এবং িসিলং 

έবস; এই দুই ϕকাের িবভЅ করা έযেত পাের। উভয়ই 

έলআউট মািকκং অনুযায়ী িনম κাণ করা হয়। έলআউট 

মািকκং করা থাকেলও έসই অবѸায় িনম κাণ কাজ ზ না 

কের, িনম κাণ কােজর όিয়ং έদখার পাশাপািশ অবশҝই 

িনম κাণ িচҀ, মুেখর িচҀ, সাজসরПােমর িচҀ, সরПােমর মুেখর িচҀ ইতҝািদ পরীϠা করা হয়। 

িনম κােণর কাজেক দϠতার সােথ এিগেয় έনয়ার জনҝ, 

বҝবহার করা উপাদানেক কােজর পдিত অনুযায়ী সহেজ 

িনব κাচন করার জনҝ, সংখҝা পরীϠা কের সািরবд করা 

হয়। ছােদর কাজ সহেজ করার জনҝ ভারা Ѹাপন করা 

হয়। έদয়াল হল, আউটেলট, গҝাস, পািন ইতҝািদর মেতা পাইপ পাস বা অিতοম করার জায়গা। 

এইვেলা অনҝানҝ Μঠকাদারেদর কাজ হেলও, Ѷােডর সােথ ধাЃা না লাগার জনҝ, έঠলােঠিল করার 

কথা িবেবচনা কের িনম κাণ কাজ পিরচালনা কের, পনুরায় কাজ করা ϟাস করার জনҝ ვЯপণূ κ।  

② έবাডκ έবস 

 έবাডκ έবস িহসােব বҝবত Νজপসাম έবাডκেক, কাটার িদেয় অগভীরভােব কাটার পের, বল ϕেয়াগ 

কের, সহেজ কাটা যায়। Νজপসাম έবাডκ, িকছΦ টা বাকঁােনা έযেত পাের িবধায়, মৃদ ুবাকঁােনার পৃেѮর 

জনҝ, έবেস ϕেয়াগ কের ঐ অবѸায় আবд করা হয়। বҝাসাধ κ έছাট হেল, কাটার িদেয় έবাডκ পৃেѮর 

έবস έপপাের সমান বҝবধােন দাগ িদেয়, έসΜটেক সামেনর িদেক ভাজঁ কের, Νόল টҝািপং স্οু িদেয় 

আবд করা হয়। 

 

লাইন 
পরীϠা করা 

উপাদান বা অংেশর 
জনҝ ϕᄿিত ςহণ  
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6.2.15 মাউিлং ওয়াকκ 

ভবেনর িভতেরর έদয়াল, έমেঝ ও ছােদর কাজ έশষ করােক 

বুঝায়।  

① έদয়াল এবং ছােদর έЉাথ িফিনশ  

 έЉাথ িফিনেশর সবেচেয় সাধারণ সমসҝা হল, έবেসর অবѸা 

ওয়ালেপপাের ϕদিশ κত হওয়ার ফেল, িফিনিশং খারাপ হয়। Νজপসাম 

έবােডκর έবেসর জনҝ, έবােডκর জেুড় έদওয়া জেয়েлর ϕΝοয়া 

করেণর ϕেয়াজন রেয়েছ। জেয়েл ফাইবার έটপ লািগেয়, পΜুটং 

(আঠা) ϕেয়াগ করার পের পািলশ কের, έবােডκর পেৃѮর মসৃণ হЫয়ার 

িবষয়Μট িনΝѥত করা হয়। বাইেরর έকােণ কন κার έটপ লািগেয়, পΜুটং 

(আঠা) ϕেয়াগ করার পের পািলশ করা হয়। 

কংΝοট / মটκার έদয়ােলর έϠেϏ, έবেসর ϕΝοয়াকরণ না করা হেল, আঠােলাতায় ሺΜট έদখা িদেয়, 

έЉােথর έভেস বা খুেল পড়ার ঘটনা ঘেট থােক। έবেস িসলার ϕেয়াগ করার পের, পািন িভিЫক সীল 

ইতҝািদ ϕেয়াগ কের,ফাইল িদেয় মসণৃ করা হয়। 

ϗাশ িদেয় বাতাস অপসারণ কের έЉাথ έসেট έদওয়া হয়। অҝােДল ѺҝাটΦলা িদেয় έকাণΜট ভালভােব 

έচেপ ধের, ѺП িদেয় আঠা মুেছ έদয়ার পাশাপািশ έসেট έদওয়া হয়।  

② έэার িফিনিশং  

 έэার িফিনিশং উপাদােনর মেধҝ, কাঠ জাতীয়, িভনাইল জাতীয়, কােপ κট, টাইল সামςীর মেতা 

অেনক ϕকার উপাদান রেয়েছ। এই িফিনিশং উপাদান বҝবহার কের, জΜটল আকৃিতর έকােণর সােথ 

িমিলেয়, উপাদান ϕΝοয়াকরেণর কাজΜট কΜঠন হেয় থােক। উদাহরণ Ѿপ, টাইলেসর মেতা একই 

িলিѶং (ϕােоর έকেট έফলা টΦকরা) বҝবহার কের, 

কাটার অবѸান িচিҀত করার έকৗশল িদেয় বা  

έগালাকার িপলার ইতҝািদ থাকেল, িবভাজক বা িডভাইডার বҝবহার কের ѷেјর আকৃিতেক উপাদােন 

Ѹানাоর করা হয়। 

পুΜটং (আঠা) 
ϕΝοয়াকরণ 

কন κার έটপ বাইেরর έকােণ 
লাগােনা  
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6.2.16 সাজসরПােমর কাজ 

সাজসরПােমর কাজ হল, কােঠর বা ধাতব সাজসরПাম Ѹাপন করার কাজ। Ѹাপন করা 

সাজসরПােমর বায়ুচাপ έরাধ করা, বায়ু έরাধ করা, পািন έরাধ করা, ভূিমকѕ έরাধ করার Ϡমতা 

ইতҝািদর িনিদκѭ কম κϠমতার ϕেয়াজন রেয়েছ। িবেশষ কের ভূিমকѕϕবণ জাপােন, ভূিমকেѕর 

কারেণ খুেল না পড়া, খুলেত বা বс করেত না পারার মেতা পিরিѸিত সΜৃѭ না হওয়ার িবষয়Μট িনΝѥত 

করা হয়। এখােন, কােঠর সাজসরПাম Ѹাপন করার িনম κাণ কাজ সѕেকκ বҝাখҝা ϕদান করা হেব।  

έϖেমর দরজা, эাশ έডার, ফুসুমা (পাΜটκশন), ѽাইিডং έডার ইতҝািদর মেতা কােঠর সাজসরПাম 

রেয়েছ এবং কােঠর িমিϿ ϕΝοয়াকরণ কের έজাড়া লািগেয় থােক। সাজসরПামেক ѽাইিডং έডার 

িহসােব Ѹাপন করার έϠেϏ, সাজসরПাম ѽাইড করার জনҝ, খাজঁ কাটা "দরজার উপের Ѹািপত পাথর 

বা সদκল (উপেরর অংশ)" এবং "দরজার έচৗকােঠর িনфাংশ (িনє অংশ)" ভবেনর সােথ সংযুЅ করা 

হেয়। এছাড়া, সাজসরПােমর নীেচ έডার έরালার Ѹাপন কের, দরজার έচৗকােঠর িনфাংেশ έরল 

সংযЅু করার পдিতও রেয়েছ। সাজসরПামেক কюাযЅু দরজা িহসােব Ѹাপন করার έϠেϏ, কюা 

বҝবহার করা হয়। 

① έϖেমর দরজা 

 "কামািচ" নামক έϖম একΝϏত কের, έϖেমর মেধҝ "কাগািম-ইতা" নামক έъট ঢΦ িকেয় ίতির করা 

হয়। কামািচর িভতেরর িদকΜটেক কুিমেকা নামক উѣї ও অনুভূিমক οসিপস িদেয় আলাদা করার 

ίতির করার পдিতও রেয়েছ। এছাড়াও, পҝােনল িহসােব মােঝ মােঝ কাচ বҝবহার করা হয়। 

বৃЫাকার িপলােরর মািকκং 

এখােন িচিҀত করা হয়। 

এখােন িচিҀত করা হয়। 

বҝবহার 
করার 

িলিѶং (ϕােоর έকেট έফলা টΦকরা) 

িলিѶং (ϕােоর έকেট έফলা টΦকরা)  
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িডজাইেনর বুΝдমЫার িদেয়, জাপািন-ίশলী এবং পাѥাতҝ-ίশলী উভয় Ѹাপেতҝর জনҝ বҝবহার করা 

έযেত পাের। 

② эাশ έডার 

 έϖমওয়াকκ ίতির কের, উভয় পােশ িফিনিসং উপাদান লাগােনা একΜট কাঠােমা । ϕায়ই অভҝоরীণ 

দরজা িহসােব эাশ έডার বҝবহার করা হয়। পু έবাডκ বҝবহার কের গভীর অনুভূিত ϕদান কের, 

ϕেবশеােরর দরজার জনҝও বҝবহার করা হয় 

③ ফুসুমা (পাΜটκশন)  

 কােঠর έϖেম কাগজ έসেট িদেয়, িরম ও হাতল সংযুЅ করা হয়। জাপািন ধােঁচর ঘরვিলেক আলাদা 

করার জনҝ বҝবহার করা হয়। 

④ ѽাইিডং έডার 

 জাপািন ধােঁচর ঘর এবং পΝѥমা ধােঁচর ঘর আলাদা করার জনҝ বҝবহার করা একΜট সাজসরПাম। 

জাপািন ধােঁচর ঘের ফুসমুা (পাΜটκশন) এবং পΝѥমা ধােঁচর ঘের আলংকািরক έবাডκ Ѹাপন করা হয়।  

  

 

6.2.17 সািশ κর (সҝাশ) িনম κাণ কাজ 

সািশ κ হল অҝালুিমিনয়াম এবং Аাসেক একΝϏত করার সাজসরПাম। এΜটর ίবিশѭҝ হল, কােঠর 

সাজসরПােমর তΦলনায় অিধকতর বায় ুέরাধ করার Ϡমতা। কােঠর έϠেϏ সািশ κর έϖমΜট সΜঠকভােব 

ϕেবশ করার জনҝ, ভবেনর পােশ সািশ κ সংযুЅ করার έϖম ίতির করা হয়। কংΝοেটর έদয়ােলর জনҝ, 

মুেখর অংশΜট সািশ κর έϖেমর έচেয় বড় হওয়ায়, িনেচর মেতা ϕΝοয়া অনসুাের Ѹাপেনর 

কাজ এিগেয় έনয়া হয়।  

① মাউл (Ѹাপন) করার অবѸান পরীϠা করা 

অিςম মাউл করা অংেশ আকঁা έরফােরх লাইন (έবসলাইন) έদেখ মাউл (Ѹাপন) করার অবѸান 

পরীϠা করা হয়।  

② অѸায়ীভােব "έগাজঁ বা কীলক" িদেয় আবд করা হয়।  

অѸায়ীভােব "কীলক" বҝবহার কের έϖম আবд করা হয়। একািধক কীলক বҝবহার কের, উЗতা 
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বা ϕেবশ ও িনগ κমন পিরমাপ কের, সϤূভােব Μটউন কের অবѸান িনধ κারণ করা হয়। έকান িবকৃিত না 

থাকার িবষয়Μট িনΝѥত করা হয়।  

③ িরবার এবং সািশ κর অҝাВর ঢালাই করা  

কংΝοট έদয়ােল সািশ κ ঢালাই কের আবд করার 

জনҝ িরবার Ѹাপন করা হয়। এই িরবার এবং সািশ κর 

িদেকর ওেয়Νўং অҝাВর ίবদҝুিতক ঢালাই িদেয় 

আবд করা হয়।  

④ ফাকঁ ভরাট করা  

সািশ κর έϖম এবং কংΝοেটর έদয়ােলর মধҝকার 

ফাকঁ মটκার িদেয় পরূণ করা হয়। 

⑤ Аাস সংযুЅ করা 

কাচ সংযুЅ কের নড়চড়া সমуয় করা হয়।  

 

 

6.2.18 পিলউেরেথন έЁ করার কাজ 

 অনমনীয় ইউেরেথন έফােমর বুদবদু বা έফনার জনҝ, অিবকৃত ϒবেনর তাপমাϏা এবং চাপ িনয়ϴণ 

করা ვЯপণূ κ। 
 

অিবকৃত ϒবন বা ϒাবেকর 

ϕকার 

পিরচালনার έϠেϏ সতকκতা অবলїন 

পিলেসাসায়ােনট 

কেѕােনл 

উЗ তাপমাϏায় পাоিরত হয় এবং কম তাপমাϏায় শЅ হওয়া / 

অধঃপাতন ঘেট িবধায়, ϕায় 20 িডিς έসলিসয়ােস সংরϠণ করা 

হয়। পািনর সােথ িবΝοয়ায় কাব κন ডাই অЊাইড ίতির হয় িবধায় 

অবশҝই পািন িভতের ϕেবশ না করার জনҝ বҝবѸা ςহণ করা হয়। 

পািন ঢΦ েক পড়া পাϏ έফেট έযেত পাের িবধায় িছিপ িদেয় বс করা 

উিচত নয়। έѶােরজ কেлইনার গরম করার জনҝ সরাসির আვন 

RC কাঠােমার ঢালাই পдিত 

RC έϖম 

এমেবেড
ড 

(দৃঢ়ভােব 
গাথঁা) 

অҝাВর 

সংেযাগকা
রী বার 

ঢালাই 

সািশ κর (সҝাশ) মূল 
শরীর  

অҝাВেরর 
যϴাংশ  

মটκার (চΦন,বািল ও পািনর িমϜ) 
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বҝবহার করা উিচত নয়। 

পিলওল কেѕােনл ϕায় 20 িডিς έসলিসয়ােস সংরϠণ করা হয়। ϕায় 3 মাস বҝবহার 

করা যায়। পািন ϕেবশ করেল বুদব্দু বা έফনার অনপুাত পিরবিতκত 

হয় িবধায় অবশҝই িছিপ িদেয় বс করা হয়। পােϏ অভҝоরীণ চাপ 

থাকেত পাের িবধায়, চাপ έছেড় έদওয়ার সময় একটΦ  একটΦ  কের 

িছিপ έখালা হয়। έѶােরজ কেлইনার গরম করার জনҝ সরাসির 

আვন বҝবহার করা উিচত নয়। 

পিরѬার করার ϒাবক দাহҝতা এবং έচতনানাশক ίবিশেѭҝর কারেণ, বাѰ িনগ κত হওয়া 

έথেক সাবধান হেয়, ϕশѷ জায়গায় পিরচালনা করা হয়। আვন 

কেঠারভােব িনিষд করা হয়। 

 

 έЁ করার কােজ έЁ έফািমং έমিশন বҝবহার করা হয়। έফািমং έমিশনΜট দΜুট অিবকৃত ϒবেনর 

িনিদκѭ িমϜণ অনপুােতর জনҝ িডজাইন করা হেয়েছ। έѓায়াের ሺΜট έদখা িদেয় পিলেসাসায়ােনট 

কেѕােনл অিতিরЅ হেয় έগেল, ঘন হেয় ভДুর হেয় যায়। পিলওল কেѕােনл অিতিরЅ হেয় έগেল, 

ঘনЯ কেম িগেয়, নরম হেয় যায়। শЅ পিলউেরেথন έফােমর িনজѾ 

আঠােলাতার কারেণ, আঠােলা ϒবҝ বҝবহার না করেলও, বᄿর সােথ 

দৃঢ়ভােব έলেগ έথেক তাপ িনেরাধক ѷর ίতির করেত পাের। তেব, লেϠҝর 

পৃেѮ পািন বা έতল থাকেল, έসেট বা έলেগ থাকার শΝЅ উেѣখেযাগҝভােব 

ϟাস έপেয় থােক। এছাড়া, কম তাপমাϏায় έЁ করেল έসেট বা έলেগ 

থাকার শΝЅ ϟাস έপেয় থােক। έЁ করার সময়, ϕিত 4 έথেক 5 িমটােরর 

পুЯ পরীϠা করার জনҝ "পিলউেরেথন পুЯ পিরমাপক" বҝবহার করা 

হয়। 

6.2.19 পািনেরাধী (ওয়াটারቂিফং) করার কাজ  

ওয়াটারቂিফংেয়র কােজ, িনম κাণ সাইট অনযুায়ী উপকরণ িনব κাচন, έবস, রাখার পдিত এবং 

িফিনিশং ვЯপূণ κ হেয় থােক। বҝবত উপাদােনর উপর িনভκর কের িবিভт ধরেণর ওয়াটারቂিফং 

কাজ থাকেলও এই অধҝােয় "শীট ওয়াটারቂিফং" সѕেকκ বҝাখҝা ϕদান করা হেব। 

পিলউেরেথন έЁ 
করার কাজ 



197 

 

[শীট ওয়াটারቂিফং] এর έϠেϏ পািন έরাধ করা ѷর িহসােব িভনাইল έЉারাইড বা রাবার শীট 

বҝবত হয়। দϠতার সােথ বড় এলাকা িনম κাণ করেত সϠম হওয়ার সুিবধা রেয়েছ। িবেশষ আঠা 

বҝবহার কের "সংযুЅ করার পдিত" এবং έমিশন িদেয় িনম κাণ পেয়েл শীট আবд করার "যািϴক 

িফΝЊং পдিত" রেয়েছ। উভয় িনম κাণ পдিতেত, έόন (έόেনজ έপাটκ), সমতল জায়গা (সমতল অংশ) 

এবং পাѩ κবতλ οমবধ κমান অংেশর িভতেরর έকােণর 

বҝাপাের সতকκতা অবলїেনর ϕেয়াজন রেয়েছ। 

"সংযুЅ করার পдিত" হল έবেস িবেশষ আঠা ϕেয়াগ 

কের, শীটেক সাটঁােনার মাধҝেম আবд করার পдিত। 

έবেস ময়লা থাকেল শীটΜট সѕণূ κভােব έলেগ না έথেক, 

ϕবল বাতােস উেড় έযেত পাের িবধায় ধুেলা অপসারণ 

কের έবসΜট পিরѬার করা ვЯপূণ κ। শীেটর ওভারলҝািপং অংেশ িসিলং উপাদান έঢাকােনা হয় এবং 

পুেরা শীটΜট ভালভােব আটঁসাটঁ করা হয়। 

"যািϴক িফΝЊং পдিত" হল িফΝЊং িডѴ বҝবহার কের শীট আটকােনার পдিত। έবস еারা সহেজ 

ϕভািবত হয় না িবধায়, িবেশষ কের সংѴার কােজ, িনম κাণ সময় সংিϠч করা έযেত পাের। সমতল 

এলাকায় (সমতল অংশ), ϕথমত, অоরক শীট έমেল 

িদেয়, "িফЊড িডѴ" িদেয় আটকােনা বা আবд করা হয়। 

তার উপের িপিভিস শীট έমেল িদেয়, ওভারলҝািপং 

অংশেক ওেয়Νўং এেজл িদেয় যЅু করা হয়। 

ভােলাভােব έজাড়া না লাগা অংশেক, হট এয়ার িহটার 

έমিশন িদেয় গিলেয় έজাড়া লাগােনা হয়। এরপের, ইнাকশন িহΜটং িডভাইস নামক িবেশষ έমিশন 

বҝবহার কের, িফЊড িডেѴর Ѹাপন করার অংেশ তাপ έযাগ কের, অоরক শীেটর সােথ একীভূত 

করা হয়। সবেশেষ, মাধҝিমক ওয়াটারቂিফং িহসােব, িপিভিস শীেটর জেয়лেক তরল সীল িদেয় 

ϕΝοয়াকরণ করা হয়। 

সংযুЅ করার পдিত (অҝাসফѝ শীট 
ওয়াটারቂিফং)  

যািϴকভােব আবд 
করার পдিত  
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6.2.20 রাজিমিϿর কাজ 

রাজিমিϿর কােজর মেধҝ পাথেরর উপকরণ 

ϕΝοয়াকরণ, গাথঁিনর মাধҝেম কাঠােমা ίতির করা এবং 

কাঠােমার সােথ পাথেরর উপকরণ সংযЅু করা ইতҝািদ 

রেয়েছ। িনিদκѭভােব, ভবেনর বাইেরর έদয়াল, έভতেরর 

έদয়াল, έমেঝ, বাথম, ϕেবশеার, বাগান ইতҝািদর মেতা 

বাইেরর ইতҝািদর িনম κাণ কােজ বҝবত িনম κাণ পдিত বা ϕেয়াজনীয় দϠতা িভтতর হেয় থােক। 

উদাহরণѾপ, বাইেরর έদয়ােলর িনম κাণ কােজ, মােব κল বা ςানাইেটর মেতা পাথেরর উপাদানেক 

মটκার ইতҝািদ িদেয় সাটঁােনার "িভজা িনম κাণ পдিত" এবং έϖেম Ѹাপন করা έবাѝ অҝাВেরর মেতা 

έমটাল িফΜটং এ পাথরেক আবд করা "ზѬ িনম κাণ পдিত" রেয়েছ। "িভজা িনম κাণ পдিতর" έϠেϏ 

িনম κােণর পের সমসҝা হওয়ার সјাবনা έবিশ থােক িবধায়, উপযЅু আঠা বҝবহার করার ϕেয়াজন 

রেয়েছ। 

ϕেবশеােরর জনҝ ϕাকৃিতক অিনয়িমত আকৃিতর পাথর বҝবহার করার সময়, িবিভт আকােরর 

পাথেরর উপকরণেক একΝϏত করার ভাল έসх থাকা ϕেয়াজন এবং অিনয়িমত আকৃিতর পাথর 

ϕΝοয়াকরণ করার জনҝ দϠ έকৗশেলর ϕেয়াজন রেয়েছ। 

 

ভারী পাথর িদেয় কাজ করার সময়, পিরবহেনর সময় দুঘ κটনা ঘটা বা পাথর পেড় έযেত পাের িবধায় 

সতকκতা অবলїন করা হয়। এছাড়া, ςাইнার িদেয় পাথর ϕΝοয়াকরণ করার সময়, ςাইнার 

পিরচালনা করার সময় সতকκতা অবলїন কের, ধুেলা ছড়ােনার িবেд ϕিতেরাধমূলক বҝবѸা িহসােব, 

ϕিতরϠামূলক চশমা বা মাѴ পিরধান করা হয়। 

পাবিলক বাথহাউেসর 
রাজিমিϿর কাজ 

অিনয়িমত আকৃিতর পাথর 
িদেয় রাজিমিϿর কাজ 
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6.2.21 έভেঙ έফলার িনম κাণ কাজ 

িবিভт আকােরর ভবন έভেঙ έফলার কাজ করা হয়। ভবন έভেঙ έফলার জনҝ দΜুট পдিত রেয়েছ: 

"ѓক έভেঙ έফলার পдিত" এবং "ѓািѶং έভেঙ έফলার পдিত।" এখােন, ѓক έভেঙ έফলার পдিত 

সѕেকκ বҝাখҝা ϕদান করা হেব। έভেঙ έফলার আেগ, লাইফলাইন অবকাঠােমা (িবদҝুৎ, έটিলেফান, 

অপΜটকҝাল έকবল, έকবল Μটিভ, গҝাস, পািন সরবরাহ এবং পয়ঃিনѬাশন লাইন ইতҝািদ) বс রেয়েছ 

িকনা তা িনΝѥত করা হয়। উদাহরণѾপ, গҝাস বা পািন এবং পয়ঃিনѬাশন লাইন চালু থাকা অবѸায় 

ভবন έভেঙ έফলা হেল ვতর দুঘ κটনার কারণ হেত পাের। έভেঙ έফলা কাজ িনেচর ϕΝοয়া 

অনসুাের এিগেয় έনয়া হয়।  

(1) বাইেরর কাঠােমা έভেঙ έফলা 

 ভবেনর চারপােশর বᄿ অপসারণ কের, িনম κাণ কাজ সহজ কের έতালা হয়। έভেঙ έফলার লϠҝবᄿ 

নয় এমন িকছΦ  ϕাДেন থাকেত পাের িবধায়, έভেঙ έফলার লϠҝবᄿ িনΝѥত করার ϕেয়াজন রেয়েছ।  

② ভারা Ѹাপন এবং সাউнቂফ পҝােনল Ѹাপন 

 έভেঙ έফলার Ϝিমেকর জনҝ ভারা Ѹাপন করা হয়। 

έভেঙ έফলার সময় সѭৃ উЗ শেяর জনҝ বҝবѸা ςহণ 

এবং ধুেলা ছড়ােনা έরাধ করার জনҝ, সাউнቂফ 

পҝােনল, সাউнቂফ শীট ইতҝািদ িদেয় পুেরা পѮৃেক 

έঢেক έফলা হয়। 

③ ভবেনর έভতেরর অংশ έভেঙ έফলা 

 ΝজিনসপϏ, Νজপসাম έনৗকা, সািশ κ, িবিভт সরПাম ইতҝািদ হােত অপসারণ করা হয়। এই সমেয়, 

পুনব κҝবহারেযাগҝ বᄿ আলাদা করা হয়। িরসাইেকেলর মাধҝেম সѕেদর বҝবহার, অৈবধভােব 

আবজκনা έফলা িনয়ϴণ করার জনҝ, িনম κােণর έϠেϏ িরসাইেকল আইন (আনѮুািনকভােব, িনম κাণ 

সামςীর পনুব κҝবহার সংοাо আইন) অনযুায়ী, 80m2 বা তার চাইেত έবিশ আয়তেনর έমেঝর ভবন 

έভেঙ έফলার জনҝ মানদЦ বা জিরমানা ইতҝািদ রেয়েছ। 

④ϕেতҝক έমেঝেত গতκ করা 

সাউнቂফ শীট 
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 έভেঙ έফলা έদয়াল বা কাঠােমার বজκҝ িনেচ έফলার জনҝ, έমেঝেত গতκ করা হয়। 

⑤ ভারী যϴপািতর জনҝ সােপাটκ Ѹাপন করা  

 έদয়াল, কলাম ইতҝািদ, ভারী যϴপািত উপের έতােল έভেঙ έফলা হয়। ভারী সরПােমর ওজন সহҝ 

করার জনҝ সােপাটκ Ѹাপন করা হয়। 

⑥ έদয়াল এবং কাঠােমা έভেঙ έফলা / িভিЫ খুঁেড় έতালা এবং έভেঙ έফলা 

 িভিЫ খুেঁড় έতালা ভূগভκѸ কাজ হওয়ায় কѕন এড়ােনা যায় না। কােজর সময় িনব κাচন কের কাজ 

করা ვЯপণূ κ। 

⑦ বজκҝ অপসারণ, ভূপৃেѮর বজκҝ অপসারণ, ভূপѮৃ সমতলকরণ, রাѷা পিরѬার করা 

 নব κҝবহার করা বᄿ লҝাнিফেল বহন কের িনেয়, ভূপৃেѮর বজκҝ অপসারণ কের ভূপৃѮ সমতল করা 

হয়। আশপােশর έনাংরা রাѷাও পিরѬার কের আেগর অবѸায় িফিরেয় আনা হয়। 

উপেররΜট উপর έথেক έভেঙ έফলার পдিত হেলও, জҝাক িদেয় কাটা ѷјেক সমথ κন করার সময়, 

ϕথম তলা έথেক έভেঙ έফলার একΜট পдিতও রেয়েছ। (5) এর জনҝ সােপাটκ Ѹাপেনর কাজ ზধ ু

ϕেয়াজনই নয়, έভেঙ έফলা বᄿ পিরবহন বা বাছাইও দϠতার সােথ সѕাদন করা যায়।  
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অধҝায় 7 িনম κাণ কােজর িনরাপЫা  

7.1 িনম κাণ কােজ মারাЮক দঘু κটনা 

িনম κাণ সাইেট, িবিভт ধরেণর έপশাগত দুঘ κটনা ঘটেছ। সারণী 7-1ѾাѸҝ, Ϝম ও কলҝাণ মϴনালয় 

কতৃ κক ϕকািশত তেথҝর িভিЫেত ίতির করা, 2021 সােল িনম κাণ িশেџ ϕধান দঘু κটনার ধরণ অনসুাের 

মারাЮক িশџ দুঘ κটনার সংখҝা ϕদশ κন কের। এমনিক িবিভт ধরেণর έপশাগত দুঘ κটনার মেধҝ, "έভেД 

পড়া / পতন", "িনম κাণ যϴপািত / έοন ইতҝািদর িবপয κয়", "ধেস পড়া / পেড় যাওয়ার িবপয κয়েক" 

িনম κাণ িশেџ "িতনΜট ϕধান িবপয κয়" বলা হেয় থােক, যা িকনা έমাট িবপয κেয়র 40 έথেক 70 % দখল 

কের আেছ। নীেচর সারণীর "ধাЃা খাওয়া" "আটেক পড়া / έপিঁচেয় যাওয়ার" έবিশরভাগ দুঘ κটনা হল, 

[িনম κাণ যϴপািত, έοন ইতҝািদর দঘু κটনা]৷ 

িতনΜট ϕধান িবপয κেয়র মেধҝ, সবেচেয় সাধারণ হল "έভেД পড়া / পতন" যা িকনা উЗতায় কাজ 

করার সময় ঘেট থােক। এছাড়া, িতনΜট ϕধান িবপয κয় ছাড়া, সরকাির রাѷায় যান চলাচেলর সময় ঘটা 

"ϊҝািফক দুঘ κটনা" έবিশ ঘেট থােক। অধҝায় 7 এ, ভবন িনম κােণর সাইেট ঘেট যাওয়া দঘু κটনার ধরন বা 

কারণ, পাѝা বҝবѸা বা মেনাভাব ইতҝািদ সѕেকκ বҝাখҝা ϕধান করা হেয়েছ। 
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7.1.1 িনম κাণ কােজ মারাЮক দঘু κটনার পিরিѸিত 

έটিবল 7-2 হল, ѾাѸҝ, Ϝম ও কলҝাণ মϴণালয় еারা সংকিলত, সব ধরেণর িশেџ, 2020 এবং 2021 

সােল সংঘΜটত হওয়া িবেদশী Ϝিমেকর ϕাণহািনর দঘু κটনার সংখҝা। সারিণ 7-3 এর িদেক তাকােল, 

িনম κাণ িশেџ সবেচেয় έবিশ হওয়ার িবষয়Μট বুঝা যায়।  

  

 

έভেД 
পড়া / 
পতন 

পেড় 
যাওয়া 

ধাЃা 
খাওয়া 

উেড় পড়া 
/ পতন 

ধেস পড়া / 
পেড় 
যাওয়া 

ধাЃা 
খাওয়া 

আটেক 
পড়া / 

έপিঁচেয় 
যাওয়া 

ডΦ েব 
যাওয়া 

উЗ 
তাপমাϏা 

/ কম 
তাপমাϏার 

বᄿর 
সংѺেশ κ 

আসা  

Ϡিতকারক 
পদাথ κ 

ইতҝািদর 
সংѺেশ κ 

আসা  

ίবদҝুিতক 
শক 

ϊািফক 
দুঘ κটনা 
(রাѷা) 

ϊািফক 
দুঘ κটনা 

(অনҝানҝ) 
έমাট 

িসিভল ইΝПিনয়ািরং 
সѕিকκত কাজ  

19 5 1  4 13 11 15 9 4 3 2 10 1  102 

টােনল িনম κােণর কাজ 0  0  0  0  1  0  0  1  0  0  0  1  0  3 

έসতΦ  িনম κােণর কাজ 1  0  0  0  2 0  1  2 0  0  0  0  0  6 

রাѷা িনম κােণর কাজ 3 0  1  1  2 1  2 0  1  0  0  5 0  17 

নদীর িসিভল 
ইΝПিনয়ািরং 

সѕিকκত কাজ 

1  3 0  0  1  1  1  2 0  1  0  0  0  10 

Ϡয় িনয়ϴণ কাজ 2 0  0  0  0  1  0  0  0  0  0  1  0  4 

উপকূল έপাতাϜয় 0  1  0  0  0  0  1  2 0  1  0  0  1  6 

অনҝানҝ িসিভল 
ইΝПিনয়ািরং 

সѕিকκত কাজ 

9 0  0  2 4 8 8 2 3 1  2 1  0  44 

ভবন িনম κােণর কাজ 71 0  0  5 15 7 6 0  6 5 2 9 0  139 

ѶΣল έϖম / িরবার 
হাউস 

23 0  0  3 5 2 0  0  3 4 0  5 0  48 

কােঠর বািড়র Ѹাপতҝ 12 0  0  0  1  1  0  0  0  0  1  1  0  19 

ভবন িনম κােণর যϴািদ 
Ѹাপেনর িনম κাণ কাজ 

8 0  0  0  2 0  0  0  0  0  1  2 0  16 

অনҝানҝ ভবন 
িনম κােণর কাজ 

28 0  0  2 7 4 6 0  3 1  0  1  0  56 

অনҝানҝ িনম κাণ 20 0  0  1  3 1  6 1  1  1  4 6 0  47 

έটিলেযাগােযােগর 
িনম κাণ কাজ 

4 0  0  0  1  0  2 0  1  0  2 2 0  13 

যϴপািত এবং 
সরПাম Ѹাপন 

4 0  0  0  1  0  0  0  0  0  0  0  0  6 

অনҝানҝ িনম κাণ 12 0  0  1  1  1  4 1  0  1  2 4 0  28 

িনম κাণ িশেџর 
সাবেটাটাল 

110 5 1  10 31 19 27 10 11 9 8 25 1  288  

সারিণ 7-1 2021 সােল িনম κাণ িশেџ ϕধান দঘু κটনার ধরণ অনুসাের মারাЮক িশџ দঘু κটনার অবѸা 

(ѾাѸҝ, Ϝম ও কলҝাণ মϴণালয় কম κেϠেϏর িনরাপЫা সাইট έথেক ίতির) 
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[έভেД পড়া / পতন] উЗ Ѹান έথেক পেড় যাওয়া, িনম κােণর সময় আকΝѼক িনগ κমন বা খনেনর 

সময় পেড় যাওয়ার কারেণ ঘটা έপশাগত দুঘ κটনা।  

[পতন] ΝজিনসপϏ ইতҝািদেত έহাচঁট έখেয় পেড় যাওয়া, ভারসামҝ হািরেয় পেড় যাওয়ার ফেল ঘটা 

έপশাগত দুঘ κটনা। 

[সংঘষ κ] έকােনা িকছΦ র সােথ ভীষণভােব ধাЃা লাগার ফেল ঘটা έপশাগত দুঘ κটনা।  

[উেড় পড়া / পতন] έοন িদেয় ঝুিলেয় উেЫালন করার সময় মালপেϏর পতন বা উঁচΦ  Ѹান έথেক 

সরПাম বা উপাদান পড়ার কারেণ ঘটা িশџ দঘু κটনা। 

[ধেস পড়া / পেড় যাওয়া] ভারা έভেঙ পড়া, έভেঙ έফলার সময় ভবন ধেস পড়ার মাধҝেম ঘটা 

έপশাগত দুঘ κটনা।  

[ধাЃা লাগা] গিতশীল ভারী যϴপািত বা ঘূণ κায়মান বালিত ইতҝািদর সােথ ধাЃা লাগার কারেণ সৃѭ 

έপশাগত দুঘ κটনা। 

[আটেক পড়া / έপঁিচেয় যাওয়া] যেϴর মেধҝ আটেক পড়া / έপিঁচেয় যাওয়ার কারেণ সѭৃ έপশাগত 

দুঘ κটনা। 

[Ϡিতকারক পদােথ κর সংѺেশ κ আসা] রাসায়িনেকর মেতা িবপКনক পদাথ κ মানুেষর শরীেরর 

সংѺেশ κ আসার কারেণ সѭৃ έপশাগত দুঘ κটনা। 

[ίবদҝুিতক শক] িবদҝুৎ ϕবািহত হওয়া ίবদҝুিতক তার কাটা, িবদҝুৎ িলক হওয়া িডভাইস Ѻশ κ করা 

দুঘ κটনার ধরন মৃতΦ ҝর সংখҝা 
2020 সাল 2021 সাল 

έভেД পড়া / পতন 5 5 
পেড় যাওয়া 2 0  
ধাЃা খাওয়া 1  0  
উেড় পড়া / পতন 1  2 
ধেস পড়া / পেড় যাওয়া 3 3 
ধাЃা খাওয়া 4 2 
আটেক পড়া / έপিঁচেয় 
যাওয়া 2 3 

Ϡিতকারক পদােথ κর 
সংѺেশ κ আসা  2 0  

ίবদҝুিতক শক 2 1  
অিЍকাЦ  0  1  
ϊািফক দুঘ κটনা (রাѷা) 7 4 
ডΦ েব যাওয়া 0  1  
অনҝানҝ 1  2 
έমাট 30 24 

িশেџর ধরন মৃতΦ ҝর সংখҝা 
2020 সাল 2021 সাল 

উৎপাদন িশџ 3 8 
িনম κাণ িশџ 17 10 
অনҝানҝ 10 6 
έমাট 30 24 

← έটিবল 7-2 সব ধরেণর িশেџ সংঘΜটত হওয়া 

িবেদশী Ϝিমেকর ϕাণহািনর দুঘ κটনার পিরিѸিত 

সারিণ 7-3 িশџ еারা মৃতΦ ҝর সংখҝা 
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ইতҝািদর মাধҝেম শরীের িবদҝুৎ ϕবািহত হওয়ার কারেণ ঘটা έপশাগত দঘু κটনা। 

[অিЍকাЦ] িবিভт কারেণ সৃѭ অিЍকােЦ জিড়ত পড়ার কারেণ সѭৃ έপশাগত দঘু κটনা। 

[ϊািফক দঘু κটনা (রাѷা)] িনম κাণ সাইেট যাতায়ােতর সময় ঘটা ϊҝািফক দুঘ κটনা বা রাѷার মুেখামুিখ 

জায়গায় িনম κােণর সময় একΜট সাধারণ গািড়েত έপিঁচেয় যাওয়ার কারেণ সѭৃ έপশাগত দঘু κটনা। 

[ডΦ েব যাওয়া] সমুϒ বা নদী, পয়ঃিনѬাশন লাইেনর িনম κাণ কাজ ইতҝািদর মেতা পািনর সােথ সংিѫѭ 

কােজর Ѹােন, পািনর মেধҝ পেড় যাওয়ার কারেণ ঘটা έপশাগত দুঘ κটনা। 

 

7.1.2 ϕাণহািনর দঘু κটনার ধরণ  

① έভেД পড়া 

έভেД পড়ার মাধҝেম মতৃΦ ҝ হল িনম κাণ সাইেটর সবেচেয় সাধারণ মৃতΦ ҝ। িবেশষ কের, ভারার উপেরর 

কাজ করা, ভারা έজাড়া লাগােনা / έভেঙ έফলার সময় অেনক দুঘ κটনা 

ঘেট থােক। এছাড়াও, ছাদ িনম κােণর সময়, িপΝИল έѽট ছাদ έথেক পেড় 

িগেয়, লҝাнেѴিপং গােডκিনং এর কােজর সময় লїা গাছ έথেক পেড় 

িগেয় দুঘ κটনা ঘেট থােক। উЗ Ѹােন কাজ করার সময় ফুল হােন κস টাইপ 

পতন έরাধ করার সরПাম পিরধান কের, অবশҝই বҝবহার কন। ভারার 

িনধ κািরত Ѹােন, পতন έরােধর জনҝ έমেঝর মাঝখােনর έরিলং, িনেচর έরিলং 

Ѹাপন করা হয়। উপরᅀ, িনধ κািরত কােজর জনҝ হাটঁার পথ ছাড়া চলাচল 

করা উিচত নয়। έখালা মুেখর (ওেপিনং) অংেশ পতন έরাধ করা έনট সংযЅু 

করা হয়। έহাচঁট έখেয় পেড় যাওয়ার দুঘ κটনাও রেয়েছ। হাটঁার পেথ 

অিতিরЅ Νজিনস রাখা উিচত নয়। 

② পেড় যাওয়া 

ভারা এবং িনম κাণাধীন ভবন ধেসর কারেণও দুঘ κটনা ঘেটেছ। উভয় έϠেϏই বড় ও ভারী বᄿর ধেস 

পেড় িবধায়, ვতর দঘু κটনার কারণ হেত পাের। ভারার জনҝ িѸিতশীল িভিЫ ϕᄿত করা έমৗিলক 

িবষেয়র মেধҝও έমৗিলক একΜট িবষয়। ভারার έэারেবাডκ এবং মাΜটর মেধҝ έকান ফাকঁ না έরেখ, έবস 

έমটাল িফΜটংেকও έপেরক িদেয় দৃঢ়ভােব έэারেবােডκ আবд করা হয়।  
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িভিЫ শЅভােব ίতির করা হেলও ϕবল বাতােসর কারেণ তা έভেঙ পড়েত পাের। ভারােক έঢেক 

রাখা িকউিরং শীট বা সাউнቂফ (শяেরাধী) পҝােনল ϕবল বাতােস উেড় িগেয়, ভারােকও সােথ টান 

িদেয় έভেঙ έফলেত পাের। এছাড়াও, শΝЅশালী ভূিমকেѕর কারেণ ধেস পড়ার ঘটনাও রেয়েছ। 

িনম κাণ ሺΜটর কারেণ সѭৃ মানিবক কারণ, উদাহরণѾপ, ওয়াল টাই দৃঢ়ভােব আবд না করা, 

উপাদােনর বҝবহার ϟাস করা ("পাতলা আউট" িহসােব উেѣখ করা হয়) ইতҝািদর মেতা অবেহলা করার 

কারেণ সѭৃ έভেঙ পড়া। ϕবল বাতােসর সময়, পুেরা সীট বা একΜট অংশ খুেল έফলা, ওয়াল টাই 

পয κাчভােব শΝЅশালী করা, িনয়িমত আলগা ফােѶনার (বсনী) পরীϠা করা ইতҝািদর মাধҝেম έভেঙ 

পড়া έরাধ করা হয়।  

③ ধাЃা খাওয়া / আটেক পড়া  

িনম κাণ যϴপািতর সােথ জিড়ত অিধকাংশ দুঘ κটনা, 

বҝাকেহা বা έοন еারা সংঘΜটত হয়। বҝাকেহার έϠেϏ, 

ঘূণ κায়মান আম κ বা বালিতর সােথ মানুেষর সংঘষ κ বা 

বালিত ও বᄿর মেধҝ মানুেষর আটেক পড়ার দঘু κটনা 

ঘটেছ।  

অনҝ গািড়র эҝাগার, িপছেন এিগেয় আসা ডাѕ ϊাকΜটেক লϠҝ 

না করার ফেল আটেক পড়ার দঘু κটনা ঘটেছ। সাইেটর ϕেবশеাের 

িবছােনা έэারেবাডκেক ডাѕ ϊাক আঘাত করার ফেল, έэারেবাডκ 

লািফেয় উেঠ эҝাগারেক আঘাত করার দঘু κটনা ঘটেছ।  

বҝাকেহার উেѝ যাওয়ার দুঘ κটনা, চাপা পড়ার মাধҝেম ϕাণহািনর 

দুঘ κটনার কারণ হেত পাের। ϊােক বҝাকেহা έলাড বা আনেলাড করার সময়, বҝাকেহার উেѝ পেড় 

যাওয়ার সјাবনা থােক। 
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িনম κাণ যϴপািতর পতন / উেѝ যাওয়া, ঢােল গািড় 

চালােনার সময় বা পােশর উপিরভাগ (কাধঁ) έথেক পেড় 

যাওয়ার কারেণও ঘেট থােক। িনম κাণ যϴপািত চলাচল করার 

েটর জনҝ পয κাч ϕѸতা িনΝѥত কের, পােশর 

উপিরভােগর (কাধঁ) পতন έরাধ করা ϕেয়াজন বҝাকেহা 

বҝবহার কের ভারী বᄿ ঝুিলেয় উেЫালন করার সমেয়ও পতন ঘটেত পাের। ზধুমাϏ বҝাকেহা নয়, 

অনҝানҝ িনম κাণ যϴপািতও উΝгѭ লϠҝ ছাড়া অনҝ έকােনা উেгেশҝ বҝবহার করা উিচত নয়। 

বড় έοন উেѝ যাওয়ার মেতা দুঘ κটনাও ঘটেছ। έοেনর ধারণϠমতার έচেয় έবিশ έকােনা বᄿ 

ঝুিলেয় উেЫালন করার কারেণ উেѝ যাওয়া ছাড়াও, গািড়র বিডেক সমথ κন করা আউটিরগারেক ভΦ ল 

পдিতেত বҝবহার করার কারেণ উেѝ যাওয়ার দুঘ κটনা ঘটেত পাের। 

④ উেড় পড়া / পতন 

উেড় পড়া / পতন হল, উেড় আসা বা পতনশীল বᄿর আঘােতর কারেণ ঘটা দুঘ κটনা। উদাহরণ 

Ѿপ, έοেনর বহন করা বᄿর সােথ ধাЃা লাগা, পেড় যাওয়া ঝুলােনা বᄿর িনেচ চাপা পড়ার মেতা 

দুঘ κটনা। অপয κাч িѽং, ঝুলােনা বᄿর নড়াচড়া ইতҝািদ দুঘ κটনার 

কারণ হেয় থােক। ვЯপণূ κ হল, ঝুলােনা বᄿর িনেচ মানষু 

ϕেবশ না করা। এছাড়াও যϴপািত বা Ѹাপেনর আেগ উপাদান 

পেড় যাওয়ার কারেণও দুঘ κটনা ঘটেছ। 

 

7.1.3 ϕাণহািনর মারাЮক দঘু κটনা έবিশ এমন িনম κাণ কাজ 

① ভবন িনম κােণর কাজ 

িনম κাণ সাইেটর, উঁচΦ  Ѹােনর ѴҝােফাΝўং (ভারা) έবােডκর 

উপের যাওয়া আসার করার অেনক কাজ রেয়েছ। িনম κাণ 

কােজ, 5 িমটােরর έবিশ উЗতায় কাজ করার সময় ফুল 

হােন κস টাইপ পতন έরাধ করার সরПাম পিরধান করা 

বাধҝতামূলক হেলও, পিরধান করেলও বҝবহার না করার 

ѴҝােফাΝўং 
(ভারা)  
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কারেণ ঘটা দুঘ κটনা έদখেত পাওয়া যায়। এছাড়া িনম κাণাধীন ভবেন, অেনক έখালা মখু (ওেপিনং) থােক 

িবধায় έথেক পেড় যাওয়ার দঘু κটনাও ঘেট। 

② আবাসন (হাউΝজং) িনম κােণর কাজ  

কােঠর িনম κাণ কােজ মারাЮক দুঘ κটনার সংখҝা, ভবন িনম κাণ কােজর তΦলনায় কম হেলও, মারাЮক 

দুঘ κটনার িদেক পিরচািলত কের না এমন আঘােতর ঘটনা ϕচΦর রেয়েছ। 2021 সােল উদাহরণѾপ, 

845Μট έভেД পড়া / পতেনর দুঘ κটনা এবং 168Μট পেড় যাওয়ার দুঘ κটনা ঘেটেছ। έভেД পড়ার মাধҝেম 

ϕাণহািনর ঘটনা, ზধুমাϏ উচঁΦ  Ѹান έথেক έভেД পড়ার কারেণ ঘেট না, িনচΦ  Ѹান έথেক έভেД পড়ার 

কারেণও ঘেট থােক। কাঠিমিϿর কােজর έϠেϏ, িবেমর উপের কাজ করা হেয় থােক। িবম έথেক পেড় 

ϕাণহািনর ঘটনাও ঘটেছ। ভবেনর চারপােশ ভারা Ѹাপন করা έগেলও, সীিমত জায়গায় কাজ করা 

έবিশরভাগ কাঠিমিϿর কােজর έϠেϏ, দৃঢ় একΜট ভারা έজাড়া লাগােনা কΜঠন হেয় থােক। এই ধরেনর 

এলাকায় কাজ করার সময়, έহলেমট ও িনরাপЫা έবѝ পিরধান কের তা বҝবহার করা ვЯপণূ κ। 

έভেД পড়া / উেѝ পড়ার দঘু κটনার έϠেϏ, আেরা একΜট অবশҝই সতকκতা অবলїেনর িবষয় হল, 

έѶপেলডার বা িসঁিড় έথেক ভারসামҝ হািরেয় উেѝ পড়ার দুঘ κটনা। িনেচর মেতা িবষয় অবশҝই έমেন 

চলুন।  

□ έѶপেলডােরর (ঘড়ািঁচ) উপেরর έъট বা έবােডκ চেড় কাজ করা উিচত নয়। 

□ έѶপেলডােরর (ঘড়ািঁচ) দুই পা দুই পােশ ঝুিলেয় কাজ করা উিচত নয়। 

□ দুই হােত মালপϏ বহন করার সময়, έѶপেলডার বা মই έবেয় উপের উঠা বা নামা উিচত নয়। 

□মইেয়র উপের বা নীেচর ϕাоেক আবд না করা অবѸায় উঠা নামা করা উিচত নয়। বҝবহােরর 

আেগ, নীেচর ϕােоর িপছেল পড়া ϕিতেরাধ করা জতুার অবѸা পরীϠা করা।  

জায়গার সংѸান হেল, έѶপেলডার (ঘড়ািঁচ) বা িসঁিড়র চাইেত পেড় যাওয়ার ঝঁুিক কম, এমন 

হҝাϲাইল যЅু έѶপেলডার, έরািলং টাওয়ার, বহনেযাগҝ ওয়াকκেবН এবং উচঁΦ  Ѹােনর কােজর গািড় 

বҝবহার করা হয়। 

এছাড়া "কাটা / ছΦ েল যাওয়া" নামক হতাহেতর ঘটনায় 2021 সােল, বড় সংখҝায় 284 জন িনহত 
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হেয়েছ। তার বড় কারণ হল বৃЫাকার করাত Μঠকমেতা 

বҝবহার না করা। ডানিদেকর ছিবেত, Аাভস পের কাজ করা 

হেলও, Аাভস পের বৃЫাকার করাত বҝবহার করা উিচত নয়। 

Аাভস ঘণূ κায়মান έѓেড έপিঁচেয় যাওয়ার ঝঁুিক রেয়েছ। 

উপরᅀ, কাটার কাঠ অিѸিতশীলভােব আবд করার কারেণ, 

িককবҝােকর কারেণ দঘু κটনার সјাবনা রেয়েছ। 

③ ϊািফক দঘু κটনা (রাѷা) 

সামিςকভােব িনম κাণ কােজ έমাটরগািড় দুঘ κটনার কারেণ ϕাণহািনর দঘু κটনা έবিশ ঘেট থােক। 

িনম κাণ সাইেট যাতায়াত করার সময় অেনক ϊҝািফক দুঘ κটনা ঘেট এবং িনম κাণ যানবাহন সাধারণ রাѷা 

িদেয় যাওয়ার সময় ঘটা ϊҝািফক দুঘ κটনাও রেয়েছ। 

সরকাির রাѷায় মালপেϏর έলাড / আনেলাড করার 

সময়, অনҝ গািড়র সােথ ধাЃা খাওয়ার দুঘ κটনা বা 

অিতিরЅ মাΜট বহনকারী ডাѕ ϊাক খবু ሾত গিতেত 

যাওয়ার সময়, বােঁক উেѝ যাওয়ার মেতা দুঘ κটনা ঘটেছ।  

 

7.2 িনম κাণ সাইেট িনরাপЫা কায κοম 

িনম κাণ সাইেট, অেনক ধরেণর έপশার ϕযΝুЅিবদরা আসা যাওয়া কের। সѕাদন করা কাজ έদখেত 

িভт হেলও, অিভϡ ϕযΝুЅিবেদর, সব κদা সেচতন থাকার মেতা িবষয় রেয়েছ। έসই িবষয়Μট উЗ মান 

এবং িনরাপЫার সােথ যЅু হয়। 7.2 এ, সকল ϕযΝুЅিবদেদর জানা উিচত এমন িনরাপЫা কায κοেমর 

সাধারণ িবষয় বҝাখҝা করা হেয়েছ।  

 

7.2.1 িনরাপদ িনম κাণ চο 

িনরাপদ িনম κাণ চেοর পুনরাবৃিЫর মাধҝেম έপশাগত দুঘ κটনা ঘটার সјাবনা কম এমন কম κেϠϏ 

ίতির করা সјব। িনরাপদ িনম κাণ চο হল িনেচর লϠҝვিল অজκন করা। 

বৃЫাকার করাত 
িবপКনকভােব 

বҝবহার করার উদাহরণ 
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a. িনম κাণ এবং িনরাপЫা সংহত করা। 

b. ϕধান Μঠকাদার এবং অনҝানҝ সѕিকκত সাবকϰাЄেরর মেধҝ সহেযািগতার সѕকκেক সহজতর 

করা।  

c. ѾাѸҝ এবং িনরাপЫা কায κοেমর অভҝাস গেড় έতালা।  

d. িনরাপЫা অনমুান করার জনҝ έমৗিলকতা এবং চাতΦয κ বҝবহার করা। 

e. িনম κাণ, িনরাপЫার জনҝ ϕেয়াজনীয় িবষয় সѕেকκ সমѷ কম κচারীেক অবিহত করা। 

িনম κাণ সাইেটর ίদনΝрন কােজর মেধҝ িবিভт ধরেণর িনরাপЫা কায κοম অоভΦ κЅ করা হয়। িশџ 

দুঘ κটনা ϕিতেরাধ করার জনҝ, ίদিনক িনরাপЫা িনম κাণ চο έসট কের, চালু রাখা ვЯপূণ κ। 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

① কােজর আেগ সকােলর িনরাপЫা সভা 

সকল ϕধান Μঠকাদার এবং সѕিকκত সাবকϰাЄর অংশςহণ কের, িনম κাণ সাইেটর মҝােনজার 

ইতҝািদ কতৃ κক, আেগর িদেনর িনরাপЫা টহেলর ফলাফল έঘাষণা, ঐ িদেনর কােজর িনরাপЫার জনҝ 

িনেদκশাবলী এবং έরিডও কҝািলসেথিনЊ (শΝЅলােভর জনҝ বҝায়াম) পিরচালনা করা হয়। 

② িনরাপЫা সভা  

έফারমҝানেক (Ϝিমকেদর ϕধান) έক϶ কের, έপশা িভিЫক আেলাচনা করা হয়। আেগর িদেনর 

কােজর ϕΝοয়ার ফলাফেলর ϕিতফলন কের,আজেকর কােজর ϕΝοয়ার সােথ সѕিকκত িবপেদর 

পূব κাভাস (KY) ϕদােনর কম κকাЦ পিরচালনা করা এবং নবাগত বҝΝЅেক িশϠা ϕদান করা হয়।  

িনরাপদ িনম κাণ চο 

① কােজর আেগ সকােলর 
িনরাপЫা সভা 

(সকল ϕধান Μঠকাদার এবং সѕিকκত 
সাবকϰাЄরেদর অংশςহণ) 

ίদিনক িনরাপদ 
িনম κাণ চο 

② িনরাপЫা সভা 

④ কােজর সময় 
িনেদκশনা এবং তϬাবধান 

⑧ কােজর έশেষ 
িনরাপЫা পরীϠা করা 

⑤ িনরাপЫা টহল ⑥ িনরাপЫা ϕΝοয়ার 
সভা 

⑦ কম κѸল পিরѬার 
কের ვিছেয় রাখা  

③ কাজ ზ হওয়ার 
আেগ পরীϠা করা  
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③ কাজ ზ হওয়ার আেগ পরীϠা করা  

কাজ ზ করার আেগ যϴপািত, সরПাম ইতҝািদর পরীϠা, কােজর িনΝѥতকরণ ইতҝািদর 

িনরাপЫা পরীϠা পিরচালনা করা হয়।  

④ কােজর সময় িনেদκশনা এবং তϬাবধান 

সাইট সুপারভাইজার (έফারমҝান, অপােরশন সুপারভাইজার ইতҝািদ) কতৃ κক Ϝিমেকর জনҝ 

িনেদκশনা ϕদান ও তদারিক করা হয়।  

⑤ িনরাপЫা টহল 

িনম κাণ সাইেটর মҝােনজার ইতҝািদ এবং সাবকϰাЄর কতৃ κক িনরাপЫা টহল পিরচালনা কের, ϕিতΜট 

έফারমҝানেক িনেদκশনা ও িদকিনেদκশনা ϕদান করা হয়।  

⑥ িনরাপЫা ϕΝοয়ার সভা 

ϕধান Μঠকাদার এবং ϕিতΜট িবেশষ Μঠকাদার, পেরর িদেনর িবিভт কােজর জনҝ έযাগােযাগ ও 

সমуয় এবং কােজর পдিত ইতҝািদ িবেবচনা করেব। 

⑦ কম κѸল পিরѬার কের ვিছেয় রাখা  

সংিѫѭ সকেলর еারা কম κѸেল বাছাই করা / οমানযুায়ী έসট করা / চকচেক করা / Ѷҝাнাডκাইজ 

করা / বজায় রাখা ইতҝািদর কম κকাн পিরচালনা করা হয়।  

⑧ কােজর έশেষ িনরাপЫা পরীϠা করা 

ϕধান Μঠকাদার এবং ϕিতΜট িবেশষ Μঠকাদােরর দািয়েЯ থাকা বҝΝЅ কতৃ κক, অিЍকাЦ, চΦ ির, 

জনদুেয κাগ ইতҝািদর িবেд ϕিতেরাধমূলক বҝবѸা পরীϠা করা হয়। 

 

7.2.2 নবাগত বҝΝЅর জনҝ িনরাপЫা ও ѾাѸҝ িশϠা 

নবাগত বҝΝЅর জনҝ িনরাপЫা ও ѾাѸҝ িশϠা হল, বҝবসা পিরচালনাকারী কতৃ κক নতΦনভােব Ϝিমক 

িনেয়াগ ϕদান করার সময় পিরচালনা করা িনরাপЫা িশϠা। নবাগত বҝΝЅর জনҝ িনরাপЫা ও ѾাѸҝ 

িশϠা ϕদান করােক έপশাগত িনরাপЫা এবং ѾাѸҝ ϕিবধান িহসােব িনধ κারণ করা হেয়েছ।  

[1] যϴপািত ইতҝািদ, কাচঁামাল ইতҝািদর িবপদ বা Ϡিতকারকতা এবং এইვিল িনয়ϴণ করার পдিত 

সѕিকκত িবষয়।  



211 

 

[2] িনরাপЫা িডভাইস, িবপКনক পদাথ κ িনয়ϴণ করার িডভাইস বা ϕিতরϠামূলক সসরПােমর 

কায κকািরতা এবং এইვিল িনয়ϴণ করার পдিত সѕিকκত িবষয়।  

[3] কােজর পдিত সѕিকκত িবষয়।  

[4] কাজ ზ করার সময় পরীϠা সѕিকκত িবষয়।  

[5] সংিѫѭ কােজর কারেণ আοাо হওয়ার ঝঁুিক আেছ এমন έরােগর কারণ এবং ϕিতেরাধ করা 

সѕিকκত িবষয়।  

[6] বাছাই করা, οমানুযায়ী έসট করা, বজায় রাখা সѕিকκত িবষয়।  

[7] দুঘ κটনা ইতҝািদর সময় έনয়া জরী বҝবѸা এবং Ѹানাоর সѕিকκত িবষয়।  

[8] পবূ κবতλ আইেটেম বিণ κত িবষয় ছাড়াও, সংিѫѭ কােজর সােথ সѕিকκত িনরাপЫা বা ѾাѸҝিবিধর 

জনҝ ϕেয়াজনীয় িবষয়। 

 

7.2.3 নবাগত বҝΝЅর জনҝ িশϠা 

 নতΦন কের িনম κাণ সাইেট ϕেবশ করা Ϝিমকেক "নবাগত বҝΝЅ" বলা হয়। িনম κাণ কােজ ϕাণহািনর 

দুঘ κটনার ϕায় অেধ κক কােজর সাইেট ϕেবেশর এক সчােহর মেধҝ ঘেট থােক। এইজনҝ ѾাѸҝ, Ϝম ও 

কলҝাণ মϴণালয় ‘নবাগত বҝΝЅর জনҝ িশϠা’ বাধҝতামলূক কেরেছ। "মূল বҝবসা পিরচািলনাকারী 

কতৃ κক িনম κাণ সাইেটর িনরাপЫা বҝবѸাপনার জনҝ গাইডলাইন" িনেচর বাѷবায়েনর মানদЦ িনধ κারণ 

কের।  

[নবাগত বҝΝЅর জনҝ িশϠার বাѷবায়ন] 

সѕিকκত সাবকϰাЄর, তার িনেয়াগ করা Ϝিমক নতΦন έকােনা িনম κাণ সাইেটর কােজ িনযЅু হওয়ার 

έϠেϏ, ঐ কােজ িনযЅু হওয়ার আেগ, িনম κাণ সাইেটর ίবিশেѭҝর উপর িভিЫ কের, έফারমҝান 

ইতҝািদর কাছ έথেক িনেচর িবষয়ვিল অবিহত করা ছাড়াও, মূল বҝবসা পিরচািলনাকারীর িনকট έসই 

ফলাফল িরেপাটκ কের থােক।  

[1] মূল বҝবসা পিরচািলনাকারী এবং সѕিকκত সাবকϰাЄেরর Ϝিমেকর একসেД কাজ করা 

জায়গার অবѸা 

[2] Ϝিমেকর জনҝ িবপদ ίতির করা Ѹােনর অবѸা (িবপКনক এলাকা এবং সংরিϠত এলাকা) 
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[3] িমϜ কােজর এলাকায় পিরচালনা করা কােজর মধҝকার পারѺিরক έযাগােযাগ / সমуেয়র 

সѕকκ  

[4] দুেয κােগর সময় Ѹানাоেরর পдিত  

[5] έচইন অব কমাн  

[6] দািয়েЯ থাকা কােজর িবষয়বᄿ এবং έপশাগত দঘু κটনা ϕিতেরাধ করার বҝবѸা  

[৭] িনরাপЫা ও ѾাѸҝ সѕিকκত ϕিবধান  

[8] িনম κাণ সাইেটর έমৗিলক নীিতমালা, লϠҝ, অনҝানҝ έমৗিলক িশџ দুঘ κটনা ϕিতেরাধ বҝবѸােক 

িনধ κারণ করা পিরকџনা 

 উপেরর িবষয়বᄿ িদেয় িনেচর মেতা কের বাѷবায়ন করা হয়।  

① Μঠকাদার ϕথমবার সাইেট ঢΦ েক কাজ ზ করার িদেনর কােজর আেগ  

 মূল (িনম κাণ কােজর Μঠকাদার) পেϠর দািয়েЯ থাকা বҝΝЅ, έফারমҝান / িনরাপЫা ও ѾাѸҝিবিধর 

জনҝ দািয়Яϕাч বҝΝЅ িশϠা ϕদান কের থােক। 

② Μঠকাদােরর পেϠ নতΦনভােব কাজ সѕিকκত বҝΝЅ έযাগ έদয়া িদেনর কােজর আেগ  

 έফারমҝান / িনরাপЫা ও ѾাѸҝিবিধর জনҝ দািয়Яϕাч বҝΝЅ িশϠা ϕদান কের থােক। 

সাইট অিফেসর িমΜটং ম বা িমΜটং েম ইতҝািদেত ϕায় 30 িমিনট সমেয়র জনҝ বাѷবায়ন করা 

হয়। 
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7.2.4িনরাপদ কােজর জনҝ সরПাম 

 নীেচর ছিবΜট িনরাপদ কােজর জনҝ সরПাম ϕদশ κন কের। ফুল হােন κস টাইপ পতন έরাধ করার 

সরПাম (①), έহলেমট (②), ቍক (③), িনরাপЫা জতুা (④) হল έমৗিলক সরПাম। 

 

[ফুল হােন κস টাইপ পতন έরাধ করার সরПাম] ফুল হােন κস টাইপ পতন έরাধ করার সরПাম হল, 

পতন থামােনার জনҝ একΜট সরПাম। 2 জানয়ুারী, 2022 সাল έথেক, কােজর έমেঝর উЗতা 6.75 

িমটােরর έবিশ হেল, পিরধান করা বাধҝতামূলক করা হেয়েছ। তেব, έভেঙ পড়ার অেনক দঘু κটনা ঘটা 

িনম κাণ িশেџর জনҝ, এমনিক 5 িমটােরর έবিশ উЗতায় কাজ করার সমেয়ও ফুল হােন κস টাইপ পতন 

έরাধ করার সরПাম বҝবহার করার ϕেয়াজন রেয়েছ। তেব, পিরধান করেলও বҝবহার না করার কারেণ 

দুঘ κটনা ঘেট থােক িবধায়, অবশҝই বҝবহার কন।  
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এছাড়াও, কােজর উপর িনভκর কের িনেচর ϕিতরϠামূলক সরПাম এবং িনরাপЫা িডভাইস বҝবহার 

করা হয়। 

[ϕিতরϠামূলক চশমা] িনম κাণ সাইট বা উপাদান ϕΝοয়াকরণ সাইেট সѭৃ ধাতΦ  বা কােঠর ধুেলা, 

স্ফুিলД, তাপ, έধায়ঁা (িবষাЅ গҝাস সহ), έলজােরর মেতা Ϡিতকারক রΝѪ έথেক έচাখ রϠা করার 

জনҝ চশমা। উেгশҝ অনযুায়ী সেব κাЫম বᄿΜট িনব κাচন করা হয়।  

[ϕিতরϠামূলক মাѴ] ধূিলকণা ইতҝািদর মেতা ধুেলা ϕিতেরাধ করার জনҝ মাѴ। িনѰিЫেযাগҝ 

(িডসেপােজবল) টাইপ এবং িফѝার ϕিতѸাপন করার টাইপ রেয়েছ। ѾাѸҝ, Ϝম ও কলҝাণ মϴণালয় 

কতৃ κক έসই মান িনধ κারণ করা হেয়েছ। উদাহরণѾপ, আকκ ওেয়Νўং বা পাথর কাটার কাজ έথেক 

উৎপт ধুেলা দীঘ κ সমেয়র জনҝ ѩােসর সংেগ έটেন িনেল, ফুসফুেসর কম κহীনতা (িনউেমােকািনওিসস) 

হেত পাের িবধায়, ϕিতরϠামলূক মুেখাশ বҝবহার করা বাধҝতামূলক করা হেয়েছ। 

[Аাভস] έছঁেট έফলা, কাটা বা έপইিлং করার কাজ, সব ধরেণর Ѹাপন করার কাজ বা রাসায়িনক 

পদাথ κ পিরচালনা করার সময় হাত রϠা করার জনҝ বҝবত হয়। তেব, "ঘূণ κায়মান έѓেডর বৃЫাকার 

করাত, Νόিলং έমিশন, চҝামফািরং έমিশন, পাইপ έϑিডং έমিশন ইতҝািদ" বҝবহার করার সময় Аাভস 

(কােজর Аাভস) ঘণূ κায়মান έѓেডর সােথ έপিঁচেয় দুঘ κটনার কারণ হেত পাের িবধায় Аাভস (কােজর 

Аাভস) বҝবহার করা উিচত নয়। 

[িশў সারেফস সїিলত έহলেমট] έহলেমট ও সѕণূ κ মুখ রϠা করার জনҝ িশў (ঢাল) সїিলত 

έহলেমট। ϕধানত ঢালাই কােজর জনҝ বҝবত হয়। 

 

7.2.5 িহটেϾােকর িবেд বҝবѸা ςহণ 

 জাপােন ςীѳকােল, 30 ℃  ছািড়েয় যাওয়া তাপমাϏার 

"গরম ςীেѳর িদন" বা 35 ℃ ছািড়েয় যাওয়া তাপমাϏার "খবু 

গরম িদন" রেয়েছ। গরম জায়গায় কাজ করা হেল িহট έϾাক 

হেত পাের। িহটেϾােকর কারেণ মাথা έঘারা, অϡান হওয়া, 

έপশীেত বҝথা করা, έপশী শЅ হেয় যাওয়া, ϕচΦর ঘাম έবর 

হওয়া, মাথাবҝথা করা, অѾΝѷ, বিম বিম ভাব, বিম করা, Љািо, 

WBGT পিরমাপ 
করার যϴ 
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উদҝমহীনতা, έচতনার বҝাঘাত, িখচঁΦ িন, ϕিতবсী চলােফরা, হাইপারথািম κয়া ইতҝািদর মেতা লϠণ έদখা 

িদেয়, ზধমুাϏ কাজ চািলেয় যাওয়ার অϠমতা নয়, এমনিক মৃতΦ ҝও হেত পাের। জাপােনর আবহাওয়া 

সংѸা কতৃ κক িবিভт জায়গার "ওেয়ট বালব έАাব έটѕােরচার (WBGT)" এর পবূ κাভািসত মান গণনা 

কের, έসই তথҝ ϕদান করা হয়। ϕশাসক কতৃ κক, WBGT এর মান ϟাস করার জনҝ, বড় ফҝান, έশিডং 

έনট, ঘনীভূত জলীয় বাѺ έЁ করা, িবϜাম এলাকার উтয়ন, এয়ার কΝнশনার, ওয়াটার িডসেপনসার, 

έরিϖজােরটর, আইস έমিশন, পািনর έভΝнং έমিশন Ѹাপন করা হয়। িকছΦ  έϠেϏ, কাজ ზ করা 

সময় এবং কাজ έশষ করার সময় এিগেয় έনয়া হয়। একজন Ϝিমক িহসােব, িনিদκѭ িবরিতর সময় 

শীতাতপ িনয়িϴত িবϜােমর জায়গার মেতা শীতল জায়গায় িবϜাম ςহণ কের, কােজর আেগ ও পের 

পািন ও লবণ ςহণ করেত ভΦলেবন না। এছাড়া, বায়ুচলাচল ভাল এমন কােজর έপাশাক, সহেজই তাপ 

έশাষণ কের এমন িনরাপদ ওেয়Ѷেকাট ইতҝািদ বҝবহার কন। 

 

7.2.6 িনরাপদ কাজ সѕেকκ সেচতন হওয়ার জনҝ িচҀ 

 িনম κাণ সাইেটর িবিভт Ѹােন, সাদা পটভূিমেত সবুজ (ςীন) οস িদেয় িডজাইন করা িচҀ বা মাকκ 

έদখেত পাওয়া যায়। এই মাকκ "িςন οস" নামক িনরাপЫা ও ѾাѸҝিবিধর ϕতীক। িনম κাণ সাইেট, 

ϕথমত িনরাপЫাই সবচাইেত ვЯপূণ κ হেয় থােক িবধায়, ϕায়শই "িনরাপЫাই ϕথম" শেяর সােথ 

একসােথ িডজাইন কের বҝবহার করা হয়। έহলেমট, আঘাত পাওয়ার সময় ϕাথিমক িচিকৎসার জনҝ 

ঔষুধ বা সরПােমর মেধҝ থাকা "ফাѶκ এইড বЊও" ςীন οস еারা িচিҀত করা হয়। "ѾাѸҝিবিধেক" 

িনেদκশ করা, "সাদা οস" এর সােথ έমলােনা, ѾাѸҝ ও িনরাপЫা পতাকা িকছΦ  έϠেϏ ϕদিশ κত হয়।  

 

 

 

ςীন οেসর উদাহরণ 

ѾাѸҝ এবং িনরাপЫা 
পতাকার উদাহরণ 
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7.2.7 মানবীয় ሺΜট উপলিѐ করা 

মানুেষর কারেণ ঘটা ሺΜটেক "মানবীয় ሺΜট" বলা হয়। মানবীয় ሺΜট হল, মানষু হওয়ার কারেণ ঘটা 

ሺΜট। ზধমুাϏ অসতকκতার কারেণ ঘটা ሺΜট নয়, করা উিচত এমন কাজ না করার (অবেহলা করা) 

কারেণ ঘটা ሺΜটও অоভΦ κЅ করা হয়। িনম κাণ সাইেট দঘু κটনা έরাধ করা, দঘু κটনা না ঘটােনার জনҝ, 

মানবীয় ሺΜট সѕেকκ সেচতন হেয় কাজ করা ვЯপূণ κ। উপরᅀ, মানবীয় ሺΜট, মানুেষর দুঘ κটনা 

ছাড়াও, সѕт হওয়া ভবেনর ვণমান বা ϕΝοয়ার িবলїেকও ϕভািবত কের। মানবীয় ሺΜটর জনҝ 

12 ধরেণর কারণ রেয়েছ। 

① ϡানগত ሺΜট 

 পবূ κ ধারণার কারেণ ঘটা মানবীয় ሺΜট। উদাহরণ Ѿপ, "এই পিরিѸিত বা দৃশҝপেট, এই ধরেনর 

িনেদκশ আসা উিচত।" এর মেতা পবূ κ ধারণা অনҝ পেϠর িনেদκশাবলী বা সংেকেতর ভΦল বҝাখҝার িদেক 

পিরচািলত কের।  

② অসতকκতা 

 মেনােযােগর অভােবর কারেণ ঘটা মানিবক ሺΜট। িবেশষ কের একΜট কােজ মেনািনেবশ করা হেল, 

চারপাশ সѕেকκ সেচতনতা ϟাস έপেয়, দুঘ κটনা ঘটেত পাের। উদাহরণ Ѿপ, সামেনর কােজ 

মেনািনেবশ করা ফেল, িপছেনর গতκ লϠҝ না কের পেড় যাওয়ার ঘটনা রেয়েছ।  

③ সতকκতা এবং সেচতনতা ϟাস 

 সতকκতা বা সেচতনতার ϟাস, িবেশষ কের সাধারণ কাজ পুনরাবৃিЫ করার সময় ঘেট থােক। সহজ 

কাজ পনুরাবৃিЫ করা হেল, έসই কাজ সѕেকκ িচоা না কের, অসেচতনতার সােথ কাজ করা হয়।  

④ অিভϡতার অভাব / ϡােনর অভাব 

 অিভϡতার অভাব, ϡােনর অভােবর কারেণ ঘটা মানিবক ሺΜট। কারণვিলর মেধҝ সΜঠকভােব 

সরПাম বҝবহার করেত না পারা, কােজর ϕΝοয়া সΜঠকভােব বঝুেত না পারা, έসই কােজর মেধҝ 

লিুকেয় থাকা দঘু κটনার অনমুান করেত না পারা ইতҝািদ রেয়েছ। কাজ ზ করার আেগ έকওয়াই 

কম κকাЦ পিরচালনা করা হল, অিভϡ ϕযΝুЅিবেদর অিভϡতা έথেক অজκন করা িবপেদর পবূ κাভাস 

έশয়ার করার একΜট জায়গা। ϕথমবার করা কােজর έϠেϏও সতকκতা অবলїেনর িবষয় সѕেকκ 

জানা যায়।  
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⑤ অভҝѷ হেয় অবেহলা করা 

 মানুেষর, অভҝѷ হেয় আЮিবѩাস অজκন করার ফলѾপ, িশϠানিবস থাকা অবѸায় অবলїন 

করা সতকκতার িবষয় বা করা উিচত ϕΝοয়া বাদ িদেয় কাজ করার έঝাকঁ থােক৷ অভҝѷ হেয়, ѾΝѷ 

έবাধ করার সময় দঘু κটনা ঘটার সјাবনা έবিশ থােক। খব ুέবিশ অভҝѷ হেয় έগেলও, িনΝѥতভােব 

িনরাপদ পদেϠপ ςহণ কের, কােজর আেগ সরПাম পরীϠা করা, িনরাপЫা িডভাইস পরীϠা করা, 

িনরাপЫা িডভাইস পিরধান কের িনΝѥতভােব পরীϠা কন।  

⑥ দলগত ሺΜট 

 দলগতভােব ঘটা মানবীয় ሺΜট। উদাহরণ Ѿপ, সময়মেতা কাজ έশষ করেত না পারেল, 

"অিনরাপদ পদেϠপ έনওয়া ছাড়া আর έকােনা উপায় έনই।" এর মেতা আবহ ίতির হওয়া সহজ কের 

έতােল। সময়সীমার মেধҝ কাজ έশষ করা ვЯপূণ κ হেলও মানুেষর িনরাপЫার কথা সবার আেগ িচоা 

করা উিচত। এছাড়াও, অিনরাপদ পদেϠেপর কারেণ দুঘ κটনা ঘটেল, έসΜট িনম κােণর সময়েক িবলিїত 

করার কারণ হয়। 

⑦ কাজ সংেϠেপ সারার έসাজা পথ / বাদ έদয়া কাজ 

 দϠতার সােথ কাজ করার ইИা έথেক, করা উিচৎ এমন কাজ বাদ έদয়ার কারেণ ঘটা মানিবক 

ሺΜট। 

⑧ έযাগােযােগর অভাব 

 িনেদκশাবলী Ѻѭভােব অবিহত না করা হেল মানবীয় ሺΜট ঘেট থােক। িনেদκশাবলীর িবষয়বᄿ না 

বুেঝ কাজ চািলেয় যাওয়া হেল দুঘ κটনা বা িনম κােণর έϠেϏ িবলেїর কারণ হয়। 

⑨ পিরিѸিত বা দৃশҝপেট Ѿভাবগত আচরণ 

 έকােনা একΜট িনিদκѭ পিরিѸিত বা দৃশҝপেট অিনИাকৃতভােব ςহণ করা পদেϠপ। িবেশষ কের 

একΜট িবষেয় মেনািনেবশ করেল, চারপাশ έদখা সјব হয় না। উদাহরণѾপ, έѶপেলডােরর উপর 

έথেক পেড় যাওয়ার মেতা পিরিѸিতেত, সরПাম ছΦ েড় έফেল িদেয় িনেজেক রϠা করার έচѭা করা 

ইতҝািদর মেতা পদেϠপ। ছΦ েড় έফেল έদওয়া সরПাম অনҝ Ϝিমকেক আঘাত করেল দুঘ κটনার কারণ 

হেব। 

⑩ পҝািনক (আতВ) 
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 হঠাৎ িবΝѼত বা আতΝВত হেয় পড়েল, তৎϠণাৎ অিনরাপদ পদেϠপ ςহণ করা, অনপুযুЅ 

িনেদκশমূলক পদেϠপ έনওয়া সহজ কের έতােল। 

 

⑪ শারীিরক ও মানিসক কম κϠমতা ϟাস পাওয়া 

 έযৗবেন করেত পারা িবষয়, বয়স হেল করা সјব নাও হেত পাের। িবেশষ কের, পােয়র কায κকািরতা 

ϟাস পাওয়া, দৃΜѭশΝЅর অবনিত ধীের ধীের ঘেট িবধায়, লϠҝ করা কΜঠন হয়। অেযৗΝЅক অিতিরЅ 

কাজ বা ভিД না করার বҝাপাের সেচতন হওয়া ვЯপণূ κ। 

⑫ Љািо 

 Љািо জেম, মেনােযাগ ϟাস έপেল দুঘ κটনার িদেক পিরচািলত কের। সΜঠক ঘমু, পΜুѭ সমথ κন 

ইতҝািদর মেতা ϕিতিদেনর ѾােѸҝর ভাল যЭ έনয়া ვЯপূণ κ। 

 

 

[আজেকর িদনΜটও িনরাপদ থাকুন!] 
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