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অনুেИদ 5 িনম κাণ সাইেট বҝব჊ত সরПাম, έমিশন, উপকরণ, 

পিরমাপ করার যϴপািত সѕিকκত ϡান 

5.1 িনিদκѭ কােজর জনҝ সরПাম, έমিশন, উপকরণ, পিরমাপ করার যϴপািত 

5.1.1 িনম κাণ যϴপািত 

[হাইেόািলক এЊকােভটেরর (খননকারী যϴ) (বҝাকেহা)] 

হাইেόািলক িসিলнার িদেয় পিরচালনা করা বুম, আম κ, বােকট 

বালিতর চালনা, উপেরর ঘণূ κায়মান শরীেরর বাকঁ িদেয় পিরচালনা করা 

খনন, মাল έবাঝাই (έলাড) করার জনҝ έমিশন। এটাচেমл পিরবতκন 

করার মাধҝেম,  έϗকার, িরপার, οাশার ইতҝািদর মেতা িবিভт 

উেгেশҝ বҝবহার করা έযেত পাের। 

[ঘূণ κায়মান কѕҝাকশন έমিশন] ওজন িদেয় আটঁসাটঁ করার 

έমিশন। έরালােরর উপাদান বা আকৃিত, সংিমϜেনর উপর িনভκর কের, 

কেয়কΜট ধরণ রেয়েছ। 

[έরাড έরালার] έলাহার έরালার সїিলত কѕҝাকশন έমিশন। ফুটপাথ 

িনম κােণর έϠেϏ, সাবেςড έলয়ার (ѷর) বা έরাড έবেডর কѕҝাকশন (সংেকাচন) ইতҝািদর জনҝ 

বҝবহার করা হয়। 

[টায়ার έরালার] রাবােরর έরালার সїিলত কѕҝাকশন έমিশন। 

সংকুিচত করা সহজ সাধারণ মাΜট বা ফুটপােথর চূণ κ পাথর ইতҝািদ জনҝ 

উপযЅু। এছাড়া, অҝাসফѝ িমϜেণর কѕҝাকশেনর জনҝও বҝব჊ত 

হয়। 

[ভাইেϗΜটং έরালার] ѶΣেলর έরালাের কѕন সৃΜѭ করার মাধҝেম উপাদানেক সংকুিচত করার 

έমিশন। সাধারনত উѣїভােব কѕন সৃΜѭ করা হেলও, অনভূুিমকভােব 

কѕন সৃΜѭ করা বᄿেক িবেশষভােব ভাইেϗΜটং έরালার বলা হয়। έছাট 

ভাইেϗশন έরালারও, শΝЅশালী কѕҝাকশেনর (সংেকাচন) জনҝ 

হাইেόািলক 
এЊকােভটেরর 
(খননকারী যϴ)  

ঘূণ κায়মান 
কѕҝাকশন 

έমিশন  

টায়ার έরালার 

ভাইেϗশন 
έরালার 
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কায κকরী হেয় থােক।  

[ϊҝাЄর এЊকােভটর] ϊাЄেরর সামেন বালিত Ѹাপন করা έমিশন। বালিত িদেয় মাΜট ও বািল 

কুিড়েয় িনেয় ডাѕ ϊােক έবাঝাই করা যায়। মাΜট ও পাথর খনেনর জনҝ বালিত ছাড়াও, 

যানবাহেনর মেতা বাধা সিরেয় έদয়ার ফকκ, অিЍ িনব κাপক কম κকােЦর জনҝ জলকামান ϕᄿত করা 

έযেত পাের। ቍইল টাইপ ও οলার টাইপ; এই দুই ধরেণর মেডল রেয়েছ। 

[ቍইল έলাডার] গািড়র বিডর সামেন বড় বােকট (বালিত) সїিলত চাকার উপর চলা, έবাঝাই করা 

(έলািডং) এবং পিরবহন করার έমিশন। গািড়র বিডর সামেনর অংশ এবং 

বালিত, বুেমর (লїা দЦ) নড়াচড়ার মাধҝেম বািল, চূণ κ করা পাথেরর মেতা 

িবিভт উপকরণ έতােল ডাѕ ϊাক ইতҝািদেত έবাঝাই করা (έলাড) করা হয়। 

ቍইল έলাডার হল, ϊাЄর এЊকােভটেরর মেধҝ, চাকায় চলা বᄿ এবং টায়ার 

έডাজার বা টায়ার έশােভলও (έবলচা) বলা হয়।  

[ডাѕ ϊাক] মাΜট ও বািল, পাথর ইতҝািদ পিরবহেনর জনҝ একΜট 

যানবাহন, কҝিরয়ার বা ϊҝাক έবড কাত কের, মাΜট সরােত ( ডাѕ) 

সϠম ϊাকেক ডাѕ ϊাক বলা হয়। অেনক έϠেϏ, হাইেόািলক 

এЊকােভটেরর (খননকারী যϴ) বা ቍইল έলাডােরর সােথ একেϏ 

বҝবহার করা হয়। 

[έοন] শΝЅ িদেয় ভার (έলাড) ঝুিলেয় উেЫালন কের, অনুভূিমকভােব পিরবহন করার έমিশন। 

টাওয়ার έοন, ϊাক έοন এবং οলার έοন ইতҝািদর মেতা িবিভт ধরেণর έοন রেয়েছ। 

[টাওয়ার έοন] আকাশচΦїী ভবন িনম κােণ বҝব჊ত έοন। έοন অংশΜট, মাѶ (মাᄿল) নামক έপােѶ 

(খুΜঁট) Ѹাপন করা হয়। έজাড়া লাগােনা মাᄿেল έοন অংেশর আেরাহণ করা "মাѶ Љাইিїং" এবং, 

পাদেদশ িদেয় ভবেন আেরাহণ করা "έэার Љাইিїং"; এই দুই ধরেনর হেয় থােক। 

[ϊাক έοন] ϊােক Ѹাপন করা έοন ধরেণর িনম κাণ যϴ। 

ቍইল έলাডার  

ডাѕ ϊাক  
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[οলার έοন] οলার ধরেনর έοন। তΦষােরর উপর বা পাকা করা হয়িন এমন ভূপѮৃ ইতҝািদর মেতা 

জায়গায় কাজ করা হয়। 

5.1.2 ίবদҝুিতক যϴািদ Ѹাপেনর িনম κাণ কাজ  

[ইেলেϢােѴাপ] ίবদুҝিতকভােব চাজκ করা হেয়েছ িকনা শনাЅ তা 

শনাЅ করার যϴ িনєচাপ ও উЗ চােপর জনҝ রেয়েছ। 

[έফজ িসেকােয়х ইনিডেকটর] িবদҝুৎ সরবরােহর 3-έফজ 2-

তােরর তার বҝবѸা িদেয়, ঘণূ κেনর িদক (έফজ অডκার) পরীϠা করার 

যϴ।  

[έটѶার / মািѝিমটার] ίবদҝুিতক সািকκট বা έভােѝেজর অবѸা পরীϠা করার যϴ।  

[কেлѶার] আউটেলেটর ъাস, মাইনাস, আথ κ έচক করার জনҝ একΜট পিরমাপ যϴ। 

[Љҝাѕ িমটার] έসхের ίবদҝুিতক তার Ѹাপেনর মাধҝেম িবদҝুৎ ϕবাহ পিরমাপ করার পিরমাপ যϴ। 

[ίবদҝুিতক হাতΦ িড়] পাইিপংেয়র পথ সুরিϠত করেত έদয়াল এবং ѽҝাব ভাঙার ίবদҝুিতক সরПাম। 

[ϗােকট স'] Νজপসাম έবাডκ বা ফম κওয়াকκ ъাইউেড έখালা মুখ ίতির করার জনҝ একΜট "করাত"। 

[έবнার] ধাতব Μটউব বাকঁােনার কােজ বҝবহার করা সরПাম।  

[নালী] িভতের ίবদҝুিতক তার রাখা যায় এমন ধাতΦ  বা িসেпΜটক রজন িদেয় ίতির পাইপ। 

[নমনীয় নল বা নালী] Ѿাধীনভােব বাকঁােনা যায় এমন নল বা নালী। 

[ধাতΦর নমনীয় নল বা নালী] সহেজই বাকঁােনা যায় এমন ধাতব নালী। 

ϊাক έοন οলার έοন টাওয়ার έοন 

ইেলেϢােѴাপ (িবদুҝেতর 
উপিѸিত বা ვণাვণ 

িনণ κয় করার যϴ) 
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[PF নালী বা নল] PF হল Plastic Flexible conduit এর সংিϠч ჉প। আვেনর িশখা έরাধ করেত 

অϠম িসেпΜটক রজন িদেয় ίতির নমনীয় নল বা নালী। 

[CD নালী বা নল] CD হল Combined Duct এর সংিϠч ჉প। আვেনর িশখা έরাধ করেত অϠম 

িসেпΜটক রজন িদেয় ίতির নমনীয় নল বা নালী। ϕায়ই কংΝοেট Ѹাপন করার জনҝ বҝব჊ত হয়। 

[E নালী বা নল] সοু্ ছাড়া ѶΣেলর ίবদҝুিতক তােরর নল। প჈ুЯ, বািহҝক মাϏা িদেয় E19, E25 এর 

মেতা কের ϕদিশ κত হয়।  

[C নালী বা নল] পাতলা ধাতব সοু্ সїিলত নালী, পাতলা ѶΣেলর ίবদҝুিতক তােরর নলও বলা হয়। 

িসেпΜটক রজন নালীর তΦলনায় শক ϕিতেরাধ শΝЅ έবিশ এবং Ѹািয়েЯর কারেণ গহৃমধҝѸ উфুЅ 

পাইিপংেয়র বҝব჊ত হয়।  

[G পাইপ] প჈ু ধাতΦ  িদেয় ίতির স্οু সѕт নালী যােক প჈ু ѶΣেলর নালীও বলা হয়। পৃেѮ ধাতΦ র 

ϕেলপ έদওয়া হয় িবধায়, আবহাওয়ার িব჈েд ϕিতেরাধ Ϡমতা রেয়েছ।  

[শনূҝ (ভেয়ড) নল] ѽҝাব, িবম, έদয়াল, ইতҝািদর মেধҝ িদেয় যাওয়া গতκ ίতির করার সময় বҝবহার 

করা কাগেজর Μটউব।  

[কাপিলং] একই ধরেনর নালী সংযুЅ করার জনҝ একΜট কােনЄর (সংেযাগকারী)। িবিভт ধরেনর 

নালী সংযুЅ করার কােনЄর কিїেনশন কাপিলং বҝবহার কের।  

[এн কভার] ছাদ έথেক তার έটেন আনার জায়গায় বҝবহার করার 

জনҝ কভার।  

[Ѷҝাট বার] έদয়াল বা ѽҝােবর শΝЅবৃΝд করার বҝবѸা বҝবহার 

কের সহেজই বাЊ Ѹাপন করার জনҝ έমটাল িফΜটং। 

[উфুЅ বাЊ] έদয়ােল Ѹাপন করা উфুЅ বাЊ।  

িসেпΜটক রজন িদেয় ίতির নমনীয় 
নল বা নালী (PF নল) ধাতব নালী 

এн কভার 
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[উфুЅ সুইচ বЊ] আউটেলট বা সুইেচর তােরর ΝজিনসপϏ 

সংরϠেণর জনҝ বাЊ। 

[আউটেলট বЊ] ίবদুিতক তার Ѹাপেনর কােজ তােরর শাখা έবর 

করা বা সংযুЅ করার জনҝ একΜট বাЊ। 

[έরিডয়াস Љҝাѕ] িѶেলর আউটেলট বাЊ এবং ধাতব পাইপেক 

ίবদҝুিতকভােব সংযুЅ করার জনҝ ইনѶেলশন িফΜটং। 

[পুল বЊ ] কҝাবল এবং কҝাবেলর মেধҝ সংেযাগ বা শাখা ϕশাখা έবর করার জনҝ বҝব჊ত একΜট 

বাЊ। নালীর মেধҝ তার সংযЅু বা শাখা έবর করা যায় না িবধায়, কҝাবল বেЊর িভতের এΜট করা হয়। 

ধাতΦ  এবং রজেনর ίতির বᄿ রেয়েছ।  

[эাশ কভার έъট] কংΝοেট Ѹাপন করা বােЊ সংযুЅ করার কভার।  

[বЊ কােনЄর] আউটেলট বЊ এবং ধাতব পাইপ বা PF পাইপ সংযুЅ করার জনҝ একΜট উপাদান। 

বেЊর পােশ Ѹাপন করা হয়। 

 

[কেϸশন টািম κনাল (সংেযাগѸল)] তার ও যϴ বা তােরর মেধҝ সংেযাগ ϕদান করার জনҝ 

টািম κনাল। সংেযােগর অংেশ চাপ িদেয় টািম κনাল িপেষ έফেল তার আটকােনা হয়। ϕেয়ােগর উপর 

িনভκর কের িবিভт ধরেণর আকৃিত ও আকার রেয়েছ।  

[কেϸসার (সংেকাচকারী)] কেϸশন টািম κনােলর সংেযাগѸেল চাপ ϕেয়াগ কের, কেϸশন 

উфুЅ সুইচ বЊ 

আউটেলট বাЊ эাশ কভার έъট পুল বЊ 

PF নালীর জনҝ বЊ কােনЄর স্οু িবহীন নালীর জনҝ বЊ কােনЄর 
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টািম κনাল ও ίবদҝুিতক তার সংযЅু করার জনҝ একΜট সরПাম। 

[ΝοΟѕং ъায়াস κ] Νοѕ টািম κনােলর সংেযাগѸেল চাপ 

ϕেয়াগ কের, Νοѕ টািম κনাল ও ίবদুҝিতক তার সংযЅু 

করার জনҝ একΜট সরПাম। টািম κনােলর জনҝ (লাল 

হҝােнল ) এবং িরং ѽীেভর জনҝ (হলুদ হҝােнল ); এই দুই 

ধরেনর রেয়েছ।  

[Νοѕ টািম κনাল] তােরর έশষ ϕােо সংযুЅ করা সংেযােগর জনҝ টািম κনাল। Νοѕ টািম κনােলর 

সংেযাগѸেলর গেতκ έঢাকােনা কҝাবলেক Νοѕ টািম κনােলর সংেযাগѸল অনুসাের, িপেষ আটকােনা 

হয়। Νοѕ টািম κনােলর জনҝ উপযЅু সরПাম বҝবহার করা। 

[িরং ѽীভ (হাতা)] একািধক ίবদҝুিতক তার সংযুЅ করার জনҝ উপাদান। িরং-আকৃিতর গেতκ মলূ 

তারΜট ঢΦ িকেয়, িরং ѽীেভর জনҝ কেϸশন টΦল বҝবহার কের চাপ িদেয় সংকুিচত করা হয়।  

[রড টািম κনাল] রড আকৃিতর অςভােগর Νοѕ টািম κনাল। 

[T-টাইপ কােনЄর] বাস লাইেনর মাঝখান έথেক তােরর শাখা έবর করার সময়, বাস লাইন এবং 

শাখা লাইনেক চাপ িদেয় সংকুিচত করার জনҝ কােনЄর।  

[ъাগ-ইন কােনЄর] তার সংযুЅ করার জনҝ বҝব჊ত 

উপাদান। ზধুমাϏ মূল তার έঢাকােনার মাধҝেম সংযুЅ করা 

যায়।  

[COS] Change Over Switch এর সংিϠч ჉প। পিরবতκন 

করার সুইচ।  

[িনেজ έসেট যাওয়া έটপ] 2 έথেক 3 বার ϕসািরত কের, নল ইতҝািদ চারপােশ আবতৃ করা হেল, 

έটেপর সামেনর িদক ও িপছেনর িদক দৃঢ়ভােব έসেট যাওয়া έটপ। পািনর পাইপ বা পািনর িলক 

ΝοΟѕং ъায়াস κ 

ъাগ-ইন কােনЄর 

Νοѕ 
টািম κনাল রড টািম κনাল িরং ѽীভ 
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ϕিতেরাধ করার জনҝ বҝব჊ত হয়। 

[ςাউн রড] মাΜটেত έϕািথত কের ςাউΝнংেয়র জনҝ একΜট 

রড। তামার ϕেলপ έদয়া έলাহা সাধারণ হেয় থােক। আথ κ বারও 

বলা হয়। 

[িলড টািম κনাল] রাউΝнং রড ও ςাউΝнং তারেক সংযЅু করার 

উপাদান। 

[হҝাнেহাল] ίবদুҝিতক, έযাগােযাগ তােরর জনҝ বҝব჊ত ѓক মҝানেহাল। 

[έবল মাউথ] তার বা কҝাবল έটেন έনয়ার সময় তােরর Ϡিত ϕিতেরাধ করার জনҝ একΜট উপাদান। 

[কল লাইন] পাইেপর মাধҝেম ίবদҝুিতক তার বা কҝাবল অিতοম বা পাস করােনার সময়, ϕধান 

লাইন সহেজ পাস করােনার জনҝ, আেগ έথেক পাইেপর মধҝ িদেয় অিতοম বা পাস করােনা তার। 

ϕধান লাইন এবং কল লাইন সংযЅু কের, কল লাইন টানার মাধҝেম ϕধান লাইন পাস করােনা যায়। 

[তােরর έরক বা তাক] পাওয়ার লাইেনর মেতা অেনক তার একΝϏত কের সংগΜঠত করার জনҝ 

বҝব჊ত মই আকৃিতর έরক বা তাক। সংখҝা কম হেল তােরর ቍক বҝবহার করা হয়। 

[আনষুািДক বᄿ] িনিদκѭ Ѹান বা উেгেশҝ বҝব჊ত িবেশষ আকৃিতর উপাদান।  

[জেয়л] দΜুট অংশ সংযুЅ করার উপাদান বা অংশ। দΜুট তােরর έরক বা তাক সংযЅু করার সময়, 

তােরর έরক বা তাকვিলেক একΜট έকােণ সংযুЅ করার জেয়л বা সংেযাগѸল িহসােব "সব κজনীন 

জেয়л" রেয়েছ। 

[আথ κ বн ওয়ҝার] তােরর র ҝাকვিলেক সংযুЅ করার সময় র ҝাকვিলেক ίবদҝুিতকভােব সংযЅু 

করার জনҝ বҝব჊ত সংযুЅকারী তার। এছাড়াও আথ κ বн ওয়ҝার বা তােরর ϕেয়াজন হয় না এমন 

"নন-বн জেয়л" নামক ধাতব অংশ বা έমটাল পাটκ রেয়েছ। 

[ডাЄর চҝােনল] তােরর র ҝাক এবং ডাЄ বা নালীেক সমথ κন করার জনҝ হҝাДার। "ইউ-আকৃিতর" 

οস-έসকশন। 

[έরসওেয়] পাওয়ার সাъাই বা িবদুҝৎ সরবরােহর কায κকািরতা রেয়েছ এমন লাইট ইতҝািদ সংযুЅ করা 

উপাদান। ঝুিলেয় রাখার বল্টΦ  বা হҝািДং έবাѝ বҝবহার কের ঝুিলেয় রাখা সјব এবং ছাদিবহীন 

ვদােমর মেতা জায়গায় লাইট বা বািত Ѹাপন করা έযেত পাের। 

ςাউн রড 
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[অҝািл-ভাইেϗশন বার] έরসওেয়েক িতয κকভােব সমথ κন করা উপাদান যা কѕন έরাধ কের। 

[ঝুিলেয় রাখার বল্টΦ  বা হҝািДং έবাѝ] ѽҝােবর উপর বসােনা ইনসােটκ সংযুЅ করা বলট্Φ । বলট্Φ র 

জনҝ মাথািবহীন দীঘ κ "ফুল έϑড έবাѝ" বҝবহার করা হয়। 

[ঝুিলেয় রাখার বল্টΦ  বা হҝািДং έবাѝেক সমথ κন করা 

έমটাল িফΜটংয়] িবিভт আকৃিতর িѶল, έডক έъট ইতҝািদেত 

িছϒ না কের ঝুলо έবাѝ ঝুলােনার জনҝ έমটাল িফΜটং Ѹাপন 

করা অংেশর উপর িনভκর কের িবিভт ধরেণর আকার রেয়েছ। 

[ডাবল নাট] কѕন ইতҝািদর কারেণ নােটর আলগা হওয়া έরাধ করার জনҝ, দΜুট সংযুЅ নাট। 

[সҝাডল] έদয়াল বা ছােদ সরাসির নালী সংযুЅ করার জনҝ 

έমটাল িফΜটং বা ধাতব সরПাম। 

[পাওয়ার কেϰাল έবাডκ] িবদҝুেতর উৎসেক ভাগ কের, ϕিতΜট 

িডভাইেস িবদুҝৎ সরবরােহর জনҝ একΜট সরПাম। িভতের 

একΜট έϗকার রেয়েছ। έমেঝেত Ѹাপন করার "িϖ ѶҝাΝнং 

έবাডκ" এবং έদয়ােল Ѹাপন করার "ওয়াল έবাডκ" রেয়েছ। 

[চҝােনল έবস] Ѿতϴ έবাডκ Ѹাপন করার সময়, έবাডκ এবং έমেঝর মেধҝ Ѹাপন করা িভিЫ বা έবস। 

[ইхুেলেটড (অоরক) ওয়ҝার] তামা বা অনҝানҝ উপাদান িদেয় ίতির িবদুҝৎ সНালেনর তােরর 

চারপাশেক অоরক আবরণ িদেয় আИািদত বা আবৃত করা হয়। 

[ওয়ҝার িϾপার] আবৃত ίবদҝুিতক তােরর আবরণ খুেল 

έফলার জনҝ একΜট সরПাম। 

[িϾপ έগজ] তােরর আবরণ খুেল έফলার সময়, তার ίদঘ κҝ 

পিরমােপর জনҝ একΜট έগজ। ওয়ҝার িϾপােরর সােথ যЅু 

কের বҝবহার করা হয়।  

[ίবদҝুিতক কােজর জনҝ ছΦ ির] ίবদҝুিতক কােজর সময় আবরণ খুেল έফলার জনҝ বҝবহার করা 

ছΦ ির। 

ঝুিলেয় রাখার বল্টΦ  বা হҝািДং έবাѝেক 
সমথ κন করা έমটাল িফΜটংেয়র উদাহরণ 

সҝাডল 

ওয়ҝার িϾপার 
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[IV] Indoor PVC এর সংিϠч ჉প। ঘেরর িভতেরর তার 

বҝবѸার জনҝ পিলিভনাইল έЉারাইড ইনসুেলেটড তার। 

[VVF] Vinyl insulated Vinyl sheathed Flat-type cableএর 

সংিϠч ჉প। সমতল ъািѶক িদেয় পথৃক করা ίবদҝুিতক 

লাইন। 

[VVR] Vinyl insulated Vinyl sheathed Round-type cable এর সংিϠч ჉প। বৃЫাকার ъািѶক িদেয় 

পৃথক করা ίবদҝুিতক লাইন। 

[EM-EEF] বাইের পিলিথেনর VVF তার। শΝЅশালী আვেনর িশখা έরাধ করার Ϡমতা রেয়েছ।  

[VVF িϾপার] VVF তােরর বাইেরর এবং মূল তােরর আবরণ খুেল έফলার সরПাম।  

[CV কҝাবল] Cross-linked polyethylene insulated Vinyl 

sheath cable এর সংিϠч ჉প। ইনসুেলটের, EM-EEF এর 

চাইেত έবিশ আვেনর িশখা έরাধ করার Ϡমতা সѕт "οস-

িলВড পিলিথন" বҝবহার করা একΜট কҝাবল। আেলা, শΝЅ 

সরПাম ইতҝািদর তার বҝবѸার জনҝ বҝব჊ত হয়।  

[CT] বাইের রাবার িভিЫক উপাদান বҝবহার করা ίবদҝুিতক তার। শΝЅশালী ঘষ κণ ϕিতেরাধ Ϡমতা / 

শক ϕিতেরাধ Ϡমতার জনҝ চলমান ίবদҝুিতক তার িহসােব বҝব჊ত হয়। 

[VCT] বাইেরর জনҝ িভনাইল উপাদান বҝবহার করা έমাবাইল ίবদҝুিতক তার। ზধমুাϏ আვেনর িশখা 

έরাধ করার Ϡমতা নয়, উтত নমনীয়তা ও পািন έরাধ করার Ϡমতাও রেয়েছ । 

ίবদুҝিতক কােজর 
জনҝ ছΦ ির 

VVF 1.6mm x 3 
έক϶েরখা 

VVR 1.6mm x 2 
έক϶েরখা 

VVF িϾপার 
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[ওভারকােরл সািকκট έϗকার] সািকκট έϗকার হল একΜট 

িনরাপЫা যϴ যা সািকκেটর মধҝ িদেয় অিতিরЅ িবদুҝৎ ϕবািহত 

হেল Ѿয়ংΝοয়ভােব যϴপািতেত িবদুҝৎ সরবরাহ বс কের 

έদয়। έϗকারও বলা হয়। বতκমােন, তােরর জনҝ έনা-িফউজ 

έϗকার (NFB) বҝবহার করা হয়। 

[িরেল] িবদҝুেতর еারা চালু বা বс করা έযেত পাের এমন একΜট সুইচ। 

[থাম κাল িরেল] তাপমাϏা বৃΝдর কারেণ সািকκটেক έকেট িদেত পাের এমন একΜট িরেল। ίবদҝুিতক 

έমাটর έমাটর ইতҝািদর মেতা ίবদҝুিতক έমাটর সুরϠার জনҝ বҝব჊ত হয়। 

[আউটেলট] έদওয়ােলর সােথ সংযুЅ করার সেকট এবং এΜট সাধারণ পিরবােরর έϠেϏ একক-

έফজ 100V এর হেয় থােক। эাশ মাউл ধরেণর এবং উфুЅ ধরেণর রেয়েছ। এমেবেডড (দৃঢ়ভােব 

গাথঁা) টাইপ, মাউিлং έϖেম সংযুЅ করা হয়।  

5.1.3 έটিলেযাগােযােগর িনম κাণ কাজ  

[έЉাজার] ওভারেহড লাইন, মূল তােরর মধҝকার সংেযােগর জনҝ বাЊ। ίবদҝুিতক খুΜঁটেত Ѹাপন 

করা হয়। 

[কҝাবল িফিডং έমিশন] পিুল বҝবহার করা কҝাবল 

έডিলভাির έমিশন। কҝাবল όাম έথেক সহেজ তার 

টানা যায়। 

[সাসেপনশন (ঝুলােনা) লাইন]  ওভারেহড 

ওয়ҝািরং এর έϠেϏ তােরর উপর টান পড়া έরাধ 

করার জনҝ বҝব჊ত তার। "έমেসПার ওয়ҝার"ও বলা হয়। 

সািকκট έϗকার 

এমেবেডড 
(দৃঢ়ভােব গাথঁা) 

দৃঢ়ভােব Ѹাপন করার 
মাউিлং έϖম উфুЅ ধরণ 

কҝাবল িফিডং έমিশন] 
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[কিপকল] সাসেপনশন লাইেনর সােথ যЅু করা তারেক িশকল িদেয় έটেন আনার জনҝ বҝব჊ত 

কিপকল। সাসেপনশন লাইেনর সােথ যЅু করা কিপকেলর পুিল অংেশর উপর তার রাখার মাধҝেম 

সহেজ তার টানা যায়।  

[ওয়ҝার έটনশনার] ওয়ҝার িςপার সােথ একেϏ, সাসেপনশন লাইেন টান ϕেয়ােগর জনҝ একΜট 

সরПাম। িলভার έটেন সাসেপনশন লাইেন টান ϕেয়াগ (টান টান করা ) করা যায়। 

[ওয়ҝার িςপার] সাসেপনশন লাইনেক আকঁেড় ধরার জনҝ একΜট সরПাম। 

[έরকΜটফায়ার] পিরবতλ তিড়ৎ ϕবাহেক (AC) সমϕবােহ (DC) ჉পাоর করার সরПাম। 

[έѶােরজ বҝাটাির] বҝাটাির চাজκ করার মাধҝেম িবদҝুৎ সংরϠণ করার িডভাইস। 

[অপΜটকҝাল ফাইবার] অপΜটকҝাল ফাইবাের িভт 

ϕিতসরণ সূচেকর দΜুট έকায়াটκজ Аাস বҝবহার করা হয় এবং 

আেলা ϕচার করা έক϶ীয় অংশেক "έকার", চারপাশেক 

"Љҝাড" বলা হয়। অিধকᅀ তার চারপােশ নাইলন িফѢ িদেয় 

আবতৃ করা হয়। পাতলা ও হালকা হওয়া, শΝЅশালী 

ϊাхিমশন Ϡমতা থাকা, কম Ϡিতςѷ হওয়া, নন ইনডািЄভ 

হওয়ার সুিবধা থাকেলও Ϡত সৃΜѭ হওয়া, έবঁেক যাওয়া ও 

ময়লার জনҝ সংেবদনশীল হওয়ার অসুিবধাও রেয়েছ। 

[অপΜটকҝাল ফাইবার কҝাবেলর] অপΜটকҝাল ফাইবার 

বাΝнল কের তােরর আকৃিত ϕদান করা হয়। 20 έক϶েরখা, 100 έক϶েরখা, and 400 έক϶েরখার 

মেতা িবিভт ধরন রেয়েছ। 

[ধাতব তার] έক϶েরখার জনҝ তামা বҝবহার করা তার। ίবদҝুিতক সংেকত িদেয় έযাগােযাগ করা হয়। 

έকাঅΝЊয়াল কҝাবল, টΦইেѶড έপয়ার কҝাবল ইতҝািদর মেতা ধরণ রেয়েছ। 

[έকাঅΝЊয়াল কҝাবল] সংেকত বহনকারী কнাЄেরর চারপােশ ইনসুেলটর Ѹাপন কের, অনҝ 

কнাЄর িদেয় আবৃত করা কাঠােমার কҝাবল। Μটিভর অҝােлনা কҝাবেলর জনҝ এই έকাঅΝЊয়াল 

কҝাবল বҝবহার করা হয়।  

অপΜটকҝাল 
ফাইবার 

অপΜটকҝাল ফাইবার কҝাবল 
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[UTP টΦ ইেѶড έপয়ার কҝাবল] দΜুট কнাЄরেক έজাড়া িহসােব িনেয় έপচঁােনা কҝাবল। 

έকাঅΝЊয়াল কҝাবেলর চাইেতও সѷা হয় এবং নরম হওয়ার সুিবধা রেয়েছ। সব κািধক ϊাхফার έরট 

অনযুায়ী έϜণীবд করা হয়। কҝাটাগির অনযুায়ী έটিলেফান ও έনটওয়ােকκর জনҝ ভাগ কের বҝবহার 

করা হয়। 

[আЮ-সমথ κনকারী কҝাবল] কҝাবলেক সমথ κন করার সমথ κনকারী লাইনেক সমিуত করা কҝাবল। 

সরাসির ίবদҝুিতক খুΜঁট সমথ κন করা έযেত পাের। ওভারেহড তার বҝবѸার জনҝ বҝব჊ত হয়।  

[অপΜটকҝাল ফাইবার িফউশন Ђাইসার] দΜুট অপΜটকҝাল ফাইবার কҝাবেলর ϕাо গিলেয় যЅু 

করার έমিশন। এই সংযুЅ করার পдিতেক "িফউশন Ђাইিসং" বলা হয়। সংেযাগ পдিত িহসােব, 

অনҝানҝ έমকািনকҝাল Ђাইস কােনকশন, কােনЄর কােনকশন রেয়েছ।  

[[ফাইবারেক সুরϠা ϕদানকারী হাতা] িফউশন Ђাইস করার সময় সংেযাগকারী অংশেক রϠা 

করার জনҝ ѽীভ বা হাতা। তাপ িদেয় সঙ্কুিচত কের কҝাবল আটকােনা হয়। িফউশন Ђাইস করার 

আেগ তােরর মধҝ িদেয় না έগেল, পের έঢাকােনা সјব নাও হেত পাের িবধায় সাবধােন কাজ পিরচালনা 

করার ϕেয়াজন রেয়েছ। 

[ফাইবার έহাўার] অপΜটকҝাল ফাইবারেক জҝােকট িরমুভার বা ফাইবার কাটার, িফউশন 

Ђাইসাের έসট করার জনҝ একΜট সরПাম।  

[জҝােকট িরমভুার] অপΜটকҝাল ফাইবােরর আবরণ অপসারেণর জনҝ একΜট সরПাম। 

[ফাইবার কাটার] অপΜটকҝাল ফাইবার কҝাবল কাটার জনҝ একΜট সরПাম। িফউশন Ђাইস করার 

সময়, তােরর οস-έসকশনΜট উѣїভােব কাটার জনҝ একΜট িবেশষ সরПাম রেয়েছ। 

έমটাল কҝাবল (ধাতব তার) 
έকাঅΝЊয়াল 

কҝাবল 
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[অপΜটকҝাল কােনকটর] অপΜটকҝাল ফাইবার 

কҝাবলেক সংযুЅ করার অংশ। সহেজই হাত িদেয় ъািগং 

এবং আনъািগং করার সুিবধা রেয়েছ। SC কােনকটর, FC 

কােনকটর, LC কােনকটর, MU কােনকটর ইতҝািদর মেতা 

ধরণ রেয়েছ। 

[অপΜটকҝাল পাওয়ার িমটার] অপΜটকҝাল ফাইবার έযাগােযােগর জনҝ বҝব჊ত আেলার তীϗতা 

পিরমােপর জনҝ একΜট যϴ। 

[অপΜটকҝাল পালস έটѶার] অপΜটকҝাল ফাইবােরর মলূ লাইেনর ίদঘ κҝ বা সংেযােগর কারেণ Ϡিত, 

ϕিতফলেনর ইতҝািদর মেতা অѾাভািবকতা পিরমাপ করা সјব। OTDR（Optical Time Domein 

Reflectometer）বলা হয়। 

[έকাঅΝЊয়াল কҝাবল έচকার] έকাঅΝЊয়াল (সমাϠ) কҝাবেলর িনরবিছтতা পরীϠা করার জনҝ 

একΜট িডভাইস। 

[হাব] তারকা আকােরর হেয় থােক এবং তারযুЅ LAN কনিফগার করার সময়, তার জেড়া করার জনҝ 

একΜট িডভাইস। 

[সইুিচং হাব] έযাগােযাগ έনটওয়ােকκর জনҝ এক ধরেনর িরেল িডভাইস। একΜট সাধারণ হাব ςহণ 

করা έডটা সকল িডভাইেস έϕরণ করেলও, সুইিচং হাব ςহণ করা έডটা, এেόস έদেখ ზধমুাϏ 

ϕেয়াজনীয় সরПাম বা িডভাইেস έϕরণ কের। 

[রাউটার] িবিভт έনটওয়াকκেক সংযুЅ করার িডভাইস। রাউটার বҝবহার কের একািধক έনটওয়াকκ 

আলাদা করা যায়। 

[লҝান έটѶার] লҝান কҝাবেলর উভয় ϕােо সংযুЅ মডΦ লার ъােগর মেধҝ, 8 লাইেনর ওয়ҝািরং বা তার 

বҝবѸা পরѺরেক έছদ করেছ িকনা, তার িবΝИт হেয় আেছ িকনা পরীϠা করার জনҝ একΜট 

িডভাইস। 

 

SC কােনকটর 
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5.1 .4 পাইেপর কাজ 

[ъািїং / নালী] পািন বা গҝাস বহন করার পাইপেক ъািїং এবং বাতাস বহন করা পাইপেক নালী বলা 

হয়। নালীর ( ডাЄ) মেধҝ বগ κাকার আকৃিতর কন κার ডাЄ, έগালাকার আকৃিতর রাউн ডাЄ রেয়েছ 

(Ѻাইরাল ডাЄও বলা হয়) রেয়েছ।  

[পাইপ ভাইস] পাইপ কাটা বা যЅু করার সময় পাইপ আবд করার সরПাম।  

[পাইপ έϑিডং έমিশন] পাইেপ έϑড (έপচঁােলা অংশ) কাটার জনҝ একΜট έমিশন। 

[Μটউব কাটার] έলাহা, ѶΣল, িপতল, তামা, অҝালুিমিনয়াম ইতҝািদ িদেয় ίতির পাতলা Μটউব কাটার 

সরПাম।  

[Μটউব έবнার] তামার Μটউব বাকঁােনার জনҝ একΜট সরПাম।  

[পাইপ কাটার] ѶΣল, িপতল, তামা, έপটা έলাহা, সীসা িদেয় ίতির 

পাইপ কাটার একΜট সরПাম। Μটউব কাটােরর তΦলনায় έমাটা Μটউব 

কাটেত পাের। 

[পাইপ έরН] বৃЫাকার এবং আকঁেড় ধরার έকান জায়গা έনই 

এমন পাইপ শЅভােব আকঁেড় ধের ঘিুরেয়, পাইপ এবং জেয়л যЅু করার একΜট সরПাম। 

"পাইেরন"ও বলা হয়। 

[এЊপাнার (সϸসারণকারী)] তামার পাইেপর ϕাо ϕসািরত কের সংযুЅ করার জনҝ বҝব჊ত 

একΜট সরПাম। Μটউব সϸসারণ έমিশনও বলা হয়। 

[έэয়ািরং টΦ ল] তামার পাইেপর মেতা নরম পাইেপর έশষ মখু ϕসািরত করার জনҝ বҝব჊ত একΜট 

সরПাম। 

[έচমফািরং έমিশন] ধাতব পাইপ বা িপিভিস পাইেপ έলেগ থাকা বার (჈Ϡ ϕাо বা িরজ) অপসারণ 

কের পѮৃতল পিরѬার করার জনҝ একΜট সরПাম। 

[পািনর চাপ পরীϠক] পািন সরবরােহর পাইপ এবং গরম পািন সরবরাহ পাইেপর পািনর চাপ 

পরীϠার জনҝ বҝব჊ত যϴ। "έটѶ পাѕ"ও বলা হয়। 

পাইপ কাটার 
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[িসিলং উপাদান] পাইেপ έপচঁ কষার সময় পাইেপর িভতের 

তরেলর িলক ϕিতেরাধ করার জনҝ বҝব჊ত একΜট উপাদান। তরল 

জাতীয় িসিলং উপাদান বা িসল έটপ রেয়েছ। 

[িভনাইল έЉারাইড রজেনর জনҝ আঠা] িভনাইল έЉারাইড 

পাইপ যЅু করার সময় পাইেপর িভতের তরেলর িলক ϕিতেরাধ করার জনҝ বҝব჊ত উপাদান। 

[সাধারণ পাইিপংেয়র জনҝ কাব κন ѶΣল পাইপ] বাѰ, পািন, έতল, গҝাস এবং বায়রু পাইপ, 

ইতҝািদর জনҝ বቍল বҝব჊ত ѶΣেলর পাইপ। ϕেলপ থাকা না থাকার উপর িনভκর কের সাদা পাইপ 

(ϕেলপ সহ) এবং কােলা পাইপ (ϕেলপ ছাড়া) রেয়েছ। গҝাস পাইপ, SGP ও বলা হয়। 

[হাডκ পিলিভনাইল έЉারাইড পাইপ] শЅ িভনাইল έЉারাইড রজন িদেয় ίতির পাইপ। VU পাইপ 

(পাতলা έদয়ােলর পাইপ) এবং VPপাইপ (έমাটা έদয়ােলর পাইপ) রেয়েছ। রঙ ধসূর হেয় থােক এবং 

িপিভিস পাইপও বলা হয়। িভতের খবু মসণৃ হেয় থােক এবং ঘষ κণ ϕিতেরাধ Ϡমতা কম হেয়, হালকা 

ও সহেজ ϕΝοয়া করার সুিবধা রেয়েছ। অনҝিদেক, বাইেরর শক বা তােপর িব჈েд দবু κল হওয়ার 

অসুিবধা রেয়েছ। 

[শক ϕিতেরাধ করার Ϡমতা সѕт হাডκ পিলিভনাইল έЉারাইড পাইপ] বাইেরর শক ϕিতেরাধ 

করার Ϡমতা সѕт িপিভিস পাইপ। গাঢ় নীল রেঙর হেয় থােক এবং HIVP বা HI পাইপও বলা হয়। 

শΝЅশালী বাইেরর শেকর Ѹান বা ঠাнা আবহাওয়ায় বҝব჊ত হয়। 

[তাপ ϕিতেরাধ করার Ϡমতা সѕт হাডκ পিলিভনাইল έЉারাইড পাইপ] উтত তাপ ϕিতেরাধ 

করার Ϡমতা সѕт িপিভিস পাইপ। HT নালী（HTVP নালী）বলা হয়। রং লালেচ বাদামী হেয় থােক 

এবং কুিলং / িহΜটং পাইপ, হট ΟЁং পাইপ ইতҝািদেত বҝব჊ত হয়। 

[পািন সরবরােহর জনҝ হাডκ িভনাইল έЉারাইড লাইিনং (আѷরণ) সহ ѶΣেলর পাইপ] 

ѶΣেলর পাইেপর িভতেরর পৃেѮ হাডκ পিলিভনাইল έЉারাইড লাইিনং (আѷরণ) ϕদান করা পািন 

সরবরােহর জনҝ লাইিনং ѶΣেলর পাইপ। শΝЅশালী Ϡয় ϕিতেরােধর এবং রাসায়িনক রাসায়িনক ϒবҝ 

ϕিতেরােধর Ϡমতা রেয়েছ ।  লাইিনং পাইপ, VLP ও বলা হয়। 

[সοু্ টাইপ নমনীয় ঢালাই έলাহার পাইপ জেয়л] খাজঁ কাটা পাইপ সংযЅু করার জেয়л। 

এলেবা, িচজ, সেকট, িনপল ইতҝািদ রেয়েছ। 

িসল έটপ 
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[সοু্ έগজ] পাইপ এবং পাইপ জেয়েлর সংেযােগর জনҝ বҝব჊ত সοু্ পরীϠা করার যϴ। 

[গҝাস কক] গҝাস সরবরাহকারী পাইপ έখালা ও বс করার কক বা কল। গҝােসর চΦলা বা গҝাস চািলত 

ওয়াটার িহটােরর মেতা গҝােসর যেϴর সােথ সংেযাগ করার সময় বҝব჊ত একΜট টািম κনাল গҝাস কক 

এবং পাইিপংেয়র মাঝখােন বҝব჊ত গҝাস έখালা ও বс করার মধҝবতλ গҝাস কক রেয়েছ। 

[গҝাস িলক অҝালাম κ] গҝাস িলক করার সময় অҝালাম κ িদেয়, িবপদ সѕেকκ সতকκ করার যϴ। 

অҝাসেবѶস িসেমл পাইপ] অҝাসেবѶস, িসেমл, িসিলকা বািলেক পািন িদেয় িমিশেয় ίতির করা 

পাইপ। শΝЅশালী Ϡয় ϕিতেরাধ করার Ϡমতা রেয়েছ এবং হালকা, ϕΝοয়া করা সহজ ও সѷা হেয় 

থােক। অনҝিদেক, শΝЅ বা শক ϕিতেরাধ করার Ϡমতার িদেক িদেয় দবু κল হেয় থােক। তাছাড়া, 

মানবেদেহ অҝাসেবѶস ѩােসর সংেগ έটেন έনয়ার কারেণ ѾাѸҝগত সমসҝা সৃΜѭ হওয়ায়, বতκমােন 

এΜট আর উৎপাদন করা হয় না । 

[নমনীয় έলাহার পাইপ] ঢালাই έলাহার মেধҝ অоভΦ κЅ ςাফাইটেক έগালাকৃিতর করা বᄿ, যা িকনা 

ঢালাই έলাহার তΦলনায় শΝЅ ও দৃঢ়তার (উপাদােনর দৃঢ়তা, ও বািহҝক শΝЅ িদেয় йংস হওয়া কΜঠন) 

িদক িদেয় সমৃд। তΦলনামূলকভােব ভারী হওয়ার অসিুবধা রেয়েছ। নমনীয় έলাহার পাইপ আিবѬৃত 

হওয়া, ϕায় 1955 সাল পয κо, মূলত έলাহার পাইপ বҝব჊ত হেয় আসিছল। 

[έরিϖজােরেлর জনҝ কপার পাইপ] এয়ার কΝнশনার আউটেডার ইউিনট ও ইনেডার ইউিনেটর 

মেধҝ চলাচল করার সময় έরিϖজােরл িবতরণ করার জনҝ একΜট পাইপ। তামা এবং তামার িমϜ 

ধাতΦর জেয়л ছাড়া পাইপ বҝবহার করা হয়। 

[পাѕ] পাইেপর পািনেত শΝЅ ϕদান কের, অেনক দেূর পািন বহন করা, িনচΦ  Ѹান έথেক উঁচΦ  Ѹােন 

উেЫালন করার জনҝ একΜট έমিশন। 

[эҝাП] পাইেপর ϕােо সংযুЅ করা িরং-আকৃিতর িডভাইস। 

[ѽীভ] পাইপ Ѹাপন বা নল পাস করােনার জনҝ ভবেনর 

έদয়াল, έমেঝ, িবম ইতҝািদর সােথ সংযЅু করা নলাকার নল। 

কংΝοট ঢালার আেগ গাথঁা (Ѹাপন) করা হয়।  
эҝাП 
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[জেয়л] পাইেপর শাখা έবর করা, বাকঁােনার জনҝ একΜট উপাদান। ϕবােহর িদক পিরবতκন করার 

"এলেবা" বা শাখা ίতির করার "িচজ" 

ইতҝািদ রেয়েছ।  

 

 

 

 

5.1.5 έরিϖজােরশন এবং এয়ার কΝнশনার সѕিকκত িনম κাণ কাজ 

[এয়ার িফѝার] বাতােস থাকা ধুেলা বা έছাট আবজκনা ইতҝািদ অপসারণ করার বᄿ।  

[ফҝান বা পাখা] [ফҝান বা পাখা] নালীর মধҝকার বায়ুেত শΝЅ ϕদান কের, বায়ুেক দেূর বেয় িনেয় 

যাওয়ার যϴ। ফҝােনর έϠেϏ, বাইের έথেক ঘেরর িভতর বাতাস বেয় িনেয় আসা এয়ার έѓায়ার এবং 

ঘেরর έভতর έথেক বাইের বাতাস িনѬাশন করার বায়ু িনѬাশন έভিлেলটর রেয়েছ। 

[কুিলং কেয়ল] ঠাнা পািন ϕবািহত করা Μটউব বাতােসর সংѺেশ κ এেন, বাতােসর তাপমাϏা ঠাнা 

করার বᄿ, যা িকনা ঠাнা করার সময় বҝবহার করা হয়।  

[হট ওয়াটার কেয়ল] গরম পািন ϕবািহত করা Μটউব বাতােসর সংѺেশ κ এেন, বাতােসর তাপমাϏা 

উѯ করার বᄿ, যা িকনা গরম করার সময় বҝবহার করা হয়। 

[িহউিমিডফায়ার (বায়মুЦলেক আϒκ রাখার যϴ)] [িহউিমিডফায়ার (বায়মুЦলেক আϒκ রাখার 

যϴ)] ზѬ বাতােস আϒκতা έযাগ করার যϴ। ϕধানত গরম করার জনҝ বҝব჊ত হয়। 

 

5.1.6 ъািїং ও সҝািনটাির সরПােমর িনম κাণ কাজ 

[সҝািনটাির সরПাম] ъািїং ও সҝািনটাির সরПােমর সংিϠч ჉প। এর মেধҝ পািন সরবরাহ করার 

সরПাম, পািন িনѬাশন করার সরПাম, সҝািনটাির সরПাম , গরম পািন সরবরাহ করার সরПাম, গҝাস 

সরПাম এবং অিЍ িনব κাপক সরПাম অоভΦ κЅ রেয়েছ। 

[সҝািনটাির িফЊচার] কল, টয়েলেটর পাϏ, মϏূাধার, έবিসন, έগাসলখানা, িসেВর মেতা, পািন বা 

45 িডςী 
এলেবা িচজ 
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গরম পািন সরবরাহ করা, সНয় করা, িনѬাশন করার সরПাম। 

[ϊাপ বা ফাদঁ] έόেনর পাইেপর একΜট অংশ পািন িদেয় পরূণ 

কের, গс বা έছাট έপাকামাকেড়র ঘের ϕেবশ করা έরাধ করার 

জনҝ Ѹাপন করা হয়। 

[ভালভ / ডҝাѕার] পাইেপর পািন বс করা, পিরমাণ সমуয় করা 

বᄿেক ভালভ বলা হয়। নালীর িভতেরর বাতাস বс করা, পিরমাণ 

সমуয় করা বᄿেক ডҝাѕার বেল। 

 

5.1.7 গরম রাখা, ঠাнা রাখা সѕিকκত িনম κাণ কাজ 

[কােচর উেলর তাপ িনেরাধক উপাদান] কাচ (ϕধানত পনুব κҝব჊ত কাচ) উЗ তাপমাϏায় গিলেয়, 

পাতলা তᅀেত পিরণত করা একΜট বᄿ এবং তাপ ϕিতেরাধ বা অদাহҝতার পাশাপািশ, তᅀর 

নমনীয়তােক সΝљিলতভােব ধারণ করা তাপ িনেরাধক িহসােব বቍলভােব বҝব჊ত হয়। নলাকার তাপ 

ধের রাখার িসিলнার, বҝাн আকৃিতর তাপ ধের রাখার έবѝ, έъট আকৃিতর তাপ ধের রাখার έবѝ 

রেয়েছ। 

[পাথেরর উেলর তাপ িনেরাধক] উЗ তাপমাϏায় έবসাѝ (কৃѯিশলা) এবং অҝাΝнসাইট (গাঢ়, 

সূϤ-দানাযЅু, বাদামী আেЍয় িশলা) গিলেয়, έক϶ািতগ বল еারা তᅀেত পিরণত করা বᄿ। পাথর 

িদেয় ίতির িবধায়, কােচর উেলর έচেয় অিЍ έরাধ করার Ϡমতা, ভাল, ফায়ার কমপাটκেমেлর বিগেত 

িফলার িহসােবও বҝব჊ত হয়। নলাকার তাপ ধের রাখার িসিলнার, বҝাн আকৃিতর তাপ ধের রাখার 

έবѝ, έъট আকৃিতর তাপ ধের রাখার έবѝ রেয়েছ। 

[পিলѶাইিরন έফােমর তাপ িনেরাধক উপাদান] έফািমং এেজл (নন-έϖয়ন) এবং িশখা 

িনেরাধক έযাগ করা পিলѶাইিরনেক বাѰ িদেয় উЫч কের έফনায় পিরণত কের, ზকােনার পর 

আবার বাѰ িদেয় উЫч কের ছাচঁ গঠন করা হয়। নলাকার এবং έъট আকৃিতর রেয়েছ। পিলѶাইিরন 

70 িডিς έসলিসয়ােসর έবিশ তাপমাϏায় বҝবহার করা যায় না িবধায় পািন সরবরাহ এবং িনѬাশন 

পাইেপ বҝাপকভােব বҝব჊ত হয়।  

ভালভ  
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5.1.8 অিЍিনব κাপক সুিবধা সѕিকκত কাজ 

[অিЍ িনব κাপক যϴপািত] আვন লাগার সময়, আვন িনিভেয়, মানুষেক িনরাপদ Ѹােন িনেয় 

যাওয়ার সরПাম। 

[অিЍ িনব κাপক সরПাম] আვন লাগার έϠেϏ খবু ϕাথিমক পয κােয় আვন িনিভেয় έদয়ার 

বহনেযাগҝ সরПাম। 

[ইনেডার ফায়ার হাইেόл ইকুইপেমл] ϕাথিমকভােব আვন έনভােনার উেгেশҝ, মানুেষর еারা 

পিরচািলত সরПাম।  দুই বা তেতািধক έলাক еারা পিরচািলত 1 নং ফায়ার হাইেόл, একজন বҝΝЅ 

еারা সহেজ পিরচািলত 1 নং ফায়ার হাইেόл ও 2 নং 

ফায়ার হাইেόл রেয়েছ। 

[আউটেডার ফায়ার হাইেόл ইকুইপেমл] 

ϕাথিমকভােব আვন έনভােনা এবং সংলЍ ভবেন আვন 

ছিড়েয় পড়া έরাধ করার জনҝ বাইের Ѹাপন করা সরПাম। 

এΜট ভবেনর ϕথম এবং িеতীয় তলায় আვন িনভােনার উেгেশҝও বҝবহার করা হয়। 

[ΟЁВলার সরПাম] অিЍ িনব κাপক পাইেপর সােথ যЅু কের, আვন লাগেল িসিলং έথেক পািন 

িছΜটেয় έদয়ার সরПাম। ΟЁংকলার έহেডর মেধҝ, বс ΟЁংকলার έহড, έখালা ΟЁংকলার έহড, পািন 

িছটােনার ΟЁংকলার έহড রেয়েছ। 

 

 

 

 

 

 

[ওয়াটার έЁ অিЍ িনব κাপক সরПাম] রাѷা বা পািকκং লট, িনিদκѭ দাহҝ পদাথ κ সংরϠণ কের 

আউটেডার 
অিЍিনব κাপক 

সরПাম 

বс ΟЁংকলার έহড έখালা ΟЁংকলার έহড 
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পিরচালনা করার জায়গা ইতҝািদর আვন িনভােনার উেгেশҝ বҝবহার করা সরПাম। 

[έফাম িভিЫক অিЍ িনব κাপক সরПাম] পািন বҝবহার করা অিЍ িনব κাপক পдিতর জনҝ উপযЅু 

নয়, এমন ίতলাЅ জাতীয় আვন িনভােনার উেгেশҝ বҝবহার করা সরПাম। έফনা বা έফাম িদেয় 

আვেনর পѮৃেক আবৃত করার মাধҝেম অবেরাধ করার ϕভাব এবং έফনা গঠনকারী পািনর মাধҝেম 

শীতল করার ϕভাব িদেয় আვন έনভােনার সরПাম। িѸর ও চলমান ধরেণর রেয়েছ।  

[িনΝϺয় গҝাস িভিЫক অিЍ িনব κাপক সরПাম] িনΝϺয় গҝাস еারা, বাতােসর অΝЊেজেনর 

ঘনЯেক পাতলা কের, ঠাнা করার মাধҝেম আვন িনভােনার উгেশҝ বҝবহার করা সরПাম। 

[হҝােলােজনাইড অিЍ িনব κাপক সরПাম] হҝালাইড অিЍ িনব κাপক এেজл বҝবহার করা আვন 

িনভােনার সরПাম। হҝােলােজেনর (έэািরন, έЉািরন, έϗািমন) দহন ϕিতΝοয়া έরাধ করার ϕভাব, বায় ু

সরবরাহ έরাধ করার ϕভাব, বাতােস অΝЊেজেনর ঘনЯ কমােনার ϕভােবর মাধҝেম দহন বс করা 

হয়। έতেলর অিЍকাЦ, িবদҝুৎ ϕবািহত হওয়া ίবদҝুিতক সরПাম, কΟѕউটার, বই, িশেџর ვ჈Яপণূ κ 

কাজ ইতҝািদর অিЍকােЦর জনҝ উপযЅু। 

[ვঁড়া জাতীয় বᄿর অিЍ িনব κাপক সরПাম] ვঁড়া জাতীয় বᄿর িনব κাপক এেজл বҝবহার করা 

আვন িনভােনার সরПাম। ზকেনা পাউডার িদেয় দহন ϕিতΝοয়া έরাধ করার ϕভাব ছাড়াও অবেরাধ 

করার ϕভােবর মাধҝেম έতেলর আვন, িবদҝুৎ ϕবািহত হওয়া ίবদҝুিতক সরПা ইতҝািদর আვেনর 

জনҝ উপযЅু।  

 

5.2 সাধারণ সরПাম, έমিশন, উপকরণ, পিরমাপ করার যϴপািত  

5.2.1 ίবদҝুিতক সরПাম 

 ίবদҝুিতক সরПােমর έϠেϏ, িরচােজκবল বҝাটাির বҝবহার করা কডκেলস সরПাম এবং AC পাওয়ার 

বҝবহার করা কডκযЅু সরПাম রেয়েছ। 

[Νόল όাইভার] িবট ϕিতѸাপন কের স্οু শЅ করা এবং িছϒ করার জনҝ বҝবহার করা ίবদুҝিতক 

স্οু όাইভার। ঘণূ κন গিত বা টকκ ( ঘূণ κন সচঁারক বল) পিরবতκন করা έযেত পাের।  

[ইমপҝাЄ όাইভার] অоিন κিম κত (িবѝ ইন) হাতΦ িড় িদেয়, আঘাত করার শΝЅ έযাগ কের, সοু্ শЅ 
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কের আটঁার ίবদҝুিতক স্οু όাইভার। Νόল όাইভােরর চাইেত অেনক έবিশ শΝЅশালী। ቀবক ঘণূ κন 

গিত ও টকκ িদেয় έঘাের থােক। 

 

 

 

 

 

[িবট] ίবদҝুিতক সοু্ όাইভােরর ডগায় সংযুЅ অংশ। িছϒ করা ও সοু্র জনҝ িবিভт ধরেনর িবট 

রেয়েছ। Νόল όাইভার এবং ইমপҝাЄ όাইভাের, িবট সংযЅু করার অংশΜট িভтতর হেয় থােক।  

[িডѴ ςাইнার] ডগায় সংযুЅ িডѴ (পিলশ করা ও কাটার জনҝ বৃЫাকার ও সমতল িςнেѶান) 

ϕিতѸাপন কের, ধাতব পাইপ বা কংΝοট কাটা, মসণৃ করা, রং অপসারণ করার ίবদҝুিতক সরПাম। 

ধাতΦ  কাটার জনҝ উЗ গিতর টকκ টাইপ, পিলশ করার জনҝ কম গিতর টকκ টাইপ উপযЅু। 

 

 

 

 

 

[সҝাнার] সҝাнেপপার চালনা কের, সমতল পѮৃেক মসৃণ করার ίবদҝুিতক সরПাম। সҝাнেপপার 

চালনা করার কাঠােমা িহসােব, ভাইেϗশন টাইপ, έবѝ টাইপ, έরােটশন টাইপ ইতҝািদ রেয়েছ। 

[বЫৃাকার করাত] ъাইউড (পাতলা কাঠ) ইতҝািদর মেতা উপাদান έসাজাসুΝজ কাটার ίবদুҝিতক 

Νόল όাইভার ইমপҝাЄ όাইভার 

Νόল όাইভার ইমপҝাЄ όাইভার 

িডѴ ςাইнার 

িডѴ  
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সরПাম। হােত বহন করার এবং িѸর (িফЊড) ধরেণর বৃЫাকার করাত রেয়েছ। হােত বহন করার করাত 

িদেয় উপাদান কাটার সময়, উপাদান έথেক উেЫালেনর έচѭা করা শΝЅ ("িককবҝাক" বলা হয়) কাজ 

কের, উপাদান িচоা করা যায় না এমন িদেক সের έযেত পাের। যার কারেণ অেনক দঘু κটনা ঘেট এবং 

িকছΦ  έϠেϏ জীবন হািন ঘটেত পাের এমন মারাЮক দঘু κটনার কারণ হেত পাের। বҝবহােরর পূেব κ, 

έসফΜট কভার সΜঠকভােব কাজ করার িবষয়Μট িনΝѥত ক჈ন। 

[সাকুκলার স (করাত) গাইড ჈লার] বৃЫাকার করােতর সােথ যЅু কের, উপাদান έসাজাসΝুজ কাটার 

჈লার। 

 

 

 

 

 

 

[ধেুলা সংςাহক বЫৃাকার করাত] সϤূ ধুেলা সংςহ কের কাটেত সϠম বৃЫাকার করাতেক 

έবাঝায়। έবাডκ কাটার জনҝ এবং ধাতΦ  কাটা জনҝ, দুই ধরেনর রেয়েছ। ধুেলা সংςহ করা ধুেলার বাЊ 

যЅু করা এবং ধুেলা সংςাহকেক বৃЫাকার করােতর সােথ যЅু করা, এই দুই ধরেনর রেয়েছ।  

[ধেুলা সংςাহক] কাটার সময় উৎপт ধুেলা সংςেহর জনҝ ίবদҝুিতক সরПাম। টাইলস বা কংΝοট 

পণҝ έকেট িবিছт করার সময়, কাটা বেজκҝর আেশপােশ ছিড়েয় পড়া έরাধ করার জনҝ বҝব჊ত হয়।  

[উЗ গিতর কাটার έমিশন] কাটার জনҝ িςнেѶান 

ঘুিরেয়, έমটাল পাইপ, বা িরবার, লাইটওেয়ট ѶΣেলর έϖম 

ইতҝািদ কাটার জনҝ ίবদҝুিতক সরПাম। έদখেত িচপ স 

(করাত) কাΜটং έমিশেনর অনু჉প হেলও িচপ স' (করাত) 

উপাদান কাটার জনҝ একΜট সাকুκলার স' (করাত) έѓড 

বҝবহার কের। িচপ স'র কাটার έমিশেনর έѓড সহেজই জীণ κ হেলও, উЗ গিতর কাটার έমিশেনর έѓড 

দীঘ κѸায়ী হেয় থােক। 

বৃЫাকার 
(সাকুκলার) করাত 

সাকুκলার স (করাত) 
গাইড ჈লার 

উЗ গিতর 
কাটার έমিশন 
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[িপছেন ও সামেন চলা করাত] লїা, পাতলা έѓডেক সামেন িপছেন সিরেয় উপাদান কাটার 

ίবদҝুিতক সরПাম। 

[ίবদҝুিতক ѓক কাটার] কংΝοট কাটার জনҝ ίবদҝুিতক সরПাম। 

[έপেরক মারার যϴ] কেϸসার িদেয় সংকুিচত বায়ুচােপর শΝЅ বҝবহার কের έপেরক মারার যϴ। 

কেϸসার হল বায়ুেক সংকুিচত করার έমিশন। 

[ίবদҝুিতক তােরর িরল] আউটেলট ϕসািরত করার জনҝ সরПাম। 

 

 

 

 

 

 

5.2.2 খনন করা, সমতল করা, সংকুিচত করা 

[έসাওডκ Ѵুপ] উপের পা িদেয় মাΜট খনন করার সরПাম। এেক সংেϠেপ "έসাডκ έѴা"ও বলা হয়। 

"িলভার (ভার উেЫালক দн)" িহসােব বҝবহার করা উিচত নয়। 

[বগ κাকার Ѵুপ বা হাতা] মাΜট, অҝাসফѝ ইতҝািদ কুিড়েয় έতােল পিরবহেনর জনҝ সরПাম। έদখেত 

έসাডκ Ѵুেপর মেতা হেলও, মাΜট ইতҝািদ কুিড়েয় έতালা সহজ করার জনҝ কাটার ϕাоΜট έসাজা হেয় 

থােক। এছাড়াও, উপেরর অংশΜট έগালাকার হওয়ায় পা রাখা যায় না। "িলভার (ভার উেЫালক দн)" 

িহসােব বҝবহার উিচত নয়। এেক সংেϠেপ "Ѵয়ার έѴা"ও বলা হয়। 

[ডাবল Ѵুপ] মাΜটেত আঘাত কের, গভীর গতκ খনন করেত পাের, এমন একΜট Ѵুপ। খনন করা মাΜট 

έযমনΜট আেছ Μঠক έসইভােব তΦ েল έবর কের আনা যায়। খুΜঁট (দЦ) বা ίবদҝুিতক খুΜঁট খাড়া করার 

έপেরক 
মারার যϴ 

ίবদুҝিতক তােরর
িরল 



138 

 

সময়কার গতκ খনেনর জনҝ বҝব჊ত হয়। 

 

[িপকҝাЊ (খিনϏ)] শЅ মাΜট খনন করা, অҝাসফѝ চূণ κ করার সরПাম।  

[έরক] মাΜট সমতল করা, অҝাসফѝ সমতল করা, পিতত পাতা সংςেহর জনҝ বҝব჊ত হয়। 

উেгেশҝর উপর িনভκর কের িবিভт আকার এবং উপকরণ রেয়েছ। মাΜট সমতল করার জনҝ έরেক 

(আকঁিশ বা িনড়ািন) অেনক পাতলা নখ (নখর) থাকেলও, অҝাসফেѝর έরেকর জনҝ έকােনা নখ 

(নখর) έনই। 

[έজােলন (έকাদাল বা έবলচা)] মাΜট ও বািল বা আবজκনা জেড়া করার জনҝ বҝব჊ত সরПাম। 

[তােকা (অেЄাপাস)] ওজেনর উপর িনভκর কের মাΜট, ইতҝািদ έখাচঁা িদেয় শЅ করার জনҝ বҝব჊ত 

সরПাম। 

[έটѕার] দীঘ κ হাতেলর ডগায় সমতল ধাতΦ  িদেয় ίতির έবাডκ যЅু একΜট সরПাম। হাতল ধের, উপর 

έথেক έখাচঁা িদেয় অҝাসফѝ সংকুিচত করার জনҝ বҝব჊ত হয়।  

[র ҝামার] মাΜটেক সংকুিচত করার έমিশন। র ҝামােরর ওজন এবং 

উপের ও িনেচ নড়াচড়া করা ইমপҝাЄ έবােডκর শΝЅ িদেয় 

কѕҝাকশন (সংেকাচন) করা হয়। শΝЅশালী আঘাত করার শΝЅর 

জনҝ, শЅ কѕҝাকশেনর (সংেকাচন) জনҝ উপযЅু। ইΝПন টাইপ 

এবং ইেলকΜϊক টাইপ রেয়েছ। 

[ভাইেϗা কѕҝাЄর] িনেজর ওজন ও কѕন িদেয় মাΜট ও বািলেক সংকুিচত করার ইΝПনযЅু 

έমিশন। έরাড έবড / সাবেςড έলয়ার (ѷর) / বҝাকিফিলং ইতҝািদর কѕҝাকেনর (সংেকাচন) জনҝ 

বҝব჊ত হয়। হােতর মাধҝেম ধাЃা িদেয় ও έটেন έমিশনΜট সামেন এবং িপছেন কের সংকুিচত করা 

হয়। র ҝামােরর চাইেত έথেক আঘাত করার শΝЅ কম হেলও, একবাের বড় এলাকা সংকুিচত করা έযেত 

έসাডκ Ѵুপ বগ κাকার Ѵুপ ডাবল Ѵুপ 

র ҝামার 
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পাের। অনু჉প একΜট έমিশেন έъট কѕҝাЄর রেয়েছ। έъট কѕҝাЄেরর কѕҝাকশন έъেটর 

আয়তন বড় হেয় থােক এবং কম কѕেনর কারেণ, সমতল করার জনҝ উপযЅু হেয় থােক। 

 

 

5.2.3 έলআউট মািকκং / িচিҀতকরণ 

[ইংক পট] উপকরেণর পৃেѮ লїা সরল έরখা িচিҀত করেত 

বҝব჊ত সরПাম। 

[বােঁশর মািকκং কলম] বােঁশর মািকκং কলেমর সমতল অংশ 

লাইন আকঁার জনҝ বҝবহার কের, বৃЫাকার অংশ (মাথা) έলখার 

ϗােশর মেতা বҝবহার করার একΜট সরПাম।  

[চক লাইন] ইংক পেটর মেতা হেলও ვঁেড়া চক িদেয় লাইন আকঁা হয়। 

[έলজার έলআউট মািকκং έমিশন] έদয়াল, ছাদ এবং έমেঝেত রΝѪপাত 

কের, িনম κােণর জনҝ অনুভূিমক ও উѣেїর মেতা έরফােরх লাইন έবর 

করার έমিশন। লাল ও সবজু έলজার লাইট রেয়েছ। এমনিক উϪল 

জায়গােতও সবজুΜট έদখা তΦলনামূলকভােব সহজ হেয় থােক। έলজােরর 

আেলা সরাসির έচােখ না পড়ার জনҝ, έলজােরর কােজর িনরাপЫা চশমা 

পিরধান কের কাজ করা হয়। 

[মাকκার έপন, মািকκং চক] িনম κােণর জনҝ Ѹায়ী মাকκার। উদাহরণ Ѿ჉প, িরবার Ѹাপন করার Ѹান 

এবং িপচ (িরবােরর মধҝকার বҝবধান) বরাг করেত বҝব჊ত হয়। 

[পাН] ধাতΦ র পৃেѮ হাতΦ িড় িদেয় আঘাত কের έছাট έটাল ίতির 

করা, কাপড়, চামড়া ইতҝািদেত έগালাকার গতκ করার সরПাম। 

"έসлার পাН" ধাতΦর পৃেѮ িচҀ ("মািকκং" বলা হয়) ίতির করেত 

বҝব჊ত হয়। 

 

ইংক পট 

έলজার έলআউট 
মািকκং έমিশন 

পাН 
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5.2.4 পিরমাপ করা এবং পরীϠা করা 

[έলেভল] কাজ করার জনҝ ϕেয়াজনীয় উЗতা িনধ κারণ করার 

জনҝ বҝব჊ত έলেভিলং έমিশন। ϊাইপেড (έতপায়া) যЅু কের, 

িবѝ ইন বাবল Μটউব έদেখ মҝানুয়ািল অনুভূিমকভােব সািরবд 

করা হয়। Ѿয়ংΝοয়ভােব সমতল করার কাঠােমা সѕт 

έলেভলেক "অেটা έলেভল" বলা হয়।  

[έলজার έলেভল] কাজ করার জনҝ ϕেয়াজনীয় উЗতা িনধ κারণ করার জনҝ বҝব჊ত έলজার িভিЫক 

έলেভিলং έমিশন। 

[ϊানΝজট] একΜট έছাট έটিলেѴাপেক সমথ κন করার 

িভজҝুয়াল পেয়лেক έবস পেয়л িহসােব িনেয়, উপর, িনেচর 

িদক, অনভূুিমক έকাণ পিরমাপ করার জনҝ একΜট যϴ। . 

ϊাইপেড (έতপায়া) έরেখ বҝবহার করা হয়। বতκমােন, 

িডΝজটাল িডসেъ টাইেপর "িথওেডালাইট (έকাণ-পিরমাপক 

জিরেপর যϴ)" নামক যেϴর বҝবহার বৃΝд পােИ। 

[έটাটাল έѶশন] ইেলেϢা-অপΜটকҝাল দরূЯ পিরমােপর যϴ এবং ইেলকϊিনক ϊানΝজটেক সমуয় 

করা জিরপ έমিশন। έটিলেѴাপ িদেয় έদখার সময় দৃশҝমান οসেহয়ারেক লেϠҝর সােথ িমিলেয়, 

ზধুমাϏ έবাতােম চাপ িদেয় έরফােরх পেয়л έথেক দরূЯ এবং έকাণ একই সমেয় পিরমাপ করা 

έযেত পাের। έটাটাল έѶশন, টেপাςািফক জিরপ বা িনম κাণ সাইেটর অবѸান বҝবѸাপনা, কাজ ზ჈ 

করার জিরপ বা িফЊড পেয়л সােভκ ইতҝািদর মেতা িবিভт έϠেϏ জিরপ করার জনҝ বҝব჊ত হয়। 

[έলেভিলং িϾং] ভবেনর িভিЫ Ѹাপেনর সময় বা ইট বা ѓক Ѹাপন করার 

সময়, লাইন έসাজা করা, উЗতা έমলােনার জনҝ বҝবহার করা সুতা। সহেজ 

ϕসািরত হয় না এমন উপাদান িদেয় ίতির করা হয়। 

έলেভল  

ϊানΝজট 

έলেভিলং 
িϾং 
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[έলেভল] িনম κাণ পѮৃ বা বᄿ ভূপৃেѮর সােথ সমতল িকনা তা 

পরীϠা করার জনҝ বҝব჊ত সরПাম। বাবল Μটউেবর বুদবদু 

έদেখ সমতলЯ বা έলেভল পরীϠা করা হয়। সুইেয়র িদেক 

তািকেয় সমতলЯ বা έলেভল পরীϠা করার টাইপ বা িডΝজটাল 

έলেভলও রেয়েছ। আবার, আবািসক সুিবধায়, িবѝ ইন ঢাল সїিলত έলেভল বҝবহার করা হয়।  

[ъাї বব (έদালক)] ѷেјর উѣїতা পরীϠা করা ইতҝািদর জনҝ বҝব჊ত 

আগায় έমাচাকৃিতর বᄿর ভার। ѷেј আটকােনা ъাї বেবর (έদালক) ধারক 

έথেক সতুা িদেয় ঝুিলেয় έরেখ, ধারকেক (িরেটইনার) সংযЅু করা পѮৃ ও 

সুতার মধҝকার দরূЯ িѸর িকনা তা পরীϠা কের, উѣїতা পরীϠা করা হয় 

[কাঠিমিϿর έѴায়ার] সΜঠক έকাণ পিরমাপ করার জনҝ έѶইনেলস 

িѶেলর মেতা ধাতΦ  িদেয় ίতির একΜট সরПাম। έѴল যЅু থাকায় 

ίদঘ κҝ পিরমাপ করা যায়। έমΜϊক έѴেল, িপছেনর িদকΜট পѮৃ 

έথেক 1.414(√2) ვণ বড় হেয় থােক। 

[বড় কােঠর ΝϏভΦ জ ჈লার] সমেকাণ έবর করার জনҝ বড় 

কােঠর ΝϏভΦ জ ჈লার। পাইথােগািরয়ান উপপাদҝ, 3:4:5 এর 

অনপুাত বҝবহার কের সাইেট ίতির করা হয়। 3:4:5 έক কম κѸেল "সািশেগা (িতন চার পাচঁ)" বলা হয়। 

[έমজার] ίদঘ κҝ পিরমােপর জনҝ έটপ আকৃিতর সরПাম। "έটপ έমজার"ও বলা হেয় থােক। ѶΣল 

এবং ъািѶেকর রেয়েছ। 

[কনেভЊ] ίদঘ κҝ পিরমাপ করার έটপ অংশΜট পাতলা ধাতΦ  িদেয় 

ίতির έমজারেক "কনেভЊ" বলা হয়। সংেϠেপ "কনেভ" বলা 

হেলও অিফিসয়াল নাম হল "কনেভЊ ჈ল"।  

[჈লার] ίদঘ κҝ পিরমাপ করা ও সরল έরখা আকঁার জনҝ বҝব჊ত 

একΜট টΦল। উপকরেণর মেধҝ অҝালুিমিনয়াম, έѶইনেলস িѶল এবং বাশঁ রেয়েছ। িফΜটংস ইতҝািদর 

মেতা উপাদােনর Ϡত সΜৃѭ করেত না চাইেল, বাশঁ 

έলেভল 

ъাї বব 
(έদালক) 

কাঠিমিϿর 
έѴায়ার 

কনেভЊ 
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িদেয় ίতির ჈লার বҝবহার করা হয়।  

 

5.2.5 কাটা, বাকঁােনা, ফািল করা  

[করাত] কাঠ, ধাতΦ , পাইপ ইতҝািদ কাটার জনҝ বҝব჊ত অেনকვিল έѓড ([দাতঁ] বলা হয়) সїিলত 

ধাতব έъট। সংেϠেপ "έনােকা" বলা হয়। 

[কািঁচ] দΜুট έѓেডর মেধҝ আটেক έরেখ έকােনা িকছΦ  কাটার সরПাম। 

[তার কাটার যϴ] দΜুট έѓেডর মেধҝ আটেক έরেখ έকােনা িকছΦ  

কাটার সরПাম। টাইলস ϕΝοয়াকরণ, তার কাটা ইতҝািদর জনҝ 

বҝব჊ত হয়। έপেরেকর মাথাও কাটা যায়।  

[কাটার নাইফ] έѓড ভাজঁ করার মাধҝেম, ছΦ িরর তীϣতা বজায় 

রাখা যায়। 

[বাটািল] একপােশ έѓড যЅু লাΜঠ আকৃিতর সরПাম এবং হাতΦ িড় িদেয় আঘাত কের পাতলা ধাতΦ  

কাটা যায়। এছাড়াও, "িচিপং (έকেট ফািল করা) ওয়াকκ" বলা হয় এবং কংΝοট ভাДা ও টািল (টাইলস) 

পিরমাপ করার জনҝও বҝব჊ত হয়। বҝবহােরর উপর িনভκর কের, সমতল বাটািল, কংΝοট বাটািল, 

έচরা বাটািল রেয়েছ। 

[ъায়াস κ (সাড়ঁািশ)] বাকঁােনা, কাটা ইতҝািদর মেতা ϕΝοয়াজাত করার জনҝ বҝব჊ত একΜট টΦল। 

িপছেল না যাওয়ার জনҝ সϤূ খাজঁ কাটা আকঁেড় ধরার অংশ এবং έѓড যЅু কাটার অংশ রেয়েছ।  

অҝালুিমিনয়ােমর 
ίতির ჈লার 

έѶইনেলস ѶΣল িদেয় 
ίতির ჈লার 

বােঁশর ίতির 
჈লার 

তার 
কতκনকারী 

কাটার নাইফ বাটািল ъায়াস κ 
(সাড়ঁািশ) 
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5.2.6 আঘাত করা / έটেন έতালা  

[হাতΦ িড়] έকােনা বᄿেক আঘাত করার জনҝ সরПাম। আঘাত 

করার অংেশর উপাদােনর জনҝ ধাতΦ , রাবার, কাঠ ইতҝািদ 

রেয়েছ এবং বҝবহােরর উপর িনভκর কের সΜঠকভােব বҝবহার 

করা হয়। ধাতΦ  িদেয় ίতির আঘাত করার অংশেক ";হাতΦ িড়" 

বলা হয়। 

[রাবােরর হাতΦ িড়] আঘাত করার অংশ রাবার িদেয় ίতির 

একΜট হাতΦ িড়। আঘাত করার শΝЅ তীϗ এবং সহেজ উপাদান 

ϠিতςѸ না করার সুিবধাও রেয়েছ। 

[কােঠর হাতΦ িড়] আঘাত করার অংশ কাঠ িদেয় ίতির একΜট 

হাতΦ িড়। হাতΦ িড় তΦলনায় আঘাত করার শΝЅ দবু κল হেলও, 

সহেজ উপাদােনর Ϡিত না করার সুিবধা রেয়েছ। 

[কােকয়া] খুΜঁটেক (দЦ) έϕািথত করার সময় বҝবহার করা বড় আকােরর কােঠর হাতΦ িড়েক 

"কােকয়া" বলা হয়। কােকয়া, έপাѶ ও িবম িনম κাণ করার কােঠর িনম κােণর έϠেϏ, "έটননেক" 

"মটκাইেজ (কােঠর খাজঁ বা িছϒ)" আঘাত কের ঢΦকােনার সময়ও বҝব჊ত হয়। 

 

 

 

 

 

[বড় হাতΦ িড়] দীঘ κ হাতেলর আঘাত করার জনҝ বড় অংেশর হাতΦ িড়। খুΜঁট (দЦ) গাথঁা এবং έভেঙ 

έফলার কােজ বҝব჊ত হয়। 

রাবােরর হাতΦ িড় 

হাতΦ িড়র উদাহরণ (έগাজঁ বা কীলেকর 
ভারার জনҝ) 

কােঠর 
হাতΦ িড় 

কােকয়া 
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[বার (έলৗহদЦ)] িলভার িহসােব বҝবহার করা έযেত পাের এমন একΜট ধাতΦ র সরПাম। Μটেপর L-

আকৃিতর অংেশ, έপেরক অপসারেণর জনҝ একΜট খাজঁ আেছ 

এবং έপেরেকর মাথা ঢΦ িকেয় έপেরক অপসারণ করেত িলভােরর 

নীিত বҝবহার করা হয়। এছাড়া, έপেরক টানার মেতা এবং 

ѺҝাটΦলার (ϕেলপ έদওয়ার জনҝ চওড়া চҝাцা ফলাযЅু যϴ) 

মেতা চҝাцা বᄿও রেয়েছ। έপেরক έটেন έতালা ছাড়াও, বড় বার, 

ভারী বᄿ ভাসােত পাের। এছাড়াও, ফােঁকর মেধҝ ঢΦ িকেয়, έমাচড় έদওয়া, চাপ িদেয় έখালার জনҝ 

বҝবহার করা যায়। ফম κওয়াকκ έভেঙ έফলার জনҝ বড় έলৗহদЦ বҝবহার করা হয়। 

 

5.2.7 কাটা / পিলশ করা / িছϒ করা 

[িςнেѶান] ধাতΦ  বা পাথর কাটা বা পািলশ করার জনҝ একΜট সরПাম। ঘনেϠেϏর (িকউবেয়ড) 

έছাট বᄿ "বাটািল" বা "ъҝানার (সমতল করার সরПাম)" ইতҝািদর έѓডেক পািলশ কের তীϣ করার 

জনҝ বҝব჊ত হয়। 

[ফাইল (উখা)] ধাতΦ  এবং কােঠর পѮৃেক পািলশ করার একΜট সরПাম। έমটাল ফাইল, কােঠর ফাইল 

ইতҝািদর মেতা উেгেশҝর উপর িনভκর কের অেনক ধরেনর রেয়েছ। িচপ বা কােঠর টΦকরা έচােখ 

আটেক έগেল, তােরর ϗাশ িদেয় িচপ ভালভােব পিরѬার করা হয়। 

[সҝাнেপপার] "ফাইেলর" মেধҝ একΜট এবং কাগেজর পৃেѮ বািল বা কাচঁযুЅ দানার ϕেলপ έদওয়া 

থােক। পািনর িব჈েд শΝЅশালী "পািনেরাধী কাগজ" বা শΝЅশালী "কাপেড়র কাগজ" ইতҝািদর মেতা 

িবিভт ধরেণর রেয়েছ। ჈Ϡতা (সথ্লূতা) িনেদκশ করার জনҝ সংখҝা যЅু করা থােক। সংখҝা যত έছাট 

হেব তত ჈Ϡ হেব এবং সংখҝা যত έবিশ হেব, তত সϤূ ও পািলশ করা পѮৃΜট মসৃণ হেব। 

[তােরর ϗাশ] ধাতব তােরর ίতির শЅ ϗাশ। ধাতΦর মিরচা অপসারণ করা, έপইл তΦ েল έফলা, 

ফাইেলর আটেক থাকা বᄿ অপসারণ করা ইতҝািদর জনҝ বҝবহার করা হয়।  

বার 
(έলৗহদЦ) 
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5.2.8 আঁটসাটঁ করা / আটকােনা (িফΝЊং) 

[মানিক έরН] έখলা ও বс করার িনম κাণেকৗশেলর 

(έমকািনজম) έরН। έবাѝ (বলট্Φ ) এবং নােটর বҝাস অনযুায়ী 

উপেরর ও নীেচর έচায়ােলর ϕѸ পিরবতκন করা যায়। উপেরর 

έচায়ােলর অংশ িςেপর সােথ একΝϏত হওয়ায়, উপেরর 

έচায়ােল বল ϕেয়াগ কের έঘারােনা হয়। ডগা έখালা থাকায় 

"Ѻҝানার" িহসােব έϜণীবд করা একΜট সরПাম, বҝিতοমীভােব έরН শя বҝবহার করা হয়।  

[সেকট έরН] মাথার অংেশর সেকট ϕিতѸাপন কের, িবিভт আকােরর έবাѝ বা নােটর জনҝ 

বҝবহার করা একΜট έরН। 

[বЊ έরН] έবাѝ বা নাট έঘারােনার সেকট ও হাতল একΝϏত 

করা একΜট έরН। L-আকৃিতর এবং T-আকৃিতর রেয়েছ। 

[έহЊ έরН] ষড়্ভΦ জাকার িছেϒর έবাѝ έঘারােনার জনҝ একΜট 

সরПাম। “έহЊােগানাল বার έরН"ও বলা হয়। 

[όাইভার] স্οু έঘারােনার জনҝ একΜট সরПাম। সοু্র মাথার 

খােঁজর সােথ িমিলেয় ъাস ও মাইনাস όাইভার রেয়েছ। সοু্ 

মাথার খাজঁ έভেঙ না যাওয়ার ("নােম჈" বলা হয়) জনҝ সΜঠক 

আকােরর বᄿ বҝবহার করা ვ჈Яপণূ κ। িςেপর আকৃিতও 

ვ჈Яপণূ κ িবধায়, উদাহরণѾ჉প, ίবদুҝিতক όাইভােরর έϠেϏ, 

তােরর ϗাশ 

তােরর ϗাশ 

মানিক έরН 

έহЊ έরН 

όাইভার 
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সহেজ হােত ধরার জনҝ িςপ অংশΜট έগালাকার ও বড় হয়।  

[έপেরক] হাতΦ িড় িদেয় έϕািথত কের, অংশ বা উপাদানვেলােক যЅু 

করার বᄿ। বҝবহােরর উেгেশҝর উপর িনভκর কের স্οু έপেরক, 

কংΝοেটর έপেরক, έকিসং έপেরক, Μটেনর έপেরক ইতҝািদ িবিভт 

ধরেণর রেয়েছ। 

[সοু্] সিপ κল খাজ সїিলত িসিলнার বা শঙ্কু আকৃিতর বᄿ, সοু্ 

όাইভার বҝবহার কের, উপাদােনর মেধҝ έপচঁ কিষেয় অনҝ অংশ বা 

উপাদােনর সােথ আটকােনা হয়। 

[টҝািপং সοু্] উপাদােন έϑড খাজঁ কাটার সময় έপচঁ কষােনা যায় এমন একΜট সοু্। 

[বল্টΦ  (έবাѝ)] এক ধরেনর সοু্। বলট্Φ  (έবাѝ) (প჈ুষ 

έϑড) এবং নাট (মিহলা έϑড) έসট িহসােব বҝব჊ত হয়। 

ওয়াশােরর সােথ িমিলেয়ও বҝবহার করা হয়। 

 

 

 5.2.9 িপষা / έমশােনা 

[হҝাн িমЊার] έপইл বা মটκার, কংΝοেটর জনҝ িমЊার। হҝাн িমЊারেক হাত িদেয় ধের, মটκার বЊ 

বা বালিতেত রাখা উপাদানেক έমশােনা হয়। 

[মпনকারী έমিশন] তরল এবং ভবেনর উপকরণ έমশােনার জনҝ একΜট έমিশন। "িমЊার"ও বলা 

হয় এবং িনম κাণ সাইেট িবিভт ধরেনর িমЊার বҝবহার করা হয়। 

[মটκার িমЊার] িসেমл, পািন ও বািল িমিশেয় মটκার ίতির করার έমিশন। শΝЅর উৎস িহসােব 100V 

পাওয়ার সাъাই বҝবহার করা টাইপ এবং ইΝПন টাইপ রেয়েছ। 

έপেরক 

বল্টΦ  

ওয়াশার (রবার, চামড়া 
ইতҝািদর έছাট চাকিত) 

নাট 
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[কংΝοট িমЊার] মটκার িমЊােরর έচেয় শΝЅশালী 

কংΝοেটর জনҝ িমЊার। 

[বҝাচ িমЊার] ϕিত বার, কংΝοেটর জনҝ উপাদান িমিϜত 

করার ধরেণর িমЊার। 

[মটκার বЊ] কংΝοট বা মটκার ίতির করার জনҝ উপকরণ 

έরেখ έমশােনার জনҝ একΜট বিলѮ বাЊ। এেক "έতােরা-বুেন" বা "ফুেন"ও বলা হয়। মটκার বােЊ রাখা 

উপকরণ, মпনকারী έমিশন বা έমশােনার জনҝ Ѵুপ বҝবহার কের έমশােনা হয়। 

[চালনী] আকার অনুসাের উপকরণেক বাছাই করেত পাের এমন জাল যЅু সরПাম। জােলর ফাকঁ 

বা িছেϒর আকােরর উপর িনভκর কের έবর করেত চাওয়া বᄿ বাছাই করা হয়। উদাহরণѾ჉প, খনন 

করা মাΜট έথেক সϤূ মাΜট ও নুিড় আলাদা করা যায়। 

 

5.2.10 িকউিরং  

[িকউিরং (ზিকেয় শЅ হওয়ার ϕΝοয়া) পিল শীট] শীট আকৃিতর পিলিথন িফѢ। কংΝοট ঢালার 

সময়, মাΜট έথেক আϒκতা, পািন έরাধ করার জনҝ বҝবহার করা এবং έপইিлংেয়র সময় িকউিরং, বৃΜѭ 

ও ধুেলা έথেক রϠার জনҝ বҝব჊ত হয়। 

[বҝহҝাবরণ] έমেঝেত Ϡত সৃΜѭ না হওয়ার জনҝ ъাইউড έবাডκেক (পাতলা কাঠ) িকউিরংেয়র (ზিকেয় 

শЅ হওয়ার ϕΝοয়া) জনҝ বҝবহার করা হয়। 

[ব্লু শীট] έমেঝর হাটঁার অংশেক রঙ ও ধুেলা έথেক রϠা করার জনҝ বҝব჊ত হয়। 

[ছিড়েয় পড়া έরাধ করার জাল] পুেরা ভবনেক έঢেক έফলা, ভারার জালেক έবাঝায়। সাইেট জেম 

থাকা িনম κাণ সামςীর ছিড়েয় িছΜটেয় থাকা বা পিরবহন যানবাহেনর έলািডং ъҝাটফম κ έথেক কােগ κা বা 

মালপϏ পেড় যাওয়া έরাধ করার জনҝও বҝব჊ত হয়। 

[উѣї έনট] িনম κাণ সাইেট, উপকরণ ভারা έথেক উেড় িগেয় পেড় যাওয়ার ঝঁুিক এড়ােত ভারার সােথ 

সংযЅু জাল। 

[অনভূুিমক িকউিরং έনট] িনম κাণ সাইেট, মানুষ বা উপকরেণর উঁচΦ  জায়গা έথেক পড়া έরাধ করার 

কংΝοট িমЊার 
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জনҝ বҝব჊ত জাল। 

 

 

5.2.11 ময়লা অপসারণ করা  

[ϗাশ] িভিЫর অংেশ চΦ েলর έগাছােক িনয়িমত িবরিতেত লািগেয় ময়লা অপসারেণর জনҝ বҝব჊ত 

হয়। উদাহরণѾ჉প, έѶান িপিচংেয়র έϠেϏ, পাথর έথেক έবিরেয় আসা έনােরা বা পািনেত ϒবীভূত 

িসেমл (বΝজκত পদাথ κ) অপসারেণর জনҝ পািনেত িসЅ ϗাশ বҝবহার করা হয়। 

[ѺП] পিলউেরেথন ইতҝািদর মেতা িসেпΜটক রজেনর έফাম έমাΝўং ( έফনািয়ত ছাচঁ), পািনেত 

িভΝজেয় ময়লা দরূ করার জনҝ বҝব჊ত হয়। উদাহরণѾ჉প, έѶান িপিচংেয়র έϠেϏ, έবিরেয় আসা 

έনােরা বা পািনেত ϒবীভূত িসেমл (বΝজκত পদাথ κ) িদেয় έনাংরা হওয়া পѮৃ έথেক ময়লা অপসারণ 

করেত বҝব჊ত হয়। 

[নҝাকড়া বা তҝানা ] έমিশন έতেলর মেতা তরেলর দাগ মুেছ έফলার কাপড়। 

[বালিত] পািন বহন করার জনҝ হাতলওয়ালা পাϏ। িনম κােণর জনҝ, গҝালভানাইজড έলাহার έъট িদেয় 

ίতির শΝЅশালী বᄿ বҝবহার করা হয়। 

[বড় হাতা বা চামচ] পািন έতালার জনҝ হাতলওয়ালা সরПাম। 

 

5.2.12 ΝজিনসপϏ বহন করা 

[ইউিনসাইেকল (এক চাকার গািড়)] একΜট έলাহার বালিতেত 

ΝজিনসপϏ έরেখ বহন করার জনҝ সরПাম, যার সামেন একΜট 

টায়ার যЅু আেছ। হাতল ধের, έঠেল বহন করা হয়। টায়ারেক 

সােপাটκ, হাতলেক িলভােরর পেয়л, বালিতেক কােজর পেয়л 

িহসােব িনেয় িলভােরর নীিত বҝবহার কের, ভারী ΝজিনসপϏ 

বহন করা সহজ কের έতােল। "έনকও (িবড়াল) " বলা হেয় থােক। 

[ϊিল] একΜট έবােডκ চারΜট কাѶার (έঘারােনার জনҝ έছাট চাকা) যЅু বᄿ যা ΝজিনসপϏ বহন করেত 

অনুভূিমক 
িকউিরং έনট 

ইউিনসাইেকল (এক 
চাকার গািড়) 
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বҝব჊ত হয়। হাতল যЅু ও হাতল ছাড়া বᄿ রেয়েছ। έϗক সহ 

ϊিলও রেয়েছ। 

[έѽজগাড়ী] পাথেরর মেতা ভারী বᄿ বহন করার সরПাম। 

[έরালার] ভারী বᄿ সরােনার জনҝ বҝব჊ত লগেক (কােঠর 

ვিড়) "έরালার" বলা হয়। έবশ কেয়কΜট সািরবд কের, উপের 

έকােনা বᄿ έরেখ, লগেক (কােঠর ვিড়) গিড়েয় বহন করা হয়।  

[ফকκিলь] হাইেόািলক চাপ বҝবহার কের ফকκেক (কাটঁা) 

উপের ও নীেচ উঠােনা বা নামােনার গািড়। ফেকκর উপর 

পণҝসামςী έরেখ, পণҝসামςীেক উচঁΦ েত έতালা, উঁচΦ  জায়গায় 

নািমেয় আনা হয়। 

 

5.2.13 ঝুলােনা / উেЫালন করা / টানা 

[উইН] দিড় ვটােনার জনҝ একΜট έমিশন। "ওয়াইΝнং (ვটােনা) έমিশন"ও বলা হয়। 

[তােরর দিড়] উЗ ϕসায κ শΝЅর একািধক ѶΣেলর তারেক 

একΝϏত করা [Ͼҝাнেক] আেরা একািধেকর সােথ িমিলত করা 

দিড়। উЗ ϕসারণসাধҝ শΝЅ, চমৎকার শক ϕিতেরাধ শΝЅ থাকা 

এবং নমনীয় হওয়ায় সহেজ পিরচালনা করার সুিবধা রেয়েছ। 

তােরর উভয় ϕাо ϕΝοয়াজাত কের িѽংেয়র জনҝ বҝবহার করা 

হয়। আবার, έনাДেরর দিড়ও রেয়েছ। 

[έশকল] তােরর দিড় বা িশকলেক ঝুলо মালপেϏর সােথ যЅু করার িѽংেয়র জনҝ িফΜটং। 

[টান κবাকল] দিড় বা তারেক আটঁসাটঁ করার জনҝ একΜট যϴ। 

 

 

 

ϊিল  

ফকκিলь 

তােরর দিড় 

িশকল 

িশকল টান κবাকল 
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[έচইন ѓক] িলভার এবং পিুলর নীিত ϕেয়াগ কের, ভারী বᄿেক উেЫালন করা বা িনেচ নামােনার 

έমিশন। ϊাইপড (έতপায়া) ইতҝািদেত যЅু কের, বҝবহার করা হয়। 

[িলভার হইѶ] έচইন ѓেকর মেতা একই গঠেনর έমিশন হেলও 

έচইন ѓেকর চাইেত έছাট হেয় থােক। লােগজ শЅ কের বাধঁার জনҝ 

বҝব჊ত হয়। উদাহরণѾ჉প, ϊােক বҝাকেহা বহন করার সময়, 

বҝাকেহা নড়াচড়া না করার জনҝ আটকােনার জনҝ বҝব჊ত হয়। 

[έমইন έরাপ έটনশনার] িনরাপЫা έবেѝর ቍক ঝুেল থাকা 

ϕধান দিড়Μটেক িশিথলতা ছাড়া ϕসািরত করেত έদওয়া 

িডভাইস। ভারা ইতҝািদর মেতা উঁচΦ  জায়গায় কাজ করার 

সময় বҝবহার করা হয়। 

[িচলেহাল] ভারী Νজিনস টানার জনҝ বҝব჊ত মҝানয়ুাল 

উইН। িচলেহােলর মধҝ িদেয় যাওয়া তােরর দিড় িলভার পিরচালনা কের শЅভােব টানা যায়। έমাটা 

গাছ έকেট έফলার সময়,িচলেহাল িদেয় গাছ έটেন, পছрসই িদেক গাছ έফলা যায়। 

[জҝাক] অџ পিরমাণ বল িদেয় ভারী বᄿ έতালার জনҝ বҝব჊ত একΜট যϴ। উেЫালন করার কাঠােমা 

িহসােব সοু্, িগয়ার, হাইόিলেЊর মেতা পдিত রেয়েছ। 

[Νজরাফ জҝাক] সοু্ বাকঁােনার সময় আচমকা ধাЃা িদেয় ভারী বᄿেক উѣїভােব তΦলেত সϠম 

একΜট যϴ। মাΜট ধের রাখার িনম κাণ কােজ, দΜুট অনুভূিমক উপাদান বা অংেশর মেধҝ Ѹাপন কের, বাম 

ও ডানিদেক বল ϕেয়াগ করার সময়ও বҝব჊ত হয়। 

[িলভার ѓক] লােগজ έতালা ও শЅ কের বাধঁার জনҝ একΜট সরПাম। ѶΣল έϖম পনুিন κম κােণর (উѣї 

করা) জনҝও বҝব჊ত হয়। 

5.2.14 ওয়াকκেবН / মই 

[মই] উЗ Ѹােন আেরাহেণর জনҝ একΜট সরПাম। পাদািনেত পা έরেখ উপের উঠা হয়। ঝঁুেক পড়ার 

সময় έকাণΜট ϕায় 75 িডিς হওয়া উিচত। έকাণ খাড়া হেল, έপছেন পেড় যাওয়ার ঝঁুিক রেয়েছ। 

έচইন ѓক 

মূল দিড় έটেন ধরার সরПাম 
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িবপরীতভােব, έকাণΜট খবু έছাট হেল মই έভেঙ পড়ার ঝঁুিক রেয়েছ। এছাড়া, সব κদা মই ধের রাখা 

একজন সহকারীর সােথ কাজ করা। 

[έѶপেলডার (ঘড়ািঁচ)] দΜুট মইেক একΝϏত করা সরПাম। έখালা 

হেল একΜট মই িহসােব বҝবহার করা έযেত পাের। έѶপেলডার 

(ঘড়ািঁচ) িহসােব বҝবহার করার সময়, উপেরর έъট বা έবােডκ বসা বা 

দাড়ঁােনা উিচত নয়। এছাড়া, উপেরর έъেটর বাম, ডানিদেক অথবা 

পা ফাকঁ কের দািঁড়েয় কাজ করা হেল, ভারসামҝ হািরেয় έফেল িবপদ 

ঘটেত পাের িবধায় তা করা έথেক িবরত থাকুন। 

[έপােটκবল ওয়াকκেবН] সϸসারণ এবং সংেকাচন করা দΜুট পােয়র 

মেধҝ Ѹাপন করা ওয়াকκ έবেНর সরПাম। [έঘাড়ার ভারাও] বলা হয়। 

ওয়াকκেবН বা ъাটফেম κর উপর έরিলং যЅু করা আেছ। সামেনর 

িদেক ঝঁুেক থাকা, έদয়ােল ধাЃা έদয়া হেল ভারসামҝ হািরেয় পেড় 

যাওয়ার ঝঁুিক রেয়েছ। 

[έরািলং টাওয়ার] [έরািলং টাওয়ার] উЗতায় কাজ করার একΜট 

ъҝাটফম κ। চার έকানায় কাѶার (έঘারােনার জনҝ έছাট চাকা) থাকায়, সরােনা έযেত পাের। িশџ 

িনরাপЫা ও ѾাѸҝ আইেনর অধীেন িনরাপЫার মানদЦ রেয়েছ। 

[উচঁΦ  Ѹােনর কােজর গািড়] কােজর ঝুিড়েক 2 িমটার বা তার έবিশ উЗতায় তΦলেত ও নামেত সϠম 

যϴ িদেয় সΟКত একΜট যান।  

 

5.2.15 পিরѬার করা 

[ঝাড়ু] ঝাড়ু িদেয় পিরѬার করার জনҝ একΜট সরПাম লাΜঠর έশেষ বােঁশর ডাল, গাছপালা, রাসায়িনক 

তᅀ ইতҝািদর বাΝнল করা বᄿ সংযুЅ করা হয়। 

[ডাѶপҝান] ঝাড়ু িদেয় সংগৃহীত ধুেলা ও ময়লা সংςেহর একΜট সরПাম। 

έѶপেলডার 
(ঘড়ািঁচ)  

বহনেযাগҝ ওয়াকκ 
έবН 
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[έѓায়ার] সেবেগ বাতাস ϕবািহত করার যϴ। পেড় থাকা পাতা ইতҝািদর মেতা হালকা বᄿ, বাতােসর 

শΝЅ িদেয় উিড়েয় িদেয় সংςহ করার জনҝ বҝবহার করা 

হয়। 

ডাѶপҝান ঝাড়ু 

έѓায়ার (সেবেগ বাতাস 
ϕবািহত করার যϴ) 
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অধҝায় 6 িনম κাণ সাইেটর িনম κাণ সѕিকκত ϡান  

6.1 িনম κাণ সাইেটর সাধারণ িবষয় 

িনম κাণ সাইেট, অেনক ধরেণর έপশার ϕযΝুЅিবদরা আসা যাওয়া কের। সѕাদন করা কাজ έদখেত 

িভт হেলও, অিভϡ ϕযΝুЅিবেদর, সব κদা সেচতন থাকার মেতা িবষয় রেয়েছ। έসই িবষয়Μট উЗ মান 

এবং িনরাপЫার সােথ যЅু হয়। এই অধҝােয়, সকল ϕযΝুЅিবদেদর জানা উিচত এমন সাধারণ িবষয় 

বҝাখҝা করা হেয়েছ। 

 

6.1.1 িনম κাণ কােজর ίবিশѭҝ  

(1) িনম κাণ কাজ হল, [অডκার ςহেণর পর ზধুমাϏ একΜট পণҝ উৎপাদন করার] করার কাজ।  

[অডκার ςহেণর পর ზধমুাϏ একΜট পণҝ উৎপাদন করা] বলেত, অেটােমাবাইেলর মেতা কের 

কারখানায় একই নকশা িদেয় বᄿ বারবার উৎপাদন না কের, ςাহেকর অনুেরাধ অনযুায়ী, ϕথম έথেক 

নকশা করা ზধমুাϏ একΜট বᄿ উৎপাদন করােক বুঝায়। িনম κাণ কাজ হল, [অডκার ςহেণর পর 

ზধুমাϏ একΜট পণҝ উৎপাদন করা] িদেয় পিরচালনা করা কাজ। বড় έথেক έছাট িবিভт আকােরর 

রেয়েছ, έদখেত একই রকেমর িনম κাণ কাজ হেলও, ϕিতΜট িনম κাণ কােজর ίবিশѭҝ এবং শতκ িভтতর 

হেয় থােক। একজন ςাহেকর জনҝ [ზধমুাϏ একΜট পণҝ উৎপাদন করা] সѕেকκ সেচতনতা থাকা 

ვ჈Яপণূ κ। 

(2) িনম κাণ কােজর έϠেϏ, জিমর সীমাবдতার মেধҝ কাজ করেত হয়।  

 έবিশরভাগ িনম κাণ কােজর έϠেϏ, সѕিЫ অনুসাের, িনিদκѭ জিমর কাছাকািছ িনম κাণ কাজ 

পিরচালনা করা হয় এবং একই শেতκর অধীেন একই বᄿ ίতির করা হয় না। 

(3) িনম κাণ কাজ, ϕকৃিতর উপর িনভκর কের। 

িনম κাণ কাজ ϕায়শই বাইের করা হয় এবং জিমর ίবিশѭҝ বা ঋতΦ , আবহাওয়া ইতҝািদর মেতা 

ϕাকৃিতক অবѸা еারা ϕভািবত হওয়া অিনΝѥত উপাদােনর উপর িনভκর কের।  

(4) িনম κাণ কােজর έϠেϏ, সামাΝজক িবিধিনেষধর মেধҝ কাজ করেত হয়।  

Ѹানীয় উৎপাদেনর কারেণ, সাইেট "সামাΝজক িবিধিনেষেধর" মেধҝ িনম κাণ কাজ সѕাদন করেত 
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হয়। আেশপােশর এলাকার জনҝ িনরাপЫা বҝবѸা, পিরেবশ সংরϠণ বҝবѸােকঅনুমান করা 

বҝবѸাপনা ვ჈Яপূণ κ। িনম κাণ করার Ѹােনর উপর িনভκর কের, ϕেযাজҝ আইন ও ϕিবধান বা 

আেশপােশর সামাΝজক পিরেবশ িভтতর হেয় থােক িবধায়, তার সােথ সামПসҝপণূ κ িনম κাণ কােজর 

ϕেয়াজন রেয়েছ। 

(5) ვণমান "িনরাপদ ϕΝοয়া" িদেয় িনিম κত হয়। 

িনম κাণ কােজর έϠেϏও সѕт হওয়া "ভবেনর ვণমান" িনম κাণ কােজর সকল "িনরাপদ িনম κাণ 

ϕΝοয়া" িদেয় ίতির করা হয়।  

 

6.1.2 িনম κাণ পিরকџনা 

έয έকানও িনম κাণ কােজর জনҝ, সব κদা িনম κাণ পিরকџনা ίতির করা হেয় থােক। একΜট িনম κাণ 

পিরকџনা হল িনম κাণ চΦ ΝЅর চΦ ΝЅর শতκাবলী, অВন, έѺিসিফেকশন, সাইট মҝানয়ুাল এবং অনҝানҝ 

নকশা নিথর িভিЫেত িনম κাণ সѕাদেনর একΜট পিরকџনা। িনেচর িবষয়ვিলর কথা মাথায় έরেখ 

িনম κাণ পিরকџনা ίতির করা হয়। 

□ িবিভт সামাΝজক সীমাবдতার মেধҝ সѕিকκত আইন ও ϕিবধান ইতҝািদর পিরকџনা করা হয়। 

□  "ვণমান" "িনম κােণর জনҝ বােজট" "ϕΝοয়া" "িনরাপЫা" "পিরেবশ সংরϠণ" এর জনҝ 

বҝবѸাপনা পдিতর বҝাপকভােব পিরকџনা করা হয়।  

"িনম κাণ পдিত" দϠতার সােথ একΝϏত কের "ভাল মােনর বᄿ" "সব κিনє খরেচ" "িনম κাণ সমেয়র 

মেধҝ" সѕণূ κ করার জনҝ পিরকџনা ίতির করা হয়। 

□ "έকান দঘু κটনা বা িবপয κয় ছাড়া" সেমত "পিরেবশ সংরϠণেক" িবেবচনা করা পিরকџনা ίতির 

করা হয়। 

□ [ϕেয়ােগর পпার 5M]" বҝবহার কের পিরকџনা ίতির করা হয়। ϕেয়ােগর পпার 5M বলেত, 

[মানষু বা Ϝম (Men), উপকরণ (Materials), পдিত (Methods), যϴপািত (Machinery) এবং অথ κেক 

(Money) έবাঝায়। 

□ যেথѭ পিরমােণ "ϕাথিমক জিরপ" চািলেয়, "সাইট, কম κѸেলর" পিরিѸিত έবাঝার পাশাপািশ 

[িনম κােণর আেগ] এবং [িনম κােণর সময়] ϕিতবҝবѸা ςহণ এবং বҝবѸাপনা পдিতর পিরকџনা করা 
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হয়। 

6.1.3 িনম κাণ বҝবѸাপনা 

িনম κাণ বҝবѸাপনা বলেত, িনম κাণ পিরকџনার উপর িভিЫ কের, িনম κাণ কােজর Μঠকাদার কতৃ κক 

িনিদκѭ মােনর িনম κাণ বᄿ সѕূণ κ করেত ςহণ করা ϕেয়াজনীয় বҝবѸাপনােক έবাঝায়। িনম κাণ সাইেট, 

িনেচর পাচঁΜট বҝবѸাপনার (যােক "QCDSE" বলা হয়) অধীেন িনম κাণ কাজ পিরচালনা করা হয়।  

[মান িনয়ϴণ (ვণমান)] 

িনম κাণ বҝবѸাপনার (িনম κাণ কােজর আেদশ ϕদানকারী) জনҝ ϕেয়াজনীয় ვণমান যেথѭভােব পরূণ 

করা ভবন িনম κােণর বҝবѸাপনােক έবাঝায়। মান িনয়ϴণ পিরকџনায় িনধ κািরত ვণমান পরীϠা ও 

উপাদােনর ვণমান পরীϠা, িবিভт ধরেণর িনম κােণর পরীϠা পিরচালনা কের, িনধ κািরত মাϏা বা 

আকােরর বҝবѸাপনা পিরচালনা করা হয়। 

[বােজট বҝবѸাপনা (খরচ)] 

"বােজট" বলেত সাইেট বҝবহার করা অথ κেক বুঝায়। িনম κাণ সѕিকκত উপাদান খরচ, Ϝম খরচ, 

সাইট খরচ, ইতҝািদর িনম κাণ বােজট অিতοম না করার মেতা কের পিরচালনা করা হয়। 

[ϕΝοয়া িনয়ϴণ (έডিলভাির)] 

ϕিতѮােনর িনম κাণ কাজ দϠতার সােথ সѕাদন করার জনҝ, ϕধান Μঠকাদার ও অনҝানҝ 

Μঠকাদারেদর সােথ সমуয় কের, বাѷবায়ন ϕΝοয়া িবলিїত না হওয়ার জনҝ, িনম κাণ সমেয়র মেধҝ 

কাজ সѕт করার লেϠҝ ϕΝοয়া িনয়ϴণ করা হয়। 

[িনরাপЫা বҝবѸাপনা (িনরাপЫা)] 

έভেঙ পড়া, পতন ইতҝািদর মেতা দুঘ κটনা ϕিতেরাধ বҝবѸা, িনউেমােকািনওিসস, িহটেϾােকর মেতা 

কােজর সােথ সѕিকκত অসѸুতার িব჈েд বҝবѸার মেতা ϕেয়াজনীয় বҝবѸাপনা পিরচালনা করা হয়। 

এছাড়াও, ίদিনক িনরাপদ িনম κাণ চেο ঝঁুিক পবূ κানুমান করার ϕিশϠণ, কােজর সময় টহল, িনরাপদ 

ϕΝοয়ার জনҝ সভা, 5S কায κοম বাѷবায়ন ইতҝািদর মাধҝেম শূনҝ দুঘ κটনা / শনূҝ িবপয κয়েক লϠҝ 

িনেয় কম κকাЦ পিরচালনা করা হয়। 

[পিরেবশ সংরϠণ বҝবѸাপনা (পিরেবশ)] 

িনম κাণ কােজর কারেণ সѭৃ শя বা কѕন, পািন দষূণ ইতҝািদর মেতা পিরেবেশর উপর ϕভাব ϟাস 
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করার জনҝ বҝবѸাপনা। আইন এবং অধҝােদশ еারা িনধ κািরত মান অবশҝই έমেন চলেত হেব। 

 

6.1.4 িনম κােণর পূেব κ ϕᄿিত 

（１） িনম κােণর জনҝ গাইডলাইেনর ϕধান িবেবচҝ িবষয় 

 έসিদনই কাজ উিচত এমন িনম κাণ কাজ, উЗ মান িদেয় সѕт করার জনҝ, িনম κােণর িববরণ 

পরীϠা কের সΜঠকভােব έবাঝার ϕেয়াজন রেয়েছ। 

□ িনম κাণ কােজর জনҝ চΦ ΝЅর আইেটম বা িবষয়সমূহ পরীϠা কের উপলিѐ করা হয়। 

□ িনম κাণ কােজর জনҝ চΦ ΝЅর িবষয়বᄿ (অনুমািনক শতκাবলী) এবং িনম κােণর পিরিধ পরীϠা কের 

উপলিѐ করা হয়। 

□ ব্লুিϕл, কােজর όিয়ং পরীϠা কের উপলিѐ করা হয়। 

□ সাইেটর িনম κােণর শতκ এবং সাইেটর িনয়ম পরীϠা কের উপলিѐ করা হয়। 

□ অনҝানҝ বҝবসায়ীর সােথ έলনেদন, আেগ ও পেরর িনম κাণ কােজর সােথ সѕকκ পরীϠা কের 

উপলিѐ করা হয়। 

□ িনম κাণ পдিতর িনΝѥত করা, কমλ িনেয়াগ করা, উপকরণ ϕᄿত করা হয়। 

□ কҝািরয়ার-আপ কাডκ, কােজর জনҝ ϕেয়াজনীয় লাইেসх, έসলেফান পরীϠা করা। 

□ িনরাপЫা সমসҝা িচিҀত কের উপলিѐ করা হয়। 

 

(2) কাজ ზ჈ করার আেগর পরীϠা করা 

 িনম κাণ সাইেট কাজ করার সময় িবিভт ধরেণর সরПাম এবং έমিশন বҝবহার করা হয়। কমλর 

সাধারণ দুঘ κটনা সরПাম বা যϴপািত পিরচালনা করার সময় ঘেট থােক। কাজ ზ჈ করার আেগর 

পরীϠা িহসােব অবশҝই িনেচর িবষয়ვেলা সѕাদন ক჈ন।  

□ έমিশেনর কাজ ზ჈ করার আেগর পরীϠা 

・বҝবহােরর উেгশҝ পরূণ করার έমিশন Ѹাপন কের, পরীϠা / রϠণােবϠণ করার িবষয়Μট 

িনΝѥত করা হয়।  

□ সরПাম, টΦল, যϴপািত পরীϠা করা 
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・বҝবহার করা সরПাম, টΦল, যϴপািত পরীϠা / রϠণােবϠণ করার িবষয়Μট িনΝѥত করা হয়। 

□ অপােরশন মҝানয়ুাল িনΝѥতকরণ 

・কােজর ϕবােহ অেযৗΝЅক έকান িকছΦ  না থাকার িবষয় পরীϠা করা হয়। 

 ・বҝΝЅগত কােজর িবভাজন, সহেযািগতামূলক কােজর সДিত এবং কােজর িবভাজেন έকােনা ሺΜট 

না থাকার িবষয় পরীϠা করা হয়। 

□ িনরাপЫা িনΝѥত করা 

・িনরাপЫা ও ѾাѸҝিবিধ সѕিকκত ϕিতরϠামূলক সরПাম এবং িনরাপЫা িডভাইস সΜঠকভােব 

বҝবহার করা হেয়েছ িকনা তা পরীϠা করা হয়। 

 ・অѾাভািবকতার έϠেϏ বҝবѸা ςহণ উপযЅু িকনা তা পরীϠা করা হয়। 

 

6.1.5 έলআউট মািকκং (িচিҀত করা) 

[έলআউট মািকκং (িচিҀত করা)] বলেত, িনম κাণ করা কাঠােমা বা অংেশর অবѸান বা উЗতােক 

িনম κাণ সাইেট িচিҀত করােক έবাঝায়। ভবন িনম κােণর কাজ ზ჈ করা έথেক έশষ করা পয κо িবিভт 

ধরেণর িনম κােণর আেগ, ϕথেম সѕাদন করা হয়। ვণমােনর (িনভΦ κলতা) জনҝ ϕেয়াজনীয় সবেচেয় 

ვ჈Яপণূ κ কাজ। খবুই িনভΦ κল έরফােরх লাইন (έবসলাইন) / Ѷҝাнাডκ έলেভল, ব্লুিϕл অনুযায়ী έবস 

লাইন বা έক϶েরখা ইতҝািদর "সΜঠক অবѸান" িনধ κারণ করা হয়। έলআউট মািকκং এর জনҝ [ইংক পট] 

নামক টΦল বҝবহার করা হেলও, বতκমােন, έলজার έডΝজগনҝােটার বҝবহার কের έলজার রΝѪপাত কের, 

έসই লাইন বরাবর έরখা আকঁার পдিতও পিরচালনা করা করা হয়। έলজার বҝবহার কের সমেকাণ / 

অনভূুিমেকর পরীϠা সহেজ সѕাদন করা যায়। িনেচর িতন ϕকােরর, ϕধান έলআউট মািকκং / 

িচিҀত করার কাজ রেয়েছ।  

έলআউট মািকκং / িচিҀত করার কাজ  έলআউট মািকκং / িচিҀত করার Ѹান 

έলআউট মািকκং অবѸান িনণ κয়, উЗতা (Ѷҝাнাডκ έলেভল / GL), έবস 

লাইন বা έক϶েরখা ইতҝািদর έরফােরх লাইন (έবসলাইন) 

/ Ѷҝাнাডκ বা আদশ κ έরখা 
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6.2 পাইপ ϕΝοয়াকরেণর জনҝ িনম κাণ সѕিকκত ϡান  

 এই অধҝােয়, সাধারণ পাইপ Ѹাপেনর জনҝ কাব κন িѶল পাইপ, হাডκ পিলিভনাইল έЉারাইড পাইপ, 

পািন সরবরােহর জনҝ হাডκ পিলিভনাইল έЉারাইড লাইনড িѶল পাইপ ϕΝοয়াকরেণর মূল িবষয় 

বҝাখҝা কের। 

6.2.1 সাধারণ পাইপ Ѹাপেনর জনҝ কাব κন িѶল পাইপ 

সাধারণ পাইিপংেয়র জনҝ কাব κন ѶΣল পাইেপর সাধারণ সংযЅু করার পдিতর মেধҝ স্οু জেয়িনং 

έমথড, ওেয়Νўং জেয়িনং έমথড এবং έমকািনকҝাল জেয়িনং έমথড রেয়েছ। 

(1) সοু্ জেয়িনং έমথড (সংযুЅ করার পдিত) 

দীঘ κিদন ধের বҝব჊ত হেয় আসা সাধারণ সংযুЅ করার পдিত। ϕধানত 15A ~ 100A এর জনҝ 

বҝব჊ত হয়। A পাইেপর বҝাস ϕিতিনিধЯ কের এবং "A নামমাϏ বҝাস" বলা হয়। একক হল mm। 

এছাড়াও "B নামমাϏ বҝাস" রেয়েছ এবং একক হল ইΝН। িনম κাণ ϕΝοয়া হল িনє჉প৷ 

① পাইপ কাটা 

[বҝাн স' টাইপ পাইপ কাটার έমিশন] বҝবহার কের, িѶেলর পাইপেক অনুভূিমকভােব িѸর কের, 

Μটউব শҝােьর সােথ সমেকােণর মেতা কের কাটা হয়। সমেকােণ পিরণত না হেল “িতয κকভােব কাটা" 

অংশ ϕΝοয়াকরণ ίতিরর জনҝ 

িচিҀত করা 

িরবার, ফম κওয়াকκ, পাইপ Ѹাপন, তার Ѹাপন ইতҝািদর 

মেতা উপাদান কাটা / ϕΝοয়াকরেণর মাϏা, কােঠর 

জেয়л ϕΝοয়াকরেণর মাϏা, শীট έমটাল িচিҀত করা 

ϕΝοয়া করা অংশ, যϴ, έমটাল িফΜটং 

বা হাডκওয়ҝার ইতҝািদ Ѹাপন করার 

অবѸান িনণ κয় করা  

িভতর ও বাইেরর সাধারণ সাজসরПাম, খড়খিড় ইতҝািদর 

মেতা বায়ু ςহণ ও িনѬাশেনর গতκ, ъািїং সҝািনটাির, এয়ার 

কΝнশনার / সҝািনটাির সরПাম, অিЍ িনব κাপক সরПাম 
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বা "έѶপ িডসকােনকশন" ঘটেত পাের। 1.0 িমিম বা তার চাইেত έবিশ "িতয κকভােব কাটা" বা "έѶপ 

িডসকােনকশন" পািনর িলেকর কারণ হেত পাের। 

 

 

 

 

 

② সοু্ ϕΝοয়াকরণ (সοু্ কাটা) 

িѶল পাইপ কাটার পের, সοু্ কাটার έমিশেন (Ѿয়ংΝοয় রাউΝнং ডাই έহড সহ) ডাই έহড সংযুЅ 

কের সοু্ ϕΝοয়াকরণ করা হয়। Аাভস পের সοু্ ϕΝοয়াকরণ কাজ করা হেল, স্οু কাটার έমিশেন 

হাত আটেক পড়ার ঝঁুিক থােক। Аাভস পের সοু্ ϕΝοয়াকরণ কাজ অবশҝই করা উিচত নয়। সοু্ 

ϕΝοয়াকরণ কাজ έশষ হওয়ার পের, সοু্ έগজ িদেয় έϑিডং সοু্ ϕΝοয়াকরণ কােজর িনভΦ κলতা 

পরীϠা করা হয়। িনেচর মেতা পিরিѸিতেত পরীϠা পিরচালনা করা হয়। 

・ সοু্ কাটার ზ჈েত "কমপেϠ 3Μট মখু" 

・"স্οু কাটা পাইেপর বҝাস" পিরবিতκত হেল 

・ সοু্ কাটার মুেখর সংখҝা অনযুায়ী পরীϠা (উদাহরণѾ჉প, 25A এর έϠেϏ, ϕিত 50Μট মুেখর 

জনҝ একবার) পিরচালনা করা হয়।  

・সοু্ কাটার পাইেপর লট (ϕধানত িবিভт উৎপাদেনর তািরেখর বᄿ) বা িѶল পাইপ 

ϕᄿতকারেকর পিরবতκন হেল  

・έচজার (সοু্ কাটার έমিশেনর কাটার সরПাম) ϕিতѸাপন করার সময় 

(3) সοু্র έপঁচ কষার আেগ ϕᄿিতমলূক কাজ 

িѶল পাইেপর সοু্ ϕΝοয়াকরণ সѕূণ κ হেল, সοু্র έপচঁ কষা ზ჈ হয়। সοু্র জেয়л পয κাч 

পিরমােণ পিরИт এবং িডেςিসং (চিব κ অপসারণ) করা না হেল, পািন িলক হেত পাের, িবধায় িনেচর 

মেতা স্οুর έপচঁ কষার আেগর ϕᄿিতমূলক কােজর ϕেয়াজন রেয়েছ।  

・ িѶেলর পাইপ এবং জেয়েлর সοু্ অংেশ έলেগ থাকা কােঠর ვঁড়া, মাΜট ও বািল এবং ধুেলা ϗাশ 

সΜঠক িতয κকভােব 
কাটা 

έѶপ 
িডসকােনক

শন িѶল পাইেপর সΜঠকভােব এবং 
খারাপভােব কাটা 

OK! NG NG 
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বা নҝাকড়া িদেয় মুেছ έফলা হয়। 

・সοু্ কাটার έতেলর মেতা έতল, িডেςিসং িডটারেজл ইতҝািদ িদেয় অপসারণ করা হয়।  

・পািন িদেয় ϕবািহত করা যায় এমন, সοু্ কাটার έতল পািন িদেয় έধায়ার পর, নҝাকড়া িদেয় মুেছ 

ზকােনা হয়। 

・সοু্র খােঁজ মিরচা থাকেল έসই সοু্ অবশҝই বҝবহার করা উিচত নয় । 

ϕᄿিতমূলক কাজ έশেষ হেল স্οুর έপচঁ কষার কাজ পিরচালনা করা হেলও, সοু্র έপচঁ কষার 

কােজর আেগ সοু্র অংেশ িসলҝাл ϕেয়াগ করা হয়। তরল িসলҝাл এবং িসল έটপ; এই দুই ধরেণর 

িসলҝাл রেয়েছ। 

④ তরল িসলাл বҝবহার করার έϠেϏ 

 তরল িসলাл ϕেয়াগ করার আেগ, জেয়েлর পѮৃ έথেক আϒκতা, έতল, ধুেলা ইতҝািদ 

পГুানুপГুভােব মুেছ έফলা হয়। বҝবহােরর আেগ িসলҝাл ভালভােব নাড়া হয়। পাইপ এবং জেয়েлর 

έϑেডর (সοু্র খাজঁ) উপের ϗাশ িদেয় ϕেয়াজনীয় পিরমাণ ϕেয়াগ করা হয়। অসম আবরণ না থাকার 

মেতা কের সাবধােন ϕেয়াগ করা হয়। ϗাশ যЅু কҝাপΜট িফিরেয় έদওয়ার সময়, কҝােনর সοু্ অংেশর 

িসলাл অপসারেণর পের, শЅ কের বс কের শীতল, অсকার এবং ভাল বায়চুলাচেলর Ѹােন সংরϠণ 

করা হয়। έচােখর িভতের έগেল, ϕচΦর পািন িদেয় ধুেয় έফেল যত তাড়াতািড় সјব ডাЅােরর পরামশ κ 

ςহণ করা হয়। Яক ইতҝািদর সােথ έলেগ থাকার έϠেϏ, িকছΦ  মানুেষর έϠেϏ ফুসকুিড় έদখা িদেত 

পাের িবধায় έলেগ থাকেল সাবান িদেয় ধুেয় έফলা হয়। 

⑤ িসল έটপ বҝবহার করার έϠেϏ 

έপচঁ কষা িদেকর সােথ িমিলেয় িসল έটপ িদেয় έমাড়ােনা হয়। έপচঁ কষার িদকΜট ঘিড়র কাটঁার 

িদেক হয় িবধায়, িসল έটপΜট ঘিড়র কাটঁার িদেক έমাড়ােনা হয়। ϕথেম, আঙΦল িদেয় সοু্র έϑড এবং 

িসল έটপ έচেপ ধের একবার έমাড়ােনা হয়। এই সমেয়, 1 έϑড বা খাজঁ অবিশѭ থাকা অবѸােন έϑড 

বা খাজঁ έমাড়ােনা হয়। 1 έϑড বা খাজঁ অবিশѭ থাকা অবѸােন έϑড বা খাজঁ έমাড়ােনা না হেল, িসল 

έটপ পাইেপর িভতের িমেশ έযেত পাের। ϕায় 6 έথেক 7 পাক έমাড়ােনা হয়। ঘুরােনার পের, আঙΦল 

বা নখ িদেয় িদেয় িসল έটপ ϕেয়াগ করা হয়। এই কােজর সময় অবেহলা করা হেল, সংযЅু করার 

সময় έটপ খুেল έযেত পাের। িসল έটপ, έϑড বা খােঁজর উপর Ѹাপন করার সময়, িরেলর িনচ έথেক 
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έবিরেয় আসার মেতা কের έমাড়ােনা হয়। ভΦ লভােব έমাড়ােনার έϠেϏ িরেলর উপর έথেক έবিরেয় 

আেস। সΜঠক έমাড়ােনার পдিত হল, 1 έϑড বা খাজঁ অবিশѭ থাকা অবѸােন έϑড বা খাজঁ έমাড়ােনা। 

স্οুর έশষ ϕাо পয κо έটপ িদেয় আবতৃ করা অবѸায়, স্οুর έপচঁ কষা হেল, পাইেপর িভতের সীল 

έটেপর টΦকরা িমেশ έযেত পাের। পাইেপর সােথ মসণৃভােব িফট না হওয়ার কারণও এΜট হেত পাের। 

⑥ সοু্র έপঁচ কষা  

িসলাл ϕেয়াগ ও έমাড়ােনার পর, সοু্র έপচঁ কষা কাজ ზ჈ হয়। ভাইস (ধাতব পাত) Ѷҝােн 

পাইপ Μঠকভােব আটকােনার পর, ϕথেম হাত িদেয় জেয়েл সοু্র έপচঁ কষা হয়। হাত িদেয় সοু্র 

έপচঁ কষা না যাওয়ার অবѸান έথেক পাইপ বҝােসর জনҝ উপযЅু পাইপ έরН িদেয় έপচঁ কষা হয়। 

অিতিরЅ έপচঁ কষেল বা টাইট িদেল স্οুর খাজঁ έভেঙ έযেত পাের িবধায় সতকκতা অবলїেনর 

ϕেয়াজন রেয়েছ। পাইপ έরН িদেয় ϕায় 2 έথেক আড়াই έϑড বা খাজঁ έরেখ έপচঁ কষা, স্οু টাইপ 

পাইপ জেয়েлর Μটপস িহসােব িবেবিচত হয়। িকউিরং বা শЅ হওয়ার জনҝ যেথѭ সময় ϕদান করার 

পর পাইেপ পািন ϕবািহত করা উিচত।  

 

(2) ওেয়Νўং জেয়িনং έমথড 

সাধারণ পাইপ Ѹাপেনর জনҝ কাব κন িѶল পাইেপর সংযЅু করার পдিতর মেধҝ ওেয়Νўং জেয়িনং 

έমথড এবং έমকািনকҝাল জেয়িনং έমথড রেয়েছ। ওেয়Νўং জেয়িনং έমথড ϕায়শই 100A বা তার 

έবিশ বড়-বҝােসর পাইেপর জনҝ বҝব჊ত হয় এবং বсন শΝЅর িদক িদেয় সংযুЅ করার িনভκরেযাগҝ 

পдিত হেলও, উЗ মাϏার দϠতার ϕেয়াজন হয়। গҝাস ওেয়Νўং এর মাধҝেম সংযЅু করার পдিত 

এবং িশেўড έমটাল আকκ ওেয়Νўং এর মাধҝেম সংযুЅ করার পдিত; এই দুই ধরেনর সংযুЅ করার 

পдিত রেয়েছ। 

[গҝাস ওেয়Νўং জেয়িনং έমথড] 

গҝােসর তাপ বҝবহার কের ধাতΦ  ঢালাই করার পдিতর জনҝ, অΝЊিসটাইিলন ওেয়Νўং, অΝЊেজন 

হাইেόােজন ওেয়Νўং, এয়ার অҝািসΜটিলন ওেয়Νўং; এই 3Μট পдিত রেয়েছ। এর মেধҝ অΝЊিসΜটিলন 

ওেয়Νўং সবেচেয় έবিশ বҝব჊ত হয় । গҝাস ওেয়Νўং, ϕায়ই έছাট বҝােসর পাইপ ঢালাই করার জনҝ 

বҝব჊ত ঢালাই পдিত। 
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[িশেўড έমটাল আকκ ওেয়Νўং জেয়িনং έমথড] 

িশেўড έমটাল আকκ ওেয়Νўং এর মাধҝেম সংযুЅ করার পдিত, গҝাস ওেয়Νўং এর মাধҝেম সংযЅু 

করার পдিতর পাশাপািশ পাইপ Ѹাপেনর কােজ বҝাপকভােব বҝব჊ত হয়। িশেўড έমটাল আকκ 

ওেয়Νўং পдিতেত, ঢালাইেয়র অΝЊেডশেনর মেতা সমসҝা কমােনার জনҝ эাЊ নামক ϒাবক িদেয় 

আবতৃ করা ঢালাই রড বҝবহার করা হয়। эােЊর দহন িদেয়, গিলত ধাতΦ  ও বায়ু িবিছт কের ঢালাই 

করা হয়। উভয় সংযুЅ করার পдিতর জনҝ, িনেচর ϕΝοয়া অনসুাের কাজ করা হয়।  

(1) পাইপ কাটা এবং ϕাо ϕΝοয়াকরণ 

িѶল পাইপ কাটার পдিত স্οুড পাইিপং এর মেতাই এবং Μটউব শҝােьর সােথ উѣїভােব কাটা 

হয়। তেব ঢালাইেয়র মাধҝেম সংযЅু করার έϠেϏ, পাইপ কাটার পের ঢালাইেয়র ვণমান উтত করার 

জনҝ পাইেপর ϕাо ϕΝοয়াকরেণর ϕেয়াজন রেয়েছ। পাইেপর ϕাо ϕΝοয়াকরণ করা না হেল, 

ভােলাভােব না ঢΦ েক, ঢালাইেয়র ვণমানেক ϕভািবত করেব। 

 ঢালাই করা পাইেপর জনҝ চার ধরেণর সাধারণ ϕাо রেয়েছ: V আকৃিতর ϕাо, Y আকৃিতর ϕাо, L 

আকৃিতর ϕাо এবং I আকৃিতর (এΜটেক সরল έরখায় কাটা ϕাоও বলা হয়)। 

  

 

 

 

 

 

② টҝাক ওেয়Νўং 

মূল ঢালাইেয়র আেগ, ঢালাই করা অংেশর পারѺিরক অবѸান সΜঠকভােব িѸর কের, ঢালাই করা 

অংেশর িবকৃিতর কারেণ ϕােоর অবѸােনর িবচΦ ҝিত έরাধ করার জনҝ টҝাক ওেয়Νўং পিরচালনা করা 

হয়।  

③ মূল ঢালাই 

টҝাক ওেয়Νўংেয়র পের পিরচালনা করা পাইেপর পুেরা পিরিধ ঢালাই করার কাজ। ঢালাই কাজ, 

সাধারণ ϕাо 

V আকৃিতর 

Y আকৃিতর 

L আকৃিতর 

I আকৃিতর 
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ঢালাই Ϝিমক (ওেয়ўার) еারা িবিভт শেতκর অধীেন পিরচালনা করা হেলও, ধারাবািহকভােব ভােলা 

ফলাফেলর জনҝ, পয κাч ঢালাই কােজর অিভϡতা অজκন কের, ሺΜটযুЅ ঢালাই না করা ვ჈Яপণূ κ। 

 

(3) έমকািনকҝাল জেয়িনং έমথড  

 যািϴকভােব সংযুЅ করার পдিতও বলা হয়। হাউΝজং 

পাইপ জেয়л, MD জেয়л, কাপিলং জেয়л, NO-HUB 

জেয়л বҝবহার কের পাইপ যЅু করার কাজ পিরচালনা 

করা হয়।  

 

6.2.2 হাডκ পিলিভনাইল έЉারাইড পাইেপর ϕΝοয়াকরণ 

হাডκ পিলিভনাইল έЉারাইড পাইপ িনє჉েপ ϕΝοয়াকরণ করা হয়।  

① পাইপ কাটা 

Μটউব শҝােьর সােথ উѣїভােব কাটা হয়। έসাজাভােব কাটা না হেল, আঠা ϕেয়াগ করার সময় 

সѕণূ κ჉েপ িগেল έফলার (ঢΦকােনা অংশ) অংশ এবং আংিশক িগেল έফলার (ঢΦকােনা অংশ) অংেশর 

কারেণ পািনর িলক হেত পাের।  

(2) έগাল কের কাটা 

পাইপ কাটার পর পাইপ সহেজই জেয়েл ϕেবশ করেত পারার জনҝ কাটার িদেয় িভতেরর এবং 

বাইেরর পѮৃ έগাল কের কাটা হয়। বাইেরর পѮৃ আঠােলা করার সােথ সѕিকκত হেলও, অভҝоরীণ 

পৃেѮও বার (჈Ϡ ϕাо বা িরজ) অবিশѭ থাকেল আটেক যাওয়ার কারণ হেত পাের। পািন সরবরাহ / 

গরম পািন সরবরােহর জনҝ পাইেপ ϕেবশ করা কΜঠন িবধায়, িবেশষ কের বাইেরর পѮৃ আেরা দৃঢ়ভােব 

চҝামফািরং (ϕাо / έকাণ কাটার কাজ) করা হয়। 

 

③ িগেল έফলার (ঢΦ কােনা অংশ) িচিҀত করা 

পাইপ জেয়েл দৃঢ়ভােব έঢাকােনা হেয়েছ িকনা তা পরীϠা করার জনҝ, জেয়েлর িগেল έফলার 

(ঢΦকােনা অংশ) ίদঘ κҝ পাইেপর পােশ িচিҀত করা হয়। দৃঢ়ভােব έঢাকােনা না হেল, সামিςক ίদঘ κҝ 

হাউΝজং জেয়েлর উদাহরণ 
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পিরকџনা অনযুায়ী না হওয়া বা পািনর িলক হেত পাের। 

④ পাইপ এবং জেয়েл আঠা ϕেয়াগ করা  

ϕেয়াগ করা পৃেѮর আϒκতা এবং ময়লা মুেছ, পাইপ ও জেয়л উভেয়র জনҝ, আঠা লাগােনা হয়। 

έসই সময়কার সতকκতা অবলїেনর িবষয় িনє჉প।  

□ জেয়л έথেক পাতলা ও সমানভােব সামিςকভােব ϕেয়াগ করা হয় (পাইপ έথেক ϕেয়াগ করা 

হেল, রাখা কΜঠন হয়) 

□ পাইেপর ზধমুাϏ িগেল έফলা অংেশ (έঢাকােনা অংশ) সমানভােব ϕেয়াগ করা হয়। 

□ যতটা সјব কম সময় িনেয় ሾত ϕেয়াগ করা 

□ আঠা έফাটঁায় έফাটঁায় পেড় িবধায় নҝাকড়া ইতҝািদ িদেয় ზিকেয় έফলা।  

⑤ জেয়েл পাইপ ঢΦ কােনা  

পাইপেক জেয়েлর মুেখর সােথ িমিলেয় একবাের έজার কের ঢΦকােনা হয়। মািকκং বা িচিҀত করা 

Ѹান পয κо έপৗηেছ έগেল, আঠা ზকােনা পয κо ϕায় 10 έসেকেнর জনҝ শЅভােব έচেপ ধের রাখা। 

⑥ বাইেরর িদেক έঠেল έবিরেয় আসা আঠা মুেছ έফলা 

ঢΦকােনার পের, বাইেরর িদেক έঠেল έবিরেয় আসা আঠা সুрরভােব মুেছ έফলা হয়। ঐভােবই έরেখ 

িদেল έদখেত খারাপ έদখােব এবং শЅ হেয় έগেল পের অপসারণ করা যােব না। 

 

6.2.3 পািন সরবরােহর জনҝ হাডκ পিলিভনাইল έЉারাইড লাইনড িѶল পাইেপর 
ϕΝοয়াকরণ 

① পাইপ কাটা 

Μটউব শҝােьর সােথ উѣїভােব কাটা, অনҝানҝ পাইেপর মেতা 

সাধারণ একΜট িবষয়। অΝЊেজন অҝািসΜটিলন িদেয় গҝাস কাΜটং 

ইতҝািদর মেতা কাটা অংেশ উЗ তাপমাϏা সΜৃѭ করা কাজ 

অবশҝই না করার বҝাপাের সতকκতা অবলїন ক჈ন। সοু্ 

কাটার έমিশেনর মাউл টাইপ έϕিসং কাটার বҝবহার করা হেল, 

"বার (჈Ϡ ϕাо বা িরজ)" গΜঠত হেত পাের িবধায়, বҝাн স' বা έমটাল স' এর মেতা পাইপ কাটার 

বার (჈Ϡ ϕাо বা িরজ) এর 
উদাহরণ  

বার (჈Ϡ ϕাо বা িরজ)  

পাইপ কাটার έѓড 

তামার নেলর 
বাইেরর পѮৃ 
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έমিশন বҝবহার কের পাইপ কাটা হয়। 

② িডবািরং 

পাইপ কাটার কাজ έশষ করার পের, লাইিনং পাইেপর জনҝ িরমার, বা Ͻҝাপার িদেয় পাইেপর 

িভতেরর পৃেѮর িডবািরং কাজ সѕাদন করা হয়। এই সমেয়, সοু্ কাটার έমিশন িরমার িদেয় িডবািরং 

করা উিচত নয়। িডবািরং সѕт হওয়ার পর, পাইেপর Ϡয়েরাধী জেয়েл সংযুЅ করার জনҝ, িপিভিস 

পাইেপর έদয়ােলর έবেধর ϕায় 1/2 έথেক 2/3 মাϏার চҝামফািরং (ϕাо / έকাণ কাটার কাজ) করা হয়। 

③ সοু্ ϕΝοয়াকরণ 

স্οুর ϕΝοয়াকরণ সাধারণ পাইপ Ѹাপেনর জনҝ কাব κন িѶল পাইেপর্ মেতা একই হেলও, পাইেপর 

বাইেরর পৃেѮ রজেনর আবরণ থাকেল, বাইেরর পৃেѮর রজেনর আবরেণ έকােনা Ϡত সৃΜѭ না করার 

মেতা Νজগ ও সরПাম বҝবহার করা হয়।  

 

6.3 έরিϖজােরশন এবং এয়ার কΝнশনার সѕিকκত িনম κাণ কাজ 

6.3.1 έরিϖজােরেлর জনҝ ϕেলপ έদয়া কপার (তামা) পাইেপর ϕΝοয়াকরণ 

 এয়ার কΝнশনােরর আউটেডার ইউিনট এবং ইনেডার ইউিনেটর মেধҝ, "তাপ" ςহণ ও ϕদান করা 

"έরিϖজােরл" নল বা Μটউেবর মাধҝেম সНািলত হয়। এই έϠেϏ, έরিϖজােরেлর জনҝ ϕেলপ έদয়া 

কপার পাইপ বҝবহার করা হয় । "আবরণ" এর অথ κ হল έকান 

িকছΦ  িদেয় আবৃত করা এবং έরিϖজােরেлর জনҝ ϕেলপ έদয়া 

কপার পাইপ বলেত, সহেজ বাকঁােনার জনҝ ϕΝοয়াকরণ করা 

তামার পাইপেক, অিЍেরাধী তাপ িনেরাধক উপাদান (পিলিথন 

ইতҝািদ) িদেয় আবৃত করা পাইপেক বুঝায়। তামার পাইেপ 

έকােনা আবরণ না থাকেল, বাইেরর বাতােসর পিরবতκেনর 

কারেণ ঘনীভূত হয় িবধায়, তাপ িনেরাধক উপাদান িদেয় আবতৃ 

করা হয়। পাইপ Ѹাপনেরিϖজােরশন এবং এয়ার কΝнশনার সѕিকκত িনম κাণ কােজ, িনেচর 

έরিϖজােরেлর জনҝ ϕেলপ έদয়া তামার পাইেপর ϕΝοয়াকরণ বা সংযুЅ করার কােজর ϕেয়াজন 

রেয়েছ। 

έরিϖজােরেлর জনҝ ϕেলপ έদয়া 
কপার (তামা) পাইপ  

তামার নল 

তাপ িনেরাধক 
উপাদান 
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① তাপ িনেরাধক উপাদান কাটা 

কাটার নাইফ বҝবহার কের, তাপ িনেরাধক উপাদান তামার পাইেপর জনҝ উѣїভােব কাটা হয়। 

তামার পাইেপ Ϡত সৃΜѭ হেল, গҝাস িলেকর কারণ হেত পাের িবধায় সতকκতা অবলїন করা হয়। 

② তামার পাইপ কাটা 

পাইপ কাটারেক পাইেপর ডান έকােণ ধের έরেখ, ধীের ধীের শЅ করার সময় ঘুিরেয়, έকানও িবকৃিত 

না থাকার মেতা কের তামার পাইপ কাটা হয়। ধাতব করাত বা ςাইнার িদেয় কাটা হেল, έছাট পাতলা 

টΦকরা কপার বা তামার পাইেপর িভতের অবিশѭ থােক িবধায়, অবশҝই বҝবহার করা উিচত নয় । 

③ িডবািরং 

পাইপ কাটার িদেয় কাটা তামার পাইেপর িভতেরর পѮৃ "ვΜটেয়" যায়। এΜট অপসারণ কের, οমশ 

ϕশѷ করার ϕΝοয়া (έэয়ার ϕেসিসং) সহেজ পিরচালনা করা যায়। এই কােজর জনҝ অবশҝই িরমার, 

Ͻҝাপােরর মেতা িবেশষ সরПাম বҝবহার করেত হয়। িডবািরং কাজ সѕাদন করার সময়, কাটা ვঁেড়া 

ইতҝািদ পাইেপর িভতের ϕেবশ করেত না পারার জনҝ তামার পাইপΜট নীেচর িদেক মুখ কের রাখা 

হয়। 

④έগালাকৃিত সংেশাধন করা  

িডবািরং করার পের, অবশҝই έরিϖজােরл পাইেপর জনҝ সাইΝজং টΦল ইতҝািদ িদেয় έগালাকৃিত 

সংেশাধন করেত হয়। বৃЫাকার িনখুতঁ না হওয়া অবѸায়, οমশ ϕশѷ করার ϕΝοয়া (έэয়ার ϕেসিসং) 

পিরচালনা করা হেল, Μটউব বা নেলর έকে϶র িবচΦ ҝিত ঘটা, έϗΝজং (তামা ও দѷার সংিমϜেন ঝালাই 

করা) এর কাজ পিরচালনা করার সময় জেয়л মাপসই না হওয়া, έϗΝজং উপাদান ভােলাভােব না έঘারা 

ইতҝািদর মেতা সমসҝা έদখা έদয়। 

⑤ বাকঁােনার কাজ  

সাইট অনযুায়ী έরিϖজােরেлর জনҝ ϕেলপ έদয়া কপার (তামা) পাইপ বাকঁােনার কাজ করা হয়। 

বাকঁােনার কােজর জনҝ, হাত িদেয় বাকঁােনা এবং έবнার িদেয় বাকঁােনার কাজ করা হয়। έচцা না 

হওয়া, কুΝНত না হওয়া, ভাজঁ না পড়া; এই িতনΜট িবষয় হল বাকঁােনার কােজর সময় সতকκতা 

অবলїেনর িবষয়।  

[হাত িদেয় বাকঁােনার কাজ] 
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বাকঁােত চাওয়া Ѹােনর িভতেরর পѮৃেক দুই হােতর বুেড়া আঙΦ েলর পҝাড িদেয় έচেপ ধের, ধীের ধীের 

নেলর ϕােоর িদেক বুেড়া আঙΦল সিরেয় বাকঁােনা হয়। সব κিনє বাকঁােনার বҝাসাধ κ হল, পাইেপর বҝাস 

6.35 ~ 12.7 পয κо হেল, তামার নেলর বাইেরর বҝােসর অоত 6 ვণ এবং 15.88 এর έবিশ হেল তামার 

নেলর বাইেরর বҝােসর অоত 10 ვণ। একটΦ  একটΦ  কের বাকঁােনা হয়। হঠাৎ কের বড় আকাের 

বাকঁােনা হেল, নҝূনতম বাকঁােনার বҝাসােধ κর নীেচ বাকঁােনার έচѭা করা হেল, চҝাцা বা কুΝНত হেয় 

পেড়।  

[έবнার িদেয় বাকঁােনার কাজ] 

বাকঁােনার বҝাসাধ κেক έছাট ও সুрর করার জনҝ, তামার পাইেপর ვণমান বা έদয়ােলর έবেধর সােথ 

έমেল এমন একΜট έবнার বҝবহার করা হয়। সব κিনє বাকঁােনার বҝাসাধ κ, তামার নেলর বাইেরর বҝােসর 

চারვণ বা তার চাইেত έবিশ έছাট করা যায়। ভাজঁ না পড়ার জনҝ έচѭা করা হল মূল িবষয়।  

 

6.3.2 έরিϖজােরেлর জনҝ পাইপ সংযЅু করা  

έরিϖজােরл পাইপ সংযЅু করার জনҝ έэয়ার জেয়л এবং έϗΝজং এн έসাўািরং জেয়л রেয়েছ। 

① έэয়ার জেয়л 

έэয়ার হল, তামার পাইপেক ϊােѕট আকাের ϕসািরত 

করার ϕΝοয়া। έэয়ার নাটেক আটঁসাটঁ করার মাধҝেম, 

έэয়ার অংশΜটেক চাপ িদেয় কঁুচােনা হয়, যা িকনা সীল 

িহসােব কাজ কের। 

② έϗΝজং এн έসাўািরং জেয়л 

έϗΝজং উপাদান গিলেয় জেয়েлর পৃেѮর উপর ϕেয়াগ 

কের সংযুЅ করার পдিত। অЊাইড িফѢ বা বাইেরর 

έকােনা বᄿ না থাকা, সΜঠক έϗΝজং তাপমাϏা িনΝѥত করা 

ვ჈Яপণূ κ। έϗΝজং এর পের পাইপ খবু উЫч থােক িবধায়, 

έভজা έতায়ােল, ইতҝািদ িদেয় ঠাнা কের, িপনেহাল বা 

έϗΝজং এর ሺΜটর জনҝ বািহҝক অবѸা পরীϠা করা হয়। 

έэয়ার জেয়л 

έэয়ার অংশ έэয়ার নাট 

 έϗΝজং এн έসাўািরং 
জেয়л 

έϗΝজং এর Ѹান  
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③ তাপ িনেরাধক উপাদান সংযুЅ করা 

তাপ িনেরাধক উপাদান, ίদেঘ κҝর িদক িদেয় সব κািধক ϕায় 2% (ϕিত 4 িমটাের ϕায় 8 έসিлিমটাের) 

সঙ্কুিচত করা হয়। তাপ িনেরাধক উপাদােনর সংেকাচেনর কারেণ সৃѭ ফাকঁ έথেক ঘনীভবন 

দুঘ κটনার কারণ হেত পাের িবধায়, ফাকঁ সৃѭ না হওয়ার জনҝ বҝবѸা ςহণ করার ϕেয়াজন রেয়েছ। 

সংেযাগ Ѹেলর ϕােоর ময়লা, চিব κ, আϒκতা ভালভােব অপসারণ কের, έকান ফাকঁ সৃΜѭ না হওয়ার জনҝ, 

সংেযাগ পѮৃেক সািরবд করা হয়। সংযЅু হওয়ার পѮৃ ϕᄿত করার পের, তাপ িনেরাধক উপাদােনর 

ϕােо έকান ফাকঁ না থাকার জনҝ জেুড় িদেয়, তাপ িনেরাধক উপাদােনর সংেযাগ Ѹলেক তাপ 

িনেরাধক έটেপর έকে϶ অবѸান করার মেতা কের, έটপ িদেয় έমাড়ােনা হয়। এর পের, মুড়ােনা অংশ 

হাত িদেয় দৃঢ়ভােব িবনҝѷ করা হয়। 

 

6.4 তাপ ধের রাখা, ঠাнা ধের রাখা সѕিকκত িনম κাণ কাজ 

6.4.1 তাপ িনেরাধক উপাদােনর আকৃিত এবং ধরণ 

έъট-আকৃিতর (তাপ িনেরাধক έъট), বҝাн আকৃিতর (তাপ 

িনেরাধক বҝাн), এবং নলাকার (তাপ িনেরাধক িসিলнার) আকৃিতর 

তাপ িনেরাধক উপাদান রেয়েছ। নেলর জনҝ তাপ িনেরাধক έъট ও 

তাপ িনেরাধক বҝাн বҝবহার করা হয়, পাইেপর জনҝ একΜট তাপ 

িনেরাধক িসিলнার বҝবহার করা হয়। তাপ িনেরাধক উপাদান 

িহসােব ϕধানত কােচর উেলর তাপ িনেরাধক উপাদান (GW), 

পাথেরর উেলর তাপ িনেরাধক উপাদান (RW), এবং পিলѶাইিরন 

έফােমর তাপ িনেরাধক উপাদান (PS) বҝব჊ত হয়। এ ছাড়াও কালার আয়রন έъট, অҝালুিমিনয়াম 

Аাস Љেথর মেতা বািহҝক উপকরণ, উপরᅀ, έলাহার তার, ষড়ভΦজ ধাতΦর জাল, আঠােলা έটপ এবং 

িরিভেটর (বল্টΦ ) মেতা সহায়ক উপকরণ িদেয় গΜঠত হয়। কাজ έশষ করার (িফিনিশং) অবѸােনর 

উপর িনভκর কের তাপ িনেরাধক কােজর পдিত পিরবিতκত হয়। 

 

ষড়ভΦ জ ধাতΦর 
জাল 
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6.4.2 পাইপ তাপ ধের রাখা, ঠাнা ধের রাখার উদাহরণ 

① িসিলং এর িভতর ইতҝািদর লুকােনা অংশ  

 িসিলং এর িভতর বা পাইপ শҝােьর িভতেরর বািহҝক অবѸা িনেয় িচоা করার দরকার έনই িবধায়, 

িফিনিশং মҝােটিরয়াল বҝবহার না কের, তাপ িনেরাধক িসিলнারেক অҝালুিমিনয়াম Аাস Љথ (ALGC) 

বা অҝালুিমিনয়াম οাь έপপার (ALK) িদেয় মুিড়েয়, পাইেপর সােথ আবд করা হয়।  

② ঘেরর িভতেরর উфুЅ অংশ 

সাধারণ কϠ বা কিরেডােরর িভতেরর উфুЅ অংেশর জনҝ সাধারণত িসেпΜটক রজন কভার বা 

έরিকং িফিনিশং মҝােটিরয়াল বҝবহার করা হয় । 

③ έমিশন ჈ম, গҝােরজ, ვদাম, ইতҝািদ 

অҝালুিমিনয়াম Аাস Љথ (ALGC) বা অҝালুিমিনয়াম οাь έপপার (ALK) িদেয় তাপ িনেরাধক 

িসিলнার মুেড় έদয়া হয়। έলাহার তার িদেয় কাজ έশষ করার সময়, έলাহার তাের মিরচা না পড়ার 

জনҝ, িপিভিস έলাহার তার (িপিভিস ষড়ভΦ জ ধাতΦর জাল) িদেয় কাজ έশষ করা হয়। পািন সরবরাহ, 

পািন িনѬাশেনর পাইেপর জনҝ তাপ িনেরাধক উপাদান িহসােব পিলѶাইিরন έফােমর তাপ িনেরাধক 

উপাদান (PS) বҝব჊ত হয়। 

④ ঘেরর বাইেরর উфুЅ অংশ 

ঘেরর বাইেরর উфুЅ অংেশর জনҝ আবহাওয়ার িব჈েд উЗ ϕিতেরাধ Ϡমতার ϕেয়াজন রেয়েছ 

িবধায়, তাপ িনেরাধক িসিলнারেক পাতলা έলাহার έъটেক ϕΝοয়াকরণ করা [έরিকং কভার] িদেয় 

আবতৃ কের কাজ έশষ করা হয়। έবিশ আϒκ জায়গায়, পিলিথন িফѢ ইতҝািদ িদেয় তাপ িনেরাধক 

িসিলнারেক আϒκতা িনেরাধক করার ϕেয়াজন রেয়েছ। 
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6.4.3 ডাЄ বা নালীর তাপ ধের রাখা, ঠাнা ধের রাখার উদাহরণ 

ডাЄ বা নালীর জনҝ তাপ ধের রাখা, ঠাнা ধের রাখার কাজ, নালী έথেক তাপ িনগ κত হওয়া, বাইেরর 

তােপ নালীর িভতেরর বাতাস উЫч হওয়া έরাধ করার জনҝ পিরচালনা করা হয়। নালীেত তাপ 

িনেরাধক উপাদান έমাড়ােনার মাধҝেম, উЫч ও শীতল করার দϠতা বΝৃд কের শΝЅ সাϜয় করা যায়। 

এছাড়া, তাপ িনেরাধক কাজ পিরচালনা না করা এয়ার কΝнশনােরর 

নেল ঘনীভবন ঘটা সহজ হেয় থােক। ঘনীভবেনর কারেণ নালীর 

িভতের ও বাইের উৎপт হওয়া পািন Ϡয় এবং ছϏােকর কারণ হেত 

পাের। নল বা নালীর তাপ ধের রাখা, ঠাнা ধের রাখার জনҝ, 

অҝালুিমিনয়াম οাফট έপপােরর তাপ িনেরাধক έবাডκ, 

অҝালুিমিনয়াম Аাস Љেথর তাপ িনেরাধক έъট, ইতҝািদ বҝবহার 

কের, িরিভট বা অҝালুিমিনয়াম Аাস Љেথর আঠােলা έটপ বা ষড়ভΦ জ 

ধাতΦর জাল িদেয় নল বা নালীর সােথ আবд করা হয়। ঘেরর বাইেরর 

উфুЅ অংশ, ϕেয়াজন অনসুাের, έѶইনেলস ѶΣল έъেটর ίতির έϖম িদেয় আবতৃ করা হয়। 

  

6.5 লাইফলাইন অবকাঠােমার পাইেপর কাজ  

6.5.1 পািন সরবরাহ নমনীয় έলাহার পাইপ িনম κাণ 

 জাপান অেনক ভূিমকেѕর একΜট έদশ। তাই পাইপেক ভূিমকেѕর Ϡিত έথেক রϠা করার 

[নমনীয় έলাহার পাইপ] বҝবহার করা হয়। িবিভт ধরেনর নমনীয় έলাহার পাইপ থাকেলও জাপােন GX 

টাইপ নমনীয় έলাহার পাইপ তΦলনামূলকভােব έবিশ বҝব჊ত হয়। 

ডাЄ বা নালীর গরম 
রাখা, ঠাнা রাখা 
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GX টাইপ নমনীয় έলাহার পাইপ ভূিমকѕ-ϕিতেরাধী 

কায κϠমতা সѕт একΜট জেয়л। এই জেয়েлর ϕচΦর 

পিরমােণ ϕসারণ ও সংেকাচন Ϡমতা রেয়েছ এবং 

পাইেপর έবর হেয় আসা ϕিতেরাধ করার কায κϠমতা 

রেয়েছ। ভূিমকেѕর সময় বড় ধরেণর ভূিমর আেрালেনর 

ϕিতΝοয়ায়, জেয়л ϕসািরত ও সংকুিচত হেয় έবঁেক 

έযেত পাের। উপরᅀ, পাইপ এΜটর সীমা পয κо ϕসািরত 

হেলও, পাইেপর িবΝИт হওয়া ϕিতেরাধ করার ফাংশন 

কাজ করার ফেল, পাইেপর ফাংশন বজায় রাখা যায়। 

 একΜট পাইেপ আেরকΜট পাইেপর সােথ সϸসারণ ও 

সংেকাচেনর করেত পাের, এমন মাϏা িনধ κারণ করা হয়। 

এমনিক ϕসািরত হেলও লক িরং এবং জেয়েлর মধҝকার 

পাইেপর বিধ κত অংশ পরѺর আঘাত কের না। নমনীয় έলাহার পাইপ িনেচর ϕΝοয়া অনযুায়ী যЅু 

করা হয়।  

① পাইপ Ѹাপন করা 

 নেলর ϕᄿতকারেকর িচҀΜট উপেরর িদেক έরেখ, নলΜট আেѷ আেѷ নািমেয় রাখা হয়। 

② পাইপ পিরѬার করা 

 সেকেটর খাজঁ έথেক বাইেরর পদাথ κ অপসারণ কের এিϰ পেয়েл পৃেѮর ϕাо έথেক ϕায় 30 

έসিлিমটার এবং সেকেটর পৃেѮ έলেগ থাকা বাইেরর পদাথ κ পিরѬারভােব অপসারণ করা হয়। 

তеҝতীত, রাবােরর িরং সংযЅু থাকা পৃেѮ έলেগ থাকা পািন মুেছ έফলা হয়।  

③ লক িরং এবং লক িরং έহাўার পরীϠা করা  

 লক িরং এবং লক িরং έহাўার আেগ έথেক έসট করা থােক। িনধ κািরত সেকেটর খােঁজর মেধҝ 

Ѿাভািবক অবѸায় আেছ িকনা, চাϠুষ჉েপ এবং হাত িদেয় Ѻশ κ কের পরীϠা করা হয়। খাজঁ έথেক 

বাইের চেল যাওয়া ইতҝািদর মেতা অѾাভািবকতা িনΝѥত করা έগেল, লক িরং Ѵুইজার িদেয় িবভাজক 

অংশ έচেপ, লক িরং έহাўােরর উপেরর খােঁজর মেধҝ সΜঠকভােব মাপসই হওয়ার জনҝ έসট করা 

GX ধরেনর নমনীয় έলাহার 
পাইপ 

GX ধরেনর নমনীয় έলাহার পাইেপর 
জেয়েлর οস έসকশন  

লক িরং έহাўার লক িরং 

রবােরর িরং 

সেকেটর 
বিধ κত অংশ। 
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হয়। 

④ রাবার িরং έসট 

রাবােরর িরংেয়র িডসেъ GX টাইেপর জনҝ হওয়া, এবং নামমাϏ বҝাস অবশҝই পরীϠা করা হয়। 

রাবােরর িরং পিরѬার কের, έকােণর অংশΜট সামেনর িদেক έরেখ, সেকেটর িভতেরর পৃেѮ Ѹাপন করা 

হয়। তারপর, έকান ধরেণর ফাকঁ না থাকার জনҝ, হাত বা ъািѶেকর হাতΦ িড় িদেয় চাপ έদওয়ার সময়, 

িনিদκѭ জায়গায় Ѹাপন করা হয়। Ѹাপেনর কাজ সѕূণ κ হওয়ার পের, ъািѶেকর হাতΦ িড় িদেয় রাবােরর 

িরংΜটেক এিϰ পেয়েлর িভতেরর পৃেѮর সােথ িবনҝѷ করা হয়। উপরᅀ, আঙΦল িদেয় রাবার িরংেয়র 

িভতেরর পѮৃ Ѻশ κ কের, আংিশক έভেস উঠা না থাকার িবষয়Μট িনΝѥত করা হয়।  

⑤ লুিϗেকл ϕেয়াগ করা 

 নমনীয় έলাহার পাইেপর জেয়েлর জনҝ লিুϗেকл বҝবহার করা হয়। রাবােরর িরংেয়র িভতেরর 

স჈ অংশ এবং সেকেটর বাইেরর পেৃѮ, পাইেপর έশষ ϕােоর সাদা লাইন έথেক পাইেপর έশষ পয κо, 

সমানভােব লিুϗেকл ϕেয়াগ করা হয়। উেѣখҝ έয, রাবােরর িরং έসট করার আেগ এিϰ পেয়েлর 

িভতের লিুϗেকл ϕেয়াগ করা হয় না।  

⑥ সেকট έঢাকান 

 έοন ইতҝািদ িদেয় পাইপΜট ঝুিলেয়, সেকটেক এিϰ পেয়েл έছেড় Ѹাপন করা হয়। এই সমেয়, 

রাবােরর িরং বা সেকেট পাথর বা কােঠর টΦকরার মেতা িবেদশী বᄿ έলেগ না থাকার িবষয় িনΝѥত করা 

হয়। এছাড়াও, দΜুট পাইেপর বাকঁােনা έকাণ 2° এর মেধҝ রাখা হয়। িলভার উেЫালক পিরচালনা করার 

সময়, সেকটেক ধীের ধীের এিϰ পেয়েл έঢাকােনা হয়। সেকেটর বাইেরর পৃেѮ ϕদিশ κত দΜুট সাদা 

έরখার মেধҝ, এিϰ পেয়েлর িদেকর সাদা লাইেনর ϕেѸর মেধҝ এিϰ পেয়েлর ϕাоেক έমলােনা হয়। 

⑦ রাবার িরংেয়র অবѸান পরীϠা করা  

 িবেশষ έচক έগজ বҝবহার কের রাবার িরংেয়র অবѸান পরীϠা করা হয়। এিϰ পেয়л এবং 

সেকেটর বҝবধােনর পুেরা পিরিধ জেুড় έডিডেকেটড έচক έগজ বҝবহার কের, ϕেবেশর পিরমাণ 

পিরমাপ কের, সবিকছΦ  ςহণেযাগҝ সীমার মেধҝ থাকা িনΝѥত করা হয়। পিরিধ জেুড় ςহণেযাগҝ 

সীমার মেধҝ থাকেল, তার মেধҝ বৃেЫর ৮Μট জায়গার জনҝ ϕেবেশর পিরমাণ পিরমাপ কের, έচক শীেট 

বণ κনা করা হয়। έচক শীট, নমনীয় έলাহার পাইপ সংযুЅ করার কােজর মান িনয়ϴেণর জনҝ একΜট 
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উপাদান িহসােব িবেবিচত হয়। সংযЅু করার কােজর সবিকছΦ  বণ κনা করা হয়।  

⑧ বাকঁােনা পাইপ বҝবѸার িনম κাণ কােজর মূলকথা  

έসাজা পাইেপর জেয়л সংযুЅ করার পর অনুেমাদনেযাগҝ বাকঁােনার έকাণ পয κо বাকঁােনা যায়। 

Ѿাভািবক িকনা তা িনΝѥত করার পের, জেয়лΜটেক অনুেমাদনেযাগҝ বাকঁােনার έকাণ পয κо ধীের 

ধীের বাকঁােনা হয়। একΜট জায়গার জেয়лেক অনুেমাদনেযাগҝ বাকঁােনার έকােণ বাকঁােনার পিরবেতκ, 

একািধক পাইেপ লেϠҝর έকাণ পয κо বাকঁােনা হয়। 

 

6.5.2 পািন সরবরাহ / গҝাস EF জেয়л  

পািন সরবরাহ বা গҝােসর পাইেপর জনҝ বҝব჊ত পািন সরবরােহর জনҝ পিলিথন পাইপ, গҝােসর জনҝ 

পিলিথন পাইপ, হালকা, নমনীয়, Ϡয় ϕিতেরাধী এবং ѾাѸҝকর হেয় থােক। এছাড়াও, এই পাইপ 

উপাদান, ভূিমকѕ বা মাΜট έদেব যাওয়ার মেতা জ჈রী পিরিѸিতেত έটকসই থােক। পািন লাইেনর 

জনҝ নীল, গҝােসর জনҝ হলুদ রংেয়র পাইপ 

উপকরণ এবং জেয়л িনধ κারণ করা হেয় থােক।  

পিলিথন পাইেপর জেয়েлর জনҝ EF 

(ইেলেϢািফউশন) জেয়л এবং যািϴক জেয়л 

রেয়েছ। EF জেয়িনং হল, িহΜটং ওয়ҝারেক উЫч 

কের,পাইেপর জেয়েлর অভҝоরীণ পѮৃ ও 

পাইেপর বাইেরর পৃেѮর রজনেক উЫч কের, 

গিলেয় একΝϏত করার সংযЅু করার পдিত। 

জেয়েлর পৃেѮর উপর িহΜটং ওয়ҝারেক Ѹািপত করা পাইপ জেয়েл (সেকট) পাইপ (িছিপ বা কল) 

έসট করার পের, কেϰালার έথেক িবদҝুৎ সরবরাহ কের িহΜটং ওয়ҝারেক উЫч করা হয়।  

EF জেয়л িনেচর ϕΝοয়া অনুসাের পিরচালনা করা হয়।  

① পাইপ কাটা 

Μটউব শҝােьর সােথ Μটউেবর ϕাо সমেকােণর মেতা কের কাটা হয়। নামমাϏ বҝাস িনিব κেশেষ 

পাইপ িতয κকভােব কাটার জনҝ অনুেমািদত সীমা 5 িমিম এর মেধҝ িনধ κারণ করা হয়। তাপ কাটা পѮৃেক 

পিলিথন পাইেপর EF জেয়л  

কােনকটর 

টািম κনাল িপন 

ইনিডেকটর 

কেϰালার 

িহΜটং 
ওয়ҝার 

পািন সরবরােহর জনҝ পিলিথন 
পাইপ 

EF সেকট 
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িবকৃত করেত পাের িবধায় উЗ গিতর িςнেѶান টাইপ কাটার সরПাম বҝবহার করা হয় না।  

② EF সেকেটর জনҝ ϕᄿিত 

পাইেপর Ϡত আেছ িকনা তা পরীϠা করার পর, কাগেজর έতায়ােল বা পিরѬার নҝাকড়া িদেয় 

পাইেপ έলেগ থাকা ময়লা বা মাΜট পিরѬার করা হয়। Μটউেবর ϕাо έথেক পিরমাপ কের, িনিদκѭ 

ঢΦকােনার ίদেঘ κҝর অবѸান লাইন িদেয় িচিҀত করা হয়।  

③ Ͻҝাপ 

Ͻҝাপ কাΜটং έমিশন িদেয় পাইেপর ϕাо έথেক িচিҀত লাইন পয κо পাইেপর পѮৃ কাটা হয়।  

④ িফউশেনর পৃѮ পিরѬার করা 

Μটউেবর কাটা পѮৃ এবং EF সেকেটর সѕূণ κ অভҝоরীণ পѮৃেক ইথানল বা অҝািসেটােন িদেয় 

έভজােনা কাগেজর έতায়ােল িদেয় পিরѬার করা হয়।  

⑤ মািকκং 

কাটা ও পিরѬার করা পাইেপ সেকটΜট ঢΦ িকেয়, ϕাо বরাবর নলাকার িদেক মািকκং করা হয়। 

⑥ Μটউব এবং জেয়л সিтিবΜѭ করা / আবд করা  

 EF সেকেট উভয় Μটউব িচিҀত অবѸান পয κо έঢাকােনা হয় । তারপর Љҝাѕ বҝবহার কের Μটউব 

এবং EF সেকট আটকােনা হয়। 

⑦ িফউশেনর জনҝ ϕᄿিত  

কেϰালার পাওয়ার ъাগ আউটেলেট ঢΦকােনা। সুইচ অন 

করা। তারপর জেয়েлর টািম κনােলর সােথ আউটপুট কҝাবল 

সংযЅু করা। তারপের, কেϰালােরর সােথ সংযুЅ বারেকাড 

িরডার িদেয় িফউশন έডটা έলাড করা হয়। 

⑧ িফউশন 

কেϰালােরর Ѷাটκ έবাতােম চাপ িদেয়, িবদҝুৎ ϕবািহত করা ზ჈ করা হয়। এর পের, িবদҝুৎ ϕবাহ 

Ѿয়ংΝοয়ভােব বс হয়। 

⑨ পরীϠণ  

EF সেকেটর বাম ও ডান উভয় িদেকর ইনিডেকটর উЬািপত হওয়ার িবষয়Μট িনΝѥত করা হয়। 

EF Μটউব িফউশেনর 
জনҝ ϕᄿিত 
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আর কেϰালােরর িডসেъ, Ѿাভািবকভােব বс হেয়েছ তা পরীϠা করা হয়। তারপর আউটপটু তার 

অপসারণ কের কҝাপ পরােনা হয়।  

⑩ কুিলং 

িফউশন έশষ হওয়ার পর, িনিদκѭ সমেয়র জনҝ έরেখ িদেয় শীতল করা হয়। কুিলং έশষ হওয়ার পর 

Љҝাѕ অপসারণ করা হয়। έচক শীট আেছ িবধায়, ϕিতΜট িফউশন পেয়েлর έচক আইেটম έচক 

শীেট έলখা হয়।  

6.5.3 έটিলকিমউিনেকশেনর িনম κাণ কােজর সময় সতকκতা অবলїেনর িবষয়  

① মাΜটর িনেচ পাইপ Ѹাপন  

পাইেপর সϸসারণ ও সংেকাচন অনুমান করা জায়গায়, ইলািѶক জেয়л বҝবহার কের সংযЅু 

করা হয়। 

② কҝাবল বҝবѸা 

কҝাবল ϕেবশ করার িছϒ এবং έবর হওয়ার িছেϒর কাছাকািছ হҝাнেহােলর িভতের পয κাч জায়গা 

রাখার মেতা কের তার বҝবѸা Ѹাপন করা হয়।  

(3) ভূগভκѸ অপΜটকҝাল কҝাবল বҝবѸা 

হҝাнেহােলর িভতের সংেযাগ Ѹল, έটেন পার করার অংেশর পাশাপািশ, অপΜটকҝাল কҝাবেলর জনҝ 

ϕেয়াজনীয় ίদঘ κҝ সরুিϠত কের, দুেয κাগ ইতҝািদর সময় কҝাবল সরােনার έϠেϏ, কҝাবল িবΝИт না 

হওয়ার বҝাপারΜট িবেবচনা করা হয়।  

 

6.5.4 পাইপ মাΜটর িনেচ চাপা έদওয়ার কােজর সময় সতকκতা অবলїেনর িবষয়  

① খনেনর সময় িবদҝমান চাপা έদয়া পাইেপর Ϡিত হওয়া / কাটা পড়া  

পাইপ পুেঁত έফলা বা চাপা έদয়ার কােজ, িবদҝমান চাপা έদয়া পাইেপর Ϡিত হওয়া / কাটা পড়া 

সѕেকκ অবশҝই সতকκতা অবলїেনর িবষয় রেয়েছ। পািন ও পয়ঃিনѬাশন পাইপ, গҝাস পাইপ, 

έযাগােযাগ পাইপ, ίবদҝুিতক নালী ইতҝািদ মাΜটর িনেচ চাপা έদয়া পাইেপর মেতা Ϡিতςѷ হওয়া বা 

কাটা পড়া দুঘ κটনা, ზধুমাϏ িনম κাণ সাইেট নয় িবস্তৃত এলাকা জেুড় বািসрােদর জীবেন হѷেϠপ 
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কের। মাΜটর িনেচ চাপা έদয়া পাইেপর Ϡিতςѷ হওয়া বা কাটা পড়া দঘু κটনা িনєিলিখত কারেণ ঘেট 

থােক।  

□ অসѕূণ κ িনেদκশনা 

□ έকান পরীϠামূলক খনন করা হয়িন বা অপয κাч িছল  

□ মাΜটর িনেচর পাইেপর অবѸান όিয়ং έথেক িভтতর িছল  

□ έলজার ইতҝািদ আেগ έথেক পরীϠা করা যেথѭ িছল না 

□ রাѷার έলজাের έকান এিϰ িছল না 

□ বাকঁােনা, ѻীত হওয়ার মেতা পাইেপর আকৃিতর έকােনা পরীϠা করা হয়িন। 

□ অগভীর জায়গায় চাপা έদওয়া পাইপ িছল 

□ রাѷায় মাΜটেত চাপা έদওয়া বᄿ িচিҀত করা হয়িন  

□ অনҝানҝ 

ϕিতΜট Μঠকাদােরর মেধҝ তথҝ িবিনময় কের িবদҝমান ভূগভκѸ সুিবধার Ѹাপনার অবѸান সΜঠকভােব 

উপলিѐ করা ვ჈Яপণূ κ। িনম κাণ কাজ ზ჈ করার আেগ, পয κাч অনসুсানমূলক জিরপ পিরচালনা 

কের, খনেনর সময়, িবদҝমান মাΜটেত চাপা έদয়া পাইেপর অবѸান সনাЅ করার জনҝ,িѶল পাইপ / 

έকবল িডেটЄর বҝবহার করা হয়। খনেনর জনҝ বҝাকেহার মেতা একΜট έমিশন বҝবহার করার সময়, 

িবদҝমান মাΜটেত চাপা έদয়া পাইেপর চারপােশ 50 έসিлিমটােরর মেধҝ, মানুেষর শЅ еারা খনন 

করার έচѭা করা হয়। দঘু κটনার ধরেণর িদেক তাকােল, অেধ κেকরও έবিশ দুঘ κটনা বҝাকেহা еারা সংঘΜটত 

হয় এবং মানুেষর শЅ еারা খনন করার সময় কাটা পড়ার দুঘ κটনাও রেয়েছ িবধায় সতকκতা 

অবলїেনর ϕেয়াজন রেয়েছ। দুঘ κটনা এড়ােত, মাΜটর িনেচ চাপা έদয়া বᄿ এবং ভূপৃেѮর মেধҝ, নীেচর 

সারণীেত έযমনΜট έদখােনা হেয়েছ "মাΜটর িনেচ চাপা έদয়া বᄿর িডসেъ শীট" Ѹাপন করা হয়। 

মাΜটর িনেচ চাপা έদয়া বᄿর িডসেъ শীেটর িডসেъ কালার  

মাΜটর িনেচ চাপা έদয়া 

সরПােমর ধরণ  

িডসেъ 

কালার  

মাΜটর িনেচ চাপা έদয়া 

সরПােমর ধরণ  

িডসেъ কালার  

কিমউিনেকশন কҝাবল লাল পয়ঃিনѬাশন লাইন চা 

উЗ / িনє έভােѝজ পাওয়ার  έতেতা গҝাস পাইপ সবুজ 
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কমলা 

পািন সরবরাহ করার লাইন নীল － － 

② মҝানেহাল সѕিকκত িবপয κয় 

 অΝЊেজেনর ঘাটিত (অҝােনাΝЊয়া) বা হাইেόােজন সালফাইেডর িবষΝοয়া ϕায়শই মҝানেহােলর 

িভতের কাজ সѕিকκত দঘু κটনার কারণ হেয় থােক। মҝানেহােলর িভতর, έϜণী 1 এবং έϜণী 2 এর 

অҝােনাΝЊয়া সѕিকκত িবপКনক কােজর সপুারভাইজােরর দϠতা ϕিশϠণ έকাস κ বা অҝােনাΝЊয়া 

সѕিকκত িবপКনক কােজর িবেশষ ϕিশϠণ সѕт করা বҝΝЅ ϕেবশ করেত পাের। কােজর 

জায়গার অΝЊেজেনর ঘনЯ 18% এর উপের, 

হাইেόােজন সালফাইেডর ঘনЯ 10ppm বা তার চাইেত 

কম করার জনҝ বায়ুচলাচেলর বҝবѸা ςহণ করা। 

বায়ুচলাচেলর বҝবѸা ςহণ করা সјব না হেল, 

ѩাসযেϴর জনҝ ϕিতরϠামলূক সরПাম পিরধান কের, 

পয κেবϠক έমাতােয়ন করা হয়। এছাড়া, অΝЊেজেনর 

অভােব মানুেষর িসিড় έথেক পেড় যাওয়ার ঘটনাও ঘটেছ। অΝЊেজেনর অভােবর সјাবনা রেয়েছ 

এমন জায়গার উЗতা 2 িমটােরর মেধҝ হেলও, পতন έরাধ করার সরПাম পিরধান করা হয়। মҝানেহাল 

সѕিকκত িনম κাণ কাজ বা কাজ ϕায়শই যানবাহন চলাচল করা রাѷায় করা হয় িবধায়, চলাচল করা 

যানবাহেনর সােথ দুঘ κটনা ঘেট থােক। মҝানেহােলর চারপােশ έঘর (মҝানেহােলর έফাΝўং ΝϽন) 

ইতҝািদর মেতা িনরাপЫা সুিবধা Ѹাপেনর পাশাপািশ, эҝাগার িনযЅু করা হয়।  

 

6.6 িনম κাণ সѕিকκত শীট έমটাল ওয়াকκ 

6.6.1 শীট έমটাল ϕΝοয়াকরণ 

 িনম κাণ সѕিকκত শীট έমটাল ওয়াকκ হল, পাতলা έমটাল (ধাতব) έъট কাটা, বাকঁােনা, আঘাত করা, 

ঢালাইেয়র মেতা ϕΝοয়াকরণ কের বҝবহােরর উেгশҝ অনযুায়ী অংশ ίতির কের, Ѹাপন করার কাজ। 

পাইপ, ছাদ ইতҝািদর মেতা িবসতৃ্ত িবষেয়র সােথ জিড়ত একΜট কাজ। έলাহার έъট ϕΝοয়াকরেণর 

জনҝ ϕেয়াজনীয় কােজর মেধҝ মূলত, িচিҀত করা, কাটা, বাকঁােনা এবং ঢালাই রেয়েছ। জΜটল 

মҝানেহােলর িভতের 
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আকােরর পণҝ ίতির করার সময়, আঘাত করা নােম একΜট έকৗশেলর ϕেয়াজন হয়। এই কােজর 

জনҝ দϠতার ϕেয়াজন হয় িবধায়, এখােন বҝাখҝা ϕদান করা বাদ έদয়া হেব। 

① িচিҀত করা 

 িচিҀত করার সূঁচ, িডভাইডার, ধাতব έѴল ইতҝািদ বҝবহার কের যতটা সјব একবাের িচিҀত করা 

হয়। একই ধরেণর একািধক বᄿ ίতির করার έϠেϏ, έগজ (মাপার যϴ) ίতির কের, দϠতার সােথ 

কাজ এিগেয় έনয়া হয়। 

 

 

 

 

② কাটা 

 কািঁচ সহেজই ϕেবশ করােনার জনҝ, অবিশѭ রাখেত 

চাওয়া অংশΜটেক হাত িদেয় έতােল সাবধােন কাটা হয়। 

িচিҀত করার লাইেনর িদেক নজর έরেখ িচিҀত করা 

লাইন বরাবর কাটা হয়। কাটা পѮৃেক ধাতব ফাইল িদেয় 

মসৃণ করা হয়।  

③ বাকঁােনা 

বিড লাইন িচেজল (έছিন) এবং হাতΦ িড় িদেয় িপছেনর 

পৃেѮর িচিҀত করা লাইেন আঘাত করা হয়। এΜট 

করার মাধҝেম, পѮৃΜটেক বাকঁােত চাওয়া িদেক, 

সামানҝ বাকঁােনা έযেত পাের। পরবতλেত, έনহাই 

(এছাড়াও এনিভলও বলা হয়) বা সারেফস έъট নামক έটিবেলর έকাণ বҝবহার কের, হাতΦ িড় িদেয় একটΦ  

একটΦ  কের আঘাত কের, ϕেয়াজনীয় έকােণ বাকঁােনা হয়। 

 সারেফস έъট নামক έটিবেলর έকাণ বҝবহার কের, হাতΦ িড় িদেয় একটΦ  একটΦ  কের আঘাত কের, 

ϕেয়াজনীয় έকােণ বাকঁােনা হয়। 

িচিҀত করার কাজ 

কাটার কাজ 

বাকঁােনার কাজ 
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④ ঢালাই 

 ঢালাই উপাদানেক (ঢালাই রড বা তার) গিলেয় সংযЅু করা "িফউশন ওেয়Νўং পдিত" নামক 

ওেয়Νўং পдিত, শীট έমটাল ওেয়Νўংেয়র জনҝ সবচাইেত έবিশ বҝব჊ত হয়। ওভারলҝািপং করা 

অংশেক Љҝাѕ বҝবহার কের িѸর করা হয়। পরবতλেত, জেয়лেক 10 িমিম িপচ িদেয় অѸায়ীভােব 

সংযЅু করা হয়। মূল ঢালাইেয়র έϠেϏ, অংশ এবং দাহমখুেক (বান κার) িনিদκѭ দরূেЯ έরেখ ঢালাই রড 

গলােনা হল মেনােযাগ έদয়ার িবষয়। এই কােজ একাςতার ϕেয়াজন রেয়েছ িবধায় আরামদায়ক 

ভিДেত কাজ করা হয়। 

 

6.6.2 নালী সংযЅু করার পдিত 

①কন κার ডাЄ সংযুЅ করার পдিত 

বগ κাকার নালী বা কন κার ডাЄ সংযুЅ করার জনҝ অҝােДল эҝাП িনম κাণ পдিত, ѽাইড অন эҝাП 

িনম κাণ পдিত ইতҝািদ রেয়েছ। 

[অҝােДল эҝাП িনম κাণ পдিত] 

সংযЅু হওয়ার শΝЅ এবং বায় ু িনেরাধক Ϡমতা চমৎকার হওয়ায়, ϕায়শই έধায়ঁা িনѬাশন নালী 

ইতҝািদর জনҝ বҝব჊ত হেলও, িনম κাণ সময়সােপϠ হওয়ায় έধায়ঁা িনѬাশন ছাড়া অনҝ έকােনা নালী 

সংযЅু করার জনҝ, খবু একটা বҝবহার করা হয় না। 

 

[ϊাхভাস κ эҝাП ডাЄ িনম κাণ পдিত] 

নালী বা ডােЄর মূল শরীেরর একΜট অংশেক বািঁকেয় эҝাП ίতির কের (ϊাхভাস κ эҝাП), ϊাхভাস κ 

эҝাПვিলেক একসােথ যЅু কের, ডােЄর চার έকাণেক িবেশষ িЉপ িদেয় আবд করা হয়। অҝােДল 

эҝাП িনম κাণ পдিতর তΦলনায় эҝাП ίতির করার ঝােমলা কম, এছাড়াও, িনম κাণ করা সহজ িবধায় 

পдিতΜট ϕায়ই έধায়ঁা িনѬাশন ছাড়া অনҝ নালীর জনҝ ϕায়ই বҝব჊ত হয়। 
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[ ѽাইড অন эҝাП িনম κাণ পдিত] 

আেগ έথেক ίতির করা эҝাПেক, ডােЄ ঢΦ িকেয়, Ѻট ওেয়ў (ঢালাই) কের, চার έকাণার έবাѝ, নাট 

িদেয় আটঁসাটঁ কের, эҝাПেক  “ラッツ” নামক িবেশষ হাডκওয়ҝার িদেয় έচেপ রাখা হয়। অҝােДল 

эҝাП িনম κাণ পдিতর έচেয় উৎপাদন দϠতা ভাল, উপরᅀ, িনম κােণর έϠেϏ চার έকাণােক বলট্Φ  িদেয় 

ზধুমাϏ আবд কের Ѹাপন করা সহজ। শΝЅর িদক িদেয় ϊাхভাস κ (আড়াআিড়ভােব Ѹািপত) 

эҝােПর έচেয় শΝЅশালী, ϊাхভাস κ эҝাП ডাЄ পдিত এবং অҝােДল эҝাП িনম κাণ পдিতর মেধҝ 

একΜট মধҝবতλ িনম κাণ পдিত বলা έযেত পাের। 

②কন κার ডাЄ সংযুЅ করার পдিত 

Ѻাইরাল ডাЄ ইতҝািদর মেতা বৃЫাকার নালী সংযুЅ করার পдিতর মেধҝ эҝাП িনম κাণ পдিত, 

έবল এн ΟѺগট জেয়л িনম κাণ পдিত ইতҝািদ অоভΦ κЅ রেয়েছ।  

[эҝাП িনম κাণ পдিত] 

Ѻাইরাল ডােЄ эҝাП কলার ঢΦ িকেয়, একΜট эҝাПেক আেরকΜটর সােথ έবাѝ ও নাট িদেয় আটেক 

έদয়ার পдিত। ϕায় 75 έথেক 100 িমিম বҝােসর έছাট বҝােসর নালীর জনҝ, έъট আকৃিতর έъট эҝাП 

বҝবহার কের, 200 িমিম এর έচেয় দীঘ κ নালীর জনҝ, অҝােДল эҝাП বҝবহার করা হয়। উЗ শΝЅর 

ϕেয়াজন এমন সংযুΝЅর জনҝ উপযЅু িনম κাণ পдিত িহসােব িবেবিচত হয়। 

 

[έবল এн ΟѺগট জেয়л িনম κাণ পдিত] 

Ѻাইরাল ডােЄ, িনপল নামক িবেশষ জেয়л ঢΦ িকেয়, έলাহার পােতর সοু্ (িপয়াস κ স্οু) িদেয় 2 

έথেক 3 পেয়л শЅ কের, বাইের έথেক ডাЄ έটপ ইতҝািদ িদেয় মুিড়েয় সংযЅু করার পдিত। িনম κাণ 

অҝােДল эҝাП িনম κাণ পдিত 

নালী 

পҝািকং 
অҝােДল эҝাП 

বল্টΦ  

িরিভট 

ϊাхভাস κ эҝাП ডাЄ 
িনম κাণ পдিত 

নালী 

পҝািকং 

ϊাхভাস κ эҝাП বাইΝнং িЉপ 
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কাজ তΦলনামূলকভােব সহজ হওয়ায় বቍল বҝব჊ত সংযЅু করার পдিত। উেѣখҝ έয, έলাহার পােতর 

স্οু িদেয় নালী এবং িনপল আবд করার সময়, নালীেত পািন ϕবািহত হেলও পািনর িলক না হওয়ার 

জনҝ নালীর সরাসির িনেচ সοু্ έঢাকােনা হয় না। 

 

6.7 ίবদҝুিতক যϴািদ Ѹাপেনর িনম κাণ কাজ  

ίবদҝুিতক যϴািদ Ѹাপেনর িনম κাণ কােজর সােথ সংিѫѭ ϕযΝুЅিবেদর িবসতৃ্ত কােজর পিরসীমা 

রেয়েছ এবং পাইিপং, ওয়ҝািরং, সরПাম / ίবদҝুিতক সরПাম Ѹাপেনর কাজ পিরচালনা করা হয়। 

অেনক ধরেনর সরПাম ও যϴপািত বҝবহার করা হল এর ίবিশѭ। কােজর সময় ίবদҝুিতক শক বা 

িলেকর বҝাপাের সতকκতা অবলїন করা হয়। 

 

6.7.1 উЗ-έভােѝেজর সাবেѶশেনর কােজর সময় সতকκতা অবলїেনর িবষয়  

ইেলকΜϊক পাওয়ার έকাѕািন ইতҝািদ έথেক টানা 6600V এর িবদҝুৎেক ίবদুҝিতক খুΜঁটর (ওভারেহড 

কҝাবেলর έϠেϏ) উপর Ѹাপন করা PAS (έপাল এয়ার সুইচ) এর মাধҝেম আΜঙনা বা ভবেনর িনেচ বা 

ছােদ Ѹাপন করা, িকউিবেকেল সরবরাহ করা হয়। িকউিবেকেল, ϕাч 6600V এর έভােѝজ 100V বা 

200V এ ჉পাоিরত হয়। িভতের থাকা সািকκট έϗকার এবং 

িডসকােনকΜটং সুইচ িবদҝুৎ িবΝИт করেত পাের। উЗ-έভােѝেজর 

সাবেѶশেনর কােজর সময়, έপশাগত দুঘ κটনা έরাধ করার জনҝ, মূলত 

PAS έখালা έরেখ, িকউিবেকল সেমত ѓҝাকআউট অবѸায় কাজ করা। 

সািকκট έϗকার বা িডসকােনকΜটং সুইচ έখালা থাকেলও, িরিলজ পােটκর 

ϕাথিমক িদেক িবদҝুৎ আসেত থােক। ϕাথিমক িদেক িবদҝুৎ ϕবািহত 

(িবদҝুৎ আসােক έবাঝায়) অবѸায় কাজ করা হেল, সরাসির ίবদҝুিতক 

শক বা ίবদҝুিতক িনঃসরেণর কারেণ ίবদҝুিতক শক সѕিকκত দুঘ κটনার সјাবনা রেয়েছ িবধায় তা খবু 

িবপКনক।  
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6.7.2 শটκ সািকκট, ςাউн ফѝ, ίবদҝুিতক িলেকজ 

শটκ সািকκট ("শটκ"ও বলা হয়) বলেত 2 বা 3 έফেজর মেধҝ 2 বা তার চাইেত έবিশ তার έলাড পাস 

করেত না έপের সংѺেশ κ আসােক বঝুায়। িবদҝুৎ ϕবািহত অবѸায় তার কাটা হেল শটκ সািকκট ঘেট। 

এছাড়া, ሺΜটপূণ κ তার বҝবѸা, সοু্ όাইভােরর মেতা সরПােমর ধাতব অংশ িদেয় শটκ সািকκট হেত 

পাের। 

মাΜটর মধҝ িবদҝুৎ ϕবািহত হওয়ােক ςাউн ফѝ বলা হয়। ίবদҝুিতক সািকκট মাΜট έথেক পথৃক 

করার ϕেয়াজন রেয়েছ। έপালািরΜট ভΦ লভােব ςাউΝнং (মাΜটর সােথ িবদুҝৎবাহী তার সংযЅু করা) করা 

হেল ςাউн ফѝ ঘেট থােক। 

আথ κ িলেকজ বলেত, ίবদҝুিতক ϕবাহ ϕবািহত হওয়া উিচত এমন সািকκেট ίবদҝুিতক ϕবাহ ϕবািহত 

করার সময়, ϕবািহত করা উিচত নয় এমন জায়গায় ίবদҝুিতক ϕবাহ ϕবািহত করােক বুঝায়। মানুেষর 

জনҝ έকবল ίবদҝুিতক শক নয়, অিЍকাЦ ইতҝািদর কারণও হেত পাের। ভবন বা মҝানশেন আথ κ 

িলেকজ সািকκট έϗকার বা আথ κ িলেকজ অҝালাম κ Ѹাপন করা থাকেল, ίবদুҝিতক িলেকেজর কারেণ 

ίবদҝুিতক সািকκট কাটা পেড়, অҝালাম κ έবেজ উেঠ। সংѴার কােজর সময় সতকκতা অবলїেনর 

ϕেয়াজন রেয়েছ।  

 

6.7.3 ίবদҝুিতক তােরর ΝοΟѕং বা চাপ িদেয় সংকুিচত করার কােজর সময় 
সতকκতা অবলїেনর িবষয়  

ίবদҝুিতক তােরর ΝοΟѕং বা চাপ িদেয় সংকুিচত করার ሺΜটর έϠেϏ তাপ উৎপাদন / অিЍকাЦ 

ঘটেত পাের। Νοѕ টািম κনােলর ѽীেভর έকে϶র অবѸান দৃঢ়ভােব চাপ িদেয় সংকুিচত করার জনҝ 

οীংপার বҝবহার করা হয়। এছাড়াও, অবশҝই তােরর প჈ুেЯর সােথ মানানসই Νοѕ টািম κনাল 

বҝবহার করার ϕেয়াজন রেয়েছ। উেѣখҝ έয, ზধুমাϏ িবদҝুিতক তােররই নয় বরং Νοѕ টািম κনােলরও 

একΜট অনুেমািদত িবদҝুৎ ϕবাহ রেয়েছ। 

 

6.7.4 িবদҝমান ভূগভκѸ পাইেপর Ϡিতςѷ হওয়া /কাটা পড়া, ওভারেহড লাইেনর 



183 

 

কাটা পড়া 

① ίবদҝুিতক তােরর ইউΜটিলΜট টােনল খনেনর সময় িবদҝমান চাপা έদয়া পাইেপর কাটা 

পড়া  

ίবদҝুিতক তােরর ইউΜটিলΜট টােনল হল, মাΜটর উপেরর ίবদҝুিতক খুΜঁট বা বাতােসর উপেরর তারেক 

ভূগভκѸ Ѹােন জায়গা কের έদয়ার জনҝ সুিবধা। লҝাнেѴেপর উтিত, রাѷায় চলাচেলর সুিবধােথ κ িনম κাণ 

কাজ পিরচালনা করা হয়। পািন ও পয়ঃিনѬাশন পাইপ, গҝাস পাইপ, έযাগােযাগ পাইপ, ίবদҝুিতক 

নালী ইতҝািদর মেতা িবদҝমান লাইফলাইেনর দুঘ κটনায় কাটা পড়ার সјাবনা রেয়েছ িবধায়, ϕাথিমক 

জিরপ এবং অѸায়ী িনম κাণ কােজর ϕেয়াজন রেয়েছ। িনম κাণ কােজর সময় সতকκতা অবলїেনর 

িবষেয়র জনҝ, 6.5.4 [পাইপ মাΜটর িনেচ চাপা έদওয়ার কােজর সময় সতকκতা অবলїেনর িবষয়] 

έদখনু। 

 

 

 

 

 

 

②ওভারেহড লাইেনর সংেযাগ িবΝИт হওয়ার দঘু κটনা  

 িনম κাণ যϴপািতর বমু (লїা দЦ) বা ডাѕ ϊােকর έবেডর 

ডাѕ আপ, িনম κাণ যϴপািত বহন করা গািড় έথেক িনম κাণ 

যϴপািত έলাড বা আনেলাড করা ইতҝািদর সময়, ওভারেহড 

লাইেনর সংেযাগ িবΝИт হওয়ার দঘু κটনার উদাহরণ রেয়েছ। 

অনҝানҝ Μঠকাদােরর অনুেরােধ, ওভারেহড লাইেনর কҝাবেলর সরুϠার জনҝ "কҝাবল কভার" Ѹাপন 

করার জনҝ বলা হেত পাের। 

 

ίবদুҝিতক তােরর 
ইউΜটিলΜট টােনল 
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6.7.5 রাѷা বҝবহার করার সময় সতকκতা অবলїন 

রাѷায় কাজ করার সময় ϕাসিДক আইন ও ϕিবধােনর ϕিত মেনােযাগ έদয়া হয়। সাধারণ সতকκতা 

অবলїেনর িবষয়সমূহ িনє჉প।  

□ কােজর দািয়েЯ থােক বҝΝЅেক অবশҝই রাѷা বҝবহােরর অনুমিতপϏ বহন করেত হেব। এছাড়া, 

লাইেসেхর শতκাবলীও (কােজর সময়, কােজর শতκ ইতҝািদ) έমেন চলা হয়। 

□ িনম κাণ সাইেট িনরাপЫা সুিবধা Ѹাপন কের িনম κােণর সােথ জিড়ত নয় এমন বҝΝЅর ϕেবশ িনিষд 

করা হয়। 

□ ϊািফক চলাচল বাধাςѷ না হওয়া িনΝѥত করার জনҝ ϊািফক িনয়ϴণ কমλ িনেয়াগ করা হয়। 

□ পথচারীরা িনরাপেদ চলাচল করার জনҝ বҝবѸা ςহণ করা হয়৷ 

□ আেশপােশর বািসрােদর উপর শя, কѕন ইতҝািদর ϕভাব কিমেয় আনার έচѭা করা হয়। 

□  Ϝিমকরা সাইট έছেড় চেল যাওয়ার সময়, 

রাѷার উপিরভাগ খনন করা অবѸায় না রাখার 

জনҝ, বҝাকিফল করা বা আবরণ িদেয় έঢেক 

έফলা। খনন করা অবѸায় রাখেত চাইেল 

িনরাপЫা έবড়া Ѹাপন করা হয়।  

□  রাѷায় অѸায়ীভােব έকােনা বᄿ রাখেত 

চাইেল, ছিড়েয় না পড়া বা সের না যাওয়ার জনҝ 

আটেক রাখা বা িনরাপЫা সুিবধা Ѹাপন করা। 

□ রােত, Ѹাপনার ϕѸ এবং উЗতা বঝুেত পারার জনҝ, সতকκতার আেলা Мািলেয় রাখা।  

 

6.8 έটিলেযাগােযােগর িনম κাণ কাজ  

6.8.1 έটিলেযাগােযাগ সরПােমর ধরণ  

έটিলেযাগােযাগ সরПামেক তারযুЅ έযাগােযাগ সরПাম, έবতার έযাগােযাগ সরПাম, 

έটিলকিমউিনেকশন িসিভল ইΝПিনয়ািরং সѕিকκত সরПাম, সুইিচং এবং ϊাхিমশন ইকুইপেমл, 

έযাগােযােগর জনҝ িবদুҝৎ সরПােম ভাগ করা έযেত পাের। এখােন,তারযুЅ কিমউিনেকশেনর 

ίবদুҝিতক খুΜঁট অপসারেণর 
কাজ বা আнারςাউΝнং  
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(έযাগােযাগ) সরПাম এবং έটিলকিমউিনেকশন িসিভল ইΝПিনয়ািরং সѕিকκত সরПাম সѕেকκ 

বҝাখҝা ϕদান করা হেব। 

(1) তারযুЅ কিমউিনেকশেনর (έযাগােযাগ) সরПাম 

έটিলেযাগােযাগ έসবা ϕদান করার জনҝ গঠন করা তারযЅু কিমউিনেকশন চҝােনলেক "অҝােЊস 

সুিবধা" বলা হয়। 

 অҝােЊস সুিবধােক আউটেডার ও ইনেডার িবভЅ কের, উপরᅀ, আউটেডার সুিবধােক ওভারেহড 

ও মাΜটর িনেচর মেধҝ িবভЅ করা হয়। ওভারেহড সুিবধা বলেত, ίবদҝুিতক খুΜঁটেত Ѹাপন করা 

সুিবধােক বুঝায়। িনেচর মেতা সরПাম Ѹাপন করা হয়।  

 

 

 

 

 

 

 

[অপΜটকҝাল ফাইবার কҝাবল] অপΜটকҝাল িসগনҝাল পাস বা অিতοম করা কҝাবল। 

[έমটাল কҝাবল (ধাতব তার)] কিমউিনেকশেনর (έযাগােযাগ) সরПােমর জনҝ বҝব჊ত কҝাবল। 

অপΜটকҝাল ফাইবার কҝাবল, অপΜটকҝাল িসগনҝাল িদেয় έযাগােযাগ পিরচালনা করেলও, έমটাল 

কҝাবল (ধাতব তার) ίবদҝুিতক সংেকত িদেয় έযাগােযাগ পিরচালনা কের। 

[έЉাজার] অপΜটকҝাল ফাইবার কҝাবল ও έমটাল কҝাবেলর সংেযাগѸল বা িবভাজন Ѹেল Ѹাপন করা 

বাЊ আকৃিতর িডভাইস। অপΜটকҝাল ফাইবার কҝাবলেক ধূসর, έমটাল কҝাবলেক কােলা রং িদেয় ভাগ 

করাও হেয় থােক।   

[ইনকািমং লাইন] কিমউিনেকশন িসগনҝালেক বািড়র িভতর িনেয় যাওয়ার লাইন।  

 

িনরাপЫার িনΝѥত করার জনҝ, ওভারেহড সুিবধার ςাউн িЉয়ােরেхর জনҝ ϕেয়াজনীয় ςাউн 

অҝােЊস সুিবধার ჉পেরখা 

কিমউিনেকশন 
িবΝўং  

পাইপ লাইন 

ίবদুҝিতক 
খুΜঁট 

মҝানেহাল 

অপΜটকҝাল έЉাজার 

অপΜটকҝাল 
আউটেলট 

কΟѕউটার 

έফান 

রাউটার (ONU) 

অপΜটকҝাল কҝাবল 

লҝান কҝাবল 

মডΦ লার কҝাবল 
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িЉয়ােরх িনধ κারণ করা আেছ। রাѷার উপের 5 িমটােরর চাইেত έবিশ উЗতা িদেয় সরুিϠত করার 

ϕেয়াজন রেয়েছ। 

 

● ίবদҝুিতক খুΜঁট খাড়াভােব Ѹাপন করার ϕΝοয়া  

 ίবদҝুিতক খুΜঁট িনেচর ϕΝοয়ায় খাড়াভােব Ѹাপন করা হয়।  

 1) ίবদুҝিতক খুΜঁট Ѹাপন করার অবѸান িনΝѥত করা।  

 2) হাত িদেয় খনন কের বা έϕাব (সাউΝнং রড) বҝবহার কের মাΜটর িনেচ চাপা έদয়া বᄿ পরীϠা 

করা। 

 3) হাত িদেয় বা খুΜঁট িনম κাণ করা িনম κাণ ϊҝাক িদেয় খনন করা। 

 4) ίবদুҝিতক খুΜঁট খাড়াভােব Ѹাপন করা। 

 5) বҝাকিফল ( খননকৃত মাΜট িদেয় পনুরায় পরূণ) করা।  

(2) έটিলকিমউিনেকশন িসিভল ইΝПিনয়ািরং সѕিকκত যϴপািত 

έটিলকিমউিনেকশন িসিভল ইΝПিনয়ািরং সѕিকκত যϴপািতর মেধҝ নালী, মҝানেহাল, হҝাнেহাল, 

টােনল রাѷা, ইউΜটিলΜট টােনল, C・C・বЊ ইতҝািদ রেয়েছ। 

[পাইপলাইন] মҝানেহাল, হҝাнেহাল, টােনল, έটেন έতালার খুΜঁটর মেধҝ সংেযাগ Ѹাপন করার নল। 

নীিতগতভােব, কҝাবেলর একΜট έসকশনেক έটেন এেন, খনন না কেরই έটেন έবর কের আনার মেতা 

কের Ѹাপন করা বᄿেক িনেদκশ কের।  

[মҝানেহাল] মাΜটেত ϕেবশ করা বা মাΜট έথেক έবর হওয়ার জনҝ একΜট কাঠােমা এবং কҝাবল έটেন 

আনা, έবর করা ও সংযুЅ করার কােজর জনҝ ভূগেভκ Ѹাপন করা হয়। 

[হҝাнেহাল] ভূগভκѸ পাইেপর িবভাজন Ѹেল Ѹাপন করা একΜট έছাট মҝানেহাল। মানুেষর িভতের 

ϕেবশ করা ছাড়াই, কҝাবেলর রϠণােবϠণ পিরচালনা করা হয়।  

[টােনল] কিমউিনেকশেনর জনҝ িবিভт ধরেণর কҝাবলেক জায়গা কের έদওয়া টােনল।  

[ইউΜটিলΜট টােনল] কিমউিনেকশন, িবদҝুৎ, গҝাস, পািন ও পয়ঃিনѬাশন লাইন ইতҝািদর মেতা 2 বা 

তেতািধক সুিবধােক জায়গা কের έদওয়ার "টােনল" আকােরর ভূগভκѸ Ѹাপনা। 

[C・C・BOX] έযাগােযাগ / ίবদҝুিতক তার ছাড়াও, তথҝ έϕরণ, সϸচার, রাѷা বҝবѸাপনা ইতҝািদর 
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জনҝ শΝЅর উৎসেক জায়গা কের έদয়ার জনҝ U-আকৃিতর কাঠােমা। রাѷার নীেচ Ѹাপন কের U-

আকৃিতর মখুΜট έঢেক έদয়া হয়।  

 

6.8.2 ভূগভκѸ পাইপলাইন Ѹাপন 

① পাইপলাইনেক মাΜট িদেয় έঢেক έদয়ার গভীরতা এবং ঢাল 

 পাইপলাইনেক মাΜট িদেয় έঢেক έদয়ার গভীরতা বলেত, রাѷার পѮৃ έথেক পাইপলাইেনর শীষ κ পয κо 

দরূЯেক বুঝায়। সড়ক আইন অধҝােদেশ, নীিতগতভােব, রাѷায় 0.8 িমটার বা তার চাইেত কম, 

ফুটপােত 0.6 িমটােরর চাইেত কম হওয়া উিচত নয় বেল িনধ κারণ করা হেয়েছ। পাইেপর ঢাল হল 

মҝানেহােলর মেধҝ পাইেপর ঢালেক বঝুায়। পাইপলাইেনর িভতের, পািন বা মাΜট ও বািল না জেম, 

ϕবািহত হওয়ার জনҝ ঢাল Ѹাপন করা হয়। 

(2) অনҝ কােরা এখিতয়ােরর মাΜটেত চাপা έদয়া বᄿর সােথ পৃথকীকরেণর দরূЯ  

 পাইপলাইন এবং িবদҝুৎ, গҝাস, পািন ও পয়ঃিনѬাশন লাইেনর সােথ Ѷҝাнাডκ দরূЯ নীেচর সারণীর 

মেতা কের িনধ κারণ করা হেয়েছ।  
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 έরলপথ (JR, 

ϕাইেভট έরলওেয়) 

ίবদҝুিতক পাওয়ার লাইন পািন, গҝাস, অনҝানҝ  

সমাоরাল 

হওয়ার έϠেϏ 

অনভূুিমক 

বҝবধান 

1.0 িম বা তার 

চাইেত έবিশ 

িনє / উЗ চাপ: 0.3 m এর έবিশ 

হওয়া 

অিতিরЅ উЗ চাপ: 0.3 m এর 

έবিশ হওয়া 

0.3 m 

έছদ করার 

έϠেϏ 

উѣї বҝবধান 

1.5 িম বা তার 

চাইেত έবিশ 

0.15m 

 έযাগােযােগর লাইন এবং অনҝ কােরা এখিতয়ােরর মাΜটেত চাপা έদয়া বѷ, কাছাকািছ Ѹােন 

পѺরেক অিতοম করার έϠেϏ, উপেরর έটিবল অনযুায়ী, ϕেতҝক ϕশাসেকর উপিѸিত কামনা 

কের, সљিত ςহণ করার পর, ϕেয়াজনীয় সরুϠা পдিতর মাধҝেম িনম κাণ কাজ পিরচালনা করা হয়। 

③ পাইপলাইন Ѹাপেনর পের িবিভт পরীϠা 

 পাইপলাইন Ѹাপেনর পের িনেচর দΜুট পরীϠা পিরচালনা করা হয়। 

[মҝােϲল অিতοম করােনার পরীϠা] পাইপলাইন সѕণূ κভােব সংযুЅ িকনা তা পরীϠা করার 

জনҝ একΜট পরীϠা। মҝােϲল নামক রড অিতοম করােনা হয়। 150 িমটােরর έবিশ ίদেঘ κҝর 

পাইপলাইেন 600 িমিম বҝােসর 4 নং মҝােϲল অিতοম করােনা হয়। 150 িমটার বা তার চাইেত কম 

ίদেঘ κҝর পাইপলাইেন 4 নং মҝােϲল অিতοম করােনা সјব না হেল 3 নং মҝােϲল অিতοম করােনা 

হয়। 

[এয়ার টাইটেনস έটѶ] পাইপলাইেনর িভতেরর চাপ 49kPa এ িনধ κারণ কের, 3 িমিনেটর জনҝ 

ঐভােব έরেখ িদেয়, 1.96kPa বা তার চাইেত কম চাপ ϟাস পাওয়া িনΝѥত করা।  

 

6.8.3 কােজর έϠেϏ সতকκতা অবলїেনর িবষয় 

অনҝ অনুেИেদর সাহাযҝ ςহণ ক჈ন।  

・খনন কােজর έϠেϏ সতকκতা অবলїেনর িবষয় → 6.5.4 

・মҝানেহাল, টােনল ইতҝািদর কােজর সময় সতকκতা অবলїেনর িবষয় → 6.5.4 
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・রাѷা বҝবহার করার সময় সতকκতা অবলїন → 6.7.5 

 

6.9 চΦ িѣর (ফােন κস) িনম κাণ কাজ 

চΦ িѣর (ফােন κস) িনম κাণ কাজ হল, ইনিসনােরটর, বড় চΦ িѣ বা ভাΜঁট, শবদােহর চΦ িѣ, গলােনার চΦ িѣ, 

ίবদҝুিতক চΦ িѣ ইতҝািদর, খবু উЫч হেয় উঠা িভতেরর পѮৃেক, উЗ তাপমাϏা সহҝ করেত সϠম 

পদাথ κ িদেয় িনম κাণ করার কাজ। চΦ িѣর ধরেনর উপর িনভκর কের িনম κাণ পдিত বাϕেয়াজনীয় ϕযΝুЅ 

িভтতর হেয় থােক। উদাহরণ Ѿ჉প, উЗ তাপমাϏা সহҝ করেত সϠম পদাথ κ িহসােব, উЗ তাপমাϏা 

সহҝ করেত সϠম ইট (ফায়ারিϗক) বҝবহার করার সময়, ইেটর গাথঁিনর জনҝ দϠতার ϕেয়াজন 

রেয়েছ। চΦ িѣেত বҝব჊ত ইট হল ফায়ারিϗক এবং িনেরাধক ফায়ারিϗক। ইটেক আঠা িদেয় যЅু করার 

মটκারও সাধারণ মটκার έথেক আলাদা হেয় , তাপ ϕিতেরাধী অоরক ইেটর জনҝ মটκার বҝবহার করা 

হয়। দুই ধরেনর তাপ ϕিতেরাধী অоরক ইেটর মটκার রেয়েছ; িহট έসΜটং মটκার (যা উЗ তাপমাϏায় 

পুেড় শЅ হয়) এবং এয়ার হােডκিনং মটκার (যা ঘেরর তাপমাϏায় বাতােস শЅ হেয় যায়)। 

কাজΜট έলআউট মািকκং → έϕরেণর উপায় → ইট বরােгর οম অনুসাের এিগেয় έনয়া হয়। 

উЗ তাপমাϏা সহҝ করেত সϠম ইট (ফায়ারিϗক) বҝবহার করার (ইেটর গাথঁিন) έϠেϏ চΦ িѣেত, 

সেব κাЗ ϕযΝুЅর ϕেয়াজন রেয়েছ। ইেটর গাথঁিন έদয়ার সময়, অবশҝই িনেচর 6Μট িবষয় έমেন চলেত 

হয়।  

□ উপদাদান সΜঠকভােব বҝবহার করা। 

□ সΜঠকভােব মাϏা পিরমাপ করা। 

□ যেথѭ পিরমােণ মটκার ছিড়েয় িদেয় জেয়лেক সমান করা।  

□ ইেটর সমতল έদয়ােল অবশҝই ϕেলপ έদয়া।  

□ 1/4 এর চাইেত কম ίদেঘ κҝর έছাট ইট বҝবহার না করা।  

□ ইেটর গাথঁিন সবসময় অনুভূিমক এবং উѣїভােব έদয়া উিচত। 
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6.10 অিЍিনব κাপক সরПাম সѕিকκত িনম κাণ কাজ 

অিЍিনব κাপণ সুিবধা Ѿাভািবক সমেয় বҝবহার না কের, 

έবিশরভাগ έϠেϏ জ჈রী পিরিѸিতেত বҝবহার করা হয়। পািন 

িভিЫক ফায়ার হাইেόেлর έϠেϏ, পােѕর পািন έবিরেয় 

আসা িদেকর পাইেপ পািন না থাকেলও পাѕ চািলেয়, অবশҝই 

পািন έϕরণ করেত হয়। έসই জনҝ, পািন সরবরাহ সরПােমর 

জনҝ পােѕর িবপরীেত, ϕাইিমং িডভাইস, পািনর তাপমাϏা 

বৃΝд έরাধ করার িরিলফ পাইপ, কম κϠমতা পরীϠার সরПাম 

Ѹাপন করা হয়। 

① ϕাইিমং িডভাইস Ѹাপন  

পাѕ বিডেত পািন না থাকেল বা এয়ার লক থাকেল, পাѕ চলেলও পািন έϕরণ করেত পাের না। 

পািনর উৎস পােѕর চাইেত িনচΦ  Ѹােন থাকেল, έসΜট ϕিতেরাধ করার জনҝ একΜট ϕাইিমং িডভাইস 

Ѹাপন করা হয়। 

② পািনর তাপমাϏা বΝৃд έরাধ করার িরিলফ পাইপ Ѹাপন 

পােѕর পািন έবিরেয় আসা িদকΜট বс থাকা অবѸায় পাѕ চালােল, পাѕΜট ზধুমাϏ ঘুরেত 

থাকেব। এই অবѸায় έফেল রাখেল, পাѕ অতҝিধক উЫч হেয় বс হেয় যােব। এΜট έরাধ করার জনҝ, 

পািনর তাপমাϏা বৃΝд έরাধ করার িরিলফ পাইপ Ѹাপন করা হয়। 

③ কম κϠমতা পরীϠার সরПাম Ѹাপন করা 

পাѕΜট িনিদκѭ Ϡমতা িদেয় কাজ করেছ িকনা তা পরীϠা করার জনҝ কম κϠমতা পরীϠার সরПাম 

Ѹাপন করা হয়। 

④ পাইপ Ѹাপেনর জনҝ বҝব჊ত উপাদান  

এছাড়াও, পাইেপ পািন না থাকেল, আვেন পাইপ অিধক উЫч হওয়ার সјাবনা রেয়েছ। 

অভҝоরীণ আѷরেণর িѶল পাইপ বҝবহার করা হেল, আѷরেণর উপাদান গেল, শЅ হেয়, পািন 

έϕরণ করা অসјব হেত পাের িবধায়, অভҝоরীণ আѷরেণর ধাতব পাইপ বҝবহার করা উিচত নয়। 

 

ফায়ার পাѕ সরПােমর 
একΜট অংশ 



191 

 

অধҝায় 7 িনম κাণ কােজর িনরাপЫা  

7.1 িনম κাণ কােজ মারাЮক দঘু κটনা 

িনম κাণ সাইেট, িবিভт ধরেণর έপশাগত দুঘ κটনা ঘটেছ। সারণী 7-1ѾাѸҝ, Ϝম ও কলҝাণ মϴনালয় 

কতৃ κক ϕকািশত তেথҝর িভিЫেত ίতির করা, 2021 সােল িনম κাণ িশেџ ϕধান দঘু κটনার ধরণ অনসুাের 

মারাЮক িশџ দুঘ κটনার সংখҝা ϕদশ κন কের। এমনিক িবিভт ধরেণর έপশাগত দুঘ κটনার মেধҝ, "έভেД 

পড়া / পতন", "িনম κাণ যϴপািত / έοন ইতҝািদর িবপয κয়", "ধেস পড়া / পেড় যাওয়ার িবপয κয়েক" 

িনম κাণ িশেџ "িতনΜট ϕধান িবপয κয়" বলা হেয় থােক, যা িকনা έমাট িবপয κেয়র 40 έথেক 70 % দখল 

কের আেছ। নীেচর সারণীর "ধাЃা খাওয়া" "আটেক পড়া / έপিঁচেয় যাওয়ার" έবিশরভাগ দুঘ κটনা হল, 

[িনম κাণ যϴপািত, έοন ইতҝািদর দঘু κটনা]৷  

িতনΜট ϕধান িবপয κেয়র মেধҝ, সবেচেয় সাধারণ হল "έভেД পড়া / পতন" যা িকনা উЗতায় কাজ 

করার সময় ঘেট থােক। এছাড়া, িতনΜট ϕধান িবপয κয় ছাড়া, সরকাির রাѷায় যান চলাচেলর সময় ঘটা 

"ϊҝািফক দুঘ κটনা" έবিশ ঘেট থােক। অধҝায় 7 এ, ভবন িনম κােণর সাইেট ঘেট যাওয়া দঘু κটনার ধরন বা 

কারণ, পাѝা বҝবѸা বা মেনাভাব ইতҝািদ সѕেকκ বҝাখҝা ϕধান করা হেয়েছ। 
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έভেД 
পড়া / 
পতন 

পেড় 
যাওয়া 

ধাЃা 
খাওয়া 

উেড় পড়া 
/ পতন 

ধেস পড়া / 
পেড় 
যাওয়া 

ধাЃা 
খাওয়া 

আটেক 
পড়া / 

έপিঁচেয় 
যাওয়া 

ডΦ েব 
যাওয়া 

উЗ 
তাপমাϏা 

/ কম 
তাপমাϏার 

বᄿর 
সংѺেশ κ 

আসা  

Ϡিতকারক 
পদাথ κ 

ইতҝািদর 
সংѺেশ κ 

আসা  

ίবদҝুিতক 
শক 

ϊািফক 
দুঘ κটনা 
(রাѷা) 

ϊািফক 
দুঘ κটনা 

(অনҝানҝ) 
έমাট 

িসিভল ইΝПিনয়ািরং 
সѕিকκত কাজ  

19 5 1 4 13 11 15 9 4 3 2 10 1 102 

টােনল িনম κােণর কাজ 0 0 0 0 1  0 0 1  0 0 0 1  0 3 

έসতΦ  িনম κােণর কাজ 1  0 0 0 2 0 1  2 0 0 0 0 0 6 

রাѷা িনম κােণর কাজ 3 0 1  1  2 1  2 0 1  0 0 5 0 17 

নদীর িসিভল 
ইΝПিনয়ািরং 

সѕিকκত কাজ 

1  3 0  0  1  1  1  2 0  1  0  0  0  10 

Ϡয় িনয়ϴণ কাজ 2 0  0  0  0  1  0  0  0  0  0  1  0  4 

উপকূল έপাতাϜয় 0  1  0  0  0  0  1  2 0  1  0  0  1  6 

অনҝানҝ িসিভল 
ইΝПিনয়ািরং 

সѕিকκত কাজ 

9 0  0  2 4 8 8 2 3 1  2 1  0  44 

ভবন িনম κােণর কাজ 71 0  0  5 15 7 6 0  6 5 2 9 0  139 

ѶΣল έϖম / িরবার 
হাউস 

23 0  0  3 5 2 0  0  3 4 0  5 0  48 

কােঠর বািড়র Ѹাপতҝ 12 0  0  0  1  1  0  0  0  0  1  1  0  19 

ভবন িনম κােণর যϴািদ 
Ѹাপেনর িনম κাণ কাজ 

8 0  0  0  2 0  0  0  0  0  1  2 0  16 

অনҝানҝ ভবন 
িনম κােণর কাজ 

28 0  0  2 7 4 6 0  3 1  0  1  0  56 

অনҝানҝ িনম κাণ 20 0  0  1  3 1  6 1  1  1  4 6 0  47 

έটিলেযাগােযােগর 
িনম κাণ কাজ 

4 0  0  0  1  0  2 0  1  0  2 2 0  13 

যϴপািত এবং 
সরПাম Ѹাপন 

4 0  0  0  1  0  0  0  0  0  0  0  0  6 

অনҝানҝ িনম κাণ 12 0  0  1  1  1  4 1  0  1  2 4 0  28 

িনম κাণ িশেџর 
সাবেটাটাল 

110 5 1  10 31 19 27 10 11 9 8 25 1  288 

7.1.1 িনম κাণ কােজ মারাЮক দঘু κটনার পিরিѸিত 

έটিবল 7-2 হল, ѾাѸҝ, Ϝম ও কলҝাণ মϴণালয় еারা সংকিলত, সব ধরেণর িশেџ, 2020 এবং 2021 

সােল সংঘΜটত হওয়া িবেদশী Ϝিমেকর ϕাণহািনর দঘু κটনার সংখҝা। সারিণ 7-3 এর িদেক তাকােল, 

িনম κাণ িশেџ সবেচেয় έবিশ হওয়ার িবষয়Μট বুঝা যায়।  

  

সারিণ 7-1 2021 সােল িনম κাণ িশেџ ϕধান দঘু κটনার ধরণ অনুসাের মারাЮক িশџ দঘু κটনার অবѸা 

(ѾাѸҝ, Ϝম ও কলҝাণ মϴণালয় কম κেϠেϏর িনরাপЫা সাইট έথেক ίতির) 



193 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

[έভেД পড়া / পতন] উЗ Ѹান έথেক পেড় যাওয়া, িনম κােণর সময় আকΝѼক িনগ κমন বা খনেনর 

সময় পেড় যাওয়ার কারেণ ঘটা έপশাগত দুঘ κটনা।  

[পতন] ΝজিনসপϏ ইতҝািদেত έহাচঁট έখেয় পেড় যাওয়া, ভারসামҝ হািরেয় পেড় যাওয়ার ফেল ঘটা 

έপশাগত দুঘ κটনা। 

[সংঘষ κ] έকােনা িকছΦ র সােথ ভীষণভােব ধাЃা লাগার ফেল ঘটা έপশাগত দুঘ κটনা।  

[উেড় পড়া / পতন] έοন িদেয় ঝুিলেয় উেЫালন করার সময় ΝজিনসপেϏর পতন বা উঁচΦ  Ѹান έথেক 

সরПাম বা উপাদান পড়ার কারেণ ঘটা িশџ দঘু κটনা। 

[ধেস পড়া / পেড় যাওয়া] ভারা έভেঙ পড়া, έভেঙ έফলার সময় ভবন ধেস পড়ার মাধҝেম ঘটা 

έপশাগত দুঘ κটনা।  

[ধাЃা লাগা] গিতশীল ভারী যϴপািত বা ঘূণ κায়মান বালিত ইতҝািদর সােথ ধাЃা লাগার কারেণ সৃѭ 

έপশাগত দুঘ κটনা। 

[আটেক পড়া / έপঁিচেয় যাওয়া] যেϴর মেধҝ আটেক পড়া / έপিঁচেয় যাওয়ার কারেণ সѭৃ έপশাগত 

দুঘ κটনা। 

[Ϡিতকারক পদােথ κর সংѺেশ κ আসা] রাসায়িনেকর মেতা িবপКনক পদাথ κ মানুেষর শরীেরর 

দুঘ κটনার ধরন মৃতΦ ҝর সংখҝা 
2020 সাল 2021 সাল 

έভেД পড়া / পতন 5 5 
পেড় যাওয়া 2 0  
ধাЃা খাওয়া 1  0  
উেড় পড়া / পতন 1  2 
ধেস পড়া / পেড় যাওয়া 3 3 
ধাЃা খাওয়া 4 2 
আটেক পড়া / έপিঁচেয় 
যাওয়া 2 3 

Ϡিতকারক পদােথ κর 
সংѺেশ κ আসা  2 0  

ίবদҝুিতক শক 2 1  
অিЍকাЦ  0  1  
ϊািফক দুঘ κটনা (রাѷা) 7 4 
ডΦ েব যাওয়া 0  1  
অনҝানҝ 1  2 
έমাট 30 24 

 িশেџর ধরন মৃতΦ ҝর সংখҝা 
2020 সাল 2021 সাল 

উৎপাদন িশџ 3 8 
িনম κাণ িশџ 17 10 
অনҝানҝ 10 6 
έমাট 30 24 

← έটিবল 7-2 সব ধরেণর িশেџ সংঘΜটত হওয়া 

িবেদশী Ϝিমেকর ϕাণহািনর দুঘ κটনার পিরিѸিত 

 

সারিণ 7-3 িশџ еারা মৃতΦ ҝর সংখҝা 
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সংѺেশ κ আসার কারেণ সѭৃ έপশাগত দুঘ κটনা। 

[ίবদҝুিতক শক] িবদҝুৎ ϕবািহত হওয়া ίবদҝুিতক তার কাটা, িবদҝুৎ িলক হওয়া িডভাইস Ѻশ κ করা 

ইতҝািদর মাধҝেম শরীের িবদҝুৎ ϕবািহত হওয়ার কারেণ ঘটা έপশাগত দঘু κটনা। 

[অিЍকাЦ] িবিভт কারেণ সৃѭ অিЍকােЦ জিড়ত পড়ার কারেণ সѭৃ έপশাগত দঘু κটনা। 

[ϊািফক দঘু κটনা (রাѷা)] িনম κাণ সাইেট যাতায়ােতর সময় ঘটা ϊҝািফক দুঘ κটনা বা রাѷার মুেখামুিখ 

জায়গায় িনম κােণর সময় একΜট সাধারণ গািড়েত έপিঁচেয় যাওয়ার কারেণ সѭৃ έপশাগত দঘু κটনা। 

[ডΦ েব যাওয়া] সমুϒ বা নদী, পয়ঃিনѬাশন লাইেনর িনম κাণ কাজ ইতҝািদর মেতা পািনর সােথ সংিѫѭ 

কােজর Ѹােন, পািনর মেধҝ পেড় যাওয়ার কারেণ ঘটা έপশাগত দুঘ κটনা। 

 

7.1.2 ϕাণহািনর দঘু κটনার ধরণ  

① έভেД পড়া 

ѶΣল টাওয়ার ইতҝািদর মেতা উЗ Ѹােন কাজ করার সময় িনরাপЫা িনΝѥত করার জনҝ, ফুল 

হােন κস টাইপ পতন έরাধ করার সরПােমর সােথ যЅু করার "চলমান দিড়" রেয়েছ। έভেঙ পড়ার 

দুঘ κটনা চলমান দিড় অপসারণ কের, পরবতλ চলমান দিড়েত পিরবতκন করার সময় ঘটার সјাবনা 

έবিশ থােক। কী লক টাইপ έরাপ (দিড়) এবং ফুল হােন κস টাইপ পতন έরাধ করার সরПামেক পরবতλ 

দিড়েত έঢাকােনা না হেল, বতκমান বҝবহার করা দিড় খুলেত না পারার মেতা কাঠােমার িডজাইন করা 

হেয়েছ। 

ওভারেহড ওয়ҝািরং এর έϠেϏ, কােজর ъҝাটফম κ সরুিϠত করেত সϠম উঁচΦ  Ѹােনর কােজর গািড় 

বҝবহার করা হেলও, έরিলং এর উপর έহলান িদেল, ভারসামҝ হািরেয় পেড় যাওয়ার সјাবনা রেয়েছ। 

এছাড়া, কােজর ъҝাটফেম κ, ইমােজκΝх Ѷপ িডভাইস বা কেϰাল িলভার ইতҝািদ না থাকেল, আটেক 

পড়ার দঘু κটনা ঘটার সјাবনা থােক। 

পেড় যাওয়ার কারেণ মৃতΦ ҝর দুঘ κটনার মেধҝ, খনন করা গেতκ পেড় যাওয়ার দঘু κটনাও রেয়েছ। 

ভারসামҝ হারােনা, পা িপছেল যাওয়ার মাধҝেম έভেД পড়া ঘটনা রেয়েছ।  

② ϊািফক দঘু κটনা (রাѷা) 

সামিςকভােব িনম κাণ কােজ έমাটরগািড় দুঘ κটনার কারেণ ϕাণহািনর দঘু κটনা έবিশ ঘেট থােক। 
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িনম κাণ সাইেট যাতায়াত করার সময় অেনক ϊҝািফক দুঘ κটনা ঘেট এবং িনম κাণ যানবাহন সাধারণ রাѷা 

িদেয় যাওয়ার সময় ঘটা ϊҝািফক দুঘ κটনাও রেয়েছ। 

সরকাির রাѷায় কােগ κা έলাড / আনেলাড করার সময়, 

অনҝ গািড়র সােথ ধাЃা খাওয়ার দুঘ κটনা বা অিতিরЅ 

মাΜট বহনকারী ডাѕ ϊাক খবু ሾত গিতেত যাওয়ার 

সময়, বােঁক উেѝ যাওয়ার মেতা দঘু κটনা ঘটেছ।  

পাইপ িবছােনার কাজ ইতҝািদর মেতা, সরকাির রাѷায় কাজ করার সময়, সাধারণ যানবাহন έথেক 

দুঘ κটনা ঘটার সјাবনা έবিশ থােক। উদাহরণѾ჉প, ίবদҝুিতক খুΜঁটেত ওভারেহড ওয়ҝািরং এর কােজর 

সময়, একΜট সাধারণ যানবাহন কҝাবেলর সােথ আটেক পেড়, কҝাবল έটেন িনেয় έগেল Ϝিমক 

কҝাবেলর সােথ নীেচ পেড় έযেত পাের। কম κেϠেϏ যানবাহন ϕেবেশ বাধা έদয়ার জনҝ ,έঘর, έবড়া, 

গাডκ ইতҝািদর মেতা িনরাপЫা বҝবѸা ςহন কের, эҝাগার িনযЅু করা হয়। Ϝিমেকর কােজর সীমার 

বাইের কাজ না করা ვ჈Яপূণ κ। 

③ ধাЃা খাওয়া / আটেক পড়া  

পাইপ িবছােনার কাজ ইতҝািদর মেতা, সরকাির 

রাѷায় কাজ করার সময়, বҝাকেহা еারা সংঘΜটত 

দুঘ κটনা έথেক সাবধান অবলїন করা হয়। ঘণূ κায়মান 

আম κ বা বালিতর সােথ মানেুষর সংঘষ κ বা বালিত ও 

বᄿর মেধҝ মানুেষর আটেক পড়ার মেতা দুঘ κটনা। 

এছাড়াও, ϊােক বҝাকেহা έলাড বা আনেলাড করার সময়, বҝাকেহার উেѝ পেড় যাওয়ার সјাবনা 

থােক। বҝাকেহার উেѝ যাওয়ার দঘু κটনা, চাপা পড়ার মাধҝেম ϕাণহািনর দঘু κটনার কারণ হেত পাের। 
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④ উেড় পড়া / পতন 

উেড় পড়া / পতন হল, উেড় আসা বা পতনশীল বᄿর 

আঘােতর কারেণ ঘটা দঘু κটনা। উদাহরণ Ѿ჉প, έοেনর বহন 

করা বᄿর সােথ ধাЃা লাগা, পেড় যাওয়া ঝুলােনা বᄿর িনেচ 

চাপা পড়ার মেতা দঘু κটনা। অপয κাч িѽং, ঝুলােনা বᄿর 

নড়াচড়া ইতҝািদ দুঘ κটনার কারণ হেয় থােক। ვ჈Яপণূ κ হল, 

ঝুলােনা বᄿর িনেচ মানষু ϕেবশ না করা। এছাড়াও যϴপািত বা Ѹাপেনর আেগ উপাদান পেড় যাওয়ার 

কারেণও দুঘ κটনা ঘটেছ। 

⑤ ধেস পড়া / পেড় যাওয়া 

ίবদҝুিতক কােজ অѸায়ী ίবদҝুিতক খুΜঁট έভেД έভেঙ পড়ার দঘু κটনা বা ϊােক έবাঝাই ίবদҝুিতক খুΜঁট 

έভেঙ পেড় তার িনেচ চাপা পড়ার মেতা দঘু κটনা ঘটেছ। 

⑥ ίবদҝুিতক শক 

ίবদҝুিতক শক হল, একজন বҝΝЅর শরীেরর মধҝ িদেয় িবদҝুৎ ϕবািহত হওয়ার কারেণ শΝЅশালী 

শক ςহণ করা। έভােѝজ ϕেয়াগ করা ίবদҝুিতক তার বা যϴপািত Ѻশ κ করা হেল, িবদুҝৎ শরীেরর 

মধҝ িদেয় ϕবািহত হেয় মাΜটেত চেল যায়। এছাড়া িলক করা যϴপািত Ѻশ κ করা, ίবদҝুিতক সািকκেটর 

শটκ সািকκট ইতҝািদর মেতা ሺΜটর কারেণও ίবদҝুিতক শক হেত পাের। ίবদҝুিতক শক ϕিতেরাধ করার 

জনҝ িনেচর িবষয়ვিল পিরচালনা করা হয়।  

□  অҝািл-ѶҝাΜটক ϕিতরϠামূলক সরПাম, িবদҝুেতর জনҝ রাবােরর Аাভস, িনেরাধক έপাশাক, 

িবদҝুেতর জনҝ রাবােরর বটু, ইতҝািদর মেতা ϕিতরϠামলূক সরПাম সংযুЅ কের কাজ করা হয়। 

ϕিতরϠামূলক সরПাম পিরধান বা সংযুЅ করা হেলও, ϕিতরϠামূলক সরПাম বҝতীত শরীেরর 

অনҝানҝ অংশ সংѺেশ κ আসেত পাের। ϕিতরϠামূলক সরПােমর সΜঠক িনব κাচন বা যতটা সјব 

ѓҝাকআউট অবѸায় কাজ করার কথা িবেবচনা করা।  

□ িবদুҝৎ ϕবািহত হওয়া অবѸায়, ίবদҝুিতক কমλ বҝতীত অনҝ বҝΝЅরা ίবদҝুিতক শক έপেত পাের। 

কােজর সােথ সѕিকκত নয় এমন বҝΝЅেদর সােথ έযাগােযাগ করা বা সাইেট ϕেবশ িনিষд করার 

জনҝ বҝবѸা ςহণ করা হয়। 
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□ অϕতҝািশত Ѹােন Ѻশ κ করার ফেল, ίবদুҝিতক শক পাওয়ার ঘটনাও রেয়েছ। ѓҝাকআউট অবѸায় 

কাজ করা িনΝѥত করা হয়।  

□ ѓҝাকআউট অবѸা িবদҝমান মেন করার ফেলও ίবদҝুিতক শেকর দঘু κটনা ঘটেত পাের। সংিѫѭ 

পেϠর সােথ έযাগােযাগ করা ছাড়াও, কােজর আেগ έভােѝজ পরীϠা কের, ѓҝাকআউট অবѸা 

িনΝѥত করা হয়।  

⑦ মҝানেহােলর িভতের অΝЊেজেনর ঘাটিত 

 মҝানেহােলর িভতের কাজ করার সময়, অΝЊেজেনর ঘাটিত, হাইেόােজন সালফাইেডর িবষΝοয়ার 

কারেণ অΝЊেজেনর ঘাটিতর ϕাণহািনর দঘু κটনা ঘেট থােক। মҝানেহাল সѕিকκতঅΝЊেজেনর ঘাটিত 

থাকা অবѸায়, ѩাস ϕѩােসর যϴ বҝবহার না কের, উдার কােজ ϕেবশ করা বҝΝЅর ϕাণহািনর 

দুঘ κটনাও ঘেট থােক। মҝানেহাল সѕিকκত িবপয κয় সѕেকκ, [6.5.4 পাইপ মাΜটর িনেচ চাপা έদওয়ার 

কােজর সময় সতকκতা অবলїেনর িবষয়] έদখনু। 

 

7.1.3 ϕাণহািনর মারাЮক দঘু κটনা έবিশ এমন লাইফলাইন অবকাঠােমা / সরПাম 
িনম κােণর ίবিশѭҝ 

① ίবদҝুিতক যϴািদ Ѹাপেনর িনম κাণ কােজর ίবিশѭҝ এবং দঘু κটনা  

ίবদҝুিতক যϴািদ Ѹাপেনর িনম κাণ কােজ িবদুҝেতর বҝবহার জিড়ত িবধায় "তিড়তাহত হেয় মতৃΦ ҝ" 

নামক ϕাণহািনর দুঘ κটনা ঘেট থােক। উЗ-έভােѝেজর িবদҝুৎ লাইন ϕিতѸাপেনর কাজ বা ওভারেহড 

ওয়ҝািরংেয়র মেতা উঁচΦ  জায়গায় কাজ আেছ িবধায়, পেড় যাওয়ার দুঘ κটনাও ঘটেত পাের। 

ίবদҝুিতক তারেক কҝাবল কাটার িদেয় কাটার সময় ίবদҝুিতক শেকর দঘু κটনা ঘেট। িবদҝুৎ বс 

থাকার িবষয়Μট িনΝѥত করেত বҝথ κ হওয়া, ίবদҝুিতক শক ϕিতেরােধর ϕিতরϠামূলক সরПাম বҝবহার 

না করা ইতҝািদর কারেণ এই দুঘ κটনা ঘেট থােক। 

έভেঙ পড়ার দঘু κটনা, ίবদҝুিতক খুΜঁট ইতҝািদেত কҝাবল 

Ѹাপেনর কাজ ইতҝািদর মেতা উচঁΦ  জায়গায় কাজ করার 

সময় ঘেট থােক। যতটΦ কু সјব উঁচΦ  Ѹােনর কােজর গািড় 

ইতҝািদর মেতা কােজর ъҝাটফম κ সুরিϠত কের কাজ 

উঁচΦ  Ѹােনর কােজর গািড়র 
উপের সѕাদন করা কাজ  
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করা হয়।  

② έমিশন Ѹাপেনর কাজ 

বড় আকােরর έমিশন Ѹাপন করার έϠেϏ, έমিশন উেѝ যাওয়ার কারেণ িনেচ চাপা পড়ার দঘু κটনা 

ঘেট থােক। 

③ পািন ও পয়ঃিনѬাশেনর িনম κাণ কাজ 

 পািন ও পয়ঃিনѬাশেনর কােজর έϠেϏ, পাইপ অিতοম (পাস) করােনা জনҝ, মাΜটেত টােনল খনন 

করার কাজ পিরচালনা করা হয়। এই খনন করার কােজর সােথ সѕিকκত একািধক দুঘ κটনা রেয়েছ। 

উদাহরণ Ѿ჉প, খনন করা গেতκ ϕেবশ করা অবѸায়, খননকৃত মাΜট ও বািল ধেস পেড়, জীবо 

অবѸায় চাপা পড়ার দঘু κটনা রেয়েছ। খনন করার গভীরতা 1.5 িমটার বা তার চাইেত έবিশ হেল, সাধারণ 

িনয়ম িহসােব, িѶেলর শীট পাইল মাΜট ধের রাখার জনҝ বҝবহার করা হয়। এছাড়া, ফুটপােথর ধাপ, 

কভার έъেটর চারপােশর অেধাগমন, কҝাবল, έহাস ইতҝািদেত "έহাচঁট έখেয় পেড় যাওয়ার" মাধҝেমও 

পেড় যাওয়ার দঘু κটনা ঘেট থােক। 

έযেহতΦ  খনন কােজর সময় বҝাকেহা বҝবহার করা হয় িবধায়, বҝাকেহা সѕিকκত দঘু κটনাও ঘটার 

সјাবনা έবিশ থােক। উদাহরণ Ѿ჉প, বুেমর ঘণূ κেনর কারেণ Ѻশ κ ঘΜটত দঘু κটনা বা িপছেন যাওয়ার 

সময় চাপা পাড়ার মেতা দুঘ κটনা। বҝাকেহার 

অপােরটেরর সােথ έযাগােযাগ করার পাশাপািশ, 

পিরখার মেধҝ ϕেবশ কের কাজ করা Ϝিমেকর 

িনরাপЫা িনΝѥত করার জনҝ সাব κϠিণক эҝাগার 

িনযЅু করা হয়। বҝাকেহা িনেজই উেѝ পড়া বা 

খােদ পেড় যাওয়ার দুঘ κটনার ঝঁুিকেত থােক। 

 

 7.2 িনম κাণ সাইেট িনরাপЫা কায κοম 

িনম κাণ সাইেট, অেনক ধরেণর έপশার ϕযΝুЅিবদরা আসা যাওয়া কের। সѕাদন করা কাজ έদখেত 

িভт হেলও, অিভϡ ϕযΝুЅিবেদর, সব κদা সেচতন থাকার মেতা িবষয় রেয়েছ। έসই িবষয়Μট উЗ মান 

এবং িনরাপЫার সােথ যЅু হয়। 7.2 এ, সকল ϕযΝুЅিবদেদর জানা উিচত এমন িনরাপЫা কায κοেমর 

পয়ঃিনѬাশন লাইেনর 
মҝানেহাল িনম κাণ কাজ 
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সাধারণ িবষয় বҝাখҝা করা হেয়েছ।  

 

7.2.1 িনরাপদ িনম κাণ চο 

িনরাপদ িনম κাণ চেοর পুনরাবৃিЫর মাধҝেম έপশাগত দুঘ κটনা ঘটার সјাবনা কম এমন কম κেϠϏ 

ίতির করা সјব। িনরাপদ িনম κাণ চο হল িনেচর লϠҝვিল অজκন করা। 

a. িনম κাণ এবং িনরাপЫা সংহত করা। 

b. ϕধান Μঠকাদার এবং অনҝানҝ সѕিকκত সাবকϰাЄেরর মেধҝ সহেযািগতার সѕকκেক সহজতর 

করা।  

c. ѾাѸҝ এবং িনরাপЫা কায κοেমর অভҝাস গেড় έতালা।  

d. িনরাপЫা অনমুান করার জনҝ έমৗিলকতা এবং চাতΦয κ বҝবহার করা। 

e. িনম κাণ, িনরাপЫার জনҝ ϕেয়াজনীয় িবষয় সѕেকκ সমѷ কম κচারীেক অবিহত করা। 

িনম κাণ সাইেটর ίদনΝрন কােজর মেধҝ িবিভт ধরেণর িনরাপЫা কায κοম অоভΦ κЅ করা হয়। িশџ 

দুঘ κটনা ϕিতেরাধ করার জনҝ, ίদিনক িনরাপЫা িনম κাণ চο έসট কের, চালু রাখা ვ჈Яপূণ κ। 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

① কােজর আেগ সকােলর িনরাপЫা সভা 

সকল ϕধান Μঠকাদার এবং সѕিকκত সাবকϰাЄর অংশςহণ কের, িনম κাণ সাইেটর মҝােনজার 

ইতҝািদ কতৃ κক, আেগর িদেনর িনরাপЫা টহেলর ফলাফল έঘাষণা, ঐ িদেনর কােজর িনরাপЫার জনҝ 

িনরাপদ িনম κাণ চο 

① কােজর আেগ সকােলর 
িনরাপЫা সভা 

(সকল ϕধান Μঠকাদার এবং সѕিকκত 
সাবকϰাЄরেদর অংশςহণ) 

ίদিনক িনরাপদ 
িনম κাণ চο 

② িনরাপЫা সভা 

④ কােজর সময় িনেদκশনা 
এবং তϬাবধান 

⑧ কােজর έশেষ 
িনরাপЫা পরীϠা করা 

⑤ িনরাপЫা টহল ⑥ িনরাপЫা ϕΝοয়ার 
সভা 

⑦ কম κѸল পিরѬার 
কের ვিছেয় রাখা  

③ কাজ ზ჈ হওয়ার 
আেগ পরীϠা করা  
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িনেদκশাবলী এবং έরিডও কҝািলসেথিনЊ (শΝЅলােভর জনҝ বҝায়াম) পিরচালনা করা হয়। 

② িনরাপЫা সভা 

έফারমҝানেক (Ϝিমকেদর ϕধান) έক϶ কের, έপশা িভিЫক আেলাচনা করা হয়। আেগর িদেনর 

কােজর ϕΝοয়ার ফলাফেলর ϕিতফলন কের,আজেকর কােজর ϕΝοয়ার সােথ সѕিকκত িবপেদর 

পূব κাভাস (KY) ϕদােনর কম κকাЦ পিরচালনা করা এবং নবাগত বҝΝЅেক িশϠা ϕদান করা হয়।  

③ কাজ ზ჈ হওয়ার আেগ পরীϠা করা  

কাজ ზ჈ করার আেগ যϴপািত, সরПাম ইতҝািদর পরীϠা, কােজর িনΝѥতকরণ ইতҝািদর 

িনরাপЫা পরীϠা পিরচালনা করা হয়।  

④ কােজর সময় িনেদκশনা এবং তϬাবধান 

সাইট সুপারভাইজার (έফারমҝান, অপােরশন সুপারভাইজার ইতҝািদ) কতৃ κক Ϝিমেকর জনҝ 

িনেদκশনা ϕদান ও তদারিক করা হয়। 

⑤ িনরাপЫা টহল 

িনম κাণ সাইেটর মҝােনজার ইতҝািদ এবং সাবকϰাЄর কতৃ κক িনরাপЫা টহল পিরচালনা কের, ϕিতΜট 

έফারমҝানেক িনেদκশনা ও িদকিনেদκশনা ϕদান করা হয়।  

⑥ িনরাপЫা ϕΝοয়ার সভা 

ϕধান Μঠকাদার এবং ϕিতΜট িবেশষ Μঠকাদার, পেরর িদেনর িবিভт কােজর জনҝ έযাগােযাগ ও 

সমуয় এবং কােজর পдিত ইতҝািদ িবেবচনা করেব। 

⑦ কম κѸল পিরѬার কের ვিছেয় রাখা  

সংিѫѭ সকেলর еারা কম κѸেল বাছাই করা / οমানযুায়ী έসট করা / চকচেক করা / Ѷҝাнাডκাইজ 

করা / বজায় রাখা ইতҝািদর কম κকাн পিরচালনা করা হয়।  

⑧ কােজর έশেষ িনরাপЫা পরীϠা করা 

ϕধান Μঠকাদার এবং ϕিতΜট িবেশষ Μঠকাদােরর দািয়েЯ থাকা বҝΝЅ কতৃ κক, অিЍকাЦ, চΦ ির, 

জনদুেয κাগ ইতҝািদর িব჈েд ϕিতেরাধমূলক বҝবѸা পরীϠা করা হয়। 
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7.2.2 নবাগত বҝΝЅর জনҝ িনরাপЫা ও ѾাѸҝ িশϠা 

নবাগত বҝΝЅর জনҝ িনরাপЫা ও ѾাѸҝ িশϠা হল, বҝবসা পিরচালনাকারী কতৃ κক নতΦনভােব Ϝিমক 

িনেয়াগ ϕদান করার সময় পিরচালনা করা িনরাপЫা িশϠা। নবাগত বҝΝЅর জনҝ িনরাপЫা ও ѾাѸҝ 

িশϠা ϕদান করােক έপশাগত িনরাপЫা এবং ѾাѸҝ ϕিবধান িহসােব িনধ κারণ করা হেয়েছ।  

[1] যϴপািত ইতҝািদ, কাচঁামাল ইতҝািদর িবপদ বা Ϡিতকারকতা এবং এইვিল িনয়ϴণ করার পдিত 

সѕিকκত িবষয়।  

[2] িনরাপЫা িডভাইস, িবপКনক পদাথ κ িনয়ϴণ করার িডভাইস বা ϕিতরϠামূলক সসরПােমর 

কায κকািরতা এবং এইვিল িনয়ϴণ করার পдিত সѕিকκত িবষয়।  

[3] কােজর পдিত সѕিকκত িবষয়।  

[4] কাজ ზ჈ করার সময় পরীϠা সѕিকκত িবষয়।  

[5] সংিѫѭ কােজর কারেণ আοাо হওয়ার ঝঁুিক আেছ এমন έরােগর কারণ এবং ϕিতেরাধ করা 

সѕিকκত িবষয়।  

[6] বাছাই করা, οমানুযায়ী έসট করা, বজায় রাখা সѕিকκত িবষয়।  

[7] দুঘ κটনা ইতҝািদর সময় έনয়া জ჈রী বҝবѸা এবং Ѹানাоর সѕিকκত িবষয়।  

[8] পবূ κবতλ আইেটেম বিণ κত িবষয় ছাড়াও, সংিѫѭ কােজর সােথ সѕিকκত িনরাপЫা বা ѾাѸҝিবিধর 

জনҝ ϕেয়াজনীয় িবষয়। 

 

 7.2.3 নবাগত বҝΝЅর জনҝ িশϠা 

 নতΦন কের িনম κাণ সাইেট ϕেবশ করা Ϝিমকেক "নবাগত বҝΝЅ" বলা হয়। িনম κাণ কােজ ϕাণহািনর 

দুঘ κটনার ϕায় অেধ κক কােজর সাইেট ϕেবেশর এক সчােহর মেধҝ ঘেট থােক। এইজনҝ ѾাѸҝ, Ϝম ও 

কলҝাণ মϴণালয় ‘নবাগত বҝΝЅর জনҝ িশϠা’ বাধҝতামলূক কেরেছ। "ϕধান বҝবসা পিরচািলনাকারী 

কতৃ κক িনম κাণ সাইেটর িনরাপЫা বҝবѸাপনার জনҝ গাইডলাইন" িনেচর বাѷবায়েনর মানদЦ িনধ κারণ 

কের।  

[নবাগত বҝΝЅর জনҝ িশϠার বাѷবায়ন] 

সѕিকκত সাবকϰাЄর, তার িনেয়াগ করা Ϝিমক নতΦন έকােনা িনম κাণ সাইেটর কােজ িনযЅু হওয়ার 
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έϠেϏ, ঐ কােজ িনযЅু হওয়ার আেগ, িনম κাণ সাইেটর ίবিশেѭҝর উপর িভিЫ কের, έফারমҝান 

ইতҝািদর কাছ έথেক িনেচর িবষয়ვিল অবিহত করা ছাড়াও, মূল বҝবসা পিরচািলনাকারীর িনকট έসই 

ফলাফল িরেপাটκ কের থােক।  

[1] মূল বҝবসা পিরচািলনাকারী এবং সѕিকκত সাবকϰাЄেরর Ϝিমেকর একসেД কাজ করা 

জায়গার অবѸা 

[2] Ϝিমেকর জনҝ িবপদ ίতির করা Ѹােনর অবѸা (িবপКনক এলাকা এবং সংরিϠত এলাকা) 

[3] িমϜ কােজর এলাকায় পিরচালনা করা কােজর মধҝকার পারѺিরক έযাগােযাগ / সমуেয়র 

সѕকκ  

[4] দুেয κােগর সময় Ѹানাоেরর পдিত  

[5] έচইন অব কমাн  

[6] দািয়েЯ থাকা কােজর িবষয়বᄿ এবং έপশাগত দঘু κটনা ϕিতেরাধ করার বҝবѸা  

[৭] িনরাপЫা ও ѾাѸҝ সѕিকκত ϕিবধান  

[8] িনম κাণ সাইেটর έমৗিলক নীিতমালা, লϠҝ, অনҝানҝ έমৗিলক িশџ দুঘ κটনা ϕিতেরাধ বҝবѸােক 

িনধ κারণ করা পিরকџনা 

 উপেরর িবষয়বᄿ িদেয় িনেচর মেতা কের বাѷবায়ন করা হয়।  

① Μঠকাদার ϕথমবার সাইেট ঢΦ েক কাজ ზ჈ করার িদেনর কােজর আেগ  

 মূল (িনম κাণ কােজর Μঠকাদার) পেϠর দািয়েЯ থাকা বҝΝЅ, έফারমҝান / িনরাপЫা ও ѾাѸҝিবিধর 

জনҝ দািয়Яϕাч বҝΝЅ িশϠা ϕদান কের থােক। 

② Μঠকাদােরর পেϠ নতΦনভােব কাজ সѕিকκত বҝΝЅ έযাগ έদয়া িদেনর কােজর আেগ  

 έফারমҝান / িনরাপЫা ও ѾাѸҝিবিধর জনҝ দািয়Яϕাч বҝΝЅ িশϠা ϕদান কের থােক। 

সাইট অিফেসর িমΜটং ჈ম বা িমΜটং ჈েম ইতҝািদেত ϕায় 30 িমিনট সমেয়র জনҝ বাѷবায়ন করা 

হয়। 
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7.2.4 িনরাপদ কােজর জনҝ সরПাম 

 নীেচর ছিবΜট িনরাপদ কােজর জনҝ সরПাম ϕদশ κন কের। ফুল হােন κস টাইপ পতন έরাধ করার 

সরПাম (①), έহলেমট (②), ቍক (③), িনরাপЫা জতুা (④) হল έমৗিলক সরПাম। 

 

[ফুল হােন κস টাইপ পতন έরাধ করার সরПাম] ফুল হােন κস টাইপ পতন έরাধ করার সরПাম হল, 

পতন থামােনার জনҝ একΜট সরПাম। 2 জানয়ুারী, 2022 সাল έথেক, কােজর έমেঝর উЗতা 6.75 

িমটােরর έবিশ হেল, পিরধান করা বাধҝতামূলক করা হেয়েছ। তেব, έভেঙ পড়ার অেনক দঘু κটনা ঘটা 

িনম κাণ িশেџর জনҝ, এমনিক 5 িমটােরর έবিশ উЗতায় কাজ করার সমেয়ও ফুল হােন κস টাইপ পতন 

έরাধ করার সরПাম বҝবহার করার ϕেয়াজন রেয়েছ। তেব, পিরধান করেলও বҝবহার না করার কারেণ 

দুঘ κটনা ঘেট থােক িবধায়, অবশҝই বҝবহার ক჈ন।  
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এছাড়াও, কােজর উপর িনভκর কের িনেচর ϕিতরϠামূলক সরПাম এবং িনরাপЫা িডভাইস বҝবহার 

করা হয়। 

[ϕিতরϠামূলক চশমা] িনম κাণ সাইট বা উপাদান ϕΝοয়াকরণ সাইেট সৃѭ ধাতΦ  বা কােঠর ধুেলা, 

স্ফুিলД, তাপ, έধায়ঁা (িবষাЅ গҝাস সহ), έলজােরর মেতা Ϡিতকারক রΝѪ έথেক έচাখ রϠা করার 

জনҝ চশমা। উেгশҝ অনযুায়ী সেব κাЫম বᄿΜট িনব κাচন করা হয়।  

[ϕিতরϠামূলক মাѴ] ধূিলকণা ইতҝািদর মেতা ধুেলা ϕিতেরাধ করার জনҝ মাѴ। িনѰিЫেযাগҝ 

(িডসেপােজবল) টাইপ এবং িফѝার ϕিতѸাপন করার টাইপ রেয়েছ। ѾাѸҝ, Ϝম ও কলҝাণ মϴণালয় 

কতৃ κক έসই মান িনধ κারণ করা হেয়েছ। উদাহরণѾ჉প, আকκ ওেয়Νўং বা পাথর কাটার কাজ έথেক 

উৎপт ধুেলা দীঘ κ সমেয়র জনҝ ѩােসর সংেগ έটেন িনেল, ফুসফুেসর কম κহীনতা (িনউেমােকািনওিসস) 

হেত পাের িবধায়, ϕিতরϠামলূক মুেখাশ বҝবহার করা বাধҝতামূলক করা হেয়েছ। 

[Аাভস] έছঁেট έফলা, কাটা বা έপইিлং করার কাজ, সব ধরেণর Ѹাপন করার কাজ বা রাসায়িনক 

পদাথ κ পিরচালনা করার সময় হাত রϠা করার জনҝ বҝব჊ত হয়। তেব, "ঘূণ κায়মান έѓেডর বৃЫাকার 

করাত, Νόিলং έমিশন, চҝামফািরং έমিশন, পাইপ έϑিডং έমিশন ইতҝািদ" বҝবহার করার সময় Аাভস 

(কােজর Аাভস) ঘণূ κায়মান έѓেডর সােথ έপিঁচেয় দুঘ κটনার কারণ হেত পাের িবধায় Аাভস (কােজর 

Аাভস) বҝবহার করা উিচত নয়। 

[িশў সারেফস সїিলত έহলেমট] έহলেমট ও সѕণূ κ মুখ রϠা করার জনҝ িশў (ঢাল) সїিলত 

έহলেমট। ϕধানত ঢালাই কােজর জনҝ বҝব჊ত হয়। 

 

7.2.5 িহটেϾােকর িব჈েд বҝবѸা ςহণ 

 জাপােন ςীѳকােল, 30 ℃  ছািড়েয় যাওয়া তাপমাϏার 

"গরম ςীেѳর িদন" বা 35 ℃ ছািড়েয় যাওয়া তাপমাϏার "খবু 

গরম িদন" রেয়েছ। গরম জায়গায় কাজ করা হেল িহট έϾাক 

হেত পাের। িহটেϾােকর কারেণ মাথা έঘারা, অϡান হওয়া, 

έপশীেত বҝথা করা, έপশী শЅ হেয় যাওয়া, ϕচΦর ঘাম έবর 

হওয়া, মাথাবҝথা করা, অѾΝѷ, বিম বিম ভাব, বিম করা, Љািо, 
WBGT পিরমাপ 

করার যϴ 
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উদҝমহীনতা, έচতনার বҝাঘাত, িখচঁΦ িন, ϕিতবсী চলােফরা, হাইপারথািম κয়া ইতҝািদর মেতা লϠণ έদখা 

িদেয়, ზধমুাϏ কাজ চািলেয় যাওয়ার অϠমতা নয়, এমনিক মৃতΦ ҝও হেত পাের। জাপােনর আবহাওয়া 

সংѸা কতৃ κক িবিভт জায়গার "ওেয়ট বালব έАাব έটѕােরচার (WBGT)" এর পবূ κাভািসত মান গণনা 

কের, έসই তথҝ ϕদান করা হয়। ϕশাসক কতৃ κক, WBGT এর মান ϟাস করার জনҝ, বড় ফҝান, έশিডং 

έনট, ঘনীভূত জলীয় বাѺ έЁ করা, িবϜাম এলাকার উтয়ন, এয়ার কΝнশনার, ওয়াটার িডসেপনসার, 

έরিϖজােরটর, আইস έমিশন, পািনর έভΝнং έমিশন Ѹাপন করা হয়। িকছΦ  έϠেϏ, কাজ ზ჈ করা 

সময় এবং কাজ έশষ করার সময় এিগেয় έনয়া হয়। একজন Ϝিমক িহসােব, িনিদκѭ িবরিতর সময় 

শীতাতপ িনয়িϴত িবϜােমর জায়গার মেতা শীতল জায়গায় িবϜাম ςহণ কের, কােজর আেগ ও পের 

পািন ও লবণ ςহণ করেত ভΦলেবন না। এছাড়া, বায়ুচলাচল ভাল এমন কােজর έপাশাক, সহেজই তাপ 

έশাষণ কের এমন িনরাপদ ওেয়Ѷেকাট ইতҝািদ বҝবহার ক჈ন। 

 

7.2.6 িনরাপদ কাজ সѕেকκ সেচতন হওয়ার জনҝ িচҀ 

 িনম κাণ সাইেটর িবিভт Ѹােন, সাদা পটভূিমেত সবুজ (ςীন) οস িদেয় িডজাইন করা িচҀ বা মাকκ 

έদখেত পাওয়া যায়। এই মাকκ "িςন οস" নামক িনরাপЫা ও ѾাѸҝিবিধর ϕতীক। িনম κাণ সাইেট, 

ϕথমত িনরাপЫাই সবচাইেত ვ჈Яপূণ κ হেয় থােক িবধায়, ϕায়শই "িনরাপЫাই ϕথম" শেяর সােথ 

একসােথ িডজাইন কের বҝবহার করা হয়। έহলেমট, আঘাত পাওয়ার সময় ϕাথিমক িচিকৎসার জনҝ 

ঔষুধ বা সরПােমর মেধҝ থাকা "ফাѶκ এইড বЊও" ςীন οস еারা িচিҀত করা হয়। "ѾাѸҝিবিধেক" 

িনেদκশ করা, "সাদা οস" এর সােথ έমলােনা, ѾাѸҝ ও িনরাপЫা পতাকা িকছΦ  έϠেϏ ϕদিশ κত হয়।  

 

 

 

ѾাѸҝ এবং িনরাপЫা 
পতাকার উদাহরণ 

ςীন οেসর উদাহরণ 
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7.2.7 মানবীয় ሺΜট উপলিѐ করা 

মানুেষর কারেণ ঘটা ሺΜটেক "মানবীয় ሺΜট" বলা হয়। মানবীয় ሺΜট হল, মানষু হওয়ার কারেণ ঘটা 

ሺΜট। ზধমুাϏ অসতকκতার কারেণ ঘটা ሺΜট নয়, করা উিচত এমন কাজ না করার (অবেহলা করা) 

কারেণ ঘটা ሺΜটও অоভΦ κЅ করা হয়। িনম κাণ সাইেট দঘু κটনা έরাধ করা, দঘু κটনা না ঘটােনার জনҝ, 

মানবীয় ሺΜট সѕেকκ সেচতন হেয় কাজ করা ვ჈Яপূণ κ। উপরᅀ, মানবীয় ሺΜট, মানুেষর দুঘ κটনা 

ছাড়াও, সѕт হওয়া ভবেনর ვণমান বা ϕΝοয়ার িবলїেকও ϕভািবত কের। মানবীয় ሺΜটর জনҝ 

12 ধরেণর কারণ রেয়েছ। 

① ϡানগত ሺΜট 

 পবূ κ ধারণার কারেণ ঘটা মানবীয় ሺΜট। উদাহরণ Ѿ჉প, "এই পিরিѸিত বা দৃশҝপেট, এই ধরেনর 

িনেদκশ আসা উিচত।" এর মেতা পবূ κ ধারণা অনҝ পেϠর িনেদκশাবলী বা সংেকেতর ভΦল বҝাখҝার িদেক 

পিরচািলত কের।  

② অসতকκতা 

 মেনােযােগর অভােবর কারেণ ঘটা মানিবক ሺΜট। িবেশষ কের একΜট কােজ মেনািনেবশ করা হেল, 

চারপাশ সѕেকκ সেচতনতা ϟাস έপেয়, দুঘ κটনা ঘটেত পাের। উদাহরণ Ѿ჉প, সামেনর কােজ 

মেনািনেবশ করা ফেল, িপছেনর গতκ লϠҝ না কের পেড় যাওয়ার ঘটনা রেয়েছ।  

③ সতকκতা এবং সেচতনতা ϟাস 

 সতকκতা বা সেচতনতার ϟাস, িবেশষ কের সাধারণ কাজ পুনরাবৃিЫ করার সময় ঘেট থােক। সহজ 

কাজ পনুরাবৃিЫ করা হেল, έসই কাজ সѕেকκ িচоা না কের, অসেচতনতার সােথ কাজ করা হয়।  

④ অিভϡতার অভাব / ϡােনর অভাব 

 অিভϡতার অভাব, ϡােনর অভােবর কারেণ ঘটা মানিবক ሺΜট। কারণვিলর মেধҝ সΜঠকভােব 

সরПাম বҝবহার করেত না পারা, কােজর ϕΝοয়া সΜঠকভােব বঝুেত না পারা, έসই কােজর মেধҝ 

লিুকেয় থাকা দঘু κটনার অনমুান করেত না পারা ইতҝািদ রেয়েছ। কাজ ზ჈ করার আেগ έকওয়াই 

কম κকাЦ পিরচালনা করা হল, অিভϡ ϕযΝুЅিবেদর অিভϡতা έথেক অজκন করা িবপেদর পবূ κাভাস 

έশয়ার করার একΜট জায়গা। ϕথমবার করা কােজর έϠেϏও সতকκতা অবলїেনর িবষয় সѕেকκ 

জানা যায়।  
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⑤ অভҝѷ হেয় অবেহলা করা 

 মানুেষর, অভҝѷ হেয় আЮিবѩাস অজκন করার ফলѾ჉প, িশϠানিবস থাকা অবѸায় অবলїন 

করা সতকκতার িবষয় বা করা উিচত ϕΝοয়া বাদ িদেয় কাজ করার έঝাকঁ থােক৷ অভҝѷ হেয়, ѾΝѷ 

έবাধ করার সময় দঘু κটনা ঘটার সјাবনা έবিশ থােক। খব ুέবিশ অভҝѷ হেয় έগেলও, িনΝѥতভােব 

িনরাপদ পদেϠপ ςহণ কের, কােজর আেগ সরПাম পরীϠা করা, িনরাপЫা িডভাইস পরীϠা করা, 

িনরাপЫা িডভাইস পিরধান কের িনΝѥতভােব পরীϠা ক჈ন।  

⑥ দলগত ሺΜট 

 দলগতভােব ঘটা মানবীয় ሺΜট। উদাহরণ Ѿ჉প, সময়মেতা কাজ έশষ করেত না পারেল, 

"অিনরাপদ পদেϠপ έনওয়া ছাড়া আর έকােনা উপায় έনই।" এর মেতা আবহ ίতির হওয়া সহজ কের 

έতােল। সময়সীমার মেধҝ কাজ έশষ করা ვ჈Яপূণ κ হেলও মানুেষর িনরাপЫার কথা সবার আেগ িচоা 

করা উিচত। এছাড়াও, অিনরাপদ পদেϠেপর কারেণ দুঘ κটনা ঘটেল, έসΜট িনম κােণর সময়েক িবলিїত 

করার কারণ হয়। 

⑦ কাজ সংেϠেপ সারার έসাজা পথ / বাদ έদয়া কাজ 

 দϠতার সােথ কাজ করার ইИা έথেক, করা উিচৎ এমন কাজ বাদ έদয়ার কারেণ ঘটা মানিবক 

ሺΜট। 

⑧ έযাগােযােগর অভাব 

 িনেদκশাবলী Ѻѭভােব অবিহত না করা হেল মানবীয় ሺΜট ঘেট থােক। িনেদκশাবলীর িবষয়বᄿ না 

বুেঝ কাজ চািলেয় যাওয়া হেল দুঘ κটনা বা িনম κােণর έϠেϏ িবলেїর কারণ হয়। 

⑨ পিরিѸিত বা দৃশҝপেট Ѿভাবগত আচরণ 

 έকােনা একΜট িনিদκѭ পিরিѸিত বা দৃশҝপেট অিনИাকৃতভােব ςহণ করা পদেϠপ। িবেশষ কের 

একΜট িবষেয় মেনািনেবশ করেল, চারপাশ έদখা সјব হয় না। উদাহরণѾ჉প, έѶপেলডােরর উপর 

έথেক পেড় যাওয়ার মেতা পিরিѸিতেত, সরПাম ছΦ েড় έফেল িদেয় িনেজেক রϠা করার έচѭা করা 

ইতҝািদর মেতা পদেϠপ। ছΦ েড় έফেল έদওয়া সরПাম অনҝ Ϝিমকেক আঘাত করেল দুঘ κটনার কারণ 

হেব। 

⑩ পҝািনক (আতВ) 
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 হঠাৎ িবΝѼত বা আতΝВত হেয় পড়েল, তৎϠণাৎ অিনরাপদ পদেϠপ ςহণ করা, অনপুযুЅ 

িনেদκশমূলক পদেϠপ έনওয়া সহজ কের έতােল। 

 

⑪ শারীিরক ও মানিসক কম κϠমতা ϟাস পাওয়া 

 έযৗবেন করেত পারা িবষয়, বয়স হেল করা সјব নাও হেত পাের। িবেশষ কের, পােয়র কায κকািরতা 

ϟাস পাওয়া, দৃΜѭশΝЅর অবনিত ধীের ধীের ঘেট িবধায়, লϠҝ করা কΜঠন হয়। অেযৗΝЅক অিতিরЅ 

কাজ বা ভিД না করার বҝাপাের সেচতন হওয়া ვ჈Яপণূ κ। 

⑫ Љািо 

 Љািо জেম, মেনােযাগ ϟাস έপেল দুঘ κটনার িদেক পিরচািলত কের। সΜঠক ঘমু, পΜুѭ সমথ κন 

ইতҝািদর মেতা ϕিতিদেনর ѾােѸҝর ভাল যЭ έনয়া ვ჈Яপূণ κ। 

 

 

[আজেকর িদনΜটও িনরাপদ থাকুন!] 
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