
Ver.2022090
8 

 

 
 
 
 
 
 
 
 

 

পরী ার ণীিবভাগ (লাইফলাইন 
অবকাঠােমা / সুিবধা) 

ব বহািরক দ তার পরী া 
 



 

 

অনেু দ 5 িনমাণ সাইেট ব ব ত সর াম, মিশন, উপকরণ, পিরমাপ করার 

য পািত স িকত ান  

5.1 িনিদ  কােজর জন  সর াম, মিশন, উপকরণ, পিরমাপ করার য পািত ................ 115 

 5.1.1 িনমাণ য পািত  ............................................................................................................. 115 

 5.1.2 বদু িতক য ািদ াপেনর িনমাণ কাজ  .................................................................. 117 

 5.1.3 টিলেযাগােযােগর িনমাণ কাজ  ................................................................................ 124 

 5.1.4 পাইেপর কাজ ................................................................................................................. 128 

 5.1.5 রি জােরশন এবং এয়ার ক শনার স িকত িনমাণ কাজ ........................... 131 

 5.1.6 াি ং ও স ািনটাির সর ােমর িনমাণ কাজ ............................................................ 131 

 5.1.7 তাপ ধের রাখা, ঠা া ধের রাখা স িকত িনমাণ কাজ ........................................ 132 

 5.1.8 অি িনবাপক সিুবধা স িকত কাজ ......................................................................... 133 

5.2 সাধারণ সর াম, মিশন, উপকরণ, পিরমাপ করার য পািত  ....................................... 134 

 5.2.1 বদু িতক সর াম .......................................................................................................... 134 

 5.2.2 খনন করা, সমতল করা, সংকুিচত করা .................................................................... 137 

 5.2.3 লআউট মািকং / িচি তকরণ ................................................................................... 139 

 5.2.4 পিরমাপ করা এবং পরী া করা.................................................................................. 140 

 5.2.5 কাটা, বাকঁােনা, ফািল করা  .......................................................................................... 142 

 5.3.6 আঘাত করা / টেন তালা  ......................................................................................... 143 

 5.2.7 কাটা / পিলশ করা / িছ  করা  .................................................................................. 144 

 5.2.8 আটঁসাটঁ করা / আটকােনা (িফ ং) .......................................................................... 145 

 5.2.9 িপষা / মশােনা  ............................................................................................................. 146 

 5.2.10 িকউিরং  ......................................................................................................................... 147 

 5.2.11 ময়লা অপসারণ করা  ................................................................................................ 148 

 5.2.12 জিনসপ  বহন করা .................................................................................................. 148 

 5.2.13 ঝুলােনা / উে ালন করা / টানা ................................................................................ 149 

 5.2.14 ওয়াকেব  / মই ........................................................................................................... 150 

 5.2.15 পির ার করা ................................................................................................................. 151 

 

 



 

 

 

 অধ ায় 6 িনমাণ সাইেটর িনমাণ স িকত ান 

6.1 িনমাণ সাইেটর সাধারণ িবষয় ................................................................................................... 153 

 6.1.1 িনমাণ কােজর বিশ   ................................................................................................ 153 

 6.1.2 িনমাণ পিরক না ............................................................................................................ 154 

 6.1.3 িনমাণ কােজর ব ব াপনা ............................................................................................ 155 

 6.1.4 িনমােণর পূেব িত ..................................................................................................... 156 

 6.1.5 লআউট মািকং (িচি ত করা) .................................................................................... 157 

6.2 পাইপ য়াকরেণর জন  িনমাণ স িকত ান  ........................................................ 158 

 6.2.1 সাধারণ পাইপ াপেনর জন  কাবন ি ল পাইপ .................................................. 158 

 6.2.2 হাড পিলিভনাইল ারাইড পাইেপর য়াকরণ ............................................... 163 

 6.2.3 পািন সরবরােহর জন  হাড পিলিভনাইল ারাইড লাইনড ি ল পাইেপর 

য়াকরণ ...................................................................................................................... 164 

6.3 রি জােরশন এবং এয়ার ক শনার স িকত িনমাণ কাজ ........................................ 165 

 6.3.1 রি জােরে র জন  েলপ দয়া কপার (তামা) পাইেপর য়াকরণ ........ 165 

 6.3.2 রি জােরে র জন  পাইপ সংযু  করা  .............................................................. 167 

6.4 তাপ ধের রাখা, ঠা া ধের রাখা স িকত িনমাণ কাজ ..................................................... 168 

 6.4.1 তাপ িনেরাধক উপাদােনর আকৃিত এবং ধরণ ......................................................... 168 

 6.4.2 পাইপ তাপ ধের রাখা, ঠা া ধের রাখার উদাহরণ ................................................... 169 

 6.4.3 ডা  বা নালীর তাপ ধের রাখা, ঠা া ধের রাখার উদাহরণ ................................... 170 

6.5 লাইফলাইন অবকাঠােমার পাইেপর কাজ  .......................................................................... 170 

 6.5.1 পািন সরবরাহ নমনীয় লাহার পাইপ িনমাণ ........................................................... 170 

 6.5.2 পািন সরবরাহ / গ াস EF জেয়   ............................................................................. 173 

 6.5.3 টিলকিমউিনেকশেনর িনমাণ কােজর সময় সতকতা অবল েনর িবষয়  ..... 175 

 6.5.4 পাইপ মা টর িনেচ চাপা দওয়ার কােজর সময় সতকতা অবল েনর িবষয়  175 

6.6 িনমাণ স িকত শীট মটাল ওয়াক ....................................................................................... 177 

 6.6.1 শীট মটাল য়াকরণ .............................................................................................. 177 

 6.6.2 নালী সংযু  করার প িত ........................................................................................... 179 



 

 

6.7 বদু িতক য ািদ াপেনর িনমাণ কাজ  ............................................................................... 181 

 6.7.1 উ - ভাে েজর সাবে শেনর কােজর সময় সতকতা অবল েনর িবষয়  . 181 

 6.7.2 শট সািকট, াউ  ফ , বদু িতক িলেকজ ........................................................... 182 

 6.7.3 বদু িতক তােরর ং বা চাপ িদেয় সংকুিচত করার কােজর সময় সতকতা 

অবল েনর িবষয়  .......................................................................................................... 182 

 6.7.4 িবদ মান ভূগভ  পাইেপর িত  হওয়া /কাটা পড়া, ওভারেহড লাইেনর কাটা 

পড়া ..................................................................................................................................... 182 

 6.7.5 রা া ব বহার করার সময় সতকতা অবল ন .......................................................... 184 

6.8 টিলেযাগােযােগর িনমাণ কাজ  ............................................................................................. 184 

 6.8.1 টিলেযাগােযাগ সর ােমর ধরণ  .............................................................................. 184 

 6.8.2 ভূগভ  পাইপলাইন াপন ........................................................................................... 187 

 6.8.3 কােজর ে  সতকতা অবল েনর িবষয়.............................................................. 188 

6.9 চি র (ফােনস) িনমাণ কাজ ..................................................................................................... 189 

6.10 অি িনবাপক সর াম স িকত িনমাণ কাজ .................................................................. 190 

 

অধ ায় 7 িনমাণ কােজর িনরাপ া  

7.1 িনমাণ কােজ মারা ক দুঘটনা ................................................................................................ 191 

 7.1.1 িনমাণ কােজ মারা ক দুঘটনার পিরি িত .............................................................. 192 

 7.1.2 াণহািনর দঘুটনার ধরণ  ............................................................................................ 194 

 7.1.3 াণহািনর মারা ক দঘুটনা বিশ এমন লাইফলাইন অবকাঠােমা / সর াম 

 িনমােণর বিশ  ........................................................................................................................ 197 

7.2 িনমাণ সাইেট িনরাপ া কায ম ............................................................................................ 198 

 7.2.1 িনরাপদ িনমাণ চ  ....................................................................................................... 199 

 7.2.2 নবাগত ব র জন  িনরাপ া ও া  িশ া ......................................................... 201 

 7.2.3 নবাগত ব র জন  িশ া .......................................................................................... 201 

 7.2.4িনরাপদ কােজর জন  সর াম..................................................................................... 203 

 7.2.5 িহটে ােকর িব ে  ব ব া হণ .............................................................................. 204 

 7.2.6 িনরাপদ কাজ স েক সেচতন হওয়ার জন  িচ  ................................................ 205 



 

 

 7.2.7 মানুেষর ট উপলি  করা ......................................................................................... 206 



115 

 

অনুে দ 5 িনমাণ সাইেট ব ব ত সর াম, মিশন, উপকরণ, 

পিরমাপ করার য পািত স িকত ান 

5.1 িনিদ  কােজর জন  সর াম, মিশন, উপকরণ, পিরমাপ করার য পািত 

5.1.1 িনমাণ য পািত 

[হাইে ািলক এ কােভটেরর (খননকারী য ) (ব াকেহা)] 

হাইে ািলক িসিল ার িদেয় পিরচালনা করা বুম, আম, বােকট 

বালিতর চালনা, উপেরর ঘণূায়মান শরীেরর বাকঁ িদেয় পিরচালনা করা 

খনন, মাল বাঝাই ( লাড) করার জন  মিশন। এটাচেম  পিরবতন 

করার মাধ েম,  কার, িরপার, াশার ইত ািদর মেতা িবিভ  

উে েশ  ব বহার করা যেত পাের। 

[ঘূণায়মান ক াকশন মিশন] ওজন িদেয় আটঁসাটঁ করার 

মিশন। রালােরর উপাদান বা আকৃিত, সংিম েনর উপর িনভর কের, 

কেয়ক ট ধরণ রেয়েছ। 

[ রাড রালার] লাহার রালার স িলত ক াকশন মিশন। ফুটপাথ 

িনমােণর ে , সাবে ড লয়ার ( র) বা রাড বেডর ক াকশন (সংেকাচন) ইত ািদর জন  

ব বহার করা হয়। 

[টায়ার রালার] রাবােরর রালার স িলত ক াকশন মিশন। 

সংকুিচত করা সহজ সাধারণ মা ট বা ফুটপােথর চূণ পাথর ইত ািদ জন  

উপযু । এছাড়া, অ াসফ  িম েণর ক াকশেনর জন ও ব ব ত 

হয়। 

[ভাইে টং রালার] েলর রালাের ক ন সৃ  করার মাধ েম উপাদানেক সংকুিচত করার 

মিশন। সাধারনত উ ভােব ক ন সৃ  করা হেলও, অনভূুিমকভােব 

ক ন সৃ  করা ব েক িবেশষভােব ভাইে টং রালার বলা হয়। ছাট 

ভাইে শন রালারও, শ শালী ক াকশেনর (সংেকাচন) জন  

হাইে ািলক 
এ কােভটেরর 
(খননকারী য )  

ঘূণায়মান 
ক াকশন 

মিশন  

টায়ার রালার 

ভাইে শন 
রালার 
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কাযকরী হেয় থােক।  

[ া র এ কােভটর] া েরর সামেন বালিত াপন করা মিশন। বালিত িদেয় মা ট ও বািল 

কুিড়েয় িনেয় ডা  ােক বাঝাই করা যায়। মা ট ও পাথর খনেনর জন  বালিত ছাড়াও, 

যানবাহেনর মেতা বাধা সিরেয় দয়ার ফক, অি  িনবাপক কমকাে র জন  জলকামান ত করা 

যেত পাের। ইল টাইপ ও লার টাইপ; এই দুই ধরেণর মেডল রেয়েছ। 

[ ইল লাডার] গািড়র বিডর সামেন বড় বােকট (বালিত) স িলত চাকার উপর চলা, বাঝাই করা 

( লািডং) এবং পিরবহন করার মিশন। গািড়র বিডর সামেনর অংশ এবং 

বালিত, বুেমর (ল া দ ) নড়াচড়ার মাধ েম বািল, চূণ করা পাথেরর মেতা 

িবিভ  উপকরণ তােল ডা  াক ইত ািদেত বাঝাই করা ( লাড) করা হয়। 

ইল লাডার হল, া র এ কােভটেরর মেধ , চাকায় চলা ব  এবং টায়ার 

ডাজার বা টায়ার শােভলও ( বলচা) বলা হয়।  

[ডা  াক] মা ট ও বািল, পাথর ইত ািদ পিরবহেনর জন  এক ট 

যানবাহন, ক িরয়ার বা াক বড কাত কের, মা ট সরােত ( ডা ) 

স ম াকেক ডা  াক বলা হয়। অেনক ে , হাইে ািলক 

এ কােভটেরর (খননকারী য ) বা ইল লাডােরর সােথ একে  

ব বহার করা হয়। 

[ ন] শ  িদেয় ভার ( লাড) ঝুিলেয় উে ালন কের, অনুভূিমকভােব পিরবহন করার মিশন। 

টাওয়ার ন, াক ন এবং লার ন ইত ািদর মেতা িবিভ  ধরেণর ন রেয়েছ। 

[টাওয়ার ন] আকাশচ ী ভবন িনমােণ ব ব ত ন। ন অংশ ট, মা  (মা ল) নামক পাে  

(খু ঁ ট) াপন করা হয়। জাড়া লাগােনা মা েল ন অংেশর আেরাহণ করা "মা  াইি ং" এবং, 

পাদেদশ িদেয় ভবেন আেরাহণ করা " ার াইি ং"; এই দুই ধরেনর হেয় থােক। 

[ াক ন] ােক াপন করা ন ধরেণর িনমাণ য । 

ইল লাডার  

ডা  াক  
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[ লার ন] লার ধরেনর ন। তষােরর উপর বা পাকা করা হয়িন এমন ভূপৃ  ইত ািদর মেতা 

জায়গায় কাজ করা হয়। 

5.1.2 বদু িতক য ািদ াপেনর িনমাণ কাজ  

[ইেলে াে াপ] বদু িতকভােব চাজ করা হেয়েছ িকনা শনা  তা 

শনা  করার য  িন চাপ ও উ  চােপর জন  রেয়েছ। 

[ ফজ িসেকােয়  ইনিডেকটর] িবদু ৎ সরবরােহর 3- ফজ 2-

তােরর তার ব ব া িদেয়, ঘণূেনর িদক ( ফজ অডার) পরী া করার 

য ।  

[ ট ার / মাি িমটার] বদু িতক সািকট বা ভাে েজর অব া পরী া করার য ।  

[কে ার] আউটেলেটর াস, মাইনাস, আথ চক করার জন  এক ট পিরমাপ য । 

[ া  িমটার] স ের বদু িতক তার াপেনর মাধ েম িবদু ৎ বাহ পিরমাপ করার পিরমাপ য । 

[ বদু িতক হাতিড়] পাইিপংেয়র পথ সুরি ত করেত দয়াল এবং াব ভাঙার বদু িতক সর াম। 

[ ােকট স'] জপসাম বাড বা ফমওয়াক াইউেড খালা মুখ তির করার জন  এক ট "করাত"। 

[ ব ার] ধাতব টউব বাকঁােনার কােজ ব বহার করা সর াম।  

[নালী] িভতের বদু িতক তার রাখা যায় এমন ধাত বা িসে টক রজন িদেয় তির পাইপ। 

[নমনীয় নল বা নালী] াধীনভােব বাকঁােনা যায় এমন নল বা নালী। 

[ধাতর নমনীয় নল বা নালী] সহেজই বাকঁােনা যায় এমন ধাতব নালী। 

াক ন লার ন টাওয়ার ন 

ইেলে াে াপ (িবদু েতর 
উপি িত বা ণা ণ 

িনণয় করার য ) 
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[PF নালী বা নল] PF হল Plastic Flexible conduit এর সংি  প। আ েনর িশখা রাধ করেত 

অ ম িসে টক রজন িদেয় তির নমনীয় নল বা নালী। 

[CD নালী বা নল] CD হল Combined Duct এর সংি  প। আ েনর িশখা রাধ করেত অ ম 

িসে টক রজন িদেয় তির নমনীয় নল বা নালী। ায়ই কং েট াপন করার জন  ব ব ত হয়। 

[E নালী বা নল] স্ ু  ছাড়া েলর বদু িতক তােরর নল। পু , বািহ ক মা া িদেয় E19, E25 এর 

মেতা কের দিশত হয়।  

[C নালী বা নল] পাতলা ধাতব স্ ু  স িলত নালী, পাতলা েলর বদু িতক তােরর নলও বলা হয়। 

িসে টক রজন নালীর তলনায় শক িতেরাধ শ  বিশ এবং ািয়ে র কারেণ গহৃমধ  উ ু  

পাইিপংেয়র ব ব ত হয়।  

[G পাইপ] পু  ধাত িদেয় তির স্ ু  স  নালী যােক পু  েলর নালীও বলা হয়। পৃে  ধাতর 

েলপ দওয়া হয় িবধায়, আবহাওয়ার িব ে  িতেরাধ মতা রেয়েছ।  

[শনূ  (ভেয়ড) নল] াব, িবম, দয়াল, ইত ািদর মেধ  িদেয় যাওয়া গত তির করার সময় ব বহার 

করা কাগেজর টউব।  

[কাপিলং] একই ধরেনর নালী সংযু  করার জন  এক ট কােন র (সংেযাগকারী)। িবিভ  ধরেনর 

নালী সংযু  করার কােন র কি েনশন কাপিলং ব বহার কের।  

[এ  কভার] ছাদ থেক তার টেন আনার জায়গায় ব বহার করার 

জন  কভার।  

[ াট বার] দয়াল বা ােবর শ বৃ  করার ব ব া ব বহার 

কের সহেজই বা  াপন করার জন  মটাল িফ টং। 

[উ ু  বা ] দয়ােল াপন করা উ ু  বা ।  

িসে টক রজন িদেয় তির নমনীয় 
নল বা নালী (PF নল) ধাতব নালী 

এ  কভার 
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[উ ু  সুইচ ব ] আউটেলট বা সুইেচর তােরর জিনসপ  

সংর েণর জন  বা । 

[আউটেলট ব ] বদুিতক তার াপেনর কােজ তােরর শাখা বর 

করা বা সংযু  করার জন  এক ট বা । 

[ রিডয়াস া ] ি েলর আউটেলট বা  এবং ধাতব পাইপেক 

বদু িতকভােব সংযু  করার জন  ইন েলশন িফ টং। 

[পুল ব  ] ক াবল এবং ক াবেলর মেধ  সংেযাগ বা শাখা শাখা বর করার জন  ব ব ত এক ট 

বা । নালীর মেধ  তার সংযু  বা শাখা বর করা যায় না িবধায়, ক াবল বে র িভতের এ ট করা হয়। 

ধাত এবং রজেনর তির ব  রেয়েছ।  

[ াশ কভার ট] কং েট াপন করা বাে  সংযু  করার কভার।  

[ব  কােন র] আউটেলট ব  এবং ধাতব পাইপ বা PF পাইপ সংযু  করার জন  এক ট উপাদান। 

বে র পােশ াপন করা হয়। 

 

[কে শন টািমনাল (সংেযাগ ল)] তার ও য  বা তােরর মেধ  সংেযাগ দান করার জন  

টািমনাল। সংেযােগর অংেশ চাপ িদেয় টািমনাল িপেষ ফেল তার আটকােনা হয়। েয়ােগর উপর 

িনভর কের িবিভ  ধরেণর আকৃিত ও আকার রেয়েছ।  

[কে সার (সংেকাচকারী)] কে শন টািমনােলর সংেযাগ েল চাপ েয়াগ কের, কে শন 

উ ু  সুইচ ব  

আউটেলট বা  াশ কভার ট পুল ব  

PF নালীর জন  ব  কােন র স্ ু  িবহীন নালীর জন  ব  কােন র 
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টািমনাল ও বদু িতক তার সংযু  করার জন  এক ট সর াম। 

[ ং ায়াস]  টািমনােলর সংেযাগ েল চাপ 

েয়াগ কের,  টািমনাল ও বদু িতক তার সংযু  

করার জন  এক ট সর াম। টািমনােলর জন  (লাল 

হ াে ল ) এবং িরং ীেভর জন  (হলুদ হ াে ল ); এই দুই 

ধরেনর রেয়েছ।  

[  টািমনাল] তােরর শষ াে  সংযু  করা সংেযােগর জন  টািমনাল।  টািমনােলর 

সংেযাগ েলর গেত ঢাকােনা ক াবলেক  টািমনােলর সংেযাগ ল অনুসাের, িপেষ আটকােনা 

হয়।  টািমনােলর জন  উপযু  সর াম ব বহার করা। 

[িরং ীভ (হাতা)] একািধক বদু িতক তার সংযু  করার জন  উপাদান। িরং-আকৃিতর গেত মলূ 

তার ট ঢিকেয়, িরং ীেভর জন  কে শন টল ব বহার কের চাপ িদেয় সংকুিচত করা হয়।  

[রড টািমনাল] রড আকৃিতর অ ভােগর  টািমনাল। 

[T-টাইপ কােন র] বাস লাইেনর মাঝখান থেক তােরর শাখা বর করার সময়, বাস লাইন এবং 

শাখা লাইনেক চাপ িদেয় সংকুিচত করার জন  কােন র।  

[ াগ-ইন কােন র] তার সংযু  করার জন  ব ব ত 

উপাদান। ধুমা  মূল তার ঢাকােনার মাধ েম সংযু  করা 

যায়।  

[COS] Change Over Switch এর সংি  প। পিরবতন 

করার সুইচ।  

[িনেজ সেট যাওয়া টপ] 2 থেক 3 বার সািরত কের, নল ইত ািদ চারপােশ আবতৃ করা হেল, 

টেপর সামেনর িদক ও িপছেনর িদক দৃঢ়ভােব সেট যাওয়া টপ। পািনর পাইপ বা পািনর িলক 

ং ায়াস 

াগ-ইন কােন র 

 
টািমনাল রড টািমনাল িরং ীভ 
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িতেরাধ করার জন  ব ব ত হয়। 

[ াউ  রড] মা টেত ািথত কের াউ ংেয়র জন  এক ট 

রড। তামার েলপ দয়া লাহা সাধারণ হেয় থােক। আথ বারও 

বলা হয়। 

[িলড টািমনাল] রাউ ং রড ও াউ ং তারেক সংযু  করার 

উপাদান। 

[হ া েহাল] বদু িতক, যাগােযাগ তােরর জন  ব ব ত ক ম ানেহাল। 

[ বল মাউথ] তার বা ক াবল টেন নয়ার সময় তােরর িত িতেরাধ করার জন  এক ট উপাদান। 

[কল লাইন] পাইেপর মাধ েম বদু িতক তার বা ক াবল অিত ম বা পাস করােনার সময়, ধান 

লাইন সহেজ পাস করােনার জন , আেগ থেক পাইেপর মধ  িদেয় অিত ম বা পাস করােনা তার। 

ধান লাইন এবং কল লাইন সংযু  কের, কল লাইন টানার মাধ েম ধান লাইন পাস করােনা যায়। 

[তােরর রক বা তাক] পাওয়ার লাইেনর মেতা অেনক তার এক ত কের সংগ ঠত করার জন  

ব ব ত মই আকৃিতর রক বা তাক। সংখ া কম হেল তােরর ক ব বহার করা হয়। 

[আনষুাি ক ব ] িনিদ  ান বা উে েশ  ব ব ত িবেশষ আকৃিতর উপাদান।  

[জেয় ] দু ট অংশ সংযু  করার উপাদান বা অংশ। দু ট তােরর রক বা তাক সংযু  করার সময়, 

তােরর রক বা তাক িলেক এক ট কােণ সংযু  করার জেয়  বা সংেযাগ ল িহসােব "সবজনীন 

জেয় " রেয়েছ। 

[আথ ব  ওয় ার] তােরর র াক িলেক সংযু  করার সময় র াক িলেক বদু িতকভােব সংযু  

করার জন  ব ব ত সংযু কারী তার। এছাড়াও আথ ব  ওয় ার বা তােরর েয়াজন হয় না এমন 

"নন-ব  জেয় " নামক ধাতব অংশ বা মটাল পাট রেয়েছ। 

[ডা র চ ােনল] তােরর র াক এবং ডা  বা নালীেক সমথন করার জন  হ া ার। "ইউ-আকৃিতর" 

স- সকশন। 

[ রসওেয়] পাওয়ার সা াই বা িবদু ৎ সরবরােহর কাযকািরতা রেয়েছ এমন লাইট ইত ািদ সংযু  করা 

উপাদান। ঝুিলেয় রাখার বল্ট বা হ াি ং বা  ব বহার কের ঝুিলেয় রাখা স ব এবং ছাদিবহীন 

দােমর মেতা জায়গায় লাইট বা বািত াপন করা যেত পাের। 

াউ  রড 
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[অ াি -ভাইে শন বার] রসওেয়েক িতযকভােব সমথন করা উপাদান যা ক ন রাধ কের। 

[ঝুিলেয় রাখার বল্ট বা হ াি ং বা ] ােবর উপর বসােনা ইনসােট সংযু  করা বলট্। বলট্র 

জন  মাথািবহীন দীঘ "ফুল ড বা " ব বহার করা হয়। 

[ঝুিলেয় রাখার বল্ট বা হ াি ং বা েক সমথন করা 

মটাল িফ টংয়] িবিভ  আকৃিতর ি ল, ডক ট ইত ািদেত 

িছ  না কের ঝুল  বা  ঝুলােনার জন  মটাল িফ টং াপন 

করা অংেশর উপর িনভর কের িবিভ  ধরেণর আকার রেয়েছ। 

[ডাবল নাট] ক ন ইত ািদর কারেণ নােটর আলগা হওয়া রাধ করার জন , দু ট সংযু  নাট। 

[স াডল] দয়াল বা ছােদ সরাসির নালী সংযু  করার জন  

মটাল িফ টং বা ধাতব সর াম। 

[পাওয়ার কে াল বাড] িবদু েতর উৎসেক ভাগ কের, িত ট 

িডভাইেস িবদু ৎ সরবরােহর জন  এক ট সর াম। িভতের 

এক ট কার রেয়েছ। মেঝেত াপন করার "ি  া ং 

বাড" এবং দয়ােল াপন করার "ওয়াল বাড" রেয়েছ। 

[চ ােনল বস] ত  বাড াপন করার সময়, বাড এবং মেঝর মেধ  াপন করা িভি  বা বস। 

[ই ুেলেটড (অ রক) ওয় ার] তামা বা অন ান  উপাদান িদেয় তির িবদু ৎ স ালেনর তােরর 

চারপাশেক অ রক আবরণ িদেয় আ ািদত বা আবৃত করা হয়। 

[ওয় ার ি পার] আবৃত বদু িতক তােরর আবরণ খুেল 

ফলার জন  এক ট সর াম। 

[ি প গজ] তােরর আবরণ খুেল ফলার সময়, তার দঘ  

পিরমােপর জন  এক ট গজ। ওয় ার ি পােরর সােথ যু  

কের ব বহার করা হয়।  

[ বদু িতক কােজর জন  ছির] বদু িতক কােজর সময় আবরণ খুেল ফলার জন  ব বহার করা 

ছির। 

ঝুিলেয় রাখার বল্ট বা হ াি ং বা েক 
সমথন করা মটাল িফ টংেয়র উদাহরণ 

স াডল 

ওয় ার ি পার 
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[IV] Indoor PVC এর সংি  প। ঘেরর িভতেরর তার 

ব ব ার জন  পিলিভনাইল ারাইড ইনসুেলেটড তার। 

[VVF] Vinyl insulated Vinyl sheathed Flat-type cableএর 

সংি  প। সমতল াি ক িদেয় পথৃক করা বদু িতক 

লাইন। 

[VVR] Vinyl insulated Vinyl sheathed Round-type cable এর সংি  প। বৃ াকার াি ক িদেয় 

পৃথক করা বদু িতক লাইন। 

[EM-EEF] বাইের পিলিথেনর VVF তার। শ শালী আ েনর িশখা রাধ করার মতা রেয়েছ।  

[VVF ি পার] VVF তােরর বাইেরর এবং মূল তােরর আবরণ খুেল ফলার সর াম।  

[CV ক াবল] Cross-linked polyethylene insulated Vinyl 

sheath cable এর সংি  প। ইনসুেলটের, EM-EEF এর 

চাইেত বিশ আ েনর িশখা রাধ করার মতা স  " স-

িল ড পিলিথন" ব বহার করা এক ট ক াবল। আেলা, শ  

সর াম ইত ািদর তার ব ব ার জন  ব ব ত হয়।  

[CT] বাইের রাবার িভি ক উপাদান ব বহার করা বদু িতক তার। শ শালী ঘষণ িতেরাধ মতা / 

শক িতেরাধ মতার জন  চলমান বদু িতক তার িহসােব ব ব ত হয়। 

[VCT] বাইেরর জন  িভনাইল উপাদান ব বহার করা মাবাইল বদু িতক তার। ধমুা  আ েনর িশখা 

রাধ করার মতা নয়, উ ত নমনীয়তা ও পািন রাধ করার মতাও রেয়েছ । 

বদু িতক কােজর 
জন  ছির 

VVF 1.6mm x 3 
ক েরখা 

VVR 1.6mm x 2 
ক েরখা 

VVF ি পার 
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[ওভারকাের  সািকট কার] সািকট কার হল এক ট 

িনরাপ া য  যা সািকেটর মধ  িদেয় অিতির  িবদু ৎ বািহত 

হেল য়ং য়ভােব য পািতেত িবদু ৎ সরবরাহ ব  কের 

দয়। কারও বলা হয়। বতমােন, তােরর জন  না-িফউজ 

কার (NFB) ব বহার করা হয়। 

[িরেল] িবদু েতর ারা চালু বা ব  করা যেত পাের এমন এক ট সুইচ। 

[থামাল িরেল] তাপমা া বৃ র কারেণ সািকটেক কেট িদেত পাের এমন এক ট িরেল। বদু িতক 

মাটর মাটর ইত ািদর মেতা বদু িতক মাটর সুর ার জন  ব ব ত হয়। 

[আউটেলট] দওয়ােলর সােথ সংযু  করার সেকট এবং এ ট সাধারণ পিরবােরর ে  একক-

ফজ 100V এর হেয় থােক। াশ মাউ  ধরেণর এবং উ ু  ধরেণর রেয়েছ। এমেবেডড (দৃঢ়ভােব 

গাথঁা) টাইপ, মাউি ং েম সংযু  করা হয়।  

5.1.3 টিলেযাগােযােগর িনমাণ কাজ  

[ াজার] ওভারেহড লাইন, মূল তােরর মধ কার সংেযােগর জন  বা । বদু িতক খুঁ টেত াপন 

করা হয়। 

[ক াবল িফিডং মিশন] পিুল ব বহার করা ক াবল 

ডিলভাির মিশন। ক াবল াম থেক সহেজ তার 

টানা যায়। 

[সাসেপনশন (ঝুলােনা) লাইন]  ওভারেহড 

ওয় ািরং এর ে  তােরর উপর টান পড়া রাধ 

করার জন  ব ব ত তার। " মেস ার ওয় ার"ও বলা হয়। 

সািকট কার 

এমেবেডড 
(দৃঢ়ভােব গাথঁা) 

দৃঢ়ভােব াপন করার 
মাউি ং ম উ ু  ধরণ 

ক াবল িফিডং মিশন] 



125 

 

[কিপকল] সাসেপনশন লাইেনর সােথ যু  করা তারেক িশকল িদেয় টেন আনার জন  ব ব ত 

কিপকল। সাসেপনশন লাইেনর সােথ যু  করা কিপকেলর পুিল অংেশর উপর তার রাখার মাধ েম 

সহেজ তার টানা যায়।  

[ওয় ার টনশনার] ওয় ার ি পার সােথ একে , সাসেপনশন লাইেন টান েয়ােগর জন  এক ট 

সর াম। িলভার টেন সাসেপনশন লাইেন টান েয়াগ (টান টান করা ) করা যায়। 

[ওয় ার ি পার] সাসেপনশন লাইনেক আকঁেড় ধরার জন  এক ট সর াম। 

[ রক টফায়ার] পিরবত  তিড়ৎ বাহেক (AC) সম বােহ (DC) পা র করার সর াম। 

[ ােরজ ব াটাির] ব াটাির চাজ করার মাধ েম িবদু ৎ সংর ণ করার িডভাইস। 

[অপ টক াল ফাইবার] অপ টক াল ফাইবাের িভ  

িতসরণ সূচেকর দু ট কায়াটজ াস ব বহার করা হয় এবং 

আেলা চার করা ক ীয় অংশেক " কার", চারপাশেক 

" াড" বলা হয়। অিধক  তার চারপােশ নাইলন িফ  িদেয় 

আবতৃ করা হয়। পাতলা ও হালকা হওয়া, শ শালী 

া িমশন মতা থাকা, কম িত  হওয়া, নন ইনডাি ভ 

হওয়ার সুিবধা থাকেলও ত সৃ  হওয়া, বঁেক যাওয়া ও 

ময়লার জন  সংেবদনশীল হওয়ার অসুিবধাও রেয়েছ। 

[অপ টক াল ফাইবার ক াবেলর] অপ টক াল ফাইবার 

বা ল কের তােরর আকৃিত দান করা হয়। 20 ক েরখা, 100 ক েরখা, and 400 ক েরখার 

মেতা িবিভ  ধরন রেয়েছ। 

[ধাতব তার] ক েরখার জন  তামা ব বহার করা তার। বদু িতক সংেকত িদেয় যাগােযাগ করা হয়। 

কাঅ য়াল ক াবল, টইে ড পয়ার ক াবল ইত ািদর মেতা ধরণ রেয়েছ। 

[ কাঅ য়াল ক াবল] সংেকত বহনকারী ক া েরর চারপােশ ইনসুেলটর াপন কের, অন  

ক া র িদেয় আবৃত করা কাঠােমার ক াবল। টিভর অ াে না ক াবেলর জন  এই কাঅ য়াল 

ক াবল ব বহার করা হয়।  

অপ টক াল 
ফাইবার 

অপ টক াল ফাইবার ক াবল 
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[UTP টইে ড পয়ার ক াবল] দু ট ক া রেক জাড়া িহসােব িনেয় পচঁােনা ক াবল। 

কাঅ য়াল ক াবেলর চাইেতও স া হয় এবং নরম হওয়ার সুিবধা রেয়েছ। সবািধক া ফার রট 

অনযুায়ী ণীব  করা হয়। ক াটাগির অনযুায়ী টিলেফান ও নটওয়ােকর জন  ভাগ কের ব বহার 

করা হয়। 

[আ -সমথনকারী ক াবল] ক াবলেক সমথন করার সমথনকারী লাইনেক সমি ত করা ক াবল। 

সরাসির বদু িতক খুঁ ট সমথন করা যেত পাের। ওভারেহড তার ব ব ার জন  ব ব ত হয়।  

[অপ টক াল ফাইবার িফউশন াইসার] দু ট অপ টক াল ফাইবার ক াবেলর া  গিলেয় যু  

করার মিশন। এই সংযু  করার প িতেক "িফউশন াইিসং" বলা হয়। সংেযাগ প িত িহসােব, 

অন ান  মকািনক াল াইস কােনকশন, কােন র কােনকশন রেয়েছ।  

[[ফাইবারেক সুর া দানকারী হাতা] িফউশন াইস করার সময় সংেযাগকারী অংশেক র া 

করার জন  ীভ বা হাতা। তাপ িদেয় সঙ্কুিচত কের ক াবল আটকােনা হয়। িফউশন াইস করার 

আেগ তােরর মধ  িদেয় না গেল, পের ঢাকােনা স ব নাও হেত পাের িবধায় সাবধােন কাজ পিরচালনা 

করার েয়াজন রেয়েছ। 

[ফাইবার হা ার] অপ টক াল ফাইবারেক জ ােকট িরমুভার বা ফাইবার কাটার, িফউশন 

াইসাের সট করার জন  এক ট সর াম।  

[জ ােকট িরমভুার] অপ টক াল ফাইবােরর আবরণ অপসারেণর জন  এক ট সর াম। 

[ফাইবার কাটার] অপ টক াল ফাইবার ক াবল কাটার জন  এক ট সর াম। িফউশন াইস করার 

সময়, তােরর স- সকশন ট উ ভােব কাটার জন  এক ট িবেশষ সর াম রেয়েছ। 

মটাল ক াবল (ধাতব তার) 
কাঅ য়াল 

ক াবল 
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[অপ টক াল কােনকটর] অপ টক াল ফাইবার 

ক াবলেক সংযু  করার অংশ। সহেজই হাত িদেয় ািগং 

এবং আন ািগং করার সুিবধা রেয়েছ। SC কােনকটর, FC 

কােনকটর, LC কােনকটর, MU কােনকটর ইত ািদর মেতা 

ধরণ রেয়েছ। 

[অপ টক াল পাওয়ার িমটার] অপ টক াল ফাইবার যাগােযােগর জন  ব ব ত আেলার তী তা 

পিরমােপর জন  এক ট য । 

[অপ টক াল পালস ট ার] অপ টক াল ফাইবােরর মলূ লাইেনর দঘ  বা সংেযােগর কারেণ িত, 

িতফলেনর ইত ািদর মেতা অ াভািবকতা পিরমাপ করা স ব। OTDR（Optical Time Domein 

Reflectometer）বলা হয়। 

[ কাঅ য়াল ক াবল চকার] কাঅ য়াল (সমা ) ক াবেলর িনরবিছ তা পরী া করার জন  

এক ট িডভাইস। 

[হাব] তারকা আকােরর হেয় থােক এবং তারযু  LAN কনিফগার করার সময়, তার জেড়া করার জন  

এক ট িডভাইস। 

[সইুিচং হাব] যাগােযাগ নটওয়ােকর জন  এক ধরেনর িরেল িডভাইস। এক ট সাধারণ হাব হণ 

করা ডটা সকল িডভাইেস রণ করেলও, সুইিচং হাব হণ করা ডটা, এে স দেখ ধমুা  

েয়াজনীয় সর াম বা িডভাইেস রণ কের। 

[রাউটার] িবিভ  নটওয়াকেক সংযু  করার িডভাইস। রাউটার ব বহার কের একািধক নটওয়াক 

আলাদা করা যায়। 

[ল ান ট ার] ল ান ক াবেলর উভয় াে  সংযু  মডলার ােগর মেধ , 8 লাইেনর ওয় ািরং বা তার 

ব ব া পর রেক ছদ করেছ িকনা, তার িব  হেয় আেছ িকনা পরী া করার জন  এক ট 

িডভাইস। 

 

SC কােনকটর 
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5.1 .4 পাইেপর কাজ 

[ াি ং / নালী] পািন বা গ াস বহন করার পাইপেক াি ং এবং বাতাস বহন করা পাইপেক নালী বলা 

হয়। নালীর ( ডা ) মেধ  বগাকার আকৃিতর কনার ডা , গালাকার আকৃিতর রাউ  ডা  রেয়েছ 

( াইরাল ডা ও বলা হয়) রেয়েছ।  

[পাইপ ভাইস] পাইপ কাটা বা যু  করার সময় পাইপ আব  করার সর াম।  

[পাইপ িডং মিশন] পাইেপ ড ( পচঁােলা অংশ) কাটার জন  এক ট মিশন। 

[ টউব কাটার] লাহা, ল, িপতল, তামা, অ ালুিমিনয়াম ইত ািদ িদেয় তির পাতলা টউব কাটার 

সর াম।  

[ টউব ব ার] তামার টউব বাকঁােনার জন  এক ট সর াম।  

[পাইপ কাটার] ল, িপতল, তামা, পটা লাহা, সীসা িদেয় তির 

পাইপ কাটার এক ট সর াম। টউব কাটােরর তলনায় মাটা টউব 

কাটেত পাের। 

[পাইপ র ] বৃ াকার এবং আকঁেড় ধরার কান জায়গা নই 

এমন পাইপ শ ভােব আকঁেড় ধের ঘিুরেয়, পাইপ এবং জেয়  যু  করার এক ট সর াম। 

"পাইেরন"ও বলা হয়। 

[এ পা ার (স সারণকারী)] তামার পাইেপর া  সািরত কের সংযু  করার জন  ব ব ত 

এক ট সর াম। টউব স সারণ মিশনও বলা হয়। 

[ য়ািরং টল] তামার পাইেপর মেতা নরম পাইেপর শষ মখু সািরত করার জন  ব ব ত এক ট 

সর াম। 

[ চমফািরং মিশন] ধাতব পাইপ বা িপিভিস পাইেপ লেগ থাকা বার (  া  বা িরজ) অপসারণ 

কের পৃ তল পির ার করার জন  এক ট সর াম। 

[পািনর চাপ পরী ক] পািন সরবরােহর পাইপ এবং গরম পািন সরবরাহ পাইেপর পািনর চাপ 

পরী ার জন  ব ব ত য । " ট  পা "ও বলা হয়। 

পাইপ কাটার 
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[িসিলং উপাদান] পাইেপ পচঁ কষার সময় পাইেপর িভতের 

তরেলর িলক িতেরাধ করার জন  ব ব ত এক ট উপাদান। তরল 

জাতীয় িসিলং উপাদান বা িসল টপ রেয়েছ। 

[িভনাইল ারাইড রজেনর জন  আঠা] িভনাইল ারাইড 

পাইপ যু  করার সময় পাইেপর িভতের তরেলর িলক িতেরাধ করার জন  ব ব ত উপাদান। 

[সাধারণ পাইিপংেয়র জন  কাবন ল পাইপ] বা , পািন, তল, গ াস এবং বায়রু পাইপ, 

ইত ািদর জন  ব ল ব ব ত েলর পাইপ। েলপ থাকা না থাকার উপর িনভর কের সাদা পাইপ 

( েলপ সহ) এবং কােলা পাইপ ( েলপ ছাড়া) রেয়েছ। গ াস পাইপ, SGP ও বলা হয়। 

[হাড পিলিভনাইল ারাইড পাইপ] শ  িভনাইল ারাইড রজন িদেয় তির পাইপ। VU পাইপ 

(পাতলা দয়ােলর পাইপ) এবং VPপাইপ ( মাটা দয়ােলর পাইপ) রেয়েছ। রঙ ধসূর হেয় থােক এবং 

িপিভিস পাইপও বলা হয়। িভতের খবু মসণৃ হেয় থােক এবং ঘষণ িতেরাধ মতা কম হেয়, হালকা 

ও সহেজ য়া করার সুিবধা রেয়েছ। অন িদেক, বাইেরর শক বা তােপর িব ে  দবুল হওয়ার 

অসুিবধা রেয়েছ। 

[শক িতেরাধ করার মতা স  হাড পিলিভনাইল ারাইড পাইপ] বাইেরর শক িতেরাধ 

করার মতা স  িপিভিস পাইপ। গাঢ় নীল রেঙর হেয় থােক এবং HIVP বা HI পাইপও বলা হয়। 

শ শালী বাইেরর শেকর ান বা ঠা া আবহাওয়ায় ব ব ত হয়। 

[তাপ িতেরাধ করার মতা স  হাড পিলিভনাইল ারাইড পাইপ] উ ত তাপ িতেরাধ 

করার মতা স  িপিভিস পাইপ। HT নালী（HTVP নালী）বলা হয়। রং লালেচ বাদামী হেয় থােক 

এবং কুিলং / িহ টং পাইপ, হট ং পাইপ ইত ািদেত ব ব ত হয়। 

[পািন সরবরােহর জন  হাড িভনাইল ারাইড লাইিনং (আ রণ) সহ েলর পাইপ] 

েলর পাইেপর িভতেরর পৃে  হাড পিলিভনাইল ারাইড লাইিনং (আ রণ) দান করা পািন 

সরবরােহর জন  লাইিনং েলর পাইপ। শ শালী য় িতেরােধর এবং রাসায়িনক রাসায়িনক ব  

িতেরােধর মতা রেয়েছ ।  লাইিনং পাইপ, VLP ও বলা হয়। 

[স্ ু  টাইপ নমনীয় ঢালাই লাহার পাইপ জেয় ] খাজঁ কাটা পাইপ সংযু  করার জেয় । 

এলেবা, িচজ, সেকট, িনপল ইত ািদ রেয়েছ। 

িসল টপ 
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[স্ ু  গজ] পাইপ এবং পাইপ জেয়ে র সংেযােগর জন  ব ব ত স্ ু  পরী া করার য । 

[গ াস কক] গ াস সরবরাহকারী পাইপ খালা ও ব  করার কক বা কল। গ ােসর চলা বা গ াস চািলত 

ওয়াটার িহটােরর মেতা গ ােসর যে র সােথ সংেযাগ করার সময় ব ব ত এক ট টািমনাল গ াস কক 

এবং পাইিপংেয়র মাঝখােন ব ব ত গ াস খালা ও ব  করার মধ বত  গ াস কক রেয়েছ। 

[গ াস িলক অ ালাম] গ াস িলক করার সময় অ ালাম িদেয়, িবপদ স েক সতক করার য । 

অ াসেব স িসেম  পাইপ] অ াসেব স, িসেম , িসিলকা বািলেক পািন িদেয় িমিশেয় তির করা 

পাইপ। শ শালী য় িতেরাধ করার মতা রেয়েছ এবং হালকা, য়া করা সহজ ও স া হেয় 

থােক। অন িদেক, শ  বা শক িতেরাধ করার মতার িদেক িদেয় দবুল হেয় থােক। তাছাড়া, 

মানবেদেহ অ াসেব স ােসর সংেগ টেন নয়ার কারেণ া গত সমস া সৃ  হওয়ায়, বতমােন 

এ ট আর উৎপাদন করা হয় না । 

[নমনীয় লাহার পাইপ] ঢালাই লাহার মেধ  অ ভ  াফাইটেক গালাকৃিতর করা ব , যা িকনা 

ঢালাই লাহার তলনায় শ  ও দৃঢ়তার (উপাদােনর দৃঢ়তা, ও বািহ ক শ  িদেয় ংস হওয়া ক ঠন) 

িদক িদেয় সমৃ । তলনামূলকভােব ভারী হওয়ার অসিুবধা রেয়েছ। নমনীয় লাহার পাইপ আিব ৃ ত 

হওয়া, ায় 1955 সাল পয , মূলত লাহার পাইপ ব ব ত হেয় আসিছল। 

[ রি জােরে র জন  কপার পাইপ] এয়ার ক শনার আউটেডার ইউিনট ও ইনেডার ইউিনেটর 

মেধ  চলাচল করার সময় রি জাের  িবতরণ করার জন  এক ট পাইপ। তামা এবং তামার িম  

ধাতর জেয়  ছাড়া পাইপ ব বহার করা হয়। 

[পা ] পাইেপর পািনেত শ  দান কের, অেনক দেূর পািন বহন করা, িনচ ান থেক উঁচ ােন 

উে ালন করার জন  এক ট মিশন। 

[ া ] পাইেপর াে  সংযু  করা িরং-আকৃিতর িডভাইস। 

[ ীভ] পাইপ াপন বা নল পাস করােনার জন  ভবেনর 

দয়াল, মেঝ, িবম ইত ািদর সােথ সংযু  করা নলাকার নল। 

কং ট ঢালার আেগ গাথঁা ( াপন) করা হয়।  
া  
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[জেয় ] পাইেপর শাখা বর করা, বাকঁােনার জন  এক ট উপাদান। বােহর িদক পিরবতন করার 

"এলেবা" বা শাখা তির করার "িচজ" 

ইত ািদ রেয়েছ।  

 

 

 

 

5.1.5 রি জােরশন এবং এয়ার ক শনার স িকত িনমাণ কাজ 

[এয়ার িফ ার] বাতােস থাকা ধুেলা বা ছাট আবজনা ইত ািদ অপসারণ করার ব ।  

[ফ ান বা পাখা] [ফ ান বা পাখা] নালীর মধ কার বায়ুেত শ  দান কের, বায়ুেক দেূর বেয় িনেয় 

যাওয়ার য । ফ ােনর ে , বাইের থেক ঘেরর িভতর বাতাস বেয় িনেয় আসা এয়ার ায়ার এবং 

ঘেরর ভতর থেক বাইের বাতাস িন াশন করার বায়ু িন াশন ভি েলটর রেয়েছ। 

[কুিলং কেয়ল] ঠা া পািন বািহত করা টউব বাতােসর সং েশ এেন, বাতােসর তাপমা া ঠা া 

করার ব , যা িকনা ঠা া করার সময় ব বহার করা হয়।  

[হট ওয়াটার কেয়ল] গরম পািন বািহত করা টউব বাতােসর সং েশ এেন, বাতােসর তাপমা া 

উ  করার ব , যা িকনা গরম করার সময় ব বহার করা হয়। 

[িহউিমিডফায়ার (বায়মু লেক আ  রাখার য )] [িহউিমিডফায়ার (বায়মু লেক আ  রাখার 

য )]  বাতােস আ তা যাগ করার য । ধানত গরম করার জন  ব ব ত হয়। 

 

5.1.6 াি ং ও স ািনটাির সর ােমর িনমাণ কাজ 

[স ািনটাির সর াম] াি ং ও স ািনটাির সর ােমর সংি  প। এর মেধ  পািন সরবরাহ করার 

সর াম, পািন িন াশন করার সর াম, স ািনটাির সর াম , গরম পািন সরবরাহ করার সর াম, গ াস 

সর াম এবং অি  িনবাপক সর াম অ ভ  রেয়েছ। 

[স ািনটাির িফ চার] কল, টয়েলেটর পা , মূ াধার, বিসন, গাসলখানা, িসে র মেতা, পািন বা 

45 িড ী 
এলেবা িচজ 
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গরম পািন সরবরাহ করা, স য় করা, িন াশন করার সর াম। 

[ াপ বা ফাদঁ] েনর পাইেপর এক ট অংশ পািন িদেয় পরূণ 

কের, গ  বা ছাট পাকামাকেড়র ঘের েবশ করা রাধ করার 

জন  াপন করা হয়। 

[ভালভ / ড া ার] পাইেপর পািন ব  করা, পিরমাণ সম য় করা 

ব েক ভালভ বলা হয়। নালীর িভতেরর বাতাস ব  করা, পিরমাণ 

সম য় করা ব েক ড া ার বেল। 

 

5.1.7 গরম রাখা, ঠা া রাখা স িকত িনমাণ কাজ 

[কােচর উেলর তাপ িনেরাধক উপাদান] কাচ ( ধানত পনুব ব ত কাচ) উ  তাপমা ায় গিলেয়, 

পাতলা ত েত পিরণত করা এক ট ব  এবং তাপ িতেরাধ বা অদাহ তার পাশাপািশ, ত র 

নমনীয়তােক স িলতভােব ধারণ করা তাপ িনেরাধক িহসােব ব লভােব ব ব ত হয়। নলাকার তাপ 

ধের রাখার িসিল ার, ব া  আকৃিতর তাপ ধের রাখার ব , ট আকৃিতর তাপ ধের রাখার ব  

রেয়েছ। 

[পাথেরর উেলর তাপ িনেরাধক] উ  তাপমা ায় বসা  (কৃ িশলা) এবং অ া সাইট (গাঢ়, 

সূ -দানাযু , বাদামী আে য় িশলা) গিলেয়, ক ািতগ বল ারা ত েত পিরণত করা ব । পাথর 

িদেয় তির িবধায়, কােচর উেলর চেয় অি  রাধ করার মতা, ভাল, ফায়ার কমপাটেমে র বিগেত 

িফলার িহসােবও ব ব ত হয়। নলাকার তাপ ধের রাখার িসিল ার, ব া  আকৃিতর তাপ ধের রাখার 

ব , ট আকৃিতর তাপ ধের রাখার ব  রেয়েছ। 

[পিল াইিরন ফােমর তাপ িনেরাধক উপাদান] ফািমং এেজ  (নন- য়ন) এবং িশখা 

িনেরাধক যাগ করা পিল াইিরনেক বা  িদেয় উ  কের ফনায় পিরণত কের, কােনার পর 

আবার বা  িদেয় উ  কের ছাচঁ গঠন করা হয়। নলাকার এবং ট আকৃিতর রেয়েছ। পিল াইিরন 

70 িডি  সলিসয়ােসর বিশ তাপমা ায় ব বহার করা যায় না িবধায় পািন সরবরাহ এবং িন াশন 

পাইেপ ব াপকভােব ব ব ত হয়।  

ভালভ  
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5.1.8 অি িনবাপক সুিবধা স িকত কাজ 

[অি  িনবাপক য পািত] আ ন লাগার সময়, আ ন িনিভেয়, মানুষেক িনরাপদ ােন িনেয় 

যাওয়ার সর াম। 

[অি  িনবাপক সর াম] আ ন লাগার ে  খবু াথিমক পযােয় আ ন িনিভেয় দয়ার 

বহনেযাগ  সর াম। 

[ইনেডার ফায়ার হাইে  ইকুইপেম ] াথিমকভােব আ ন নভােনার উে েশ , মানুেষর ারা 

পিরচািলত সর াম।  দুই বা তেতািধক লাক ারা পিরচািলত 1 নং ফায়ার হাইে , একজন ব  

ারা সহেজ পিরচািলত 1 নং ফায়ার হাইে  ও 2 নং 

ফায়ার হাইে  রেয়েছ। 

[আউটেডার ফায়ার হাইে  ইকুইপেম ] 

াথিমকভােব আ ন নভােনা এবং সংল  ভবেন আ ন 

ছিড়েয় পড়া রাধ করার জন  বাইের াপন করা সর াম। 

এ ট ভবেনর থম এবং ি তীয় তলায় আ ন িনভােনার উে েশ ও ব বহার করা হয়। 

[ লার সর াম] অি  িনবাপক পাইেপর সােথ যু  কের, আ ন লাগেল িসিলং থেক পািন 

িছ টেয় দয়ার সর াম। ংকলার হেডর মেধ , ব  ংকলার হড, খালা ংকলার হড, পািন 

িছটােনার ংকলার হড রেয়েছ। 

 

 

 

 

 

 

[ওয়াটার  অি  িনবাপক সর াম] রা া বা পািকং লট, িনিদ  দাহ  পদাথ সংর ণ কের 

আউটেডার 
অি িনবাপক 

সর াম 

ব  ংকলার হড খালা ংকলার হড 
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পিরচালনা করার জায়গা ইত ািদর আ ন িনভােনার উে েশ  ব বহার করা সর াম। 

[ ফাম িভি ক অি  িনবাপক সর াম] পািন ব বহার করা অি  িনবাপক প িতর জন  উপযু  

নয়, এমন তলা  জাতীয় আ ন িনভােনার উে েশ  ব বহার করা সর াম। ফনা বা ফাম িদেয় 

আ েনর পৃ েক আবৃত করার মাধ েম অবেরাধ করার ভাব এবং ফনা গঠনকারী পািনর মাধ েম 

শীতল করার ভাব িদেয় আ ন নভােনার সর াম। ি র ও চলমান ধরেণর রেয়েছ।  

[িন য় গ াস িভি ক অি  িনবাপক সর াম] িন য় গ াস ারা, বাতােসর অ েজেনর 

ঘন েক পাতলা কের, ঠা া করার মাধ েম আ ন িনভােনার উ েশ  ব বহার করা সর াম। 

[হ ােলােজনাইড অি  িনবাপক সর াম] হ ালাইড অি  িনবাপক এেজ  ব বহার করা আ ন 

িনভােনার সর াম। হ ােলােজেনর ( ািরন, ািরন, ািমন) দহন িত য়া রাধ করার ভাব, বায় ু

সরবরাহ রাধ করার ভাব, বাতােস অ েজেনর ঘন  কমােনার ভােবর মাধ েম দহন ব  করা 

হয়। তেলর অি কা , িবদু ৎ বািহত হওয়া বদু িতক সর াম, ক উটার, বই, িশে র পণূ 

কাজ ইত ািদর অি কাে র জন  উপযু । 

[ ঁ ড়া জাতীয় ব র অি  িনবাপক সর াম] ঁড়া জাতীয় ব র িনবাপক এেজ  ব বহার করা 

আ ন িনভােনার সর াম। কেনা পাউডার িদেয় দহন িত য়া রাধ করার ভাব ছাড়াও অবেরাধ 

করার ভােবর মাধ েম তেলর আ ন, িবদু ৎ বািহত হওয়া বদু িতক সর া ইত ািদর আ েনর 

জন  উপযু ।  

 

5.2 সাধারণ সর াম, মিশন, উপকরণ, পিরমাপ করার য পািত  

5.2.1 বদু িতক সর াম 

 বদু িতক সর ােমর ে , িরচােজবল ব াটাির ব বহার করা কডেলস সর াম এবং AC পাওয়ার 

ব বহার করা কডযু  সর াম রেয়েছ। 

[ ল াইভার] িবট িত াপন কের স্ ু  শ  করা এবং িছ  করার জন  ব বহার করা বদু িতক 

স্ ু  াইভার। ঘণূন গিত বা টক ( ঘূণন সচঁারক বল) পিরবতন করা যেত পাের।  

[ইমপ া  াইভার] অ িনিমত (িব  ইন) হাতিড় িদেয়, আঘাত করার শ  যাগ কের, স্ ু  শ  
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কের আটঁার বদু িতক স্ ু  াইভার। ল াইভােরর চাইেত অেনক বিশ শ শালী। বক ঘণূন 

গিত ও টক িদেয় ঘাের থােক। 

 

 

 

 

 

[িবট] বদু িতক স্ ু  াইভােরর ডগায় সংযু  অংশ। িছ  করা ও স্ ু র জন  িবিভ  ধরেনর িবট 

রেয়েছ। ল াইভার এবং ইমপ া  াইভাের, িবট সংযু  করার অংশ ট িভ তর হেয় থােক।  

[িড  াই ার] ডগায় সংযু  িড  (পিলশ করা ও কাটার জন  বৃ াকার ও সমতল ি ে ান) 

িত াপন কের, ধাতব পাইপ বা কং ট কাটা, মসণৃ করা, রং অপসারণ করার বদু িতক সর াম। 

ধাত কাটার জন  উ  গিতর টক টাইপ, পিলশ করার জন  কম গিতর টক টাইপ উপযু । 

 

 

 

 

 

[স া ার] স া েপপার চালনা কের, সমতল পৃ েক মসৃণ করার বদু িতক সর াম। স া েপপার 

চালনা করার কাঠােমা িহসােব, ভাইে শন টাইপ, ব  টাইপ, রােটশন টাইপ ইত ািদ রেয়েছ। 

[বৃ াকার করাত] াইউড (পাতলা কাঠ) ইত ািদর মেতা উপাদান সাজাসু জ কাটার বদু িতক 

ল াইভার ইমপ া  াইভার 

ল াইভার ইমপ া  াইভার 

িড  াই ার 

িড   
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সর াম। হােত বহন করার এবং ি র (িফ ড) ধরেণর বৃ াকার করাত রেয়েছ। হােত বহন করার করাত 

িদেয় উপাদান কাটার সময়, উপাদান থেক উে ালেনর চ া করা শ  ("িককব াক" বলা হয়) কাজ 

কের, উপাদান িচ া করা যায় না এমন িদেক সের যেত পাের। যার কারেণ অেনক দঘুটনা ঘেট এবং 

িকছ ে  জীবন হািন ঘটেত পাের এমন মারা ক দঘুটনার কারণ হেত পাের। ব বহােরর পূেব, 

সফ ট কভার স ঠকভােব কাজ করার িবষয় ট িন ত ক ন। 

[সাকুলার স (করাত) গাইড লার] বৃ াকার করােতর সােথ যু  কের, উপাদান সাজাসু জ কাটার 

লার। 

 

 

 

 

 

 

[ধেুলা সং াহক বৃ াকার করাত] সূ  ধুেলা সং হ কের কাটেত স ম বৃ াকার করাতেক 

বাঝায়। বাড কাটার জন  এবং ধাত কাটা জন , দুই ধরেনর রেয়েছ। ধুেলা সং হ করা ধুেলার বা  

যু  করা এবং ধুেলা সং াহকেক বৃ াকার করােতর সােথ যু  করা, এই দুই ধরেনর রেয়েছ।  

[ধেুলা সং াহক] কাটার সময় উৎপ  ধুেলা সং েহর জন  বদু িতক সর াম। টাইলস বা কং ট 

পণ  কেট িবিছ  করার সময়, কাটা বেজ র আেশপােশ ছিড়েয় পড়া রাধ করার জন  ব ব ত হয়।  

[উ  গিতর কাটার মিশন] কাটার জন  ি ে ান 

ঘুিরেয়, মটাল পাইপ, বা িরবার, লাইটওেয়ট েলর ম 

ইত ািদ কাটার জন  বদু িতক সর াম। দখেত িচপ স 

(করাত) কা টং মিশেনর অনু প হেলও িচপ স' (করাত) 

উপাদান কাটার জন  এক ট সাকুলার স' (করাত) ড 

ব বহার কের। িচপ স'র কাটার মিশেনর ড সহেজই জীণ হেলও, উ  গিতর কাটার মিশেনর ড 

দীঘ ায়ী হেয় থােক। 

বৃ াকার 
(সাকুলার) করাত 

সাকুলার স (করাত) 
গাইড লার 

উ  গিতর 
কাটার মিশন 
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[িপছেন ও সামেন চলা করাত] ল া, পাতলা ডেক সামেন িপছেন সিরেয় উপাদান কাটার 

বদু িতক সর াম। 

[ বদু িতক ক কাটার] কং ট কাটার জন  বদু িতক সর াম। 

[ পেরক মারার য ] কে সার িদেয় সংকুিচত বায়ুচােপর শ  ব বহার কের পেরক মারার য । 

কে সার হল বায়ুেক সংকুিচত করার মিশন। 

[ বদু িতক তােরর িরল] আউটেলট সািরত করার জন  সর াম। 

 

 

 

 

 

 

5.2.2 খনন করা, সমতল করা, সংকুিচত করা 

[ সাওড ু প] উপের পা িদেয় মা ট খনন করার সর াম। এেক সংে েপ " সাড া"ও বলা হয়। 

"িলভার (ভার উে ালক দ )" িহসােব ব বহার করা উিচত নয়। 

[বগাকার ু প বা হাতা] মা ট, অ াসফ  ইত ািদ কুিড়েয় তােল পিরবহেনর জন  সর াম। দখেত 

সাড ু েপর মেতা হেলও, মা ট ইত ািদ কুিড়েয় তালা সহজ করার জন  কাটার া ট সাজা হেয় 

থােক। এছাড়াও, উপেরর অংশ ট গালাকার হওয়ায় পা রাখা যায় না। "িলভার (ভার উে ালক দ )" 

িহসােব ব বহার উিচত নয়। এেক সংে েপ " য়ার া"ও বলা হয়। 

[ডাবল ু প] মা টেত আঘাত কের, গভীর গত খনন করেত পাের, এমন এক ট ু প। খনন করা মা ট 

যমন ট আেছ ঠক সইভােব তেল বর কের আনা যায়। খু ঁ ট (দ ) বা বদু িতক খুঁ ট খাড়া করার 

পেরক 
মারার য  

বদু িতক তােরর
িরল 
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সময়কার গত খনেনর জন  ব ব ত হয়। 

 

[িপক া  (খিন )] শ  মা ট খনন করা, অ াসফ  চূণ করার সর াম।  

[ রক] মা ট সমতল করা, অ াসফ  সমতল করা, পিতত পাতা সং েহর জন  ব ব ত হয়। 

উে েশ র উপর িনভর কের িবিভ  আকার এবং উপকরণ রেয়েছ। মা ট সমতল করার জন  রেক 

(আকঁিশ বা িনড়ািন) অেনক পাতলা নখ (নখর) থাকেলও, অ াসফে র রেকর জন  কােনা নখ 

(নখর) নই। 

[ জােলন ( কাদাল বা বলচা)] মা ট ও বািল বা আবজনা জেড়া করার জন  ব ব ত সর াম। 

[তােকা (অে াপাস)] ওজেনর উপর িনভর কের মা ট, ইত ািদ খাচঁা িদেয় শ  করার জন  ব ব ত 

সর াম। 

[ ট ার] দীঘ হাতেলর ডগায় সমতল ধাত িদেয় তির বাড যু  এক ট সর াম। হাতল ধের, উপর 

থেক খাচঁা িদেয় অ াসফ  সংকুিচত করার জন  ব ব ত হয়।  

[র ামার] মা টেক সংকুিচত করার মিশন। র ামােরর ওজন এবং 

উপের ও িনেচ নড়াচড়া করা ইমপ া  বােডর শ  িদেয় 

ক াকশন (সংেকাচন) করা হয়। শ শালী আঘাত করার শ র 

জন , শ  ক াকশেনর (সংেকাচন) জন  উপযু । ই ন টাইপ 

এবং ইেলক ক টাইপ রেয়েছ। 

[ভাইে া ক া র] িনেজর ওজন ও ক ন িদেয় মা ট ও বািলেক সংকুিচত করার ই নযু  

মিশন। রাড বড / সাবে ড লয়ার ( র) / ব াকিফিলং ইত ািদর ক াকেনর (সংেকাচন) জন  

ব ব ত হয়। হােতর মাধ েম ধা া িদেয় ও টেন মিশন ট সামেন এবং িপছেন কের সংকুিচত করা 

হয়। র ামােরর চাইেত থেক আঘাত করার শ  কম হেলও, একবাের বড় এলাকা সংকুিচত করা যেত 

সাড ু প বগাকার ু প ডাবল ু প 

র ামার 
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পাের। অনু প এক ট মিশেন ট ক া র রেয়েছ। ট ক া েরর ক াকশন েটর 

আয়তন বড় হেয় থােক এবং কম ক েনর কারেণ, সমতল করার জন  উপযু  হেয় থােক। 

 

 

5.2.3 লআউট মািকং / িচি তকরণ 

[ইংক পট] উপকরেণর পৃে  ল া সরল রখা িচি ত করেত 

ব ব ত সর াম। 

[বােঁশর মািকং কলম] বােঁশর মািকং কলেমর সমতল অংশ 

লাইন আকঁার জন  ব বহার কের, বৃ াকার অংশ (মাথা) লখার 

ােশর মেতা ব বহার করার এক ট সর াম।  

[চক লাইন] ইংক পেটর মেতা হেলও ঁ েড়া চক িদেয় লাইন আকঁা হয়। 

[ লজার লআউট মািকং মিশন] দয়াল, ছাদ এবং মেঝেত র পাত 

কের, িনমােণর জন  অনুভূিমক ও উ ে র মেতা রফাের  লাইন বর 

করার মিশন। লাল ও সবজু লজার লাইট রেয়েছ। এমনিক উ ল 

জায়গােতও সবজু ট দখা তলনামূলকভােব সহজ হেয় থােক। লজােরর 

আেলা সরাসির চােখ না পড়ার জন , লজােরর কােজর িনরাপ া চশমা 

পিরধান কের কাজ করা হয়। 

[মাকার পন, মািকং চক] িনমােণর জন  ায়ী মাকার। উদাহরণ প, িরবার াপন করার ান 

এবং িপচ (িরবােরর মধ কার ব বধান) বরা  করেত ব ব ত হয়। 

[পা ] ধাতর পৃে  হাতিড় িদেয় আঘাত কের ছাট টাল তির 

করা, কাপড়, চামড়া ইত ািদেত গালাকার গত করার সর াম। 

" স ার পা " ধাতর পৃে  িচ  ("মািকং" বলা হয়) তির করেত 

ব ব ত হয়। 

 

ইংক পট 

লজার লআউট 
মািকং মিশন 

পা  
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5.2.4 পিরমাপ করা এবং পরী া করা 

[ লেভল] কাজ করার জন  েয়াজনীয় উ তা িনধারণ করার 

জন  ব ব ত লেভিলং মিশন। াইপেড ( তপায়া) যু  কের, 

িব  ইন বাবল টউব দেখ ম ানুয়ািল অনুভূিমকভােব সািরব  

করা হয়। য়ং য়ভােব সমতল করার কাঠােমা স  

লেভলেক "অেটা লেভল" বলা হয়।  

[ লজার লেভল] কাজ করার জন  েয়াজনীয় উ তা িনধারণ করার জন  ব ব ত লজার িভি ক 

লেভিলং মিশন। 

[ ান জট] এক ট ছাট টিলে াপেক সমথন করার 

িভজু য়াল পেয় েক বস পেয়  িহসােব িনেয়, উপর, িনেচর 

িদক, অনভূুিমক কাণ পিরমাপ করার জন  এক ট য । . 

াইপেড ( তপায়া) রেখ ব বহার করা হয়। বতমােন, 

িড জটাল িডসে  টাইেপর "িথওেডালাইট ( কাণ-পিরমাপক 

জিরেপর য )" নামক যে র ব বহার বৃ  পাে । 

[ টাটাল শন] ইেলে া-অপ টক াল দরূ  পিরমােপর য  এবং ইেলক িনক ান জটেক সম য় 

করা জিরপ মিশন। টিলে াপ িদেয় দখার সময় দৃশ মান সেহয়ারেক লে র সােথ িমিলেয়, 

ধুমা  বাতােম চাপ িদেয় রফাের  পেয়  থেক দরূ  এবং কাণ একই সমেয় পিরমাপ করা 

যেত পাের। টাটাল শন, টেপা ািফক জিরপ বা িনমাণ সাইেটর অব ান ব ব াপনা, কাজ  

করার জিরপ বা িফ ড পেয়  সােভ ইত ািদর মেতা িবিভ  ে  জিরপ করার জন  ব ব ত হয়। 

[ লেভিলং ি ং] ভবেনর িভি  াপেনর সময় বা ইট বা ক াপন করার 

সময়, লাইন সাজা করা, উ তা মলােনার জন  ব বহার করা সুতা। সহেজ 

সািরত হয় না এমন উপাদান িদেয় তির করা হয়। 

লেভল  

ান জট 

লেভিলং 
ি ং 
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[ লেভল] িনমাণ পৃ  বা ব  ভূপৃে র সােথ সমতল িকনা তা 

পরী া করার জন  ব ব ত সর াম। বাবল টউেবর বুদবদু 

দেখ সমতল  বা লেভল পরী া করা হয়। সুইেয়র িদেক 

তািকেয় সমতল  বা লেভল পরী া করার টাইপ বা িড জটাল 

লেভলও রেয়েছ। আবার, আবািসক সুিবধায়, িব  ইন ঢাল স িলত লেভল ব বহার করা হয়।  

[ া  বব ( দালক)] ে র উ তা পরী া করা ইত ািদর জন  ব ব ত 

আগায় মাচাকৃিতর ব র ভার। ে  আটকােনা া  বেবর ( দালক) ধারক 

থেক সতুা িদেয় ঝুিলেয় রেখ, ধারকেক (িরেটইনার) সংযু  করা পৃ  ও 

সুতার মধ কার দরূ  ি র িকনা তা পরী া কের, উ তা পরী া করা হয় 

[কাঠিমি র ায়ার] স ঠক কাণ পিরমাপ করার জন  ইনেলস 

ি েলর মেতা ধাত িদেয় তির এক ট সর াম। ল যু  থাকায় 

দঘ  পিরমাপ করা যায়। ম ক েল, িপছেনর িদক ট পৃ  

থেক 1.414(√2) ণ বড় হেয় থােক। 

[বড় কােঠর ভজ লার] সমেকাণ বর করার জন  বড় 

কােঠর ভজ লার। পাইথােগািরয়ান উপপাদ , 3:4:5 এর 

অনপুাত ব বহার কের সাইেট তির করা হয়। 3:4:5 ক কম েল "সািশেগা (িতন চার পাচঁ)" বলা হয়। 

[ মজার] দঘ  পিরমােপর জন  টপ আকৃিতর সর াম। " টপ মজার"ও বলা হেয় থােক। ল 

এবং াি েকর রেয়েছ। 

[কনেভ ] দঘ  পিরমাপ করার টপ অংশ ট পাতলা ধাত িদেয় 

তির মজারেক "কনেভ " বলা হয়। সংে েপ "কনেভ" বলা 

হেলও অিফিসয়াল নাম হল "কনেভ  ল"।  

[ লার] দঘ  পিরমাপ করা ও সরল রখা আকঁার জন  ব ব ত 

এক ট টল। উপকরেণর মেধ  অ ালুিমিনয়াম, ইনেলস ি ল এবং বাশঁ রেয়েছ। িফ টংস ইত ািদর 

মেতা উপাদােনর ত সৃ  করেত না চাইেল, বাশঁ 

লেভল 

া  বব 
( দালক) 

কাঠিমি র 
ায়ার 

কনেভ  
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িদেয় তির লার ব বহার করা হয়।  

 

5.2.5 কাটা, বাকঁােনা, ফািল করা  

[করাত] কাঠ, ধাত, পাইপ ইত ািদ কাটার জন  ব ব ত অেনক িল ড ([দাতঁ] বলা হয়) স িলত 

ধাতব ট। সংে েপ " নােকা" বলা হয়। 

[কািঁচ] দু ট েডর মেধ  আটেক রেখ কােনা িকছ কাটার সর াম। 

[তার কাটার য ] দু ট েডর মেধ  আটেক রেখ কােনা িকছ 

কাটার সর াম। টাইলস য়াকরণ, তার কাটা ইত ািদর জন  

ব ব ত হয়। পেরেকর মাথাও কাটা যায়।  

[কাটার নাইফ] ড ভাজঁ করার মাধ েম, ছিরর তী তা বজায় 

রাখা যায়। 

[বাটািল] একপােশ ড যু  লা ঠ আকৃিতর সর াম এবং হাতিড় িদেয় আঘাত কের পাতলা ধাত 

কাটা যায়। এছাড়াও, "িচিপং ( কেট ফািল করা) ওয়াক" বলা হয় এবং কং ট ভা া ও টািল (টাইলস) 

পিরমাপ করার জন ও ব ব ত হয়। ব বহােরর উপর িনভর কের, সমতল বাটািল, কং ট বাটািল, 

চরা বাটািল রেয়েছ। 

[ ায়াস (সাড়ঁািশ)] বাকঁােনা, কাটা ইত ািদর মেতা য়াজাত করার জন  ব ব ত এক ট টল। 

িপছেল না যাওয়ার জন  সূ  খাজঁ কাটা আকঁেড় ধরার অংশ এবং ড যু  কাটার অংশ রেয়েছ।  

অ ালুিমিনয়ােমর 
তির লার 

ইনেলস ল িদেয় 
তির লার 

বােঁশর তির 
লার 

তার 
কতনকারী 

কাটার নাইফ বাটািল ায়াস 
(সাড়ঁািশ) 
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5.2.6 আঘাত করা / টেন তালা  

[হাতিড়] কােনা ব েক আঘাত করার জন  সর াম। আঘাত 

করার অংেশর উপাদােনর জন  ধাত, রাবার, কাঠ ইত ািদ 

রেয়েছ এবং ব বহােরর উপর িনভর কের স ঠকভােব ব বহার 

করা হয়। ধাত িদেয় তির আঘাত করার অংশেক ";হাতিড়" 

বলা হয়। 

[রাবােরর হাতিড়] আঘাত করার অংশ রাবার িদেয় তির 

এক ট হাতিড়। আঘাত করার শ  তী  এবং সহেজ উপাদান 

িত  না করার সুিবধাও রেয়েছ। 

[কােঠর হাতিড়] আঘাত করার অংশ কাঠ িদেয় তির এক ট 

হাতিড়। হাতিড় তলনায় আঘাত করার শ  দবুল হেলও, 

সহেজ উপাদােনর িত না করার সুিবধা রেয়েছ। 

[কােকয়া] খুঁ টেক (দ ) ািথত করার সময় ব বহার করা বড় আকােরর কােঠর হাতিড়েক 

"কােকয়া" বলা হয়। কােকয়া, পা  ও িবম িনমাণ করার কােঠর িনমােণর ে , " টননেক" 

"মটাইেজ (কােঠর খাজঁ বা িছ )" আঘাত কের ঢকােনার সময়ও ব ব ত হয়। 

 

 

 

 

 

[বড় হাতিড়] দীঘ হাতেলর আঘাত করার জন  বড় অংেশর হাতিড়। খুঁ ট (দ ) গাথঁা এবং ভেঙ 

ফলার কােজ ব ব ত হয়। 

রাবােরর হাতিড় 

হাতিড়র উদাহরণ ( গাজঁ বা কীলেকর 
ভারার জন ) 

কােঠর 
হাতিড় 

কােকয়া 
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[বার ( লৗহদ )] িলভার িহসােব ব বহার করা যেত পাের এমন এক ট ধাতর সর াম। টেপর L-

আকৃিতর অংেশ, পেরক অপসারেণর জন  এক ট খাজঁ আেছ 

এবং পেরেকর মাথা ঢিকেয় পেরক অপসারণ করেত িলভােরর 

নীিত ব বহার করা হয়। এছাড়া, পেরক টানার মেতা এবং 

াটলার ( েলপ দওয়ার জন  চওড়া চ া া ফলাযু  য ) 

মেতা চ া া ব ও রেয়েছ। পেরক টেন তালা ছাড়াও, বড় বার, 

ভারী ব  ভাসােত পাের। এছাড়াও, ফােঁকর মেধ  ঢিকেয়, মাচড় দওয়া, চাপ িদেয় খালার জন  

ব বহার করা যায়। ফমওয়াক ভেঙ ফলার জন  বড় লৗহদ  ব বহার করা হয়। 

 

5.2.7 কাটা / পিলশ করা / িছ  করা 

[ি ে ান] ধাত বা পাথর কাটা বা পািলশ করার জন  এক ট সর াম। ঘনে ে র (িকউবেয়ড) 

ছাট ব  "বাটািল" বা " ানার (সমতল করার সর াম)" ইত ািদর ডেক পািলশ কের তী  করার 

জন  ব ব ত হয়। 

[ফাইল (উখা)] ধাত এবং কােঠর পৃ েক পািলশ করার এক ট সর াম। মটাল ফাইল, কােঠর ফাইল 

ইত ািদর মেতা উে েশ র উপর িনভর কের অেনক ধরেনর রেয়েছ। িচপ বা কােঠর টকরা চােখ 

আটেক গেল, তােরর াশ িদেয় িচপ ভালভােব পির ার করা হয়। 

[স া েপপার] "ফাইেলর" মেধ  এক ট এবং কাগেজর পৃে  বািল বা কাচঁযু  দানার েলপ দওয়া 

থােক। পািনর িব ে  শ শালী "পািনেরাধী কাগজ" বা শ শালী "কাপেড়র কাগজ" ইত ািদর মেতা 

িবিভ  ধরেণর রেয়েছ। তা (সথ্লূতা) িনেদশ করার জন  সংখ া যু  করা থােক। সংখ া যত ছাট 

হেব তত  হেব এবং সংখ া যত বিশ হেব, তত সূ  ও পািলশ করা পৃ ট মসৃণ হেব। 

[তােরর াশ] ধাতব তােরর তির শ  াশ। ধাতর মিরচা অপসারণ করা, পই  তেল ফলা, 

ফাইেলর আটেক থাকা ব  অপসারণ করা ইত ািদর জন  ব বহার করা হয়।  

বার 
( লৗহদ ) 



145 

 

 

 

 

 

 

 

5.2.8 আঁটসাটঁ করা / আটকােনা (িফ ং) 

[মানিক র ] খলা ও ব  করার িনমাণেকৗশেলর 

( মকািনজম) র । বা  (বলট্) এবং নােটর ব াস অনযুায়ী 

উপেরর ও নীেচর চায়ােলর  পিরবতন করা যায়। উপেরর 

চায়ােলর অংশ ি েপর সােথ এক ত হওয়ায়, উপেরর 

চায়ােল বল েয়াগ কের ঘারােনা হয়। ডগা খালা থাকায় 

" ানার" িহসােব ণীব  করা এক ট সর াম, ব িত মীভােব র  শ  ব বহার করা হয়।  

[সেকট র ] মাথার অংেশর সেকট িত াপন কের, িবিভ  আকােরর বা  বা নােটর জন  

ব বহার করা এক ট র । 

[ব  র ] বা  বা নাট ঘারােনার সেকট ও হাতল এক ত 

করা এক ট র । L-আকৃিতর এবং T-আকৃিতর রেয়েছ। 

[ হ  র ] ষড়্ভজাকার িছে র বা  ঘারােনার জন  এক ট 

সর াম। “ হ ােগানাল বার র "ও বলা হয়। 

[ াইভার] স্ ু  ঘারােনার জন  এক ট সর াম। স্ ু র মাথার 

খােঁজর সােথ িমিলেয় াস ও মাইনাস াইভার রেয়েছ। স্ ু  

মাথার খাজঁ ভেঙ না যাওয়ার ("নােম " বলা হয়) জন  স ঠক 

আকােরর ব  ব বহার করা পণূ। ি েপর আকৃিতও 

পণূ িবধায়, উদাহরণ প, বদু িতক াইভােরর ে , 

তােরর াশ 

তােরর াশ 

মানিক র  

হ  র  

াইভার 
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সহেজ হােত ধরার জন  ি প অংশ ট গালাকার ও বড় হয়।  

[ পেরক] হাতিড় িদেয় ািথত কের, অংশ বা উপাদান েলােক যু  

করার ব । ব বহােরর উে েশ র উপর িনভর কের স্ ু  পেরক, 

কং েটর পেরক, কিসং পেরক, টেনর পেরক ইত ািদ িবিভ  

ধরেণর রেয়েছ। 

[স্ ু ] সিপল খাজ স িলত িসিল ার বা শঙ্কু আকৃিতর ব , স্ ু  

াইভার ব বহার কের, উপাদােনর মেধ  পচঁ কিষেয় অন  অংশ বা 

উপাদােনর সােথ আটকােনা হয়। 

[ট ািপং স্ ু ] উপাদােন ড খাজঁ কাটার সময় পচঁ কষােনা যায় এমন এক ট স্ ু । 

[বল্ট ( বা )] এক ধরেনর স্ ু । বলট্ ( বা ) (পু ষ 

ড) এবং নাট (মিহলা ড) সট িহসােব ব ব ত হয়। 

ওয়াশােরর সােথ িমিলেয়ও ব বহার করা হয়। 

 

 

 5.2.9 িপষা / মশােনা 

[হ া  িম ার] পই  বা মটার, কং েটর জন  িম ার। হ া  িম ারেক হাত িদেয় ধের, মটার ব  

বা বালিতেত রাখা উপাদানেক মশােনা হয়। 

[ম নকারী মিশন] তরল এবং ভবেনর উপকরণ মশােনার জন  এক ট মিশন। "িম ার"ও বলা 

হয় এবং িনমাণ সাইেট িবিভ  ধরেনর িম ার ব বহার করা হয়। 

[মটার িম ার] িসেম , পািন ও বািল িমিশেয় মটার তির করার মিশন। শ র উৎস িহসােব 100V 

পাওয়ার সা াই ব বহার করা টাইপ এবং ই ন টাইপ রেয়েছ। 

পেরক 

বল্ট 

ওয়াশার (রবার, চামড়া 
ইত ািদর ছাট চাকিত) 

নাট 
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[কং ট িম ার] মটার িম ােরর চেয় শ শালী 

কং েটর জন  িম ার। 

[ব াচ িম ার] িত বার, কং েটর জন  উপাদান িমি ত 

করার ধরেণর িম ার। 

[মটার ব ] কং ট বা মটার তির করার জন  উপকরণ 

রেখ মশােনার জন  এক ট বিল  বা । এেক " তােরা-বুেন" বা "ফুেন"ও বলা হয়। মটার বাে  রাখা 

উপকরণ, ম নকারী মিশন বা মশােনার জন  ু প ব বহার কের মশােনা হয়। 

[চালনী] আকার অনুসাের উপকরণেক বাছাই করেত পাের এমন জাল যু  সর াম। জােলর ফাকঁ 

বা িছে র আকােরর উপর িনভর কের বর করেত চাওয়া ব  বাছাই করা হয়। উদাহরণ প, খনন 

করা মা ট থেক সূ  মা ট ও নুিড় আলাদা করা যায়। 

 

5.2.10 িকউিরং  

[িকউিরং ( িকেয় শ  হওয়ার য়া) পিল শীট] শীট আকৃিতর পিলিথন িফ । কং ট ঢালার 

সময়, মা ট থেক আ তা, পািন রাধ করার জন  ব বহার করা এবং পইি ংেয়র সময় িকউিরং, বৃ  

ও ধুেলা থেক র ার জন  ব ব ত হয়। 

[ব হ াবরণ] মেঝেত ত সৃ  না হওয়ার জন  াইউড বাডেক (পাতলা কাঠ) িকউিরংেয়র ( িকেয় 

শ  হওয়ার য়া) জন  ব বহার করা হয়। 

[ব্লু শীট] মেঝর হাটঁার অংশেক রঙ ও ধুেলা থেক র া করার জন  ব ব ত হয়। 

[ছিড়েয় পড়া রাধ করার জাল] পুেরা ভবনেক ঢেক ফলা, ভারার জালেক বাঝায়। সাইেট জেম 

থাকা িনমাণ সাম ীর ছিড়েয় িছ টেয় থাকা বা পিরবহন যানবাহেনর লািডং াটফম থেক কােগা বা 

মালপ  পেড় যাওয়া রাধ করার জন ও ব ব ত হয়। 

[উ  নট] িনমাণ সাইেট, উপকরণ ভারা থেক উেড় িগেয় পেড় যাওয়ার ঝঁুিক এড়ােত ভারার সােথ 

সংযু  জাল। 

[অনভূুিমক িকউিরং নট] িনমাণ সাইেট, মানুষ বা উপকরেণর উঁচ জায়গা থেক পড়া রাধ করার 

কং ট িম ার 
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জন  ব ব ত জাল। 

 

 

5.2.11 ময়লা অপসারণ করা  

[ াশ] িভি র অংেশ চেলর গাছােক িনয়িমত িবরিতেত লািগেয় ময়লা অপসারেণর জন  ব ব ত 

হয়। উদাহরণ প, ান িপিচংেয়র ে , পাথর থেক বিরেয় আসা নােরা বা পািনেত বীভূত 

িসেম  (ব জত পদাথ) অপসারেণর জন  পািনেত িস  াশ ব বহার করা হয়। 

[ ] পিলউেরেথন ইত ািদর মেতা িসে টক রজেনর ফাম মা ং ( ফনািয়ত ছাচঁ), পািনেত 

িভ জেয় ময়লা দরূ করার জন  ব ব ত হয়। উদাহরণ প, ান িপিচংেয়র ে , বিরেয় আসা 

নােরা বা পািনেত বীভূত িসেম  (ব জত পদাথ) িদেয় নাংরা হওয়া পৃ  থেক ময়লা অপসারণ 

করেত ব ব ত হয়। 

[ন াকড়া বা ত ানা ] মিশন তেলর মেতা তরেলর দাগ মুেছ ফলার কাপড়। 

[বালিত] পািন বহন করার জন  হাতলওয়ালা পা । িনমােণর জন , গ ালভানাইজড লাহার ট িদেয় 

তির শ শালী ব  ব বহার করা হয়। 

[বড় হাতা বা চামচ] পািন তালার জন  হাতলওয়ালা সর াম। 

 

5.2.12 জিনসপ  বহন করা 

[ইউিনসাইেকল (এক চাকার গািড়)] এক ট লাহার বালিতেত 

জিনসপ  রেখ বহন করার জন  সর াম, যার সামেন এক ট 

টায়ার যু  আেছ। হাতল ধের, ঠেল বহন করা হয়। টায়ারেক 

সােপাট, হাতলেক িলভােরর পেয় , বালিতেক কােজর পেয়  

িহসােব িনেয় িলভােরর নীিত ব বহার কের, ভারী জিনসপ  

বহন করা সহজ কের তােল। " নকও (িবড়াল) " বলা হেয় থােক। 

[ িল] এক ট বােড চার ট কা ার ( ঘারােনার জন  ছাট চাকা) যু  ব  যা জিনসপ  বহন করেত 

অনুভূিমক 
িকউিরং নট 

ইউিনসাইেকল (এক 
চাকার গািড়) 



149 

 

ব ব ত হয়। হাতল যু  ও হাতল ছাড়া ব  রেয়েছ। ক সহ 

িলও রেয়েছ। 

[ জগাড়ী] পাথেরর মেতা ভারী ব  বহন করার সর াম। 

[ রালার] ভারী ব  সরােনার জন  ব ব ত লগেক (কােঠর 

িড়) " রালার" বলা হয়। বশ কেয়ক ট সািরব  কের, উপের 

কােনা ব  রেখ, লগেক (কােঠর িড়) গিড়েয় বহন করা হয়।  

[ফকিল ] হাইে ািলক চাপ ব বহার কের ফকেক (কাটঁা) 

উপের ও নীেচ উঠােনা বা নামােনার গািড়। ফেকর উপর 

পণ সাম ী রেখ, পণ সাম ীেক উচঁেত তালা, উঁচ জায়গায় 

নািমেয় আনা হয়। 

 

5.2.13 ঝুলােনা / উে ালন করা / টানা 

[উই ] দিড় টােনার জন  এক ট মিশন। "ওয়াই ং ( টােনা) মিশন"ও বলা হয়। 

[তােরর দিড়] উ  সায শ র একািধক েলর তারেক 

এক ত করা [ া েক] আেরা একািধেকর সােথ িমিলত করা 

দিড়। উ  সারণসাধ  শ , চমৎকার শক িতেরাধ শ  থাকা 

এবং নমনীয় হওয়ায় সহেজ পিরচালনা করার সুিবধা রেয়েছ। 

তােরর উভয় া  য়াজাত কের ি ংেয়র জন  ব বহার করা 

হয়। আবার, না েরর দিড়ও রেয়েছ। 

[ শকল] তােরর দিড় বা িশকলেক ঝুল  মালপে র সােথ যু  করার ি ংেয়র জন  িফ টং। 

[টানবাকল] দিড় বা তারেক আটঁসাটঁ করার জন  এক ট য । 

 

 

 

িল  

ফকিল  

তােরর দিড় 

িশকল 

িশকল টানবাকল 
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[ চইন ক] িলভার এবং পিুলর নীিত েয়াগ কের, ভারী ব েক উে ালন করা বা িনেচ নামােনার 

মিশন। াইপড ( তপায়া) ইত ািদেত যু  কের, ব বহার করা হয়। 

[িলভার হই ] চইন েকর মেতা একই গঠেনর মিশন হেলও 

চইন েকর চাইেত ছাট হেয় থােক। লােগজ শ  কের বাধঁার জন  

ব ব ত হয়। উদাহরণ প, ােক ব াকেহা বহন করার সময়, 

ব াকেহা নড়াচড়া না করার জন  আটকােনার জন  ব ব ত হয়। 

[ মইন রাপ টনশনার] িনরাপ া বে র ক ঝুেল থাকা 

ধান দিড় টেক িশিথলতা ছাড়া সািরত করেত দওয়া 

িডভাইস। ভারা ইত ািদর মেতা উঁচ জায়গায় কাজ করার 

সময় ব বহার করা হয়। 

[িচলেহাল] ভারী জিনস টানার জন  ব ব ত ম ানয়ুাল 

উই । িচলেহােলর মধ  িদেয় যাওয়া তােরর দিড় িলভার পিরচালনা কের শ ভােব টানা যায়। মাটা 

গাছ কেট ফলার সময়,িচলেহাল িদেয় গাছ টেন, পছ সই িদেক গাছ ফলা যায়। 

[জ াক] অ  পিরমাণ বল িদেয় ভারী ব  তালার জন  ব ব ত এক ট য । উে ালন করার কাঠােমা 

িহসােব স্ ু , িগয়ার, হাই িলে র মেতা প িত রেয়েছ। 

[ জরাফ জ াক] স্ ু  বাকঁােনার সময় আচমকা ধা া িদেয় ভারী ব েক উ ভােব তলেত স ম 

এক ট য । মা ট ধের রাখার িনমাণ কােজ, দু ট অনুভূিমক উপাদান বা অংেশর মেধ  াপন কের, বাম 

ও ডানিদেক বল েয়াগ করার সময়ও ব ব ত হয়। 

[িলভার ক] লােগজ তালা ও শ  কের বাধঁার জন  এক ট সর াম। ল ম পনুিনমােণর (উ  

করা) জন ও ব ব ত হয়। 

5.2.14 ওয়াকেব  / মই 

[মই] উ  ােন আেরাহেণর জন  এক ট সর াম। পাদািনেত পা রেখ উপের উঠা হয়। ঝঁুেক পড়ার 

সময় কাণ ট ায় 75 িডি  হওয়া উিচত। কাণ খাড়া হেল, পছেন পেড় যাওয়ার ঝঁুিক রেয়েছ। 

চইন ক 

মূল দিড় টেন ধরার সর াম 
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িবপরীতভােব, কাণ ট খবু ছাট হেল মই ভেঙ পড়ার ঝঁুিক রেয়েছ। এছাড়া, সবদা মই ধের রাখা 

একজন সহকারীর সােথ কাজ করা। 

[ পেলডার (ঘড়ািঁচ)] দু ট মইেক এক ত করা সর াম। খালা 

হেল এক ট মই িহসােব ব বহার করা যেত পাের। পেলডার 

(ঘড়ািঁচ) িহসােব ব বহার করার সময়, উপেরর ট বা বােড বসা বা 

দাড়ঁােনা উিচত নয়। এছাড়া, উপেরর েটর বাম, ডানিদেক অথবা 

পা ফাকঁ কের দািঁড়েয় কাজ করা হেল, ভারসাম  হািরেয় ফেল িবপদ 

ঘটেত পাের িবধায় তা করা থেক িবরত থাকুন। 

[ পােটবল ওয়াকেব ] স সারণ এবং সংেকাচন করা দু ট পােয়র 

মেধ  াপন করা ওয়াক বে র সর াম। [ ঘাড়ার ভারাও] বলা হয়। 

ওয়াকেব  বা াটফেমর উপর রিলং যু  করা আেছ। সামেনর 

িদেক ঝঁুেক থাকা, দয়ােল ধা া দয়া হেল ভারসাম  হািরেয় পেড় 

যাওয়ার ঝঁুিক রেয়েছ। 

[ রািলং টাওয়ার] [ রািলং টাওয়ার] উ তায় কাজ করার এক ট 

াটফম। চার কানায় কা ার ( ঘারােনার জন  ছাট চাকা) থাকায়, সরােনা যেত পাের। িশ  

িনরাপ া ও া  আইেনর অধীেন িনরাপ ার মানদ  রেয়েছ। 

[উচঁ ােনর কােজর গািড়] কােজর ঝুিড়েক 2 িমটার বা তার বিশ উ তায় তলেত ও নামেত স ম 

য  িদেয় স ত এক ট যান।  

 

5.2.15 পির ার করা 

[ঝাড়ু] ঝাড়ু িদেয় পির ার করার জন  এক ট সর াম লা ঠর শেষ বােঁশর ডাল, গাছপালা, রাসায়িনক 

ত  ইত ািদর বা ল করা ব  সংযু  করা হয়। 

[ডা প ান] ঝাড়ু িদেয় সংগৃহীত ধুেলা ও ময়লা সং েহর এক ট সর াম। 

পেলডার 
(ঘড়ািঁচ)  

বহনেযাগ  ওয়াক 
ব  
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[ ায়ার] সেবেগ বাতাস বািহত করার য । পেড় থাকা পাতা ইত ািদর মেতা হালকা ব , বাতােসর 

শ  িদেয় উিড়েয় িদেয় সং হ করার জন  ব বহার করা 

হয়। 

ডা প ান ঝাড়ু 

ায়ার (সেবেগ বাতাস 
বািহত করার য ) 
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অধ ায় 6 িনমাণ সাইেটর িনমাণ স িকত ান  

6.1 িনমাণ সাইেটর সাধারণ িবষয় 

িনমাণ সাইেট, অেনক ধরেণর পশার যু িবদরা আসা যাওয়া কের। স াদন করা কাজ দখেত 

িভ  হেলও, অিভ  যু িবেদর, সবদা সেচতন থাকার মেতা িবষয় রেয়েছ। সই িবষয় ট উ  মান 

এবং িনরাপ ার সােথ যু  হয়। এই অধ ােয়, সকল যু িবদেদর জানা উিচত এমন সাধারণ িবষয় 

ব াখ া করা হেয়েছ। 

 

6.1.1 িনমাণ কােজর বিশ   

(1) িনমাণ কাজ হল, [অডার হেণর পর ধুমা  এক ট পণ  উৎপাদন করার] করার কাজ।  

[অডার হেণর পর ধমুা  এক ট পণ  উৎপাদন করা] বলেত, অেটােমাবাইেলর মেতা কের 

কারখানায় একই নকশা িদেয় ব  বারবার উৎপাদন না কের, াহেকর অনুেরাধ অনযুায়ী, থম থেক 

নকশা করা ধমুা  এক ট ব  উৎপাদন করােক বুঝায়। িনমাণ কাজ হল, [অডার হেণর পর 

ধুমা  এক ট পণ  উৎপাদন করা] িদেয় পিরচালনা করা কাজ। বড় থেক ছাট িবিভ  আকােরর 

রেয়েছ, দখেত একই রকেমর িনমাণ কাজ হেলও, িত ট িনমাণ কােজর বিশ  এবং শত িভ তর 

হেয় থােক। একজন াহেকর জন  [ ধমুা  এক ট পণ  উৎপাদন করা] স েক সেচতনতা থাকা 

পণূ। 

(2) িনমাণ কােজর ে , জিমর সীমাব তার মেধ  কাজ করেত হয়।  

 বিশরভাগ িনমাণ কােজর ে , স ি  অনুসাের, িনিদ  জিমর কাছাকািছ িনমাণ কাজ 

পিরচালনা করা হয় এবং একই শেতর অধীেন একই ব  তির করা হয় না। 

(3) িনমাণ কাজ, কৃিতর উপর িনভর কের। 

িনমাণ কাজ ায়শই বাইের করা হয় এবং জিমর বিশ  বা ঋত, আবহাওয়া ইত ািদর মেতা 

াকৃিতক অব া ারা ভািবত হওয়া অিন ত উপাদােনর উপর িনভর কের।  

(4) িনমাণ কােজর ে , সামা জক িবিধিনেষধর মেধ  কাজ করেত হয়।  

ানীয় উৎপাদেনর কারেণ, সাইেট "সামা জক িবিধিনেষেধর" মেধ  িনমাণ কাজ স াদন করেত 
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হয়। আেশপােশর এলাকার জন  িনরাপ া ব ব া, পিরেবশ সংর ণ ব ব ােকঅনুমান করা 

ব ব াপনা পূণ। িনমাণ করার ােনর উপর িনভর কের, েযাজ  আইন ও িবধান বা 

আেশপােশর সামা জক পিরেবশ িভ তর হেয় থােক িবধায়, তার সােথ সাম স পণূ িনমাণ কােজর 

েয়াজন রেয়েছ। 

(5) ণমান "িনরাপদ য়া" িদেয় িনিমত হয়। 

িনমাণ কােজর ে ও স  হওয়া "ভবেনর ণমান" িনমাণ কােজর সকল "িনরাপদ িনমাণ 

য়া" িদেয় তির করা হয়।  

 

6.1.2 িনমাণ পিরক না 

য কানও িনমাণ কােজর জন , সবদা িনমাণ পিরক না তির করা হেয় থােক। এক ট িনমাণ 

পিরক না হল িনমাণ চ র চ র শতাবলী, অ ন, িসিফেকশন, সাইট ম ানয়ুাল এবং অন ান  

নকশা নিথর িভি েত িনমাণ স াদেনর এক ট পিরক না। িনেচর িবষয় িলর কথা মাথায় রেখ 

িনমাণ পিরক না তির করা হয়। 

□ িবিভ  সামা জক সীমাব তার মেধ  স িকত আইন ও িবধান ইত ািদর পিরক না করা হয়। 

□  " ণমান" "িনমােণর জন  বােজট" " য়া" "িনরাপ া" "পিরেবশ সংর ণ" এর জন  

ব ব াপনা প িতর ব াপকভােব পিরক না করা হয়।  

"িনমাণ প িত" দ তার সােথ এক ত কের "ভাল মােনর ব " "সবিন  খরেচ" "িনমাণ সমেয়র 

মেধ " স ণূ করার জন  পিরক না তির করা হয়। 

□ " কান দঘুটনা বা িবপযয় ছাড়া" সেমত "পিরেবশ সংর ণেক" িবেবচনা করা পিরক না তির 

করা হয়। 

□ [ েয়ােগর প ার 5M]" ব বহার কের পিরক না তির করা হয়। েয়ােগর প ার 5M বলেত, 

[মানষু বা ম (Men), উপকরণ (Materials), প িত (Methods), য পািত (Machinery) এবং অথেক 

(Money) বাঝায়। 

□ যেথ  পিরমােণ " াথিমক জিরপ" চািলেয়, "সাইট, কম েলর" পিরি িত বাঝার পাশাপািশ 

[িনমােণর আেগ] এবং [িনমােণর সময়] িতব ব া হণ এবং ব ব াপনা প িতর পিরক না করা 
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হয়। 

6.1.3 িনমাণ ব ব াপনা 

িনমাণ ব ব াপনা বলেত, িনমাণ পিরক নার উপর িভি  কের, িনমাণ কােজর ঠকাদার কতৃক 

িনিদ  মােনর িনমাণ ব  স ূণ করেত হণ করা েয়াজনীয় ব ব াপনােক বাঝায়। িনমাণ সাইেট, 

িনেচর পাচঁ ট ব ব াপনার (যােক "QCDSE" বলা হয়) অধীেন িনমাণ কাজ পিরচালনা করা হয়।  

[মান িনয় ণ ( ণমান)] 

িনমাণ ব ব াপনার (িনমাণ কােজর আেদশ দানকারী) জন  েয়াজনীয় ণমান যেথ ভােব পরূণ 

করা ভবন িনমােণর ব ব াপনােক বাঝায়। মান িনয় ণ পিরক নায় িনধািরত ণমান পরী া ও 

উপাদােনর ণমান পরী া, িবিভ  ধরেণর িনমােণর পরী া পিরচালনা কের, িনধািরত মা া বা 

আকােরর ব ব াপনা পিরচালনা করা হয়। 

[বােজট ব ব াপনা (খরচ)] 

"বােজট" বলেত সাইেট ব বহার করা অথেক বুঝায়। িনমাণ স িকত উপাদান খরচ, ম খরচ, 

সাইট খরচ, ইত ািদর িনমাণ বােজট অিত ম না করার মেতা কের পিরচালনা করা হয়। 

[ য়া িনয় ণ ( ডিলভাির)] 

িত ােনর িনমাণ কাজ দ তার সােথ স াদন করার জন , ধান ঠকাদার ও অন ান  

ঠকাদারেদর সােথ সম য় কের, বা বায়ন য়া িবলি ত না হওয়ার জন , িনমাণ সমেয়র মেধ  

কাজ স  করার লে  য়া িনয় ণ করা হয়। 

[িনরাপ া ব ব াপনা (িনরাপ া)] 

ভেঙ পড়া, পতন ইত ািদর মেতা দুঘটনা িতেরাধ ব ব া, িনউেমােকািনওিসস, িহটে ােকর মেতা 

কােজর সােথ স িকত অসু তার িব ে  ব ব ার মেতা েয়াজনীয় ব ব াপনা পিরচালনা করা হয়। 

এছাড়াও, দিনক িনরাপদ িনমাণ চে  ঝঁুিক পবূানুমান করার িশ ণ, কােজর সময় টহল, িনরাপদ 

য়ার জন  সভা, 5S কায ম বা বায়ন ইত ািদর মাধ েম শূন  দুঘটনা / শনূ  িবপযয়েক ল  

িনেয় কমকা  পিরচালনা করা হয়। 

[পিরেবশ সংর ণ ব ব াপনা (পিরেবশ)] 

িনমাণ কােজর কারেণ সৃ  শ  বা ক ন, পািন দষূণ ইত ািদর মেতা পিরেবেশর উপর ভাব াস 
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করার জন  ব ব াপনা। আইন এবং অধ ােদশ ারা িনধািরত মান অবশ ই মেন চলেত হেব। 

 

6.1.4 িনমােণর পূেব িত 

（１） িনমােণর জন  গাইডলাইেনর ধান িবেবচ  িবষয় 

 সিদনই কাজ উিচত এমন িনমাণ কাজ, উ  মান িদেয় স  করার জন , িনমােণর িববরণ 

পরী া কের স ঠকভােব বাঝার েয়াজন রেয়েছ। 

□ িনমাণ কােজর জন  চ র আইেটম বা িবষয়সমূহ পরী া কের উপলি  করা হয়। 

□ িনমাণ কােজর জন  চ র িবষয়ব  (অনুমািনক শতাবলী) এবং িনমােণর পিরিধ পরী া কের 

উপলি  করা হয়। 

□ ব্লুি , কােজর িয়ং পরী া কের উপলি  করা হয়। 

□ সাইেটর িনমােণর শত এবং সাইেটর িনয়ম পরী া কের উপলি  করা হয়। 

□ অন ান  ব বসায়ীর সােথ লনেদন, আেগ ও পেরর িনমাণ কােজর সােথ স ক পরী া কের 

উপলি  করা হয়। 

□ িনমাণ প িতর িন ত করা, কম  িনেয়াগ করা, উপকরণ ত করা হয়। 

□ ক ািরয়ার-আপ কাড, কােজর জন  েয়াজনীয় লাইেস , সলেফান পরী া করা। 

□ িনরাপ া সমস া িচি ত কের উপলি  করা হয়। 

 

(2) কাজ  করার আেগর পরী া করা 

 িনমাণ সাইেট কাজ করার সময় িবিভ  ধরেণর সর াম এবং মিশন ব বহার করা হয়। কম র 

সাধারণ দুঘটনা সর াম বা য পািত পিরচালনা করার সময় ঘেট থােক। কাজ  করার আেগর 

পরী া িহসােব অবশ ই িনেচর িবষয় েলা স াদন ক ন।  

□ মিশেনর কাজ  করার আেগর পরী া 

・ব বহােরর উে শ  পরূণ করার মিশন াপন কের, পরী া / র ণােব ণ করার িবষয় ট 

িন ত করা হয়।  

□ সর াম, টল, য পািত পরী া করা 
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・ব বহার করা সর াম, টল, য পািত পরী া / র ণােব ণ করার িবষয় ট িন ত করা হয়। 

□ অপােরশন ম ানয়ুাল িন তকরণ 

・কােজর বােহ অেযৗ ক কান িকছ না থাকার িবষয় পরী া করা হয়। 

 ・ব গত কােজর িবভাজন, সহেযািগতামূলক কােজর স িত এবং কােজর িবভাজেন কােনা ট 

না থাকার িবষয় পরী া করা হয়। 

□ িনরাপ া িন ত করা 

・িনরাপ া ও া িবিধ স িকত িতর ামূলক সর াম এবং িনরাপ া িডভাইস স ঠকভােব 

ব বহার করা হেয়েছ িকনা তা পরী া করা হয়। 

 ・অ াভািবকতার ে  ব ব া হণ উপযু  িকনা তা পরী া করা হয়। 

 

6.1.5 লআউট মািকং (িচি ত করা) 

[ লআউট মািকং (িচি ত করা)] বলেত, িনমাণ করা কাঠােমা বা অংেশর অব ান বা উ তােক 

িনমাণ সাইেট িচি ত করােক বাঝায়। ভবন িনমােণর কাজ  করা থেক শষ করা পয  িবিভ  

ধরেণর িনমােণর আেগ, থেম স াদন করা হয়। ণমােনর (িনভলতা) জন  েয়াজনীয় সবেচেয় 

পণূ কাজ। খবুই িনভল রফাের  লাইন ( বসলাইন) / া াড লেভল, ব্লুি  অনুযায়ী বস 

লাইন বা ক েরখা ইত ািদর "স ঠক অব ান" িনধারণ করা হয়। লআউট মািকং এর জন  [ইংক পট] 

নামক টল ব বহার করা হেলও, বতমােন, লজার ড জগন ােটার ব বহার কের লজার র পাত কের, 

সই লাইন বরাবর রখা আকঁার প িতও পিরচালনা করা করা হয়। লজার ব বহার কের সমেকাণ / 

অনভূুিমেকর পরী া সহেজ স াদন করা যায়। িনেচর িতন কােরর, ধান লআউট মািকং / 

িচি ত করার কাজ রেয়েছ।  

লআউট মািকং / িচি ত করার কাজ  লআউট মািকং / িচি ত করার ান 

লআউট মািকং অব ান িনণয়, উ তা ( া াড লেভল / GL), বস 

লাইন বা ক েরখা ইত ািদর রফাের  লাইন ( বসলাইন) 

/ া াড বা আদশ রখা 
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6.2 পাইপ য়াকরেণর জন  িনমাণ স িকত ান  

 এই অধ ােয়, সাধারণ পাইপ াপেনর জন  কাবন ি ল পাইপ, হাড পিলিভনাইল ারাইড পাইপ, 

পািন সরবরােহর জন  হাড পিলিভনাইল ারাইড লাইনড ি ল পাইপ য়াকরেণর মূল িবষয় 

ব াখ া কের। 

6.2.1 সাধারণ পাইপ াপেনর জন  কাবন ি ল পাইপ 

সাধারণ পাইিপংেয়র জন  কাবন ল পাইেপর সাধারণ সংযু  করার প িতর মেধ  স্ ু  জেয়িনং 

মথড, ওেয় ং জেয়িনং মথড এবং মকািনক াল জেয়িনং মথড রেয়েছ। 

(1) স্ ু  জেয়িনং মথড (সংযু  করার প িত) 

দীঘিদন ধের ব ব ত হেয় আসা সাধারণ সংযু  করার প িত। ধানত 15A ~ 100A এর জন  

ব ব ত হয়। A পাইেপর ব াস িতিনিধ  কের এবং "A নামমা  ব াস" বলা হয়। একক হল mm। 

এছাড়াও "B নামমা  ব াস" রেয়েছ এবং একক হল ই । িনমাণ য়া হল িন প৷ 

① পাইপ কাটা 

[ব া  স' টাইপ পাইপ কাটার মিশন] ব বহার কের, ি েলর পাইপেক অনুভূিমকভােব ি র কের, 

টউব শ াে র সােথ সমেকােণর মেতা কের কাটা হয়। সমেকােণ পিরণত না হেল “িতযকভােব কাটা" 

অংশ য়াকরণ তিরর জন  

িচি ত করা 

িরবার, ফমওয়াক, পাইপ াপন, তার াপন ইত ািদর 

মেতা উপাদান কাটা / য়াকরেণর মা া, কােঠর 

জেয়  য়াকরেণর মা া, শীট মটাল িচি ত করা 

য়া করা অংশ, য , মটাল িফ টং 

বা হাডওয় ার ইত ািদ াপন করার 

অব ান িনণয় করা  

িভতর ও বাইেরর সাধারণ সাজসর াম, খড়খিড় ইত ািদর 

মেতা বায়ু হণ ও িন াশেনর গত, াি ং স ািনটাির, এয়ার 

ক শনার / স ািনটাির সর াম, অি  িনবাপক সর াম 
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বা " প িডসকােনকশন" ঘটেত পাের। 1.0 িমিম বা তার চাইেত বিশ "িতযকভােব কাটা" বা " প 

িডসকােনকশন" পািনর িলেকর কারণ হেত পাের। 

 

 

 

 

 

② স্ ু  য়াকরণ (স্ ু  কাটা) 

ি ল পাইপ কাটার পের, স্ ু  কাটার মিশেন ( য়ং য় রাউ ং ডাই হড সহ) ডাই হড সংযু  

কের স্ ু  য়াকরণ করা হয়। াভস পের স্ ু  য়াকরণ কাজ করা হেল, স্ ু  কাটার মিশেন 

হাত আটেক পড়ার ঝঁুিক থােক। াভস পের স্ ু  য়াকরণ কাজ অবশ ই করা উিচত নয়। স্ ু  

য়াকরণ কাজ শষ হওয়ার পের, স্ ু  গজ িদেয় িডং স্ ু  য়াকরণ কােজর িনভলতা 

পরী া করা হয়। িনেচর মেতা পিরি িতেত পরী া পিরচালনা করা হয়। 

・ স্ ু  কাটার েত "কমপে  3 ট মখু" 

・"স্ ু  কাটা পাইেপর ব াস" পিরবিতত হেল 

・ স্ ু  কাটার মুেখর সংখ া অনযুায়ী পরী া (উদাহরণ প, 25A এর ে , িত 50 ট মুেখর 

জন  একবার) পিরচালনা করা হয়।  

・স্ ু  কাটার পাইেপর লট ( ধানত িবিভ  উৎপাদেনর তািরেখর ব ) বা ি ল পাইপ 

তকারেকর পিরবতন হেল  

・ চজার (স্ ু  কাটার মিশেনর কাটার সর াম) িত াপন করার সময় 

(3) স্ ু র পঁচ কষার আেগ িতমলূক কাজ 

ি ল পাইেপর স্ ু  য়াকরণ স ূণ হেল, স্ ু র পচঁ কষা  হয়। স্ ু র জেয়  পযা  

পিরমােণ পির  এবং িডে িসং (চিব অপসারণ) করা না হেল, পািন িলক হেত পাের, িবধায় িনেচর 

মেতা স্ ু র পচঁ কষার আেগর িতমূলক কােজর েয়াজন রেয়েছ।  

・ ি েলর পাইপ এবং জেয়ে র স্ ু  অংেশ লেগ থাকা কােঠর ঁড়া, মা ট ও বািল এবং ধুেলা াশ 

স ঠক িতযকভােব 
কাটা 

প 
িডসকােনক

শন ি ল পাইেপর স ঠকভােব এবং 
খারাপভােব কাটা 

OK! NG NG 
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বা ন াকড়া িদেয় মুেছ ফলা হয়। 

・স্ ু  কাটার তেলর মেতা তল, িডে িসং িডটারেজ  ইত ািদ িদেয় অপসারণ করা হয়।  

・পািন িদেয় বািহত করা যায় এমন, স্ ু  কাটার তল পািন িদেয় ধায়ার পর, ন াকড়া িদেয় মুেছ 

কােনা হয়। 

・স্ ু র খােঁজ মিরচা থাকেল সই স্ ু  অবশ ই ব বহার করা উিচত নয় । 

িতমূলক কাজ শেষ হেল স্ ু র পচঁ কষার কাজ পিরচালনা করা হেলও, স্ ু র পচঁ কষার 

কােজর আেগ স্ ু র অংেশ িসল া  েয়াগ করা হয়। তরল িসল া  এবং িসল টপ; এই দুই ধরেণর 

িসল া  রেয়েছ। 

④ তরল িসলা  ব বহার করার ে  

 তরল িসলা  েয়াগ করার আেগ, জেয়ে র পৃ  থেক আ তা, তল, ধুেলা ইত ািদ 

পু ানুপু ভােব মুেছ ফলা হয়। ব বহােরর আেগ িসল া  ভালভােব নাড়া হয়। পাইপ এবং জেয়ে র 

েডর (স্ ু র খাজঁ) উপের াশ িদেয় েয়াজনীয় পিরমাণ েয়াগ করা হয়। অসম আবরণ না থাকার 

মেতা কের সাবধােন েয়াগ করা হয়। াশ যু  ক াপ ট িফিরেয় দওয়ার সময়, ক ােনর স্ ু  অংেশর 

িসলা  অপসারেণর পের, শ  কের ব  কের শীতল, অ কার এবং ভাল বায়চুলাচেলর ােন সংর ণ 

করা হয়। চােখর িভতের গেল, চর পািন িদেয় ধুেয় ফেল যত তাড়াতািড় স ব ডা ােরর পরামশ 

হণ করা হয়। ক ইত ািদর সােথ লেগ থাকার ে , িকছ মানুেষর ে  ফুসকুিড় দখা িদেত 

পাের িবধায় লেগ থাকেল সাবান িদেয় ধুেয় ফলা হয়। 

⑤ িসল টপ ব বহার করার ে  

পচঁ কষা িদেকর সােথ িমিলেয় িসল টপ িদেয় মাড়ােনা হয়। পচঁ কষার িদক ট ঘিড়র কাটঁার 

িদেক হয় িবধায়, িসল টপ ট ঘিড়র কাটঁার িদেক মাড়ােনা হয়। থেম, আঙল িদেয় স্ ু র ড এবং 

িসল টপ চেপ ধের একবার মাড়ােনা হয়। এই সমেয়, 1 ড বা খাজঁ অবিশ  থাকা অব ােন ড 

বা খাজঁ মাড়ােনা হয়। 1 ড বা খাজঁ অবিশ  থাকা অব ােন ড বা খাজঁ মাড়ােনা না হেল, িসল 

টপ পাইেপর িভতের িমেশ যেত পাের। ায় 6 থেক 7 পাক মাড়ােনা হয়। ঘুরােনার পের, আঙল 

বা নখ িদেয় িদেয় িসল টপ েয়াগ করা হয়। এই কােজর সময় অবেহলা করা হেল, সংযু  করার 

সময় টপ খুেল যেত পাের। িসল টপ, ড বা খােঁজর উপর াপন করার সময়, িরেলর িনচ থেক 
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বিরেয় আসার মেতা কের মাড়ােনা হয়। ভলভােব মাড়ােনার ে  িরেলর উপর থেক বিরেয় 

আেস। স ঠক মাড়ােনার প িত হল, 1 ড বা খাজঁ অবিশ  থাকা অব ােন ড বা খাজঁ মাড়ােনা। 

স্ ু র শষ া  পয  টপ িদেয় আবতৃ করা অব ায়, স্ ু র পচঁ কষা হেল, পাইেপর িভতের সীল 

টেপর টকরা িমেশ যেত পাের। পাইেপর সােথ মসণৃভােব িফট না হওয়ার কারণও এ ট হেত পাের। 

⑥ স্ ু র পঁচ কষা  

িসলা  েয়াগ ও মাড়ােনার পর, স্ ু র পচঁ কষা কাজ  হয়। ভাইস (ধাতব পাত) াে  

পাইপ ঠকভােব আটকােনার পর, থেম হাত িদেয় জেয়ে  স্ ু র পচঁ কষা হয়। হাত িদেয় স্ ু র 

পচঁ কষা না যাওয়ার অব ান থেক পাইপ ব ােসর জন  উপযু  পাইপ র  িদেয় পচঁ কষা হয়। 

অিতির  পচঁ কষেল বা টাইট িদেল স্ ু র খাজঁ ভেঙ যেত পাের িবধায় সতকতা অবল েনর 

েয়াজন রেয়েছ। পাইপ র  িদেয় ায় 2 থেক আড়াই ড বা খাজঁ রেখ পচঁ কষা, স্ ু  টাইপ 

পাইপ জেয়ে র টপস িহসােব িবেবিচত হয়। িকউিরং বা শ  হওয়ার জন  যেথ  সময় দান করার 

পর পাইেপ পািন বািহত করা উিচত।  

 

(2) ওেয় ং জেয়িনং মথড 

সাধারণ পাইপ াপেনর জন  কাবন ি ল পাইেপর সংযু  করার প িতর মেধ  ওেয় ং জেয়িনং 

মথড এবং মকািনক াল জেয়িনং মথড রেয়েছ। ওেয় ং জেয়িনং মথড ায়শই 100A বা তার 

বিশ বড়-ব ােসর পাইেপর জন  ব ব ত হয় এবং ব ন শ র িদক িদেয় সংযু  করার িনভরেযাগ  

প িত হেলও, উ  মা ার দ তার েয়াজন হয়। গ াস ওেয় ং এর মাধ েম সংযু  করার প িত 

এবং িশে ড মটাল আক ওেয় ং এর মাধ েম সংযু  করার প িত; এই দুই ধরেনর সংযু  করার 

প িত রেয়েছ। 

[গ াস ওেয় ং জেয়িনং মথড] 

গ ােসর তাপ ব বহার কের ধাত ঢালাই করার প িতর জন , অ িসটাইিলন ওেয় ং, অ েজন 

হাইে ােজন ওেয় ং, এয়ার অ ািস টিলন ওেয় ং; এই 3 ট প িত রেয়েছ। এর মেধ  অ িস টিলন 

ওেয় ং সবেচেয় বিশ ব ব ত হয় । গ াস ওেয় ং, ায়ই ছাট ব ােসর পাইপ ঢালাই করার জন  

ব ব ত ঢালাই প িত। 
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[িশে ড মটাল আক ওেয় ং জেয়িনং মথড] 

িশে ড মটাল আক ওেয় ং এর মাধ েম সংযু  করার প িত, গ াস ওেয় ং এর মাধ েম সংযু  

করার প িতর পাশাপািশ পাইপ াপেনর কােজ ব াপকভােব ব ব ত হয়। িশে ড মটাল আক 

ওেয় ং প িতেত, ঢালাইেয়র অ েডশেনর মেতা সমস া কমােনার জন  া  নামক াবক িদেয় 

আবতৃ করা ঢালাই রড ব বহার করা হয়। াে র দহন িদেয়, গিলত ধাত ও বায়ু িবিছ  কের ঢালাই 

করা হয়। উভয় সংযু  করার প িতর জন , িনেচর য়া অনসুাের কাজ করা হয়।  

(1) পাইপ কাটা এবং া  য়াকরণ 

ি ল পাইপ কাটার প িত স্ ু ড পাইিপং এর মেতাই এবং টউব শ াে র সােথ উ ভােব কাটা 

হয়। তেব ঢালাইেয়র মাধ েম সংযু  করার ে , পাইপ কাটার পের ঢালাইেয়র ণমান উ ত করার 

জন  পাইেপর া  য়াকরেণর েয়াজন রেয়েছ। পাইেপর া  য়াকরণ করা না হেল, 

ভােলাভােব না ঢেক, ঢালাইেয়র ণমানেক ভািবত করেব। 

 ঢালাই করা পাইেপর জন  চার ধরেণর সাধারণ া  রেয়েছ: V আকৃিতর া , Y আকৃিতর া , L 

আকৃিতর া  এবং I আকৃিতর (এ টেক সরল রখায় কাটা া ও বলা হয়)। 

  

 

 

 

 

 

② ট াক ওেয় ং 

মূল ঢালাইেয়র আেগ, ঢালাই করা অংেশর পার িরক অব ান স ঠকভােব ি র কের, ঢালাই করা 

অংেশর িবকৃিতর কারেণ াে র অব ােনর িবচ িত রাধ করার জন  ট াক ওেয় ং পিরচালনা করা 

হয়।  

③ মূল ঢালাই 

ট াক ওেয় ংেয়র পের পিরচালনা করা পাইেপর পুেরা পিরিধ ঢালাই করার কাজ। ঢালাই কাজ, 

সাধারণ া  

V আকৃিতর 

Y আকৃিতর 

L আকৃিতর 

I আকৃিতর 
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ঢালাই িমক (ওেয় ার) ারা িবিভ  শেতর অধীেন পিরচালনা করা হেলও, ধারাবািহকভােব ভােলা 

ফলাফেলর জন , পযা  ঢালাই কােজর অিভ তা অজন কের, টযু  ঢালাই না করা পণূ। 

 

(3) মকািনক াল জেয়িনং মথড  

 যাি কভােব সংযু  করার প িতও বলা হয়। হাউ জং 

পাইপ জেয় , MD জেয় , কাপিলং জেয় , NO-HUB 

জেয়  ব বহার কের পাইপ যু  করার কাজ পিরচালনা 

করা হয়।  

 

6.2.2 হাড পিলিভনাইল ারাইড পাইেপর য়াকরণ 

হাড পিলিভনাইল ারাইড পাইপ িন েপ য়াকরণ করা হয়।  

① পাইপ কাটা 

টউব শ াে র সােথ উ ভােব কাটা হয়। সাজাভােব কাটা না হেল, আঠা েয়াগ করার সময় 

স ণূ েপ িগেল ফলার (ঢকােনা অংশ) অংশ এবং আংিশক িগেল ফলার (ঢকােনা অংশ) অংেশর 

কারেণ পািনর িলক হেত পাের।  

(2) গাল কের কাটা 

পাইপ কাটার পর পাইপ সহেজই জেয়ে  েবশ করেত পারার জন  কাটার িদেয় িভতেরর এবং 

বাইেরর পৃ  গাল কের কাটা হয়। বাইেরর পৃ  আঠােলা করার সােথ স িকত হেলও, অভ রীণ 

পৃে ও বার (  া  বা িরজ) অবিশ  থাকেল আটেক যাওয়ার কারণ হেত পাের। পািন সরবরাহ / 

গরম পািন সরবরােহর জন  পাইেপ েবশ করা ক ঠন িবধায়, িবেশষ কের বাইেরর পৃ  আেরা দৃঢ়ভােব 

চ ামফািরং ( া  / কাণ কাটার কাজ) করা হয়। 

 

③ িগেল ফলার (ঢকােনা অংশ) িচি ত করা 

পাইপ জেয়ে  দৃঢ়ভােব ঢাকােনা হেয়েছ িকনা তা পরী া করার জন , জেয়ে র িগেল ফলার 

(ঢকােনা অংশ) দঘ  পাইেপর পােশ িচি ত করা হয়। দৃঢ়ভােব ঢাকােনা না হেল, সামি ক দঘ  

হাউ জং জেয়ে র উদাহরণ 
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পিরক না অনযুায়ী না হওয়া বা পািনর িলক হেত পাের। 

④ পাইপ এবং জেয়ে  আঠা েয়াগ করা  

েয়াগ করা পৃে র আ তা এবং ময়লা মুেছ, পাইপ ও জেয়  উভেয়র জন , আঠা লাগােনা হয়। 

সই সময়কার সতকতা অবল েনর িবষয় িন প।  

□ জেয়  থেক পাতলা ও সমানভােব সামি কভােব েয়াগ করা হয় (পাইপ থেক েয়াগ করা 

হেল, রাখা ক ঠন হয়) 

□ পাইেপর ধমুা  িগেল ফলা অংেশ ( ঢাকােনা অংশ) সমানভােব েয়াগ করা হয়। 

□ যতটা স ব কম সময় িনেয় ত েয়াগ করা 

□ আঠা ফাটঁায় ফাটঁায় পেড় িবধায় ন াকড়া ইত ািদ িদেয় িকেয় ফলা।  

⑤ জেয়ে  পাইপ ঢকােনা  

পাইপেক জেয়ে র মুেখর সােথ িমিলেয় একবাের জার কের ঢকােনা হয়। মািকং বা িচি ত করা 

ান পয  পৗেছ গেল, আঠা কােনা পয  ায় 10 সেকে র জন  শ ভােব চেপ ধের রাখা। 

⑥ বাইেরর িদেক ঠেল বিরেয় আসা আঠা মুেছ ফলা 

ঢকােনার পের, বাইেরর িদেক ঠেল বিরেয় আসা আঠা সু রভােব মুেছ ফলা হয়। ঐভােবই রেখ 

িদেল দখেত খারাপ দখােব এবং শ  হেয় গেল পের অপসারণ করা যােব না। 

 

6.2.3 পািন সরবরােহর জন  হাড পিলিভনাইল ারাইড লাইনড ি ল পাইেপর 
য়াকরণ 

① পাইপ কাটা 

টউব শ াে র সােথ উ ভােব কাটা, অন ান  পাইেপর মেতা 

সাধারণ এক ট িবষয়। অ েজন অ ািস টিলন িদেয় গ াস কা টং 

ইত ািদর মেতা কাটা অংেশ উ  তাপমা া সৃ  করা কাজ 

অবশ ই না করার ব াপাের সতকতা অবল ন ক ন। স্ ু  

কাটার মিশেনর মাউ  টাইপ িসং কাটার ব বহার করা হেল, 

"বার (  া  বা িরজ)" গ ঠত হেত পাের িবধায়, ব া  স' বা মটাল স' এর মেতা পাইপ কাটার 

বার (  া  বা িরজ) এর 
উদাহরণ  

বার (  া  বা িরজ)  

পাইপ কাটার ড 

তামার নেলর 
বাইেরর পৃ  
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মিশন ব বহার কের পাইপ কাটা হয়। 

② িডবািরং 

পাইপ কাটার কাজ শষ করার পের, লাইিনং পাইেপর জন  িরমার, বা াপার িদেয় পাইেপর 

িভতেরর পৃে র িডবািরং কাজ স াদন করা হয়। এই সমেয়, স্ ু  কাটার মিশন িরমার িদেয় িডবািরং 

করা উিচত নয়। িডবািরং স  হওয়ার পর, পাইেপর য়েরাধী জেয়ে  সংযু  করার জন , িপিভিস 

পাইেপর দয়ােলর বেধর ায় 1/2 থেক 2/3 মা ার চ ামফািরং ( া  / কাণ কাটার কাজ) করা হয়। 

③ স্ ু  য়াকরণ 

স্ ু র য়াকরণ সাধারণ পাইপ াপেনর জন  কাবন ি ল পাইেপর্ মেতা একই হেলও, পাইেপর 

বাইেরর পৃে  রজেনর আবরণ থাকেল, বাইেরর পৃে র রজেনর আবরেণ কােনা ত সৃ  না করার 

মেতা জগ ও সর াম ব বহার করা হয়।  

 

6.3 রি জােরশন এবং এয়ার ক শনার স িকত িনমাণ কাজ 

6.3.1 রি জােরে র জন  েলপ দয়া কপার (তামা) পাইেপর য়াকরণ 

 এয়ার ক শনােরর আউটেডার ইউিনট এবং ইনেডার ইউিনেটর মেধ , "তাপ" হণ ও দান করা 

" রি জাের " নল বা টউেবর মাধ েম স ািলত হয়। এই ে , রি জােরে র জন  েলপ দয়া 

কপার পাইপ ব বহার করা হয় । "আবরণ" এর অথ হল কান 

িকছ িদেয় আবৃত করা এবং রি জােরে র জন  েলপ দয়া 

কপার পাইপ বলেত, সহেজ বাকঁােনার জন  য়াকরণ করা 

তামার পাইপেক, অি েরাধী তাপ িনেরাধক উপাদান (পিলিথন 

ইত ািদ) িদেয় আবৃত করা পাইপেক বুঝায়। তামার পাইেপ 

কােনা আবরণ না থাকেল, বাইেরর বাতােসর পিরবতেনর 

কারেণ ঘনীভূত হয় িবধায়, তাপ িনেরাধক উপাদান িদেয় আবতৃ 

করা হয়। পাইপ াপনেরি জােরশন এবং এয়ার ক শনার স িকত িনমাণ কােজ, িনেচর 

রি জােরে র জন  েলপ দয়া তামার পাইেপর য়াকরণ বা সংযু  করার কােজর েয়াজন 

রেয়েছ। 

রি জােরে র জন  েলপ দয়া 
কপার (তামা) পাইপ  

তামার নল 

তাপ িনেরাধক 
উপাদান 
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① তাপ িনেরাধক উপাদান কাটা 

কাটার নাইফ ব বহার কের, তাপ িনেরাধক উপাদান তামার পাইেপর জন  উ ভােব কাটা হয়। 

তামার পাইেপ ত সৃ  হেল, গ াস িলেকর কারণ হেত পাের িবধায় সতকতা অবল ন করা হয়। 

② তামার পাইপ কাটা 

পাইপ কাটারেক পাইেপর ডান কােণ ধের রেখ, ধীের ধীের শ  করার সময় ঘুিরেয়, কানও িবকৃিত 

না থাকার মেতা কের তামার পাইপ কাটা হয়। ধাতব করাত বা াই ার িদেয় কাটা হেল, ছাট পাতলা 

টকরা কপার বা তামার পাইেপর িভতের অবিশ  থােক িবধায়, অবশ ই ব বহার করা উিচত নয় । 

③ িডবািরং 

পাইপ কাটার িদেয় কাটা তামার পাইেপর িভতেরর পৃ  " টেয়" যায়। এ ট অপসারণ কের, মশ 

শ  করার য়া ( য়ার েসিসং) সহেজ পিরচালনা করা যায়। এই কােজর জন  অবশ ই িরমার, 

াপােরর মেতা িবেশষ সর াম ব বহার করেত হয়। িডবািরং কাজ স াদন করার সময়, কাটা ঁ েড়া 

ইত ািদ পাইেপর িভতের েবশ করেত না পারার জন  তামার পাইপ ট নীেচর িদেক মুখ কের রাখা 

হয়। 

④ গালাকৃিত সংেশাধন করা  

িডবািরং করার পের, অবশ ই রি জাের  পাইেপর জন  সাই জং টল ইত ািদ িদেয় গালাকৃিত 

সংেশাধন করেত হয়। বৃ াকার িনখুতঁ না হওয়া অব ায়, মশ শ  করার য়া ( য়ার েসিসং) 

পিরচালনা করা হেল, টউব বা নেলর কে র িবচ িত ঘটা, জং (তামা ও দ ার সংিম েন ঝালাই 

করা) এর কাজ পিরচালনা করার সময় জেয়  মাপসই না হওয়া, জং উপাদান ভােলাভােব না ঘারা 

ইত ািদর মেতা সমস া দখা দয়। 

⑤ বাকঁােনার কাজ  

সাইট অনযুায়ী রি জােরে র জন  েলপ দয়া কপার (তামা) পাইপ বাকঁােনার কাজ করা হয়। 

বাকঁােনার কােজর জন , হাত িদেয় বাকঁােনা এবং ব ার িদেয় বাকঁােনার কাজ করা হয়। চ া না 

হওয়া, কু ত না হওয়া, ভাজঁ না পড়া; এই িতন ট িবষয় হল বাকঁােনার কােজর সময় সতকতা 

অবল েনর িবষয়।  

[হাত িদেয় বাকঁােনার কাজ] 
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বাকঁােত চাওয়া ােনর িভতেরর পৃ েক দুই হােতর বুেড়া আঙেলর প াড িদেয় চেপ ধের, ধীের ধীের 

নেলর াে র িদেক বুেড়া আঙল সিরেয় বাকঁােনা হয়। সবিন  বাকঁােনার ব াসাধ হল, পাইেপর ব াস 

6.35 ~ 12.7 পয  হেল, তামার নেলর বাইেরর ব ােসর অ ত 6 ণ এবং 15.88 এর বিশ হেল তামার 

নেলর বাইেরর ব ােসর অ ত 10 ণ। একট একট কের বাকঁােনা হয়। হঠাৎ কের বড় আকাের 

বাকঁােনা হেল, নূ নতম বাকঁােনার ব াসােধর নীেচ বাকঁােনার চ া করা হেল, চ া া বা কু ত হেয় 

পেড়।  

[ ব ার িদেয় বাকঁােনার কাজ] 

বাকঁােনার ব াসাধেক ছাট ও সু র করার জন , তামার পাইেপর ণমান বা দয়ােলর বেধর সােথ 

মেল এমন এক ট ব ার ব বহার করা হয়। সবিন  বাকঁােনার ব াসাধ, তামার নেলর বাইেরর ব ােসর 

চার ণ বা তার চাইেত বিশ ছাট করা যায়। ভাজঁ না পড়ার জন  চ া করা হল মূল িবষয়।  

 

6.3.2 রি জােরে র জন  পাইপ সংযু  করা  

রি জাের  পাইপ সংযু  করার জন  য়ার জেয়  এবং জং এ  সা ািরং জেয়  রেয়েছ। 

① য়ার জেয়  

য়ার হল, তামার পাইপেক াে ট আকাের সািরত 

করার য়া। য়ার নাটেক আটঁসাটঁ করার মাধ েম, 

য়ার অংশ টেক চাপ িদেয় কঁুচােনা হয়, যা িকনা সীল 

িহসােব কাজ কের। 

② জং এ  সা ািরং জেয়  

জং উপাদান গিলেয় জেয়ে র পৃে র উপর েয়াগ 

কের সংযু  করার প িত। অ াইড িফ  বা বাইেরর 

কােনা ব  না থাকা, স ঠক জং তাপমা া িন ত করা 

পণূ। জং এর পের পাইপ খবু উ  থােক িবধায়, 

ভজা তায়ােল, ইত ািদ িদেয় ঠা া কের, িপনেহাল বা 

জং এর টর জন  বািহ ক অব া পরী া করা হয়। 

য়ার জেয়  

য়ার অংশ য়ার নাট 

 জং এ  সা ািরং 
জেয়  

জং এর ান  
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③ তাপ িনেরাধক উপাদান সংযু  করা 

তাপ িনেরাধক উপাদান, দেঘ র িদক িদেয় সবািধক ায় 2% ( িত 4 িমটাের ায় 8 সি িমটাের) 

সঙ্কুিচত করা হয়। তাপ িনেরাধক উপাদােনর সংেকাচেনর কারেণ সৃ  ফাকঁ থেক ঘনীভবন 

দুঘটনার কারণ হেত পাের িবধায়, ফাকঁ সৃ  না হওয়ার জন  ব ব া হণ করার েয়াজন রেয়েছ। 

সংেযাগ েলর াে র ময়লা, চিব, আ তা ভালভােব অপসারণ কের, কান ফাকঁ সৃ  না হওয়ার জন , 

সংেযাগ পৃ েক সািরব  করা হয়। সংযু  হওয়ার পৃ  ত করার পের, তাপ িনেরাধক উপাদােনর 

াে  কান ফাকঁ না থাকার জন  জেুড় িদেয়, তাপ িনেরাধক উপাদােনর সংেযাগ লেক তাপ 

িনেরাধক টেপর কে  অব ান করার মেতা কের, টপ িদেয় মাড়ােনা হয়। এর পের, মুড়ােনা অংশ 

হাত িদেয় দৃঢ়ভােব িবন  করা হয়। 

 

6.4 তাপ ধের রাখা, ঠা া ধের রাখা স িকত িনমাণ কাজ 

6.4.1 তাপ িনেরাধক উপাদােনর আকৃিত এবং ধরণ 

ট-আকৃিতর (তাপ িনেরাধক ট), ব া  আকৃিতর (তাপ 

িনেরাধক ব া ), এবং নলাকার (তাপ িনেরাধক িসিল ার) আকৃিতর 

তাপ িনেরাধক উপাদান রেয়েছ। নেলর জন  তাপ িনেরাধক ট ও 

তাপ িনেরাধক ব া  ব বহার করা হয়, পাইেপর জন  এক ট তাপ 

িনেরাধক িসিল ার ব বহার করা হয়। তাপ িনেরাধক উপাদান 

িহসােব ধানত কােচর উেলর তাপ িনেরাধক উপাদান (GW), 

পাথেরর উেলর তাপ িনেরাধক উপাদান (RW), এবং পিল াইিরন 

ফােমর তাপ িনেরাধক উপাদান (PS) ব ব ত হয়। এ ছাড়াও কালার আয়রন ট, অ ালুিমিনয়াম 

াস েথর মেতা বািহ ক উপকরণ, উপর , লাহার তার, ষড়ভজ ধাতর জাল, আঠােলা টপ এবং 

িরিভেটর (বল্ট) মেতা সহায়ক উপকরণ িদেয় গ ঠত হয়। কাজ শষ করার (িফিনিশং) অব ােনর 

উপর িনভর কের তাপ িনেরাধক কােজর প িত পিরবিতত হয়। 

 

ষড়ভজ ধাতর 
জাল 
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6.4.2 পাইপ তাপ ধের রাখা, ঠা া ধের রাখার উদাহরণ 

① িসিলং এর িভতর ইত ািদর লুকােনা অংশ  

 িসিলং এর িভতর বা পাইপ শ াে র িভতেরর বািহ ক অব া িনেয় িচ া করার দরকার নই িবধায়, 

িফিনিশং ম ােটিরয়াল ব বহার না কের, তাপ িনেরাধক িসিল ারেক অ ালুিমিনয়াম াস থ (ALGC) 

বা অ ালুিমিনয়াম া  পপার (ALK) িদেয় মুিড়েয়, পাইেপর সােথ আব  করা হয়।  

② ঘেরর িভতেরর উ ু  অংশ 

সাধারণ ক  বা কিরেডােরর িভতেরর উ ু  অংেশর জন  সাধারণত িসে টক রজন কভার বা 

রিকং িফিনিশং ম ােটিরয়াল ব বহার করা হয় । 

③ মিশন ম, গ ােরজ, দাম, ইত ািদ 

অ ালুিমিনয়াম াস থ (ALGC) বা অ ালুিমিনয়াম া  পপার (ALK) িদেয় তাপ িনেরাধক 

িসিল ার মুেড় দয়া হয়। লাহার তার িদেয় কাজ শষ করার সময়, লাহার তাের মিরচা না পড়ার 

জন , িপিভিস লাহার তার (িপিভিস ষড়ভজ ধাতর জাল) িদেয় কাজ শষ করা হয়। পািন সরবরাহ, 

পািন িন াশেনর পাইেপর জন  তাপ িনেরাধক উপাদান িহসােব পিল াইিরন ফােমর তাপ িনেরাধক 

উপাদান (PS) ব ব ত হয়। 

④ ঘেরর বাইেরর উ ু  অংশ 

ঘেরর বাইেরর উ ু  অংেশর জন  আবহাওয়ার িব ে  উ  িতেরাধ মতার েয়াজন রেয়েছ 

িবধায়, তাপ িনেরাধক িসিল ারেক পাতলা লাহার টেক য়াকরণ করা [ রিকং কভার] িদেয় 

আবতৃ কের কাজ শষ করা হয়। বিশ আ  জায়গায়, পিলিথন িফ  ইত ািদ িদেয় তাপ িনেরাধক 

িসিল ারেক আ তা িনেরাধক করার েয়াজন রেয়েছ। 
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6.4.3 ডা  বা নালীর তাপ ধের রাখা, ঠা া ধের রাখার উদাহরণ 

ডা  বা নালীর জন  তাপ ধের রাখা, ঠা া ধের রাখার কাজ, নালী থেক তাপ িনগত হওয়া, বাইেরর 

তােপ নালীর িভতেরর বাতাস উ  হওয়া রাধ করার জন  পিরচালনা করা হয়। নালীেত তাপ 

িনেরাধক উপাদান মাড়ােনার মাধ েম, উ  ও শীতল করার দ তা বৃ  কের শ  সা য় করা যায়। 

এছাড়া, তাপ িনেরাধক কাজ পিরচালনা না করা এয়ার ক শনােরর 

নেল ঘনীভবন ঘটা সহজ হেয় থােক। ঘনীভবেনর কারেণ নালীর 

িভতের ও বাইের উৎপ  হওয়া পািন য় এবং ছ ােকর কারণ হেত 

পাের। নল বা নালীর তাপ ধের রাখা, ঠা া ধের রাখার জন , 

অ ালুিমিনয়াম াফট পপােরর তাপ িনেরাধক বাড, 

অ ালুিমিনয়াম াস েথর তাপ িনেরাধক ট, ইত ািদ ব বহার 

কের, িরিভট বা অ ালুিমিনয়াম াস েথর আঠােলা টপ বা ষড়ভজ 

ধাতর জাল িদেয় নল বা নালীর সােথ আব  করা হয়। ঘেরর বাইেরর 

উ ু  অংশ, েয়াজন অনসুাের, ইনেলস ল েটর তির ম িদেয় আবতৃ করা হয়। 

  

6.5 লাইফলাইন অবকাঠােমার পাইেপর কাজ  

6.5.1 পািন সরবরাহ নমনীয় লাহার পাইপ িনমাণ 

 জাপান অেনক ভূিমকে র এক ট দশ। তাই পাইপেক ভূিমকে র িত থেক র া করার 

[নমনীয় লাহার পাইপ] ব বহার করা হয়। িবিভ  ধরেনর নমনীয় লাহার পাইপ থাকেলও জাপােন GX 

টাইপ নমনীয় লাহার পাইপ তলনামূলকভােব বিশ ব ব ত হয়। 

ডা  বা নালীর গরম 
রাখা, ঠা া রাখা 
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GX টাইপ নমনীয় লাহার পাইপ ভূিমক - িতেরাধী 

কায মতা স  এক ট জেয় । এই জেয়ে র চর 

পিরমােণ সারণ ও সংেকাচন মতা রেয়েছ এবং 

পাইেপর বর হেয় আসা িতেরাধ করার কায মতা 

রেয়েছ। ভূিমকে র সময় বড় ধরেণর ভূিমর আে ালেনর 

িত য়ায়, জেয়  সািরত ও সংকুিচত হেয় বঁেক 

যেত পাের। উপর , পাইপ এ টর সীমা পয  সািরত 

হেলও, পাইেপর িব  হওয়া িতেরাধ করার ফাংশন 

কাজ করার ফেল, পাইেপর ফাংশন বজায় রাখা যায়। 

 এক ট পাইেপ আেরক ট পাইেপর সােথ স সারণ ও 

সংেকাচেনর করেত পাের, এমন মা া িনধারণ করা হয়। 

এমনিক সািরত হেলও লক িরং এবং জেয়ে র মধ কার 

পাইেপর বিধত অংশ পর র আঘাত কের না। নমনীয় লাহার পাইপ িনেচর য়া অনযুায়ী যু  

করা হয়।  

① পাইপ াপন করা 

 নেলর তকারেকর িচ ট উপেরর িদেক রেখ, নল ট আে  আে  নািমেয় রাখা হয়। 

② পাইপ পির ার করা 

 সেকেটর খাজঁ থেক বাইেরর পদাথ অপসারণ কের এি  পেয়ে  পৃে র া  থেক ায় 30 

সি িমটার এবং সেকেটর পৃে  লেগ থাকা বাইেরর পদাথ পির ারভােব অপসারণ করা হয়। 

ত তীত, রাবােরর িরং সংযু  থাকা পৃে  লেগ থাকা পািন মুেছ ফলা হয়।  

③ লক িরং এবং লক িরং হা ার পরী া করা  

 লক িরং এবং লক িরং হা ার আেগ থেক সট করা থােক। িনধািরত সেকেটর খােঁজর মেধ  

াভািবক অব ায় আেছ িকনা, চা ু ষ েপ এবং হাত িদেয় শ কের পরী া করা হয়। খাজঁ থেক 

বাইের চেল যাওয়া ইত ািদর মেতা অ াভািবকতা িন ত করা গেল, লক িরং ু ইজার িদেয় িবভাজক 

অংশ চেপ, লক িরং হা ােরর উপেরর খােঁজর মেধ  স ঠকভােব মাপসই হওয়ার জন  সট করা 

GX ধরেনর নমনীয় লাহার 
পাইপ 

GX ধরেনর নমনীয় লাহার পাইেপর 
জেয়ে র স সকশন  

লক িরং হা ার লক িরং 

রবােরর িরং 

সেকেটর 
বিধত অংশ। 
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হয়। 

④ রাবার িরং সট 

রাবােরর িরংেয়র িডসে  GX টাইেপর জন  হওয়া, এবং নামমা  ব াস অবশ ই পরী া করা হয়। 

রাবােরর িরং পির ার কের, কােণর অংশ ট সামেনর িদেক রেখ, সেকেটর িভতেরর পৃে  াপন করা 

হয়। তারপর, কান ধরেণর ফাকঁ না থাকার জন , হাত বা াি েকর হাতিড় িদেয় চাপ দওয়ার সময়, 

িনিদ  জায়গায় াপন করা হয়। াপেনর কাজ স ূণ হওয়ার পের, াি েকর হাতিড় িদেয় রাবােরর 

িরং টেক এি  পেয়ে র িভতেরর পৃে র সােথ িবন  করা হয়। উপর , আঙল িদেয় রাবার িরংেয়র 

িভতেরর পৃ  শ কের, আংিশক ভেস উঠা না থাকার িবষয় ট িন ত করা হয়।  

⑤ লুি েক  েয়াগ করা 

 নমনীয় লাহার পাইেপর জেয়ে র জন  লিু েক  ব বহার করা হয়। রাবােরর িরংেয়র িভতেরর 

স  অংশ এবং সেকেটর বাইেরর পেৃ , পাইেপর শষ াে র সাদা লাইন থেক পাইেপর শষ পয , 

সমানভােব লিু েক  েয়াগ করা হয়। উে খ  য, রাবােরর িরং সট করার আেগ এি  পেয়ে র 

িভতের লিু েক  েয়াগ করা হয় না।  

⑥ সেকট ঢাকান 

 ন ইত ািদ িদেয় পাইপ ট ঝুিলেয়, সেকটেক এি  পেয়ে  ছেড় াপন করা হয়। এই সমেয়, 

রাবােরর িরং বা সেকেট পাথর বা কােঠর টকরার মেতা িবেদশী ব  লেগ না থাকার িবষয় িন ত করা 

হয়। এছাড়াও, দু ট পাইেপর বাকঁােনা কাণ 2° এর মেধ  রাখা হয়। িলভার উে ালক পিরচালনা করার 

সময়, সেকটেক ধীের ধীের এি  পেয়ে  ঢাকােনা হয়। সেকেটর বাইেরর পৃে  দিশত দু ট সাদা 

রখার মেধ , এি  পেয়ে র িদেকর সাদা লাইেনর ে র মেধ  এি  পেয়ে র া েক মলােনা হয়। 

⑦ রাবার িরংেয়র অব ান পরী া করা  

 িবেশষ চক গজ ব বহার কের রাবার িরংেয়র অব ান পরী া করা হয়। এি  পেয়  এবং 

সেকেটর ব বধােনর পুেরা পিরিধ জেুড় ডিডেকেটড চক গজ ব বহার কের, েবেশর পিরমাণ 

পিরমাপ কের, সবিকছ হণেযাগ  সীমার মেধ  থাকা িন ত করা হয়। পিরিধ জেুড় হণেযাগ  

সীমার মেধ  থাকেল, তার মেধ  বৃে র ৮ ট জায়গার জন  েবেশর পিরমাণ পিরমাপ কের, চক শীেট 

বণনা করা হয়। চক শীট, নমনীয় লাহার পাইপ সংযু  করার কােজর মান িনয় েণর জন  এক ট 
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উপাদান িহসােব িবেবিচত হয়। সংযু  করার কােজর সবিকছ বণনা করা হয়।  

⑧ বাকঁােনা পাইপ ব ব ার িনমাণ কােজর মূলকথা  

সাজা পাইেপর জেয়  সংযু  করার পর অনুেমাদনেযাগ  বাকঁােনার কাণ পয  বাকঁােনা যায়। 

াভািবক িকনা তা িন ত করার পের, জেয় টেক অনুেমাদনেযাগ  বাকঁােনার কাণ পয  ধীের 

ধীের বাকঁােনা হয়। এক ট জায়গার জেয় েক অনুেমাদনেযাগ  বাকঁােনার কােণ বাকঁােনার পিরবেত, 

একািধক পাইেপ লে র কাণ পয  বাকঁােনা হয়। 

 

6.5.2 পািন সরবরাহ / গ াস EF জেয়   

পািন সরবরাহ বা গ ােসর পাইেপর জন  ব ব ত পািন সরবরােহর জন  পিলিথন পাইপ, গ ােসর জন  

পিলিথন পাইপ, হালকা, নমনীয়, য় িতেরাধী এবং া কর হেয় থােক। এছাড়াও, এই পাইপ 

উপাদান, ভূিমক  বা মা ট দেব যাওয়ার মেতা জ রী পিরি িতেত টকসই থােক। পািন লাইেনর 

জন  নীল, গ ােসর জন  হলুদ রংেয়র পাইপ 

উপকরণ এবং জেয়  িনধারণ করা হেয় থােক।  

পিলিথন পাইেপর জেয়ে র জন  EF 

(ইেলে ািফউশন) জেয়  এবং যাি ক জেয়  

রেয়েছ। EF জেয়িনং হল, িহ টং ওয় ারেক উ  

কের,পাইেপর জেয়ে র অভ রীণ পৃ  ও 

পাইেপর বাইেরর পৃে র রজনেক উ  কের, 

গিলেয় এক ত করার সংযু  করার প িত। 

জেয়ে র পৃে র উপর িহ টং ওয় ারেক ািপত করা পাইপ জেয়ে  (সেকট) পাইপ (িছিপ বা কল) 

সট করার পের, কে ালার থেক িবদু ৎ সরবরাহ কের িহ টং ওয় ারেক উ  করা হয়।  

EF জেয়  িনেচর য়া অনুসাের পিরচালনা করা হয়।  

① পাইপ কাটা 

টউব শ াে র সােথ টউেবর া  সমেকােণর মেতা কের কাটা হয়। নামমা  ব াস িনিবেশেষ 

পাইপ িতযকভােব কাটার জন  অনুেমািদত সীমা 5 িমিম এর মেধ  িনধারণ করা হয়। তাপ কাটা পৃ েক 

পিলিথন পাইেপর EF জেয়   

কােনকটর 

টািমনাল িপন 

ইনিডেকটর 

কে ালার 

িহ টং 
ওয় ার 

পািন সরবরােহর জন  পিলিথন 
পাইপ 

EF সেকট 



174 

 

িবকৃত করেত পাের িবধায় উ  গিতর ি ে ান টাইপ কাটার সর াম ব বহার করা হয় না।  

② EF সেকেটর জন  িত 

পাইেপর ত আেছ িকনা তা পরী া করার পর, কাগেজর তায়ােল বা পির ার ন াকড়া িদেয় 

পাইেপ লেগ থাকা ময়লা বা মা ট পির ার করা হয়। টউেবর া  থেক পিরমাপ কের, িনিদ  

ঢকােনার দেঘ র অব ান লাইন িদেয় িচি ত করা হয়।  

③ াপ 

াপ কা টং মিশন িদেয় পাইেপর া  থেক িচি ত লাইন পয  পাইেপর পৃ  কাটা হয়।  

④ িফউশেনর পৃ  পির ার করা 

টউেবর কাটা পৃ  এবং EF সেকেটর স ূণ অভ রীণ পৃ েক ইথানল বা অ ািসেটােন িদেয় 

ভজােনা কাগেজর তায়ােল িদেয় পির ার করা হয়।  

⑤ মািকং 

কাটা ও পির ার করা পাইেপ সেকট ট ঢিকেয়, া  বরাবর নলাকার িদেক মািকং করা হয়। 

⑥ টউব এবং জেয়  সি িব  করা / আব  করা  

 EF সেকেট উভয় টউব িচি ত অব ান পয  ঢাকােনা হয় । তারপর া  ব বহার কের টউব 

এবং EF সেকট আটকােনা হয়। 

⑦ িফউশেনর জন  িত  

কে ালার পাওয়ার াগ আউটেলেট ঢকােনা। সুইচ অন 

করা। তারপর জেয়ে র টািমনােলর সােথ আউটপুট ক াবল 

সংযু  করা। তারপের, কে ালােরর সােথ সংযু  বারেকাড 

িরডার িদেয় িফউশন ডটা লাড করা হয়। 

⑧ িফউশন 

কে ালােরর াট বাতােম চাপ িদেয়, িবদু ৎ বািহত করা  করা হয়। এর পের, িবদু ৎ বাহ 

য়ং য়ভােব ব  হয়। 

⑨ পরী ণ  

EF সেকেটর বাম ও ডান উভয় িদেকর ইনিডেকটর উ ািপত হওয়ার িবষয় ট িন ত করা হয়। 

EF টউব িফউশেনর 
জন  িত 
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আর কে ালােরর িডসে , াভািবকভােব ব  হেয়েছ তা পরী া করা হয়। তারপর আউটপটু তার 

অপসারণ কের ক াপ পরােনা হয়।  

⑩ কুিলং 

িফউশন শষ হওয়ার পর, িনিদ  সমেয়র জন  রেখ িদেয় শীতল করা হয়। কুিলং শষ হওয়ার পর 

া  অপসারণ করা হয়। চক শীট আেছ িবধায়, িত ট িফউশন পেয়ে র চক আইেটম চক 

শীেট লখা হয়।  

6.5.3 টিলকিমউিনেকশেনর িনমাণ কােজর সময় সতকতা অবল েনর িবষয়  

① মা টর িনেচ পাইপ াপন  

পাইেপর স সারণ ও সংেকাচন অনুমান করা জায়গায়, ইলাি ক জেয়  ব বহার কের সংযু  

করা হয়। 

② ক াবল ব ব া 

ক াবল েবশ করার িছ  এবং বর হওয়ার িছে র কাছাকািছ হ া েহােলর িভতের পযা  জায়গা 

রাখার মেতা কের তার ব ব া াপন করা হয়।  

(3) ভূগভ  অপ টক াল ক াবল ব ব া 

হ া েহােলর িভতের সংেযাগ ল, টেন পার করার অংেশর পাশাপািশ, অপ টক াল ক াবেলর জন  

েয়াজনীয় দঘ  সরুি ত কের, দুেযাগ ইত ািদর সময় ক াবল সরােনার ে , ক াবল িব  না 

হওয়ার ব াপার ট িবেবচনা করা হয়।  

 

6.5.4 পাইপ মা টর িনেচ চাপা দওয়ার কােজর সময় সতকতা অবল েনর িবষয়  

① খনেনর সময় িবদ মান চাপা দয়া পাইেপর িত হওয়া / কাটা পড়া  

পাইপ পুেঁত ফলা বা চাপা দয়ার কােজ, িবদ মান চাপা দয়া পাইেপর িত হওয়া / কাটা পড়া 

স েক অবশ ই সতকতা অবল েনর িবষয় রেয়েছ। পািন ও পয়ঃিন াশন পাইপ, গ াস পাইপ, 

যাগােযাগ পাইপ, বদু িতক নালী ইত ািদ মা টর িনেচ চাপা দয়া পাইেপর মেতা িত  হওয়া বা 

কাটা পড়া দুঘটনা, ধুমা  িনমাণ সাইেট নয় িবস্তৃত এলাকা জেুড় বািস ােদর জীবেন হ ে প 
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কের। মা টর িনেচ চাপা দয়া পাইেপর িত  হওয়া বা কাটা পড়া দঘুটনা িন িলিখত কারেণ ঘেট 

থােক।  

□ অস ূণ িনেদশনা 

□ কান পরী ামূলক খনন করা হয়িন বা অপযা  িছল  

□ মা টর িনেচর পাইেপর অব ান িয়ং থেক িভ তর িছল  

□ লজার ইত ািদ আেগ থেক পরী া করা যেথ  িছল না 

□ রা ার লজাের কান এি  িছল না 

□ বাকঁােনা, ীত হওয়ার মেতা পাইেপর আকৃিতর কােনা পরী া করা হয়িন। 

□ অগভীর জায়গায় চাপা দওয়া পাইপ িছল 

□ রা ায় মা টেত চাপা দওয়া ব  িচি ত করা হয়িন  

□ অন ান  

িত ট ঠকাদােরর মেধ  তথ  িবিনময় কের িবদ মান ভূগভ  সুিবধার াপনার অব ান স ঠকভােব 

উপলি  করা পণূ। িনমাণ কাজ  করার আেগ, পযা  অনসু ানমূলক জিরপ পিরচালনা 

কের, খনেনর সময়, িবদ মান মা টেত চাপা দয়া পাইেপর অব ান সনা  করার জন ,ি ল পাইপ / 

কবল িডেট র ব বহার করা হয়। খনেনর জন  ব াকেহার মেতা এক ট মিশন ব বহার করার সময়, 

িবদ মান মা টেত চাপা দয়া পাইেপর চারপােশ 50 সি িমটােরর মেধ , মানুেষর শ  ারা খনন 

করার চ া করা হয়। দঘুটনার ধরেণর িদেক তাকােল, অেধেকরও বিশ দুঘটনা ব াকেহা ারা সংঘ টত 

হয় এবং মানুেষর শ  ারা খনন করার সময় কাটা পড়ার দুঘটনাও রেয়েছ িবধায় সতকতা 

অবল েনর েয়াজন রেয়েছ। দুঘটনা এড়ােত, মা টর িনেচ চাপা দয়া ব  এবং ভূপৃে র মেধ , নীেচর 

সারণীেত যমন ট দখােনা হেয়েছ "মা টর িনেচ চাপা দয়া ব র িডসে  শীট" াপন করা হয়। 

মা টর িনেচ চাপা দয়া ব র িডসে  শীেটর িডসে  কালার  

মা টর িনেচ চাপা দয়া 

সর ােমর ধরণ  

িডসে  

কালার  

মা টর িনেচ চাপা দয়া 

সর ােমর ধরণ  

িডসে  কালার  

কিমউিনেকশন ক াবল লাল পয়ঃিন াশন লাইন চা 

উ  / িন  ভাে জ পাওয়ার  তেতা গ াস পাইপ সবুজ 
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কমলা 

পািন সরবরাহ করার লাইন নীল － － 

② ম ানেহাল স িকত িবপযয় 

 অ েজেনর ঘাটিত (অ ােনা য়া) বা হাইে ােজন সালফাইেডর িবষ য়া ায়শই ম ানেহােলর 

িভতের কাজ স িকত দঘুটনার কারণ হেয় থােক। ম ানেহােলর িভতর, ণী 1 এবং ণী 2 এর 

অ ােনা য়া স িকত িবপ নক কােজর সপুারভাইজােরর দ তা িশ ণ কাস বা অ ােনা য়া 

স িকত িবপ নক কােজর িবেশষ িশ ণ স  করা ব  েবশ করেত পাের। কােজর 

জায়গার অ েজেনর ঘন  18% এর উপের, 

হাইে ােজন সালফাইেডর ঘন  10ppm বা তার চাইেত 

কম করার জন  বায়ুচলাচেলর ব ব া হণ করা। 

বায়ুচলাচেলর ব ব া হণ করা স ব না হেল, 

াসযে র জন  িতর ামলূক সর াম পিরধান কের, 

পযেব ক মাতােয়ন করা হয়। এছাড়া, অ েজেনর 

অভােব মানুেষর িসিড় থেক পেড় যাওয়ার ঘটনাও ঘটেছ। অ েজেনর অভােবর স াবনা রেয়েছ 

এমন জায়গার উ তা 2 িমটােরর মেধ  হেলও, পতন রাধ করার সর াম পিরধান করা হয়। ম ানেহাল 

স িকত িনমাণ কাজ বা কাজ ায়শই যানবাহন চলাচল করা রা ায় করা হয় িবধায়, চলাচল করা 

যানবাহেনর সােথ দুঘটনা ঘেট থােক। ম ানেহােলর চারপােশ ঘর (ম ানেহােলর ফা ং ন) 

ইত ািদর মেতা িনরাপ া সুিবধা াপেনর পাশাপািশ, াগার িনযু  করা হয়।  

 

6.6 িনমাণ স িকত শীট মটাল ওয়াক 

6.6.1 শীট মটাল য়াকরণ 

 িনমাণ স িকত শীট মটাল ওয়াক হল, পাতলা মটাল (ধাতব) ট কাটা, বাকঁােনা, আঘাত করা, 

ঢালাইেয়র মেতা য়াকরণ কের ব বহােরর উে শ  অনযুায়ী অংশ তির কের, াপন করার কাজ। 

পাইপ, ছাদ ইত ািদর মেতা িবসতৃ্ত িবষেয়র সােথ জিড়ত এক ট কাজ। লাহার ট য়াকরেণর 

জন  েয়াজনীয় কােজর মেধ  মূলত, িচি ত করা, কাটা, বাকঁােনা এবং ঢালাই রেয়েছ। জ টল 

ম ানেহােলর িভতের 
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আকােরর পণ  তির করার সময়, আঘাত করা নােম এক ট কৗশেলর েয়াজন হয়। এই কােজর 

জন  দ তার েয়াজন হয় িবধায়, এখােন ব াখ া দান করা বাদ দয়া হেব। 

① িচি ত করা 

 িচি ত করার সূঁচ, িডভাইডার, ধাতব ল ইত ািদ ব বহার কের যতটা স ব একবাের িচি ত করা 

হয়। একই ধরেণর একািধক ব  তির করার ে , গজ (মাপার য ) তির কের, দ তার সােথ 

কাজ এিগেয় নয়া হয়। 

 

 

 

 

② কাটা 

 কািঁচ সহেজই েবশ করােনার জন , অবিশ  রাখেত 

চাওয়া অংশ টেক হাত িদেয় তােল সাবধােন কাটা হয়। 

িচি ত করার লাইেনর িদেক নজর রেখ িচি ত করা 

লাইন বরাবর কাটা হয়। কাটা পৃ েক ধাতব ফাইল িদেয় 

মসৃণ করা হয়।  

③ বাকঁােনা 

বিড লাইন িচেজল ( ছিন) এবং হাতিড় িদেয় িপছেনর 

পৃে র িচি ত করা লাইেন আঘাত করা হয়। এ ট 

করার মাধ েম, পৃ টেক বাকঁােত চাওয়া িদেক, 

সামান  বাকঁােনা যেত পাের। পরবত েত, নহাই 

(এছাড়াও এনিভলও বলা হয়) বা সারেফস ট নামক টিবেলর কাণ ব বহার কের, হাতিড় িদেয় একট 

একট কের আঘাত কের, েয়াজনীয় কােণ বাকঁােনা হয়। 

 সারেফস ট নামক টিবেলর কাণ ব বহার কের, হাতিড় িদেয় একট একট কের আঘাত কের, 

েয়াজনীয় কােণ বাকঁােনা হয়। 

িচি ত করার কাজ 

কাটার কাজ 

বাকঁােনার কাজ 
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④ ঢালাই 

 ঢালাই উপাদানেক (ঢালাই রড বা তার) গিলেয় সংযু  করা "িফউশন ওেয় ং প িত" নামক 

ওেয় ং প িত, শীট মটাল ওেয় ংেয়র জন  সবচাইেত বিশ ব ব ত হয়। ওভারল ািপং করা 

অংশেক া  ব বহার কের ি র করা হয়। পরবত েত, জেয় েক 10 িমিম িপচ িদেয় অ ায়ীভােব 

সংযু  করা হয়। মূল ঢালাইেয়র ে , অংশ এবং দাহমখুেক (বানার) িনিদ  দরূে  রেখ ঢালাই রড 

গলােনা হল মেনােযাগ দয়ার িবষয়। এই কােজ একা তার েয়াজন রেয়েছ িবধায় আরামদায়ক 

ভি েত কাজ করা হয়। 

 

6.6.2 নালী সংযু  করার প িত 

①কনার ডা  সংযু  করার প িত 

বগাকার নালী বা কনার ডা  সংযু  করার জন  অ াে ল া  িনমাণ প িত, াইড অন া  

িনমাণ প িত ইত ািদ রেয়েছ। 

[অ াে ল া  িনমাণ প িত] 

সংযু  হওয়ার শ  এবং বায় ু িনেরাধক মতা চমৎকার হওয়ায়, ায়শই ধায়ঁা িন াশন নালী 

ইত ািদর জন  ব ব ত হেলও, িনমাণ সময়সােপ  হওয়ায় ধায়ঁা িন াশন ছাড়া অন  কােনা নালী 

সংযু  করার জন , খবু একটা ব বহার করা হয় না। 

 

[ া ভাস া  ডা  িনমাণ প িত] 

নালী বা ডাে র মূল শরীেরর এক ট অংশেক বািঁকেয় া  তির কের ( া ভাস া ), া ভাস 

া িলেক একসােথ যু  কের, ডাে র চার কাণেক িবেশষ ি প িদেয় আব  করা হয়। অ াে ল 

া  িনমাণ প িতর তলনায় া  তির করার ঝােমলা কম, এছাড়াও, িনমাণ করা সহজ িবধায় 

প িত ট ায়ই ধায়ঁা িন াশন ছাড়া অন  নালীর জন  ায়ই ব ব ত হয়। 
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[ াইড অন া  িনমাণ প িত] 

আেগ থেক তির করা া েক, ডাে  ঢিকেয়, ট ওেয়  (ঢালাই) কের, চার কাণার বা , নাট 

িদেয় আটঁসাটঁ কের, া েক  “ラッツ” নামক িবেশষ হাডওয় ার িদেয় চেপ রাখা হয়। অ াে ল 

া  িনমাণ প িতর চেয় উৎপাদন দ তা ভাল, উপর , িনমােণর ে  চার কাণােক বলট্ িদেয় 

ধুমা  আব  কের াপন করা সহজ। শ র িদক িদেয় া ভাস (আড়াআিড়ভােব ািপত) 

াে র চেয় শ শালী, া ভাস া  ডা  প িত এবং অ াে ল া  িনমাণ প িতর মেধ  

এক ট মধ বত  িনমাণ প িত বলা যেত পাের। 

②কনার ডা  সংযু  করার প িত 

াইরাল ডা  ইত ািদর মেতা বৃ াকার নালী সংযু  করার প িতর মেধ  া  িনমাণ প িত, 

বল এ  গট জেয়  িনমাণ প িত ইত ািদ অ ভ  রেয়েছ।  

[ া  িনমাণ প িত] 

াইরাল ডাে  া  কলার ঢিকেয়, এক ট া েক আেরক টর সােথ বা  ও নাট িদেয় আটেক 

দয়ার প িত। ায় 75 থেক 100 িমিম ব ােসর ছাট ব ােসর নালীর জন , ট আকৃিতর ট া  

ব বহার কের, 200 িমিম এর চেয় দীঘ নালীর জন , অ াে ল া  ব বহার করা হয়। উ  শ র 

েয়াজন এমন সংযু র জন  উপযু  িনমাণ প িত িহসােব িবেবিচত হয়। 

 

[ বল এ  গট জেয়  িনমাণ প িত] 

াইরাল ডাে , িনপল নামক িবেশষ জেয়  ঢিকেয়, লাহার পােতর স্ ু  (িপয়াস স্ ু ) িদেয় 2 

থেক 3 পেয়  শ  কের, বাইের থেক ডা  টপ ইত ািদ িদেয় মুিড়েয় সংযু  করার প িত। িনমাণ 

অ াে ল া  িনমাণ প িত 

নালী 

প ািকং 
অ াে ল া  

বল্ট 

িরিভট 

া ভাস া  ডা  
িনমাণ প িত 

নালী 

প ািকং 

া ভাস া  বাই ং ি প 
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কাজ তলনামূলকভােব সহজ হওয়ায় ব ল ব ব ত সংযু  করার প িত। উে খ  য, লাহার পােতর 

স্ ু  িদেয় নালী এবং িনপল আব  করার সময়, নালীেত পািন বািহত হেলও পািনর িলক না হওয়ার 

জন  নালীর সরাসির িনেচ স্ ু  ঢাকােনা হয় না। 

 

6.7 বদু িতক য ািদ াপেনর িনমাণ কাজ  

বদু িতক য ািদ াপেনর িনমাণ কােজর সােথ সংি  যু িবেদর িবসতৃ্ত কােজর পিরসীমা 

রেয়েছ এবং পাইিপং, ওয় ািরং, সর াম / বদু িতক সর াম াপেনর কাজ পিরচালনা করা হয়। 

অেনক ধরেনর সর াম ও য পািত ব বহার করা হল এর বিশ । কােজর সময় বদু িতক শক বা 

িলেকর ব াপাের সতকতা অবল ন করা হয়। 

 

6.7.1 উ - ভাে েজর সাবে শেনর কােজর সময় সতকতা অবল েনর িবষয়  

ইেলক ক পাওয়ার কা ািন ইত ািদ থেক টানা 6600V এর িবদু ৎেক বদু িতক খুঁ টর (ওভারেহড 

ক াবেলর ে ) উপর াপন করা PAS ( পাল এয়ার সুইচ) এর মাধ েম আ ঙনা বা ভবেনর িনেচ বা 

ছােদ াপন করা, িকউিবেকেল সরবরাহ করা হয়। িকউিবেকেল, া  6600V এর ভাে জ 100V বা 

200V এ পা িরত হয়। িভতের থাকা সািকট কার এবং 

িডসকােনক টং সুইচ িবদু ৎ িব  করেত পাের। উ - ভাে েজর 

সাবে শেনর কােজর সময়, পশাগত দুঘটনা রাধ করার জন , মূলত 

PAS খালা রেখ, িকউিবেকল সেমত াকআউট অব ায় কাজ করা। 

সািকট কার বা িডসকােনক টং সুইচ খালা থাকেলও, িরিলজ পােটর 

াথিমক িদেক িবদু ৎ আসেত থােক। াথিমক িদেক িবদু ৎ বািহত 

(িবদু ৎ আসােক বাঝায়) অব ায় কাজ করা হেল, সরাসির বদু িতক 

শক বা বদু িতক িনঃসরেণর কারেণ বদু িতক শক স িকত দুঘটনার স াবনা রেয়েছ িবধায় তা খবু 

িবপ নক।  
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6.7.2 শট সািকট, াউ  ফ , বদু িতক িলেকজ 

শট সািকট ("শট"ও বলা হয়) বলেত 2 বা 3 ফেজর মেধ  2 বা তার চাইেত বিশ তার লাড পাস 

করেত না পের সং েশ আসােক বঝুায়। িবদু ৎ বািহত অব ায় তার কাটা হেল শট সািকট ঘেট। 

এছাড়া, টপূণ তার ব ব া, স্ ু  াইভােরর মেতা সর ােমর ধাতব অংশ িদেয় শট সািকট হেত 

পাের। 

মা টর মধ  িবদু ৎ বািহত হওয়ােক াউ  ফ  বলা হয়। বদু িতক সািকট মা ট থেক পথৃক 

করার েয়াজন রেয়েছ। পালাির ট ভলভােব াউ ং (মা টর সােথ িবদু ৎবাহী তার সংযু  করা) করা 

হেল াউ  ফ  ঘেট থােক। 

আথ িলেকজ বলেত, বদু িতক বাহ বািহত হওয়া উিচত এমন সািকেট বদু িতক বাহ বািহত 

করার সময়, বািহত করা উিচত নয় এমন জায়গায় বদু িতক বাহ বািহত করােক বুঝায়। মানুেষর 

জন  কবল বদু িতক শক নয়, অি কা  ইত ািদর কারণও হেত পাের। ভবন বা ম ানশেন আথ 

িলেকজ সািকট কার বা আথ িলেকজ অ ালাম াপন করা থাকেল, বদু িতক িলেকেজর কারেণ 

বদু িতক সািকট কাটা পেড়, অ ালাম বেজ উেঠ। সং ার কােজর সময় সতকতা অবল েনর 

েয়াজন রেয়েছ।  

 

6.7.3 বদু িতক তােরর ং বা চাপ িদেয় সংকুিচত করার কােজর সময় 
সতকতা অবল েনর িবষয়  

বদু িতক তােরর ং বা চাপ িদেয় সংকুিচত করার টর ে  তাপ উৎপাদন / অি কা  

ঘটেত পাের।  টািমনােলর ীেভর কে র অব ান দৃঢ়ভােব চাপ িদেয় সংকুিচত করার জন  

ীংপার ব বহার করা হয়। এছাড়াও, অবশ ই তােরর পু ে র সােথ মানানসই  টািমনাল 

ব বহার করার েয়াজন রেয়েছ। উে খ  য, ধুমা  িবদু িতক তােররই নয় বরং  টািমনােলরও 

এক ট অনুেমািদত িবদু ৎ বাহ রেয়েছ। 

 

6.7.4 িবদ মান ভূগভ  পাইেপর িত  হওয়া /কাটা পড়া, ওভারেহড লাইেনর 



183 

 

কাটা পড়া 

① বদু িতক তােরর ইউ টিল ট টােনল খনেনর সময় িবদ মান চাপা দয়া পাইেপর কাটা 

পড়া  

বদু িতক তােরর ইউ টিল ট টােনল হল, মা টর উপেরর বদু িতক খুঁ ট বা বাতােসর উপেরর তারেক 

ভূগভ  ােন জায়গা কের দয়ার জন  সুিবধা। ল া ে েপর উ িত, রা ায় চলাচেলর সুিবধােথ িনমাণ 

কাজ পিরচালনা করা হয়। পািন ও পয়ঃিন াশন পাইপ, গ াস পাইপ, যাগােযাগ পাইপ, বদু িতক 

নালী ইত ািদর মেতা িবদ মান লাইফলাইেনর দুঘটনায় কাটা পড়ার স াবনা রেয়েছ িবধায়, াথিমক 

জিরপ এবং অ ায়ী িনমাণ কােজর েয়াজন রেয়েছ। িনমাণ কােজর সময় সতকতা অবল েনর 

িবষেয়র জন , 6.5.4 [পাইপ মা টর িনেচ চাপা দওয়ার কােজর সময় সতকতা অবল েনর িবষয়] 

দখনু। 

 

 

 

 

 

 

②ওভারেহড লাইেনর সংেযাগ িব  হওয়ার দঘুটনা  

 িনমাণ য পািতর বমু (ল া দ ) বা ডা  ােকর বেডর 

ডা  আপ, িনমাণ য পািত বহন করা গািড় থেক িনমাণ 

য পািত লাড বা আনেলাড করা ইত ািদর সময়, ওভারেহড 

লাইেনর সংেযাগ িব  হওয়ার দঘুটনার উদাহরণ রেয়েছ। 

অন ান  ঠকাদােরর অনুেরােধ, ওভারেহড লাইেনর ক াবেলর সরু ার জন  "ক াবল কভার" াপন 

করার জন  বলা হেত পাের। 

 

বদু িতক তােরর 
ইউ টিল ট টােনল 
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6.7.5 রা া ব বহার করার সময় সতকতা অবল ন 

রা ায় কাজ করার সময় াসি ক আইন ও িবধােনর িত মেনােযাগ দয়া হয়। সাধারণ সতকতা 

অবল েনর িবষয়সমূহ িন প।  

□ কােজর দািয়ে  থােক ব েক অবশ ই রা া ব বহােরর অনুমিতপ  বহন করেত হেব। এছাড়া, 

লাইেসে র শতাবলীও (কােজর সময়, কােজর শত ইত ািদ) মেন চলা হয়। 

□ িনমাণ সাইেট িনরাপ া সুিবধা াপন কের িনমােণর সােথ জিড়ত নয় এমন ব র েবশ িনিষ  

করা হয়। 

□ ািফক চলাচল বাধা  না হওয়া িন ত করার জন  ািফক িনয় ণ কম  িনেয়াগ করা হয়। 

□ পথচারীরা িনরাপেদ চলাচল করার জন  ব ব া হণ করা হয়৷ 

□ আেশপােশর বািস ােদর উপর শ , ক ন ইত ািদর ভাব কিমেয় আনার চ া করা হয়। 

□  িমকরা সাইট ছেড় চেল যাওয়ার সময়, 

রা ার উপিরভাগ খনন করা অব ায় না রাখার 

জন , ব াকিফল করা বা আবরণ িদেয় ঢেক 

ফলা। খনন করা অব ায় রাখেত চাইেল 

িনরাপ া বড়া াপন করা হয়।  

□  রা ায় অ ায়ীভােব কােনা ব  রাখেত 

চাইেল, ছিড়েয় না পড়া বা সের না যাওয়ার জন  

আটেক রাখা বা িনরাপ া সুিবধা াপন করা। 

□ রােত, াপনার  এবং উ তা বঝুেত পারার জন , সতকতার আেলা ািলেয় রাখা।  

 

6.8 টিলেযাগােযােগর িনমাণ কাজ  

6.8.1 টিলেযাগােযাগ সর ােমর ধরণ  

টিলেযাগােযাগ সর ামেক তারযু  যাগােযাগ সর াম, বতার যাগােযাগ সর াম, 

টিলকিমউিনেকশন িসিভল ই িনয়ািরং স িকত সর াম, সুইিচং এবং া িমশন ইকুইপেম , 

যাগােযােগর জন  িবদু ৎ সর ােম ভাগ করা যেত পাের। এখােন,তারযু  কিমউিনেকশেনর 

বদু িতক খুঁ ট অপসারেণর 
কাজ বা আ ার াউ ং  
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( যাগােযাগ) সর াম এবং টিলকিমউিনেকশন িসিভল ই িনয়ািরং স িকত সর াম স েক 

ব াখ া দান করা হেব। 

(1) তারযু  কিমউিনেকশেনর ( যাগােযাগ) সর াম 

টিলেযাগােযাগ সবা দান করার জন  গঠন করা তারযু  কিমউিনেকশন চ ােনলেক "অ াে স 

সুিবধা" বলা হয়। 

 অ াে স সুিবধােক আউটেডার ও ইনেডার িবভ  কের, উপর , আউটেডার সুিবধােক ওভারেহড 

ও মা টর িনেচর মেধ  িবভ  করা হয়। ওভারেহড সুিবধা বলেত, বদু িতক খুঁ টেত াপন করা 

সুিবধােক বুঝায়। িনেচর মেতা সর াম াপন করা হয়।  

 

 

 

 

 

 

 

[অপ টক াল ফাইবার ক াবল] অপ টক াল িসগন াল পাস বা অিত ম করা ক াবল। 

[ মটাল ক াবল (ধাতব তার)] কিমউিনেকশেনর ( যাগােযাগ) সর ােমর জন  ব ব ত ক াবল। 

অপ টক াল ফাইবার ক াবল, অপ টক াল িসগন াল িদেয় যাগােযাগ পিরচালনা করেলও, মটাল 

ক াবল (ধাতব তার) বদু িতক সংেকত িদেয় যাগােযাগ পিরচালনা কের। 

[ াজার] অপ টক াল ফাইবার ক াবল ও মটাল ক াবেলর সংেযাগ ল বা িবভাজন েল াপন করা 

বা  আকৃিতর িডভাইস। অপ টক াল ফাইবার ক াবলেক ধূসর, মটাল ক াবলেক কােলা রং িদেয় ভাগ 

করাও হেয় থােক।   

[ইনকািমং লাইন] কিমউিনেকশন িসগন ালেক বািড়র িভতর িনেয় যাওয়ার লাইন।  

 

িনরাপ ার িন ত করার জন , ওভারেহড সুিবধার াউ  ি য়ােরে র জন  েয়াজনীয় াউ  

অ াে স সুিবধার পেরখা 

কিমউিনেকশন 
িব ং  

পাইপ লাইন 

বদু িতক 
খুঁ ট 

ম ানেহাল 

অপ টক াল াজার 

অপ টক াল 
আউটেলট 

ক উটার 

ফান 

রাউটার (ONU) 

অপ টক াল ক াবল 

ল ান ক াবল 

মডলার ক াবল 
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ি য়াের  িনধারণ করা আেছ। রা ার উপের 5 িমটােরর চাইেত বিশ উ তা িদেয় সরুি ত করার 

েয়াজন রেয়েছ। 

 

● বদু িতক খুঁ ট খাড়াভােব াপন করার য়া  

 বদু িতক খুঁ ট িনেচর য়ায় খাড়াভােব াপন করা হয়।  

 1) বদু িতক খুঁ ট াপন করার অব ান িন ত করা।  

 2) হাত িদেয় খনন কের বা াব (সাউ ং রড) ব বহার কের মা টর িনেচ চাপা দয়া ব  পরী া 

করা। 

 3) হাত িদেয় বা খু ঁ ট িনমাণ করা িনমাণ াক িদেয় খনন করা। 

 4) বদু িতক খুঁ ট খাড়াভােব াপন করা। 

 5) ব াকিফল ( খননকৃত মা ট িদেয় পনুরায় পরূণ) করা।  

(2) টিলকিমউিনেকশন িসিভল ই িনয়ািরং স িকত য পািত 

টিলকিমউিনেকশন িসিভল ই িনয়ািরং স িকত য পািতর মেধ  নালী, ম ানেহাল, হ া েহাল, 

টােনল রা া, ইউ টিল ট টােনল, C・C・ব  ইত ািদ রেয়েছ। 

[পাইপলাইন] ম ানেহাল, হ া েহাল, টােনল, টেন তালার খুঁ টর মেধ  সংেযাগ াপন করার নল। 

নীিতগতভােব, ক াবেলর এক ট সকশনেক টেন এেন, খনন না কেরই টেন বর কের আনার মেতা 

কের াপন করা ব েক িনেদশ কের।  

[ম ানেহাল] মা টেত েবশ করা বা মা ট থেক বর হওয়ার জন  এক ট কাঠােমা এবং ক াবল টেন 

আনা, বর করা ও সংযু  করার কােজর জন  ভূগেভ াপন করা হয়। 

[হ া েহাল] ভূগভ  পাইেপর িবভাজন েল াপন করা এক ট ছাট ম ানেহাল। মানুেষর িভতের 

েবশ করা ছাড়াই, ক াবেলর র ণােব ণ পিরচালনা করা হয়।  

[টােনল] কিমউিনেকশেনর জন  িবিভ  ধরেণর ক াবলেক জায়গা কের দওয়া টােনল।  

[ইউ টিল ট টােনল] কিমউিনেকশন, িবদু ৎ, গ াস, পািন ও পয়ঃিন াশন লাইন ইত ািদর মেতা 2 বা 

তেতািধক সুিবধােক জায়গা কের দওয়ার "টােনল" আকােরর ভূগভ  াপনা। 

[C・C・BOX] যাগােযাগ / বদু িতক তার ছাড়াও, তথ  রণ, স চার, রা া ব ব াপনা ইত ািদর 
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জন  শ র উৎসেক জায়গা কের দয়ার জন  U-আকৃিতর কাঠােমা। রা ার নীেচ াপন কের U-

আকৃিতর মখু ট ঢেক দয়া হয়।  

 

6.8.2 ভূগভ  পাইপলাইন াপন 

① পাইপলাইনেক মা ট িদেয় ঢেক দয়ার গভীরতা এবং ঢাল 

 পাইপলাইনেক মা ট িদেয় ঢেক দয়ার গভীরতা বলেত, রা ার পৃ  থেক পাইপলাইেনর শীষ পয  

দরূ েক বুঝায়। সড়ক আইন অধ ােদেশ, নীিতগতভােব, রা ায় 0.8 িমটার বা তার চাইেত কম, 

ফুটপােত 0.6 িমটােরর চাইেত কম হওয়া উিচত নয় বেল িনধারণ করা হেয়েছ। পাইেপর ঢাল হল 

ম ানেহােলর মেধ  পাইেপর ঢালেক বঝুায়। পাইপলাইেনর িভতের, পািন বা মা ট ও বািল না জেম, 

বািহত হওয়ার জন  ঢাল াপন করা হয়। 

(2) অন  কােরা এখিতয়ােরর মা টেত চাপা দয়া ব র সােথ পৃথকীকরেণর দরূ   

 পাইপলাইন এবং িবদু ৎ, গ াস, পািন ও পয়ঃিন াশন লাইেনর সােথ া াড দরূ  নীেচর সারণীর 

মেতা কের িনধারণ করা হেয়েছ।  
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 রলপথ (JR, 

াইেভট রলওেয়) 

বদু িতক পাওয়ার লাইন পািন, গ াস, অন ান   

সমা রাল 

হওয়ার ে  

অনভূুিমক 

ব বধান 

1.0 িম বা তার 

চাইেত বিশ 

িন  / উ  চাপ: 0.3 m এর বিশ 

হওয়া 

অিতির  উ  চাপ: 0.3 m এর 

বিশ হওয়া 

0.3 m 

ছদ করার 

ে  

উ  ব বধান 

1.5 িম বা তার 

চাইেত বিশ 

0.15m 

 যাগােযােগর লাইন এবং অন  কােরা এখিতয়ােরর মা টেত চাপা দয়া ব , কাছাকািছ ােন 

প রেক অিত ম করার ে , উপেরর টিবল অনযুায়ী, েত ক শাসেকর উপি িত কামনা 

কের, স িত হণ করার পর, েয়াজনীয় সরু া প িতর মাধ েম িনমাণ কাজ পিরচালনা করা হয়। 

③ পাইপলাইন াপেনর পের িবিভ  পরী া 

 পাইপলাইন াপেনর পের িনেচর দু ট পরী া পিরচালনা করা হয়। 

[ম াে ল অিত ম করােনার পরী া] পাইপলাইন স ণূভােব সংযু  িকনা তা পরী া করার 

জন  এক ট পরী া। ম াে ল নামক রড অিত ম করােনা হয়। 150 িমটােরর বিশ দেঘ র 

পাইপলাইেন 600 িমিম ব ােসর 4 নং ম াে ল অিত ম করােনা হয়। 150 িমটার বা তার চাইেত কম 

দেঘ র পাইপলাইেন 4 নং ম াে ল অিত ম করােনা স ব না হেল 3 নং ম াে ল অিত ম করােনা 

হয়। 

[এয়ার টাইটেনস ট ] পাইপলাইেনর িভতেরর চাপ 49kPa এ িনধারণ কের, 3 িমিনেটর জন  

ঐভােব রেখ িদেয়, 1.96kPa বা তার চাইেত কম চাপ াস পাওয়া িন ত করা।  

 

6.8.3 কােজর ে  সতকতা অবল েনর িবষয় 

অন  অনুে েদর সাহায  হণ ক ন।  

・খনন কােজর ে  সতকতা অবল েনর িবষয় → 6.5.4 

・ম ানেহাল, টােনল ইত ািদর কােজর সময় সতকতা অবল েনর িবষয় → 6.5.4 
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・রা া ব বহার করার সময় সতকতা অবল ন → 6.7.5 

 

6.9 চি র (ফােনস) িনমাণ কাজ 

চি র (ফােনস) িনমাণ কাজ হল, ইনিসনােরটর, বড় চি  বা ভা ঁ ট, শবদােহর চি , গলােনার চি , 

বদু িতক চি  ইত ািদর, খবু উ  হেয় উঠা িভতেরর পৃ েক, উ  তাপমা া সহ  করেত স ম 

পদাথ িদেয় িনমাণ করার কাজ। চি র ধরেনর উপর িনভর কের িনমাণ প িত বা েয়াজনীয় যু  

িভ তর হেয় থােক। উদাহরণ প, উ  তাপমা া সহ  করেত স ম পদাথ িহসােব, উ  তাপমা া 

সহ  করেত স ম ইট (ফায়ারি ক) ব বহার করার সময়, ইেটর গাথঁিনর জন  দ তার েয়াজন 

রেয়েছ। চি েত ব ব ত ইট হল ফায়ারি ক এবং িনেরাধক ফায়ারি ক। ইটেক আঠা িদেয় যু  করার 

মটারও সাধারণ মটার থেক আলাদা হেয় , তাপ িতেরাধী অ রক ইেটর জন  মটার ব বহার করা 

হয়। দুই ধরেনর তাপ িতেরাধী অ রক ইেটর মটার রেয়েছ; িহট স টং মটার (যা উ  তাপমা ায় 

পুেড় শ  হয়) এবং এয়ার হােডিনং মটার (যা ঘেরর তাপমা ায় বাতােস শ  হেয় যায়)। 

কাজ ট লআউট মািকং → রেণর উপায় → ইট বরাে র ম অনুসাের এিগেয় নয়া হয়। 

উ  তাপমা া সহ  করেত স ম ইট (ফায়ারি ক) ব বহার করার (ইেটর গাথঁিন) ে  চি েত, 

সেবা  যু র েয়াজন রেয়েছ। ইেটর গাথঁিন দয়ার সময়, অবশ ই িনেচর 6 ট িবষয় মেন চলেত 

হয়।  

□ উপদাদান স ঠকভােব ব বহার করা। 

□ স ঠকভােব মা া পিরমাপ করা। 

□ যেথ  পিরমােণ মটার ছিড়েয় িদেয় জেয় েক সমান করা।  

□ ইেটর সমতল দয়ােল অবশ ই েলপ দয়া।  

□ 1/4 এর চাইেত কম দেঘ র ছাট ইট ব বহার না করা।  

□ ইেটর গাথঁিন সবসময় অনুভূিমক এবং উ ভােব দয়া উিচত। 
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6.10 অি িনবাপক সর াম স িকত িনমাণ কাজ 

অি িনবাপণ সুিবধা াভািবক সমেয় ব বহার না কের, 

বিশরভাগ ে  জ রী পিরি িতেত ব বহার করা হয়। পািন 

িভি ক ফায়ার হাইে ে র ে , পাে র পািন বিরেয় 

আসা িদেকর পাইেপ পািন না থাকেলও পা  চািলেয়, অবশ ই 

পািন রণ করেত হয়। সই জন , পািন সরবরাহ সর ােমর 

জন  পাে র িবপরীেত, াইিমং িডভাইস, পািনর তাপমা া 

বৃ  রাধ করার িরিলফ পাইপ, কম মতা পরী ার সর াম 

াপন করা হয়। 

① াইিমং িডভাইস াপন  

পা  বিডেত পািন না থাকেল বা এয়ার লক থাকেল, পা  চলেলও পািন রণ করেত পাের না। 

পািনর উৎস পাে র চাইেত িনচ ােন থাকেল, স ট িতেরাধ করার জন  এক ট াইিমং িডভাইস 

াপন করা হয়। 

② পািনর তাপমা া বৃ  রাধ করার িরিলফ পাইপ াপন 

পাে র পািন বিরেয় আসা িদক ট ব  থাকা অব ায় পা  চালােল, পা ট ধুমা  ঘুরেত 

থাকেব। এই অব ায় ফেল রাখেল, পা  অত িধক উ  হেয় ব  হেয় যােব। এ ট রাধ করার জন , 

পািনর তাপমা া বৃ  রাধ করার িরিলফ পাইপ াপন করা হয়। 

③ কম মতা পরী ার সর াম াপন করা 

পা ট িনিদ  মতা িদেয় কাজ করেছ িকনা তা পরী া করার জন  কম মতা পরী ার সর াম 

াপন করা হয়। 

④ পাইপ াপেনর জন  ব ব ত উপাদান  

এছাড়াও, পাইেপ পািন না থাকেল, আ েন পাইপ অিধক উ  হওয়ার স াবনা রেয়েছ। 

অভ রীণ আ রেণর ি ল পাইপ ব বহার করা হেল, আ রেণর উপাদান গেল, শ  হেয়, পািন 

রণ করা অস ব হেত পাের িবধায়, অভ রীণ আ রেণর ধাতব পাইপ ব বহার করা উিচত নয়। 

 

ফায়ার পা  সর ােমর 
এক ট অংশ 
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অধ ায় 7 িনমাণ কােজর িনরাপ া  

7.1 িনমাণ কােজ মারা ক দঘুটনা 

িনমাণ সাইেট, িবিভ  ধরেণর পশাগত দুঘটনা ঘটেছ। সারণী 7-1 া , ম ও কল াণ ম নালয় 

কতৃক কািশত তেথ র িভি েত তির করা, 2021 সােল িনমাণ িশে  ধান দঘুটনার ধরণ অনসুাের 

মারা ক িশ  দুঘটনার সংখ া দশন কের। এমনিক িবিভ  ধরেণর পশাগত দুঘটনার মেধ , " ভে  

পড়া / পতন", "িনমাণ য পািত / ন ইত ািদর িবপযয়", "ধেস পড়া / পেড় যাওয়ার িবপযয়েক" 

িনমাণ িশে  "িতন ট ধান িবপযয়" বলা হেয় থােক, যা িকনা মাট িবপযেয়র 40 থেক 70 % দখল 

কের আেছ। নীেচর সারণীর "ধা া খাওয়া" "আটেক পড়া / পিঁচেয় যাওয়ার" বিশরভাগ দুঘটনা হল, 

[িনমাণ য পািত, ন ইত ািদর দঘুটনা]৷  

িতন ট ধান িবপযেয়র মেধ , সবেচেয় সাধারণ হল " ভে  পড়া / পতন" যা িকনা উ তায় কাজ 

করার সময় ঘেট থােক। এছাড়া, িতন ট ধান িবপযয় ছাড়া, সরকাির রা ায় যান চলাচেলর সময় ঘটা 

" ািফক দুঘটনা" বিশ ঘেট থােক। অধ ায় 7 এ, ভবন িনমােণর সাইেট ঘেট যাওয়া দঘুটনার ধরন বা 

কারণ, পা া ব ব া বা মেনাভাব ইত ািদ স েক ব াখ া ধান করা হেয়েছ। 
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ভে  
পড়া / 
পতন 

পেড় 
যাওয়া 

ধা া 
খাওয়া 

উেড় পড়া 
/ পতন 

ধেস পড়া / 
পেড় 
যাওয়া 

ধা া 
খাওয়া 

আটেক 
পড়া / 
পিঁচেয় 
যাওয়া 

ডেব 
যাওয়া 

উ  
তাপমা া 

/ কম 
তাপমা ার 

ব র 
সং েশ 

আসা  

িতকারক 
পদাথ 

ইত ািদর 
সং েশ 

আসা  

বদু িতক 
শক 

ািফক 
দুঘটনা 
(রা া) 

ািফক 
দুঘটনা 

(অন ান ) 
মাট 

িসিভল ই িনয়ািরং 
স িকত কাজ  

19 5 1 4 13 11 15 9 4 3 2 10 1 102 

টােনল িনমােণর কাজ 0 0 0 0 1  0 0 1  0 0 0 1  0 3 

সত িনমােণর কাজ 1  0 0 0 2 0 1  2 0 0 0 0 0 6 

রা া িনমােণর কাজ 3 0 1  1  2 1  2 0 1  0 0 5 0 17 

নদীর িসিভল 
ই িনয়ািরং 

স িকত কাজ 

1  3 0  0  1  1  1  2 0  1  0  0  0  10 

য় িনয় ণ কাজ 2 0  0  0  0  1  0  0  0  0  0  1  0  4 

উপকূল পাতা য় 0  1  0  0  0  0  1  2 0  1  0  0  1  6 

অন ান  িসিভল 
ই িনয়ািরং 

স িকত কাজ 

9 0  0  2 4 8 8 2 3 1  2 1  0  44 

ভবন িনমােণর কাজ 71 0  0  5 15 7 6 0  6 5 2 9 0  139 

ল ম / িরবার 
হাউস 

23 0  0  3 5 2 0  0  3 4 0  5 0  48 

কােঠর বািড়র াপত  12 0  0  0  1  1  0  0  0  0  1  1  0  19 

ভবন িনমােণর য ািদ 
াপেনর িনমাণ কাজ 

8 0  0  0  2 0  0  0  0  0  1  2 0  16 

অন ান  ভবন 
িনমােণর কাজ 

28 0  0  2 7 4 6 0  3 1  0  1  0  56 

অন ান  িনমাণ 20 0  0  1  3 1  6 1  1  1  4 6 0  47 

টিলেযাগােযােগর 
িনমাণ কাজ 

4 0  0  0  1  0  2 0  1  0  2 2 0  13 

য পািত এবং 
সর াম াপন 

4 0  0  0  1  0  0  0  0  0  0  0  0  6 

অন ান  িনমাণ 12 0  0  1  1  1  4 1  0  1  2 4 0  28 

িনমাণ িশে র 
সাবেটাটাল 

110 5 1  10 31 19 27 10 11 9 8 25 1  288 

7.1.1 িনমাণ কােজ মারা ক দঘুটনার পিরি িত 

টিবল 7-2 হল, া , ম ও কল াণ ম ণালয় ারা সংকিলত, সব ধরেণর িশে , 2020 এবং 2021 

সােল সংঘ টত হওয়া িবেদশী িমেকর াণহািনর দঘুটনার সংখ া। সারিণ 7-3 এর িদেক তাকােল, 

িনমাণ িশে  সবেচেয় বিশ হওয়ার িবষয় ট বুঝা যায়।  

  

সারিণ 7-1 2021 সােল িনমাণ িশে  ধান দঘুটনার ধরণ অনুসাের মারা ক িশ  দঘুটনার অব া 

( া , ম ও কল াণ ম ণালয় কমে ে র িনরাপ া সাইট থেক তির) 
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[ ভে  পড়া / পতন] উ  ান থেক পেড় যাওয়া, িনমােণর সময় আক ক িনগমন বা খনেনর 

সময় পেড় যাওয়ার কারেণ ঘটা পশাগত দুঘটনা।  

[পতন] জিনসপ  ইত ািদেত হাচঁট খেয় পেড় যাওয়া, ভারসাম  হািরেয় পেড় যাওয়ার ফেল ঘটা 

পশাগত দুঘটনা। 

[সংঘষ] কােনা িকছর সােথ ভীষণভােব ধা া লাগার ফেল ঘটা পশাগত দুঘটনা।  

[উেড় পড়া / পতন] ন িদেয় ঝুিলেয় উে ালন করার সময় জিনসপে র পতন বা উঁচ ান থেক 

সর াম বা উপাদান পড়ার কারেণ ঘটা িশ  দঘুটনা। 

[ধেস পড়া / পেড় যাওয়া] ভারা ভেঙ পড়া, ভেঙ ফলার সময় ভবন ধেস পড়ার মাধ েম ঘটা 

পশাগত দুঘটনা।  

[ধা া লাগা] গিতশীল ভারী য পািত বা ঘূণায়মান বালিত ইত ািদর সােথ ধা া লাগার কারেণ সৃ  

পশাগত দুঘটনা। 

[আটেক পড়া / পঁিচেয় যাওয়া] যে র মেধ  আটেক পড়া / পিঁচেয় যাওয়ার কারেণ সৃ  পশাগত 

দুঘটনা। 

[ িতকারক পদােথর সং েশ আসা] রাসায়িনেকর মেতা িবপ নক পদাথ মানুেষর শরীেরর 

দুঘটনার ধরন মৃত র সংখ া 
2020 সাল 2021 সাল 

ভে  পড়া / পতন 5 5 
পেড় যাওয়া 2 0  
ধা া খাওয়া 1  0  
উেড় পড়া / পতন 1  2 
ধেস পড়া / পেড় যাওয়া 3 3 
ধা া খাওয়া 4 2 
আটেক পড়া / পিঁচেয় 
যাওয়া 2 3 

িতকারক পদােথর 
সং েশ আসা  2 0  

বদু িতক শক 2 1  
অি কা   0  1  

ািফক দুঘটনা (রা া) 7 4 
ডেব যাওয়া 0  1  
অন ান  1  2 
মাট 30 24 

 িশে র ধরন মৃত র সংখ া 
2020 সাল 2021 সাল 

উৎপাদন িশ  3 8 
িনমাণ িশ  17 10 
অন ান  10 6 
মাট 30 24 

← টিবল 7-2 সব ধরেণর িশে  সংঘ টত হওয়া 

িবেদশী িমেকর াণহািনর দুঘটনার পিরি িত 

 

সারিণ 7-3 িশ  ারা মৃত র সংখ া 
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সং েশ আসার কারেণ সৃ  পশাগত দুঘটনা। 

[ বদু িতক শক] িবদু ৎ বািহত হওয়া বদু িতক তার কাটা, িবদু ৎ িলক হওয়া িডভাইস শ করা 

ইত ািদর মাধ েম শরীের িবদু ৎ বািহত হওয়ার কারেণ ঘটা পশাগত দঘুটনা। 

[অি কা ] িবিভ  কারেণ সৃ  অি কাে  জিড়ত পড়ার কারেণ সৃ  পশাগত দঘুটনা। 

[ ািফক দঘুটনা (রা া)] িনমাণ সাইেট যাতায়ােতর সময় ঘটা ািফক দুঘটনা বা রা ার মুেখামুিখ 

জায়গায় িনমােণর সময় এক ট সাধারণ গািড়েত পিঁচেয় যাওয়ার কারেণ সৃ  পশাগত দঘুটনা। 

[ডেব যাওয়া] সমু  বা নদী, পয়ঃিন াশন লাইেনর িনমাণ কাজ ইত ািদর মেতা পািনর সােথ সংি  

কােজর ােন, পািনর মেধ  পেড় যাওয়ার কারেণ ঘটা পশাগত দুঘটনা। 

 

7.1.2 াণহািনর দঘুটনার ধরণ  

① ভে  পড়া 

ল টাওয়ার ইত ািদর মেতা উ  ােন কাজ করার সময় িনরাপ া িন ত করার জন , ফুল 

হােনস টাইপ পতন রাধ করার সর ােমর সােথ যু  করার "চলমান দিড়" রেয়েছ। ভেঙ পড়ার 

দুঘটনা চলমান দিড় অপসারণ কের, পরবত  চলমান দিড়েত পিরবতন করার সময় ঘটার স াবনা 

বিশ থােক। কী লক টাইপ রাপ (দিড়) এবং ফুল হােনস টাইপ পতন রাধ করার সর ামেক পরবত  

দিড়েত ঢাকােনা না হেল, বতমান ব বহার করা দিড় খুলেত না পারার মেতা কাঠােমার িডজাইন করা 

হেয়েছ। 

ওভারেহড ওয় ািরং এর ে , কােজর াটফম সরুি ত করেত স ম উঁচ ােনর কােজর গািড় 

ব বহার করা হেলও, রিলং এর উপর হলান িদেল, ভারসাম  হািরেয় পেড় যাওয়ার স াবনা রেয়েছ। 

এছাড়া, কােজর াটফেম, ইমােজ  প িডভাইস বা কে াল িলভার ইত ািদ না থাকেল, আটেক 

পড়ার দঘুটনা ঘটার স াবনা থােক। 

পেড় যাওয়ার কারেণ মৃত র দুঘটনার মেধ , খনন করা গেত পেড় যাওয়ার দঘুটনাও রেয়েছ। 

ভারসাম  হারােনা, পা িপছেল যাওয়ার মাধ েম ভে  পড়া ঘটনা রেয়েছ।  

② ািফক দঘুটনা (রা া) 

সামি কভােব িনমাণ কােজ মাটরগািড় দুঘটনার কারেণ াণহািনর দঘুটনা বিশ ঘেট থােক। 
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িনমাণ সাইেট যাতায়াত করার সময় অেনক ািফক দুঘটনা ঘেট এবং িনমাণ যানবাহন সাধারণ রা া 

িদেয় যাওয়ার সময় ঘটা ািফক দুঘটনাও রেয়েছ। 

সরকাির রা ায় কােগা লাড / আনেলাড করার সময়, 

অন  গািড়র সােথ ধা া খাওয়ার দুঘটনা বা অিতির  

মা ট বহনকারী ডা  াক খবু ত গিতেত যাওয়ার 

সময়, বােঁক উে  যাওয়ার মেতা দঘুটনা ঘটেছ।  

পাইপ িবছােনার কাজ ইত ািদর মেতা, সরকাির রা ায় কাজ করার সময়, সাধারণ যানবাহন থেক 

দুঘটনা ঘটার স াবনা বিশ থােক। উদাহরণ প, বদু িতক খুঁ টেত ওভারেহড ওয় ািরং এর কােজর 

সময়, এক ট সাধারণ যানবাহন ক াবেলর সােথ আটেক পেড়, ক াবল টেন িনেয় গেল িমক 

ক াবেলর সােথ নীেচ পেড় যেত পাের। কমে ে  যানবাহন েবেশ বাধা দয়ার জন  , ঘর, বড়া, 

গাড ইত ািদর মেতা িনরাপ া ব ব া হন কের, াগার িনযু  করা হয়। িমেকর কােজর সীমার 

বাইের কাজ না করা পূণ। 

③ ধা া খাওয়া / আটেক পড়া  

পাইপ িবছােনার কাজ ইত ািদর মেতা, সরকাির 

রা ায় কাজ করার সময়, ব াকেহা ারা সংঘ টত 

দুঘটনা থেক সাবধান অবল ন করা হয়। ঘণূায়মান 

আম বা বালিতর সােথ মানেুষর সংঘষ বা বালিত ও 

ব র মেধ  মানুেষর আটেক পড়ার মেতা দুঘটনা। 

এছাড়াও, ােক ব াকেহা লাড বা আনেলাড করার সময়, ব াকেহার উে  পেড় যাওয়ার স াবনা 

থােক। ব াকেহার উে  যাওয়ার দঘুটনা, চাপা পড়ার মাধ েম াণহািনর দঘুটনার কারণ হেত পাের। 
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④ উেড় পড়া / পতন 

উেড় পড়া / পতন হল, উেড় আসা বা পতনশীল ব র 

আঘােতর কারেণ ঘটা দঘুটনা। উদাহরণ প, েনর বহন 

করা ব র সােথ ধা া লাগা, পেড় যাওয়া ঝুলােনা ব র িনেচ 

চাপা পড়ার মেতা দঘুটনা। অপযা  ি ং, ঝুলােনা ব র 

নড়াচড়া ইত ািদ দুঘটনার কারণ হেয় থােক। পণূ হল, 

ঝুলােনা ব র িনেচ মানষু েবশ না করা। এছাড়াও য পািত বা াপেনর আেগ উপাদান পেড় যাওয়ার 

কারেণও দুঘটনা ঘটেছ। 

⑤ ধেস পড়া / পেড় যাওয়া 

বদু িতক কােজ অ ায়ী বদু িতক খুঁ ট ভে  ভেঙ পড়ার দঘুটনা বা ােক বাঝাই বদু িতক খুঁ ট 

ভেঙ পেড় তার িনেচ চাপা পড়ার মেতা দঘুটনা ঘটেছ। 

⑥ বদু িতক শক 

বদু িতক শক হল, একজন ব র শরীেরর মধ  িদেয় িবদু ৎ বািহত হওয়ার কারেণ শ শালী 

শক হণ করা। ভাে জ েয়াগ করা বদু িতক তার বা য পািত শ করা হেল, িবদু ৎ শরীেরর 

মধ  িদেয় বািহত হেয় মা টেত চেল যায়। এছাড়া িলক করা য পািত শ করা, বদু িতক সািকেটর 

শট সািকট ইত ািদর মেতা টর কারেণও বদু িতক শক হেত পাের। বদু িতক শক িতেরাধ করার 

জন  িনেচর িবষয় িল পিরচালনা করা হয়।  

□  অ াি - া টক িতর ামূলক সর াম, িবদু েতর জন  রাবােরর াভস, িনেরাধক পাশাক, 

িবদু েতর জন  রাবােরর বটু, ইত ািদর মেতা িতর ামলূক সর াম সংযু  কের কাজ করা হয়। 

িতর ামূলক সর াম পিরধান বা সংযু  করা হেলও, িতর ামূলক সর াম ব তীত শরীেরর 

অন ান  অংশ সং েশ আসেত পাের। িতর ামূলক সর ােমর স ঠক িনবাচন বা যতটা স ব 

াকআউট অব ায় কাজ করার কথা িবেবচনা করা।  

□ িবদু ৎ বািহত হওয়া অব ায়, বদু িতক কম  ব তীত অন  ব রা বদু িতক শক পেত পাের। 

কােজর সােথ স িকত নয় এমন ব েদর সােথ যাগােযাগ করা বা সাইেট েবশ িনিষ  করার 

জন  ব ব া হণ করা হয়। 



197 

 

□ অ ত ািশত ােন শ করার ফেল, বদু িতক শক পাওয়ার ঘটনাও রেয়েছ। াকআউট অব ায় 

কাজ করা িন ত করা হয়।  

□ াকআউট অব া িবদ মান মেন করার ফেলও বদু িতক শেকর দঘুটনা ঘটেত পাের। সংি  

পে র সােথ যাগােযাগ করা ছাড়াও, কােজর আেগ ভাে জ পরী া কের, াকআউট অব া 

িন ত করা হয়।  

⑦ ম ানেহােলর িভতের অ েজেনর ঘাটিত 

 ম ানেহােলর িভতের কাজ করার সময়, অ েজেনর ঘাটিত, হাইে ােজন সালফাইেডর িবষ য়ার 

কারেণ অ েজেনর ঘাটিতর াণহািনর দঘুটনা ঘেট থােক। ম ানেহাল স িকতঅ েজেনর ঘাটিত 

থাকা অব ায়, াস ােসর য  ব বহার না কের, উ ার কােজ েবশ করা ব র াণহািনর 

দুঘটনাও ঘেট থােক। ম ানেহাল স িকত িবপযয় স েক, [6.5.4 পাইপ মা টর িনেচ চাপা দওয়ার 

কােজর সময় সতকতা অবল েনর িবষয়] দখনু। 

 

7.1.3 াণহািনর মারা ক দঘুটনা বিশ এমন লাইফলাইন অবকাঠােমা / সর াম 
িনমােণর বিশ  

① বদু িতক য ািদ াপেনর িনমাণ কােজর বিশ  এবং দঘুটনা  

বদু িতক য ািদ াপেনর িনমাণ কােজ িবদু েতর ব বহার জিড়ত িবধায় "তিড়তাহত হেয় মতৃ " 

নামক াণহািনর দুঘটনা ঘেট থােক। উ - ভাে েজর িবদু ৎ লাইন িত াপেনর কাজ বা ওভারেহড 

ওয় ািরংেয়র মেতা উঁচ জায়গায় কাজ আেছ িবধায়, পেড় যাওয়ার দুঘটনাও ঘটেত পাের। 

বদু িতক তারেক ক াবল কাটার িদেয় কাটার সময় বদু িতক শেকর দঘুটনা ঘেট। িবদু ৎ ব  

থাকার িবষয় ট িন ত করেত ব থ হওয়া, বদু িতক শক িতেরােধর িতর ামূলক সর াম ব বহার 

না করা ইত ািদর কারেণ এই দুঘটনা ঘেট থােক। 

ভেঙ পড়ার দঘুটনা, বদু িতক খুঁ ট ইত ািদেত ক াবল 

াপেনর কাজ ইত ািদর মেতা উচঁ জায়গায় কাজ করার 

সময় ঘেট থােক। যতটকু স ব উঁচ ােনর কােজর গািড় 

ইত ািদর মেতা কােজর াটফম সুরি ত কের কাজ 

উঁচ ােনর কােজর গািড়র 
উপের স াদন করা কাজ  
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করা হয়।  

② মিশন াপেনর কাজ 

বড় আকােরর মিশন াপন করার ে , মিশন উে  যাওয়ার কারেণ িনেচ চাপা পড়ার দঘুটনা 

ঘেট থােক। 

③ পািন ও পয়ঃিন াশেনর িনমাণ কাজ 

 পািন ও পয়ঃিন াশেনর কােজর ে , পাইপ অিত ম (পাস) করােনা জন , মা টেত টােনল খনন 

করার কাজ পিরচালনা করা হয়। এই খনন করার কােজর সােথ স িকত একািধক দুঘটনা রেয়েছ। 

উদাহরণ প, খনন করা গেত েবশ করা অব ায়, খননকৃত মা ট ও বািল ধেস পেড়, জীব  

অব ায় চাপা পড়ার দঘুটনা রেয়েছ। খনন করার গভীরতা 1.5 িমটার বা তার চাইেত বিশ হেল, সাধারণ 

িনয়ম িহসােব, ি েলর শীট পাইল মা ট ধের রাখার জন  ব বহার করা হয়। এছাড়া, ফুটপােথর ধাপ, 

কভার েটর চারপােশর অেধাগমন, ক াবল, হাস ইত ািদেত " হাচঁট খেয় পেড় যাওয়ার" মাধ েমও 

পেড় যাওয়ার দঘুটনা ঘেট থােক। 

যেহত খনন কােজর সময় ব াকেহা ব বহার করা হয় িবধায়, ব াকেহা স িকত দঘুটনাও ঘটার 

স াবনা বিশ থােক। উদাহরণ প, বুেমর ঘণূেনর কারেণ শ ঘ টত দঘুটনা বা িপছেন যাওয়ার 

সময় চাপা পাড়ার মেতা দুঘটনা। ব াকেহার 

অপােরটেরর সােথ যাগােযাগ করার পাশাপািশ, 

পিরখার মেধ  েবশ কের কাজ করা িমেকর 

িনরাপ া িন ত করার জন  সাব িণক াগার 

িনযু  করা হয়। ব াকেহা িনেজই উে  পড়া বা 

খােদ পেড় যাওয়ার দুঘটনার ঝঁুিকেত থােক। 

 

 7.2 িনমাণ সাইেট িনরাপ া কায ম 

িনমাণ সাইেট, অেনক ধরেণর পশার যু িবদরা আসা যাওয়া কের। স াদন করা কাজ দখেত 

িভ  হেলও, অিভ  যু িবেদর, সবদা সেচতন থাকার মেতা িবষয় রেয়েছ। সই িবষয় ট উ  মান 

এবং িনরাপ ার সােথ যু  হয়। 7.2 এ, সকল যু িবদেদর জানা উিচত এমন িনরাপ া কায েমর 

পয়ঃিন াশন লাইেনর 
ম ানেহাল িনমাণ কাজ 
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সাধারণ িবষয় ব াখ া করা হেয়েছ।  

 

7.2.1 িনরাপদ িনমাণ চ  

িনরাপদ িনমাণ চে র পুনরাবৃি র মাধ েম পশাগত দুঘটনা ঘটার স াবনা কম এমন কমে  

তির করা স ব। িনরাপদ িনমাণ চ  হল িনেচর ল িল অজন করা। 

a. িনমাণ এবং িনরাপ া সংহত করা। 

b. ধান ঠকাদার এবং অন ান  স িকত সাবক া েরর মেধ  সহেযািগতার স কেক সহজতর 

করা।  

c. া  এবং িনরাপ া কায েমর অভ াস গেড় তালা।  

d. িনরাপ া অনমুান করার জন  মৗিলকতা এবং চাতয ব বহার করা। 

e. িনমাণ, িনরাপ ার জন  েয়াজনীয় িবষয় স েক সম  কমচারীেক অবিহত করা। 

িনমাণ সাইেটর দন ন কােজর মেধ  িবিভ  ধরেণর িনরাপ া কায ম অ ভ  করা হয়। িশ  

দুঘটনা িতেরাধ করার জন , দিনক িনরাপ া িনমাণ চ  সট কের, চালু রাখা পূণ। 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

① কােজর আেগ সকােলর িনরাপ া সভা 

সকল ধান ঠকাদার এবং স িকত সাবক া র অংশ হণ কের, িনমাণ সাইেটর ম ােনজার 

ইত ািদ কতৃক, আেগর িদেনর িনরাপ া টহেলর ফলাফল ঘাষণা, ঐ িদেনর কােজর িনরাপ ার জন  

িনরাপদ িনমাণ চ  

① কােজর আেগ সকােলর 
িনরাপ া সভা 

(সকল ধান ঠকাদার এবং স িকত 
সাবক া রেদর অংশ হণ) 

দিনক িনরাপদ 
িনমাণ চ  

② িনরাপ া সভা 

④ কােজর সময় িনেদশনা 
এবং ত াবধান 

⑧ কােজর শেষ 
িনরাপ া পরী া করা 

⑤ িনরাপ া টহল ⑥ িনরাপ া য়ার 
সভা 

⑦ কম ল পির ার 
কের িছেয় রাখা  

③ কাজ  হওয়ার 
আেগ পরী া করা  
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িনেদশাবলী এবং রিডও ক ািলসেথিন  (শ লােভর জন  ব ায়াম) পিরচালনা করা হয়। 

② িনরাপ া সভা 

ফারম ানেক ( িমকেদর ধান) ক  কের, পশা িভি ক আেলাচনা করা হয়। আেগর িদেনর 

কােজর য়ার ফলাফেলর িতফলন কের,আজেকর কােজর য়ার সােথ স িকত িবপেদর 

পূবাভাস (KY) দােনর কমকা  পিরচালনা করা এবং নবাগত ব েক িশ া দান করা হয়।  

③ কাজ  হওয়ার আেগ পরী া করা  

কাজ  করার আেগ য পািত, সর াম ইত ািদর পরী া, কােজর িন তকরণ ইত ািদর 

িনরাপ া পরী া পিরচালনা করা হয়।  

④ কােজর সময় িনেদশনা এবং ত াবধান 

সাইট সুপারভাইজার ( ফারম ান, অপােরশন সুপারভাইজার ইত ািদ) কতৃক িমেকর জন  

িনেদশনা দান ও তদারিক করা হয়। 

⑤ িনরাপ া টহল 

িনমাণ সাইেটর ম ােনজার ইত ািদ এবং সাবক া র কতৃক িনরাপ া টহল পিরচালনা কের, িত ট 

ফারম ানেক িনেদশনা ও িদকিনেদশনা দান করা হয়।  

⑥ িনরাপ া য়ার সভা 

ধান ঠকাদার এবং িত ট িবেশষ ঠকাদার, পেরর িদেনর িবিভ  কােজর জন  যাগােযাগ ও 

সম য় এবং কােজর প িত ইত ািদ িবেবচনা করেব। 

⑦ কম ল পির ার কের িছেয় রাখা  

সংি  সকেলর ারা কম েল বাছাই করা / মানযুায়ী সট করা / চকচেক করা / া াডাইজ 

করা / বজায় রাখা ইত ািদর কমকা  পিরচালনা করা হয়।  

⑧ কােজর শেষ িনরাপ া পরী া করা 

ধান ঠকাদার এবং িত ট িবেশষ ঠকাদােরর দািয়ে  থাকা ব  কতৃক, অি কা , চির, 

জনদুেযাগ ইত ািদর িব ে  িতেরাধমূলক ব ব া পরী া করা হয়। 
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7.2.2 নবাগত ব র জন  িনরাপ া ও া  িশ া 

নবাগত ব র জন  িনরাপ া ও া  িশ া হল, ব বসা পিরচালনাকারী কতৃক নতনভােব িমক 

িনেয়াগ দান করার সময় পিরচালনা করা িনরাপ া িশ া। নবাগত ব র জন  িনরাপ া ও া  

িশ া দান করােক পশাগত িনরাপ া এবং া  িবধান িহসােব িনধারণ করা হেয়েছ।  

[1] য পািত ইত ািদ, কাচঁামাল ইত ািদর িবপদ বা িতকারকতা এবং এই িল িনয় ণ করার প িত 

স িকত িবষয়।  

[2] িনরাপ া িডভাইস, িবপ নক পদাথ িনয় ণ করার িডভাইস বা িতর ামূলক সসর ােমর 

কাযকািরতা এবং এই িল িনয় ণ করার প িত স িকত িবষয়।  

[3] কােজর প িত স িকত িবষয়।  

[4] কাজ  করার সময় পরী া স িকত িবষয়।  

[5] সংি  কােজর কারেণ আ া  হওয়ার ঝঁুিক আেছ এমন রােগর কারণ এবং িতেরাধ করা 

স িকত িবষয়।  

[6] বাছাই করা, মানুযায়ী সট করা, বজায় রাখা স িকত িবষয়।  

[7] দুঘটনা ইত ািদর সময় নয়া জ রী ব ব া এবং ানা র স িকত িবষয়।  

[8] পবূবত  আইেটেম বিণত িবষয় ছাড়াও, সংি  কােজর সােথ স িকত িনরাপ া বা া িবিধর 

জন  েয়াজনীয় িবষয়। 

 

 7.2.3 নবাগত ব র জন  িশ া 

 নতন কের িনমাণ সাইেট েবশ করা িমকেক "নবাগত ব " বলা হয়। িনমাণ কােজ াণহািনর 

দুঘটনার ায় অেধক কােজর সাইেট েবেশর এক স ােহর মেধ  ঘেট থােক। এইজন  া , ম ও 

কল াণ ম ণালয় ‘নবাগত ব র জন  িশ া’ বাধ তামলূক কেরেছ। " ধান ব বসা পিরচািলনাকারী 

কতৃক িনমাণ সাইেটর িনরাপ া ব ব াপনার জন  গাইডলাইন" িনেচর বা বায়েনর মানদ  িনধারণ 

কের।  

[নবাগত ব র জন  িশ ার বা বায়ন] 

স িকত সাবক া র, তার িনেয়াগ করা িমক নতন কােনা িনমাণ সাইেটর কােজ িনযু  হওয়ার 
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ে , ঐ কােজ িনযু  হওয়ার আেগ, িনমাণ সাইেটর বিশে র উপর িভি  কের, ফারম ান 

ইত ািদর কাছ থেক িনেচর িবষয় িল অবিহত করা ছাড়াও, মূল ব বসা পিরচািলনাকারীর িনকট সই 

ফলাফল িরেপাট কের থােক।  

[1] মূল ব বসা পিরচািলনাকারী এবং স িকত সাবক া েরর িমেকর একসে  কাজ করা 

জায়গার অব া 

[2] িমেকর জন  িবপদ তির করা ােনর অব া (িবপ নক এলাকা এবং সংরি ত এলাকা) 

[3] িম  কােজর এলাকায় পিরচালনা করা কােজর মধ কার পার িরক যাগােযাগ / সম েয়র 

স ক  

[4] দুেযােগর সময় ানা েরর প িত  

[5] চইন অব কমা   

[6] দািয়ে  থাকা কােজর িবষয়ব  এবং পশাগত দঘুটনা িতেরাধ করার ব ব া  

[৭] িনরাপ া ও া  স িকত িবধান  

[8] িনমাণ সাইেটর মৗিলক নীিতমালা, ল , অন ান  মৗিলক িশ  দুঘটনা িতেরাধ ব ব ােক 

িনধারণ করা পিরক না 

 উপেরর িবষয়ব  িদেয় িনেচর মেতা কের বা বায়ন করা হয়।  

① ঠকাদার থমবার সাইেট ঢেক কাজ  করার িদেনর কােজর আেগ  

 মূল (িনমাণ কােজর ঠকাদার) পে র দািয়ে  থাকা ব , ফারম ান / িনরাপ া ও া িবিধর 

জন  দািয় া  ব  িশ া দান কের থােক। 

② ঠকাদােরর পে  নতনভােব কাজ স িকত ব  যাগ দয়া িদেনর কােজর আেগ  

 ফারম ান / িনরাপ া ও া িবিধর জন  দািয় া  ব  িশ া দান কের থােক। 

সাইট অিফেসর িম টং ম বা িম টং েম ইত ািদেত ায় 30 িমিনট সমেয়র জন  বা বায়ন করা 

হয়। 
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7.2.4 িনরাপদ কােজর জন  সর াম 

 নীেচর ছিব ট িনরাপদ কােজর জন  সর াম দশন কের। ফুল হােনস টাইপ পতন রাধ করার 

সর াম (①), হলেমট (②), ক (③), িনরাপ া জতুা (④) হল মৗিলক সর াম। 

 

[ফুল হােনস টাইপ পতন রাধ করার সর াম] ফুল হােনস টাইপ পতন রাধ করার সর াম হল, 

পতন থামােনার জন  এক ট সর াম। 2 জানয়ুারী, 2022 সাল থেক, কােজর মেঝর উ তা 6.75 

িমটােরর বিশ হেল, পিরধান করা বাধ তামূলক করা হেয়েছ। তেব, ভেঙ পড়ার অেনক দঘুটনা ঘটা 

িনমাণ িশে র জন , এমনিক 5 িমটােরর বিশ উ তায় কাজ করার সমেয়ও ফুল হােনস টাইপ পতন 

রাধ করার সর াম ব বহার করার েয়াজন রেয়েছ। তেব, পিরধান করেলও ব বহার না করার কারেণ 

দুঘটনা ঘেট থােক িবধায়, অবশ ই ব বহার ক ন।  
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এছাড়াও, কােজর উপর িনভর কের িনেচর িতর ামূলক সর াম এবং িনরাপ া িডভাইস ব বহার 

করা হয়। 

[ িতর ামূলক চশমা] িনমাণ সাইট বা উপাদান য়াকরণ সাইেট সৃ  ধাত বা কােঠর ধুেলা, 

স্ফুিল , তাপ, ধায়ঁা (িবষা  গ াস সহ), লজােরর মেতা িতকারক র  থেক চাখ র া করার 

জন  চশমা। উে শ  অনযুায়ী সেবা ম ব ট িনবাচন করা হয়।  

[ িতর ামূলক মা ] ধূিলকণা ইত ািদর মেতা ধুেলা িতেরাধ করার জন  মা । িন ি েযাগ  

(িডসেপােজবল) টাইপ এবং িফ ার িত াপন করার টাইপ রেয়েছ। া , ম ও কল াণ ম ণালয় 

কতৃক সই মান িনধারণ করা হেয়েছ। উদাহরণ প, আক ওেয় ং বা পাথর কাটার কাজ থেক 

উৎপ  ধুেলা দীঘ সমেয়র জন  ােসর সংেগ টেন িনেল, ফুসফুেসর কমহীনতা (িনউেমােকািনওিসস) 

হেত পাের িবধায়, িতর ামলূক মুেখাশ ব বহার করা বাধ তামূলক করা হেয়েছ। 

[ াভস] ছঁেট ফলা, কাটা বা পইি ং করার কাজ, সব ধরেণর াপন করার কাজ বা রাসায়িনক 

পদাথ পিরচালনা করার সময় হাত র া করার জন  ব ব ত হয়। তেব, "ঘূণায়মান েডর বৃ াকার 

করাত, িলং মিশন, চ ামফািরং মিশন, পাইপ িডং মিশন ইত ািদ" ব বহার করার সময় াভস 

(কােজর াভস) ঘণূায়মান েডর সােথ পিঁচেয় দুঘটনার কারণ হেত পাের িবধায় াভস (কােজর 

াভস) ব বহার করা উিচত নয়। 

[িশ  সারেফস স িলত হলেমট] হলেমট ও স ণূ মুখ র া করার জন  িশ  (ঢাল) স িলত 

হলেমট। ধানত ঢালাই কােজর জন  ব ব ত হয়। 

 

7.2.5 িহটে ােকর িব ে  ব ব া হণ 

 জাপােন ী কােল, 30 ℃  ছািড়েয় যাওয়া তাপমা ার 

"গরম ীে র িদন" বা 35 ℃ ছািড়েয় যাওয়া তাপমা ার "খবু 

গরম িদন" রেয়েছ। গরম জায়গায় কাজ করা হেল িহট াক 

হেত পাের। িহটে ােকর কারেণ মাথা ঘারা, অ ান হওয়া, 

পশীেত ব থা করা, পশী শ  হেয় যাওয়া, চর ঘাম বর 

হওয়া, মাথাব থা করা, অ , বিম বিম ভাব, বিম করা, াি , 
WBGT পিরমাপ 

করার য  
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উদ মহীনতা, চতনার ব াঘাত, িখচঁিন, িতব ী চলােফরা, হাইপারথািময়া ইত ািদর মেতা ল ণ দখা 

িদেয়, ধমুা  কাজ চািলেয় যাওয়ার অ মতা নয়, এমনিক মৃত ও হেত পাের। জাপােনর আবহাওয়া 

সং া কতৃক িবিভ  জায়গার "ওেয়ট বালব াব ট ােরচার (WBGT)" এর পবূাভািসত মান গণনা 

কের, সই তথ  দান করা হয়। শাসক কতৃক, WBGT এর মান াস করার জন , বড় ফ ান, শিডং 

নট, ঘনীভূত জলীয় বা   করা, িব াম এলাকার উ য়ন, এয়ার ক শনার, ওয়াটার িডসেপনসার, 

রি জােরটর, আইস মিশন, পািনর ভ ং মিশন াপন করা হয়। িকছ ে , কাজ  করা 

সময় এবং কাজ শষ করার সময় এিগেয় নয়া হয়। একজন িমক িহসােব, িনিদ  িবরিতর সময় 

শীতাতপ িনয়ি ত িব ােমর জায়গার মেতা শীতল জায়গায় িব াম হণ কের, কােজর আেগ ও পের 

পািন ও লবণ হণ করেত ভলেবন না। এছাড়া, বায়ুচলাচল ভাল এমন কােজর পাশাক, সহেজই তাপ 

শাষণ কের এমন িনরাপদ ওেয় েকাট ইত ািদ ব বহার ক ন। 

 

7.2.6 িনরাপদ কাজ স েক সেচতন হওয়ার জন  িচ  

 িনমাণ সাইেটর িবিভ  ােন, সাদা পটভূিমেত সবুজ ( ীন) স িদেয় িডজাইন করা িচ  বা মাক 

দখেত পাওয়া যায়। এই মাক "ি ন স" নামক িনরাপ া ও া িবিধর তীক। িনমাণ সাইেট, 

থমত িনরাপ াই সবচাইেত পূণ হেয় থােক িবধায়, ায়শই "িনরাপ াই থম" শে র সােথ 

একসােথ িডজাইন কের ব বহার করা হয়। হলেমট, আঘাত পাওয়ার সময় াথিমক িচিকৎসার জন  

ঔষুধ বা সর ােমর মেধ  থাকা "ফা  এইড ব ও" ীন স ারা িচি ত করা হয়। " া িবিধেক" 

িনেদশ করা, "সাদা স" এর সােথ মলােনা, া  ও িনরাপ া পতাকা িকছ ে  দিশত হয়।  

 

 

 

া  এবং িনরাপ া 
পতাকার উদাহরণ 

ীন েসর উদাহরণ 
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7.2.7 মানবীয় ট উপলি  করা 

মানুেষর কারেণ ঘটা টেক "মানবীয় ট" বলা হয়। মানবীয় ট হল, মানষু হওয়ার কারেণ ঘটা 

ট। ধমুা  অসতকতার কারেণ ঘটা ট নয়, করা উিচত এমন কাজ না করার (অবেহলা করা) 

কারেণ ঘটা টও অ ভ  করা হয়। িনমাণ সাইেট দঘুটনা রাধ করা, দঘুটনা না ঘটােনার জন , 

মানবীয় ট স েক সেচতন হেয় কাজ করা পূণ। উপর , মানবীয় ট, মানুেষর দুঘটনা 

ছাড়াও, স  হওয়া ভবেনর ণমান বা য়ার িবল েকও ভািবত কের। মানবীয় টর জন  

12 ধরেণর কারণ রেয়েছ। 

① ানগত ট 

 পবূ ধারণার কারেণ ঘটা মানবীয় ট। উদাহরণ প, "এই পিরি িত বা দৃশ পেট, এই ধরেনর 

িনেদশ আসা উিচত।" এর মেতা পবূ ধারণা অন  পে র িনেদশাবলী বা সংেকেতর ভল ব াখ ার িদেক 

পিরচািলত কের।  

② অসতকতা 

 মেনােযােগর অভােবর কারেণ ঘটা মানিবক ট। িবেশষ কের এক ট কােজ মেনািনেবশ করা হেল, 

চারপাশ স েক সেচতনতা াস পেয়, দুঘটনা ঘটেত পাের। উদাহরণ প, সামেনর কােজ 

মেনািনেবশ করা ফেল, িপছেনর গত ল  না কের পেড় যাওয়ার ঘটনা রেয়েছ।  

③ সতকতা এবং সেচতনতা াস 

 সতকতা বা সেচতনতার াস, িবেশষ কের সাধারণ কাজ পুনরাবৃি  করার সময় ঘেট থােক। সহজ 

কাজ পনুরাবৃি  করা হেল, সই কাজ স েক িচ া না কের, অসেচতনতার সােথ কাজ করা হয়।  

④ অিভ তার অভাব / ােনর অভাব 

 অিভ তার অভাব, ােনর অভােবর কারেণ ঘটা মানিবক ট। কারণ িলর মেধ  স ঠকভােব 

সর াম ব বহার করেত না পারা, কােজর য়া স ঠকভােব বঝুেত না পারা, সই কােজর মেধ  

লিুকেয় থাকা দঘুটনার অনমুান করেত না পারা ইত ািদ রেয়েছ। কাজ  করার আেগ কওয়াই 

কমকা  পিরচালনা করা হল, অিভ  যু িবেদর অিভ তা থেক অজন করা িবপেদর পবূাভাস 

শয়ার করার এক ট জায়গা। থমবার করা কােজর ে ও সতকতা অবল েনর িবষয় স েক 

জানা যায়।  
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⑤ অভ  হেয় অবেহলা করা 

 মানুেষর, অভ  হেয় আ িব াস অজন করার ফল প, িশ ানিবস থাকা অব ায় অবল ন 

করা সতকতার িবষয় বা করা উিচত য়া বাদ িদেয় কাজ করার ঝাকঁ থােক৷ অভ  হেয়,  

বাধ করার সময় দঘুটনা ঘটার স াবনা বিশ থােক। খব ু বিশ অভ  হেয় গেলও, িন তভােব 

িনরাপদ পদে প হণ কের, কােজর আেগ সর াম পরী া করা, িনরাপ া িডভাইস পরী া করা, 

িনরাপ া িডভাইস পিরধান কের িন তভােব পরী া ক ন।  

⑥ দলগত ট 

 দলগতভােব ঘটা মানবীয় ট। উদাহরণ প, সময়মেতা কাজ শষ করেত না পারেল, 

"অিনরাপদ পদে প নওয়া ছাড়া আর কােনা উপায় নই।" এর মেতা আবহ তির হওয়া সহজ কের 

তােল। সময়সীমার মেধ  কাজ শষ করা পূণ হেলও মানুেষর িনরাপ ার কথা সবার আেগ িচ া 

করা উিচত। এছাড়াও, অিনরাপদ পদে েপর কারেণ দুঘটনা ঘটেল, স ট িনমােণর সময়েক িবলি ত 

করার কারণ হয়। 

⑦ কাজ সংে েপ সারার সাজা পথ / বাদ দয়া কাজ 

 দ তার সােথ কাজ করার ই া থেক, করা উিচৎ এমন কাজ বাদ দয়ার কারেণ ঘটা মানিবক 

ট। 

⑧ যাগােযােগর অভাব 

 িনেদশাবলী ভােব অবিহত না করা হেল মানবীয় ট ঘেট থােক। িনেদশাবলীর িবষয়ব  না 

বুেঝ কাজ চািলেয় যাওয়া হেল দুঘটনা বা িনমােণর ে  িবলে র কারণ হয়। 

⑨ পিরি িত বা দৃশ পেট ভাবগত আচরণ 

 কােনা এক ট িনিদ  পিরি িত বা দৃশ পেট অিন াকৃতভােব হণ করা পদে প। িবেশষ কের 

এক ট িবষেয় মেনািনেবশ করেল, চারপাশ দখা স ব হয় না। উদাহরণ প, পেলডােরর উপর 

থেক পেড় যাওয়ার মেতা পিরি িতেত, সর াম ছেড় ফেল িদেয় িনেজেক র া করার চ া করা 

ইত ািদর মেতা পদে প। ছেড় ফেল দওয়া সর াম অন  িমকেক আঘাত করেল দুঘটনার কারণ 

হেব। 

⑩ প ািনক (আত ) 
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 হঠাৎ িব ত বা আত ত হেয় পড়েল, তৎ ণাৎ অিনরাপদ পদে প হণ করা, অনপুযু  

িনেদশমূলক পদে প নওয়া সহজ কের তােল। 

 

⑪ শারীিরক ও মানিসক কম মতা াস পাওয়া 

 যৗবেন করেত পারা িবষয়, বয়স হেল করা স ব নাও হেত পাের। িবেশষ কের, পােয়র কাযকািরতা 

াস পাওয়া, দৃ শ র অবনিত ধীের ধীের ঘেট িবধায়, ল  করা ক ঠন হয়। অেযৗ ক অিতির  

কাজ বা ভি  না করার ব াপাের সেচতন হওয়া পণূ। 

⑫ াি  

 াি  জেম, মেনােযাগ াস পেল দুঘটনার িদেক পিরচািলত কের। স ঠক ঘমু, পু  সমথন 

ইত ািদর মেতা িতিদেনর াে র ভাল য  নয়া পূণ। 

 

 

[আজেকর িদন টও িনরাপদ থাকুন!] 
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